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本 手册 是 一 本 内 容 系统 全 面 、 实 用 性 极 强 的 五 金 材料 及 产品 的 综 
合 性 大 型 工具 书 。 其 主要 内 容 包括 基础 资料 、 金 属 材料 相关 知识 、 常 
金属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 、 常 用 金属 材料 的 品种 及 规格 、 建 
筑 装 灌 五 金 件 、 电 器 五 金 件 、 紧 固件 、 传 动 件 、 弹 簧 、 密 封 及 润滑 
个、 手工 工具 、 钳 工 工具 、 木 工 工具 、 电 工 工具 、 测 量 工 具 、 切 削 工 
、 气 动工 具 、 气 劲 辅 件 、 电 劲 工具 、 消 防 及 起 重 器 材 、 和 常用 焊接 了 
及 材料 共 21 章 。 本 手册 采用 了 最 新 的 标准 资料 ， 以 图 表 结 合 的 
式 为 主 ， 配备 了 丰富 的 实物 图 片 ， 便 于 读者 查阅 使 用 。 
本 手册 适合 从 事 五 金 产 品 设计 、 生 产 、 营 销 、 采 购 、 管 理 的 人 员 
及 五 金 产品 用 户 使 用 。 
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五 金 原 指 金 、 银 、 钢 、 铁 、 锡 五 种 金属 材料 ， 现 在 泛 指 金属 及 其 制品 ， 包 括 钢 
铁 材料 、 非 铁 金 属 材料 、 机 械 配 件 、 传 动 件 、 电 动工 具 、 气 动工 具 、 建 筑 五 金 、 日 
用 五 金 等 方面 。 

制造 业 中 的 金属 制品 与 通用 设备 制造 中 的 通用 零 部 件 等 分 类 中 的 相关 产品 组 成 
了 通常 意义 上 的 “小 五 金 "”。 从 金属 材料 采 炼 加 工 到 初级 金属 制品 的 制造 ， 再 到 通 
用 生产 设备 的 制造 ， 再 扩展 到 国民 经 济 各 行业 专用 设备 的 制造 ， 这 一 整个 产业 链条 
里 的 生产 活动 ， 都 可 以 称 为 “大 五 金 ”。 目 前 传统 的 五 金 生产 企业 正 逐 步 实现 整合 ， 
原本 只 生产 五 金 备 件 的 厂家 也 涉足 大 型 机 械 设备 的 制造 。 通 常 一 个 地 区 的 企业 也 实 
现 了 从 原材料 加 工 到 备件 供应 ， 再 到 成 品 制造 的 企业 间 战 略 整合 。 五 金 制造 企业 也 
更 重视 产品 的 研发 和 科技 创新 ， 科 技 研发 也 促进 了 五 金 企业 的 产业 升级 。“ 大 五 金 ” 
制造 在 产业 集中 地 区 已 经 蔚然 成 风 。 

随 着 科学 技术 的 进步 ， 五 金 材 料及 产品 的 应 用 越 来 越 广 ， 其 产品 规格 日 益 增 
多 ， 相 应 的 标准 和 资料 不 断 更 新 。 为 了 满足 广大 从 事 五 金 产 品 设计 、 生 产 、 营 销 、 
采购 、 管 理 的 人 员 及 五 金 产品 用 户 的 需求 ， 我 们 本 着 与 时 俱 进 、 紧 跟 科 技 发 展 步伐 
的 精神 ， 以 “最 全 面 、 最 新 闫 、 最 实用 ”为 编写 宗旨 ， 以 最 新 的 国家 标准 、 行 业 标 
从 及 相关 技术 资料 为 基础 ， 编 写 了 这 本 手册 。 

本 手册 具有 内 容 全 面 、 资 料 最 新 、 实 用 性 强 的 鲜明 特色 。 

(1) 内 容 全 面 本 手册 涵盖 了 国民 经 济 建设 各 研发 、 生 产 、 使 用 部 门 常用 的 五 
金 材 料 和 产品 。 其 主要 内 容 包 括 基础 资料 、 金 属 材 料 相关 知识 、 常 用 金属 材料 的 化 
学 成 分 及 力学 性 能 、 常 用 金属 材料 的 品种 及 规格 、 建 筑 装 江 五 金 件 、 电 器 五 金 件 、 
紧 固 件 、 传 动 件 、 弹 策 、 密 封 及 润滑 件 、 手 工 工具 、 钳 工 工 具 、 木 工 工 具 、 电 工 工 
具 、 测 量 工具 、 切 削 工 具 、 气 动工 具 、 气 动 辅 件 、 电 动工 具 、 消 防 及 起 重 器 材 、 常 
用 焊接 工具 及 材料 共 21 章 。 

(2) 资料 最 新 在 手册 编写 过 程 中 ， 我 们 全 面 核实 查 对 了 2012 年 1 月 以 前 发 
布 的 国家 标准 、 行 业 标准 及 相关 技术 资料 ， 以 最 新 的 标准 资料 为 基础 ， 经 过 认真 分 
析 ， 精 心 第 选 ， 最 后 进行 归纳 总 结 ， 编 写 了 这 本 手册 。 

(3) 实用 性 强 ”本 手册 全 面 介绍 了 五 金 材料 及 产品 的 品种 、 性 能 、 规 格 、 形 式 
及 各 项 技术 指标 ， 并 根据 读者 的 需求 ， 增 加 了 有 关门 窗 用 名 合金 型 材 等 相关 内 容 。 
我 们 对 相关 技术 内 容 进行 了 科学 系统 的 归纳 整理 ， 精 心 设计 表格 ， 删 繁 就 简 ， 取材 
实用 。 手 册 以 图 表 结 合 的 形式 为 主 ， 配 备 了 丰富 的 实物 图 片 ， 便 于 读者 查阅 使 用 。 

本 手册 由 刘 胜 新 任 主编 ， 王 金 荣 、 陈 永 、 潘 继 民 任 副 主编 ， 参 加 编写 的 人 员 有 
EZ, RAIL, MAE, IEE, RARA, KA, KEA FLA, Fir, Mi 
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$. EEE, AEW, FAR, KEF, Ae, REK FI AR, FLE, A 
AR տն. FER Համ. FIE, Ան. KE, մե. KE. Ri AP 
E. ka EKA, AE, Ժո. «5. APE, KAR, WEN, ERE, 
— ԻՋ. էտ. OB. 7). առ. BUR. TM. KJ. RAR, 71» 
. հետեւ թամ. աւ FA KA աաա. Թոփ. 23. Շո. ք 
EF, BE, ճո. FAA, ERM, RE, անտ. թշ. R KE. ՖՈ. H 
տ. տի. Հար, + JUEJ63r2 Ski T 8 9 B|, 
在 本 手册 的 编写 过 程 中 ， 我 们 参考 了 国内 外 同行 的 大 量 文 献 资料 和 相关 标准 
ՆԱՆԵ ԱԱՀ-ի 
由 于 我 们 水 平 有 限 ， 手 册 中 错误 之 处 在 所 难免 ， 冤 请 广大 读者 批评 指正 。 
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3.6 SEWAR ..................... 157 4.2.4 Փց կակաաննննան 354 
3. 6.1 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 4.25 տ a. iya E eaa 357 
有 157 4.26. JPPD en 360 
3.6.2 不锈钢 的 力学 性 能 …………… 162 4.2.6.1 般 用 途 钢 丝 绳 Հ. 360 
3.63 耐 热 钢 的 力学 性 能 …………… 169 4.2.6.2 平衡 用 扁 钢丝 强 ……… 389 
3.7 WRBA ee 171 4.2.6.3 ”操纵 用 钢丝 强 ………… 392 
3.7.1 铸造 铝 合 金 pp 171 4.2.6.4 胶管 用 钢丝 绳 Հ. 396 
3.7.2 ”压铸 铝 合 金 cerere 175 4.2.65 不 锈 钢丝 绳 pp 397 
3.7.3 BEARDA որրան 176 4.2.7 եզ Անանեան անկան 402 
3.8” 铜 及 铜 合金 eerren 227 4271 անառ ՍԱՈՒՆԱ 402 
3.8. 1 铸造 铜 合金 pp 227 AITA 弯 型 钢 losas... 423 
3. 8.2 压铸 铜 合金 eos. 230 4.3 a Sl ha ad pt eed 439 
3.83 ”加 工 铜 及 铜 合 金 ……………… 231 4.3.1 铝 及 铝 合 金 板 与 带 ւնա 439 
3.9 ” 乌 及 镁 合金 een. 250 4.3.2 铝 及 铝 合金 稍 pp 446 
3. 9. 1 铸造 镁 合金 i wp TET T 250 4.3.3 铝 及 铝 合 金管 有 450 
3. 9.2 压铸 镁 合金 EE E 251 4.3.4 铝 及 铝 合金 ee ESTA 454 
3.9.3 ”变形 镁 及 镁 合金 ereere 253 4.3.5” 铝 及 铝 合金 线 457 
3.10” 锐 及 锐 合 金 … 于 1 256 4.3.6 铝 及 铝 合金 型 材 ……………… 461 
3.10.1 铸造 锌 合金 256 4.4 铀 及 铀 合金 产品 ee 486 
3. 10.2 EPRA eee 257 4.41 ավո վ էյի «ա 486 
3. 10.3 加 了 工 锌 及 锌 合金 SE asna 258 4.4.2 ճի 及 铜 合金 稍 Աաաա անա անա անան 492 
3.11 ապա k IK; ԱՆԱԳ ԱՐԱՆՑ Ա ԱԱ 258 4.4.3 ի 及 铜 合金 管 9 493 
3. 11.1 铸造 钛 及 钛 合金 7…p…pp 258 4.44 RIGER «աաա, 498 
















































































































































































































































































































































































VII 五 金 大 手 册 
4.4.5 WREE eee 511 5.2.5 MERER pp 545 
45 镁 及 镁 合金 产品 522 5.2.6 圆柱 拉 季 eset。 546 
4.5.1 镁 及 镁 合金 板 与 带 ………… 522 5.27 铝 合 金门 窗 拉 手 …………………… 546 
45.2 镁 及 镁 合金 管 ................. 522 5.2.8 底板 拉手 ........................ 547 
4.53 ERGOE pp 525 5.29 推 板 拉手 ppp S47 
4.6 锌 及 锌 合金 产品 A 526 5.2.10 钢 窗 执 手 RR ER Արմանն 548 
47 钛 及 铁合金 产 哺 «որրան նն 527 5.3 插销 ee 553 
4.7.1 KREKERI eee 527 5.3.1 钢 捅 销 pp 553 
47.2 钛 及 铁合金 管 和 pp 528 5.3.2 蝴蝶 形 插销 pp 554 
48 PUKUY m pp 529 5.3.3 E «աա աանաան անման 554 
481 镍 及 镍 合金 板 与 带 «աաա 529 5.3.4 翻 窗 插销 20... ....... 555 
4.8.2 镍 及 镍 合金 管 e 530 5.3.5 铝 合 金门 插销 pp 555 
4.8.3 £ Ar) 一 …………………… 530 5.3.6 钢 门 窗 用 插销 +o. 556 
49 其 他 非 铁 金属 材料 220... 530 54 DRE oeoo 558 
491 钼 及 铀 合金 产品 eee 530 5.41 EBE RI] pp 558 
4.9.2 钨 及 钨 合金 产品 eette 532 5.4.2 叶片 锁 նանան 559 
493 RIGE A eere 533 5.43 弹子 插 芯 门 锁 pp 559 
4.9.4 ERREGE m PE da 534 5.4.4 球形 门 锁 Dd EEE E E 560 
第 5 章 建筑 装潢 五 金 件 ……………… 535 5.4.5 GAJAM «անան 562 
5.1 会 页 ee 535 S.S 龙骨 ee 562 
5. 1.1 日 型 合 页 eee: 535 5.5.1 Խիճ թվի բ Հաաա 562 
5.12 Ղ 型 合 页 uapa Ca նամ aaa 536 5.5.2 աք IM EP ննա: 564 
513 普通 型 合 页 նանման 536 5. 5.3” 铝 合金 吊顶 龙骨 «անան 566 
514 尼龙 垫圈 合 页 «նանման» 537 5.6 门窗 用 五 金 配件 Հանա 567 
5.1.5 轴承 合 页 Հ աանաաննաանա 538 5.6.1 铝 合 金 窗 用 配件 Հանա 567 
5.1.6 轻型 合 页 enonnennnoe。 538 5.6.2 木门 窗 用 五 金 Հանա 570 
5.1.7 双 袖 型 合 页 pp 538 563 自动 闭 门 器 配件 a... 571 
5.1.8 AHAH eens 540 5.6.4 定 门 器 ee 573 
5.1.9 Ա-ն Հաաա 541 5.7 ԱԱ Աաաա 574 
5.1.10 扇形 合 页 .pp 542 5.7.1 基础 知 讽 pp 574 
5.1.11 自 关 合 页 .pe 542 5.7.2 ՀԱԻ ԱԱ ee 575 
5. 1.12 人 台 舍 页 ee 542 5.73 洗面 器 水 螨 pp 575 
5. 1.13 RGS աաա նանման նն 542 5.7.4 EKE ........................ 576 
5.1.14 ”蝴蝶 合 页 ……………… 543 5.7.5 洗涤 水 噶 een。 577 
5.1.15 自 弹 杯 状 暗合 页 ………………… 543 5.7.6 接管 水 嘴 pp 577 
5.2 拉手 和 执 手 աաա A a wahan q qaya 543 5.7.7 化 验 水 嘴 pp 578 
5.2.1 玻璃 大 门 拉手 աաա» 543 5.7.8 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 
5.2.2 管子 拉手 pp 544 水 嘴 Աաաա աաաայի 579 
5.23 ԱՄԻՆ eurekin 545 5.7.9 陶瓷 片 密 封 普通 水 嘴 ......... 579 
5.2.4 小 拉 季 eneneneee。 545 5.7.10 陶瓷 片 密封 浴盆 水 中 ……………. 580 



























































































































































































































































































































































H Xx K 
5.7.11 陶瓷 片 密封 洗涤 水 中 ………… 580 5.10.4 ”88° 大 半径 弯 头 Հանը: 614 
5.7.12 ”陶瓷 片 密 封 净 身 器 水 嘴 …… 580 5.10.5 88° 此 脚 支撑 弯 头 oeenn 615 
5.7.13 浴 倪 及 淋浴 水 嘴 …………… 581 5.10.6 88。 长 短 弯 汰 eerren 615 
5.7.14 卫生 洁具 排水 配件 …………… 581 5.10.7 45° 三 通 ee 616 
5.7.15 卫生 洁具 及 暖气 管道 用 5.10.8 88" 三 通 ee 616 
ւ: ՍԱ րյ 585 5.10.9 88°TY 三 通 Հաննան 617 
.8 H J] նանան 585 5.10.10 88° Hf pM Հ. 618 
5.8.1 阀门 型 号 编制 方法 ……………… 585 5.10.11 S8°JUj ppp 618 
5.8.2 BJ ee 589 5.10.12 ”承重 短 管 及 支架 ............ 619 
5.8.3 常用 内 螺纹 连接 闸阀 l... 590 5.10.13 ՔԱ ի Թ8 pp 620 
5.8.4 ֆիական, 502 5.10.14 SJEKKE pp 620 
5.8.5 常用 内 螺纹 连接 球阀 l... 592 5.10.15 HF ee 621 
5.8.6 IER pp 594 5.10.16 / H RARE .................. 621 
5.8.7 ”常用 内 螺纹 连接 截止 阀 o. 595 5.10.17 ” 防 虹 吸 存 水 弯 oee 622 
5.8.8 JERI] Հ... 597 5.10.18 ”大 小 接头 Հաննան, 623 
5.8.9 常用 内 螺纹 止 回 阀 ............ 598 5.10.19 ”墙头 ee 623 
.9 ”铸铁 管 路 连接 件 …………………… նան 599 5.10.20 WEREWERE ………… 623 
591 基础 知识 աննման 599 5.10.21 PB m 4 Էր ………… 624 
592 弯 头 、 三 通 和 四 通 2... 601 5.10.22 “加强 型 不 锈 钢 卡 笨 Հ. 624 
5.9.3 x ee. 602 5. 10.23” 钢 带 型 橡胶 密封 圈 …………… 625 
5.9.4 459288 Աա աանաան անկան 602 5.10.24 Pri աոթիվ ………… 625 
5.9.5 ԱՆ ese. 603 5.11 铜 合金 管 路 连接 件 ………………… 626 
5.9.6 中 小 异 径 三 通 «անան»: 604 5. 11.1 基础 知识 pp 626 
5.9.7 RJZ Հաա աաննան աննա 605 5. 11.2” 铜 管 等 径 三 通 接头 ………… 626 
5.9.8 侧 小 异 径 三 通 .pe 605 5.11.3 A RAA Mh 627 
5.9.9 BRAM ppp 606 5.11.4 E45 BE eeen 628 
5.9.10 5. F5 MAM 5.11.5 48/42 90B eee 629 
ED TTE 607 5.11.6 铜 管 异 径 接头 .pe 630 
5. 9. 11 բանան անկան ննխ 607 5.11.7 EERE h .................. 631 
5.9.12 ըպցիշշզոտԼ աոան: 609 5.11.8 AE ........................ 632 
5.913 WWABB22........................ 609 5.12 RACIE p 632 
5.9.14 WERS3KR........................ 610 5.12.1 弯 头 、 三 通 和 接头 :……………… 632 
5.9.15 @JE886J6..................... 611 5.12.2 Շամշյան աան, 633 
5.9. 16 Y8RE3KR........................... 611 5. 12.3 Հոտ նամա, 634 
5.9.17 活 接 弯 头 9 612 5.12.4 异 径 接头 ees eee res. 634 
10 建筑 排水 用 卡 钊 式 铸铁 管 及 5.12.5 活 接 尖 和 635 
管件 和 612 5.12.6 BFAR eee 636 
5.10.1 Տե'ր ee 612 5.12.7 PVC 接头 端 和 金属 件 
5. 10.2” 乙 字 弯 并 站 613 接头 636 
5. 10.3 88° 3462538 sas... 614 5. 12.8 jul PVC 接头 端 和 活 










































































































































































































































































X 五 金 大 手 册 
աԼ ՍՏԱ աաա աա 637 6. 2.2 通用 绝缘 软 电 线 «որո»: 665 
5. 12.9 ”长 型 PVC 接头 端 和 活 6.3 FERRME eee 667 
SJE JB IRR pp 638 6.3.1 常用 开关 Հաաա նանն ն 667 
5.13 了 网 ee 638 6. 3.2 HR +s. 668 
5.13.1 Af... 638 第 7 章 WEBER a... 669 
5. 13.2 WAAL e 641 元 下 քին: աոան անն 669 
5.133 փվզ: 643 7.1.1 KEKR «աաա 669 
5.13.4 փորել իք aa... 646 7.1.2 C 级 六 角 头 螺栓 «աաա 679 
5. 13.5 ոթ աոան: 647 7.1.3 六 角 头 全 螺纹 螺栓 ա 685 
5. 13.6 ” 铝 合 金 花 格 网 ………………… 648 7.1.4 C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 ...... 693 
5.14 E a 649 7.1.5 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 ...... 697 
5. 14.1 一般 用 途 圆 钢 钉 …………… 649 7.1.6 B 级 六 角 头 细 杆 螺栓 ………… 697 
5.142 扁 头 圆 钢 钉 :PP 649 7.1.7 B 级 六 角 法 兰 面 螺 栓 
5. 143 拼合 用 圆 铜币 ո» 650 (加 大 系列 ) aaa... 705 
5. 14.4 水 泥 钉 zas ww նանան աման աոնե ւամ ua 650 7.1.8 B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 
5.14.5 TOREJ աաաաանաաան 650 螺栓 〈 加 大 系列 ) eee 708 
5.14.6 FEE: sassssssssass 651 7.1.9 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 ...... 709 
..«...,»505թ5շ..շ2»9թ.-Լ-.Լ.Լ. 651 7.1.10 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 
5. 14.8” 平 杆 型 鞋 钉 pp 651 Բատկան նեան 712 
5. 14.9 363... a.s... 652 7.1.11 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 
5. 14.10 ”电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 头 螺 栓 … 713 
焊 钉 յթ»թ5»59թ»թ90» 653 7.1.12 B 级 小 方 头 螺栓 ............... 716 
5.14.11 家 具 钉 pp 653 7.1.13 Ը 级 方 头 螺栓 աաա 719 
5. 14. 12 ”麻花 钉 +ceesssssssssssss 653 7.1.14 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 .……… 720 
5.14.13 շջխ տյ pp 654 7.1.15 ”加 强 半圆 头 方 颈 螺栓 ………… 722 
5. 14.14 կկ Հաննա նան 654 7.1.16 PERTHI eee 725 
5. 14.15 HÆJ Հոր» 655 7.1.17 WUUK3AMMEQRRRE.................. 725 
5.14.16 骑马 钉 pe 655 7.1.18 ” 活 节 螺 检 …… 726 
第 6 章 ; 也 器 五 金 件 աան 656 7.1.19 իրի իչ... մաման, 727 
6.1 基础 知 误 eee。 656 7.1.20 Ղե թ o... 728 
6.1.1 绝缘 电线 型 号 及 颜色 ……… 656 7.1.21 土壤 工作 部 件 固定 螺栓 ……: 731 
6.12 电气 常用 图 形 符 号 …………… 656 7.2 螺母 ա աա ա աի 733 
6.1.3 低压 电器 型 号 类 组 代号 7.2.1 C 级 六 角 螺 母 +a... 733 
及 派生 代号 pp 658 7.2.2 1 型 六 角 螺 母 ………… 734 
6.1.4 ”低压 电器 外 过 防护 等 级 ……… 660 7.2.3 1 型 细 牙 六 角 螺 母 cecene 735 
6.1.5 低压 电器 常见 使 用 类 别 ……… 661 7.2.4 2 型 六 角 螺 母 pp 736 
6.1.6 低压 电器 常用 量 的 代号 、 7.2.5 2 型 细 牙 六 角 螺 母 ………… 738 
符号 及 名 称 pp 662 7.2.6 六 角 厚 螺母 pp 739 
6.2 电线 662 7.2.7. 六 角 薄 螺母 4... 739 
6.2.1 通用 绝缘 电线 ass... 662 7.28 六 角 细 牙 薄 螺母 …………… 739 










































































































































































































































































































































































































































































H X XI 
7.2.9 ”小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 ……… 741 7.2.33 A 和 B 级 1 HAAF 
7.2.10 六 角 法 兰 面 螺 母 ………………… 741 螺母 760 
7.2.11 六 角 细 牙 法 兰 面 螺 母 ……… 743 7.2.34 A 和 B 级 2 型 六 角 开 横 
7.2.12 六 角 自 锁 螺 母 …………………… 743 螺母 761 
7.2.13 六 角 羡 形 螺母 ………………… 744 7.2.35 A 和 B 级 2 型 细 牙 六 角 
7.2.14 գ ՃԱ աաա 746 Միեւ .............. 761 
7.2.15 ”球面 六 角 螺 母 ……………… 747 7.2.36 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 …… 761 
7.2.16 ZKA 748 7.2.37 管 接头 用 六 角 薄 螺母 ………… 763 
7.2.17 焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 7.2.38 ”精密 机 械 用 六 角 螺 母 ……… 763 
i E AEE 748 7.2.39” 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 
7.2.18 ”焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 [1 E S 764 
螺母 ee 750 7.2.40 թրմեք վարի անական 765 
7.2. 19 EMIA EREK 7.2.41 ՀԱԽ իք. 765 
ESA AS 751 7.2.42 WB MUJER ph.................. 766 
7. 2. 20” 非 金属 毁 件 六 角 锁 紧 薄 7.2. 43 ”不 铸 蝶 形 螺母 …………… 766 
螺母 ……………… ee ass 752 7.2.44 C3AREBBR.................... 767 
7.2.21 FARREA M 7.2.45 փոփո) BEBR..................... 767 
锁 紧 螺母 752 7.2. 46 1. Աաաա 768 
7.2.22 dEZ Ւ 2127 7.2.47 NAIRA նանան 770 
兰 面 锁 紧 螺 母 ………… 753 7.2.48 ” 带 模 圆 螺母 ………………… 771 
7.2.23 1 型 非 金 属 陪 件 六 角 锁 紧 7. 2. 49 ”端面 带 孔 圆 螺 母 …………… 771 
螺母 … աաա աաա, 754 7.2.50 ”侧面 带 孔 圆 螺 母 ……………………… 772 
7.2.24 1 型 非 金属 般 件 细 牙 六 角 7.2.51 深 花 高 螺母 ………………… նան 772 
锁 紧 螺母 入 755 7.2.52 滚 花 薄 螺母 下 772 
7.2.25 2 型 非 金 属 峙 件 六 角 锁 紧 7.2.53” 平 头饰 螺母 …………………… 773 
螺母 756 7.2.54 沉 头 锦 螺 母 ereere eeen 775 
7.2.26 ”全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 7.2.55 小 沉 头 锦 螺 母 776 
螺母 ee 756 7.2.56 ”120° 小 沉 头 饮 螺 母 …………… 776 
7.2.27 “全 金属 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 7.2.57 平头 六 角钢 螺母 …………… 777 
紧 螺 母 աթար 757 7.2.58 扩 口 式 管 接头 用 A 型 
7.2.28 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 ee 778 
լ: ԱԱ աաա աաա, 757 7.2.59 扩 口 式 管 接头 用 B 型 
7.2.29 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 可 二 778 
զքքքեե աաա նաաաանաաանան 758 7.2.60” 卡 套 式 管 接头 用 连接 
7.2.30 2 型 全 金属 细 牙 六 角 锁 紧 LES 780 
TSS Aa 758 7.2.61 环形 螺母 入 781 
7.2.31 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 7.2.62 ” 扣 紧 螺母 …… 782 
螺母 759 7.3 垫圈 Ne 782 
7.2.32 A FIBAKA 7.3.1 A 级 小 垫圈 Հաննան, 782 
螺母 759 7.3.2 A 级 大 垫圈 նանան 783 



























































































































































































































































































































































































































































XII 五 金 大 手 册 
7.3.3 A 级 倒 角 型 平 垫圈 Qoa 784 7.4.6 不济 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 
7.3.4 CHPH pp 785 B| ARM asss... 814 
7.3.5 C 级 大 垫圈 a... 786 7.47 深 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 医 
7.3.6 C 级 特大 垫圈 pp 786 柱 销 Աաաա: 817 
7. 3.7 մանակ: Qosa 787 7.4 8 不济 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 
7.3.8 ”组 合 件 用 弹 签 垫 圈 …………… 788 内 螺纹 圆柱 销 ………… 817 
7.3.9 轻型 弹 得 垫圈 Qasa. 788 7.4.9 注 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 内 
7.3.10 զաթի աննման 790 螺纹 圆柱 销 ………… 819 
7.3.11 32UE 00 PETA JE] ...... 790 7.4.10 重型 直 权 弹性 圆柱 销 …………: 820 
7.3.12 波形 弹性 垫圈 .pp 791 7.4.11 轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 ………… 825 
7.3.13 单 耳 止 动 垫圈 ……… 792 7.4 12 “标准 型 卷 制 弹性 加 
7.3.14” 双 了 丁 止 动 执 圈 ………… 792 ԱՅ: Աաաա աաա, 827 
7.3.15 ՀԻԲ լէ յկա նանան 793 14.13 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 ………… 827 
7.3.16 如 母 用 止 动 热 圈 …………… 794 7.4.14 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 ………… 832 
7.3.17 内 具 锁 紧 热 圈 …………… 796 7.4.15 SR ABAM........................ 833 
7.3.18 ”内 锯齿 锁 紧 执 圈 ……………… 796 7.4.16 PERRY ereere 833 
7.3.19 APAD AR e 797 7.4.17 KHER oree 834 
7.3.20 APEH qA 8 նանա 797 7.4.18 半 长 锥 模 槽 销 :………pp 836 
7.3.21 锥 形 锁 紧 垫圈 .pp 798 7.4.19 半 长 倒 锥 横 横 销 …………………… 837 
7. 3.22 MJER URE 798 7.4.20 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 
7. 3.23” 管 接头 用 锁 紧 垫圈 …………… 799 PEPY a... 838 
7.3.24 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 7.4.21 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 
垫圈 800 PEPE Աաաա, 840 
7.3.25” 钢 结构 用 高 强度 垫圈 ……… 800 7.4.22 ”中 部 槽 长 为 1/3 全 长 
7.3.26 ” 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 …………… 800 ՈԱ. Աաաա աաա, 841 
7.3.27 Խավի Դլե ո» 801 7.4.23 փոխի թ 1/2 全 长 
7. 3.28 ”冲模 导向 装置 热 圈 …………… 802 կրքի ET 843 
7. 3.29 ”球面 垫圈 …………… աանաաննաանա 802 7.4.24 BMB... 844 
7.3.30 HER ee 803 7.4.25 JERKA eee 847 
7.3.31 FORM eee 803 7.5 -螺钉 849 
7.3.32 AR 804 7.5.1 六 角 头 木 螺 钉 Հանա 849 
7. 3.33 ”滚动 轴承 推力 垫圈 ………… 805 7.5.2 六 角 头 不 脱出 螺钉 ecce 850 
7. 3.34 ， 卡 套 式 管 接头 用 尖 角 7.53 六 角 头 自 攻 螺 钉 ………… 852 
եզին աննա 807 7.5.4 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺钉 ւ... 853 
՛՛`......-ի 807 7.55 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 …………: 854 
7.4.1 开口 销 9 807 7.5.6 六 月 法 兰 面 自 钻 自 攻 
7.4.2 圆锥 销 Հաաա աաաաանաաան ն 808 Ն ԱԱ Աաաա 855 
7.43 内 螺纹 圆锥 销 Հաննան 811 7.5.7 Nfa A REJ նա. 856 
7.4.4 ” 开 尾 圆锥 销 pp 812 7.58 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 +. 857 
7.4.5 BEE pp 813 7.59 内 六 角 沉 头 螺 钉 Հնա 858 






























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































H x XIII 
7.5.10 ”内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 ………… 861 7.5.43 ” 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 …………… 915 
7.5.11 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 ……: 862 7.5.44” 开 槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 …… 916 
7.5.12 ”内 六 角 花 形 盘 头 螺 钉 ……… 863 7.5.45 JFRS3E4LpPRINIBLEE SK 
7.5.13 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 Bg... Աոա 918 
螺钉 865 7. $. 46“ 开 覃 球面 圆柱 头 轴 位 
7.5.14 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 1 asas assasi dash 919 
螺钉 866 7.5.47 յի իյա K [BEST ... 921 
7.5.15 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 7.5.48 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 ………: 922 
EE aqasha asnaspa Sas 867 7.5.49 Ամանով) ՀՀ 923 
7.5.16 内 六 角 花 形 圆柱 头 7.5.50 FZR EERE 924 
3 aa iea aA ea 868 7.5.51 PZ ROLIREJ ceee 926 
7.5.17. 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 7. 5. 52 ”十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 …………… 927 
攻 锁 紧 螺 钉 ……… նանան 873 7. 5.53 十字 槽 沉 头 木 螺 钉 ……………… 929 
7.5.18 ”内 六 角 花 形 低 圆柱 头 7. 5. 54 ”十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 ………… 929 
JBE a E 874 1555 HZR H MURE 934 
7.5.19. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 7.5.56 ԷԱ A KORE ee 935 
螺钉 875 7. 5.57 ”十字 横 半 沉 头 自 攻 螺 钉 ……: 936 
7.5.20 ”内 六 角 圆柱 头 螺 钉 …………… 878 7.5.58 十 字模 盘 头 自 攻 锁 紧 
7.5.21 内 六 角 平 圆 头 螺钉 884 [1 enaena 937 
7.5.22 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 ………… 885 7. 5.59 ”十字 槽 沉 头 自 攻 锁 紧 
7.5.23 内 六 角 锥 端 紧 定 螺 钉 ………… 887 螺钉 937 
7.5.24 ”内 六 角 圆柱 端 紧 定 螺钉 …… 888 7. 5.60 十 字模 半 沉 头 自 攻 锁 
7.5.25 WA HH AERE 890 A A E 939 
7.5.26 ” 开 槽 圆柱 头 螺 钉 …………… 892 7.5.61 十 字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 
7. 5.27 开 槽 大 圆柱 涉 螺 条 …………… 893 ՍԱ աթաթաաաթիխ 940 
7.5.28 ” 开 槽 盘 头 螺钉 …………………… 894 7. 5. 62 “十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 
7. 5.29 ” 开 槽 盘 头 定位 螺钉 ………… 896 ՍԱ աաա 941 
7.5.30” 开 横 盘 头 不 脱出 螺钉 ……… 897 7. 5. 63 ”十字 槽 半 沉 头 自 钻 自 
7.5.31 开 权 沉 头 螺 钉 .………p 898 ՄԱ Աթա 942 
7.5.32 开 槽 半 沉 头 螺 钉 ոո» 900 7. 5. 64 “十 字 槽 凹 穴 六 角 自 攻 
7.5.33 ” 开 槽 沉 头 木 螺 和 钉 …………………… 901 Ս ԱԱ աայ 943 
7.5.34 ” 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 ………… 901 7.5.65 ” 深 花 高 头 螺 钉 …………………… 944 
7.5.35 FILLA 脱出 螺钉 Իա aS 24 906 7. 5. 66 滚 花 平头 螺钉 a aG aa au N 944 
7.5.36 FLAS BRET 907 7.5.67. RERIBET անա 945 
7.5.37 ժին ույ ը 攻 BET Pepot denned 908 7.5.68 滚 花头 不 脱出 螺钉 TEENY 946 
7.5.38 FF LA š 攻 BET PEN TIRE 909 7.5.69 塑料 滚 花头 螺钉 Zeva ka ISe ax 947 
7. 5.39” 开 槽 无 头 螺 钉 ………………… 911 7.5.70 FAEH EEJ eee 948 
7. 5.40“ 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 …………， 912 7571 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 ……… 949 
7.5.41 开 权 平 端 紧 定 螺 钉 …………… 913 7.5.72 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 
7.5.42 լիր թ բոյ ա: 914 Ն ԱԱ Աաաա աա, 951 
























































































































































































































































































































































XIV 五 金 大 手 册 
7.5.73 ”吊环 螺钉 ppp 952 (30 级 ) Դանա, 992 
7.5.74 ” 墙 板 自 攻 螺 钉 …………………… 954 7. 6.29 ”开口 型 沉 头 抽 芯 饮 钉 
տա Միխա աւ աթի 955 (51 级) ee 993 
7. 6.1 JEKE pp 955 7.6.30 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 
7. 6.2 EREJET pp 956 (20 级 、21 级 和 
7.63 半圆 头 钢 钉 pp 957 ւ ի......... 993 
7.6.4 AEREE նանա, 960 7. 6.31 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 
7.65 KAREE pp 961 (40 级 和 41 级 ) pp 994 
7.6.6 ԽՐԱՏ pp 962 7.6.32 ԽԱԼԻ ծիքը... 995 
7.6.7 SEAS BE անան»: 964 7.6.33 RRJET eee 996 
7.6.8 平 锥 头 半 空心 饮 箱 一 …………: 966 7. 6.34 ”标牌 饰 箱 ………………… նաան ան 998 
7.6.9， 沉 类 全 条 eos 98 ”第 8 章 传动 件 ա 999 
7.6.10” 粗 制 沉 头 锦 钉 ……………………… 969 8.1 辅 闻 Ne 999 
7. 6.11 ՅՀՀԱԱԱՑԱՑ անան 971 8.1.1 滚动 轴承 代号 方法 ........... 999 
7.6.12 ԱԱՐԻ ՍԱԼ lg... 973 8.1.2 调 心 球 轴承 ……… 1007 
7.6.13 ”120° 半 沉 头 钱 箱 ………………… 975 8. 1.3 եյի Բ»: 1011 
7.6.14 ZEE աար» 977 8.14 ”圆锥 深 子 轴承 ………………………… 1021 
7.6.15 ՍԱՏԻՆ իրը ՀԸ 978 8.15 杆 端 关节 轴承 …………… 1022 
7.6.16 遍 圆 头 半 空心 饮 钉 ……………… 980 8.1.6 农机 用 圆 盘 轴承 ………………… 1028 
7.6.17 ”扁平 头 半 空心 锅 钉 ………… 982 8.1.7” 滚 针 和 推力 球 组 合 轴承 …… 1033 
7. 6. 18 大 扁 圆 头 半空 心 鲍 钉 ……… 984 8. 1.8” 滚 针 和 角 接 触 球 组 合 
7.6.19 120。" 沉 头 半空 心 钢 钉 ………… 985 轴 耿 Աաաա աաա 1035 
7.6.20 封闭 型 平 圆 头 抽 世 8.1.9 万 向 节 滚 针 轴 取 ՀՈՅ 1035 
BH (1128). 987 8.1.10 碳 钢 深 沟 球 轴承 2... 1041 
7.6.21 封闭 型 平 圆 头 抽 世 8.1.11 轧辊 油膜 轴承 o... 1042 
EET (06 级 ) esas... 987 8.1.12 向 心 关 节 轴 卫 a... 1048 
7. 6.22 ”封闭 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 8.2 իջիր աաա նանաաննաննըն 1052 
(11 级 ) Հաննան: 988 8.2.1 AM VEME V eee 1052 
7.6.23 封闭 型 平 H 头 抽 芯 8.2.2 机 Jr Jl! er A 1053 
HET (30 级 ) pp 989 8. 2.3” 带 连接 用 螺栓 ………………………… 1054 
7. 6.24 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 8.2.4 եթ V դի pe 1054 
Ë £T (51 级 ) DPI TAAS 989 8.2.5 平 带 ՀԱԱ aa aea E ականա նաԱ Նան: 1054 
7.6.25 ”开口 型 沉 头 抽 世 锦 钉 8.3 վեցին անն նննան սնան 1055 
(10 级 和 11 级 ) --......... 990 8.3.1 -քքոոյ անն անն ննկԱն նան 1055 
7.6.26 Լա ՄՀ H: El T 8. 3.2 յքի ննա Անն նԱն նան 1056 
(12 级 ) ee 990 8 028 EE eccere 1058 
7.6.27 开口 型 沉 头 抽 世 KEET 9.1 BEI sa Zaw Te 1058 
(20 级 、21 级 和 9.1.1 圆柱 螺旋 弹 签 ………………… 1058 
22 级 ) ee 991 9. 1.2 多 股 圆柱 螺旋 弹簧 ………… 1060 
7.6.28 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 9.1.3” 冷 卷 圆柱 螺旋 弹簧 ………… 1060 








































































































































































































































































































H >* XV 
9. 1.4 ”小 型 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 …… 1063 11.1.13 եք նմանն նա, 1123 
9. 1.5 MM [B| H: յթի Ռի որ METTA 1063 11.1.14 KJE a E E A 1124 
9.1.6 WARRE AE 1065 11.1.15 KAAKE eerren 1124 
9.17 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 11.1.16 րյա թի» 1124 
TARE Աաաա աաա 1065 11.1.17 տեգի մնան, 1124 
9.2 RRIPI e s... 1079 11.1.18 ” 认 嘴 断 线 钳 …………… 1124 
9.2.1 冲模 用 毛 气 弹 纂 ……………… 1079 11.1.19 PREP eee 1125 
9.2.2 FRR OET 1082 11.1.20 ' ZË £H assaka pusasqa say 1125 
9.2.3 电机 用 钢 质 波形 弹簧 ……… 1084 11.1.21 քնին ոն»: 1126 
9.2.4 橡胶 -金属 螺旋 复合 11.1.22 线 缆 钳 pp 1126 
弹 答 ee 1085 11.1.23 HŠDBESH........................ 1127 
第 10 章 密封 及 润滑 件 2. ......... 1088 11. 1.24 e E 1127 
10.1 密封 圈 անան, 1088 11.2 扳手 ee 1127 
10.1.1 液压 气动 用 0 形 橡胶 密 11.2.1 活 扳 手 pe 1127 
ալ: ՍԱ 1088 11.2.2 չք Հաաա նանման 1128 
10.12 V, 形 橡胶 密封 圈 ………… 1088 11.2.3” 敲 击 呆 扳 手 和 敲 击 梅花 
10.1.3 ”往复 运动 用 密封 圈 ………… 1092 扳手 1130 
10.2 իվեր իք Հ. 1107 11.2.4” 双 头 呆 扳 手 和 双 头 梅花 
10.2.1 Էվրա Հ: 1107 扳手 1131 
10.2.2 手 推 式 油 枪 +o... 1108 11.2.5 两 用 扳手 Հնա, 1133 
10.23 ”直通 式 压 注 油 杯 +o. 1108 11.2.6 内 四 方 扳手 Հ... 1135 
10.2.4 接头 式 压 注 油 杯 Հ 1109 11.2.7 内 六 角 扳 手 Հաննա 1135 
10.2.5 旋 盖 式 油 杯 pp 1109 11.2.8 内 六 角 花 形 扳手 Հ 1137 
10.2.6 压 配 式 压 注 油 杯 EARNE TE P 1110 11.2.9 丁字 形 内 六 角 扳 手 EZ ջանամ: 1137 
10.2.7 IRRE PN 1110 11.2.10 ”端面 孔 活 扳 手 ……………… 1139 
10.2.8 针 了 闽 式 油 杯 A A 1112 11.2.11 侧面 孔 钩 扳手 Հատաաանան ւնն թան 1139 
8515 FIILE .................... 1113 11.2.12 装 双 头 螺 柱 扳手 …………… 1139 
11.1 手 错 ............ 1113 11.2.13 端 铣 刀 杆 螺钉 扳手 ………… 1140 
11.1.1 钢丝 钳 նոն»: 1113 11.2.14 圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 
11.1.2 քրի pp 1114 Է թա աաա 1141 
11.1.3. վիքի Հե ննան նանան 1114 11.2.15 液压 转 矩 扳手 ……………… 1141 
11.1.4 RER նանան 1115 11.2.16 手动 套 简 扳手 - 套 简 eee 1144 
11.1.5 带 刃 尖 踢 钳 oea... 1116 11.2.17 手动 套 简 扳手 -传动 
11.1.6 薄 管 扩 口 用 钳 口 l... 1116 ՄԱՏԱ) fL 22... 1147 
11.1.7 链条 管子 错 անանկ 1117 11.2.18 手动 套 简 扳手 -传动 
11.1.8 防爆 用 管子 钳 աայ 1118 附件 和 1149 
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1.1 常用 计量 单位 
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1.1.1 国际 单位 制 的 基本 单位 (K 1-1) 
表 1-1 国际 单位 制 的 基本 单位 
量 的 名 称 | 单位 名 称 | 单位 符号 | 量 的 和 名称 | 单位 名 称 | 单位 符号 
长 度 米 m 热力 学 温度 开 [ 尔 文 ] K 
质量 千克 ,( 公 斤 ) kg 物质 的 量 ELK] mol 
时 间 Թ s 发 光 强度 坎 [ 德 拉 ] cd 
电流 安 [ 培 ] A 
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3. ARA 














HE: Լ 方 括号 内 的 字 是 在 不 致 混淆 的 情况 下 ,可 上 
括号 内 的 字 为 前 者 的 同 义 语 ， 下 同 。 
E 活 和 贸易 中 ， 质 量 习惯 称 为 重量 。 











省 略 的 字 ， 下 同 。 


1.1.2 国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 (212) 
R12 国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 

















































































































































































































量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 其 他 表示 式 例 
频率 赫 [ 效 ] Hz s"! 
力 ; 重 力 牛 [ 顿 ] N kg - m/s 
压力 ;压强 ;应 力 帕 [ 斯 卡 ] Pa N/m? 
能 量 ; 功 ;热量 焦 [ 耳 ] J N: m 
功率 ;辐射 通 量 այ w T% 
BTE 库 [ 仑 ] C A*s 
BÍ; E Jk եյ 伏 [ 特 ] V W/A 
B 法 [ 拉 ] F C/V 
E BH. 欧 [ 姆 ] Q V/A 
I: 西 [ 门 子 ] s A/V 
Սոյն ու 韦 [ 伯 ] Wb V's 
磁 通 量 密度 ,磁感应 强度 寺 [ 斯 拉 ] T Wb/m? 
电感 享 [ 利 ] H Wb/A 
摄氏 温度 摄氏 度 < -- 
光 通 量 流 [ 明 ] Im cd sr 
光照 度 勒 [ 克 斯 ] lx Im/m2 
放射 性 活 度 贝 可 [ 勒 尔 ] Bq ԻՎ 
吸收 剂量 Լո) Gy J/kg 
剂量 当量 ANAF] Sv J/kg 
1.1.3 我 国 选 定 的 非 国 际 单位 制 单位 ( 表 1-3) 
表 1-3 我 国 选 定 的 非 国际 单位 制 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 换算 关系 和 说 明 
分 min lmin =60s 
时 间 [小 ] 时 h 1h =60min =3600s 
RCHJ d 1d =24h =86400s 







































































































































































































































































(2) 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 换算 关系 和 说 明 
[ 角 ] 秒 (Դ 1” = (=z/648000 ) rad 
N (տ 为 圆周 率 ) 
平面 角 [ 角 ] 分 (Դ 1” =60” = ( z/10800 ) rad 
度 Ce) 1° =60' Հ (7/180) rad 
旋转 速度 转 每 分 r/min lr/min = (1/60)s-! 
长 度 海里 n mile 1n mile =1852m( 只 用 于 航程 ) 
lkn=1n mile/h 
速度 节 kn = (1852/3600) m/s 
(只 用 于 航行 ) 
质量 I f t lt=103kg 
原子 质量 单位 u lu=1.6605655 x 10 ~” kg 
体积 升 L,(1) 1L=1dm =10 3m 
能 ETIR eV leV~1. 6021892 x 10 -J 
级 差 分 贝 dB 
线 密度 特 [ 克 斯 ] tex ltex Հ 1g/km 
tE: 1. 周 、 月 、 年 (年 的 符号 为 a) 为 一 般 常 用 时 间 单 位 。 
2. 角度 单位 度 、 分 、 秒 的 符号 不 处 于 数字 后 时 加 圆 括 号 。 
3. 升 的 符号 中 ， 小 写字 母 1 为 备用 符号 。 
4. I 为 “ 转 ” 的 符号 。 
1.1.4 用 于 构成 十 进 倍数 和 分 数 单位 的 词 头 〈 表 1-4) 
表 1-4 用 于 构成 十 进 倍数 和 分 数 单 位 的 词 头 
所 表示 的 因数 ի) k 名称 词 涉 符号 
104 艾 [ 可 萨 ] E 
105 拍 [ 它 ] P 
102 太 [ 拉 ] T 
10° Լը | G 
106 Jk M 
10° k 
10? 百 h 
10! 十 da 
107! 分 d 
107? JH C 
107° 2 m 
10-6 微 m 
107° 纳 [ 诺 ] n 
10 P 皮 [ 可 ] p 
10 -5 飞 [ 母 托 ] 
10-58 阿 [ 托 ] a 
注 : 104 RHH, 108 称 为 亿 ，102 称 为 万 亿 ， 这 类 数 词 的 使 用 不 受 词 头 名 称 的 影响 ， 但 不 应 与 词 头 混 
Ho 


1.1.5 常用 法 定 计量 单位 及 其 换算 (2 1-5) 
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表 1-5 常用 法 定 计 量 单位 及 其 换算 



































































































































































































































物理 量 名 称 . APH աան 5 - 非法 定 计量 单位 单位 换算 
单位 名 称 单位 符号 单位 名 称 单位 符号 
米 m 费 密 1 费 密 =1fm = 10 -!5m 
海里 n mile 埃 A 1 A=0. Inm =10 70m 
码 yd lyd Հ0. 914 4m 
[市 ] 里 1 里 =500m 
* 1 Æ = Ա0/3)ո =3.3m 
a = R 1 R =(1/⁄3)m =0. 33m 
长 度 աք $ 
ն 1 F = (1⁄30)m =0.033m 
[市 ] 分 1 4) = (1/300)m =0. 003m 
英尺 ft 1ft =0. 304 8m 
英寸 in lin =0. 025 4m 
英里 mile lmile = 1 609. 344m 
密 耳 mil lmil =25. 4 x 10 -om 
平方 米 m2 公 a la = 100m2 
公顷 հուշ 平方 英尺 人 Լրշ =0. 092 903 0m2 
平方 英寸 in2 Ռոշ =6.451 6 x10 -4m? 
面积 平方 英里 mile? lmile? =2. 589 99 x 106m? 
平方 码 yd2 lyd? = 0. 836 127m2 
英亩 acre laere =4 046. 856m2 
H 1 Bí =10 000/15m2 =666. óm? 
立方 米 m? 立方 英尺 իք 1f =0. 028 316 8m3 
升 L, (1) 立方 英寸 in3 lin? = 1. 638 71 x 10 -5m3 
立方 码 yd3 lyd? =0. 764 554 9mš 
黄 加 仓 UKgal 1UKgal =4. 546 09dm3 
美加 仓 USeal 1USgal =3. 785 41dm3 
体积 英 品 脱 UKpt 1UKpt =0. 568 261dm3 
美 液 品 脱 USliqpt 1USliqpt = 0. 473 176 5dm3 
美 干 品 脱 USdrypt 1USdrypt =0. 550 610 5dm3 
美 桶 (用 于 石油 ) 1 美 桶 =158. 987 3dm3 
SER ոյ UKfloz 1UKfloz =28. 413 06cm3 
ES Ena USfloz 1USfloz =29. 573 53cm3 
速度 米 每 秒 m/s 英尺 每 秒 ft/s 11/5 =0. 304 8m/s 
英里 每 [小 ] 时 mile/h lmile/h =0. 447 04m/s 
Լ: 米 每 二 次 方 秒 m/s? 英尺 每 二 次 方 秒 ft/s? 1ft/s? =0. 304 8m/s? 
加 速度 
Aji Gal 1Gal =0. 01 m/s? 
千克 (公斤 ) kg 磅 lb 11b =0. 453 592 37kg 
吨 t 英 担 cwt lewt =50. 802 3kg 
原子 质量 单位 u 英 吨 ton lton =1 016. 05kg 
短 吨 sh ton Ish ton =907. 185kg 
质量 =: 
kg տբ) oz 102 =28. 349 5g 
t 格 令 gr lgr =0. 064 798 91g 
u 夸 特 qr,qtr lqr = 12. 700 6kg 
[ 米 制 ] 克 拉 1 米 制 克拉 =2 x10 -4kg 
千克 每 立方 米 kg/m? 磅 每 立方 英尺 lb/ft3 11b/ft3 = 16. 018 Skg/m3 
吨 每 立方 米 t/m? 磅 每 立方 英寸 lb/in3 1lb/in? =27 679. 9kg/ m3 
千克 每 升 kg/L 的 司 每 立方 英寸 oz/in3 197/Ղո՞ = 1 729. 99ke/m3 
立方 米 每 千克 m3/kg 立方 英尺 每 磅 15/5 1ft?/lb =0. 062 428 0m3/kg 
立方 英寸 每 磅 in3/lb lin3⁄]b =3. 612 73 x 10 -5m3/kg 
千克 每 米 kg/m 旦 [ 尼 尔 den lden =0. 111 112 x10 -kg/m 
特 [ 克 斯 ] tex 磅 每 英尺 lb/ft 11b/ft = 1. 488 16kg/m 
磅 每 英寸 lb/in llb/in =17. 858 Okg/m 
磅 每 码 lb/yd llb/yd =0. 496 055kg/m 














4 五 金 大 手 册 































































































































































































( 续 ) 
物理 量 名 称 . 法 定 计量 单位 _ i 非法 定 计量 单位 单位 换算 
单位 名 称 单位 符号 单位 名 称 单位 符号 
千克 二 次 方 米 | kgm? 磅 二 次 方 英尺 lb :fe 1lb + t? =0. 042 140 1kg + m? 
转动 惯量 磅 二 次 方 英 十 lb + in? 11b + in? =2. 926 40 x 10 “fkg + m? 
ո ՍՒ oz * in? loz + in? = 1. 829 00 x 10 -5kg © m? 
տարը 千克 米 每 秒 | kg m/s 磅 英尺 每 秒 lb + fi/s 1lb .fs =0. 138 255kg + m/s 
AR 达 因 秒 dyn*s ldyn : s=10 75kg : m/s 
牛 [ 顿 ] N 达 因 dyn ldyn =10 -5N 
千克 力 kgf 1kgf =9. 806 65N 
磅 力 lbf 11bf = 4. 448 22N 
J 吨 力 մ ltf =9. 806 65 x 103N 
Eai ozf lozf =0. 278 014N 
磅 达 pdl lpdl =0. 138 255N 
动量 矩 角 动量 千克 二 次 方 米 每 秒 kgms | 磅 二 次 方 英尺 每 秒 lb + 17/5 11b + ft?/s =0. 042 140 1kg + m?/s 
牛 [ 顿 ] 米 N: m 千克 力 米 kgf + m 1kef + m =9. 806 65N . m 
JHE 磅 力 英尺 ՖՐ" ft 11bf . ft = 1.355 82N . m 
力 偶 矩 磅 力 英 十 lbf + in ԼԵՐ: . in =0. 112 985N + m 
FESH 达 因 厘米 dyn + cm 1dyn + cm =1077N -m 
司 力 英寸 ozf .in lozf : in =7.061 55 x10 -3N + m 
帕 [ 斯 卡 ] Pa 达 因 每 平方 厘米 dyn/cm? ldyn/cm? =0. 1Pa 
HEF RE inHg linHg =3 386. 39Pa 
英寸 水 柱 inH,0 linH,0 =249. 082Pa 
E bar 1bar =105Pa 
压力 千克 力 每 平方 厘米 | kgf/cm? 1kgf/em? =0. 098 066 5MPa 
压强 毫米 水 柱 mmH,0 lmmH2O =9. 806 65Pa 
正 应 力 毫米 未 柱 mmHg 1mmHg = 133. 322Pa 
切 应 力 E Torr 1Tor Հ 133. 322Pa 
at lat =98 066. 5Pa =98. 066 5kPa 
atm latm Հ 101 325Pa Հ 101. 325kPa 
11/12 131712 =47. 880 3Pa 
]bf/in2 11bf/in? = 6 894. 76Pa = 6. 894 76kPa 
帕 [ 斯 卡 ] 秒 Pa + s P,Po IP=10-!Pa + s 
eP leP=10 -3Pa :5 
[ 动力] 粘度 kgf . s/m? 1kef . s/m? =9. 806 65Pa + s 
ՖՐ: s/ft? 11bf + 5/12 =47. 880 3Pa + s 
lbf . s/in? ԼԵՐ: s/in? =6 894. 76Pa + s 
二 次 方 米 每 秒 m?/s St 1St = 10 74m?/s 
եան cSt 1cSt = 10 -Sm2/s 
运动 粘度 ft?/s 1ft?/s = 9. 290 30 x 10 -2m2/s 
in?/s lin?/s =6.451 6 x 10 -4m2/s 
焦 [ 耳 ] J erg lerg=1077J 
电子 伏 eV kgf +m lkgf + m =9. 806 65J 
英 马力 [小 ] 时 hp: h Լիք : h =2. 684 52MJ 
Հարի: Է cal lcal =4. 186 8J 
能 [ 量 ] 
դ 热 化 学 calin lcaln =4. 184 0J 
2 马力 [小 ] 时 1 马力 .时 =2.647 79MJ 
电工 马力 [小 ] 时 1 电工 马力 . 时 =2. 685 60MJ 
英 热 单位 Btu 1Btu =1055. 06) = 1. 055 06kJ 
吨 标准 煤 , 吨 当量 煤 tec ltec =29.307 6GJ 
英尺 磅 力 ft + lbf 1ft . ՖՐ» 1. 355 82) 






































































































































(2) 
T 法 定 计量 单位 非法 定 计量 单位 
物理 量 名 称 ԱՐ շը - րը 单位 换算 
单位 名 称 单位 符号 单位 名 称 单位 符号 
瓦 [ 特 ] w 千克 力 米 每 秒 kgf © m/s 1kgf + m/s =9. 806 65W 
马力 ,[ 米 制 ] 马 力 1 马力 =735.499 W 
英 马力 hp Լիք «745. 700W 
电工 马力 1 电工 马力 =746 W 
功率 卡 每 秒 cal/s lcal/s =4. 186 8W 
千 卡 每 [小 ] 时 kcal/h lkcal/h=1.163W 
热 化 学 卡 每 秒 cals lcal p/s =4. 184W 
英尺 磅 力 每 秒 ft + lbf/s 1ft + Ibf/s = 1. 355 82W 
尔格 每 秒 erg/s lerg/s =10 77W 
质量 流量 千克 每 秒 kg/s 磅 每 秒 lb/s 15/5 =0. 453 592kg/s 
A 磅 每 [ 小] 时 lb/h 1lb/h =1. 259 98 x 10 -4kg/s 
体积 流量 立方 米 每 秒 m/s 立方 英尺 每 秒 ft3/s 1ft?/s =0. 028 316 8m3⁄s 
Ի OIL E. ` -hi 
升 每 秒 L/s 立方 英寸 每 [小 ] 时 in3⁄h lin3/h =4. 551 96 x 10 -6L/s 
լ 尔 文 ] K 华氏 度 F 表示 温度 差 和 温度 间隔 时 : 
摄氏 度 < 1% =1K 
表示 温度 数值 时 
t® TŠ 
K -233.15 
热力 学 温度 表示 温度 差 和 温度 间隔 时 : 
摄氏 温度 1 
9 
表示 温度 数值 时 
2 
—( 8 459 67) 
K 9| F 








焦 [ 耳 ] 每 千克 J/(kg 'K)| 热 化 学 千 卡 每 千克 | kealy/ (kg * K) 





lkcal/ (kg © K) =4 184J/ (kg K) 



































































































































质量 热 容 [RX] [RX] 
比热容 英 热 单位 每 磅 华氏 度 Btu/ (lb + F) 1Btu/ (lb + °F) =4 186. 8J/ (kg + K) 
էե) 英 热 单位 每 磅 兰 氏 度 。 Btu/ (lb : R) 1Btu/ (1b - R) =4 186.8J/ (kg + K) 
尔格 每 克 开 [ 尔 文 ] | erg/(g K) lerg/(g* K) =10 -4J/(kg + K) 
质量 能 焦 [ 耳 ] 每 千克 J/kg 千 卡 每 千克 kcal/kg 1kcal/kg =4 186. 8J/kg 
比 能 热 化 学 千 卡 每 千克 kcal/kg lkcaly/kg =4 184J/kg 
EEI 英 热 单位 每 磅 Btu/lb 1Btu/lb =2 326J/kg 
EKA 尔格 每 克 erg/g lerg/g =10 -4)/1ջ 
磁场 强度 安 [ 培 ] 每 米 A/m 奥 斯 特 Oe 106 =79. 577 5A/m 
特 [斯 拉 ] T 高 Gs,G 1Gs =10 -4T 
磁 通 [ 量 ] 韦 [ 伯 Wb 麦克 斯 韦 Mx 1Mx =10 -8Wb 
电导 西 [ 门 子 ] Տ 姆 欧 Q 1Q=1S 
[ 光 ] 亮 度 ”| 坎 [ 德 拉 ] 每 平方 米 ”cd/m? 尼 特 nt Լու =1cd/m? 
[ 光 ] 照 度 勒 | 克 斯 ] kx 辐 透 ph 1ph = 104lx 
英尺 烛光 fe lfc =10. 7641x 





O 1lhm =104m? ,公顷 的 国际 通用 符号 为 ha。 
© Ti 9、0 分 别 表 示 热 力学 温度 、 摄 氏 温度 、 兰 氏 温 度 和 华氏 温度 。 
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1.1.6 常用 线 规 号 与 公称 直径 对 照 〈 表 1-6) 
表 1-6 常用 线 规 号 与 公称 直径 对 照 











































































































线 规 号 SWG 英国 线 规 BWG 伯明翰 线 规 AWG 美国 线 规 

ւո mm ո mm ո mm 
3 0.252 6.401 0.259 6.58 0. 2294 5. 83 
4 0. 232 5. 893 0. 238 6. 05 0. 2043 5. 19 
5 0. 212 5. 385 0. 220 5.59 0. 1819 4. 62 
6 0. 192 4. 877 0. 203 5. 16 0. 1620 4. 11 
7 0.176 4.470 0. 180 4.57 0. 1443 3.67 
8 0. 160 4. 064 0. 165 4. 19 0. 1285 3. 26 
9 0.144 3. 658 0. 148 3.76 0. 1144 2. 91 
10 0. 128 3.251 0.134 3.40 0.1019 2.59 
11 0. 116 2. 946 0. 120 3. 05 0. 09074 2. 30 
12 0. 104 2. 642 0. 109 2.77 0. 08081 2.05 
13 0. 092 2. 337 0. 095 2.41 0. 07196 1. 83 
14 0. 080 2. 032 0. 083 2.11 0. 06408 1.63 
15 0. 072 1. 829 0. 072 1. 83 0. 05707 1.45 
16 0. 064 1. 626 0. 065 1.65 0. 05082 1.29 
17 0. 056 1. 422 0. 058 1.47 0. 04526 1. 15 
18 0. 048 1. 219 0. 049 1. 24 0. 04030 1. 02 
19 0. 040 1. 016 0. 042 1. 07 0. 03589 0. 91 
20 0. 036 0. 914 0. 035 0. 89 0. 03196 0. 812 
21 0. 032 0. 813 0. 032 0. 81 0. 02846 0. 723 
22 0. 028 0.711 0. 028 0.71 0. 02535 0. 644 
23 0. 024 0. 610 0. 025 0. 64 0. 02257 0. 573 
24 0. 022 0. 559 0. 022 0. 56 0. 02010 0. 511 
25 0. 020 0. 508 0. 020 0. 51 0. 01790 0. 455 
26 0. 018 0. 457 0. 018 0. 46 0. 01594 0. 405 
27 0. 0164 0. 4166 0. 016 0. 41 0. 01420 0. 361 
28 0. 0148 0. 3759 0. 014 0.36 0. 01264 0. 321 
29 0. 0136 0. 3454 0. 013 0. 33 0. 01126 0. 286 
30 0. 0124 0. 3150 0. 012 0. 30 0. 01003 0. 255 
31 0. 0116 0. 2946 0. 010 0. 25 0. 008928 0. 227 
32 0. 0108 0. 2743 0. 009 0. 23 0. 007950 0. 202 
33 0. 0100 0. 2540 0. 008 0. 20 0. 007080 0. 180 
34 0. 0092. 0. 2337 0. 007 0. 18 0. 006304 0. 160 
35 0. 0084 0. 2134 0. 005 0. 13 0. 005615 0. 143 
36 0. 0076 0. 1930 0. 004 0. 10 0. 005000 0. 127 











1.1.7 标准 得 网 号 及 目 数 对 照 〈 表 1-7 ) 
R17 ”标准 得 网 号 及 目 数 对 照 






































网 号 /号 目 数 / 目 Ա 网 号 /号 ՃՆ H Ա 
/ (N/cm?) /( 个 /cm ) 
5 4 2.56 2.5 8 10. 24 
4 5 4 2 10 16 
3.22, 6 5.76 12 23. 04 















































































































































( 续 ) 
ի ի 孔 数 _ s 孔 数 
网 号 /号 目 数 / 目 网 号 /号 TA: I 
/( 个 /em ) /( 个 /em ) 
1.43 14 31.36 0.25 75 900 
1.24 16 40. 96 0.2 80 1024 
1 18 51.84 0.18 85 
0.95 20 64 0.17 90 1296 
22 71.44 0.15 100 1600 
0.7 24 92.16 0.14 110 1936 
0.71 26 108. 16 0. 125 120 2304 
0. 63 28 125. 44 0.12 130 2704 
0.6 30 144 140 3136 
0. 55 32 163. 84 0.1 150 3600 
0. 525 34 185 0. 088 160 
0.5 36 207 0. 077 180 5184 
0. 425 38 231 190 5776 
0.4 40 256 0. 076 200 6400 
0. 375 42 282 0.065 230 8464 
44 310 240 9216 
0. 345 46 339 0.06 250 10000 
48 369 0.052 275 12100 
0. 325 50 400 280 12544 
55 484 0.045 300 14400 
0.301 60 576 0.044 320 16384 
0. 28 65 676 0. 042 350 19600 
0. 261 70 784 0. 034 400 25600 








= 
+ 


E: L. 网 号 系 指 第 网 的 公称 尺寸 ， 单 位 为 mm。 例 如 ; 1 号 网 ， 即 指正 方形 网 孔 每 边 长 lmm。 
շ. 目 数 系 指 1in (25.4mm) 长 度 上 的 孔 眼 数目 ， 单 位 为 : 目 /ia。 例 如 : lin 长 度 上 有 20 孔 眼 ， 即 为 
20 目 。 
3. 一 般 英美 各 国 用 目 数 表示 ， 前 苏联 用 网 号 表示 。 
1.1.8 粒度 代号 及 尺寸 范围 ( 表 1-8) 
表 1-8 粒度 代号 及 尺寸 范围 


















































A SENE, 99.9% 通过 上 检查 得 Ւ ճի 不 多 于 2% 通 

粒度 代号 尺寸 范围 的 ԹԱՆԻ 网 孔 第 上 物 网 孔 第 上 物 筛 下 物 | 过 的 ML 

Zim (EBRIE) 尺寸 | 不 多 于 | 尺寸 | 不 少 于 | 不 多 于 | 才 ( 下 限 筛 ) 
Zum Zum (%) Zum (%) (22) Zum 

Z Ն H 

16/18 1180/1000 1700 1180 8 1000 90 8 710 
18/20 1000/850 1400 1000 8 850 90 8 600 
20/25 850/710 1180 850 8 710 90 8 500 
25/30 710/600 1000 710 8 600 90 8 425 
30/35 600/500 850 600 8 500 90 8 355 
35/40 500/425 710 500 8 425 90 8 300 
40/45 425/355 600 455 8 360 90 8 255 
45/50 355/300 500 384 8 302 90 8 213 
50/60 300/250 455 322 8 255 90 8 181 
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( 续 ) 
Համոն 99. 9% 通过 上 检查 得 下 检查 筛 不 多 于 2% 通 
粒度 代号 尺寸 范围 的 ԽԱՆԻ 网 孔 | ուխ | 网 孔 | 得 上 物 | 得 下 物 | 过 的 "ԱՆԻ 
Հռ (ERRIRE) 尺寸 | 不 多 于 | 尺寸 | 不 少 于 | 不 多 于 | TORRI) 
Zum Zum | (2) | Zum | (%) | (%) /pm 
£ w 围 
60/70 250/212 384 271 8 213 90 8 151 
70/80 212/180 322 227 8 181 90 8 127 
80/100 180/150 271 197 10 151 87 10 107 
100/120 150/125 227 165 10 127 87 10 90 
120/140 125/106 197 139 10 107 87 10 75 
140/170 106/90 165 116 11 90 85 11 65 
170/200 90/75 139 97 11 75 85 11 57 
200/230 75/63 116 85 11 65 85 11 49 
230/270 63/53 97 75 11 57 85 11 41 
270/325 53/45 85 65 15 49 80 15 -- 
325/400 45/38 75 57 15 41 80 15 -- 
% ն |լ 
16/20 1180/850 1700 1180 8 850 90 8 600 
20/30 850/600 1180 850 8 600 90 8 425 
30/40 600/425 850 600 8 425 90 8 300 
40/50 425/300 600 455 8 302 90 8 213 
60/80 250/180 384 271 8 181 90 8 127 
注 : 隔离 粗 线 以 上 者 用 金属 编织 得， 其 余 用 电 成 形 筛 得 分。 
1.2 常用 物理 量 名 称 及 符号 ( 表 1-9 ) 
R19 常用 物理 量 名 称 及 符号 
量 的 名 称 符 号 量 的 名 称 符 号 
空间 和 时 间 加 速度 a 
rp a,B,Y, 速度 v,C 
si oe | mag a 
立体 角 O 自由 落体 加 速度 ,重力 加 速度 g 
长 度 L,L 周期 及 其 有 关 现 象 
宽度 Ա 周期 7 
高 度 h 时 间 常 数 T 
FE d,ô 频率 fow 
半径 r,R 旋转 频率 ,旋转 速度 n 
直径 d 频率 w 
程 长 5 波长 À 
距离 d,r 波 数 o 
笛 卡 儿 坐 标 x,y,z 波 数 k 
曲率 半径 ք 场 [ 量 ] 级 L, 
面积 A,(S) 功率 [ 量 ] 级 L, 
体积 7 阻尼 系数 ó 
时 间 ,时 间 间 隔 ,持续 时 间 t 对 数 减 缩 A 
速度 w 衰减 系数 a 























































































































































































































































































































































































































(2) 
量 的 名 称 符 号 量 的 名 称 符 号 
相位 系数 B 质量 流量 qm 
传播 系数 Y 体积 流量 qy 
力学 热学 
质量 m 热力 学 温度 7,(9) 
体积 质量 ,[ 质量 ] 密度 p 摄氏 温度 է,0 
相对 体积 质量 ,相对 [质量 ] 密度 d 线 [ 脱 ] 胀 系数 Օյ 
质量 体积 , 比 体积 Ա 林 [ 脱 ] 胀 系数 ay, (a,y) 
线 质量 , 线 密度 pi 相对 压力 系数 Գ, 
面 质量 , 面 密度 pa (ps) 压力 系数 թ 
转动 惯量 , (惯性 矩 ) 7,(7) 等 温 压 缩 率 Kr 
动量 p ERER Ks 
JJ F 热 , 热 量 Q 
3EJJ W,(P,G) 热流 量 $ 
冲 量 Ա 面积 热流 量 , 热 流 [ 量 ] 密 度 gq,9 
动量 矩 , 角 动 量 了 热 导 率 ,( 导 热 系数 ) A,(K) 
JE M 传 热 系 数 K,(k) 
力 偶 和 矩 M 表面 传 热 系数 հ,(օ) 
FEJE T,M 热 绝缘 系数 M 
引力 常量 G, (f) 热 阳 R 
E 力 ,压强 p 热 导 C 
正 应 力 = 热 扩 散 率 a 
切 应 力 T 热 容 C 
线 应 变 , (相对 变形 ) 6,« 质量 热 容 , 比热容 c 
切 应 变 7 质量 定 压 热 容 , 比 定 压 热 容 cp 
体 应 变 0 质量 定 容 热 容 , 比 定 容 热 容 cr 
泊 松 比 , 泊 松 数 u,v 质量 热 容 比 , 比 热 [ 容 ] 比 Y 
弹性 模 量 E SERTE A K 
团 变 模 量 , 刚 量 模 量 G Ji 5 
体积 模 量 ,压缩 模 量 K Wai Br Ji , Hdi 5 
[体积 ] 压 缩 率 K 能 [ 量 ] E 
1 Մի, ո KAE, (惯性 L, 热力 学 能 U 
4 H 
REKKE , OKEERE ) Ip 质量 能 , 比 能 
截面 系数 7,2 Մկոյին, ey 
动 摩擦 因数 u, (f) 电学 和 磁 学 
静摩擦 因数 աւ.) 电流 I 
Լ 动力 ] 粘度 դ.ա) ել կո) Ժ,զ 
运动 粘度 v 体积 电荷 ,电荷 [ 体 ] p, (m) 
表面 张力 y, 密度 
能 [ 量 ] E 面积 电荷 ,电荷 面 密度 Ժ 
功 W,(A) 电场 强度 E 
势能 ,位 能 Ep,(V) ե, (电势 ) V,p 
动能 E.,(T) 电位 差 , (电势 差 ) ,电压 U,(V) 
功率 P 电动 势 E 
效率 n եւն | Bz | 密度 D 
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( 续 ) 
量 的 名 称 符 号 量 的 名 称 符 号 
电 通 [ 量 ] 7 光 出 射 度 M,(M,) 
电容 C [ 光 ] 照 度 E,(E,) 
介 电 常数 ,( 电 容 率 ) ե 曝光 量 H 
真空 介 电 常数 , (真空 电容 率 60 光 视 效能 K 
相对 介 电 常数 , (相对 电容 率 6. 光 视 效率 Ա 
面积 电流 ,电流 密度 ),(5) 折射 率 n 
线 电流 ,电流 线 密度 A,(a) 声学 
磁场 强度 H 声速 ,( 相 速 ) c 
磁 位 差 ,( 磁 势 差 ) U, 声 能 密度 w,(e),(D) 
磁 通 势 , 磁 动 势 անը 声 功率 W,P 
磁 通 [ 量 ] 密 度 ,磁感应 强度 B 声 强 [ 度 ] մն 
磁 通 [ Æ | Փ 声 阻 抗 Z, 
自 感 了 ya BH R, 
互感 M,L 声 抗 X, 
磁 导 率 ն 声 质量 M. 
ASMIR mo 声 导 纳 զ 
相对 磁 导 率 եշ 声 导 G, 
磁化 强度 M,(H;) 声 纳 b, 
[ 直流 ] 电 阻 R 声 阻抗 率 Z, 
[ 直流] 电导 G 声 压 级 L, 
[ 直流] 功率 P 声 强 级 L, 
电阻 率 p 声 功 率 级 Ly 
导 率 2 损耗 因数 , ( 损耗 系数 ) 6 
աք Ra 反射 因数 ,( 反 射 系数 ) 7»(թ) 
磁 导 A,(P) 透射 因数 , (透射 系数 ) T 
绕组 的 政 数 N 及 收 因数 ,( 吸 声 系 数 ) a 
相 数 m 隔 声 量 R 
相 [ 位 ] 差 , 相 [ 位 ] 移 Փ KFE A 
阻抗 ,( 复 [ 数 ] 阻 抗 ) Z HER Ly 
[交流 ] 电 阻 R op- N 
电抗 X 物理 化 学 和 分 子 物理 学 
[交流 ] 电 导 C 相对 原子 质量 A, 
品质 因数 Q 相对 分 子 质量 M, 
损耗 因数 d 分 子 或 其 他 基本 单元 数 N 
Խանը ծ 物质 的 量 ո, ) 
[ 有功] 功率 P 摩尔 质量 M 
视 在 功率 ,( 表 观 功 率 ) S,Ps 摩尔 体积 Մո 
无 功 功率 Q,Po FEIK KR H, 
功率 因数 À 摩尔 热 容 CÇ, 
[有 功 ] 电 能 [ 量 ] wW 摩尔 定 压 热 容 Cm 
光 及 有 关 电 磁 辐 射 摩尔 定 容 热 容 Cym 
发 光 强 度 L) FEJKA Տո 
光 通 量 Փ,(Փ,) B 的 分 子 浓度 Cs 
光量 Q,(0Q,) 体积 质量 ,质量 密度 ,密度 p 
[ 光 ] 亮 度 L,(L,) B 的 质量 浓度 pb 












































( 续 ) 
量 的 名 称 符 号 量 的 名 称 符 号 
B 的 质量 分 数 աը B 的 体积 分 数 PB 
B 的 浓度 ,B 的 物质 的 量 浓度 cB 标准 平衡 常数 K 
B 的 摩尔 分 数 xg, (yn) 分 子 质量 m 
溶质 了 的 摩尔 比 Tg 摩尔 气体 常数 R 
tE: Լ 当 一 个 量 给 出 两 个 或 两 个 以 上 的 名 称 或 符号 ， 而 未 加 区 别 时 ， 则 它们 处 于 同等 的 地 位 。 

















2. 去 掉 表 中 “ 量 的 名 称 ” 栏 中 的 方 括号 后 均 为 量 的 全 称 。 方 括号 中 的 字 ， 在 不 致 引起 混淆 、 误 解 的 
情况 下 可 以 省 略 。 去 掉 方 括号 中 的 字 即 为 量 的 简称 。 

3. 表 中 “ 量 的 名 称 ” 栏 中 圆 括 号 内 的 名 称 是 它 前 面 名 称 的 同义词 。 

4. 表 中 “符号 ” 栏 中 圆 括 号 内 的 符号 为 “备用 符号 ”， 供 在 特定 情况 下 主 符号 以 不 同意 义 使 用 时 使 
用 


1.3 常用 公式 


1.3.1 常用 面积 计算 公式 (K 1-10) 
表 1-10 常用 截面 面积 计算 公式 
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名 称 截面 图 形 计算 公式 
A NNN 
IE RE A=a?;a=0.7071d = JA 
方 RR 
JÉ ZA d=1.4142a =1. 4142 VA 
A=ab=a Vd -a =b Vd -b° 
SR 
长 E Համա S a qaa pue 在 
方 S Արզ ի 
Ա P 
b= VÈ -a =— 
a 
a- b 2 ) 
= 2 2 2b 
P P= (a +b +e) 
A= PP-a) (P-b) (Pc) 
E 
行 
四 A=bh 
边 
形 
_(a+b)h 24 
Ë ի 2 աան 
形 
Արան e. 
h h 
=: 2. 2 
E A ls =2. 5981R 
六 =3. 4641r 
— R=a=1.1547r 





r =0. 86603a = 0. 86603R 
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名 称 截面 图 形 t 算 AR 




















4=Tr =3. 14165 =0. 7854d2 
L=2mr =6. 2832r =3. 14164 


r = L/2m =0. 15915L =0. 56419 VA 
d=L/m=0.31831L =1. 1284 VA 








Em 














A = mab =3. 1416ab 





յ == 周 长 的 近似 值 : 
272 2P=T /2 (2 +) 
加 <<< 
GN 比较 精确 的 值 : 


2P==x[1.5(a +b) - Vab] 





1 
A= 5” =0. 0087266ar2 


















































թյ l=2A/r =0. 01745367 
形 r=2A/l=57. 2961/a 
1801 57.2961 
Tr Ւ 
լ 2 44h? 
A= [n -elr =h) ir =ç = 
Ն 1-0. 017453ar;c =2 /h(2r-h) 
42 -e 57.2961 
h=r-——O a = 一 一 一 
2 Ւ 
A =m(R? -ռ) =3.1416(R2 - 2) 
ը -0. 7854(0- - d?) 
K =3.1416(D -S)S 
=3. 1416(d +S)S 
S=R-r=(D -d)/2 
AT 
SENIORE 
36011 TT? 
部 分 圆 环 =0. 008727a( R? - 2) 
( 环 式 扇 形 ) _ on (D - 42) 
4 x360 











=0. 002182a( D? - d2 ) 

注 : 图 中 4 一 面积 ; P 一 半 周 长 ; /一 圆周 长 度 ; R 一 外 接 圆 半 径 ; 一 内 切 圆 半 径 ; Է-Լ Հ. 

1.3.2 常用 体积 及 表面 积 计 算 公 式 ( 表 1-11) 
表 1-11 常用 表面 积 及 体积 计算 公式 

计算 公式 



































Em 
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名 称 图 7 














表面 积 S 及 侧 表面 积 M 体积 了 
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N «ԱԻ 计算 公式 
处 < 2 
表面 积 5 及 侧 表 面积 M 体积 V 
长 
方 S=2(ah+bh+ab) V=abh 
体 
员 mdh 
M =2mrh = mdh V = nr h = 一 一 
Դէ 4 
25 ռ 
心 M = 内 侧 表 面积 
h: + 外 侧 表面 积 V=xh(r Հրի) 
管 =27h(r+ri) 
É 2(h+h 
截 M=mr(h+hi) wu - D 
页 
柱 
正 
£ S =5. 196242 +6ah V=2. 5981a2h 
柱 
t 2 4b? +ab)h 
Ë S=a +É +2(a +b)h pa tb tabh 
A 3 
= 
4 3 dŠ 
PR S=4Tr = zd? v -X 
3 6 
员 Th 
ճէ 11 Հ: ոԼՀՊՒ Vr +h? V= 3 
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( 续 ) 
计算 公式 
表面 积 $ 及 侧 表面 积 M 体积 了 
Š M=ml(r+r,) patiik Eat) 
i ի 3 
HE 














1.3.3 常用 金属 材料 理论 重量 计算 公式 (K 1-12) 
表 1-12 常用 金属 材料 理论 重量 计算 公式 












































































































































































































































序 号 ES 理论 重量 m (kg/m) 
1 FN 钢 线材 .钢丝 m = 0. 00617 x 直径 ? 
2 方 外 m =0. 00785 x HK? 
3 六 角钢 m =0. 0068 x 对 边 距 离 ? 
4 八角 钢 m =0. 0065 x 对 边 距 离 ? 
5 等 边 角 钢 m =0. 00785 x 边 厚 x (2 x 边 宽 - 边 厚 ) 
6 “等 边 角 钢 m =0. 00785 x 边 厚 x (长 边 宽 + 短 边 宽 - 边 厚 ) 
7 工 字 钢 m =0. 00785 x JEJE x [P5 +f x (IESE - E) ] 
8 槽 钢 m = 0. 00785 x 腰 厚 x [高 +ex( 腿 宽 - 腰 厚 ) ] 
9 扁 钢 \ 钢 板 , 钢 带 " m =0. 00785 x 宽 x 厚 
10 钢管 m -0. 02466 x BEJE x (外 径 - 壁 厚 ) 
11 纯 铜 棒 m = 0. 00698 x 直径 ? 
12 六 角 纯 铜 棒 m = 0. 0077 x 对 边 距 离 ? 
13 纯 铜 板 2 m = 8. 89 x 厚度 
14 纯 铜 管 m =0. 02794 x BEJE x (外 径 - 壁 厚 ) 
15 黄 铜 棒 m =0. 00668 x 直径 ? 
16 六 角 黄 铜 棒 m =0. 00736 x 对 边 距离 ? 
17 WAO m =8. 5 x 厚度 
18 黄 铜 管 m = 0. 0267 x 壁 厚 x (外 径 - 壁 厚 ) 
19 չո: m = 0. 0022 x 直径 ? 
20 铝板 ? m =2. 71 x Be 
21 铅 管 m = 0. 008478 x 壁 厚 x (外 径 - 壁 厚 ) 
22 տարն m = 11.37 x 厚度 
23 铅 管 m -0. 0355 x KEJE x (外 径 - 壁 厚 ) 
注 :1. 腰 高 相同 的 工 字 钢 ,如 有 几 种 不 同 的 腿 宽 和 腰 厚 , 需 在 型 号 右边 加 a .be eA 32a .32b .32c 


























等 。 腰 高 相同 的 槽 钢 , 如 有 几 种 不 同 的 腿 宽 和 腰 厚 也 需 在 型 号 右边 加 ab e 予以 区 别 。 
2. f 值 :一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.34, 带 b 的 为 2.65 ,+ c 的 为 2. 26。 
3. e 值 :一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.26, 带 b 的 为 2.44, 带 c 的 为 2.24。 
4. 各 长 度 单位 均 为 mm. 
@ ”理论 重量 m 的 单位 为 kg/m?。 


1.4 常用 数据 
1.4.1 常用 化 学 元 素 的 物理 性 能 ( 表 1-13) 
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1.4.2 常用 材料 的 密度 ( 表 1-14) 
表 1-14 常用 材料 的 密度 
材料 名 称 密度 / (g/cm ) 材料 名 称 密度 /( g/cm ) 
灰 铸铁 6.6 ~7.4 3-1 硅 青铜 8. 47 
白 口 铸铁 Tts: 5 锰 青 铀 8.60 
可 锻 铸 铁 7.2 ~7.4 1.0 锅 青 铜 8. 80 
工业 纯 铁 7.87 0.5 铬 青铜 8.90 
钢材 7.85 0.2 铬 青铜 8.90 
铸 钢 7.8 0.6 白 铀 8.90 
低 碳 钢 [w(C) =0. 1% | 7.85 3-12 Հր լկ 8. 40 
中 碳 钢 [w(C) = 0. 4% | 7.82 40-1. 5 ճոր 8. 90 
高 碳 钢 [w(C) = 1% | 7.81 5-1 铁 白 铜 8.90 
高 速 钢 [w(W) =9% | 8.3 15-20 锌 白 铜 8.60 
高 速 钢 [w(W) = 18% | 8.7 13-3 铝 白 铜 8. 50 
不 锈 钢 [w(Cr) =13% | 7.75 铝板 2.73 
96 黄 铜 8. 85 5A02( 原 LF2) 2. 67 
90 黄 铜 8. 80 5A05( 原 LF5) 2.65 
85 黄 铀 8.75 3A21( 原 LF21) 2.73 
80 黄 铜 8. 65 2A01( 原 LY1) 2.75 
68 黄 铜 8.60 2A03( 原 LY3) 2.73 
62 黄 铜 8. 50 2Al11( 原 LY11) 2. 84 
74-3 铅 黄 铜 8.7 2A12( 原 LY12) 2.8 
63-3 铅 黄 铀 8.5 2A14( 原 LY14) 2.8 
59-1 铅 黄 铀 8.5 6A02( 原 LD2) 2. 69 
90-1 锡 黄 铜 8.8 2A50( 原 LD5) 2.75 
70-1 锡 黄 铜 8.54 2A80( 原 LD8) 2. 80 
62-1 锡 黄 铜 8.45 工业 镁 1.74 
60-1 锡 黄 铀 8. 45 锌 板 7.20 
77-2 铝 黄 铀 8.6 WE 6.86 
60-1-1 铝 黄 铜 8.2 10-5 锌 铝 合 金 6.3 
58-2 f 4] 8.5 4-3 铸 锌 铝 合金 6.75 
59-1-1 铁 黄 铜 8.5 աղ 11. 37 
80-3 硅 黄 铜 8.6 四 号 镍 8.90 
纯 铜 8.9 六 号 镍 8. 85 
4-3 锡 青 钢 8.8 一 号 阳极 镍 8. 85 
4-4-2. 5 锡 青 铀 8.79 工业 镍 8. 90 
444 锡 青铜 8.9 28-2. 5-1. 5 镍 铜 合金 8. 85 
6. 5-0. 1 锡 青 铀 8.8 9 镍 铬 合金 8.72 
4-0. 3 锡 青铜 8.9 0.2 镍 硅 合金 8. 85 
3-12-5 铸 锡 青铜 8. 69 0.1 镍 镁 合金 8. 85 
5-5-5 铸 锡 青铜 8.8 锡 基 轴 承 合金 7.34 ~7.75 
6-6-3 铸 锡 青铜 8. 82 铅 基 轴承 合金 9.33 ~10.67 
5 铝 青 铜 8.2 3 钨 钴 合金 14.9 ~15.30 
7 铝 青铜 7.8 6 钨 钴 合金 14.6~15.0 
9-2 铝 青铜 7. 63 5 钨 钼 钛 合金 12. 3 ~ 13. 20 
9-4 铝 青铜 7.6 磷 青 铜 8. 80 
10-3-1. 5 铝 青铜 7.5 康 铜 8.88 
2 aT Hi 8.23 镁 铜 铝 合 金 2.0=2.50 






































































































































































































































































































































20 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
材料 名 称 密度 /(g/em’ ) 材料 名 称 密度 /( g/cm ) 
10 锡 铝 焊 料 7.60 地 沥青 0.9~1.50 
39 锡 铝 焊 料 8. 85 Hh E 0.96 
50 锡 铝 焊料 9. 20 石蜡 0.90 
58-2 锡 铝 焊料 9.50 石棉 2.2 ~3.20 
68-2 锡 铝 焊料 9.72 纯 橡 胶 0.93 
80-2 锡 铝 爆料 10. 35 平 胶 板 116-180 
90-6 锡 铝 焊料 8.90 皮革 0.4 - 1.20 
65036 1.40 纤维 纸板 1.30 
硬 橡胶 1.15 平板 玻璃 2. 50 
软木 0. 1 -0.40 耐 高 温 玻璃 2. 23 
胶合 板 0. 56 石英 玻璃 2. 20 
刨花板 0. 40 陶瓷 2. 3 ~2. 45 
竹材 0.90 电 木 (胶木 ) 1.3 ~1.40 
石墨 1.9~2.1 RAL 1.35 ~ 1.40 
水 泥 1.20 聚 葵 乙 烯 0.91 
石英 2.5 ~2.80 聚 乙烯 0. 92 ~ 0. 95 
滑石 2.6 ~2. 80 有 机 玻璃 1.18 
碳化 硅 3. 10 泡沫 塑料 0.20 
云母 2.7 ~3.10 冰 (0% ) 0. 89 ~0. 92 
注 : 表 列 数值 除 冰 外 , 均 是 在 室温 15 ~ 20 时 的 密度 。 
15 常用 代号 及 标记 
1.5.1 钢铁 材料 的 标记 代号 和 涂 色 标记 
1. 钢铁 材料 的 标记 代号 ( 表 1-15) 
表 1-15 钢铁 材料 的 标记 代号 
总 类 分 类 代号 中 文 名 称 总 类 分 类 代号 中 文 名 称 
WH 热 加 工 SS MEAL ERD 
WHR 热 轧 SF 剥皮 
WHE 热 扩 SP 磨 光 
որ ; EHEX 热 挤 表面 种 类 (S) SB մ»է 
ՎԷ-Էր 
— WHF I SBL (KEE) 
աե: WC SERN 5 BE 
WCE 冷 挤 压 sc 涂 层 
WCD 冷 拉 , 冷 拔 STC HE CRR) 
WW 焊接 STP ն 
表面 处 理 (ST 
尺寸 精度 (P) | ”尺寸 精度 L SOS Հ ար: 
EC 切 边 STS 耐 指纹 处 理 
边缘 状态 (EE) EM 不 切 边 S1/4 1⁄4 $x 
ER 磨 边 SPEER S1⁄2 半 软 
FA 普通 级 软化 程度 (S) S 软 
表面 质量 (F) FB 较 高 级 S2 特 软 
FC 高 级 H1⁄4 低 冷 硬 
en SPP 压力 加 工 表面 | 硬化 程度 (H) H1/2 半 冷 硬 
人 SA 酸 洗 H թր 
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(2) 
总 类 中 文 名 称 总 类 ոշ 
硬化 程度 (H) փերը 十 下 级 
退火 深圳 级 
球 化 退火 超 深 冲 级 
光亮 退火 特 超 深 冲 级 
> 正 火 压力 加 工 用 
热处理 类 邢 
.a Ex 热 加 工 用 
s Ah 用 加 工 冷加工 用 
ոթ ATRN 
a թոյն 
րթ 普通 级 切削 加 工 用 
2. 钢铁 材料 的 涂 色 标记 ( 表 1-16) 
表 1-16 钢铁 材料 的 涂 色 标记 
| Խա 11.1: 牌号 或 组 别 色 标 记 
0 色 W12C4V4Mo =: 1 条 + 黄色 1 条 
ն 20 ~ 25 棕色 + 绿色 W18Cr4V 宗 色 1 条 + 蓝 色 1 条 
碳 30 ~40 色 十 蓝 色 W9Cr4V2 棕色 2 条 
A 45~85 色 + 棕色 W9Cr4V z 1 条 
构 | լտառ ~40Mn 色 2 条 GC 色 1 条 
钢 ~ Go ի ; 去 
45Mn ~70Mn 录 色 3 条 É REIR 
EM ta + աո GCISiMn 绿色 2 条 
ERR ea T GOR (6 1 条 
Հոր a GCr15SiMn Aç + WE fa, 1 条 
Բոր ` R + a 
铬 硅钢 զո + ZT (á 铬 钛 钢 + 黄色 
T bt TP] Te + Efa 铬 锰 钢 + 绿色 
铬 锰 硅 钢 红色 + 紫色 铬 钼 钢 =F 
铬 钒 钢 绿色 + 黑色 铬 镍 钢 + 红色 
入 | տատա 黄色 + 黑色 Խոտը =a 
£ 铬 钨 钒 钢 棕色 + 黑色 £ pü EK M + 蓝 色 
ոլ ա — 不 | waqaq + 
ա 铬 角钢 绿色 十 紫色 pi | առա 色 + 黄色 
անուն 绿色 + 白色 տոր 色 + 黄色 
ARELA 紫色 + 棕色 TRER HEKER 紫色 
铬 硅 钼 钒 钢 紫色 + 棕色 աան 紫色 
铬 铝 钢 名 Ea EJ EK M 色 + 白色 
E HER l 黄色 + 紫色 ER ERTH EKAN 色 + 绿色 
铬 钨 钒 铝 钢 黄色 + 红色 sasa 
P 5 i 洛 铂 钼 铀 多 
Ն 钢 紫色 + 蓝 色 TE Ea Hill 4 4 Ն sess 
444083 9184 紫色 + 黑色 
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1.5.2 非 铁 金属 材料 的 状态 代号 和 涂 色 标 记 










































































































































































































































































1. 非 铁 金 属 材 料 的 状态 代号 ( 表 1-17) 
表 1-17 非 铁 金属 材料 的 状态 代号 
代 号 Է Հ 代 号 RO SA 
m 消除 应 力 状 态 CT 超 弹 硬 状态 
M(C) HRAL R 热 轧 状态 
M, 轻 软 状态 CYS® AK + AME + 人 工时 效 状 态 
T™ 特 软 状态 ST ERRE 
Y(CY) 硬 状态 THO1 1⁄4 硬 时 效 状 态 
(ՇՆ) 1⁄2 硬 状态 THO2 1⁄2 硬 时 效 状 态 
(ՇՏ) 1/3 硬 状态 THO3 3⁄4 硬 时 效 状态 
Ya( CYs) 1⁄4 硬 状态 THO4 硬 时 效 状态 
Ys (CYs) 1/8 硬 状态 TF00 软 时 效 状 态 
T 寺 硬 状态 Sh 烧结 状态 
TY 弹 硬 状态 X 交叉 轧 压 状态 
E: 工业 生产 中 ， 在 表示 有 人 色 金属 材料 的 状态 时 ， 有 时 用 括号 内 的 代号 。 
Q ”也 称 为 退火 状态 。 
D 根据 硬度 大 小 分 为 CYS、CY,S、CY3S、CY4S、CYsS。 
2. 非 铁 金属 材料 的 涂 色 标 记 ( 表 1-18) 
R118 非 铁 金属 材料 的 涂 色 标记 
名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
Zn-01 红色 2 条 Al-00 , 特 一 号 习 色 1 条 
Zn-l 红色 1 条 Al-0 , 特 二 号 习 色 2 条 
ԱԱ շո-2 黑色 2 条 RE Al-1 ,一 号 红色 1 条 
bë Zn-3 mfal 条 Al2 ,二 号 红色 2 条 
2ո-4 绿色 2 条 Al3 ,三 号 红色 3 条 
Zn-5 绿色 1 条 Ni-01 , 特 号 红色 
Pb-1 红色 2 条 镍 板 Ni-l ,一 号 蓝 色 
Pb-2 红色 1 条 Ni-2 ,二 号 黄色 
Pb-3 黑色 2 条 Ta 绿色 
铅 锭 = UE = 
Pb-4 黑色 1 条 铸造 三 号 黄色 
Pb-5 绿色 2 条 碳化 钨 四 号 白色 
Pb-6 绿色 1 条 六 号 浅 蓝 色 
1.5.3 热处理 工艺 代号 (81-19) 
表 1-19 热处理 工艺 代号 
T S 代 号 TAa 2 代 号 
热处理 500 激光 热处理 500-06 
整体 热处理 510 电子 束 热 处 理 500-07 
可 控 气 氛 热 处 理 500-01 ga h bu Ab g 500-08 
真空 热处理 500-02 流 态 床 热处理 500-10 
盐 浴 热处理 500-03 退火 511 
感应 热处理 500-04 去 应 力 退 火 511-St 
火焰 热处理 500-05 均匀 化 退火 511-H 
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(Յէ) 
Է Z 代 号 L 2 代 号 
再 结晶 退火 511-R 化 学 气相 沉积 523 
石墨 化 退火 511-Շ 等 离子 体 增强 化 学 气相 沉 524 
脱 氨 处 理 511-D 离子 注入 525 
球 化 退火 511-Sp 化 学 热处理 530 
等 温 退 火 511-1 渗 碳 531 
完全 退火 511-Ի 可 控 气氛 渗 碳 531-01 
不 完全 退火 511-P 真空 渗 碳 531-02 
正 火 512 盐 浴 渗 碳 531-03 
Hk 513 固体 渗 碳 531-09 
FPK 513-A 流 态 床 渗 碳 531-10 
ՊԱՏԵ 513-0 离子 渗 碳 531-08 
KRK 513-W MRAR É 532 
kk 314 513-B BA 533 
AIKE k 513-Po ՀԱՅՆ 533-01 
盐 浴 淳 火 513-H 液体 渗 氮 533-03 
DEK 513-Pr ATA 533-08 
PRK 513-1 HERPA 533-10 
TRK 513-M 氮 碳 共 渗 534 
ՀԱԼԻ K 513-At 渗 其 他 非 金属 535 
形变 淳 火 513-Af 21 535 (8) 
TARK 513-G 气体 渗 硼 535-01 (B) 
Wk Kb hb gl 513-C 液体 渗 硼 535-03 (B) 
可 挖 气氛 加 热 淳 火 513-01 = 535-08 (B) 
ԹԱՆ ՆԻ K 513-02 固体 活 硼 535-09 (B) 
盐 浴 加 热 溢 火 513-03 Ֆու 535 (Si) 
感应 加 热 淳 火 513-04 渗 硫 535 (S) 
流 态 床 加 热 泽 火 513-10 BER 536 
AIMRID K 513-10M 渗 铝 536 (Al) 
ՀԱԲ. 513-10H +M 渗 铬 536 (Cr) 
湾 火 和 回 火 514 W PE 536 (Zn) 
调 质 515 J 536 (V) 
稳定 化 处 理 516 多 元 共 渗 537 
司 溶 处理， 水 万 化 处 理 517 MARÉ 537 (S-N) 
固 溶 处 理 + 时效 518 氧气 共 渗 537 (O-N) 
表面 热处理 520 铬 硼 共 渗 537 (Cr-B) 
表面 淳 火 和 回 火 521 钒 硼 共 渗 537 (V-B) 
感应 淳 火 和 回 火 521-04 E 537 (Cr-Si) 
KKR KREK 521-05 铬 铝 共 渗 537 (Cr-Al) 
激光 淳 火 和 回 火 521-06 WAH B 537 (S-N-C) 
E TRAKA EK 521-07 氧 毛 碳 共 渗 537 (O-N-C) 
电 接触 泽 火 和 回 火 521-11 铬 铝 硅 共 涂 537 (Cr-Al-Si) 
物理 气相 沉积 522 
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1.5.4 常用 塑料 及 树脂 缩写 代号 (K 1-20 ) 










































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































表 1-20 常用 塑料 及 树脂 缩写 代号 
| 缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 | 缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 
CA 乙酸 纤维 素 PEK Z WE ij] 
CAB 乙酸 - 丁 酸 纤维 素 PEKEKK Z WE ij] ie A il 
CAP 乙酸 - 丙 酸 纤维 素 PEKK 聚 醚 酮 酮 
CF 甲 酚 -甲醛 树脂 PEOX 聚 氧化 乙烯 
CMC 羧 甲 基 纤 维 素 PESU Z WET 
CN 硝酸 纤维 素 PES K 
CP 丙 酸 纤维 素 PET 聚 对 茶 二 甲酸 乙 二 本 
CS 酷 素 塑料 PESUR 聚 酯 型 聚氨酯 
CSF 酷 素 甲醛 树脂 PEUR RREN RAN 
CTA 三 乙酸 纤维 素 PF 葵 酚 -甲醛 树 酯 
EC 乙 基 纤维 素 PFA 全 气 烷 氧 基 链 烷 
EP 环 氧 树脂 PI 聚 酰 亚 胺 
FF IK lI HI ië RJ JR PIB 858118 
GPS 18 HS 2 ¿Ma PIR 聚 异 氧 脲 酸 酯 
HDPE 高 密度 聚 乙烯 PMCA R w- 氧 代 丙烯 酸 甲 酯 
HIPS 高 抗 冲 聚 茶 乙 烯 PMI RPNE (BE) 亚 胺 
LCP 液晶 聚合 物 PMMA 聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 (有 机 玻璃 ) 
LDPE 低 密 度 聚 乙烯 PMMI «ՅՆԻ ԱԻ թայն (BR) 亚 胺 
均 LLDPE 线性 低 密 度 聚 乙烯 均 PMP 聚 4- 甲 基 成 烯 -! 
K MC 甲 基 纤 维 素 K PMS 聚 a- 甲 基 茶 乙烯 
物 | MDE | 中 密度 聚 乙烯 «| ոա 聚 ( 氧 亚 甲 基 )， 聚 甲醛 
天 | MF : 聚 氰 胺 -甲醛 树脂 天 PP 聚 丙烯 
A աթ | ERAU TERK 2| թշ | անե 
合 PA աի: (Je JE) 合 PPO RERE, RAE 
物 | pAA RRE 物 | PPS տամ, արիան 
PAEK RIS RE Bls] PPSU Ի ՀԱԱ 
PAI «ան (Խե) 亚 胺 PS REZ 
PAK 聚 丙烯 酸 酯 PSU 聚 砚 
PAN ՅԱ յել PTFE 聚 四 氛 乙 烯 
PB RTH PUR 聚氨酯 ， 聚 氨基 甲酸 酯 
PBAK KAART BH PUR-T 热塑性 聚氨酯 
PBT 聚 对 葵 二 甲酸 丁 二 酯 PVAC 聚 乙酸 乙烯 酯 
PC 聚 碳酸 酯 PVAL 聚 乙烯 醇 
PCTFE RRALLE PVB # 6238 T E 
PDAP ԹԻ Բր ոյի PVC IU Ma 
PDAIP 聚 间 葵 二 甲酸 二 烯 丙 酯 PVC-C RURAL s 
PDCPD RHR PVDC RHAL 
PE 聚 乙烯 PVDF 聚 偏 二 氛 乙 烯 
PE-C 氧化 聚 乙 烯 PVF 聚 氟 乙 烯 
PEEK Ժիրի) PVFM 聚 乙烯 醇 缩 甲醛 
PEEKK շշերի) PVK 聚 乙烯 基 叶 唑 
PEES արի PVP 聚 乙烯 基 吡 咯 烷 酮 
PEI RME (WE) 亚 胺 RF 间 葵 二 酚 - 甲 醛 树脂 











































































































































































































































































































































































































































































































































































































1.6 常用 新 旧 对 照 及 换算 


1.6.1 


灰 铸 铁 牌 号 新 旧 对 照 (R 1-21 ) 














表 1-21 灰 铸 铁 牌 号 新 旧 对 照 
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( 续 ) 
| 缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 W | 缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 
均 | SI CGR ERU EAVAC | (ZELER ARY 
5 SP 饱和 聚 酯 E/VAL (乙烯 /乙烯 醇 ) JE 32 JJ 
和 RE արու ւար 
天 | UF 脲 -甲醛 树脂 mans | ՆՈՆ ARET 
然 2/2 այո) 共聚 物 
聚 | UHMWPE ERNSTER E Hi i 
£ m~~ — լ (3804360 i 2272 
物 UP 不 饱和 聚 酯 1⁄6) 共聚 物 
2- PEBA | աարւթուր: 
- (RRT CREO RR ոջ | FACEA) 363890; ( 188 
e (NKE h AAR Z AE Z Hh ) JE 乙烯 - մայա) 共聚 物 
KH PVCA 聚 氯 乙烯 /乙酸 乙烯 酯 
AES (IN Ms H Z, ka- ka- H/A Z յւ SAN (ԵՀԽ) R 
F% y HE Hx 区 
一 «1 S | OEZJ8/T Խա 
ակու (ոնի P E իա ի ր) JE ZË SMAH (E Z Rs/)IBN J ES RE 共聚 物 
յ 物 S/MS CEZA- PREZE) 共聚 物 
物 AS (WREE E Ka) EB VC/E ( 氧 乙 烯 /乙烯 ) 共 聚 物 
(AASA Z Ma N M Bà Bá ) 共聚 e ՀԱԱ Ամուր աՆ ՀԱՅ 
ASA m ENAR ( 氧 乙 烯 /乙烯 /丙烯 酸 甲 酯 ) R 
E/AK BRRR) ER | 
LAm RRD ISRA VC/MAK 乙烯 /丙烯 酸 甲 酯 ) 3: 32 JJ 
E/EAK (乙烯 /丙烯 酸 乙 酯 ) 共聚 物 乙烯 / 甲 基 丙烯 酸 甲 酷 ) 共聚 
E/MA (乙烯 / 甲 基 丙 烯 酸 ) 共聚 物 VC/MMA Gen. 
E/P ( LIR TK) JEE Jj - 
s LS ss ss VC/OAK | (Ցան ատա) 共聚 物 
ra o S VC/VAC | (和 氧 乙烯 /乙酸 乙烯 酯 ) 共 聚 物 
EZTFE (乙烯 /四 所 乙烯 ) 共聚 物 VC/VDC ( 氧 乙烯 / 偏 二 氯 乙 烯 ) 共聚 物 





牌号 (GBZT 9439 一 2010 ) 


HT100 


HT150 


HT200 HT250 


HT300 


HT350 











mi 


Bi ( GB/T 5675—1985 ) 


HT10-26 


HT15-33 


HT2040 | HT25-47 


HT30-54 


HT35-60 


HT40-68 





1.6.2 铸 钢 牌号 新 旧 对 照 ( 表 1-22) 
表 1-22 铸 钢 牌号 新 旧 对 照 





新 牌号 (GB/T 11352 一 2009) 


ZG200-400 


ZG230-450 


ZG270-50 


0 ZG310-570 


ZG340-640 





旧 牌 号 (GB/T 979—1967 ) 


ZG15 


ZG25 


ZG35 


ZG45 


ZG55 
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1.6.3 ” 碳 素 结构 钢 牌 号 新 旧 对 照 〈 表 123) 


表 1-23 碳 素 结构 钢 牌 号 新 旧 对 照 











































































































































































































































































































a 新 标准 (GB/T 700—2006 ) 旧 标准 (GB/T 700—1988) 旧 标 准 (GB/T 700—1979) 
钢 的 牌号 由 代表 届 服 强度 的 字 
母 、 届 服 强 度数 值 、 质 量 等 级 符 
号 、 脱 氧 方法 符号 等 4 个 部 分 按 et 
顺序 组 成 。 例 如 Q235AF ENAS a 2 
QAH ERE “E” Pa |Q235 一 AF ԱԱ Գու 
滞 拼 音 首位 字母 աան անի 
թյ A、B、C、D_ 一 分 别 为 质量 等 级 表示 沸腾 钢 ( 脱 氧 方 法 ) 伸 长 率 由 高 到 低 
T ` ` 5 Մ7-- Լ 
号 ք Q ass SZ Sa ՅԻ 质量 等 级 (下 同 ) 
意 F 沸腾 钢 沸 ” 字 汉语 拼音 BI ~ B7 一 乙 类 钢 ( 按 化 
X 位 字母 屈服 点 (强度 MË (N/mm?) 学 成 分 供应 ) 
Ջո ՀՈՐԸ` kE 学 成 分 供应 
镇 前 钢 “镇 ”学 汉语 拼音 屈服 点 ， 汉 语 拼音 第 一 “| C2 ~- C5 一 特 类 钢 ， 均 保 
ԱՆ IPR 证 力学 性 能 及 
TZ 一 特殊 镇 静 钢 “ 特 镇 ”两 字 ԱՐ 
汉语 拼音 首位 字母 sl 
在 牌号 组 成 表示 方法 中 ，“2” 
与 “TZ” 符 号 可 以 省 略 
牌 号 | 统一 数字 代号 0 | 质量 等 级 | 牌号 等 ”级 牌 s 
Al (力学 性 能 同 
不 分 等 级 ， 化 学 成 分 及 | 0195) 
195 U11952 — 195 
$ g 力学 性 能 必须 保证 ( 见 右 ) | BI (化 学 成 分 同 
Q915) 
U12152 A A 级 ՈՐ: 
0215 0215 B 级 (做 常温 冲击 试验 ， 
U12155 B ա էշ 
Ս12352 A 
A 级 (不 做 冲击 试验 ) A3 (附加 保证 常温 冲 
U12355 B B 级 (做 常温 冲击 试验 ，| 击 试验 ，V 形 缺 口 ) 
Q235 Q235 | Y 形 缺口 ) C3 (附加 保证 常温 或 
U12358 Շ C 级 、D 级 作 重 要 焊接 | -20% 冲击 试验 ，U JÉ 
U12359 D 结构 F 
U12752 A A 级 A4 
U12755 B 02556 B 级 (做 常温 冲击 试验 ， C4 (附加 保证 冲击 试 
Q275® U12758 C V 形 缺 口 ) 验 ，U 形 缺 口 ) 
不 分 等 级 ， 化 学 成 分 和 
U12759 D 2753 一 
Š 力学 性 能 均 须 保证 
D 表 中 为 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 牌号 的 统一 数字 ， 沸 腾 钢 牌号 的 统一 数字 代号 为 Q195F 一 U11950; 


Q215AF—U12150, Q215BF—U12153; Q235AF—U12350, Q235BF—U12353; Q275AF 一 U12750。 











Q Q275 牌号 由 ISO0 630; 1995 中 E275 牌号 改 得 。 
®© 0255. 0275 牌号 在 GB/T 700—2006 中 取消 。 

















第 1 











础 资 料 


27 





1.6.4 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 新 旧 对 照 (K 1-24) 
表 1-24 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 新 旧 对 照 (GB/T 20878 一 2007 ) 



































































































































类 型 序 号 | 统一 数字 代号 新 牌 号 旧 牌 号 
1 S35350 12Cr17Mn6Ni5N 1Cr17Mn6Ni5N 
2 Տ35950 10Cr17Mn9 Ni4N 一 
3 S35450 12Crl8Mn9NiSN 1Cr18Mn8Ni5N 
4 S35020 20Cr13Mn9Ni4 2Cr13Mn9Ni4 
5 S35550 20Cr15Mn15Ni2N 2Crl5Mn15Ni2N 
6 S35650 53Cr21Mn9 Ni4N® 5C121Mn9Ni4N® 
7 S35750 26Cr18Mn12Si2N® 3Cr18Mn12Si2N® 
8 Տ35850 22C120Mn10Ni2Si2N® 2C120Mn9Ni2Si2N® 
9 S30110 12Cr17Ni7 1Crl7Ni7 
10 S30103 022Cr17Ni7 = 
11 S30153 022Cr17Ni7N 一 
12 S30220 17Cr18Ni9 2Crl8Ni9 
13 S30210 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9® 
14 S30240 12Cr18Ni9Si3 1Cr18Ni9Si3® 
15 S30317 Y12Cr18Ni9 YLCrl8Ni9 
16 S30327 Y12Crl8Ni9Se Y1CrI8Ni9Se 
17 S30408 06Cr19Ni10® OCr18Ni9® 
18 Տ30403 022Crl9Nil0 00Crl9Nil0 
19 S30409 07Crl9Nil0 = 
20 Տ30450 05Crl9Nil0Si2CeN 一 
1. 奥 氏 体型 21 S30480 06Cr18Ni9Cu2 0Crl8Ni9Cu2 

AE RIN TA 22 S30488 06CrI8Ni9Cu3 0Crl8Ni9Cu3 

钢 23 S30458 06Cr19Ni10N 0Crl9Ni9N 
24 S30478 06Cr19Ni9NbN 0Crl9NilONbN 
25 S30453 022Cr19Ni10N 00Cr18Ni10N 
26 S30510 10Crl8Nil2 1Crl8Nil2 
27 S30508 06Crl8Nil2 0Crl8Nil2 
28 S30608 06Crl6Nil8 0Crl6Nil8 
29 S30808 06Cr20Ni11 = 
30 S30850 22Cr21Ni12N® 2Cr21Ni12N® 
31 S30920 16Cr23Ni13® 2C123Ni13® 
32 Տ30908 06Cr23Ni13® 0C123Ni13® 
33 S31010 14Cr23Ni18 1Cr23Ni18 
34 S31020 20Cr25Ni20® 2C125Ni20® 
35 S31008 06Cr25Ni20® 0C125Ni20® 
36 S31053 022C125 Ni22Mo2N = 
37 S31252 015Cr20Ni18Mo6CuN — 
38 S31608 06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12MoÁ2 
39 S31603 022Cr17Ni12Mo2 00Crl7Nil4Mo2 
40 S31609 07Cr17Ni12MoÁ2 1Cr17Ni12Mo2® 
41 S31668 06Cr17Ni12Mo2Ti 0Crl8Nil12Mo3TiT 
42 S31678 06Crl7Nil2Mo2Nb = 
43 Տ31658 06Cr17Nil2Mo2N OCr17Ni12Mo2N 































































































































































































28 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
类 型 序 号 | 统一 数字 代号 新 牌 号 HE յի 号 
44 S31653 022Cr17Ni12Mo2N 00Cr17Ni13Mo2N 
45 S31688 06Crl8Nil2Mo2Cu2 OCrl8 Ni12Mo2Cu2 
46 S31683 022Cr18Ni14 Mo2Cu2 00Crl8Nil4Mo2Cu2 
47 S31693 022Cr18Ni15Mo3N 00Cr18Ni15Mo3N 
48 S31782 015C21Ni26Mo5Cu2 一 
49 S31708 06Crl9Nil13Mo3 0Crl9Nil13Mo3 
50 S31703 022Cr19Ni13 M03 ® 00Cr19Ni13 M03 ® 
51 S31793 022Crl8Nil4Mo3 00Crl8Nil4Mo3 
52 S31794 03Cr18Nil6Mo5 OCrI8Nil6Mo5 
53 S31723 022Cr19 Ni16Mo5N = 
1. 奥 氏 体型 54 S31753 022Cr19 Ni13Mo4N 一 
不 锈 钢 和 耐 热 55 S32168 06Cr18Ni11Ti® OCrI8Nil0Ti2 
钢 56 S32169 07Crl9NillTi 1Crl8NillTi 
57 S32590 45Cr14Ni14W2 Mo? 4Cr14Ni14W2Mo 
58 S32652 015Cz24Ni22Mo8Mn3CuN = 
59 S32720 24Cr18Ni8W2 2Cr18Ni8 W29 
60 S33010 12Cr16Ni35® 1Cr16Ni35® 
61 Տ34553 022Cr24Ni17Mo5 Mn6NbN 一 
62 S34778 06Cr18Ni1 1 Nb® OCr18Ni11Nb® 
63 S34779 07Cr18Ni11Nb® 1Cr19Ni11Nb® 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4® OCr18Ni13Si4® 
65 S38240 16Cr20Ni14Si2® 1C120Ni14Si2® 
66 Տ38340 16C25Ni20Si29 16:25 2052: 
67 Տ21860 14Cr18Nil1Si4AITi 1Cr18Nil1Si4AlTi 
68 S21953 022Cr19Ni5 Mo3Si2N 00Crl8Ni5Mo3Si2 
69 S22160 12Cr21Ni5Ti 16021857 
70 Տ22253 022122 Ni5Mo3N 一 
2 ոլոք: 71 S22053 022C123NiSMo3N — 
=s a 72 S23043 022C123Ni4MoCuN = 
73 Տ22553 022C125 Ni6Mo2N 一 
74 S22583 022C125Ni7 M03 WCuN — 
75 S25554 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 一 
76 S25073 022C125Ni7M4N = 
77 S27603 022C125Ni7 Mo4 WCuN 一 
78 S11348 06Cr13 A1® 0Cr13A1® 
79 S11168 06Crl1Ti 0CrllTi 
80 S11163 022Cr11Ti® — 
PE ENIT 81 S11173 022COINbTi 一 
2 ԻՊ 82 S11213 022Cr12 Ni? 一 
不 锈 钢 和 耐 执 83 S11203 022Cr12 00Cr12® 
钢 84 S11510 10Crl5 1Crl5 
85 S11710 10Cr17® 1Cr17® 
86 S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 
87 S11863 022Cr18Ti 00Cr17 



























































第 1 基础 资料 29 
( 续 ) 
类 型 号 | 统一 数字 代号 新 牌 号 旧 牌 号 
S11790 10Cr17Mo 1Cr17Mo 
S11770 10Cr17MoNb == 
mes S11862 019Cr18MoTi տ 
E խանի S11873 022Cr18NbTi տ 
> S11972 O019Cr19 Mo2NbTi 00Crl8Mo2 
钢 S12550 16Cr25N® 2C25N® 
S12791 008Crz27Mo 00Cr27Mo 
S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 
S40310 12Cr12® 1Cr12® 
S41008 06Crl3 0Crl3 
S41010 12Cr13® 1Cr13® 
S41595 04Crl3Ni5Mo տ 
Տ41617 Y12Crl3 Y1Cr13 
S42020 20Cr13® 2Cr13® 
S42030 30Cr13 3Cr13 
S42037 Y30Cr13 Y3Cr13 
S42040 40Crl3 4Crl3 
S41427 Y25Crl3Ni2 Y2Cr13Ni2 
Տ43110 14Crl7Ni29 1Cr17Ni2 
S43120 17Crl6Ni29 一 
S44070 68Crl7 7Crl7 
S44080 85Crl7 8Crl7 
S44096 108Cr17 11Cr17 
S44097 Y108Cr17 Y11Cr17 
S44090 95Cr18 9Crl8 
4 արիա Տ45110 s us 
S45610 12Cr12Mo 1Cr12Mo® 
不 锈 钢 和 耐 执 S45710 13Cr13Mo 1Cr13Mo® 
4 Տ45830 32Crl3Mo 3Cr13Mo 
S45990 102Cr17Mo 9Cr18Mo 
546990 90Cr18MoV 9Cr18MoV 
S46010 14Crl11 MoV® 1Cr11MoV® 
S46110 158Cr12MoV 1Cr12MoV® 
S46020 21Cr12MoV® 2Cr12MoV® 
S46250 18Cr12MoVNbN® 2Cr12MoVNbN® 
S47010 15Cr12WMoV® 1Cr12WMoV® 
S47220 22Cr12NiWMoV 2Cr12NiMoWV® 
S47310 13Cr11Ni2W2MoV® 1Cr11Ni2W2MoV® 
S47410 14Cr12Ni2WMoVNb 1Crl2Ni2WMoVNb 
S47250 10Cr12Ni3Mo2 VN = 
S47450 18Cr11 NiMoNbVN® 2Cr11NiMoNbVN® 
S47710 13Crl4Ni3W2VB 1Cr14Ni3 W2VB® 
S48040 42C19Si2 4C19Si2 
S48045 45C19Si3 = 
S48140 40Cr10Si2Mo® 4Cr10Si2 Mo? 
S48380 80Cr20Si2 Ni® 8Cr20Si2Ni® 














































































































































































































































































































30 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
类 W 序 号 | 统一 数字 代号 新 牌 号 旧 牌 号 
134 S51380 04Crl3Ni8Mo2Al = 
135 S51290 022Cr12Ni9Cu2NbTi® — 
136 S51550 05Cr15Ni5Cu4Nb — 

5 沉淀 硬化 ր ԿՈՐՑ ՀԱԿԱ s 
前 示 光量 和 有 和亲 3 S51770 07 IN կատարն ) x 
ոլն 139 Տ5 1570 07Crl5Ni7Mo2Al D OCrISNi7 Mo2A1® 

140 S51240 07Crl2Ni4Mn5Mo3Al OCr12Ni4Mn5 Mo3Al 
141 Տ51750 09Crl7Ni5Mo3N = 

142 S51778 06Cr17Ni7AITi® — 

143 S51525 06Cr15Ni25Ti2MoAIVBD OCrISNOSTi2MoAIVB 

D 耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 
1.6.5 变形 铝 及 铝 合金 牌号 和 状态 代号 新 旧 对 照 
1. 变形 铝 及 铝 合金 牌号 新 旧 对 照 (2 1-25 ) 
表 1-25 ”变形 铝 及 铝 合金 牌号 新 日 对 照 
新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | ՈՍՏ» | 新 牌号 | 旧 牌 号 

1035 I4 1A85 Լ61 2417 1117 4491 491 6802 LD2-1 

1050 13 1450 LB2 2A20 LY20 5A01 LF15 6A51 651 

1060 12 1A30 14-1 2421 214 5402 LF2 7A01 LB1 

1070 Ll 2A01 LY1 2A25 215 5403 LF3 7A03 LC3 

1100 14-1 2A02 LY2 2A49 149 5405 LF5 7A04 LC4 

1200 15 204 LY4 2A50 LD5 5B05 LF10 7A05 705 

5056 LF4-1 2A06 LY6 2B50 LD6 5A06 LF6 7B05 7N01 

5083 LF4 2A10 LY10 2A70 LD7 5B06 LF14 7A09 LC9 

6061 LD30 2A11 LY11 2B70 LD4-1 5A12 LF12 7A10 LC10 

6063 LD31 2B11 LY8 2A80 LD8 5413 LF13 7A15 LC15 

6070 LD2-2 2A12 LY12 2A90 LD9 5430 LF16 7A19 LC19 

7003 LC12 2B12 LY9 3A21 LF21 5A33 LF33 7A31 183-1 

1A99 LG5 2A13 LY13 4A01 LTI 5441 LT41 7A33 LB733 

1497 LG4 2A14 LD10 4411 LD11 5A43 LF43 7A52 LC52 

1A93 LG3 2A16 LY16 4A13 LT13 5A66 LT66 8A06 L6 

1 A90 LG2 2B16 LY14-1 4A17 LT17 6A01 6N01 6A02 LD2 

2. 变形 铝 及 铝 合金 状态 代号 新 旧 对 照 ( 表 126) 
表 1-26 变形 铝 及 铝 合金 状态 代号 新 旧 对 照 

新 代号 旧 代 号 新 代号 旧 代 号 新 代号 旧 代 号 
0 M HX9 T T62 MCS 
H112 s F R T4 CZ T42 MCZ 
HX8 Y T6 CS T73 ՇՇՏ1 
HX6 Y! T-51 T-52 等 CYS T76 CGS2 
HX4 y? T2 CZY T74 CGS3 
HX2 Y4 T9 CSY T5 RCS 











































































































































































































































































































































































































第 1 章 基础 资料 31 
1.6.6 金属 材料 力学 性 能 符号 新 旧 对 照 (Ք 1-27 ) 
表 1-27 金属 材料 力学 性 能 符号 新 旧 对 照 
新 标准 | որր 名 称 
HBW HB, HBS, HBW | AREE RASEK) 
HK 努 氏 硬度 
HM 马 氏 硬度 
HRA 洛 氏 硬度 A 标尺 
HS 池 氏 硬度 
HV 维 氏 硬度 
HL մղոն: 
HBW30 表示 试验 应 力 30N 
HBW5/250/20 RIRERÍZ Տատ, WEJ 250kg, AFFETME] 205 
T02 条 件 届 服 强度 ， 也 称 名 义 届 服 强度 
E o, 屈服 点 
Ron Tsy 上 屈服 强度 
Ra OsL 下 屈服 强度 
R, T, 规定 总 延伸 强度 
R, T, 规定 非 比例 延伸 强度 、 规 定 塑性 延伸 强度 
R, T, 沈 拉 强度 
R me The JLE uB EE 
Tbb Ow 抗 弯 强 度 
Tp — 疲劳 极限 
ON տ N 次 循环 后 的 疲劳 强度 
5 一 疲劳 强度 
T. = 弹性 极限 
Te Op0.2 Fu Lw JJ 
Tp T p0. 1 非 比例 延伸 应 力 
տո 一 pulu E 
T — 切 应 力 
Th =. uB aB JEE 
A - 断后 伸 长 率 、 伸 长 率 、 持 久 断 后 伸 长 率 
A; - 最 大 力 塑性 延伸 
4。 Š, 屈服 点 延伸 率 
Z ա 断面 收缩 率 、 持 久 断 面 收缩 率 
KU, Aku U 型 缺口 试 样 在 2mm 摆 锤 刀刃 下 冲击 的 吸收 能 量 (եր: J) 
KUs Aku U 型 缺口 试 样 在 8mm 摆 锤 刀刃 下 冲击 的 吸收 能 量 (单位 : J) 
KV, Aky V 型 缺口 试 样 在 2mm 摆 锤 刀刃 下 冲击 的 吸收 能 量 (单位 : J) 
KV; Aky V 型 缺口 试 样 在 8mm 摆 锤 刀刃 下 冲击 的 吸收 能 量 (单位 : J) 
-- ak հեյ: (单位 : J/em2) 
Kic a FMEA E 〈 单 位 : MPa : m a N/mm? ) 
K = 立 力 强 度 因子 (单位 : MPa . m'a N/mm? ) 
Kı - 张 开 型 应 力 强度 因子 (单位 :MPa : m ոի N/mm’? ) 
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1.6.7 各 种 硬度 间 的 换算 ( 表 1-28) 
表 1-28 各 种 硬度 间 的 换算 



























































































































































洛 氏 肖 氏 | ÆR | AR | 洛 氏 肖 氏 | ÆR | AR | 洛 氏 肖 氏 | ÆR | 布 氏 

硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 人 硬度 

HRC HS HV HBW HRC HS HV HBW HRC HS HV HBW 
70 = 1037 = 52 69. 1 543 = 34 46. 6 320 314 
69 == 997 = 51 67.7 525 501 33 45.6 312 306 
68 96.6 959 — 50 66.3 509 488 32 44.5 304 298 
67 94.6 923 == 49 65 493 474 31 43.5 296 291 
66 92.6 889 = 48 63.7 478 461 30 42.5 289 283 
65 90.5 856 = 47 62.3 463 449 29 41.6 281 276 
64 88. 4 825 = 46 61 449 436 28 40. 6 274 269 
63 86. 5 795 = 45 59. 7 436 424 27 39.7 268 263 
62 84. 8 766 - 44 58. 4 423 413 26 38.8 261 257 
61 83. 1 739 = 43 57.1 411 401 25 37.9 255 251 
60 81.4 713 = 42 55.9 399 391 24 37 249 245 
59 79.7 688 -- 41 54.7 388 380 23 36.3 243 240 
58 78. 1 664 = 40 53.5 377 370 22 35.5 237 234 
57 76.5 642 = 39 52.3 367 360 21 34.7 231 229 
56 74.9 620 -- 38 51.1 357 350 20 34 226 225 
55 73.5 599 = 37 50 347 341 19 33.2 221 220 
54 71.9 579 = 36 48. 8 338 332 18 32.6 216 216 
53 70.5 561 թոր: 35 47.8 329 323 17 31.9 211 211 

1.68 ”钢铁 材料 硬度 与 强度 换算 
为 了 能 用 硬度 试验 代替 某 些 力学 性 能 试验 生产 上 需要 一 个 比较 准确 的 硬度 和 强度 























的 换算 关系 。 布 氏 硬度 与 抗 拉 强度 的 换算 关系 近似 为 : 
1) 低 碳 钢 : R.=3.53HBW. 
2) 高 碳 钢 : R.=3.33HBW,. 
3) 合金 钢 : R, ~3. 19HBW。 
4) 灰 铸 铁 : R -0. 98HBW 
钢铁 材料 硬度 与 强度 换算 如 表 1-29 所 示 。 
表 1-29 钢铁 材料 硬度 与 强度 换算 































































































տ յք 抗 拉 强度 R.Z (N/mm? ) 

' Ր 维 铬 | 铬 | 起 
洛 氏 面 洛 氏 (0.012F/ այ. m | 铬 | Թ p | բ 高 | 不 
氏 ի ճ2 յ: | #H | s | 锈 
7 =30) 钢 钢 钢 钢 钢 Հ x 度 | պ 

HRC | HRA |HR15N | HR30N | HR45N HV | HBS® | HBW@ 钢 
20.0 | 60.2 | 68.8 | 40.7 | 19.2 1226| 225 — | 774 | 742 | 736 782 | 747 | 一 |781 | — 740 
20.5 | 60.4 | 69.0 | 41.2 | 19.8 |228| 227 — |784 | 751 | 744 787 | 753 | 一 |788 | — 1749 
21.0 | 60.7 | 69.3 | 41.7 | 20.4 /230| 229 一 | 793 | 760 | 753 792 |760 | 一 |794 | 一 758 
21.5 | 61.0 | 69.5 | 42.2 | 21.0 1233| 232 一 |803 | 769 | 761 |797 |767 | — |801 | 一 767 
22.0 | 61.2 | 69.8 | 42.6 | 21.5 1235| 234 — |913 | 779 | 770 | 803 | 774 | — |809 | 一 777 
22.5 | 61.5 | 70.0 | 43.1 | 22.1 1238| 237 — | 823 | 788 | 779 | 809 |781 | — |816 | — 1786 
23.0 61.7 | 70.3 | 43.6 | 22.7 |241| 240 — | 933 | 798 | 788 |815 |789 | — |824 | — |796 
23.5 | 62.0 | 70.6 | 44.0 | 23.3 1244| 242 — | 843 808 | 797 | 822 |797 | 一 |832 | — |806 
24.0 | 62.2 | 70.8 | 445 | 23.9 /247| 245 — | 54 |818 | 807 | 829 | 805 | 一 |840 -- 1816 



































































































































































































































第 1 章 基础 资料 33 
(2) 
նռ ր: 抗 拉 强 度 R.,/ (N/mm? ) 
' pe ո| ոյր ճայ 

洛 氏 面 洛 氏 (0.012F/ 碳 | 铭 m | 铬 | 铬 pa | չբ 高 | 不 

氏 5 | B PU | 41 | 2 | 强 | 8 

D“ -30) 44 | 钢 钢 3 | 34 前 度 | պ 

HRC | HRA |HR15N | HR30N | HR45N | HV | HBS® | HBW® 钢 

24.5 | 62.5 | 71.1 45.0 | 24.5 /250| 248 տ 864 | 828 | 816 | 836 | 813 | — |848 | — |826 
25.0 | 62.8 | 71.4 | 45.5 25.1 |253| 251 = 875 | 838 | 826 | 843 | 822 | 一 | 856 | 一 |837 
25.5 | 63.0 | 71.6 | 45.9 | 25.7 |256| 254 տ 886 | 848 | 837 | 851 | 831 | 850 | 865 | — |847 
26.0 | 63.3 | 71.9 | 46.4 | 26.3 |259| 257 = 897 | 859 | 847 | 859 | 840 | 859 | 874 | — |858 
26.5 | 63.5 | 72.2 | 46.9 | 26.9 |262| 260 — 908 | 870 | 858 | 867 | 850 | 869 | 883 | — |868 
27.0 | 63.8 | 72.4 | 47.3 27.5 |266| 263 — 919 | 880 | 869 | 876 | 860 | 879 | 893 | 一 |879 
27.5 | 64.0 | 72.7 | 47.8 28.1 1269| 266 - 930 891 | 880 | 885 | 870 | 890 | 902 | -- |890 
28.0 | 64.3 | 73.0 | 48.3 28.7 |273| 269 — 942 | 902 | 892 | 894 | 880 | 901 | 912 | — |901 
28.5 | 64.6 | 73.3 | 48.7 29.3 |276| 273 - 954 | 914 | 903 | 904 | 891 | 912 | 922 | 一 913 
29.0 | 64.8 | 73.5 | 49.2 | 29.9 |280| 276 = 965 | 925 | 915 | 914 | 902 | 923 | 933 | — |924 
29.5 | 65.1 | 73.8 | 49.7 30.5 284 280 = 977 | 937 | 928 | 924 | 913 | 935 | 943 | 一 |936 
30.0 | 65.3 | 74.1 50.2 | 31.1 288 | 283 = 989 948 940 | 935 | 924 | 947 | 954 | 一 947 
30.5 | 65.6 | 74.4 | 50.6 | 31.7 |292| 287 — |1002 960 | 953 | 946 | 936 | 959 | 965 | 一 |959 
31.0 | 65.8 | 74.7 | 51.1 32.3 |296| 291 — |1014 972 | 966 | 957 | 948 | 972 | 977 | — |971 
31.5 | 66.1 | 74.9 | 51.6 | 32.9 |300| 294 — |1027 | 984 | 980 | 969 | 961 | 985 | 989 | 一 |983 
32.0 | 66.4 | 75.2 | 52.0 | 33.5 |304| 298 — |1039 | 996 | 993 | 981 | 974 | 999 |1001| 一 |996 
32.5 | 66.6 | 75.5 | 52.5 34.1 308. 302 — |1052 |1009 | 1007 | 994 | 987 | 1012 | 1013| 一 11008 
33.0 | 66.9 | 75.8 | 53.0 | 34.7 /313| 306 — |1065 | 1022 | 1022 | 1007 | 1001 | 1027 | 1026 一 11021 
33.5 | 67.1 | 76.1 53.4 | 35.3 |317| 310 — |1078 |1034 | 1036 | 1020 | 1015 | 1041 | 1039| 一 /1034 
34.0 | 67.4 | 76.4 | 53.9 | 35.9 |321| 314 — |1092 |1048 | 1051 | 1034 | 1029 | 1056 |1052| — 11047 
34.5 | 67.7 | 76.7 | 544 | 36.5 |326| 318 — |1105 1061 | 1067 | 1048 | 1043 | 1071 | 1066| — 11060 
35.0 | 67.9 | 77.0 | 54.8 37.0 331 | 323 — |1119 1074 1082 1063 | 1058 | 1087 | 1079| 一 (1074 
35.5 | 68.2 | 77.2 | 55.3 37.6 335| 327 — | 1133 | 1088 | 1098 | 1078 | 1074 | 1103 |1094 | 一 (1087 
36.0 | 68.4 | 77.5 | 55.8 38.2 1340| 332 - (14711102 | 1114 | 1093 / 1090 | 1119 | 1108 — 1101 
36.5 | 68.7 | 77.8 | 56.2 | 38.8 1345| 336 一 (1162: 1116 | 1131 | 1109 / 1106 | 1136 | 1123 一 1116 
37.0 | 69.0 | 78.1 56.7 39.4 1350| 341 — |1177 |1131 | 1148 | 1125 | 1122 | 1153 | 1139 — 1130 
37.5 | 69.2 | 78.4 | 57.2 | 40.0 [|355| 345 — |1192 |1146 | 1165 | 1142 / 1139 | 1171 |1155| 一 1145 
38.0 | 69.5 | 78.7 | 57.6 | 40.6 |360| 350 — |1207 1161 | 1183 | 1159 | 1157 | 1189 | 1171 | 一 1161 
38.5 | 69.7 | 79.0 | 58.1 41.2 365| 355 — |1222 |1176 | 1201 | 1177 |1174 | 1207 | 1187 1170 1176 
39.0 | 70.0 | 79.3 | 58.6 | 41.8 /371| 360 — |1238 |1192 | 1219 | 1195 | 1192 | 1226 | 1204 | 1195 1193 
39.5 | 70.3 | 79.6 | 59.0 | 42.4 |376| 305 — |1254 |1208 | 1238 | 1214 |1211 | 1245 | 1222 | 1219 |1209 
40.0 70.5 | 79.9 | 59.5 | 43.0 381 | 370 370 |1271 |1225 | 1257 | 1233 | 1230 | 1265 | 1240 | 1243 |1226 
40.5 | 70.8 | 80.2 | 60.0 | 43.6 387 375 375 |1288 |1242 | 1276 | 1252 | 1249 | 1285 | 1258 | 1267 1244 
41.0 71.1 | 80.5 | 60.4 | 442 393| 380 381 |1305 |1260 | 1296 | 1273 | 1269 | 1306 | 1277 | 1290 1262 
41.5 71.3 | 80.8 | 60.9 | 44.8 398) 385 386 |1322 |1278 | 1317 | 1293 | 1289 | 1327 | 1296 | 1313 1280 
42.0 | 71.6 | 81.1 61.3 | 45.4 |404) 391 392 |1340 |1296 1337 | 1314 / 1310 | 1348 | 1316 | 1336 1299 
42.5 71.8 | 81.4 | 61.8 | 45.9 410 396 397 |1359 |1315 | 1358 | 1336 | 1331 | 1370 | 1336 | 1359 1319 
43.0 | 72.1 | 81.7 | 62.3 | 46.5 416. 401 403 | 1378 | 1335 | 1380 | 1358 | 1353 | 1392 | 1357 | 1381 1339 
43.5 | 12.4 | 82.0 | 62.7 | 47.1 |422| 407 409 |1397 | 1355 | 1401 | 1380 | 1375 | 1415 | 1378 | 1404 |1361 
44.0 72.6 | 82.3 | 63.2 | 47.7 |428| 413 415 |1417 | 1376 | 1424 | 1404 | 1397 | 1439 | 1400 | 1427 1383 
44.5 | 72.9 | 82.6 | 63.6 | 48.3 435 418 422 | 1438 | 1398 | 1446 | 14277 | 1420 | 1462 | 1422. | 1450 1405 
45.0 | 73.2 | 82.9 | 64.1 48.9 |441| 424 428 | 1459 | 1420 1469 | 1451 | 1444 | 1487 | 1445 | 1473 1429 
45.5 | 13.4 | 83.2 | 64.6 | 495 448 430 435 |1481 | 1444 1493 | 1476 | 1468 | 1512 | 1469 | 1496 |1453 
46.0 | 73.7 | 83.5 | 65.0 | 50.1 454 436 441 |1503 | 1468 1517 | 1502 | 1492 | 1537 | 1493 | 1520 1479 
46.5 | 13.9 | 83.7 | 65.5 50.7 1461| 442 448 | 1526 | 1493 1541 | 1527 | 1517 | 1563 | 1517 | 1544 11505 
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(Յէ) 
硬 յր 抗 拉 强度 R.Z (N/mm? ) 
| ԲՐ 维 & | 8 | 2 
洛 氏 面 洛 氏 (0.012F/ թ | 铭 铬 铬 pa | S£ 局 不 
氏 " 8 p |: | £ : | 强 | 5 
DP=30) AA ala m S B| ոտ 
HRC | HRA |HRISN|HR30N|HR45N HV | HBS® | HBW@ 钢 
47.0 74.2 | 84.0 | 65.9 | 51.2 |468| 449 | 455 |1550 1519 1566 |1554 | 1542 | 1589 | 1543 1569 1533 
47.5 74.5 | 84.3 | 664 | 51.8 |475| — | 463 |1575 1546 1591 1581 1568 | 1616 | 1569 | 1594 1562 
48.0 | 74.7 | 84.6 | 66.8 | 52.4 4822 — | 420 (160011574 16171608 | 1595 | 1643 | 1595 | 1620 1592 
48.5 75.0 | 84.9 | 67.3 | 53.0 |489| — | 478 |162611603|1643 |1636 |1622 | 1671 | 623 | 1646 1623 
49.0 | 75.3 | 85.2 | 67.7 | 53.6 497 — | 486 1653 1633 1670 665 | 1649 | 1699 | 1651 | 1674 1655 
49.5 75.5 | 85.5 | 68.2 | 54.2 504 — | 494 11681 1665 |1697 1695 |1677 |1728 | 1679 | 1702 1689 
50.0 175.8 | 85.7 | 68.6 | 54.7 52) — | 502 17101698 1724 | 1724 | 1706 | 1758 | 1709 | 1731 1725 
50.5 76.1 | 86.0 | 69.1 | 55.3 1520 — | 510 | — 321752 |1755 | 1735 | 1788 |1739|1761|-- 
51.0 76.3 | 86.3 | 695 | 55.9 527 — | 518 | — 1768111780 1786|1764|1819|1770 1792 一 
51.5 76.6 | 86.6 | 70.0 | 56.5 5355 — | 527 | — 1806 1809 1818|1794|1850|1801 |1824] 一 
52.0 76.9 | 86.8 | 70.4 | 57.1 54 — | 535 | 一 1845 1839 1850|1825 18811834 1857. 一 
52.5 77.1 | 87.1 | 70.9 | 57.6 52 — | 544 | — — |18691883|1856|1914|1867 1892 一 
53.0 77.4 | 87.4 | 71.3 | 58.2 561 — | 52 | — — 1899 1917|1888|1947|1901 1929 一 
53.5 77.7 | 87.6 | 71.8 | 58.8 569) -- | 561 | — — 1930191| — | — |1936 1966 一 
54.0 77.9 | 87.9 | 72.2 | 5.4 578 — | 59 | 一 | 一 11961|1986| — | — |1971 |2006] 一 
54.5 78.2 | 88.1 | 72.6 | 59.9 587 — 57 | 一 | 一 11993|2022| — | — |2008 2047 一 
55.0 78.5 | 88.4 | 73.1 | 60.5 5961 -- | 55 | —  — 2026 2058| — | — |204512090| 一 
55.5 78.7 | 88.6 | 73.5 | 61.1 606 一 | 593 2135 
56.0 79.0 | 88.9 | 73.9 | 61.7 615 — | 601 2181 
56.5 79.3 | 89.1 | 74.4 | 62.2 625) — | 608 2230 
57.0 79.5 | 89.4 | 74.8 | 628 635) — | 616 2281 
57.5 79.8 | 89.6 | 75.2 | 63.4 645 — | 62 2334 
58.0 80.1 | 898 | 75.6 | 63.9 655 — | 028 2390 
58.5 | 80.3 | 90.0 | 76.1 | 64.5 1666 — | 634 2448 
59.0 80.6 | 90.2 | 76.5 | 65.1 66 - | 039 2509 
59.5 80.9 | 90.4 | 76.9 | 65.6 687 — | 643 2572 
60.0 81.2 | 90.6 | 77.3 | 66.2 |698| — | 647 2639 
60.5 181.4 | 90.8 | 77.7 | 668 710 — | 650 
61.0 81.7 | 91.0 | 78.1 | 67.3 721 
61.5 | 82.0 | 91.2 | 78.6 | 67.9 733 
62.0 | 82.2 | 91.4 | 79.0 | 68.4 745 
62.5 | 82.5 | 91.5 | 79.4 | 69.0 757 
63.0 | 82.8 | 91.7 | 79.8 | 69.5 770 
63.5 | 83.1 | 91.8 | 80.2 | 70.1 782 
64.0 83.3 | 91.9 | 80.6 | 70.6 1795 
64.5 83.6 | 92.1 | 81.0 | 71.2 809 
65.0 83.9 | 92.2 | 81.3 | 71.7 822 
65.5 84.1 | 一 x= 836 
66.0 |84.4| 一 - — [850 
66.5 84.7] 一 = — 1865 
67.0 85.0 | 一 տ 一 [879 
67.5 1852| 一 = — 1894 
68.0 85.5 | 一 = -- |909 
© HBS 为 采用 钢 球 压 头 所 测 布 氏 硬度 值 ， 在 GB/T 231. 1 一 2009 中 已 取消 了 钢 球 压 头 。 
@ HBW 为 采用 硬 质 合金 球 压 头 所 测 布 氏 硬 度 值 。 
































1.6.9 非 铁 金属 材料 硬度 与 强度 换算 
非 铁 金属 材料 硬度 (HBW) 与 抗 拉 强 度 R, (N/mm ) 的 关系 可 按 关系 式 R, =KHBW 计 
算 ， 其 中 强度 -人 硬度 系数 值 按 表 1-30 取 值 。 
表 1-30” 非 铁 金 属 材 料 强 度 -硬度 系数 K 8 






































M 7 天 值 材 料 天 值 

48 2.7 铝 黄 铜 4.8 

Հը 2.9 铸 铝 ZL103 2. 12 

锡 2.9 铸 铝 ZL101 2.66 

铜 5.5 TEH 3.6 

այան i PENT 0.9 
H62 4.3 ~4.6 














1.7 极限 与 配合 
1.7.1 基本 偏差 系列 (图 1-1) 
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图 1-1 基本 偏差 系列 
a) fL b) 轴 
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1.7.2 公称 尺寸 的 分 段 ( 表 1-31) 



























































表 1-31 公称 尺寸 的 分 段 (GB/T 1800. 1 一 2009) (单位 : mm) 

Ք 段落 中 间 段 落 主 段 落 中 间 段 落 
大 F = 大 -本 = u Ի = ` Բ 至 
— ri e wis 

3 6 无 细 分 段 
315 400 315 2 
6 10 3 355 400 
10 14 400 450 
10 18 14 18 400 PON 450 500 
18 24 500 560 
18 30 24 30 500 630 560 630 
30 40 630 710 
Մ š 40 50 030 300 710 800 
50 65 800 900 
50 80 Ն a 800 1000 = e 
80 100 1000 1120 
$0 120 100 120 1099 1250 1120 1250 
1250 1400 
| 
1600 1800 
160 180 1600 2000 ր աԱ. 
180 200 2000 2500 N E 
180 250 200 225 7500 ր 
225 250 2500 3150 5 REN 


























1.7.3 标准 公差 计算 公式 (K 1-32) 
表 1-32 标准 公差 计算 公式 (GB/T 1800. 1 一 2009 ) 
























































公称 尺寸 / 标准 公差 等 级 
mm IT1 IT2 IT3 IT4 115 IT6 IT7 IT8 119 
大 于 至 标准 公差 计算 公式 /jm 
— 500 7 10: 16i 25. 40i 
500 3150 21 2.71 3.71 51 71 107 167 251 401 
公称 尺寸 / 标准 公差 等 级 
mm IT10 IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 IT18 
大 于 至 标准 公差 计算 公式 /pm 
一 500 64i 100; 160; 250; 400; 640; 1000; 1600; 2500; 
500 3150 641 100/ 1607 2501 4007 6401 10007 16007 | 25007 











注 : Լ i=0.45 YD +0. 001D, i 是 标准 公差 因子 ， 单位 为 um; D 是 公称 尺寸 段 的 几何 平均 值 ， 单 位 为 
mm, 


2. 1=0.004D +2.1, 7 的 单位 为 km。 
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D` 

m EKRIR SII ~ TI ճմ ատ009 LY ԻՐՑԻ7 工 :再 
ee IZ | set| 998 | vs | ee | ԼՇ | oset | 098 | ՕՏ | 06 | orz | ser 96 89 05 9ç 9 | OSIE | 0052 
92 sl | II L trt | 92 | sI | 0011 | 0 | ՓԵ | osz | SI | 01 91, SS It oe ՀՇ | oosz | 0002 
ET SI 26 9 Le | ez | ST | 06 | 09 | oze | oez | osi 26 69 9p se SZ 81 | 0002 | 0091 
5:61 | 921 | 91 ç ՐՔ | s&t | 521 | o¿ | oos | ore | 661 | szi 84 SS 66 6z 12 SI | 0091 | OSZI 
591 | 901 | 99 | zv | 92 | Soi | sol | 099 | 0Փ | ooz | sor | SOI 99 Lv ee v 91 el | oszi | 0001 
Ֆլ 6 95 | ge | ԲՇ | tl | 60 | 099 | 099 | oez | or 06 9ç Ob 92 12 SI It | 0001 | 008 
6:21 9 ç T'E Z «1 | 90 | oos | oze | ooz | szi 09 05 96 Sz 91 El 01 008 | 089 
II L tr | 92 | Ց 1 | 11 | 0 | ՓԵ | osz | SI | 01 oL rr TE TZ 91 lI 6 099 | oos 

2 L'6 59 r cz | «61 | /6:0 | 89:0 | oor | osz | ssi L6 £9 Ob LT oz SI 01 9 oos | OOP 

x 6'8 Ls | goe | ez | pl | 680 | s'o | 09. | oez | ori 68 LS 9ç Sz 91 gI 6 L 00y | 519 

= 1'8 ¿ç | ze | ԼՇ | er | g0 f zs0| oze | omz | ogi I8 TS TE Ez 91 TI 8 9 SI5 | osz 

ի ՀԼ 9Ֆ | 6Շ | 981 | SEIT | 20 | 9Ֆ0 | 066 | 981 | SI TL 9p 6z oz vI 01 L s'y | osz | O8I 
59 r cz | 9'I I 59'0 | p0 | osz | 091 | 001 59 Ob Sz 91 ZI 8 ç s'e | ost | OZI 
v's ce | ՇՇ | ՖԼ |80 | vso | 9580 | 022 | ori L8 vs SE TZ SI 01 9 r SZ | ozi 08 
9 省 ç 61 | VI | vto | %0 | c'o | 06 | ozi ՖԼ 9p oe 6l El 8 ç ç Z 08 05 
6-6 çs | 91 լ Zz9°0 | 690 | 520 | 091 | 001 «9 66 SZ 91 lI L r cT | S'I 05 oe 
31: ՐՈՇ | El | 99:0 | zs'o | 980 | Izo | ogi v8 TS EE 12 gI 6 9 r GT ESET og 91 
LT 951 ու | ¿o | 690 | zo | 910 | 01 oL Er Ze 91 lI 8 ç ç T Ti 91 01 
TT Տ1 | 60 | ss'o | 980 | 220 | sto | 06 96 9. CC SI 6 9 r cg hesi I 01 9 
91 TI | so | sro] 60 | strof 210 | st 99 oe 91 TI 8 ç r çZ | S'I I 9 € 
Ֆ1 լ 90 | v0 |sco | vio| 10 09 Ob Sz Ֆլ 01 9 r ç Z TI | 90 ç - 

ատ wr = | +Y 
SILI | LII | 9I | SHI | ջել | ա | ZHI | ա օա ճե SLI LII | Ա SI | HLI Հլ | ZI ա wy MMS 
Wy s€ NETE 





(6007—1 0081 1/99) HAZTE 9912 
(98-13) ZVE Ե'ԼՂ 
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OSTE oos = or o= = ar OSTE oos 
3 Տոլ 1 3 
005 0 - Օ/:9:0 + 005 0 
ռ S4 I9 
0516 0 ՏՐ uLIS'0 sf 0518 0 
+ I4 sə + 
005 0 ն yxa f 005 0 
051 0 էլ = ac Էլ o= sə EHL q OSTE 0 
051 0 5 + I4 pe-od ST sə 一 3 0518 0 
01 0 54 + I H) A Ju 1( HHJ 5`2 iy `a sə 一 3J 01 0 
0519 0 可 十 I4 iwas 5 sə - J OSTE 0 
01 0 AA + I" Week RF a HE ə` 村 sə = թ 01 0 
051 0 լ + I4 iv-o0G TI sə - ə OSTE 0 
0516 0 զ + I4 w ođ9T sə u p OSTE 0 
01 0 qo + I Big uj 1( HHJ p`q ik `o sə ռ ք» 01 0 
005 or d8`0+ S6 005 or 
2 ա I sə _ ə 
ot 0 z0GZS or 0 
005 091 091- 005 091 
qg * 151 sə - զ 
091 լ CS8 0+ 0ԵԼՀ 091 լ 
005 021 qç ç 005 021 
V ա I sə _ e 
021 լ qç I+ SOT 021 լ 
= +Y AME] aH | EUN AUNA ճն | AUE g +Y 
¥ Հ 
uu | NS 1 կե uu | N 











(6007—11 `0081 1/99) EYSH per% 


OCI) SET BSD TER 5:11 





39 





基础 资料 


























































































































°| um ՈԱ sf A Bz sa ° (սա) ԽԱՏր ի ՂՈՈԱՑԻՐ 30832 q hayt :Ա 
005 0 DZ 一 Տոլ CS+ 0111 թ + əz 005 0 
005 0 42 z: Տոլ db+ 611 թ + qz 005 0 
005 0 VZ 一 Տոլ dSI ‘E+ SII թ + ez 005 0 
005 0 7 - Տոլ dS ¿+ LII թ + z 005 0 
005 91 A = Տոլ GZ+ LII թ + 人 005 91 
005 0 X 一 Տոլ d9 ‘T+ LII լա + x 005 0 
005 vI A - Տոլ CSZ TIT+ LII թ + A 005 vI 
OSTE 0 n = Տոլ (+ LLI թ + n OSTE 0 
OSTE ՖՇ L 一 Տոլ ad£9`0+ LII » + 1 OSTE t 
OSIE 05 ճԵ՞0- LII 0519 05 
Տ E Sq Թ Ë s 
05 0 Ֆ- I+ ՏԱ 05 0 
0516 0 էլ - Տոլ ՐԷ Juj] HHJ s`S ա d`a թ + 1 OSTE 0 
051 005 9:19: GTL0°0 0518 005 
Վ = SA 19 + d 
005 0 S~ 0+ ALI 005 0 
0516 005 IZ+ Gy0°0 OSTE 005 
N =: SA Թ + u 
005 0 reos 005 0 
0516 005 9-21: dpe0°0 0516 005 
NW 一 SA թ + ա 
005 0 9LI— LII 005 0 
= +Y | ZUE տի | AAN ա ԱՆԷ 各 录 | ZME = +Y 
y Y 
wu, J N03837 Լ: ig wayf A7 
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92- 91- 0 LI- 99- 011- |061- oog- |08Ե- | 026- 082 052 
08Z- |0-Ե- | 028- 052 STZ 
[e= €I- 0 ISI- os- 001- IOLI- o9z- lose- | 0ԵԼ- SZZ 002 
orz- ore- | 099- 002 081 
oez- ore- | 099- 081 091 
91- LI- 0 | bI- €t- S8- | StI- orz- |08z- | ozs- 091 ObI 
ooz- |092- | 097- 0Ե1 021 
081- |orz- | otr- 021 001 
SI- 6- 0 “I- 95- TL- |OZI- 
0LI- |0zZ- | 089- 001 08 
Հ" A 
yu UEA ost- looz- | 099- 08 ç9 
CTS [= =y 0 |o- oe- 09- |001- 
y 0ՖԵ1- |061- | Ope- S9 05 
OEIT- |081- | Oze- 05 or 
01- s- 0 | 6- Sz- os- | 08- 
021- |0LI- | 019- or og 
og t` 
9- Ֆ- 0 | = oz- ot- | s9- 011- |091- | 009- = F 
91 I 
9- £- 0 | 9- 91- TE- |09- «6- |OSI- | 067- s 
s- g= 0 |s- |8- |Վ- |8I- | sz- | 0ֆ- |9s- | og- |051- osz- 01 9 
v- T- 0 |Ֆ- |9- |01Լ- |ՖԼ- |02- | oc- | 9p- | oL- |opI-| oLz- 9 ç 
9- v- C= 0 Iz=- |ֆ- |9- 10I- |ti- |02- |ve- | 9- |/091- | oz- ç 一 
f sf q 3 3} J P ° p ք» 3 զ ի 
րր = +Y 
81 LLI WE SII Was ENNY E 16 
աղ/(Թ AMAA ) wur sə f f Հ ՀԱՐՔ 
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1.8 表面 粗糙 度 


1.8.1 表面 粗糙 度 的 特征 (K 1-37 ) 
表 1-37 表面 粗糙 度 的 特征 


































































































































































































£ sa 表面 形状 特征 而 形状 特征 
տուրը 0.4 FTE 
25 BOJI 0.2 ROEI 
12.5 可 见 加 工 痕迹 0.1 亮光 泽 面 
6.3 LM TIROA 0.05 镜 状 光泽 而 
3.2 看 不 见 的 加 工 痕迹 0.025 雾 状 镜面 
1.6 ոյր Էրի բ 0. 012 镜面 
0.8 BIM TIRES 














1.8.2 表面 粗糙 度 的 符号 及 意义 
1. 表面 结构 的 图 形 符号 及 意义 〈 表 1-38 ) 
表 1-38 表面 结构 的 图 形 符号 及 意义 





Հ 
人 
Վե 





意义 及 说 明 
基本 符号 ， 表 示 指 定 表面 可 用 任何 工艺 获得 。 当 不 加 注 粗 糙 度 参数 值 或 有 
关 说 明 〈 如 表面 热处理 、 局 部 热处理 状况 ) 时 ， 仅 适用 于 简化 代号 标注 ， 没 
有 补充 说 明 时 不 能 单独 使 用 







































































去 除 材料 的 扩展 符号 ， 基 本 符号 加 一 短 横 ， 表 示 指 定 表面 是 用 去 除 材料 的 
方法 获得 ， 如 车 、 铣 、 "ր. 磨 、 剪 切 、 抛 光 、 腐 蚀 、 电 火花 加 工 、 气 割 等 







































































不 去 除 材料 的 扩展 符号 ， 基 本 符号 加 一 圆圈 ， 表 示 指 定 表面 是 用 不 去 除 材 
ՀԹ, Այ. է. EZE, ն. Թ. ԹԵՒ: 或 者 是 用 
于 保持 原 供应 状况 的 表面 (包括 保持 上 道 工 序 的 状况 ) 




















































































































长 边 上 加 一 横 线 



















































































工件 轮廓 各 表面 的 图 形 符号 ， 当 在 图 样 某 个 视图 上 构成 封闭 轮廓 的 各 表面 
有 相同 的 表面 结构 要 求 时 ， 应 在 完整 图 形 符号 上 加 一 圆圈 ， 标 注 在 图 样 中 
件 的 封闭 轮廓 线 上 。 如 果 标注 会 引起 歧义 时 ， 各 表面 应 分 别 标注 

表面 结构 完整 图 形 符号 的 组 成 〈 表 1-39 ) 

表 1-39 ”表面 结构 完整 图 形 符号 的 组 成 















































Չ/ | 13885. ամտո երեքն ում. ոմ Ետ 个 图 形 符号 的 


























































































































































































































































































































注 写 表面 结构 的 单一 要 求 。 标 注 表面 结构 参数 代号 、 极 限 值 和 
。 | 传输 带 或 取样 长 度 。 为 了 避免 误差 ， 在 参数 代号 和 极限 值 间 应 插 
入 空格 。 传 输 带 或 取样 长 度 后 应 有 一 斜 线 “/”， 之 后 是 表面 结构 
参数 代号 ， 最 后 是 数值 
Ë 当 需 注 写 两 个 或 多 个 表面 结构 要 求 时 ， 在 位 置 a 注 写 第 一 个 表 
b | 面 结构 要 求 ， 在 位 置 b 注 写 第 二 个 表面 结构 要 求 。 如 果 要 注 写 第 
三 个 或 更 多 个 表面 结构 要 求 ， 图 形 符号 应 在 牌 直方 向 扩大 ， 以 室 
N Ա: 出 足够 的 空间 。 扩 大 图 形 符号 时 ，a 和 上 b 的 位 置 随 之 上 移 
| 注 写 加 工 方法 。 注 写 加 工 方法 、 表 面 处 理 、 涂 层 或 其 他 加 
Í i 艺 要 求 等 ， 如 车 、 磨 、 镀 等 表面 加 工 方 法 
d 注 写 表面 纹理 和 方向 ， 如 “ =”、“X”、“M” 等 
e 注 写 加 工 余 量 。 注 写 所 要 求 的 加 工 余 量 ,以 毫米 为 单位 给 出 数值 
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3. 表面 结构 代号 标注 示例 (Թ 1-40) 
表 1-40 ”表面 结构 代号 标注 示例 












































# ”号 含义 解释 
Չ/1204 表示 不 允许 去 除 材料 ， 单 向 上 限 值 ， 默 认 传输 带 ，R 轮廓 ， 粗 糙 度 的 最 大 高 
度 0.4km， 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ) ,“16% 规则 ”( 默 认 ) 
amaxo 表示 去 除 材 料 ， 单 向 上 限 值 ， 默 认 传输 带 ，R 轮廓 ， 表 面 粗糙 度 的 最 大 高 度 
的 最 大 值 0.2pm， 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 ),“ 最 大 规则 ” 
Ë 


























</00008—0.8/R.3.2 表示 去 除 材 料 ， 单 向 上 限 值 ， 传 输 带 0. 008 ~0. 8mm，R 轮廓 ， 算 术 平 均 偏差 
3.2um， 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 ( 默认),“16% 规则 ”( GRA) 














表示 去 除 材 料 ， 单 向 上 限 值 ， 传 输 带 ; 取样 长 度 0.8mm (A. 默认 
yA 0.0025mm), R 轮廓 ， 算 术 平 均 偏差 3. 2pm， 评 定 长 度 包 括 3 个 取样 长 度 ， 
“16% 规则 ”( 默认) 




















dn 

















表示 不 允许 去 除 材料 ， 双 向 极限 值 ， 两 极限 值 均 使 用 默认 传输 带 ，R 轮廓 。 
U Ra max 3.2 ERE: 算术 平均 偏差 3. 2pm， 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 RA), “最 大 规 

L Ra 0.8 则 ”; 下 限 值 ， 算 术 平 均 偏 差 0.8hm， 评 定 长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 )， 
“16% MM” (HRA) 


























4. 新 旧 标准 表面 结构 图 形 标注 对 照 (Ք 141) 
表 1-41 新 旧 标 准 表面 结构 图 形 标注 对 照 
GB/T 131 的 版 本 
1983 (42811): | 1993 (第 2 版 )2 | 2006 (第 3 版 ) 说 明 主要 问题 的 示例 























N 


Á Y YY Ra 156 Ra 只 采用 “16% 规 则 ” 
Vy VY ՖԵ | «3 除了 Ra “16% 规则 ”的 参数 





- Փ Lm/ /Ra max 1.6 “最 大 规则 ” 








16/08 16/03 < 08/Ra 1.6 Ra 加 取样 长 度 








一 @ - Փ SZ 0.025 ORG Լ6 传输 带 

















Ry32/0.8 Ry 32/08 < 08IR:63 除 Ra 外 其 他 参数 及 取样 长 度 
1.6 1.6 
Ry 633 Ry 63 Rale Ra 及 其 他 参数 
_@ Ry32 365 评定 长 度 中 的 取样 长 度 个 数 如 果 不 是 5 




















_@ _@ La l6 下 限 值 

这 Ú Tgi 上 、 下 限 值 
© 即 没 有 定义 默认 值 也 没有 其 他 的 细节 ， 尤 其 是 : 无 默认 评定 长 度 ; 无 默认 取样 长 度 ; 无 “16% 规则” 
或 “最 大 规则 ”。 

®© 7568/13505---1983 和 GBAT 10610 一 1989 中 定义 的 默认 值 和 规则 仅 用 于 参数 R、R， 和 R。(10 点 高 
度 ) 。 此 外 ，GBZT 131 一 1993 中 存在 着 参数 代号 书写 不 一 致 问题 ， 标 准 正文 要 求 参数 代号 第 二 个 字 
母 标 注 为 下 标 ， 但 在 所 有 的 图 表 中 ， 第 二 个 字母 都 是 小 写 ， 而 当时 所 有 的 其 他 表面 结构 标准 都 使 用 
下 标 。 

© FHI RHR, HEX, ոհ 的 符号 不 再 使 用 。 

© ”表示 没有 该 项 。 
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1.8.3 不 同 加 工 方法 


能 达到 的 表面 粗糙 度 〈 表 1-42 ) 


表 1-42 ”不同 加 工 方法 能 达到 的 表面 粗糙 度 



































































































































































































































面 粗糙 度 Ra/ pm 
加 工 方法 
D. 0120. 025|0. 05 0.10 10. 20 10. 40 |0. 80 | 1. 60 13. 20 |6. 30 112.5| 25 | 50 |100 
砂 型 、 壳 型 铸造 
金属 型 铸造 
精密 铸造 
熔 模 铸造 
压力 铸造 
热 轧 
模 银 
冷 轧 
挤 -K ւ| 
Փիլ 
անր 
անր - 
精 
插 削 
Ճոն 
扩 孔 g 
精 
金刚 链 孔 
粗 
ՑԵՆ 半 精 
精 | 
粗 — 
EL 半 精 
精 [Eee 
拉 前 38 
精 
粗 
Թել Բի EEA 
精 — | 
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粗糙 J: Ra/ um 
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1.8.4 表面 光洁 度 与 表面 粗糙 度数 值 换算 (K143) 
表 1-43 ”表面 光洁 度 与 表面 粗糙 度数 值 换算 (单位 : լաո) 
表面 光洁 度 | ՄԼ | V2 | V3 | V4 | Vs | V6 | V7 | V8 | V9 VI V |VI2 V13[V14 





























表面 | Ra| 50 25 |12.5 | 6.3 | 3.2 | 1.60 | 0.80 | 0.40 | 0.20 10.100 |10.05010. 025 10.012 | 一 
























































| 
粗糙 度 | Rz | 200 | 100 | 50 | 25 |12.5 6.3 | 63 | 3.2 | Լ60 0.80 0.40 /0.20 0. 100 l0. 050 


19 普通 螺纹 
1.9.1 普通 螺纹 的 基本 牙 型 (图 12) 





























R 
բռ 
82 
Հլ 
| À 
caloo 
60 moes 
թ 30 
| Ty 
Տ Տ. Տ 万 
d & é Է 
o Q Ë 4 
N 螺纹 轴线 





图 1-2 普通 螺纹 的 基本 牙 型 
D 一 内 螺纹 大 径 dd 一 外 螺纹 大 径 D, 一 内 螺纹 中 径 d, 一 外 螺纹 中 径 
D, 一 内 螺纹 小 径 “di 一 外 螺纹 小 径 P 一 螺 距 一 原始 三 角形 高 度 


1.9.2 普通 螺纹 的 标记 

1) 完整 的 螺纹 标记 由 螺纹 特征 代号 、 尺 寸 代号 、 公 差 带 代 号 及 其 他 有 必要 作 进 一 
步 说 明 的 个 别 信息 组 成 。 

2) 螺纹 特征 代号 用 字母 “M” 表 示 。 

3) 单线 螺纹 的 尺寸 代号 为 “公称 直径 x IRE”, 公称 直径 和 螺 距 数值 的 单位 为 
mm。 对 粗 牙 螺纹 ， 可 以 省 略 标 注 其 螺 距 项 。 

示例 : 

公称 直径 为 8mm， 螺 距 为 1mm 的 单线 细 牙 螺纹 的 标记 为 : M8 x1。 

公称 直径 为 8mm， 螺 距 为 1.25mm 的 单线 粗 牙 螺纹 的 标记 为 : M8 。 

4) 多 线 螺纹 的 尺寸 代号 为 “公称 直径 x Ph ժի թթի", 公称 直 径 、 导 程 和 螺 距 
数值 的 单位 为 mm。 

示例 : 

公称 直径 为 16mm, RIEN 1.5mm, FFEN 3mm 的 双 线 螺纹 的 标记 为 : M16 x 
Ph3P1. 5, 

5) 公差 带 代 号 包含 中 径 公 差 带 代号 和 顶 径 公差 带 代 号 。 中 径 公差 带 代 号 在 前 ， 顶 
径 公差 带 代 号 在 后 。 各 直径 的 公差 带 代 号 由 表示 公差 等 级 的 数值 和 表示 公差 带 位 置 的 字 
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(内 螺纹 用 大 写字 母 ， 外 螺纹 用 小 写字 母 ) 组 成 。 如 果 中 径 公 差 带 代号 与 顶 径 公差 
带 代号 相同 ， 则 应 只 标注 一 个 公差 带 代 号 。 螺 纹 规格 代号 与 公差 带 间 用 “-” 分 开 。 
示例 : 





























公差 带 为 5g， 顶 径 公 差 带 为 6g 的 外 螺纹 的 标记 为 : M10 x 1-5g6g。 


BAË 

径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 为 6g 的 粗 牙 外 螺纹 的 标记 为 : M10-6g。 

径 公 差 带 为 5H， 顶 径 公 差 带 为 6H 的 内 螺纹 的 标记 为 : M10 x 1-5H6H。 

径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 为 6H 的 粗 牙 内 螺纹 的 标记 为 : M10-6H。 

6) 在 下 列 情况 下 ， 中 等 公差 精度 螺纹 不 标注 其 公差 带 代号 。 

内 螺纹 : 5H 公称 直径 小 于 和 等 于 1.4mm 时 ; 6H 公称 直径 大 于 和 等 于 1.6mm 时 。 

WŒ: 对 螺 距 为 0.2 mm 的 螺纹 ， 其 公差 等 级 为 4 级 。 

外 螺纹 : 6h 公称 直径 小 于 和 等 于 1.4mm 时 ; 6g 公称 直径 大 于 和 等 于 1. 6mm 时 。 
示例 : 

中 径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 为 6g， 中 等 公差 精度 的 粗 牙 外 螺纹 的 标记 为 : M10。 

中 径 公 差 带 和 顶 径 公差 带 为 6H， 中 等 公差 精度 的 粗 牙 内 螺纹 的 标记 为 : M10。 

7) 表示 内 、 外 螺纹 配合 时 ， 内 螺纹 公差 带 代 号 在 前 ， 外 螺纹 公差 带 代号 在 后 ，: 
间 用 和 斜 线 分 开 。 

示例 : 

公差 带 为 6H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 5g6g 的 外 螺纹 组 成 配合 的 标记 为 : M20 x2-6H/ 
580g。 

公差 带 为 6H 的 内 螺纹 与 公差 带 为 6g 的 外 螺纹 组 成 配合 (中 等 公差 精度 、 粗 牙 ) 
的 标记 为 : M6。 

8) 标记 内 有 必要 说 明 的 其 他 信息 包括 螺纹 的 旋 合 长 度 和 旋 向 。 

对 短 旋 合 长 度 组 和 长 旋 合 长 度 组 的 螺纹 ， 宜 在 公差 带 代 号 后 分 别 标注 “S” 和 “L” 
代号 。 旋 合 长 度 代号 与 公差 带 间 用 “-” 分 开 。 中 等 旋 合 长 度 组 螺纹 不 标注 旋 合 长 度 代 
= (N). 

示例 : 

短 旋 合 长 度 的 内 螺纹 的 标记 为 : M20 x2-5H-S。 

长 旋 合 长 度 的 内 、 外 螺纹 的 标记 为 : M4-7H/7g6g-L。 

中 等 旋 合 长 度 的 外 螺纹 ( 粗 牙 、 中 等 精度 的 6g 公差 带 ) 的 标记 为 : M6。 

9) 对 左旋 螺纹 ， 应 在 旋 合 长 度 代号 之 后 标注 “LH” 代 号 。 旋 合 长 度 代号 与 旋 向 代 
号 间 用 “-” 分 开 。 右 旋 螺 纹 不 标注 旋 向 代号 。 

示例 : 

左旋 螺纹 的 标记 为 : M8 x1-LH (公差 带 代 号 和 旋 合 长 度 代号 被 省 略 ); M6 x 0. 74- 
5h6h-S-LH; M14 x Ph6P2-7H-L-LH, 

右 旋 螺纹 的 标记 为 : M6 ( 螺 距 、 公 差 带 代号 、 旋 合 长 度 代号 和 旋 向 代号 被 省 略 )。 
1.9.3 普通 螺纹 的 直径 与 螺 距 系列 

直径 与 螺 距 标准 组 合 系列 应 符合 表 1-44 的 规定 。 在 表 内 ， 应 选择 与 直径 处 于 同一 
行内 的 螺 距 。 优 先 选用 第 一 系列 直径 ， 其 次 选择 第 二 系列 直径 ， 最 后 选择 第 三 系列 直 
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径 。 尽 可 能 地 避免 选用 括号 内 的 螺 距 。 部 分 螺 距 对 应 的 最 大 直径 如 表 1-45 所 示 。 
表 1-44 直径 与 螺 距 标准 组 合 系列 (GB/T 192 一 2003) (Hf: տու) 
公称 直径 D、d IRE P 
第 1 | 第 2 | 第 3 HF 细 2 
系列 | 系列 | RA 3 2 1.5 | 1.25 1 0.75 | 0.5 | 0.35 | 0.25 | 0.2 
1 0.25 0.2 
1.1 0. 25 0.2 
1.2 0.25 0.2 
1.4 0.3 0.2 
1.6 0.35 0.2 
1.8 0.35 0.2 
2 0.4 0.25 
2.2 0. 45 0. 25 
2.5 0. 45 0. 35 
3 0.5 0.35 
3.5 0.6 0.35 
4 0.7 0.5 
4.5 0.75 0.5 
5 0.8 0.5 
5.5 0.5 
6 1 0.75 
7 1 0.75 
8 1.25 1 0.75 
9 1.25 1 0.75 
10 1.5 1.25 1 0.75 
11 1.5 1.5 1 0.75 
12 1.75 1.25 1 
14 2 1.5 |1.259| 1 
15 1.5 1 
16 2 1.5 1 
17 1.5 1 
18 2.5 2 1.5 1 
20 2.5 2 1.5 1 
22 2.5 2 1.5 1 
24 3 2 1.5 1 
25 2 1.5 լ 
26 1.5 
27 3 2 1.5 1 
28 2 1.5 1 
30 3.5 (3) 2 1.5 1 
32 2 1.5 
33 3.5 (3) 2 1.5 
352 1.5 
գ 4 3 2 1.5 
38 1.5 
39 4 3 2 1.5 
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(2) 
公称 直径 D、d 螺 距 P 
第 1 | 第 2 | 第 3 | ք H F 
系列 | 系列 | 系列 8 6 4 3 2 1.5 
190 8 6 4 3 
195 6 4 3 
200 8 6 4 3 
205 6 4 3 
210 8 6 4 3 
215 6 4 3 
220 8 6 4 3 
225 6 4 3 
230 8 6 4 3 
235 6 4 3 
240 8 6 4 3 
245 6 4 3 
250 8 6 4 3 
255 6 4 
260 8 6 4 
265 6 4 
270 8 6 4 
275 6 4 
280 8 6 4 
285 6 4 
290 8 6 4 
295 6 4 
300 8 6 4 
Q@” 仅 用 于 发 动机 的 火花 塞 。 
@” 仅 用 于 轴承 的 锁 紧 螺母 。 
表 1-45 ” 螺 距 与 最 大 公称 直径 (GB/T 192 一 2003) (单位 : mm) 
Ք E 最 大 公称 直径 螺 最 大 公称 直径 
0.5 22 1.5 
0.75 33 
1 80 


119.4 普通 螺纹 的 基本 尺寸 ( 表 1-46 ) 
R146 ”普通 螺纹 的 基本 尺寸 (CB/T 192—2003) 





















































s յր 中 径 ԻՐ Ա ար 中 径 JM 
P D... d, Di, d, P Dz. d, Di, d, 

D. d D, d 
Í 0.25 0. 838 0. 729 a 0.25 1. 038 0. 929 
0.2 0. 870 0. 783 0.2 1. 070 0. 983 
0. 25 0. 938 0. 829 0.3 1. 205 1. 075 
bal 0.2 0. 970 0. 883 pa 0.2 1. 270 1. 183 






















































































































































































































































































第 1 础 资 料 S7 
(Յէ) 
ՀՀ ԴԷՐ 7225 w EA 

— | m իր 小 径 (Ա այր իր 小 径 
P D, d, Օլ. 1 Ե D, d, D... d, 

D. զ D. d 
0.35 1.373 1.221 2 12.701 11. 835 
Ro 0.2 1. 470 1. 383 1.5 13. 026 12. 376 
0.35 1. 573 1. 421 14 1.25 13. 188 12. 647 
wg 0.2 1. 670 1. 583 1 13. 350 12. 917 
0.4 1. 740 1. 567 1.5 14. 026 13. 376 
- 0.25 1.838 1. 729 2 1 14. 350 13. 917 
0. 45 1. 908 1.713 2 14.701 13. 835 
22 0.25 2. 038 1. 929 16 1.5 15. 026 14. 376 
0.45 2.208 2.013 1 15. 350 14. 917 
2 0.35 2.273 2.121 1.5 16. 026 15. 376 
: 0.5 2. 675 2. 459 17 1 16. 350 15. 917 
0.35 2.773 2.621 2.5 16. 376 15. 294 
zi 0.6 3.110 2. 850 Ñ 2 16. 701 15. 835 
0.35 3. 273 3.121 1.5 17. 026 16. 376 
0.7 3. 545 3. 242 1 17. 350 16. 917 
4 0.5 3.675 3.459 2.5 18. 376 17. 294 
0.75 4.013 3. 688 2 18.701 17. 835 
H 0.5 4.175 3. 959 Չ 1.5 19. 026 18. 376 
0.8 4. 480 4. 134 1 19. 350 18. 917 
> 0.5 4.675 4.459 2.5 20. 376 19. 294 
5.5 0.5 5.175 4. 959 2 20. 701 19. 835 
Í 5.350 4.917 a 1.5 21.026 20. 376 
6 0.75 5.513 5. 188 1 21. 350 20. 917 
1 6. 350 5.917 3 22. 051 20. 752 
Ա 0.75 6.513 6. 188 2 22. 701 21. 835 
1.25 7. 188 6. 647 4 1.5 23. 026 22. 376 
8 1 7.350 6.917 1 23. 350 22. 917 
0.75 7.513 7. 188 2 23. 701 22. 835 
1.25 8. 188 7. 647 25 1.5 24. 026 23. 376 
9 1 8.350 7.917 1 24. 350 23. 917 
0.75 8. 513 8. 188 26 1.5 25. 026 24. 376 
1.5 9. 026 8. 376 3 25. 051 23. 752 
1.25 9. 188 8. 647 2 25. 701 24. 835 
10 1 9.350 8.917 al 1.5 26. 026 25. 376 
0.75 9.513 9. 188 1 26. 350 25. 917 
1.5 10. 026 9. 376 2 26.701 25. 835 
11 1 10. 350 9.917 28 1.5 27. 026 26. 376 
0.75 10.513 10. 188 1 27. 350 26. 917 
1.75 10. 863 10. 106 3.5 27. 727 26. 211 
1.5 11. 026 10. 376 2 28031 20.92 
12 30 2 28. 701 27. 835 
1,25 11. 188 10. 647 1.5 29. 026 28. 376 
1 11.350 10.917 1 29. 350 28. 917 
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( 续 ) 
Nr EA \ 称 十 私 
բնր | m իր 小 径 (Ա այր իր 小 径 
P ք. d, Di, d, P b, d, օյ. di 
D, 4 p. d 
3 2 30. 701 29. 835 4 52. 402 50. 670 
1.5 31. 026 30. 376 3 53. 051 51. 752 
3.5 30. 727 29.211 8 2 53. 701 52. 835 
2: 3 31.051 29. 752 1.5 54. 026 53. 376 
2 31.701 30. 835 5.5 52. 428 50. 046 
1.5 32. 026 31.376 4 53. 402 51. 670 
35 1.5 34. 026 33. 376 56 3 54. 051 52. 752 
4 33. 402 31. 670 2 54.701 53. 835 
A 3 34. 051 32. 752 1.5 55. 026 54. 376 
2 34. 701 33. 835 4 55. 402 53. 670 
1.5 35. 026 34.376 3 56. 051 54. 752 
38 1.5 37. 026 36. 376 人 2 56. 701 55. 835 
4 36. 402 34. 670 1.5 57. 026 56. 376 
z 3 37. 051 35. 752 5.5 56. 428 54. 046 
2 37. 701 36. 835 4 57. 402 55. 670 
1.5 38. 026 37.376 60 3 58. 051 56. 752 
3 38. 051 36. 752 2 58. 701 57. 835 
40 2 38. 701 37. 835 1.5 59. 026 58. 376 
1.5 39. 026 38. 376 4 59. 402 57. 670 
4.5 39. 077 37. 129 3 60. 051 58. 752 
4 39. 402 37. 670 $: 2 60. 701 59. 835 
42 3 40. 051 38. 752 1.5 61. 026 60. 376 
2 40. 701 39. 835 6 60. 103 57. 505 
1.5 41. 026 40.376 4 61.402 59. 670 
4.5 42. 077 40. 129 64 3 62. 051 60. 752 
4 42. 402 40. 670 2 62. 701 61. 835 
45 3 43. 051 41.752 1.5 63. 026 62. 376 
2 43.701 42. 835 4 62. 402 60. 670 
1.5 44. 026 43.376 3 63.051 61. 752 
5 44.752 42. 587 6 2 63. 701 62. 835 
4 45. 402 43. 670 1.5 64. 026 63. 376 
48 3 46. 051 44. 752 6 64. 103 61. 505 
2 46. 701 45. 835 4 65. 402 63. 670 
1.5 47. 026 46. 376 68 3 66. 051 64. 752 
3 48. 051 46. 752 2 66. 701 65. 835 
50 2 48. 701 47. 835 1.5 67. 026 66. 376 
1.5 49. 026 48. 376 6 66. 103 63. 505 
5 48. 752 46. 587 4 67. 402 65. 670 
4 49. 402 47. 670 70 Դ 68. 051 66. 752 
52 3 50. 051 48.752 2 68.701 67. 835 
2 50.701 49. 835 1.5 69. 026 68. 376 
1.5 51.026 50.376 72 6 68. 103 65. 505 




























































































































































































































































































第 1 础 资 料 S9 
(2) 
ԴԷՐ 7225 w EA 

բնր | m իր 小 径 (Ա p իր 小 径 
P D,、 d, օյ. 1 P D,、 d, Di, d 

D, d D, d 
4 69. 402 67. 670 3 108. 051 106. 752 
3 70. 051 68. 752 ա. 2 108. 701 107. 835 
多 2 70. 701 69. 835 6 111. 103 108. 505 
1.5 71. 026 70. 376 4 112. 402 110. 670 
4 72. 402 70. 670 n3 3 113. 051 111. 752 
3 73.051 71. 752 2 113. 701 112. 835 
2 2 73. 701 72. 835 6 116. 103 113. 505 
1.5 74. 026 73. 376 4 117. 402 115. 670 
6 72. 103 69. 505 120 3 118. 051 116. 752 
4 73. 402 71. 670 2 118. 701 117. 835 
76 3 74.051 72. 752 6 121. 103 118. 505 
2 74.701 73. 835 4 122. 402 120. 670 
1.5 75. 026 74.376 1 3 123. 051 121. 752 
78 2 76. 700 75. 835 2 123. 701 122. 835 
6 76. 103 73. 505 6 126. 103 123. 505 
4 77. 402 75. 670 i30 4 127. 402 125. 670 
80 3 78. 051 76. 752 3 128. 051 126. 752 
2 78. 701 77. 835 2 128.701 127. 835 
1.5 79. 026 78. 376 6 131. 103 128. 505 
82 2 80. 701 79. 835 jst 4 132. 402 130. 670 
6 81. 103 78. 505 3 133. 051 131. 752 
4 82. 402 80. 670 2 133. 701 132. 835 
° 3 83.051 81.752 6 136. 103 133. 505 
2 83.701 82. 835 4 137. 402 135. 670 
6 86. 103 83. 505 Աե 3 138. 051 136. 752 
4 87. 402 85. 670 2 138. 701 137. 835 
20 3 88. 051 86. 752 6 141. 103 138. 505 
2 88. 701 87. 835 4 142. 402 140. 670 
6 91. 103 88. 505 12 3 143. 051 141. 752 
4 92. 402 90. 670 2 143. 701 142. 835 
2 3 93. 051 91. 752 8 144. 804 141. 340 
2 93. 701 92. 835 6 146. 103 143. 505 
6 96. 103 93. 505 150 4 147. 402 145. 670 
oi 4 97. 402 95. 670 3 148. 051 146. 752 
3 98. 051 96. 752 2 148. 701 147. 835 
2 98. 701 97. 835 6 151. 103 148. 505 
6 101. 103 98. 505 155 4 152. 402 150. 670 
4 102. 402 100. 670 3 153. 051 151. 752 
Աք 3 103. 051 101. 752 8 154. 804 51. 340 
2 103.701 102. 835 6 156. 103 153. 505 
6 106. 103 103. 505 19% 4 157. 402 155. 670 
ko: 4 107.402 105. 670 3 158.051 156. 752 











































































































































































































































































































60 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
` 4A ` HA 
Š - Mall իճ 小 径 > ար 中 径 小 径 
P D, d, Di, d, P b, d, օյ. di 
D. d D. d 
6 161. 103 158. 505 6 22.103 | 218. 505 
165 4 162. 402 160. 670 225 4 222. 402 220. 670 
3 1032051 IET 3 223. 051 221.752 
8 A 191340 8 224.804 | 221.340 
o Էբ իճոլո»| ա ma ma 
4 167. 402 165. 670 
3 Tes 051 OTA 3 228. 051 226. 752 
i TETS ET 6 231.103 | 228. 505 
Նր — կթ» աի 235 4 232.402 | 230. 670 
3 233. 051 231. 752 
3 173.051 171752 8 234.804 | 231.340 
Š 1742804 Ա: րոր 6 236.103 | 233.505 
i6 6 167103 173303 0 4 237.402 | 235.670 
4 177.402 175. 670 3 238.051 | 236.752 
2 ՍԱ-ի 196:752 6 241.103 | 238. 505 
6 181. 103 178. 505 245 ր 242.402 | 240.670 
185 4 182. 402 180. 670 3 243. 051 241.752 
3 183. 051 181.752 8 244.804 | 241.340 
` զխալաթվ ա լ-տ: 
190 ° 180103 183303 3 248. 051 246. 752 
= 187. 402 185. 670 6 25.103 | 248.505 
3 188. 051 186. 752 3 4 252.402 | 250.670 
6 191. 103 188. 505 8 254.804 | 251.340 
195 4 192. 402 190. 670 260 6 256. 103 253. 505 
3 193. 051 191. 752 4 257.402 | 255.670 
8 194. 804 191. 340 =. 6 261.103 | 258.505 
6 196. 103 193. 505 4 262.402 | 260.670 
280 4 197. 402 195. 670 8 264.804 | 261.340 
Դ 198. 051 196.752 270 6 266. 103 263. 505 
° DO 198 SUS 4 267.402 | 265.670 
205 4 202.402 | 200.670 228 ó ՀԱՅ. -268.305 
3 Հա 012352 4 272.402 | 270.670 
3 J sa TAE 8 274.804 | 271.340 
x E T 280 6 276.103 | 273. 505 
210 4 277.402 | 275.670 
4 207. 402 205. 670 z T ARTET 
3 208. 051 206. 752 285 րղ 255-402 288.270 
° ՀԱԱ 209: 305 8 284.804 | 281.340 
215 4 212. 402 210. 670 290 6 286. 103 283. 505 
3 213. 051 211.752 4 287.402 | 285.670 
8 214. 804 211. 340 565 6 291.103 288. 505 
6 216103 | 213.505 4 2922402:-. «ՄԱՐԹԱՆ 
220 A SET րաի 8 294.804 | 291.340 
300 6 296.103 | 293.505 
3 218. 051 216. 752 4 297. 402 295. 670 
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1.10 紧 固 件 标 记 方法 





1. KEE 


品 的 完整 标记 





紧 固 件 产品 


类 别 (产品 名 称 ) 


其 他 直径 或 特性 ( 必 
要 时 ， 如 杆 径 公差 ) 
公称 长 度 (规格 ) (必要 时 ) 
螺纹 长 度 或 杆 长 (必要 时 ) 


产品 类 型 (必要 时 ) 
性 能 等 级 或 硬度 或 材料 


产品 等 级 (必要 时 ) 


板 
如 


表面 处 理 ( 必 要 时 ) 


的 完整 标记 如 下 : 

















E x OX m 口 一 口 一 口 
标准 号 
螺纹 规格 或 公称 


尺寸 (如 销 的 直 
径 及 其 公差 ) 





























拧 类 型 〈 必 要 时 ， 
十 字模 类 型 ) 








2. 紧 回 件 标记 的 简化 原则 
1) 类 别 (名 称 )、 标 准 年 代号 及 其 前 面 的 “一 ”， 允 许 全 部 或 部 分 省 略 。 省 略 年 代 














号 的 标准 应 以 现行 标准 为 准 。 








2) 标记 中 的 “-” 人 允许 全 部 或 部 分 省 咯 ;标记 中 “其 他 直径 或 特性 ”前 面 的 “x” 
允许 省 略 ， 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ， 一 般 以 空格 代替 。 

3) 当 产品 标准 中 只 规定 一 种 产品 形式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 品 等 级 、 扳 拧 
型 式 及 表面 处 理 时 ， 允 许 全 部 或 部 分 省 略 。 

4) 当 产 品 标准 中 规定 两 种 及 其 以 上 的 产品 形式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 品 等 








级 、 扳 拧 形 式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 的 一 种 ， 并 在 产品 标准 的 标记 中 给 出 









































省 略 后 的 简化 标记 。 
3. 紧 固 件 的 标记 (147) 





HETT 
PH 


R147 紧 固 件 的 标记 (GB/T 1237—2000) 


完整 标记 简化 标记 





= 


螺栓 








螺纹 规格 d = M12、 公 称 长 度 1 = 80mm、 
性 能 等 级 为 10.9 级 、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 如 下 

յ» GB/T 5782—2000-M12 x 80-10. 9- 
A-O 


螺纹 规格 4 = M12、 公 称 长 度 /= 80mm, 
性 能 等 级 为 8. 8 级 、 表 面 氧化 、 产 品 等 级 
为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 如 下 

螺栓 GB/T 5782 M12 x80 


















































































































































































































































































































































































































































































































































62 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
紧 իե ե + 
让 | 完整 标记 简化 标记 
累 纹 规格 d = M6 、 公 称 长 度 1=6mm、 长 累 纹 规格 d = M6 、 公 称 长 度 1=6mm、 长 
ւլ 度 z=4mm、 性 能 等 级 为 33H 级 、 表 面 氧 化 | 度 z =4mm、 性 能 等 级 为 14H 级 、 不 经 表 
i Թի թա E MARET Խանի F TEAR EE HO FFA BESK E MIRET HERCA F 
HET GB/T 828—1988-M6 x6 x4-33H-O HET CB/T 828 M6 x6 x4 
累 纹 规格 D = MI2、 性 能 等 级 为 10 级 、 累 纹 规格 D = M12、 性 能 等 级 为 8 级 、 
3 螺母 表面 氧化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 1 型 六 角 螺 | 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 的 1 型 六 
母 的 标记 如 下 累 母 的 标记 如 下 
ար, GB/T 6170—2000-M12-10-A-0 տիրէ GB/T 6170 M12 
标准 系列 、 规 格 8mm、 人 性 能 等 级 为 标准 系列 、 规 格 8mm、 人 性 能 等 级 为 
Ա ող 300HV、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 A 级 的 平 | 140HV 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 A 级 
垫圈 的 标记 如 下 的 平 垫圈 的 标记 如 下 
垫圈 GB/T 97. 1 一 2002-8-300HV-A-0 ձա CB/T 97.18 
纹 规 格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1=16mm、2Z 
AE AE 螺纹 规格 ST3. 5 、 公 称 长 度 1= 16mm 、H 
յի, թանկ ԻԷ Ջրա | X ր 
自 攻 ար 型 模 、 镀 锌 钝 化 的 C 型 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 
ea s 钉 的 标记 如 下 
| տագ GB/T 845—1985-ST3. 5 x 16- 二 
տոլ GB/T 845 ST3. 5 x16 
F-Z-0 
公称 直径 d =6mm. 2:25 mn6 、 公 称 长 
公称 直径 d=6mm、 公 差 为 m6、 公 称 长 
度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 体 不 锈 钢 、| ՏՆ 
" Ջա Հա արվ Է Ի: 1 = 30mm. Ստ. ատա (A 
6 | 销 | 表面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 如 下 a 
销 ”GB/AT 119.2—2000-6-m6 x 30-C1- 简 Աաաա Հաաա Ան 
ա. GB/T 119.2 6 x30 
单 处 理 
公称 直径 d =5mm、 公 称 长 度 I = 10mm、 
公称 直径 d=5mm、 公 称 长 度 1 = 10mm 、 
性 能 等 级 为 10 级 的 开口 型 扁 圆 头 抽 芯 
性 能 等 级 为 10 级 的 开口 型 局 图 头 拍 营 钙 条 | 性 能 等 级 为 10 级 的 开口 型 记 圆 头 抽 芯 锦 钉 
7 3187 的 标记 如 下 
"iS 的 标记 如 下 
芯 钢 钉 GB/T 12618. 1—2006-5 x 10- 
S Hte] GB/T 12618.15»10 
- 1172 = 5mm 4 = mm. 
Ն - — ա. րեր x 公称 直径 4=30mm、 外 径 D=40mm、 材 
LJ 3 թ». թ 25 — 3 ~ HI x t; 
料 为 35 钢 、 不 经 热处理 及 表面 处 理 的 轴 扁 
s F | 氧化 的 轴 记 挡 图 的 标记 如 下 ԱԱ ԱԱ r 























挡 圈 GB/T 886--1986-30 x 40-35 钢 、 
热处理 25 «35 HRC-0 








挡 圈 的 标记 如 下 
挡 圈 GB/T 886 30 x40 





Aty 


第 1] 
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1.11 国家 标准 及 行业 标准 代号 〈 表 148) 


R14 国家 标准 及 行业 标准 代号 






















































































































































































































































































































































































































































































代号 意 X 代号 意 Xx 
GB 国家 标准 (强制 性 标准 ) JY 教育 行业 标准 
GB/T 国家 标准 (推荐 性 标准 ) LD 劳动 和 劳动 安全 行业 标准 
GBn 司 家 内 部 标准 LY 林业 行业 标准 
GJB 司 家 军用 标准 MH 民用 航空 行业 标准 
GBJ 国家 工程 建设 标准 MT 煤炭 行业 标准 
行业 标准 (强制 性 标准 ) MZ 民政 行业 标准 
/T 行业 标准 (推荐 性 标准 ) NY 农业 行业 标准 
CB 船舶 行业 标准 QB 轻 工 行业 标准 
CH 测绘 行业 标准 QC 汽车 行业 标准 
CJ 城镇 建设 行业 标准 QJ 航天 行业 标准 
CY 新 闻 出 版 行业 标准 sc 水 产 行 业 标准 
DA 档案 工作 行业 标准 SH 石油 化 工行 业 标准 
DL 电力 行业 标准 SJ 电子 行业 标准 
DZ 岂 质 矿产 行业 标准 SL 水 利 行业 标准 
EJ 区 工业 行业 标准 SN 商检 行业 标准 
FZ 纺织 行业 标 ; SY 石油 天 然 气 行业 标准 
GA 公共 安全 行业 标准 TB 铁路 运输 行业 标准 
GY 广播 电影 电视 行业 标准 TD 土地 管理 行业 标准 
HB 航空 行业 标准 TY 体育 行业 标准 
HG 化 工行 业 标准 WB 物资 行业 标准 
HJ 环境 保护 行业 标准 WH 文化 行业 标准 
HY 海洋 行业 标准 WJ 兵 工 民 品行 业 标准 
i 机 械 行业 标准 〈 含 机 械 、 电 工 、 仪 XB 稀土 行业 标准 
器 仪表 等 ) YB 黑色 冶金 行业 标准 
JC 建材 行业 标 ” YC 烟草 行业 标准 
JG 建筑 工业 行业 标准 YD 通信 行业 标准 
JR 金融 行业 标准 YS 有 色 冶 金 行 业 标 准 
JT 交通 行业 标 ; YY 医药 行业 标准 
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21 金属 材料 的 分 类 


2.1.1 钢铁 材料 的 分 类 
1. 生铁 的 分 类 〈 表 2-1) 
表 2-1 生铁 的 分 类 































































































































































































































































































分 类 方法 | 分 类 名 称 տ պ 
指 用 于 平 炉 转炉 炼 钢 用 的 生铁 ,一 般 含 硅 量 较 低 ( 硅 的 质量 分 数 不 大 于 1752). 
炼 钢 生铁 | 含 硫 量 较 高 ( 硫 的 质量 分 数 不 大 于 0.07% ) 。 该 生铁 是 炼 钢 用 的 主要 原料 ,在 生铁 产 
按 用 途 量 中 占 80% ~ 90% 。 炼 钢 生 铁 质 硬 而 脆 , 断 口 旦 白色 ,所 以 也 叫 白 口 铁 
分 类 指 用 于 铸造 各 种 铸件 的 生铁 ， 俗 称 翻 砂 铁 。 一 般 含 硅 量 较 高 ( 硅 的 质量 分 数 达 
铸造 生铁 | 3.75% ) ， 含 硫 量 稍 低 〈 硫 的 质量 分 数 小 于 0.06% ) 。 它 在 生铁 产量 中 约 占 10% ， 是 
钢铁 厂 中 的 主要 商品 铁 ， 其 断口 为 灰色 ， 所 以 也 叫 灰 口 铁 
普通 生铁 | ” 指 不 合 其 他 合金 元 素 的 生铁 ， 如 炼 钢 生铁 、 和 铸造 生 铁 都 属于 这 一 类 生铁 
天 处 全 | ， 指 用 含有 共生 金属 (如 铜 、 钒 、 镍 等 ) 的 铁 矿石 或 精 矿 ， 或 用 还 原 剂 
Zap | 还 原 而 作成 的 一 种 特种 生铁 ， 它 含有 一 定量 的 合金 元 素 ( 一 种 或 多 种 ， 
j 矿石 的 成 分 来 决定 ) ， 可 用 来 炼 钢 ， 也 可 用 于 铸造 
按 化 学 铁合金 和 天 然 合 金 生铁 不 同 之 处 ， 是 在 炼 铁 时 特意 加 入 其 他 成 分 ， 煤 
成 分 分 类 | 特种 生铁 成 含有 多 种 合金 元 素 的 特种 生 饼 。 铁 合金 是 炼 钢 的 原料 之 ， 也 可 用 于 
固 造 。 在 炼 钢 时 作 钢 的 脱氧 剂 和 合金 元 素 添 加 剂 ， 用 以 改善 钢 的 性 能 。 
铁合金 | 铁合金 的 品种 很 多 ， 如 按 所 含 的 元 素来 分 ， 可 分 为 奎 铁 、 锰 铁 、 铬 铁 、 
BER M, KR R, BEHR, MEE, Sk MR ERARE 
RES, PHERI E kek. ERMEE; 按照 生产 方法 的 不 同 
可 分 为 高 炉 铁合金 、 电 炉 铁合金 、 炉 外 法 铁合金 、 真 空 碳 还 原 铁合金 






































2. 铸铁 的 分 类 ( 表 22) 
表 2-2 铸铁 的 分 类 
分 类 名 称 说 H 





T 


分 类 方法 




















1) 这 种 铸铁 中 的 碳 大 部 分 或 全 部 以 自由 状态 的 石墨 形式 存在 ， 其 断口 呈 灰 
灰 口 铸铁 | 黑色 。 灰 口 铸 铁 包 括 灰 铸铁 、 球 墨 铸铁 、 蠕 墨 铸铁 等 
2) 有 一 定 的 力学 性 能 和 良好 的 可 加 工 性 ， 在 工业 上 应 用 普遍 





























色 或 灰 














I 以 渗 碳 体形 式 存在 ， 断 口 呈 白 亮色 
աաա 2) 硬 而 且 脆 ， 不 能 进行 切 前 加 工 ， 工 业 上 很 少 直接 应 用 其 来 制造 机 械 零 件 
颜色 | 白 口 铸铁 | 械 制造 中 ， 只 能 用 来 制造 对 耐 磨 性 要 求 较 高 的 零件 











































































































1) 白 口 铸铁 是 组 织 中 完全 没有 或 几乎 完全 没有 石墨 的 一 种 铁 碳 合金 ， 其 中 碳 全 部 
。 在 机 


分 类 3) 可 以 用 激 冷 的 办 法 制造 内 部 为 灰 铸 铁 组 织 、 表 层 为 白 口 铸铁 组 织 的 耐 磨 零 件 ， 
































如 火车 轮 圈 、 轧 辊 、 寻 铁 等 。 这 种 铸铁 具有 很 高 的 
激 冷 铸铁 或 冷 硬 铸 铁 

















面 硬度 和 耐 磨 性 ， 通 常 又 称 为 






































断口 呈 灰 白 相 间 的 麻 点 状 ， 故 称 麻 口 铸铁 ， 这 种 铸铁 性 能 不 好 ， 极 少 应 用 





աժ: 这 是 介 于 和 白 口 铸铁 和 灰 铸 铁 之 间 的 一 种 铸铁 ， 其 组 织 为 珠光 体 + 渗 碳 体 + 石墨 
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分 类 方法 


说 明 


( 续 ) 





按 化 学 成 
分 分 类 


铁 等 都 














普通 铸铁 是 指 不 含 任何 合金 元 素 的 铸铁 ， 一 般 党 


属于 这 一 类 铸铁 














的 灰 铸 铁 、 可 锻 铸 铁 和 球墨 铸 








一 种 高 级 铸铁 ， 如 各 种 耐 蚀 、 


加 入 一 些 合金 元 素 ， 以 提 
耐 热 、 而 





在 普通 铸铁 内 有 意识 地 


磨 的 特殊 性 能 


高 铸铁 某 些 特殊 性 能 而 配制 成 的 








涛 铁 ， 痢 





届 于 这 一 类 铸铁 





Խոր) 
能 分 类 





疲劳 1 
和 民用 生活 中 得 到 了 广 


1) 灰 铸 铁 中 碳 以 片 状 石墨 形式 存在 
2) 灰 铸 铁 具有 一 定 的 强度 、 硬 度 ， 





良好 的 减 振 | 


生 和 耐 


性 ， 























生 ， 同 时 还 具有 良好 的 铸造 工艺 性 能 及 可 加 








性 ， 生 产 简便 ， 
































泛 的 应 用 








较 高 的 导热 性 和 抗 热 





成 本 低 ， 在 工业 











孕育 铸铁 


RATHI, M 
ERARE I SERER 





JE 


շՀ 





1) 孕育 铸铁 是 铁 液 经 孕育 处 理 后 获 
而 可 获得 组 
的 强度 、 塑 性 


得 的 i 

















:和 韧性 均 
较 高 而 截面 


2) 这 种 铸铁 














晶 灰 铸铁 。 
晶 粒 的 珠光 体 和 细 片 状 石墨 组 
比 一 般 灰 铸铁 要 好 得 多 ， 组 乡 
j 尺 寸 变 化 较 大 的 大 型 铸铁 件 








可 锻 和 铸铁 


的 形式 存在 ， 
较 高 的 韧性 


受 冲 击 载荷 的 铸件 














定 成 分 的 白 口 铸铁 经 石墨 化 退火 后 而 成 ， 
于 其 对 基体 的 破坏 作用 较 之 片 状 石 


1) 















































HPAI 
墨 大 大 减轻 ， 





或 全 部 呈 
因而 比 灰 铸铁 具有 


HIRO $ 


























2) 可 锻 铸 铁 实 际 并 不 可 以 锻造 ， 只 不 过 具 





有 一 定 的 塑性 而 已 ， 


通常 多 


用 来 制造 承 





球墨 铸铁 


和 墨 化 剂 〈 硅 铁 或 硅 
2) 
也 比 可 锯 铸 铁 好 


优点 的 优良 材料 ， 因 此 在 机 械 工程 














求 墨 铸铁 是 通过 在 浇铸 前 往 铁 液 中 
ERE), Սրա 


1) 











1 入 一 定量 的 球 化 剂 ( 如 纯 镁 或 二 








碳 呈 球状 石墨 结晶 而 获得 的 























K 





于 石墨 呈 球 形 ， 应 力 大 为 减轻 ， 


























3) 具有 比 灰 铸 铁 好 的 焊接 性 和 热处理 工 
4) MAHE, BREE, WERA, H 


艺 性 





























而 这 种 铸铁 的 力学 性 


他 性 能 均 接 近 ， 
上 获得 了 广泛 的 应 用 


是 一 种 











合金 ) 
H 3E 








能 比 灰 铸铁 高 得 多 ， 


同时 兼 有 钢 和 铸铁 











特殊 性 
能 铸铁 





耐 蚀 铸铁 等 。 这 类 铸铁 大 部 分 都 




















有 某 些 特性 的 铸铁 ， 根 据 放 
m FS £ 


这 是 一 种 具 




















3. 钢 的 分 类 (223) 


分 类 
方法 


分 类 名 称 


表 23 钢 的 分 类 


说 HJ 


途 的 不 同 ， 
FER, Էլին ի 








hë EMH 


可 分 为 耐 磨 铸铁 、 
也 较为 广泛 


耐 热 铸 铁 、 








ՀՏ Sankt 





按 冶 炼 设备 分 类 





用 平 炉 炼 钢 法 炼 制 出 来 的 钢 
ԲԵՐՔ), րի ԲԷ րրա իէ 
情况 下 才 在 酸性 平 炉 内 炼 制 
炉 炼 钢 法 具有 原料 来 源 广 、 设 备 容 
































平 炉 钢 两 种 。 
量 大 、 





IFK 











网 总 产量 中 占 绝对 优势 ， 现 在 世界 各 
F 炉 钢 的 主要 品种 是 普通 碳 素 钢 、 低 合金 钢 和 优质 碳 素 钢 








品种 多 、 质 量 好 等 优点 。 
国有 停 建 平 炉 的 趋势 


一 般 平 炉 钢 都 是 破 


平 炉 











1) 指 用 转炉 炼 钢 法 炼 制 出 来 的 
2) 除 分 为 酸性 和 碱 性 转炉 钢 外 ， 
纯 氧 吹 炼 等 转炉 钢 ， 常 可 混合 使 用 
3) 我 国 现在 大 量 生产 的 为 侧 路 
炉 钢 有 生产 速度 快 、 质 量 高 、 
的 主要 方法 
4) 转炉 钢 的 主要 品种 是 普通 碳 素 钢 ， 氧 
合金 钢 


ավ 





























Ր 

















还 可 分 为 底 吹 、 


成 本 低 、 投 资 少 、 


侧 吹 

















AS 


AKEPA 


、 顶 吹 和 空气 吹 炼 、 


次 碱 性 转炉 钢 和 氧气 项 吹 转炉 钢 。 氧 气 项 吹 转 
建 快 等 优点 ， 是 


是 当代 炼 钢 





E 产 优质 碳 素 钢 和 
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五 金 大 手 册 





分 类 
方法 


分 类 名 称 


( 续 ) 








按 冶 炼 设备 分 类 



































ITE 


2) 可 分 为 





炉 钢 、 电 











3) 工业 




















子 束 炉 钢 等 





上 大 量 生产 的 主要 是 碱 性 电弧 炉 钢 ， 品 种 是 优质 碳 素 钢 和 合金 





电炉 炼 钢 法 炼 制 出 的 钢 
այոց. ետո, 、 真 空 感应 电炉 钢 、 电 渣 炉 钢 、 真 空 自 耗 















































按 脱氧 程度 和 
浇注 制度 分 类 











< 





5: 





Հ 
= 




















1) 脱氧 不 完全 的 钢 ， 浇 注 时 在 钢 模 里 产生 沸腾 ， a 
2) 其 特点 是 收缩 率 高 ， 成 本 低 ， 表 面 质量 及 深 冲 性 能 


3) 成 分 
4) 大 量 用 了 



































扁 析 大 ， 质 量 不 均匀 ， 耐 蚀 性 和 力学 | S 
F 轧 制 普通 碳 素 钢 的 型 钢 和 钢板 














1) 脱氧 完全 的 钢 ， 











浇注 时 钢 液 镇 静 ， 没 有 沸腾 现象 ， 所 以 称 镇 静 钢 

















2) 成 分 偏 析 少 ， 质 量 均匀 ， 但 金属 的 收缩 率 低 ( 缩 孔 多 ) ， 成 本 较 高 


3) 通常 情况 下 ， 合 金 钢 和 优质 碳 素 钢 都 是 镇 静 钢 

















1) 脱氧 程度 介 于 



































腾 钢 和 镇 静 钢 之 间 的 钢 ， 浇 注 时 沸腾 现象 较 沸 腾 钢 弱 





























2) 钢 的 质量 、 成 本 和 收缩 率 也 介 于 沸腾 钢 和 镇 静 钢 之 间 。 生 产 较 难 控 制 ， 


故 目 前 在 











钢 产 量 中 占 











比例 不 大 





1) 指 碳 的 质 


铁 碳 合 金 











量 分 数 <2% ， 并 含有 少量 锰 、 硅 、 硫 、 磷 和 氧 等 杂质 元 素 的 


2) 按 钢 中 含 碳 量 分 类 








高 碳 钢 : 


低 碳 钢 
中 碳 钢 


碳 的 质量 
碳 的 质量 
碳 的 质 


分 数 <0.25% 的 钢 
分 数 为 >0.25% ~0. 60% 的 钢 
量 分 数 >0. 60% 的 钢 


3) 按 钢 的 质量 和 用 途 的 不 同 ， 又 分 为 普通 碳 素 结构 钢 、 优 质 碳 素 结构 钢 和 


碳 素 工具 钢 3 大 类 








m> 
s> 
ss 














1) o 








， 为 改善 钢 的 性 能 ， 在 冶炼 时 加 入 一 些 合金 元 素 (如 








8. PE. 





HE. Bü. 


2) po աի 








ամար 





3) 按 钢 中 主要 合金 元 素 的 种 类 分 类 





x 指 除 
、 钼 钢 、 硅 


铬 锰 钢 、 铬 


. 5. 钒 、 钛 、 硼 等 ) 而 炼 成 的 钢 
总 含量 分 类 
的 合金 元 素 总 质量 分 数 <5% 
的 合金 元 素 总 质量 分 数 >5% ~10% 
的 合金 元 素 总 质量 分 数 > 10% 














铁 、 碳 以 外 ， 还 含有 另 一 种 合金 元 素 的 钢 ， 如 锰 钢 、 铬 
钢 、 镍 钢 等 





元 人 全， 指 除 铁 、 碳 以 外 ， 还 含有 另外 两 种 合金 元 素 的 钢 ， 如 硅 锰 钢 、 





IA 


多 元 合金 钢 : 指 除 铁 、 碳 以 外 ， 还 含有 另外 3 种 或 3 种 以 上 合金 元 素 的 钢 ， 


THE ht £K 


钢 、 硅 锰 钼 





214157: 





Sepia == 





结构 钢 








L 
2) 主要 类 型 如 下 














1) 用 于 建筑 、 桥 梁 、 船 舶 、 锅 炉 或 其 他 工程 上 制造 金属 结构 件 的 
碳 钢 。 由 于 大 多 要 经 过 焊接 施工 ， 故 其 售 碳 量 不 宜 过 高 ， 
























































从 应 状态 或 正 火 状态 下 使 用 














普通 碳 素 
用 普通 碳 素 








钢筋 钢 、 钢 


低 合金 钢 











结构 钢 : 按 用 途 又 分 为 一 般 用 途 的 
结构 钢 
按 用 途 又 分 为 低 合 金 结构 钢 、 耐 腐蚀 用 钢 、 低 温 用 钢 、 
轨 钢 、 耐 磨 钢 和 特殊 用 途 专用 钢 


普通 碳 素 结构 钢 和 专 


















































SLR 
造 用 
结构 钢 


Յ 











1) 用 于 制造 机 械 设 备 上 的 结构 零件 





2) 这 类 和 
塑 成 形 和 机 

3) Էշ 
钢 、 深 动 轴 





L 械 切 前 加 工 后 才能 使 














网 基本 上 都 是 优质 钢 或 高 级 优质 钢 ， 需 要 经 过 热处理 、 冷 





























型 有 优质 碳 素 结构 钢 、 合 金 结构 钢 、 易 切 结构 钢 、 弹 簧 
承 钢 
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( 续 ) 
分 类 分 类 名 称 տ 明 
方法 
1) 指 用 于 制造 各 种 工具 的 钢 
a 2) 这 类 钢 按 其 化 学 成 分 分 为 碳 素 工具 钢 、 合 金工 具 钢 、 高 速 工 具 钢 
— 3) 按照 用 途 又 可 分 为 刃具 钢 (或 称 刀具 钢 ) 、 模 具 钢 (包括 冷 作 模具 钢 和 
է. 热 作 模具 钢 ) 、 量 具 钢 
m 1) 指 用 特殊 方法 生产 ， 具 有 特殊 物理 、 化 学 性 能 和 力学 性 能 的 钢 
分 特殊 钢 2) 主要 包括 不 锈 钢 、 耐 热 钢 、 高 电阻 合金 钢 、 低 温 用 钢 、 耐 磨 钢 、 磁 钢 
类 (包括 硬 磁 钢 和 软 磁 钢 ) 、 抗 磁 钢 和 超 高 强度 钢 (8 R, =1400N/mm? 的 钢 ) 
指 各 工业 部 门 专业 用 途 的 钢 ， 例 如 ， 农 机 用 钢 、 机 床 用 钢 、 重 型 机 械 用 钢 、 
专业 用 钢 汽车 用 钢 、 航 空 用 钢 、 字 航 用 钢 、 石 油 机 械 用 钢 、 化 工 机 械 用 钢 、 锅 炉 用 钢 
电工 用 钢 、 焊 条 用 钢 等 
三 共 析 钢 ” 碳 的 质量 分 数 <0. 80% ， 组 织 为 游离 铁 素 体 + 珠光 体 
共 析 钢 | ” 碳 的 质量 分 数 为 0.80% ， 组 织 全 部 为 珠光 体 
按 退 火 后 | 
的 金 相 | 先入 | 左 的 质量 分 数 >0.80% ， 组 织 为 游离 碳化 物 + 珠光 体 
组 织 分 类 
实际 上 也 是 过 共 析 钢 ， 但 其 组 织 为 碳化 物 和 珠光 体 的 共 唱 体 
当 合金 元 素 含量 较 少 时 ， 在 空气 中 冷却 得 到 珠光 体 或 索 氏 体 、 托 氏 体 的 钢 ， 
、2 | 就 属于 珠光 体 钢 ; 得 到 贝 氏 体 的 钢 ， 就 属于 贝 氏 体 钢 
氏 体 钢 
按 | 按 正 火 后 加 氏 体 钢 。 当 合金 元 素 含量 较 高 时 ， 在 空气 中 冷却 得 到 马 氏 体 的 钢 称 为 马 氏 体 钢 
ք| 的 金 相 | ոթ | 当 合金 元 素 含量 较 高 时 ， 在 空气 中 冷却 ， 奥 氏 体 直到 室温 仍 不 转变 的 钢 称 
组 | 组 织 分 类 | 体 钢 | 为 奥 氏 体 钢 
2H 
分 碳化 | 。 当 信 碳 量 较 高 并 含有 大 量 碳 化 物 组 成 元 素 时 ， 在 空气 中 冷却 ， 得 到 由 碳化 
类 物 钢 | 物 及 其 基体 组 织 (珠光 体 或 马 氏 体 、 奥 氏 体 ) 所 构成 的 混合 物 组 织 的 钢 称 为 
碳化 物 钢 。 最 典型 的 碳化 物 钢 是 高 速 工具 钢 
铁 素 | 含 碳 量 很 低 并 含有 大 量 的 形成 或 稳定 铁 素 体 的 元 素 ， 如 铬 、 硅 等 ， 故 在 加 
փով | 热 或 冷却 时 ， 始 终 保持 铁 素 体 组 织 
按 加 热 、 冷 | 半 铁 素 | ” 合 碳 量 较 低 并 含有 较 多 的 形成 或 稳定 铁 素 体 的 元 素 ， 如 铬 、 硅 等 ， 在 加 热 
AAM | 休 钢 | 或 冷却 时 ， 只 有 部 分 发 生 wsy 相 变 ， 其 他 部 分 始终 保持 a 相 的 铁 素 体 组 织 
փաշա | 半 奥 氏 | ”含有 一 定 的 形成 或 稳定 奥 氏 体 的 元 素 ， 如 镍 、 鳃 等 ， 故 在 加 热 或 冷却 时 ， 
组 织 分 类 | 体 钢 | 只 有 部 分 发 生 acy 相 变 ， 其 他 部 分 始终 保持 y 相 的 奥 氏 体 组 织 
AR | “含有 大 量 的 形成 或 稳定 奥 氏 体 的 元 素 ， 如 锰 、 镍 等 ， 故 在 加 热 或 冷却 时 ， 
体 钢 | 始终 保持 奥 氏 体 组 织 
1) 含 杂 质 元 素 较 多 ， 其 中 磷 、 硫 的 质量 分 数 均 应 二 0. 07% 
普通 钢 2) 主要 用 作 建筑 结构 和 要 求 不 太 高 的 机 械 零 件 
3) 主要 类 型 有 普通 碳 素 钢 、 低 合金 结构 钢 等 
1) 含 杂 质 元 素 较 少 ， 质 量 较 好 ， 其 中 硫 、 磷 的 质量 分 数 均 应 <0.04% ， 主 
էր ռան 要 用 于 机 械 结构 零件 和 工具 
质 š 2) 主要 类 型 有 优质 碳 素 结构 钢 、 合 金 结构 钢 、 碳 素 工具 钢 和 合金 工具 钢 、 
2 弹簧 钢 、 轴 承 钢 等 
1) 含 杂质 元 素 极 少 ， 其 中 硫 、 磷 的 质量 分 数 均 应 <0.03% ， 主 要 用 于 重要 
高 级 优 机 械 结构 零件 和 工具 
质 钢 2) 属于 这 一 类 的 钢 大 多 是 合金 结构 钢 和 工具 钢 ， 为 了 区 别 于 一 般 优 质 钢 ， 























这 类 钢 的 钢 号 后 面 ， 通 常 加 符号 “A”， 以 便 识别 
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( 续 ) 
——_ 分 类 名 称 տ 明 
1) 指 采 用 铸造 方法 而 生产 出 来 的 一 种 钢 铸件 ， 其 碳 的 质量 分 数 一 般 为 
0. 1526 - 0. 60% 
2) 铸造 性 能 差 ， 往 往 需要 用 热处理 和 合金 化 等 方法 来 改善 其 组 织 和 性 能 ， 
铸 钢 主要 用 于 制造 一 些 形状 复杂 、 难 于 进行 锻造 或 切削 加 工 成 形 ， 而 又 要 求 较 高 
的 强度 和 塑性 的 零件 
3) 按 化 学 成 分 分 为 铸造 碳 钢 和 和 铸造 合金 钢 ; 按 用 途 分 为 铸造 结构 钢 Բոն 
特殊 钢 和 铸造 工具 钢 
按 1) 采用 锻造 方法 生产 出 来 的 各 种 锻 材 和 银 件 
իլ 2) 塑性 、 韧 性 和 其 他 方面 的 力学 性 能 也 都 比 铸 钢 件 高 ， 用 于 制造 一 些 重要 
տ 锯 钢 的 机 器 零件 
m 3) 冶金 工厂 中 某 些 截面 较 大 的 型 钢 也 采用 锻造 方法 来 生产 和 供应 一 定 规格 
E ա. ատար. DRE N 
式 
7 ALAN 1) 指 用 热 轧 方法 生产 出 的 各 种 热 轧 钢材 。 大 部 分 钢材 都 是 采用 热 轧 轧 成 的 
类 jŠ 2) 热 轧 常用 于 生产 型 钢 、 钢 管 、 钢 板 等 大 型 钢材 ， 也 用 于 轧 制 线材 
1) 指 用 冷 轧 方 法 生产 出 的 各 种 钢材 
冷 轧钢 2) 与 热 轧 钢 相 比 ， 冷 轧钢 的 特点 是 : 表面 光洁 ， 尺 寸 精确 ， 力 学 性 能 好 
3) 冷 轧 常用 来 轧 制 薄板 、 钢 带 和 钢管 
1) 指 用 冷 拔 方法 生产 出 的 各 种 钢材 
Թե 2) 特点 是 : 精度 高 ， 表 面 质量 好 
Ա 3) 冷 拔 主要 用 于 生产 钢丝 ， 也 用 于 生产 直径 在 50mm 以 下 的 圆 钢 和 六 角 
钢 ， 以 及 直径 在 76mm 以 下 的 钢管 


4. 钢 产 品 的 分 类 ( 表 24) 
324 钢 产品 的 分 类 ( Շ8/1 15574 一 1995 ) 
分 类 钢 մ 












































液态 钢 包括 : 中 通过 冶炼 得 到 的 待 浇注 的 液态 钢 ; @ 直 接 熔 化 原 
料 而 得 到 的 液态 钢 。 一 般 用 来 生产 铸 锭 或 铸 钢 件 
初 产品 指 将 液态 钢 浇注 到 具有 一 定形 状 的 钢锭 模 中 得 到 的 产品 ， 
钢锭 包括 用 于 轧 制 型 材 的 钢 饼 和 用 于 轧 制 板材 的 扁 链 。 钢 锭 模 的 
形状 与 最 终 产品 的 形状 近似 






































指 将 钢锭 进行 初步 的 轧 制 或 锻造 而 获得 的 仍 需 进一步 加 工 的 中 间 产 品 ， 一 般 用 来 进行 轧 制 或 
锻造 加 工 成 成 品 
半成品 横 截 面 的 形状 有 方形 、 和 矩形 、 扁 平 形 和 异形 ， 横 截面 的 尺寸 沿 长 度 方向 不 变 。 半 成 品 
的 公差 比 成 品 更 大 ， 棱 角 更 圆 钝 。 侧 面 可 以 有 轻微 的 止 入 或 凸 出 或 轧 制 〈 锻 制 ) 痕迹 ,可 以 用 
研磨 工具 、 喷 枪 等 进行 局 部 或 全 部 清理 
























































































































































方形 横 截 面 半成品 








安 边 长 尺寸 分 为 : 中 大 方 坏 : 边 长 大 于 120m; 四 方 坏 : 
长 为 40 ~ 120mm 









































逢 形 模 截面 半成品 (不 包括 按 横 截面 尺寸 分 为 : 大 矩形 坯 : 横 截面 积 大 于 


平 构 ` pp 1 形 横 截 面 
Pease BEBAR | 14400mn2 ， 宽 厚 比 大 于 1 且 小 于 2 ORE: BRABO 
SOS Sk Sas 1600 ~ 14400mm? ， 宽 厚 比 大 于 1 且 小 于 2 









































































































































按 横 截 面 尺寸 分 为 : ORE: 厚度 不 小 于 50mm， 宽 厚 比 不 
遍 平 横 截 面 半 成 品 小 于 2 (宽厚 比 大 于 4 时 称 为 扁平 板 坯 ); DWR: 宽度 不 
小 于 150mm， 厚 度 大 于 6mm 上 且 小 于 50mm 
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( 续 ) 
分 类 钢 产品 
异形 横 截面 半成品 (简称 异 ER Աաաա: 
型 环 ) ա "| 横 截面 积 通常 大 于 2500mm? ， 一 般 用 于 生产 型 钢 
半成品 
用 来 生产 无 颖 钢管 的 半成品 
(Ադր) 横 截 面 为 圆 形 、 方 形 、 和 矩形 或 多 边 形 
轧 制 成 品 和 最 终 产品 : 指 用 轧 制 方法 生产 的 产品 (在 钢 厂 
内 一 般 不 再 进行 热 加 工 ) 。 横 截面 沿 长 度 方向 没有 变化 或 有 周 
期 性 变化 。 产 品 的 公称 尺寸 范围 、 外 形 、 尺 寸 允 许 偏差 按 相 
关 标 准 规定 。 表 面 光 滑 ， 也 可 以 是 有 规则 的 凸凹 花纹 (如 钢 
筋 、 扁 豆 形 花纹 板 等 ) 
安 外 形 和 尺寸 分 为 条 钢 、 盘 钢 、 扁 平 产品 和 钢管 
轧 制 成 时 安生 产 阶段 分 为 ; 加热 轧 成 唱和 最 终 产品 : 大 多 由 半成品 
品 和 最 一 般 规定 热 轧 而 成 ， 也 可 由 初 产品 热 轧 而 成 ; @ 冷 轧 (JR) 成 品 和 最 
终 产品 终 产 品 : 一 般 是 热 轧 成 品 经 冷 轧 GR) 而 成 
安 表面 状态 分 为 : 中 未 经 表面 处 理 的 产品 ; ORMA ինքն 
层 的 产品 : 采用 化 学 或 电化 学 方法 在 产品 表面 得 到 一 层 铬 酸 
盐 或 磷酸 盐 ， 钝 化 层 单 面 重量 为 7 ~10mg/m?; @ 表 面 有 有 机 
涂 层 的 产品 ;@ 表 面 有 保护 膜 (արտ. Խրո. հոր) 
的 产品 ; @ 表 面 有 油脂 涂 层 、 油 、 焦 油 、 沥 青 、 石 灰 或 任 一 
可 溶 物 质 的 产品 ; @ 经 其 他 表面 处 理 的 产品 
锻 制 条 钢 一 般 规定 用 锻造 方法 生产 的 、 符 合 轧 制 成 品 一 般 制 征 的 条 形 钢 材 





























5. 钢材 十 五 大 类 及 品种 规格 ( 表 2-5) 


R25 ”钢材 十 五 大 类 及 品种 规格 





































































































































































































序号 | ”类别 品种 规格 
1 重 轨 重量 大 于 24kg/m 
2 轻轨 重量 不 大 于 24kg/m 
3 | 其 他 钢材 鱼 尾 板 、 热 板 . ERR, ԱԲ. ԴԵ. Հն. Է`: (811577 700 ~2100mm) 、 盘 件 
(直径 为 300 ~500mm)、 坯 件 (最 大 尺寸 为 600 ~2100mm) 、 钢 球 
1) 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 、 八 角钢 : 对 边 二 81mm 
2) 扁 钢 : 宽度 三 101mm 
4 | 大 型 型 钢 | 3) Լ». Խոզ: 高 度 宇 180mm 
4) 角钢 : 等 边 ， 边 宽大 150mm; 不 等 边 ， 边 宽大 150mm x 100mm 
5) 异型 钢 : 18 号 异型 槽 钢 
1) 圆 钢 、 螺 纹 钢 、 方 钢 、 六 角钢 、 八 角钢 : 对 边 38 ~ 80mm 
2) 扁 钢 : 宽度 60 ~ 100mm 
5 | 中 型 型 钢 3) TZW, խա: 高 度 <180mm 
4) 角钢 : 等 边 ， 边 宽 50 ~ 149mm; 不 等 边 ， 边 宽 40mm x60mm ~ 99mm x 149mm 
5) 异型 钢 : 10 Քն իի րվ 
1) 圆 钢 、 方 钢 、 螺 纹 钢 、 六 角钢 、 八 角钢 : 对 边 10 ~37mm 
6 | 小 型 型 钢 72 MA: SESS 
z 3) 角钢 : 等 边 ， 边 宽 20 ~49mm; 不 等 边 ， 边 宽 20mm x 30mm - 39mm x 59mm 
4) 异型 钢 : 磁极 钢 、 小 槽 钢 等 
P. 1) 盘 条 : 直径 6 -9mm 
7 | 线材 | 2) h: 优质 盘 条 、 电 烛 盘 条 等 
8 | 中 厚 钢 板 厚度 大 于 4mm， 包 括 普 通 中 板 和 优质 中 板 ， 如 造船 、 汽 车 、 锅 炉 等 用 的 中 板 
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( 续 ) 
序号 类 别 品种 规格 
9 | տ | թոռ, UEN, ոմա, մայն. ԿՈՅ 
1) EOMER, SNGL. ՅԱՆ 
10 | Թթ AO e A IAAL, AL 
H ap | 1) CIE, WANIE, ԴԵՆ. ն 














2) այրի. IOREK 

















Էր 























3) 高 温 合 金 


4) 精密 合金 





1) 碳 素 结构 钢 、 碳 素 工具 钢 、 
钢 、 方 钢 、 六 角钢 、 扁 钢 、 
12 | 优质 钢材 2) 冷 拉 优质 钢 


弹簧 钢 、 合 金 结构 钢 、 高 速 工 具 钢 、 不 锈 钢 等 。 包 括 
异型 钢 等 











13 | 无 颖 钢管 | 管 、 不 锈 钢 无 颖 钢管 、 渗 铝 无 缝 管 、 


用 无 颖 钢管 


热力 、 冷 轧 、 冷 拔 的 无 缝 管 及 镀 锌 无 颖 管 ， 包 括 一 般 锅炉 用 无 颖 钢管、 合金 钢 无 
石油 用 无 缝 管 、 地 质 用 无 缝 管 、 peT 管 及 








= = 






























































一 般 焊 管 、 镀 锌 焊管 、 电 线 套 管 、 薄 壁 管 、 异 型 管 、 螺 旋 焊 管 、 波 纹 管 、 吹 氧 管 等 














1) 钢丝 强 
2) 钢 绞 线 
3) 钢丝 





4) 铁丝 、 镀 锌 铁丝 、 通 信和 铁丝 、 黑 





铁丝 





2.1.2 非 铁 金属 材料 的 分 类 
1. 非 铁 金 属 的 分 类 (k 2-6) 


k 











R26 非 铁 金属 的 分 类 





性 能 特点 与 用 途 





轻金属 (AL 


Na, K, Շու Sr. 





Me ո. | 密度 在 4.5g/em? 以 下 ， 化 学 性 质 活泼。 其 中 铝 (AD 的 生产 量 最 大 ， 占 非 





或 化 学 性 能 , 铝 


Al). É ( 


Ba) ` | 铁 金 属 总 产量 的 1⁄3 以上， 使 用 最 为 广泛 。 纯 的 轻金属 主要 利用 其 特殊 的 物理 














Me). #K (Ti) 用 于 配制 轻 质 合金 











重金 属 (Cu、 
Zn、Sn、Pb、 
Bi. He) 







































































Ni Co | 密度 均 大 于 4 5gyem ， 其 中 Cu, Ni, Co, Pb, Cd, Bi, Hg 的 密度 都 大 于 铁 

s “C9 | (7.87g/em?) 。 纯 金属 状态 多 利用 其 独特 的 物理 或 化 学 性 能 ， 如 Cu 应 用 于 电工 

` “` | 及 电子 工业 。Ni、Co 用 于 配制 磁性 合金 、 高 温 合 金 及 用 作 钢 中 的 重要 合金 元 
X. Pb, Zn, Sn, Cd, Cu 用 于 轴承 合金 与 印刷 合金 ，Ni 、Cu 还 用 于 催化 剂 














贵金属 (Au. 
Տ 


. Ru, Pd, 








Ag pi, | ՊԱ, FORENE, MA 
m) ` | Au, Ag, Pt, Pd 具有 良好 的 


用 于 电工 、 AF. 











ա, Արին, BERK (10.5 ~ 22. 5g/cm ) 。 








可 塑性 ，Au、Ag 还 有 良好 的 导电 和 导热 性 能 。 应 








宇航 、 仪 表 和 化 学 催化 剂 








稀有 金属 











(Be)、 久 (Տօ). 
(Zr)、 包 (Nb)、 











稀有 人 金属 是 指 储量 稀少 ， 


w (V), 
$H (Mo). 





等 15 个 元 素 )、 欠 (Hf). 
(Po), £ (应)、 镭 (Ra)、 
根据 这 些 稀 有 金属 元 素 的 物理 化 学 性 质 或 生产 特点 又 可 分 为 : 稀有 轻金属 、 稀 








难以 提取 的 金属 ,通常 可 包括 : 锂 (ն). g 
է (Ga), ## (Ge), BW (Rb), Z (Y). տ 
# (In). $ (Cs). ճառ (La, Ce, Pr, Nd 
E (Ta), W G). Ջ (թ). ճ (12. £B 
Hj Jú (Ac, Th. Pa. Ս) 及 人 造 超 铀 元 素 。 

















有 难 熔 金属 、 稀 有 分 散 金属 、 














稀土 金属 、 稀 有 放射 性 金属 5 类 。 






































”， 其 中 锂 的 密度 仅 为 0.534g/ cm? 。 化 学 性 质 活泼 。 除 了 利用 它 









































mao (i pe | 密度 均 小 于 28/om?， 3 
ա ԱՅՅ" (Lis Ben | եթա (Եթէ, ENRERE E POERA ETRE, որր 
É (ALLi) AE, AE 
稀有 难 熔 金属 (WW、| տար COURIER 1526. SIAM 338TC), ամո. TAEA, 
Mo, Ta, Nb. Zr, Hf. | 可 形成 非常 坚硬 和 难 淤 的 碳化 物 、 氨 化 物 、 硅 化 物 和 硼 化 物 。 用 作 硬 质 合金 ， 
V. Re) 电热 合金 、 灯 丝 、 电 极 等 的 重要 材料 ， 并 作为 钢 和 其 他 合金 的 合金 元 素 
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性 能 特点 与 用 途 


( 续 ) 





稀土 4 
Y) 


T 








属 (RE, Se, 








N 
Դ 


k 17 个 金属 元 素 ， 
(原子 序数 64 — 
E 


| 
i oe) 
= 


| 
I: 

















= Է 











从 La 至 Eu (原子 序数 57 ~ 63 ) 称 为 轻 稀 
71) 称 为 重 稀 土 金属 。200 年 前 ， 人 们 只 能 获 
属 氧 化 物 ， 故 起 名 “稀土 "， 沿 用 至 今 
化 学 性 质 也 相似 ， 在 矿石 中 伴生 ， 在 提 
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。 稀土 金 
取 过 程 中 需 经 


从 = 





ո, M Gd 
得 外 观 近似 
属 元 


























个 元 素 分 离 。 工 业 上 有 时 可 使 
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闪 合 金 的 组 织 和 性 能 常 起 到 显著 作用 ， 
能 合金 的 主要 成 分 之 一 


所 土 金属 和 稀土 化 合 物 具 


等 。 稀 土 金 一 系列 
陈 过 程 中 的 优 


























时 还 是 其 他 合金 熔 ; 
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իր 
各 
金属 的 合金 。 稀 土 金属 化 学 性 质 活 
7) 
իի 
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稀土 金属 








日 混合 稀土 ， 
iz, 与 非 金 
村 殊 的 物理 化 
优良 脱氧 剂 和 净化 剂 ， 少 
届 亦 是 一 系列 


即 轻 稀土 
属 元 素 可 形 














稀有 放射 性 金 
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常用 非 多 








包括 天 然 放 射 性 元 


ե (ն) 及 人 造 超 铀 元 素 久 (Fr). 
f (Bk), 


锅 (Cm). 


素 : 外 (Po), ñ (Ra), $ (Ac), 
# (Te), Թ (Np). 


钢 (օօ. (Es), # (Fm), Ս (Md). 
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合金 的 分 类 (2 





是 科学 研究 和 核 工 业 的 重要 材料 


27) 


表 2-7 工业 上 常用 非 铁合金 的 分 类 


合金 系列 


Հէ (Th). 
ՖԻ (Pu). 


镁 (Pa), 
ի (Am). 
ti (No) 和 














Cu-Zn 合金 ,五 


变形 加 工 或 铸造 











在 Cu-Zn 基础 





上 还 含有 Al. Si, 


Mn, Pb. Sn, Fe 








加 工 或 铸造 








、Ni 等 合金 元 素 ， 可 变形 

















在 Cu-Sn 基础 上 


加 入 P、Zn、 





Pb 等 合金 元 素 ， 可 变形 加 


工 或 铸造 








不 以 Zn, 
ցոր. Բո. 


Sn 或 Ni 为 主 


要 合金 元 素 的 铀 合金 ， 有 铝 青 钢 、 硅 青 


、 锅 青铜 、 镁 青铜 等 ， 可 变形 加 了 
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钢 、 锰 青铜、 
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Cu-Ni Հ, ոյ 


变形 加 工 






































在 Cu-Ni 
等 ， 可 变形 加 
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基础 上 加 入 其 

















他 合金 元 素 ， 有 锰 白 铜 、 铁 














铜 、 锌 白 铜 、 




















以 变形 加 工 


方法 生产 管 、 棒 、 线 、 型 、 板 、 带 、 条 、 














、Al-Mg-Si、 


ո O 5 ի 
Al- 


. Al-Cu 或 Al-Cu-Li、Al-Mn、 


Zn-Mg, Al-Li-Sn, Zr, B. Fe 或 Cu 等 


锻件 等 。 


金 系列 
ՀԵԱ է 





浇注 异型 铸件 用 
Mg-Si 、Al-Si、 


Al-Mg、 





的 铝 合金 ， 合 金 系列 有 工业 纯 铝 、Al-Cu、 
Al-Zn-Mg、Al-Li-Sn (Zr、B 或 Cu) 








Al- 


Si-Cu 或 Al- 
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ոջ 
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以 变形 加 工 方法 
Mn Mg-Al-Zn-Cs、 
镁 合金 可 时 效 硬化 





生产 板 、 棒 、 型 、 
Meg-Al-Zn-Zr 、Mg-Th-Zr、 


管 、 线 、 锯 件 等 ， 合 金 系 列 
Mg-Th-Mn 等 ， 其 中 




















有 Mg-Al-Zn- 


Ճշ. Th 的 














合金 系 与 变形 合金 类 似 ， 


~3.2% 的 稀土 元 素 或 质 





砂 型 铸造 的 镁 合金 中 还 可 含 
量 分 数 为 2. 5% 的 Be 





有 质量 分 数 为 1. 2% 











具有 








有 沉淀 强化 作用 


«(ԳԱՄ hep) 固溶体 的 晶体 结构 ， 含 有 稳定 a 相 和 国 溶 强化 的 
合金 元 素 铝 提高 


a 一 B 转变 温度 ) 以 及 固 溶 强化 的 合金 元 素 铜 与 锡 ， 铜 还 





合金 系 是 Ti-Al、Ti-Cu-Sn 











通过 化 学 成 分 调 
以 满足 某 些 性 能 要 


Թվ 


整 和 不 同 的 热处理 制度 可 形成 w 或 “ 
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“w +B” 


的 相 结构 ， 

















同时 含有 稳定 
ատ Սոնի, 41. 
V (Ta. Mo, ՊԵ) 





a 相 的 合金 元 素 铝 和 稳定 
ձե, ERRERA ` 
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度 ) 的 合 


“a +B” 的 相 结 构 。 ՀԱ ՆՆ 
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( 续 ) 
合金 类 型 | 合金 品种 合金 系列 
A 含有 稳定 B 相 的 合金 元 素 钒 或 钼 ， 快 冷 后 在 室温 下 为 亚 稳 B 结构。 合金 系 
B 钛 合金 为 TV (Mo. Ta. Nb) 
钛 合金 铁合金 与 铝 合金 、 镁 合金 、 皱 合金 同属 轻 有 色 合金 。 匆 合金 具有 中 等 的 密 
度 ， 很 高 的 比 强度 与 比 刚度 ， 和 良好 的 耐 热 性 能 和 很 好 的 耐 创 性 ， 主 要 用 于 航 














空 航天 和 化 工 设备 





























高 温 合金 是 指 在 1000C 左右 高 温 下 仍 具有 足够 的 持久 强度 、 蠕 变 强 度 、 热 
镍 基 高 温 合金 | 疲劳 强度 、 高 温 蔬 性 及 足够 的 化 学 稳定 性 的 热 强 性 材料 ， 用 于 在 高 温 作 
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h r 的 热 动力 部 件 。 合 金 系 为 NLCrAL、NLCrALTI 等 ， 常 合 有 其 他 合金 元 素 
销 基 高 温 合金 合金 系 为 Co-Cr、Co-Ni-W、Co-Mo-Mn-Si-C 等 
镁 合金 变形 加 工 锌 合金 合金 系 为 Zn-Cu 等 
ië PERRE 合金 系 为 Zn-Al 等 
洛 基 轴承 合金 合金 系 为 Pb-Sn Pb-Sb. Pb-Sb-Sn 等 
轴承 合金 | 锡 基 轴承 合金 合金 系 为 Sn-Sb 等 
其 他 轴承 合金 合金 系 为 铜 合 金 、 铝 合金 等 
碳化 钨 以 钴 作为 粘 结 剂 的 合金 ， 用 于 切削 铸铁 或 制 成 矿山 用 钻头 
硬 质 合金 碳化 钨 、 碳 化 铁 以 钼 作为 粘 结 剂 的 合金 ， 用 于 钢材 的 切削 
| 碳化 钨 、 碳 化 钛 、 以 钼 作为 粘 结 剂 的 合金 ， 具 有 较 高 的 高 温 性 能 和 耐 磨 性 ， 用 于 加 工 合金 结 
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2.2 常用 金属 材料 物理 及 力学 性 能 术语 
2.2.1 常用 金属 材料 物理 性 能 术语 (2-8) 
序号 | R iñ թ 2 








լ 比热容 单位 质量 的 物质 的 热 容 。 比 热 容 与 物质 的 质量 无 关 ， 只 与 物质 的 本 性 有 关 ， 但 在 热力 
Ր 学 过 程 中 ， 物 质 的 比热容 还 与 过 程 有 关 



























































物体 温度 升 高 时 长 度 或 体积 会 发 生变 化 ， 可 用 相对 膨胀 量 、 平 均线 胀 系数 及 平均 体 胀 
2 | Խեր | 系数 来 表征 
3 hua | “又 称 导热 系数 ， 是 表征 物质 热传导 能 力 的 物理 量 。 一 维稳 态 热流 时 ， 单 位 时 间 内 单位 
առ 面积 上 通过 的 热量 与 温度 梯度 成 正比 ， 其 比例 系数 即 热 导 率 





























热 扩 散 反映 温度 不 均匀 的 物体 中 温度 均匀 化 速度 的 物理 量 。 它 与 物体 的 热 导 率 成 正比 ， 与 物 
系数 体 的 体积 热 容 成 反比 

















5 | 热 稳定 性 | ”材料 经 受 剧烈 的 温度 变化 或 在 一 定 起 始 温度 范围 内 冷 热 交替 而 不 致 破坏 的 能 力 


























热 辐射 材料 在 一 定 温度 下 单位 时 间 内 单位 表面 积 上 的 热 辐 射 强度 ， 与 同 温度 下 黑体 热 辐 射 功 

















































































































Š 功率 率 之 比 定义 为 热 辐 射 率 。 它 是 表征 材料 在 某 一 温度 下 热 辐射 能 力 的 物理 量 

7 密度 规定 温度 下 ， 单 位 体积 物质 的 质量 

8 | 堆积 密度 堆积 密度 是 把 粉末 或 粉 料 自由 填充 于 某 一 容器 中 ， 在 刚 填 充 完成 时 所 测 得 的 单位 容积 
աան: 

9 | 松 装 密度 在 规定 条 件 下 粉末 自由 填充 单位 容积 的 质量 

10 | 振 实 密 度 在 规定 条 件 下 容器 中 的 粉末 经 振 实 后 所 测 得 的 单位 容积 的 质量 

i 电阻 表征 导体 对 电流 阻碍 作用 的 大 小 的 物 ոթ ելը 主体 本 身 的 一 种 性 质 ， 不 同 的 导 

体 ， 电 阻 一 般 不 同 。 导 体 的 电阻 越 大 ， 表 示 导 体 对 电流 的 阻碍 作用 越 大 






















































































12 | 电导 率 反映 导体 中 电场 和 电流 密度 关系 的 物理 量 ， 是 决定 导体 电阻 大 小 的 参量 
13 | 介 电 常数 | 相同 几何 尺寸 的 某 种 电介质 电容 器 与 真空 电容 器 的 电容 量 的 比值 ， 称 为 该 电介质 的 相 
T TERAN 对 介 电 常数 。 它 是 表征 介质 材料 的 介 电 性 质 或 极 化 性 质 的 物理 参数 
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( 续 ) 
序号 | R 语 Ք X 
14 | 磁化 强度 | ”物质 磁化 后 单位 体积 内 的 总 磁 矩 。 它 是 表征 物质 磁化 程度 的 物理 量 
在 外 磁场 中 ， 物 质 的 磁化 强度 与 磁场 强度 的 比值 。 它 是 表征 物质 磁化 的 难 易 程 度 的 物 
15 | 磁化 率 | 理 量 。 除 铁 磁性 和 亚 铁 磁性 物质 外 的 物质 的 磁化 率 主 要 决定 于 化 学 成 分 ， 而 铁 磁性 和 3 
铁 磁性 物质 的 磁化 率 与 化 学 成 分 、 唱 体 结构 、 晶 粒 组 织 、 内 应 力 等 都 有 密切 的 关系 
16 | FRR 铁 电 体 经 极 化 后 ， 撤 除外 电场 作用 时 所 具有 的 极 化 强度 。 它 是 铁 电 体 的 一 个 重要 性 
化 强度 | 质 ， 是 铁 电 陶瓷 经 极 化 后 具有 压 电 效应 的 物理 基础 
17 | 抗 磁性 在 外 磁场 作用 下 ， 物 质 的 磁化 强度 与 外 磁场 方向 相反 的 现象 。 只 有 原子 各 壳 层 都 充满 
W 电子 ， 原 子 磁 矩 为 零 的 物质 才能 表现 出 抗 磁性 
在 居 里 温度 下 ， 大 块 的 铁 磁 体 〈 亚 铁 磁 体 ) 内 部 所 形成 的 许多 自发 磁化 的 小 区 域 。 每 
入 աա | 一 个 磁 畴 内 相 邻 原子 磁 矩 呈 平 行 〈 反 平行 ) 排列， 自发 磁化 达到 多 和 。 各 个 磁 暑 的 自发 
Ի | 磁化 方向 是 不 同 的 。 磁 畴 的 大 小 从 几 十 纳米 到 几 厘 米 ， 根 据 其 形状 可 称 为 : RE, H 
ելա. միա. աոա այոր 
19 磁 通 磁 通 是 通过 某 一 截面 积 的 磁力 线 总 数 
20 | 磁 臻 伸缩 在 磁场 中 磁化 时 ， 铁 磁体 或 亚 铁 磁体 的 长 度 或 体积 发 生变 化 的 现象 。 可 以 用 纵向 、 横 
| 向 和 体积 三 种 磁 致 伸缩 系数 来 描述 。 由 于 体 伸缩 比 线 伸缩 小 得 多 ， 通 常 只 考虑 线 伸缩 
21 | 居 里 温度 | ”又 称 为 居 里 点 ， 是 铁 磁性 和 亚 铁 磁性 物质 转变 为 顺 磁性 物质 的 临界 温度 
2.2.2 常用 金属 材料 力学 性 能 术语 (2129) 
表 2-9 常用 金属 材料 力学 性 能 术语 
序号 | R 语 Ք x 
1 | 弹性 极限 材料 在 应 力 完全 释放 时 能 够 保持 没有 永久 应 变 的 最 大 应 力 ， 用 符号 表示 
5 | mm | 、 低 于 比例 极限 的 应 力 与 相应 应 变 的 比值 ， 用 符号 表示 。 杨 氏 模 量 为 正 应 力 和 线性 
$ 应 变 下 的 弹性 模 量 特例 
YARIK 低 于 材料 比例 极限 的 轴 向 应 力 所 产生 的 横向 应 变 与 相应 轴 向 应 变 的 负 比 值 ， 用 符号 
人 表示 
KRZEW 在 规定 的 温度 下 ， 试 样 承受 规定 的 拉 应 力 发 生变 形 直 至 断裂 所 需 的 时 间 ， 用 符号 
裂 时 间 | 表示 
5 | 蠕 变 强度 蜂 变 试验 中 在 规定 的 恒定 温度 和 时 间 内 ， 引 起 规定 应 变 的 应 力 
断后 标 距 (或 参考 长 度 ) 的 残余 伸 长 与 原始 标 距 (或 参考 长 度 ) 之 比 的 百分率 ， 用 
ն 符号 4 表示 。 对 于 比例 试 样 ， 若 原始 标 距 不 为 5.65 VSo (So 为 平行 长 度 的 原始 横 截 
6 ԱՏ 面积 ) ， 符 号 4 应 附 以 下 角 标 说 明 所 使 用 的 比例 系数 ， 例 如 411 3 表示 原始 标 距 为 
11.3 V50 的 断后 伸 长 率 。 对 于 非 比例 试 样 ， 符 号 4 应 附 以 下 角 标 说 明 所 使 用 的 原始 标 
BE, BJ 4sow 表 示 原 始 标 距 为 80mm 的 断后 伸 长 率 
7 ld 断裂 后 试 样 横 截 面积 的 最 大 缩减 量 与 原始 横 截 面积 之 比 的 百分率 ， 用 符号 Z 表示 
s | կրողը | ”与 最 大 试验 力 相对 应 的 应 力 ， 用 符号 ո, 表示 。 通 过 拉 伸 试验 到 断裂 过 程 中 的 最 大 
ՀԱՆՐ: | 试验 力 和 试 样 原始 横 截面 积 之 间 的 比值 来 计算 
րաի 对 于 脆性 材料 ， 试 样 压 至 破坏 过 程 中 的 最 大 压缩 应 力 ; 对 于 在 压缩 中 不 以 粉碎 性 破 
ILIRE | 和 裂 而 失效 的 塑性 材料 ， 则 抗 压强 度 取决 于 规定 应 变 和 试 样 几何 形状 。 用 符号 及 ,表示 
10 | 抗 扭 强度 相应 最 大 扭矩 的 切 应 力 ， 用 符号 rw 表示 
11 | 局 服 强度 当 金 属 材料 呈现 屈服 现象 时 ， 该 材料 在 试验 过 程 中 发 生 塑 性 变形 而 力 不 再 增加 时 所 
a > | 对 应 的 应 力 。 应 区 分 上 届 服 强度 和 下 届 服 强度 
12 | 上 届 服 强度 试 样 发 生 届 服 而 力 首 次 下 降 前 的 最 高 应 力 值 ， 用 符号 Ra 表示 
13 ոնում 在 屈服 期 间 ， 不 计 初 始 瞬 时 效应 时 的 最 低 应 力 值 ， 用 符号 ԲԻ 
























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































74 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
序号 | Ի տ Ք 2 
14 | առ 当 人 金属 材料 呈现 届 服 现象 时 ， 试 样 在 试验 过 程 中 达到 力 不 再 增加 而 继续 变形 所 对 应 
服 强度 | 的 压缩 应 力 。 应 区 分 上 压缩 届 服 强度 和 下 压缩 届 服 强度 
15 | | ， 试 样 发 生 届 服 而 力 首 次 下 降 前 的 最 高 压 纳 应 力 值 ， 用 符号 Ra 表示 
16 在 届 服 期 间 ， 不 计 初 始 瞬 时 效应 时 的 最 低压 缩 应 力 值 ， 用 符号 Ru 表示 
规定 非 比例 | 丰 比 例 延 伸 率 (试验 中 任 一 给 定时 刻 引伸 计 标 噬 的 非 比例 延伸 与 引伸 计 标 距 之 比 的 
17 կոր | 百分率 ) 等 于 引伸 计 标 距 规定 百分率 时 的 应 力 。 用 符号 R, 表示 ， 使 用 的 符号 应 附 以 
ša 下 角 标 说 明 所 规定 的 百分率 ， 例 如 Rpo 。 
e ԱԱ ՋԱ ԱԱ JAS ERE A E SS RE E A 2y 
18 a 率 ) 等 于 引伸 计 标 距 规定 百分率 时 的 应 力 。 用 符号 R, 表示 ， 使 用 的 符号 应 附 以 下 
Հ | 标 说 明 所 规定 的 百分率 ， 例 如 Ro 
թ | 规定 非 比例 | 。 试 样 标 距 段 的 非 比例 压缩 变形 达到 规定 的 原始 标 距 百分比 时 的 压缩 应 力 。 用 符号 
压缩 强度 | R,. 表 示 ， 使 用 的 符号 应 附 以 下 角 标 说 明 所 规定 的 百分率 ， 例 如 Ro ， 
| | աա» ， 材料 抵抗 通过 硬 质 合金 球 于 类 施加 试验 力 所 产生 永久 压 疹 变 形 的 度量 单位 ， 用 符号 
RIN 
21 gmmg | 材料 抵抗 通过 金刚 石 萎 形 锥 体 (正四 棱锥 体 或 正三 棱锥 体 ) 压 头 施加 试验 力 所 产 生 
< | 塑性 变形 和 弹性 变形 的 度量 单位 ， 用 符号 HK 表示 
22 | 马 氏 硬度 |， 材料 抵抗 通过 人 金刚石 棱锥 体 (正四 棱锥 体 或 正三 棱锥 体 ) 压 头 施加 试验 力 所 产 生 闻 
DINEE | 性 变形 和 弹性 变形 的 度量 单位 ， 用 符号 HM 表示 
23 | աայ | ”材料 抵抗 通过 硬 质 合金 或 钢 球 压 头 ， 或 对 应 某 一 标尺 的 金刚 石 圆锥 体 压 头 施加 试验 
> | 力 所 产 生 永 久 压 痕 变 形 的 度量 单位 ， 用 符号 HR 表示 
24 | 维 氏 硬度 | ， 材 料 托 抗 通过 金刚 石 四 棱锥 体 压 头 施加 试验 力 所 产 生 永久 压 痕 变 形 的 度量 单位 ， 用 
符号 HV 表示 
25 | արա | 用 规定 质量 的 冲击 体 在 弹性 力作 用 下 以 一 定 速度 冲击 试 样 表面 ， 用 冲 头 在 距 试 样 表 
| 面 1mm 处 的 回 弹 速度 与 冲击 速度 的 比值 计算 硬度 值 ， 用 符号 HL 表示 
通过 摆 锤 冲击 试验 机 试验 折 汤 试 样 时 所 需 的 能 量 。 它 等 于 试 样 被 折断 过 程 中 摆 锤 从 
(Qa) | 起 给 位 置 到 第 一 个 半 周 期 终止 产生 的 势能 差 。 用 符号 KU, 或 KUs 、K 或 KVs 分 别 表 
26 | 丰收 能 量 | 示 0 型 、Y 型 缺口 试 样 测 得 的 冲击 吸收 能 量 ， 下 角 标 2 或 8 表示 摆 锤 刀 丸 半径 
HEM | (mm)。 在 旧 标准 中 ，( 冲 击 ) 吸收 能 量 称 为 冲击 吸收 功 ， 用 符号 4ku 、4xv 分 别 表示 
U 型 、V 型 缺口 试 样 测 得 的 冲击 吸收 功 























2.3 钢铁 材料 牌号 统一 数字 代号 


1. 基本 原则 






































根据 钢铁 及 合金 产品 有 关 生 产 、 使 用 、 统 计 、 设 计 、 物 资 管理 、 信 息 交 流 和 标准 化 
Ո GB/T 17616 一 1998 《钢铁 及 合金 牌号 统一 数字 代号 体系 》 对 钢 
铁 及 合金 产品 牌号 统一 数字 代号 体系 作 了 明确 规定 。 

1) 统 _ 数 字 代 号 由 国定 的 6 位 符号 组 成 ,左边 第 一 位 用 大 写 的 拉丁 字母 作 前 绥 
(一 般 不 使 用 “I” 和 “0” 字 母 ) ， 后 接 5 位 阿拉 伯 数 字 。 

2) 每 一 个 统一 数字 代号 只 适用 于 一 个 产品 牌号 ; 反之 ， 每 一 个 产品 牌号 只 对 应 于 


数字 代号 。 当 产品 牌号 取消 后 ， 








一 般 情况 下 ， 原 对 应 的 统一 





数字 代号 不 再 分 配 
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给 另 一 个 产品 牌号 。 

2. 钢铁 材料 统一 数字 代号 的 结构 形式 

根据 GB/T 17616 一 1998 的 规定 ， 钢 铁 及 合金 产品 牌号 统一 数字 代号 的 结构 形式 如 
下 所 示 : 












































x x X X X X 
第 二 三 四、 五 位 阿拉 伯 数 
大 写 拉丁 字母 ,代表 不 同 的 字 代 表 不 同 分 类 内 的 编组 和 
钢铁 及 合金 类 型 同一 编组 内 的 不 同 牌号 的 区 
第 一 位 阿拉 伯 数 字 , 代 表 各 别 顺序 号 (各 类 型 材料 编组 
类 型 钢铁 及 合金 细 分 类 不 同 ) 





























3. 钢铁 材料 的 类 型 与 统一 数字 代号 
根据 GB/T 17616 一 1998 的 规定 ， 钢 铁 及 合金 的 类 型 与 统一 数字 代号 如 表 2-10 所 
Zo 

















表 2-10 钢铁 及 合金 的 类 型 与 统一 数字 代号 (GB/T 17616 一 1998 ) 








































































































钢铁 及 合金 的 类 型 英文 名 称 前 级 字母 统一 数字 代号 
合金 结构 钢 Alloy structural steel A Ax x x x x 
轴承 钢 Bearing steel B Bx x x x x 
铸铁 、 铸 钢 及 铸造 合金 Cast iron ，cast steel and cast alloy C ՇԸ«««:«« 
电工 用 钢 和 纯 铁 Electrical steel and iron E Exxxxx 
所 合 金 和 生铁 Ferro alloy and pig iron F Fx x x x x 
高 温 合金 和 耐 蚀 合 人 հրա resisting and corrosion resisting H ENSY 
精密 合金 及 其 他 特殊 物 | Precision alloy and other special physi- J ERR 

理性 能 材料 cal character materials 

低 合 金 钢 Low alloy steel 工 Lx x x x x 
杂 类 材料 Miscellaneous materials M Mx x x x x 
粉末 及 粉末 材料 Powders and powder materials P Px x xx x 
og 2 8 K GS Quick quench matels and alloys Q Q x x x x x 
Ë. 、 耐 蚀 和 耐 热 钢 corrosion resisting and heat S ESETE 
工具 钢 Tool steel 工 Tx x x x x 
非 合 金 钢 Unalloy steel U U x x x x x 
焊接 用 钢 及 合金 Steel and alloy for welding w W x x x X x 




















2.4 钢铁 材料 牌号 表示 方法 


2.4.1 生铁 牌号 表示 方法 〈 表 2-11) 
表 2-11 生铁 牌号 表示 方法 (GB/T 221—2008) 














产品 名 称 ատ. 第 二 部 分 号 示例 
ԻԲ | տւ» | 汉语 拼音 | 采用 字母 այե TAR 

' | f 硅 的 质量 分 数 为 0. 85% - 1. 25% 的 炼 

Pi | Ք | TAN | EO | 钢 用 生铁 ， 阿 拉 伯 数字 为 10 



























































































































































































































































76 五 金 大 手册 
( 续 ) 
第 一 部 分 5 
T 2281. աոա աա ed EZ R 
É 采用 汉字 | 汉语 拼音 | 采用 字母 部 分 85268 
= aP | I 硅 的 质量 分 数 为 2. 80% — 3. 20% J Թ: 
ոնե ԷՏ / ZHU Z A REEE 230 
TEREA I E 造 用 生铁 ， 阿 拉 伯 数 字 为 30 
“as լ 硅 的 质量 分 数 为 1.00% - 1. 4092 的 球 
到 Համի ԷՏ տ IU Š | ՏԱՏ ԵՈՒՅԸ 12 
Pe HA. 2 9 Q | 黑 铸 铁 用 生铁 ， 阿 拉 伯 数字 为 12 9 
SAS 硅 的 质量 分 数 为 1. 60% ~ 2. 00% 的 耐 
JEE Jë | NAI MO NM — z. NM18 
L I. 麻生 铁 ， 阿 拉 伯 数 字 为 18 
ONE A 碳 的 质量 分 数 为 1.20% ~ 1. 60% 的 炼 
KREEME k TUO LI TL ի C Si Ե ՀԱԿ TL14 
人 钢 用 脱 碳 低 磷 粒 铁 ， 阿 拉 伯 数 字 为 14 
钒 的 质量 分 数 不 小 于 0. 40% 的 含 钒 生 
含 钒 生 4 i FAN F 7 ETAN F04 
钒 生铁 2 铁 ， 阿 拉 伯 数字 为 04 
2.4.2 铁合金 产品 牌号 表示 方法 ( 表 2-12 ) 
表 2-12 铁合金 产品 牌号 表示 方法 (GB/T 5216—2008) 
产品 名 称 第 一 部 分 | 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 牌号 示例 
硅 铁 Fe Si75 All. 5-A FeSi75Al1. 5-A 
ՋԵ J Mn97 A JMn97-A 
ոճն 
JC Mn98 JCMn98 
金属 铬 J Cr99 A JCr99-A 
Ekik Fe Ti30 A FeTi30-A 
钨 铁 Fe W78 A FeW78-A 
钼 铁 Fe Mo60 FeMo60-A 
锰 铁 Fe Mn68 C7.0 FeMn68C7.0 
IER Fe V40 A FeV40-A 
硼 铁 Fe B23 C0.1 FeB23C0. 1 
րր Fe Cr65 C1.0 FeCr65C1.0 
ZK Fe Cr65 C0. 010 ZKFeCr65 C0. 010 
482: Fe Nb60 B FeNb60-B 
锰 硅 合金 Fe Mn64Si27 FeMn64Si27 
硅 铬 合金 Fe Cr30Si40 A FeCr30Si40-A 
稀土 硅 铁合金 Fe SiRF23 FeSiRE23 
稀土 镁 硅 铁合金 Fe SiMg8RE5 FeSiMg8 RES 
硅钢 合金 Fe Ba30Si35 FeBa30Si35 
硅 铝 合金 Fe Al52Si5 FeA152Si5 
硅钢 铝 合 金 Fe Al34Ba6Si20 FeAl34Ba6Si20 
硅 钙 钢 铝 合金 Fe Al16Ba9Cal2Si30 FeAl16Ba9 Cal2Si30 
硅 钙 合金 Ca31Si60 Ca31Si60 
磷 铁 Fe P24 FeP24 
五 氧化 二 负 0538 128 
钒 氮 合 金 VN12 VN12 
B f J kk DJ Mn A DJMn-A 
HA FZ Í FZ1 
氧化 钼 块 Y Mo55.0 A YMo55. 0-A 
RALE SR i J MnN A JMnN-A 
氮 化 锰 铁 Fe MnN A FeMnN-A 
氮 化 铬 铁 Fe NCr3 A FeNCr3-A 
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2.4.3 铸铁 牌号 表示 方法 ( 表 2-13 ) 
表 2-13 铸铁 牌号 表示 方法 (GB/T 5612—2008) 

铸 铁 名称 代号 牌号 示例 铸铁 名 称 代号 牌号 示例 
灰 铸 铁 HT HT250，HTCr-300 耐 蚀 球墨 铸铁 QTS QTSNi20C2 
奥 氏 体 灰 铸 铁 HTA HTA Ni20C2 需 墨 铸铁 RuT RuT420 
冷 硬 灰 铸 铁 HTL HTLCrINil Mo 可 银 铸铁 KT 
耐 磨 灰 铸 铁 HTM HTMCulCrMo 心 可 锻 铸 铁 KTB KTB350-04 
耐 热 灰 铸铁 HTR HTR Cr ոթ որ այու KTH KTH350-10 
耐 蚀 灰 铸 铁 HTS HTSNi2Cr ko Ku Pk: KTZ KTZ650-02 
球墨 铸铁 QT QT400-18 口 铸 铁 BT 
奥 氏 体 球墨 铸铁 QTA QTANi30C13 HUR A O EER BTM BTMCr15Mo 
冷 硬 球墨 铸铁 QTL QTLCr Mo 耐 热 白 口 铸铁 BTR BTRCr16 
抗 磨 球墨 铸铁 QTM QTMMn8-30 耐 蚀 白 口 铸 铁 BTS BTSCI28 
耐 热 球 墨 铸铁 QTR QTRSi5 


2.4.4 钢 牌 号 表示 方法 








1. 各 种 钢 牌 号 中 的 代号 ( 表 2-14) 
表 2-14 各 种 钢 牌 号 中 的 代号 (GB/T 221—2008) 



















































































































































































产品 名 称 代号 位 置 牌号 示例 
碳 素 结构 钢 、 低 合金 高 强度 结构 钢 Q 牌号 头 0235. 0345 
易 切 削 结 构 钢 Y 牌号 头 Y45Mn 
非 调 质 机 械 结 构 钢 F 牌号 头 F35VS 
各 种 轴承 钢 了 Շ 牌号 头 GCr15SiMn 
碳 素 工具 钢 T 牌号 头 = 
AN ZG 牌号 头 ZG200-400，ZG15Cr1MolV 
热 轧 光 圆 钢筋 HPB 牌号 头 HPB235 
热 轧 带 肋 钢筋 HRB 牌号 头 HRB335 
细 唱 粒 热 轧 带 肋 钢 筋 HRBF 牌号 头 HRBF335 
冷 轧 带 肋 钢筋 CRB 牌号 头 CRB550 
预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 PSB 牌号 头 PSB830 
焊接 用 钢 H 牌号 头 (Œ) HO8A, ZG200-400H 
焊接 气 瓶 用 钢 HP 牌号 头 HP345 
钢轨 多 U 牌号 头 U70MnSi 
ss ç: ML 牌号 头 ML30Cr 
管线 用 钢 L 牌号 1415 
船用 锚 链 钢 CM 牌号 CM370 
煤 机 用 钢 M 牌号 头 M510 
车 辆 车 轴 用 钢 LZ 牌号 3 LZ45 
机 车 车 辆 用 钢 JZ 牌号 头 JZ45 
锅炉 用 钢 (13) G = Fë 20MnG 
锅炉 和 压力 容器 用 钢 R i Fë Q345R, 15CrMoR 
低温 压力 容器 用 钢 DR iL E Q345DR, 16MnDR 
桥梁 j Q 将 号 尾 Q420Q 
耐候 钢 NH i FE Q235NH 
高 耐候 钢 GNH i FE Q355GNH 
汽车 大 梁 用 钢 L h E 420L 









































































































































78 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
产品 名 称 代号 位 置 牌号 示例 
高 性 能 建筑 结构 用 钢 GJ 牌号 尾 Q235GJ 
低 焊接 裂纹 敏感 性 钢 CF 牌号 尾 Q500CF 
րէր E hI H 牌号 尾 45H 
矿 用 钢 K 牌号 尾 20MnK 
沸腾 钢 F 牌号 尾 Q195F 
半 镇 静 钢 b 牌号 尾 20Mnb 
镇 静 钢 Z 牌号 尾 45MnZ，Z 通常 可 省 略 ， 即 45Mn 
特殊 镇 静 钢 TZ 牌号 尾 。 | 023512, TZ 通常 可 省 略 ， 即 0235 
质量 等 级 ABCDE 牌号 尾 50MnE (特级 优质 钢 ) 
注 : 钢 牌 号 中 牌号 尾部 代号 车 同时 出 现 ， 其 顺序 为 : 钢 的 质量 等 级 + 脱氧 方式 + 产品 用 途 、 特 性 和 工艺 
方法 ， 如 20MnAK，Z 可 省 略 ， 即 为 20MnAK。 


O 包括 高 碳 铬 轴承 钢 、 渗 碳 轴 承 外 





月 、 高 左 铬 不 锈 轴 承 钢 和 高 温 轴 承 钢 。 


@ GB/T 714 一 2008《 桥 梁 用 结构 钢 》 中 用 的 是 小 写字 母 “q”， 如 Q420q。 
2. 各 种 钢 牌 号 表示 方法 示例 





(1) 碳 素 结构 钢 和 低 合 


公 


SE 














չԷ 


H 





构 钢 牌号 表示 方法 示例 ( 表 2-15) 


22-15 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 牌 号 表示 方法 示例 (GB/T 221 一 2008 ) 


















































































































































































































































序号 产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 | 第 三 部 分 | 第 四 部 分 | 牌号 示例 
1 碳 素 结构 钢 最 小 届 服 强度 235N/mm? A 级 沸腾 钢 一 Q235AF 
2 | 低 合 金 高 强度 结构 钢 最 小 届 服 强度 345N/mm? D% i T Q345D 
3 热 轧 光 圆 钢筋 图 服 强度 特征 值 235N/mm? = - = HPB235 
4 热 轧 带 肋 钢筋 屈服 强度 特征 值 335N/mm2 - == = HRB335 
5 | 细 晶 粒 热 轧 带 肋 钢筋 屈服 强度 特征 值 335 N/mm? =: = — |HRBF335 
6 冷 轧 带 肋 钢筋 最 小 抗 拉 强 度 550N/mm2 一 一 一 CRB550 
预 应力 混 凝 土 四 z 
最 小 屈服 强度 mm PSB830 
用 螺纹 钢筋 最 小 轴 服 强度 830N/ 
8 焊接 气 瓶 用 钢 最 小 屈服 强度 345 N/mm2 一 一 = HP345 
9 管线 用 钢 最 小 规定 总 延伸 强度 415N/mm? — 一 = 1415 
10 船用 锚 链 钢 最 小 抗 拉 强度 370N/mm? == H = CM370 
11 煤 机 用 钢 最 小 抗 拉 强 度 510N/mm2 = — 二 M510 
压力 容器 
锅炉 和 压力 xs 特殊 『 容 "的 汉语 
12 x w. Hz |N EE 度 3 mm2 = i S $ 345R 
PETT BASIR RIRE SSN տոտ | 拼音 首位 | ® 
字母 “R" 
(2) 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹簧 钢 牌 号 表示 方法 示例 ( 表 2-16) 
表 2-16 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹簧 钢 牌 号 表示 方法 示例 
( GB/T 221—2008) 
产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 第 三 部 分 | 第 四 部 分 | 第 五 部 分 KSR A 
" Հոր 碳 的 质量 分 数 : | 锰 的 质量 分 数 : լ 
优质 碳 素 结构 钢 0.05% -0 11% | 0.25% -.0. 5042 优质 钢 沸腾 钢 08F 
3 a 碳 的 质量 分 数 : | 镭 的 质量 分 数 : | au na ses տ 
优质 碳 素 结构 钢 | 0 43% “0 55% 0509-0809, | 高 级 优质 钢 | ”镇静 钢 50A 
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( 续 ) 
产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 第 五 部 分 PESA] 
碳 的 质量 分 数 : | 鳃 的 质量 分 数 : | ，， ， ո 
优质 碳 素 结构 钢 |: 070.199 | 特级 优质 钢 | ”镇静 钢 50MnE 
Ն " 保护 淳 透 性 
“u Saman 碳 的 质量 分 数 : | ճու ՀԼ: | au na — 
保证 淳 透 性 用 钢 O 42 o sox 0500-0450 | 高 级 优质 钢 | 镇 静 钢 l 45AH 
` K: 
3 P 碳 的 质量 分 数 : | AEEA: ո 
优质 碳 素 弹 簧 钢 0.62% -0 .70% | 0.90% ~1. 20% 优质 钢 镇 静 钢 = 65Mn 
(3) &% HJ RIS $ ARES e Ny S N p| (22-17) 
表 2-17 ”合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 牌号 表示 方法 示例 (GB/T 221—2008) 
产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 第 三 部 分 | 第 四 部 分 复 号 示例 
Աք 铬 的 质量 分 数 ; 502-182. | 人 
合金 结构 钢 To 钼 的 质量 分 数 : 0.25% ~0.35% 、 = 25CI2MoVA 
6 7770 轴 的 质量 分 数 : 0.15% ~0.30% Lar 
TARE B asa: 鳃 的 质量 分 数 : 1.20% ~ 1. 60% 、 锅炉 和 
i 5 钼 的 质量 分 数 ，0.45% — 0. 65% 、 . 压力 容 | 18MnMoNbER 
Աաաա ERIRE: 0. 025% ~0. 050% ե 器 用 钢 
S 碳 的 质量 分 数 : 硅 的 质量 分 数 : 1.60% -2. 0092 3 : 
MERSER | 0.56% ~0. 64% | Gy; 4704-1009» | 优质 钢 | 一 անե: 
(4) 其 他 钢铁 产品 牌号 表示 方法 示例 (22-18) 
表 2-18 其 他 钢铁 产品 牌号 表示 方法 示例 (GB/T 221 一 2008) 
第 一 部 分 
产品 名 称 | ,| 汉语 | 采用 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 复 号 示例 
汉字 | me >m 
拼音 字母 
车 辆 车 | LIANG 碳 的 质量 分 数 
轴 用 钢 辆 轴 ZHOU | 12 | 0.40% ~0.48% ` ԷԶ ES 
机 车 车 碳 的 质量 分 数 : 
辆 用 钢 Päh JI ZHOU| JZ O PAE «եր = — JZ45 
非 调 质 机 碳 的 质量 分 数 : 钒 的 质量 分 数 : 硫 的 质量 分 数 : 
械 结构 钢 Է ԱԶ F | 0.32% -0. 396: 0.06% -0.1306 | 0.035% -0. 07592 F35V9 
碳 素 碳 的 质量 分 数 锰 的 质量 分 数 : շթ Ի 
工具 钢 W | TAN | T | 0 g0% -0.90% | 0.40% ~0.60% 高 级 优质 钢 TM 
硅 的 质量 分 数 : 
合金 碳 的 质量 分 数 : 1.20% ~1.60% Էր -5 9SiCr 
工具 钢 | 0.85% ~0.95% | ՀՃՈՍՂԱԻԵ: | 
0. 9592 - 1. 2592 
钨 的 质量 分 数 : 
5.50% ~6. 75% 
钼 的 质量 分 数 : 
高 速 碳 的 质量 分 数 : 4. 5092 - 5. 50% 
工具 钢 | 0.80% ~0.90% | 铬 的 质量 分 数 : _ _ WOM eV 
3. 80% ~4.40% 
钒 的 质量 分 数 : 
1.75% ~2.20% 
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( 续 ) 
第 一 部 分 
产品 名 称 汉字 | 汉语 | 采用 第 二 部 分 第 三 部 分 第 四 部 分 牧 号 示例 
拼音 | 字母 
钨 的 质量 分 数 : 
5.90% - 6. 70% 
钼 的 质量 分 数 : 
Բ | 碳 的 质量 分 数 : | 4.70% ~5.20% .. ռ 
工具 钢 0869-0944 | 和 铬 的 质量 分 数 ， CW6Mo5Cr4V2 
3. 80% ~4. 50% 
钒 的 质量 分 数 : 
1.75% ~2. 10% 
硅 的 质量 分 数 : 
高 碳 馈 |. 铬 的 质量 分 数 : | 0.45% ~0.75% _ I 
铀 承 钢 2 | GUN | 6 | 1.40% - L. 65% | ԵՍԻ, GCrI5SiMn 
0.95% ~1.25% 
硅 的 质量 分 数 : 
碳 的 质量 分 数 : | 0.85% ~1.15% տ I 
钢轨 钢 | 轨 | օա U | 0.66% -0.74% | ՀԱՍՈ. U70MnSi 
0.85% - 1. 15% 
铬 的 质量 分 数 : 
El MAO 碳 的 质量 分 数 : 0. 80% ~1.10% տ 
RAM MR լյօ | ML | 0.26% ~0.34% | 钼 的 质量 分 数 : աաա 
0. 1545 ~0.25% 
碳 的 质量 分 数 : 
焊接 用 钢 | 烛 | HAN | H <0.10% == = HORA 
高 级 优质 碳 素 结构 钢 
碳 的 质量 分 数 : 
<0. 10% 
铬 的 质量 分 数 : 
焊接 用 钢 | 焊 | HAN | H | 0.80% ~1.10% 一 一 H08CrMoA 
钼 的 质量 分 数 : 
0.40% ~0.60% 
高 级 优质 合金 结构 钢 
ppp g| DIAN H ay 
电磁 纯 铁 | 电 铁 | TIF | DT 顺序 号 4 人 磁性 能 A 级 տ DT4A 
YUAN 
原料 纯 铁 | 原 铁 | TIF | YT 顺序 号 1 = = YTI 





























2.5 钢铁 材料 的 火花 鉴别 法 


火花 鉴别 法 是 利用 试 样 在 砂轮 上 磨 前 时 发 射出 的 火花 来 鉴别 钢铁 材料 的 方法 。 这 种 
dt G als eid rs ՈԿ ԱՎՎ 

， 并 用 以 鉴定 热处理 后 表面 的 碳 含 量 。 在 没有 其 他 分 析 手 段 的 情况 下 ， 也 用 来 大 致 估 
计 钢 铁 材料 的 成 分 
2.5.1 火花 的 组 成 及 结构 特征 

1. 火花 的 组 成 
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图 2-1 所 示 。 


ա 平 直流 线 


转 砂轮 Ü 





根部 火花 








钢铁 材料 在 人 砂轮 上 磨 前 时 所 射出 的 火花 由 根部 火花 、 中 部 火花 和 尾部 火花 构成 ， 如 


中 部 火花 尾部 火花 




















图 2-1 火花 的 组 成 


2. 火花 的 结构 特征 〈 表 2-19 ) 


名 称 


释义 及 特征 


表 2-19 


火花 的 结构 











例 








流 线 








流 线 是 线条 状 的 光亮 火花 。 





于 钢 

















的 化 学 成 分 不 同 ， 流 线 开头 
线 流 线 、 断 续 流 线 和 波浪 流 
量 越 多 流 线 越 短 。 碳 钢 的 流 线 
E, ԱԱ e Fe 
高 速 钢 的 流 线 接近 暗 红 色 色 。 
线 为 直线 状 ， 高速 钢 的 流 线 
或 波纹 状 



























































可 分 为 
线 ， ՆՎ 














Io 


碳 钢 的 流 
呈 断 续 状 





AONE EE 


PE 
法 浪 型 一 一 全 一人 





节点 和 
苞 花 





流 线 上 明亮 且 较 粗 的 点 称 
苞 花 ， 节 点 是 含有 硅 的 特征 
含有 镍 的 特征 

















为 和 点 和 
， 苞 人 花 是 


苞 花 





爆 花 








流 线 中 途 爆 裂 所 产生 的 光 
为 爆 花 ， 由 节点 和 芒 线 组 成 ， 
含有 碳 所 特有 的 火花 特征 。 
随 钢铁 材料 中 碳 含 a Wi Efe. 
的 花粉 随 碳 含量 的 增高 而 增 ] 
աւ ան 情况 的 





























亮 火花 称 
是 钢 中 
爆 花 形状 
粉碎 状 
1。 爆 花 
不 同 ， 有 





一 次 花 、 二 次 花 、 三 次 花 和 
分 。 一 次 爆 花 是 流 线 上 第 一 
来 的 爆 花 ， 
以 下 的 碳 钢 的 火花 特征 。 
在 一 次 爆 花 的 芒 线 上 ， 又 一 
裂 所 呈现 的 爆 花 ， 它 是 碳 质 














0.25% ~0.60% 的 中 碳 钢 的 火花 特征 。 


三 次 爆 花 是 在 二 次 爆 花 的 芒 
一 次 发 生 爆 裂 的 爆 花 ， 它 是 
火花 特征 。 碳 含量 越 多 ， 
多 、 越 明亮 。 分 散在 爆 花 芒 
状 火花 称 为 花粉 








多 次 花 之 
次 发 射出 








它 是 碳 质 量 分 数 在 0.25% 
二 次 爆 花 是 





次 发 生 爆 
量 分 数 为 





线 上 ， 








1 二 
< — 





TAE ZE 












































高 碳 钢 的 
三 次 爆 花 越 
线 间 的 点 


























多 分 又 多 次 花 
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( 续 ) 





名 称 释义 及 特征 ; 例 


























流 线 尾 端 呈 թի ԱԶ | 
为 尾 花 。 随 钢 素 不 同 ， 尾 花 直 尾 尾 化 


Սմ - 
中 ; 

的 形状 分 为 直 尾 尾 花 、 狐 尾 尾 花 和 枪 

尖 尾 花 等 。 直 尾 尾 花 的 尾 端 和 整 根 流 
毛 


线 相同 ， 呈 羽毛 状 ， 是 钢 中 含有 硅 的 


Ez 
> 
站 | zl 
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թ | Աւ. Սամանտա 人 
呈 狐 狸 尾巴 形状 ， 是 钢 中 含有 钨 的 火 lI 
花 特征 ， 其 亮度 和 粗细 程度 比 流 线 其 狐 尾 尾 花 
他 部 位 更 明亮 、 更 粗 一 些 ， 狐 尾 尾 花 
的 数量 及 长 度 与 钢 中 钨 含量 成 反比 。 a 
枪 尖 尾 花 的 尾 端 膨胀 旦 三 角 枪 尖 形 状 ， 
是 钢 中 含有 钼 的 火花 特征 一 一 

RAJ 。 








3. 合金 元 素 对 火花 特征 的 影响 

钢 中 加 入 合金 元 素 后 ， 火 花 特 征 将 发 生变 化 。 镍 、 硅 、 钼 钨 等 合金 元 素 抑制 爆 花 爆 

裂 ， 锰 、 钒 等 合金 元 素 则 促进 爆 花 爆裂 。 合 金 元 素 对 火花 特征 的 影响 如 表 2-20 所 示 。 
表 2-20 合金 元 素 对 火花 特征 的 影响 












































pe 

a 对 火花 特征 的 影响 

元 素 

ու 镍 对 爆 花 有 较 弱 的 抑制 作用 ， 使 花形 不 整齐 并 缩小 ， 流 线 较 碳 钢 细 。 随 着 镍 含量 增高 ， 流 线 的 数 
量 减少 及 长 度 变 短 ， 色 泽 变 暗 














բ 硅 也 有 抑制 爆 花 爆裂 作用 ， 当 硅 的 质量 分 数 达 到 2% ~3% 了 时， 这 种 抑制 作用 就 较 明显 ， 它 能 使 爆 
裂 芒 线 缩短 。 硅 鳃 弹 筑 钢 的 火花 呈 构 红色 ， 流 线 粗 而 短 ， 芒 线 短 粗 且 少 ， 火 花 试验 时 手感 抗力 较 小 
有 和 较 强 烈 的 抑制 爆 花 爆裂 、 细 化 芒 线 和 加 深 火 花色 泽 的 作用 。 钼 钢 的 火花 色泽 是 不 明亮 的 ， 
量 较 高 时 ， 火 花旦 深 橙色 。 钼 钢 有 没有 枪 尖 尾 花 与 钼 含量 和 碳 含 量 有 关 ， 碳 含量 越 低 ， 枪 尖 












































钨 抑制 爆 花 爆裂 作用 最 为 强烈 , 钨 的 质量 分 数 达 到 1. 0% 左右 时 , 爆 花 显著 减少 ; 钨 的 质量 分 数 为 
Ë | 2.5 色 时 , 爆 花 呈 秃 尾 状 。 钨 抑制 爆 花 爆裂 作用 的 大 小 ,与 钢 中 碳 含量 有 关 。 低 碳 钢 中 钨 的 质量 分 数 
为 4% ~5% 时 , 钨 可 完全 抑制 爆 花 爆裂 。 从 火花 色泽 上 看 , 钨 钢 中 碳 含量 越 高 , 越 是 呈 暗 红色 火花 





























锰 元 素 有 促进 爆 花 爆裂 作用 ， 锰 钢 的 火花 爆裂 强度 比 碳 钢 强 ， 爆 花 位 置 比 碳 钢 离 砂轮 远 。 钢 中 锰 
Ë 含量 稍 高 时 ， 钢 的 火花 比较 整齐 ， 色 泽 也 比 碳 钢 黄 亮 。 碳 含量 较 低 的 锰 钢 呈 白 亮色 ， 爆 花 核 心 有 大 
而 白 亮 的 节点 ， 花 形 较 大 ， 芒 线 稀少 且 细 长 ; 碳 含量 较 高 的 锰 钢 ， 爆 花 有 较 多 的 花粉 。 低 锰 钢 的 流 
线 粗 而 长 。 高 锰 钢 流 线 短 粗 且 量 少 ， 由 于 锰 是 助长 爆裂 的 元 素 ， 因 此 有 时 可 能 误 认 为 钢 的 碳 含量 高 





































































































ա 钒 促进 爆 花 爆裂 























铬 的 影响 比较 复杂 。 对 于 低 铬 低 碳 钢 ， 铬 有 促进 火花 爆裂 、 增 加 流 线 长 度 和 数量 的 作用 ， 火 花 呈 
亮 白 色 ， 爆 花 为 一 次 花 和 二 次 花 ， 花 形 较 大 。 对 于 碳 含量 较 高 的 低 铬 钢 ， 铬 助长 爆裂 的 作用 不 明 
显 ， 并 阻止 枝 状 爆 花 的 发 生 ， 流 线 粗 短 而 量 较 少 ， 火 花束 仍然 明亮 。 由 于 碳 含量 高 ， 爆 花 有 花粉 。 
随 铬 含量 增加 ， 火 花 的 爆裂 强度 、 流 线 长 度 、 流 线 数量 等 均 有 所 减少 ， 色 泽 也 将 变 暗 。 铬 钢 中 知 会 
有 抑制 爆裂 和 促进 爆裂 的 合金 元 素 存 在 ， 则 钢 的 火花 现象 表现 复杂 ， 若 判定 钢 的 铬 含量 ， 需 配合 其 
他 试验 方法 
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2.5.2 常见 钢铁 材料 的 火花 特征 
1. 碳 钢 的 火花 特征 〈 表 2-21 ) 
25221 碳 钢 的 火花 特征 

























































































w (C) տ 22 爆 ե 
(2) | 颜色 | 亮度 | Թթ | 粗细 | 数量 形状 大 小 | 花粉 | 数量 
— կայա £ m > Տ Աա 
0. 05 二 根 分 又 无 地 
— s = 小 少 
0.1 三 根 分 又 无 
0.2 多 根 分 又 无 
0.3 二 次 花 多 分 又 微量 
0.4 亮 长 粗 三 次 花 多 分 又 Y 稍 多 
0.5 大 
0.6 
0.7 
0.8 1 
- - ká bó - 复杂 小 ց - 
085 Է 2 ո | 短 | 2 £ 多 量 多 
2. 典型 钢铁 材料 的 火花 特征 (KR 2-22) 
表 2-22 典型 钢铁 材料 的 火花 特征 
钢铁 材料 特 #E 图 R 














流 线 不 太 多 ， 带 红色 ， 火 东 
长 ， 臣 线 稍 粗 ， 花 量 不 多 ， 有 
20 | EROX, KERR, EN 
旦 明显 的 枪 尖 形 ， 色 泽 旦 草 黄 
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G 














与 20 钢 的 火花 比较 ， 色 泽 白 
亮 ， 辉 光度 高 ， 爆 花 大 而 整齐 ， 
流 线 粗 而 长 ,一 次 多 又 爆 花 





























20Cr 
目 有 少量 二 次 花 。 花 形 较 大 ， 
芒 线 粗 而 稀 ， 爆 花 核心 有 明亮 
节点 
火 束 较 短 ， 流 线 较 多 而 稍 细 ， 
js 辉 光度 高 ， 爆 裂 为 多 分 叉 三 次 


ե, 有 小 花 及 花粉 ， 尾 尖端 有 
a 
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( 续 ) 
钢铁 材料 特 fE 图 未 








流 线 多 而 细 ， 火 束 比 中 碳 钢 
更 短 更 粗 ， 三 次 花 占 5/6 以 上 。 
爆 花 辉 光度 稍 弱 ， 带 有 红色 爆 
裂 和 碎 花 ， 小 花 和 花粉 极 多 








Ղ10 














KRAMA, ԴՄ E 
黄色 ， 芒 线 多 而 细 ， 三 次 花 占 
5/6 以 上 。 尾 部 细 而 长 ， 碎 花 
及 小 花 和 花粉 极 多 











GCr15 





7 











KRMK, NAER 
红色 ， 无 火花 爆裂 ， 仅 在 尾 端 == 
略 有 三 四 根 分 又 爆 花 。 臣 线 长 ա — = = 
而 尖端 秃 ， 常 呈 断 续 流 线 或 波 == 


RAR BREKT, = 
WEEE 








W18Cr4V 








灰 铸 铁 中 因 碳 含量 和 硅 含 量 
较 高 ， 有 游离 的 石墨 碳 存在 ， 
灰 铸 铁 | 因此 流 线 尾 端 有 羽毛 状 尾 花 ， 
火 束 短 而 细 ， 流 线 呈 暗 红 色 ， 
辉 光 度 在 尾部 增强 
































2.6 非 铁 金 属 材料 牌号 表示 方法 


2.6.1 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 
1. 铸造 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 〈 表 2-23 ) 
表 2-23 ”铸造 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 















































Բ. ե (ր aye ps 
= - 牌 号 举 = : ԹԻ ենի 
ՄԻ rr ka 

21101 

馈 硅 合金 ZL102 թնո 
7102 顺序 号 金属 或 合金 的 顺序 号 
21201 一 铝 

材料 代号 | 2 一 错 铜 合金 

21301 աճ 

mase Z1303 n. 
S 303 4 一 铝 锌 合金 
21401 分 类 代号 ee 

铝 锌 合金 Z1402 Y—J i 
Y401 
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2. 变形 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 (K 2-24) 
表 2-24 ”变形 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 


四 位 字符 体系 牌号 的 第 一 、 三 、 四 位 为 阿拉 伯 数 字 ， 第 二 位 为 英文 大 写字 母 (C、 
1、L、N、0、P、Q、Z 字 母 除外 )。 牌 号 的 第 一 位 数字 表示 铝 及 铝 合金 的 组 别 。 牌 
a 号 的 第 二 位 字母 表示 原始 纯 馈 或 馈 合 金 的 改 型 情况 ， 最 后 两 位 数字 用 以 标识 同一 组 
四 位 字符 体系 | 中 不 同 的 铝 合金 或 表示 铝 的 纯度 。 除 改 型 合金 外 ， 铝 合金 组 别 按 主要 合金 元 素 (6 
牌号 命名 方法 | xx x 系 按 մատ) 来 确定 ， 主 要 合金 元 素 指 极限 含量 算术 平均 值 为 最 大 的 合金 元 

素 。 当 有 一 个 以 上 的 合金 元 素 极限 含量 算术 平均 值 同 为 最 大 时 ， 应 按 Cu、Mn Si, 
Mg, Mg,Si, շո, 、 其 他 元 素 的 顺序 来 确定 合金 组 别 




























































































铝 的 质量 分 数 不 低 于 99. 00% 时 为 纯 铝 ， 其 牌号 用 1 x x x 系 列表 示 。 牌 号 的 最 后 
两 位 数字 表示 最 低 铝 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 。 当 最 低 铝 的 质量 分 数 精确 到 0. 01% 时 ， 
牌号 的 最 后 两 位 数字 就 是 最 低 铝 百 分 含 量 中 小 数 点 后 面 的 两 位 。 牌 号 第 二 位 的 字母 










































































































































































Քո HA Է 
纯 铝 的 牌号 命名 法 | 表示 原始 纯 铝 的 改 型 情况 。 如 果 第 二 位 的 字母 为 A， 则 表示 为 原始 纯 铝 ;如 果 是 B 
-TT 的 其 他 字母 ( 按 国际 规定 用 字母 表 的 次 序 选用 ) ， 则 表示 为 原始 纯 馈 的 改 型 ， 
与 原始 纯 钻 相 比 ， 其 元 素 含 量 略 有 改变 
名 合金 的 牌号 用 2 x x x ~8 x x x 系列 表示 。 牌 号 的 最 后 两 位 数字 没有 特殊 意 
义 , 仅 用 来 区 分 同一 组 中 不 同 的 铝 合金 。 牌 号 第 二 位 的 字母 表示 原始 合金 的 改 型 情 
况 。 如 果 牌 号 第 二 位 的 字母 是 A, 则 表示 为 原始 合金 ;如 果 是 ~Y 的 其 他 字母 ( 按 国 
际 规定 用 字母 表 的 次 序 选用 ) , 则 表示 为 原始 合金 的 改 型 合金 。 改 型 合金 与 原始 合金 
相 比 ,化 学 成 分 的 变化 , 仅 限于 下 列 任何 一 种 或 几 种 情况 
1) 一 个 合金 元 素 或 一 组 组 合 元 素 形式 的 合金 元 素 ， 极 限 合 量 算术 平均 值 的 变化 
名 合金 的 牌号 命名 法 | 量 在 0.15% ~0.50% (质量 分 数 ) 范围 内 
2) 增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 0. 30% (质量 分 数 ) 的 一 个 合金 


























素 ; 增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 0. 40% (质量 分 数 ) 的 一 组 组 合 元 素 
形式 的 合金 元 素 
3) 为 了 同一 目的 ， 用 一 个 合金 元 素 代 蔡 了 男 一 个 合金 元 素 
4) 改变 了 杂质 的 极限 含量 

5) 细 化 晶 粒 的 元 素 含量 有 变化 

















2.6.2 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

1. 铸造 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

按 GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》 的 规定 ， 和 铸造 镁 及 镁 
合金 牌号 由 “ZZ” 和 基体 金属 的 化 学 元 素 符号 、 主 要 合金 化 学 元 素 符 号 ， 以 及 表明 合金 
化 元 素 名 义 百 分 含量 的 数字 组 成 。 当 合金 化 元 素 多 于 两 个 时 ， 合 金牌 号 中 应 列 出 足以 表 
明 合 金 主 要 特性 的 元 素 符 号 及 其 名 义 百 分 含 量 的 数字 。 合 金 化 元 素 符 号 按 其 名 义 百 分 含 
量 递 减 的 次 序 排列 ， 当 名 义 含量 相等 时 ， 则 按 元 素 符号 字母 顺序 排列 。 当 需要 表明 决定 
合金 类 别 的 合金 化 元 素 首先 列 出 时 ， 不 论 其 含量 多 少 ， 该 元 素 符 号 均 应 置 于 基体 元 素 符 
号 之 后 。 除 基体 元 素 的 名 义 百 分 含 量 不 标注 外 ， 其 他 合金 化 元 素 的 名 义 百 分 含量 均 标 注 
于 该 元 素 符 号 之 后 。 当 合金 化 元 素 含量 规定 为 大 于 或 等 于 1% (质量 分 数 ) 的 某 个 范围 
时 ,采用 其 平均 含量 的 修 约 化 整 值 。 必 要 时 也 可 用 带 一 位 小 数 的 数字 标注 。 合 金 化 元 素 
含量 小 于 1% (质量 分 数 ) 时 ,一 般 不 标注 ， 只 有 对 合金 性 能 起 重大 影响 的 合金 化 元 
素 ， 才 允许 用 一 位 小 数 标注 其 平均 含量 。 

标记 示例 : 
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以 化 学 符号 及 其 名 义 百 分 含量 表示 

以 百 分 含量 递减 的 次 序 排 列 

含量 相等 时 以 元 素 符号 字母 顺序 排列 
含量 小 于 1% (质量 分 数 ) 时 ， 一 般 不 标注 

Z Mg |Zn 4 RE 1 Zr 


| 
混合 稀土 的 名 义 百 分 含量 
混合 稀土 的 化 学 元 素 符号 
锌 的 名 义 百 分 含 量 
锌 的 化 学 元 素 符 号 
基体 镁 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 

2. 变形 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 


主要 合金 化 元 素 














按 GB/T 5153 一 2003《 变 形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 的 规定 ， 镁 及 镁 合金 牌号 




















以 英文 字母 加 数字 再 加 英文 字母 的 形式 表示 。 前 面 的 英文 字母 是 其 最 主要 的 合金 组 成 元 
素 代 号 〈 元 素 代 号 符合 表 2-25 的 规定 ， 可 以 是 一 位 也 可 以 是 两 位 ) ， 其 后 的 数字 表示 其 
最 主要 的 合金 组 成 元 素 的 大 致 含量 。 最 后 面 的 英文 字母 为 标识 代号 ， 用 以 标识 各 具体 组 















































成 元 素 相 异 或 元 素 含 量 有 微小 差别 的 不 同 合 金 。 
表 2-25 镁 及 镁 合金 中 的 元 素 代号 (GB/T 5153—2003) 






























































元 素 代 号 元 素 名 称 元 素 代 号 元 素 名 称 
A m M մր 
B BA N 镍 
C չք P 沿 
D Ja Q 银 
E 稀土 R 铬 
F 铁 Տ 硅 
C 25 T 锡 
H ճէ w P 
K ԲԷ Y 镜 
L 锂 Z FE 
示例 如 下 : 
标识 代号 


表示 Zn 的 含量 (质量 分 数 ) 小 于 1% 
表示 Al 的 含量 (质量 分 数 ) 大 致 为 9% 
代表 名 义 含量 (质量 分 数 ) 次 高 的 合金 元 素 “Zn” 
代表 名 义 含量 (质量 分 数 ) 最 高 的 合金 元 素 “Al” 
2.6.3 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 
1. 铸造 铜 合金 牌号 表示 方法 
铸造 铜 合金 牌号 表示 方法 与 铸造 

















美 合金 相同 ， 示 例如 下 : 
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Z Cu Sn 3 Zn 8 Pb 6 Ni 1 


L 镍 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
镍 的 化 学 元 素 符号 


铅 的 名 义 百 分 含量 〈 质 量 分 数 ) 
铅 的 化 学 元 素 符号 

锌 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
锌 的 化 学 元 素 符 号 

锡 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
表征 合金 类 别 的 锡 的 化 学 元 素 符 号 
基体 铜 的 化 学 元 素 符号 

铸造 代号 











2. 加 工 铜 及 铀 合金 牌号 表示 方法 〈 表 2-26 ) 


牌号 名 称 


牌号 举例 





表 2-26 ”加工 铜 及 铜 合金 牌号 表示 方法 
表示 方法 说 明 








入 下 将 








QAI10- 
3-1. 5M 

















[e] A] io|- [3] - E5] Í 








M 
Լ 状态 符号 
添加 元 素 含量 24 re 












(质量 分 数 ) 三 元 以 上 黄 铜 、 白 铀 为 第 二 添加 
Հա 228 š 


元 系 
不 “人 青铜 为 第 二 主 添加 元 素 含量 


主 添加 元 素 含量 、 Ew 





Ս. 黄 铜 中 为 铜 含量 (Zn 为 余数 ) 
n 白 铜 为 Ni 或 (Ni+Co) 含量 
下 “青铜 为 第 一 主 添加 元 素 含量 
Է 、 一 般 黄 铜 、 白 铜 不 标 





三 元 以 上 黄 铜 、 白 铜 为 第 二 主 添加 元 素 
(第 一 主 添加 元 素 分 别 为 Zn、Ni ) 

青铜 为 第 一 主 添加 元 素 

T — 纯 铜 , TU 一 无 氧 铜 , TK 一 真空 铜 

H — H 
Q 一 青铜 
B — Էրդ 


主 添加 元 素 符号 











omrs| 


2. 6.4 锌 及 锌 合金 牌号 表示 方法 (K 2-27) 


牌号 名 称 


牌号 举例 








227 锌 及 锌 合金 牌号 表示 方法 
表示 方法 说 明 











铸造 锌 


HS 


ZZnAl4 Cul Mg 





Z Zn Al 4 Cu 1 Mg 


加 有 少量 位 
铜 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 


铜 的 元 素 符号 

铝 的 名 义 百 分 含量 〈 质 量 分 数 ) 
钻 的 元 素 符号 
基体 金属 锌 的 元 素 符 号 

铸造 代号 
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( 续 ) 
թալ MERT 表示 方法 说 明 
AFRE Zn99. 95 表示 锌 含量 不 低 于 99. 95% (质量 分 数 ) 
շո Ճ1 4 Ըս 1 
上 向 的 名 义 百 分 仿 量 (质量 分 数 ) 
PEBE | առու 铜 的 元 素 符号 
Abe 蚀 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
蚀 的 元 素 符号 
基体 金属 馈 的 元 素 符号 
Մ 7. շո /1 4 ճս 1 
上 铀 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
铜 的 元 素 符号 
Բժ | աու 馈 的 名 义 百 分 含量 (质量 分 数 ) 
合金 外 的 元 素 符号 
基体 金属 锌 的 元 素 符号 
铸造 代号 
压力 代号 
He 
锭 加 工 
Zn99. 95 与 所 用 匀 锭 牌号 相 后 
լ. tiet i թար 
加 | 制品 
锌 其 他 x D l 二 
MT XDI Ee 
փ 
制品 饼 的 汉语 拼音 第 一 个 字母 











2.6.5 钛 及 钛 合金 牌号 表示 方法 〈 表 2-28 ) 
表 2-28 钛 及 钛 合金 牌号 表示 方法 





























牌号 举例 BR 
Z 音 号 表示 方法 说 
别 名 称 RE Wr KN A H 
a EN TA1-M, 
铁 合 4 TA4 z 
状态 符号 含义 同 铝 合金 状态 ， 
加 工 BREE TB2 M 表 示 退 火 状态 
KRAK 顺序 号 金属 或 合金 的 顺序 号 
合金 TA 一 型 Ti 及 合金 
a+B TC1 TC4, es anent {mpares 
£ TC9 TC 一 (or 有 型 Ti 合金 
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(2) 
县 շք 
类 别 Z L x 牌号 表示 方法 说 明 
a 钛 及 ZAI-M 、 
铸造 包公 全 
n տ ZT 2uRPPB SK ԵՓ. JAT S աիդշտանց)ո 8 
和 让 全 Z| 及 钛 合金 表示 方法 相同 
合金 w +B 2161. 2164. T a 
ERE ZTC9 
MHT- 200 
ի 海绵 MHT-200 _ 工 _ 布 氏 硬度 的 最 大 值 
海绵 詹 的 汉语 拼音 代号 








2.6.6 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 (K 2-29) 


表 2-29 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 


























类 别 牌号 示例 说 H 
[N] [Cu] Bs] - 2.5] -hs M] 
i 状态 符号 含义 同 铅 合金 状态 
ja NSi0. 19 = 以 百 分 之 几 表示 
序号 或 主 添 
Ե: 加 元 素 含量 
չո ՊԸս28-2. 5-1. 5 O ` ԱԻ 
£ NCr10 : ER 以 百 分 之 几 表示 主 添加 元 素 含量 
Լ ՀԱԻ 用 国际 化 学 特 号 表示 
2 分 类 代号 1 一 纯 镍 或 镍 合金 
NY 一 阳极 镍 
电解 镍 Ni9990 表示 镍 含量 不 低 于 99. 90% (质量 分 数 ) 








2.6.7 稀土 牌号 表示 方法 


Æ 











«Հ 


ՏԵ. 


HEA 


属 及 其 合 
表 2-30 








稀土 








金牌 号 表示 方法 如 表 2-30 所 示 ， 分 类 和 级 别 代号 如 表 2-31 所 示 。 


稀土 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 (GB/T 17803 一 1999 ) 


牌号 分 三 个 层次 ， 每 个 层次 均 用 两 位 数字 表示 
第 一 层次 表示 稀土 产品 的 大 类 ， 其 分 类 见 表 2-31 

二 层次 (BROO 大 类 产品 外 ) 表示 稀土 产品 的 次 类 ， 其 分 类 见 表 2-31 
三 层次 不 表示 产品 分 类 ， 仅 表示 某 一 产品 的 级 别 (规格 ) 









































0 


© 





采用 六 位 阿拉 伯 数 字 组 表示 牌号 
第 1、2 位 数字 表示 稀土 产品 的 第 
第 3、4 位 数字 表示 某 一 大 类 产品 的 第 二 
大 类 产品 外 ) 
第 5、6 位 数字 表示 某 一 产品 的 级 别 (规格 ) 











层次 产品 ， 即 某 一 大 类 产品 
层次 的 产品 分 类 ， 即 某 一 次 类 产品 (Խի 
































表示 方法 





xx xx xx 
第 三 层次 : 某 一 产品 的 级 别 (规格 ) ( 见 表 2-31) 
第 二 层次 : 某 一 次 类 的 产品 〈00 大 类 产品 除外 ) 
第 一 层次 : 某 一 大 类 的 产品 
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表 2-31 稀土 金属 及 其 合金 级 别 代 号 (GB/T 17803 一 1999) 
第 一 层次 第 二 层次 第 三 层次 
第 1、2 位 | 大 类 产品 | 第 3、4 位 | արաւ 第 5、6 位 数字 代号 ， 
数字 代号 | 的 分 类 | 数字 代号 | ”次 类 产品 的 分 类 表示 产品 的 级 别 (规格 ) 
00 稀土 矿 00 ~99 D 
01 31 00-04 富 集 物 
02 ձի 05-09 氧 氧 化 物 
03 6a 10 ~14 氧化 物 
04 րր 5-19 «մեֆ) 1) 表示 稀土 〈 单 一 或 总 ) 的 百 分 含 量 
05 Hi 20 ~24 ԱԵՖ) 当 百 分 含量 等 于 或 大 于 90% (质量 分 数 ) 时 ， 
7 րբ ԵՑ) 用 百 分 含 量 中 “9” 的 个 数 及 紧 靠 “9” 后 的 第 
E z a 一 位 尾数 组 成 的 两 位 数 表 示 。 如 “9” 后 无 尾数 
- 或 尾数 为 “0” 时 ， 即 用 百 分 含 量 中 “9” 的 个 
2 2 ՅԱՅ 数 及 后 加 一 个 “0” 组 成 的 两 位 数字 表示 。 例 如 ， 
09 Նշ 28 省 化 物 96% 表示 为 16，99. 5% 表 示 为 25，99.999% 表示 
10 ձա 29 ԽՆՈ) 为 50 
11 欠 | 30-31 硝酸 盐 当 百 分 含 量 小 于 90% (质量 分 数 ) 时 ， 直 接 
12 Հկ 32 -33 碳酸 盐 用 百 分 含 量 前 两 位 数字 表示 。 如 百 分 含 量 只 有 
13 £ 34 ~35 硫酸 盐 位 数字 时 ， 即 在 前 面 加 “0” 补 足 两 位 数字 表示 。 
թ րո 32 2237 硝酸 下 55% 表示 为 55，18% 表示 为 18，1% 表示 
Ք ՈՑ | ERR s | 2) 凡 不 能 以 1) 中 方法 表示 的 产品 ， 如 以 性 
16 j | 40~49 金属 冶炼 产品 ”| 能 、 颗 粒 大 小 、 尺 寸 规格 等 表示 的 或 化 学 成 分 带 
17 包 50-59 合金 冶炼 产品 小 数 点 的 产品 ， 一 律 用 两 位 数字 的 顺序 号 ， 从 00 
18 ËL 60-69 金属 及 合金 粉 ~99 依次 对 产品 级 别 〈 规 格 ) 进行 排序 表示 。 
70-79 | 人 金属 及 合金 加 工 产品 | 当 某 一 产品 只 有 一 个 级 别 (规格 ) 时 ， 其 第 5、 
19 混合 稀土 | 80-89 应 用 产品 6 位 数字 代号 一 律 用 “00” 表 示 
90 ~99 备用 3) 在 特殊 情况 下 ， 如 主要 稀土 百 分 含 量 要 求 
= ESTA 相同 ， 但 其 他 成 分 (包括 杂质 ) 百 分 含 量 要 求 不 
00 -09 հ Լ. : Ա. Ñ 
me ՏՈՒ | 同 的 产品 ， 或 当 某 一 产品 的 主要 技术 蛮 求 相同 ， 
- արշ 但 其 他 要 求 不 同时 等 情况 ,可 在 相同 的 第 5、6 
— i 士 深 加 剂 | 位 数字 后 依次 加 大 写字 母 A、B、C、D 等 表示 ， 
20 特殊 产品 | 30-39 | 稀土 大 磁 致 伸缩 材料 | 以 区 别 不 同 的 产品 
40 ~49 稀土 发 热 材料 
50 ~59 硕士 颜料 
60-99 备用 
21 ~99 备用 
Q@ 第 一 层次 中 的 00 大 类 的 产品 不 分 次 类 产品 ， 其 第 3 、4 位 数字 直接 按 顺 序号 从 00 ~ 99 依次 对 产品 进 
行 排序 。 
2.6.8 贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 (7232) 
表 2-32 贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 
类 别 牌号 举例 方法 说 明 
" 产品 纯度 〈 用 百 分 含 量 的 数字 表示 ， 
8 Է: [= 
a IC-Au99. 99 TARAR) 
产 SM-Pt99. 999 产品 名 称 (用 化 学 元 素 符号 表示 ) 
m ss S sn er 
$ SM 一 英文 字母 ， 表 示 海 绵 状 金属 














第 2 章 金属 材料 相关 知识 91 








(2) 
类 别 号 举例 方法 说 明 





=E 








ի 纯 金属 无 此 项 
wg | CEA neika 
多 少 依次 用 化 学 元 素 符号 表示 
纯 金 属 用 百 分 含 量 ， 不 含 百 分 号 
Pl-Au99. 999 METRAN | 全 爹 用 六 元素 的 百合 
W-Pi90Rh 不 含 百 分 号 
W-Au93NiFeZr 产品 名 称 (用 纯 金 属 及 合金 基体 的 化 学 
St-Au75Pd 元 素 符号 表示 ) 
St-Ag30Cu 
产品 形状 (用 英文 字母 表示 : Pl 一 板材 ，Sh 一 片 材 ， 
St 一 带 材 , F 一 稍 材 ，T 一 管材 ，R 一 棒 材 ，W 一 线材 ， 
Th 一 丝 材 ) 


注 ; Ա. : 属 , 则 仍 将 贵金属 作为 基体 
元 素 放 在 第 第 三 项 表示 该 贵金属 的 含量 , 贱 金 属 元 素 放 在 第 四 项 





D) 册 L-I ԺԻ 
sa RH E 



















































































աար: ( M 一 软 态 ，Y2 一 半 硬 态 ， 
MA, RA) 
St-Ag99. 95/QSn6. 5 ~ 0. 1 PE E 


St-Ag90Ni/ H62 Y2 贵金属 牌号 相关 部 分 (表示 方法 同 加 工 产 品牌 号 
St-Ag99. 95/T,/Ag99. 95 表示 方法 中 的 第 二 项 ~ 第 四 项 及 “ 注 ”) 


产品 形状 (表示 方法 同 加 工 产品 牌号 表示 方法 中 的 第 一 项 ) 
E: 三 层 及 三 层 以 上 复合 材料 ， 在 第 三 项 后 面 依次 插入 表示 后 面 层 的 相 
关 牌 号 ， 并 以 “/” 相 隔 开 


3 St rp RQ 






























































be =s 














— 粉末 平均 粒 径 〈 用 单位 为 微米 的 粒 径 数值 表 
示 ， 当 平均 粒 径 为 一 范围 时 则 取 其 上 限 值 ) 
S 一 (英文 字母 ) 表示 片 状 
一 (英文 字母 ) 表示 球状 


粉末 名 称 〈 纯 金属 用 元 素 符号 ; 氧化 物 用 分 
子 式 : 合金 用 基体 元 素 符号 及 其 含量 、 添 加 
元 素 符 号 ， 依 次 表示 ) 


粉末 产品 代号 (英文 字母 ) 


PAg-S6.0 mr 
PPd-G0. 15 


z H >+ % 








B (1) 口 一 














— Fu kaa 〈( 共 晶 温 度 或 

固 液 相 线 温度 ) 
kf 针 焊 料 的 基体 元 素 及 其 含量 、 添 加 元 素 
ր BVAg72Cu-780 (表示 方法 同 加 工 产品 表示 方法 中 
BAg70CuZn-690/740 第 二 项 ~ 第 四 项 及 “ 注 ”) 
"i EERE (用 英文 字母 大 写 表示 ， 
Մն ութերի) 
镍 焊料 代号 (英文 字母 ) 


注 : 若 不 强调 钙 焊 料 的 用 途 ， 第 二 项 可 不 用 字母 表示 
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2.7 金属 材料 废料 的 分 类 分 级 


2, 7.1 


废钢 铁 的 分 类 分 级 


1. 熔炼 用 废 铁 的 分 类 (22-33) 



















































































表 2-33 ”熔炼 用 废 铁 的 分 类 (CB 4223—2004) 
բ 类 yl տրո 
品种 (թ x Ë ë 典型 举例 
աբ: ,wn | “生铁 机 械 零 部 件 、 答 电工 程 各 种 狼 
优质 废 铁 | 101 长 < | շթ | 生铁 粉 (车 | 件 , 铸 铁 杞 辊 汽车 复 体 ,发 动机 这 , 钢 
1000mm, 宽度 | ,各 ,wy | 前 下 来 的 生 锭 模 等 
<500mm, 高 度 | 外 容易 成 为 տրա | 一 
Z ար | 一 类 形状 的 铸铁 管道 .高 磷 铁 、 高 硫 铁 . 火 烧 铁 
普通 废 铁 102 三 300mm, 单 件 չր 异物 的 生铁 ) z Ë E AH , paj I EÁ , յյ Սն EN 5 EE 
重量 <200kg 及 其 冷 压 块 13 
合金 废 铁 | 103 合金 轧辊 .球墨 铸铁 轧辊 等 
高 炉 添 外 形 尺寸 应 为 10mm x 10mm x 10mm ~ 200mm i 
加 料 x200mm x 200mm , 单 件 重量 过 Skg 加 工 压 块 等 


2. 熔炼 用 废钢 

















分 类 ( 表 2-34) 




































































































































































































































































































































































表 2-34 ”熔炼 用 废钢 分 类 (GB 4223 一 2004) 
J | 类 | 代 
ՏԱԶ 外 形 尺 十 及 重量 要 求 供应 形状 典型 举例 
F| al | 
ան Հ 1000mm x 400mm, 厚度 > 报废 的 钢锭 、 钢 坯 ` 初 轧 坯 、 切 头 、 切 
类 | A | 40mm, 单 重 :40 ~ 1500kg, 圆柱 实 | 9.2. | 尾 .做 钢 件 . 钢 轧辊 、 重 型 机 械 零 件 . 切 
心 体 直 径 >8Omm 割 结构 件 等 
重 | ， |201| < 1000mm x 500mm, 厚度 > 报废 的 钢锭 、 钢 坯 、 初 轧 坯 . 切 头 、 切 
型 | | ը | 25mm, 单 重 :20 ~ 1500kg, 圆 柱 实 | RAH | 尾 , 铸 钢 件 , 钢 轧辊 、 重 型 机 械 零 件 , 切 
EIS 心 体 直径 >50mm ՀԱՍՈՒ ,车轴 ,废旧 工业 设备 等 
钢 ee 
= 报废 的 钢锭 、 钢 坯 、 初 轧 坯 . 切 头 、 切 
和 1500mm x 800mm, 厚度 = es š 
3 |201 ւք ԱԱ. 必 铸 钢 件 、 钢 轧辊 、 火 车轴、 钢轨 、 管 
x 15mm, 单 重 :5 ~ 1500kg, 圆柱 实心 块 .条 、 板 、 型 í 
类 | C gaa Oe MERG |] ՔԻՅԻՏԻՑ | 材 ,重型 机 械 零 件 、 切 害 结 构件 、 车 轴 、 
աք 废旧 工业 设备 等 
| |202| <1000mm x 500mm, 厚度 > 轧 废 的 钢坯 及 钢材 .车 船 板 、 机 械 废 
中 | 类 | A | 10mm, 单 重 :3 ~ 1000kg, 圆 柱 实心 条 板 、 型 | 钢 件 . 机 械 零 部 件 、 切 割 结构 件 、 火 车 
型 | 一 体 直 径 >20mm 轴 \ 钢 轨 、 管 材 .废旧 工业 设备 等 
2 |202| * 1500mm x 700mm, 厚度 二 轧 废 的 钢坯 及 钢材 车船 板 、 机 械 刻 
ավը | 6mm, 单 重 :2 ~ 1200kg, 圆 柱 实心 | SRA | 钢 件 .机 械 零 部 件 .切割 结构 件 、 火 车 
i 体 直 径 >12mm 轴 、 钢 轨 、 管 材 废旧 工业 设备 等 
= 1000 500 时 իք > զբ 
小 | 1 նտ ոո 单 重 "0 5 10001. պտ: քա | ， 机 械 废 钢 件 、 机 械 零 部 件 、 车 船 板 、 
型 | 关 | A | 心 体 直径 >>gmm 管材 ,废旧 设备 等 
լ» 
钢 | 2 20| I ⁄:2%JE = 1100kg/m° ԱՎԵ ye ալտ 
WIE o 破碎 料 汽车 破碎 料 等 
2 
ր ԳԱԱ աա ՑԱ Խուա BLESI., Լան 
J | — |204| 2 重 : < 800kg, 圆柱 实心 ԱՆՆ: s a 
. ma a O ERDA | ԻՔԻ րաք FH NE DARRA 
թ [ 径 > 
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qi È 
Է": 
= 


外 形 尺 寸 及 重量 要 求 

















供应 形状 


典型 举例 


( 续 ) 




















各 种 机 械 废 钢 及 混合 废钢 .管材 、 薄 























卫 级 :密度 二 1200kg/m 











2.7.2 镁 及 镁 合金 废料 的 分 类 分 级 ( 表 2-35) 
2235 镁 及 镁 合金 废料 的 分 类 分 级 (GB/T 20926—2007) 




















1 205 < 1000mm x 1000mm, 厚度 < յ I a Sus sania 
轻 | 类 | A | շոռ ժերի: ,<100kg 块 .条 \、 板 型 ԱՆՆ 余 料 .生产 和 生活 废钢 
21 
型 <800mm x 600mm x 500mm 
E E | 各 种 机 械 刻 钢 及 混合 废钢 薄板 . 边 
|ք 191: RRE > 1800kg/m? 打包 件 































































































































































































废料 分 类 
求 յն 型 示 
类 别 | 形态 | ”废料 名 称 和 等 级 | 代号 աան: J 
纯 镁 废料 1 级 M11 E 质量 分 数 大 于 a ՂԱՆ S 
纯 镁 废料 - 
纯 镁 废料 2 级 。 | աշ Ս ATERAT] Kee 
同 种 牌号 ,无 嵌入 
= 已 >= 
meig moa A զոր: Հալ ուր. տո 
շի, EJE >l1mm 
同 种 牌号 ， 无 嵌入 
թ >= 
ոմ խառ "զոր: E 飞 边 、 薄 铸件 
杂 ， 厚 度 < lmm 
同 种 牌号 ， HRA 
=e F = 
压铸 废料 3 级 MDA33 ee 废 件 
շի, Հող 
ւն որո», ARA 
IK a = 
meag MDA Արո: K| Wish 
压铸 废料 杂 ， 厚 度 < lmm 
Աաաա որոն FAME, ERA 
Ց իաոոլծ, 有 ճա. տալ WWE DEDE 
PEE 同 种 牌号 ， 有 不 深 
使 用 过 的 回收 压铸 |MpB42 | 性 嵌入 物 ， 有 不 含 铜 、| 合 铁 质 嵌 件 油漆 废 件 
Y. Bug asa 
Se 同 种 牌号 ， 有 可 深 
使 用 过 的 回收 压铸 |MpB43 | 性 嵌入 物 ， 有 不 含 铜 、| 合 馆 质 赔 件 油漆 废 件 
EPER ումա» 
使 用 过 的 回收 压 等 同 种 牌号 ， 含 钢 、 
JERA 级 MDB54 | 镍 覆盖 层 的 回收 物 “| ԱՅՈ 
Հաաա 两 种 或 两 种 以 上 同 | 混 有 同 合金 组 别 中 的 不 同 牌 
k A O PE MDB5 | 合金 组 别 牌号 的 混合 | 号 ， 主 要 合金 元 素 含量 相近 ， 





























回收 物 

















质 含量 在 同一 水 平 的 废 件 
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( 续 ) 





=== EE 
3⁄9 | 形态 | ”废料 名 称 和 等 级 | RE =. AETA 








JE 39 09 Elik E 46 两 种 或 两 种 以 上 不 | 混 有 不 同 合金 组 别 中 的 不 同 
1621 ՆՊ 9856 同 合金 组 别 牌号 的 混 | 牌号 ， 主 要 合金 元 素 含量 相近 ， 
压铸 废料 合 回收 物 杂质 含量 不 在 同一 水 平 的 废 件 






































使 用 过 的 回收 压铸 խորոտ 
废料 7 级 MDB57 | 其 他 污染 物 的 回收 物 








混 有 铝 合金 废料 

















同 种 牌号 , JERAM, 
铸造 废料 1 级 MCA21 | 无 覆盖 层 ， 无 污染 物 ,| 废 件 、 料 饼 、 流 道 结 块 
无 腐蚀 ， 厚 度 >lmm 














铸造 废料 2 级 MCA22 ye 飞 边 、 薄 铸件 





铸造 废料 3 级 MCA33 # 废 件 








铸造 废料 4 级 MCA34 | zr, 注 铸 件 



































































































































































































































同 种 牌号 ， 无 嵌入 
ի յը # yk à 
eaae | յ թոք TERE Mera 9, ARAI, BE AREN 
废料 盖 层 
ՍՏԱ ՈՒՆ 同 种 牌号 ， 有 不 溶 
使 用 过 的 回收 每 造 cp42 MRAD, AKAR) 合 铁 质 襄 件 油漆 废 件 
di ումա)» 
a e E 同 种 牌号 ， 有 可 溶 
使 用 过 的 回收 铸造 | MCB43 Է, ԵՀԱ AREE DE 
ERIR արթ 
使 用 过 的 回收 铸造 թրի թ, ՃԱ ց 
废料 4 级 MORSA gape | ER 
ones 两 种 或 两 种 以 上 同 | ， 混 有 同 合金 组 别 中 的 不 同 牌号 ， 
թթ 26855 | 合金 组 别 牌号 的 混合 | 主要 合金 元 素 含量 相近 ， 杂 质 含 
回收 物 量 在 同一 水 平 的 废 件 
Soap kasa 两 种 或 两 种 以 上 不 | “ 混 有 不 同 合金 组 别 中 的 牌号 ， 
LEZ 1 MCB56 | 同 合金 组 别 牌号 的 混 | 主要 合金 元 素 含量 相近 ， 杂 质 合 
| 合 回收 物 量 不 在 同一 水 平 的 废 件 
使 用 过 的 回收 铸造 Խոտ աւր 
BERET 级 MCB57 | 其 他 污染 物 的 回收 物 | 混 有 铝 合金 废料 
变形 镁 及 | 各 种 变形 全 合金 扳 、 管 、 侍 、 
k G 变形 类 新 废料 1 级 [MWAZI թյ բու 元 夹 车 、 线 、 ' թոր 
废料 s P Ն FEI ae ASA EERDE 


= 
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类 别 形态 | ”废料 名 称 和 等 级 | 代号 à 






























































































































































































































































































































































































































































T 物 ， 无 覆盖 层 ， 无 污 | 铁合金 策 牧 阳极 在 加 工 过 程 
变形 类 新 废料 2 մ 
变形 类 新 废料 2 级 |MYA32| 染 物 ， 无 腐蚀 ， 无 夹 | 中 产生 的 边角料 和 废品 
2 
s | HARS, ERA] weens 
使 用 过 的 回收 变形 al | 使 用 过 的 变形 镁 合金 板 、 管 、 
日 废料 1 级 MW ՈՏՔ ՑԱ, s. m. mim 
更 用 过 的 回收 变形 բյ րի իու -E Hy 
ԱԱ E աա Ք ARA զաւր mela 
221: 
24 | ա | 使 用 过 的 回收 变形 同 种 牌号 ， 无 嵌入 | pm 
E 8 废料 3 级 ԱՐՑ y, ճա. mm | ՊԱՅԻ 
աին 阿 种 或 两 种 以 上 同 | 混 有 不 同 牌号 ， 主 要 合金 元 
4 使 用 这 的 四 收 变 形 hwBs4 | 系列 合金 的 混合 回收 | 素 类 似 ， 杂 质 合 量 在 同一 水 平 
is յ 的 废 件 
ee 两 种 或 两 种 以 上 不 | 混 有 不 同 牌号 ， 主 要 合金 元 
թու “|MW855| 同 系列 合金 的 混合 回 | 素 类 似 ， 杂 质 含量 不 在 同一 水 
ԱՐԱՆ Kø 平 的 刻 f 
使 用 过 的 回收 变形 混 有 非 镁 基 合金 或 | yo 
上 废料 6 级 MY 250| 其 他 污染 物 的 回收 物 | ARRERA 
: 式 加 工 产 生 的 切 同 种 牌号 ， 无 腐蚀 ,| ALEE ր 
թ չվ 1 级 MTD61 JE232 IJ TU BB-] 3 Ւե ԼԷ Մեյը. EW 
式 加 工 产生 的 切 FIRES, JUR, 
F2 级 ”| 未 压 实 的 干燥 切 届 
非 干 式 加 工 产生 的 同 种 牌号 ， 无 腐蚀 ， ye yp wep 
պոլո 1 级 MTY71| 压 实 的 沾 有 油 的 切 层 | ENAA 
Canaan ԲԹՈՒԹ. շոու. 
aa C MTW72 REES HAA 
j յ" 
Հո | ւ| 非 于 式 加 工 产生 的 辣 种 牌号 ， 沾 有 水 
AN H P. Hy 只 FT, ի š ի մ 
ա: արոտ [MTY73 | 的 切 居 PACEME 
JEF > H hh 
ԱԱ իու 混 有 全 土 的 切 局 | 沾 有 尘土 的 切 导 
HERMA 两 种 或 两 种 以 上 不 
աԱ 600 ուա | 同 牌号 合金 的 混合 切 | 不 同 牌号 镁 合金 组 成 的 切 居 
թ 
泥 有 其 他 合金 的 切 泥 有 非 镁 基 合金 或 | yw ao oop 
i 2 级 MIMS? gapi | ԽՈՑՈՒՄ 
ՍԱՐՈ» 生 的 | MOs91 ճաքեր 不 全 熔剂 的 沉渣 
ոռ |a - 
PX jc: ոի gt rh >= E 
ոխ Ei Mono! akuy 合 熔剂 的 浮 汪 
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2.7.3 铝 及 铝 合金 废料 的 分 类 分 级 〈 表 2-36 ) 
R236 铝 及 铝 合金 废料 的 分 类 分 级 (GB/T 13586- 2006) 





ալ 组 别 | դոշթ ա. 














新 的 、 洁 净 的 纯 铝 电线 ,电缆 构成 的 废 名 
不 允许 混入 铅 合 金 线 . 毛 丝 \ 丝 网 . 铁 \ 绝 缘 皮 和 其 他 杂质 






























































新 的 洁净 的 纯 铝 电线 .电缆 与 少量 6 x x x 系 合金 电线 .电缆 混合 构成 

的 废 铝 
6 x x x 系 合金 电线 .电缆 不 超过 废 铝 总 量 的 10% 

不 允许 混 人 毛 丝 ` 丝 网 . 铁 、 绝 缘 皮 和 其 他 杂质 









































旧 的 纯 铝 电线 .电线 构 成 的 废 铝 
旧 铝 线 表面 氧化 物 及 污 物 低 于 废 铝 总 量 的 19% 
不 允许 混入 铝 合 金 线 \ 毛 丝 \ 丝 网 \ 铁 \ 绝 缘 皮 和 其 他 
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旧 的 纯 铝 电线 .电缆 与 少量 6 x x x 系 合金 电线 .电缆 混合 构成 的 废 铝 

6 x x x 系 合金 电线 .电缆 低 于 废 铝 总 量 的 10% ,表面 氧化 物 及 污 物 不 
超过 废 铝 总 量 的 1% 
不 允许 混入 毛 丝 丝 网 、 铁 绝缘 皮 和 其 他 杂质 




















旧 混 合 馈线 

















废 电线 带 有 绝缘 皮 的 各 类 铝 电 线 构成 的 废 铝 














新 钢 芯 铝 绞 线 | 制造 过 程 中 产生 的 废钢 芯 铝 绞 线 ,无 夹杂 物 
HASAR | EMISAR, ERAY 






































hii EAA SENE Ee MAE Sh ARRO EA 
不 允许 混 带 夹杂 物 
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pi 
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ՏՀ 

















洁净 的 新 的 、 无 涂 层 的 1 x x x 和 /或 3 x x x 和 /或 8 x x x 系列 铝 箱 
新 铝 箱 构成 的 废 铝 
不 允许 混 人 电镀 销 \ 涂 铅 铝箔 A 














无 涂 层 的 1x xx3xxx 和 8xxx 系 旧 的 家 用 包装 铝 稍 和 铝 稍 容 
器 构成 的 废 铝 
旧 铝 箱 材料 可 以 被 电镀 ,有 机 残留 物 低 于 废 铝 总 量 的 5% 

不 允许 混 人 涂 锁 铝 稍 条 ,化 学 腐蚀 稍 、 复 合 稍 . 铁 、 纸 .塑料 和 其 他 非 金 
属 杂 质 























ոթ Հաաա SS Kt 
Eš 
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219 Որից արիցու խնի (2 աո աէր ulit JE ) 及 其 边角料 构 
成 的 废 铝 
油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 1% 
A AVE A aw 铁 . 污 物 和 其 他 杂 物 
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盛 过 食物 或 饮料 的 钻 缔 构成 的 废 名 
不 允许 混 人 其 他 废 金 属 , 稍 . 锡 镜 ,塑料 瓶 ` 纸 ` 玻 璃 和 其 他 非 金 属 杂质 


քինի 














ԽԹ IREI Cp Հ 190 — 275kg/m° ) 

通过 孔径 4599um 网 得 的 碎片 小 于 废 铝 总 量 的 5% 

废 铝 必 须 经 过 磁 选 ,不 允许 混 人 其 他 任何 铝 制 品 ` 铁 、 铅 、 瓶 盖 、 塑 料 铅 
及 其 他 塑料 制品 .玻璃 ,木料 污 物 .油脂 .垃圾 和 其 他 杂 物 








DALEET 


























D PREE RRR HI ë gi (ք =562 ~ 802ke/m° ) 

HIPAA 22 F A 1264, ER ED 11 27. 2kg, 建 议 块 的 
公称 尺寸 范围 为 (254mm x 330mm x 260mm) ~ (508mm x 159mm x 
229mm) 

合成 一 捆 的 所 有 块 的 尺寸 必须 相同 ,建议 捆 的 尺寸 范围 为 (1040 ~ 
ԽԱ ԷՖ. | 1120ուո) x (1300 ~ 1370mm) x (1370 ~ 1420mm)。 捆 绑 方 法 :用 宽 不 小 
F 16mm JẸ 0. 50mm 的 钢 带 ,每 捆 每 排 垂 直 捆 一 道 , 水 平方 向 最 少 捆 二 
道 。 不 得 使 用 滑动 热 木 和 /或 任何 材料 的 支撑 板 

废 铝 必须 经 过 磁性 分 离 ,不 允许 混 人 铝 易 拉 负 以 外 的 任何 铝 产 品 ,不 允 
许 混 入 废钢. 铅 JR a .玻璃 木料、 塑料 饶 及 其 他 塑料 制品 `. 污 物 .油脂 和 
其 他 杂 物 
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第 2 章 金属 材料 相关 知识 
( 续 ) 
废 铅 分 类 Բ | 
յ ա աթ AR 
FTIR RIE A RIRE Cp = 225 ~273kg/m° ) sË Մ H JEJ 22 RLRE (p 
=353kg/m? ) 构 成 的 废 铝 
捆 的 最 小 规格 为 0. 853m ,建议 尺寸 为 (610 ~ 1020mm) x (760 ~ 
1320mm) x (1020 ~2135mm)。 捆 绑 方 法 :4 ~6 条 16mm x 0. 50mm 的 钢 
փախա ԽԱԽ ”| 带 ,或 6~10 条 13 号 钢 线 (允许 使 用 同等 强度 和 数量 的 铅 带 或 铝 线 ) 。 不 
ԱՏԱՆԱ: 支撑 板 
废 钻 必须 经 过 磁 选 ,不 允许 混 人 铝 易 拉 负 以 外 的 任何 铝 产品 ,不 允许 混 
ա տյան եր ACE .塑料 甸 及 其 他 塑料 制品 . 污 物 油脂 和 其 他 
杂 物 
1 x x x 和 /或 3x x x 系列 牌号 的 印刷 用 铝板 (表面 无 油漆 涂 层 ) 构 成 
的 废 铝 
新 PS 基板 馈 板 最 小 尺寸 为 80mm x 80mm 
不 允许 混入 纸 .塑料 ,油墨 和 其 他 任何 杂 物 
1 x x x 和 /或 3x x x 系列 牌号 的 印刷 用 铝板 构成 的 废 铝 
旧 PS 基板 铝板 最 小 尺寸 为 80mm x 80mm 
不 允许 混入 纸 .塑料 .过 多 油墨 的 薄板 和 其 他 任何 杂 物 
արու 洁净 的 低 铜 铝板 (一 面 或 两 面 有 油漆 ,不 含 塑料 涂 层 ) 构 成 的 废 铝 
sta 不 允许 混和 人 铁 和 污 物 ,腐蚀 物 .泡沫 ,玻璃 纤维 等 其 他 非 金属 物品 
飞机 铝板 飞机 用 铝板 构成 的 废 钻 
多 种 牌号 的 低 铜 铝板 (厚度 大 于 0.38mm) 混 合 构成 的 新 的 、 洁 净 的 、 
i 表面 无 涂 层 .无 油漆 的 废 铝板 
տ | ”铝板 低 铜 铝板 油脂 低 于 废 铝 总 量 的 1% 
及 不 允许 混入 2 x x x 或 7x x x 系 铝 合金 板 ,不 允许 混 人 毛 丝 、 丝 网 直 
m 径 小 于 1.27mm ցրի ր ` 污 物 和 其 他 带 金 属 物品 
Է: 同类 铝板 同 种 牌号 的 铝板 材 ,厚度 大 于 0.38mm 
料 多 种 牌号 的 铝板 (厚度 大 于 0.38mm) 混 合 构成 的 新 的 、 洁 净 的 .表面 
无 涂 层 和 漆 层 的 废 铝板 
混合 新 铝板 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 1% 
不 允许 混入 毛 丝 . 丝 网 .直径 小 于 1.27mm Hmh E . 污 物 和 其 他 非 人 金属 
Լ 
由 多 种 牌号 的 洁净 铝板 混合 构成 的 废 钻 
杂 旧 铝板 涂 漆 铝 板 量 少 于 废 铝 总 量 的 10% ,油脂 低 于 废 铝 总 量 的 1% 
աան 不 允许 混入 销 、 百 叶 帘 铸件. 毛 丝 、 丝 网 . 易 拉 镀 散热 器 片 飞 机 铝板 
瓶 盖 、 塑 料 , 污 物 和 其 他 非 金 属 物品 
洁净 的 热 交 换 器 铝 片 或 铜 管 上 的 铝 怒 片 构成 的 废 铝 
散热 器 片 BARR | 不 允许 混和 人 铜 管 \ 铁 和 其 他 杂 秽 
新 的 洁净 的 无 涂 层 的 、 同 种 牌号 的 变形 铝 及 铝 合金 边角料 \ 废 次 材 、 
新 边角料 | 切 头 ` 切 尾 料 构成 的 废 钻 
ա. 油污 和 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 1% 
արզ A Vill A EH ` 丝 网 和 其 他 杂质 
ակ 由 多 种 牌号 的 变形 铝 及 铝 合 金边 角 料 , 块 构成 的 .新 的 、 洁 净 的 、 无 涂 层 
7 的 混合 废 铝 
混合 边角料 | “油污 和 油脂 不 超过 废 钻 总 量 的 1 
不 允许 混入 7 x x x 系 铝 合金 . 油 、 毛 丝 、 丝 网 和 其 他 杂质 
锅 、 倪 . 瓶 等 构成 的 废 铝 
ha ԵՐ 不 允许 混 带 夹杂 物 
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( 续 ) 
废 铝 分 类 | 
ալ 级别 | JO EOZ F 
ուռ 
Ե 同 种 牌号 的 铝 锻件 . 挤 压 件 (表面 可 履 盖 涂 层 ) RAO. աար 
m 同类 铝 材 “| 铝 门 窗 型 材 . 铝 管 . 铝 棒 及 其 他 工业 用 铝 型 材 
他 不 允许 混入 铝箔 或 其 他 任何 夹杂 物 
能 ' 
Z 
«Հ 
È 多 种 牌号 的 铝 锻件 . 铝 挤 压 件 (表面 可 覆盖 涂 层 ) 构 成 的 废 铝 
PATAS] 
r aA 不 允许 混 带 夹杂 物 
8 以 废 铝 熔铸 成 的 锭 或 块 
të ԴԱՑ | 不 允许 混 带 夹杂 物 
洁净 的 铝 活塞 (不 含 拉杆 ) 构成 的 废 铝 
无 拉杆 铝 活塞 | ”油污 和 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 2% 
不 允许 混入 轴 套 、 轴 、 铁 环 和 非 金属 夹杂 
活塞 洁净 的 铝 活 塞 (可 以 含 拉杆 ) 构成 的 废 铝 
带 拉杆 铝 活塞 | ”油污 和 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 2% 
不 允许 混入 轴 套 、 轴 、 铁 环 和 非 金属 夹杂 
# 夹 铁 铝 活塞 由 含 铁 铝 活塞 构成 的 废 钻 
In 各 种 汽车 用 铝 铸件 构成 的 废 名 
合 RE kmt 铸件 尺寸 应 达到 目 视 容易 鉴别 的 程度 
T | me Aa 油污 和 油脂 低 于 废 铝 总 量 的 2% 。 铁 含量 不 超过 废 钻 总 量 的 3% 
A 不 允许 混 人 污 物 H AERIS W ih 
飞机 各 种 洁净 的 飞机 用 铝 铸件 构成 的 废 铝 
Pea 飞机 铝 铸件 | 油污 和 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 2% 。 铁 含量 不 超过 废 钻 总 量 的 3% 
ՀՈՐ 不 允许 混 人 污 物 . 黄 铜 ` 轴 套 和 非 金属 物品 
Fet EERE 30 EAR JERSE EEEE BERA EEN RAEE 
an 不 允许 混 人 届 ARE EE PE 53 ա 润滑 剂 和 其 他 非 金属 物品 
其 他 各 种 洁净 的 铝 铸件 (可 包括 汽车 或 飞机 铝 铸件 ) 混合 构成 的 废 钻 
混合 铝 铸件 油污 和 油脂 不 超过 废 铝 总 量 的 2% 。 铁 合 量 不 超过 废 铝 总 量 的 3% 
不 允许 混入 铝 锭 、 黄 铜 . 污 物 和 其 他 非 金 属 物品 
同 种 牌号 的 、 洁 净 的 铝 合金 届 构 成 的 废 铝 
PESAN 通过 孔径 833pm PAIR HO AEE FEE AE 3% ,不 含 氧化 物 
不 允许 混 人 污 物 ER .不锈钢 EE qh . 易 燃 液体 ,水 分 和 其 他 非 金属 物品 
mamana 由 多 种 牌号 的 、 洁 净 的 、 未 腐蚀 的 铝 合 金 届 混合 构成 的 废 铝 
通过 孔径 833pm 网 第 的 细 届 低 于 废 铝 总 量 的 3% , 铁 含量 不 超过 废 馈 
RAHJA 总 量 的 10% 
不 允许 混入 污 物 . 铁 .不锈钢 . 镁 、 油 . 易 燃 的 车 居 混 合 物 .水 分 和 其 他 非 
金属 物品 
含有 铝 或 铝 合金 的 干燥 切片 构成 的 废 铝 
锌 低 于 废 铝 总 量 的 1% , 镁 低 于 废 铝 总 量 的 1% , 铁 售 量 不 超过 废 铝 总 
铝 碎片 量 的 1% , 非 金属 总 含量 不 超过 废 铝 总 量 的 2% ,橡胶 和 塑料 不 超过 废 铝 
总 量 的 1% 
乌 及 名 合金 碎片 不 允许 混入 过 度 氧 化 的 材料 和 气 胎 色 及 密封 的 或 加 压 密封 的 容器 
由 铝 . 铜 铅 . 镁 ,不锈钢 . 镍 , 锡 和 锌 等 有 色 金 属 的 碎 料 (其 中 可 能 混 带 
混合 碎片 | 有 石 块 , 玻 璃 ,橡胶 , 塑 料 和 木料 ) 构 成 的 废 名 
L 各 种 金属 的 比例 不 限 , 某 种 金属 可 以 为 零 ,比例 由 买卖 双方 协议 决定 
不 允许 混入 放射 性 的 物品 Հճ» Բ 
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第 2 章 金属 材料 相关 知识 
( 续 ) 
废 铝 分 类 
տալ «այ | 2 m 2 t ար: 
ան IB ՈՐԱ այւ Աանաաան ոնն E qn) 
Ս. արար) | ՀԱՑ ԱԻ 
ka: mmn 锅 及 铝 合金 护 底 结 块 构成 的 废 名 
HKR հաճի EEP PEE IRERE 
էո 1. 银 及 铝 合金 废料 中 不 允许 混 有 易 燃 、 易 爆 、 有 毒 、 有 腐蚀 性 或 带 有 放射 性 的 物品 ， 不 允许 温 有 医 
疗 废物 或 密封 容器 。 
2， 同 种 牌号 指 组 别 、 顺 序号 均 相同 的 铝 及 铝 合金 牌号 的 集合 ;多 种 牌号 指 组 别 或 顺序 号 不 同 的 铅 及 
铝 合金 牌号 的 集合 。 
3. 外 及 铝 合 金 混合 碎片 可 用 Zorba 后 加 数字 (代表 其 中 非 铁人 金属 含量 ) 形式 标注 ， 如 Zorbha63 ， 表 示 
废 铝 中 含有 质量 分 数 为 63% 的 非 铁 金属 。 








2.7.4 铜 及 铜 合金 废料 的 分 类 分 级 〈 表 2-37) 
R237 铜 及 铜 合 金 废料 的 分 类 分 级 (GB/T 13587 一 2006 ) 
废 铜 分 类 





关 别 


组 别 


废钢 名称 


品质 与 形状 





1 号 钢 线 


> 


裸 铀 线 构成 的 废 铜 料 





1 级 :由 
2 级 : 


1. 6mm 























不 允许 含有 


无 绝缘 皮 的 纯 铜 线 (无 涂 








烧 过 的 易 碎 的 铜 线 


层 ) 组 成 。 钢 线 直径 > 1. 6mm 
洁净 的 纯 铀 线 和 铜 电缆 线 ( 无 涂 层 ) 组 成 。 铜 线 直 径 














裸 铜 线 组 成 的 废 铜 料 


铜 的 质量 分 数 宇 94% 








不 允许 含有 镀铬 镀 锡 的 铜 线 、 焊 接 过 的 铜 线 、 黄 铜 和 青铜 线 、 绝 缘 铀 
线 和 脆 的 过 烧 线 。 不 大 于 0.8mm 的 细 丝 线 不 超过 5% 





不 允许 夹杂 铁 ( 含 钢 ) 和 非 金 


需 用 适当 方式 清除 尘 











后 


属 物质 , 油 的 质量 分 数 <5% 





1 级 : 纯 漆 包 线 , 无 杂质 


2 级 ;经 过 焚烧 脱 漆 ， 

















有 氧化 




















纯 铜 零 部 件 及 其 他 各 种 纯 铀 制品 ( 含 纯 铜 裸 线 ) 构成 的 废料 , 铀 的 质量 
分 数 > 99.95% 


不 允许 含有 水 垢 W 
不 许 含有 毛 丝 E 





jj թ 


污 、 涂 层 ,油漆 等 及 ] 





BAUE Հ Լոու 的 外 





其 人 


也 杂质 
同 板 








洁净 的 无 合金 、 


ւ 6mm 的 钢 线 组 成 的 
许 带 有 洁净 的 铜 管 和 其 他 纪 








得 含有 焚烧 过 的 





废料 








党 质 铀 线 


涂 层 的 加 工 下 脚 料 、 




















E 铜 块 状 料 


# 电 板 、 整 流 器 片 以 及 直 和 外 





HN 























混杂 


թեն 


市 
质 铜 线 泥土 等 


的 废 铜 黄 铜 、 青 铜 、i 


的 铜 管 


的 纯 铀 制品 构成 的 废料 , 铜 的 质量 分 数 宇 94% 
:过 多 的 铅 . 锡 、 爆 接 
妆 头 的 铜 管 或 带 有 残 漆 
的 脆 


过 多 的 油 、 钢 铁 \ 非 
\ 烧 过 的 或 有 绝缘 性 的 


























工 而 成 的 铜 颗粒, 钢 的 质 
层 其 他 金属 及 杂质 ,无 绝缘 物 





量 分 数 宇 99% 





















































չր Էյր 











成 的 铜 颗粒 , 表 
属 ,绝缘 物 等 夹杂 率 <2% 
































无 涂 


妇 , 铀 的 质 


EIA >99% 





100 


五 金 大 手 册 








组 别 


废钢 名 称 


( 续 ) 


品质 与 形状 








薄 铜 板 


混杂 的 废 铜 , 铜 的 质量 分 数 三 88% 
包括 薄 铜 板 、 流 水 模 、 落 水 管 (雨水 管 ) , 铜 壶 、 热 水 器 及 类 似 的 废 铜 
不 允许 含有 : 烧 过 的 细 铜 线 、 未 完全 烧 过 的 带 有 绝缘 皮 的 电线 、 镀 铜 
件 镀 铜板 、 磨 届 料 、 散 热 器 冰箱 零件 、 印 制 电路 板 、 筛 网 ;过 量 含 铅 、 锡 、 
焊料 的 废 铜 和 黄 铜 青铜 ;过 量 的 油 、 铁 ( 含 废钢 ) 和 非 金属 . 灰 漆 泥土 




















զա 




































































铜 稍 厂 和 印 制 电路 板 三 产生 的 铜 销 构 成 的 废料 
1 级 : 纯 废 铜 稍 ,无 任何 夹杂 

2 级 : 纯 废 铜 箱 ,夹杂 率 <3% 

3 级 : 纯 废 铜 稍 ,允许 含有 粘 结 剂 











Թ 





3585» upas 


普通 黄 铜 零 部 件 组 成 的 废料 
1 级 :按照 牌号 分 类 的 普通 黄 铀 零 部 件 . 块 状 废料 。 夹 杂 率 <1% 
2 级 :由 两 种 以 上 牌号 的 普通 黄 钢 零 部 件 和 块 状 废料 组 成 ,夹杂 率 <1% 


























水 暖 零件 

















各 式 各 样 的 红色 黄 铜 和 黄 铜 制 成 的 干净 的 水 瞬 件 ( 2469646 30 E 
构件 ) 组 成 的 废料 
不 得 含有 煤气 开关 (龙头 .啤酒 的 出 酒 嘴 \ 以 铝 和 锌 为 母 材 制 成 的 水 
Ef 

半 红 黄 铀 ?零件 不 允许 超过 35% 



































黄 铜 铸件 


黄 铜 铸造 的 机 械 零 件 构成 的 废料 
不 得 有 质量 分 数 超过 15% 的 镀 镍 材料 
不 允许 铸件 长 度 超出 300mm 














除 普 通 黄 铜 之 外 的 各 种 黄 铜 构成 的 废料 

不 允许 含有 居 末 

夹杂 物 含量 由 供需 双方 商定 

1 级 :按照 牌号 分 类 

2 级 :两 种 以 上 牌号 的 废料 混合 ,如 铅 黄 铜 . 铝 黄 铜 等 


=I 



























































不 带 镀 件 与 焊接 材料 的 黄 钢管 组 成 的 废料 
不 允许 含有 沉淀 物 冷凝 管 及 用 黄 铀 铸件 连接 的 黄 钢管 
管件 应 完整 清净 


=: 























洁净 完整 的 海军 黄 铜 2 冷凝 管件 构成 的 废料 ,电镀 、 非 电镀 的 均 不 多 
许 含 有 镍 合金 . 铝 合 金 以 及 腐蚀 材料 
































黄 铜 混合 料 














黄 铜 铸件 、 轧 制 黄 铜 . 棒 材 、 管 材 和 多 种 黄 铜 组 成 的 废料 ,包括 有 镀层 
黄 铜 
不 允许 含有 狠 青铜 、 铝 青铜 、 非 熔 焊 散热 器 及 散热 器 部 件 、 铁 以 及 较 脏 
和 受 腐蚀 的 材料 





3ERB SEE SE 25 


黄 钢 炮弹 壳 


发 射 过 的 炮弹 过 构成 的 废料 
` 含 雷管 及 其 他 杂质 


牌号 及 成 分 由 供需 双方 商定 









































发 射 过 的 黄 铜 子弹 壳 构 ա 





黄 铀 子弹 弹壳 











多 许 带 弹头 、 铁 和 其 他 任何 杂 
牌号 和 成 分 由 供需 双方 商定 
























































ՉԵ»: 





ՀԱՏՈՒ 






































按照 牌号 分 类 的 铜 镍 合金 管件 , 管 、 薄 片 金 属 板 、 板 坏 或 其 他 经 过 欠 
նդր խաննդ ու Ուա ՑՈ HUR ամուն անու 
需 分 别 包装 
废料 中 杂 MOENIA 


















































































































































































































































































































































































































































































































































第 2 章 金属 材料 相关 知识 101 
( 续 ) 
废 铜 分 类 ua Pa 
类别 | 311 ՐՐ ՍԱՆՐ 
铜 的 质量 分 数 不 少 于 55% 、 铅 的 质量 分 数 不 超 过 1% 6081 ոն 
锰 青 铀 的 废料 
:允许 夹杂 钻 青 铜 和 硅 青 负 
无 衬里 的 和 (或 ) 焊接 的 铁路 机 车 轴瓦 及 无 衬里 的 和 (或 ) 焊接 的 车 辆 
车 辆 无 衬里 轴瓦 | 轴 颈 轴承 构成 的 废料 
l 不 允许 混 有 黄 铜 轴瓦 和 铁 衬里 轴瓦 
e 标准 的 巴 氏 合金 衬里 的 铁路 ( 红 ) 轴瓦 或 巴 氏 合金 衬里 的 车 辆 焊接 轴 
铜 | 钢 E 辆 带 衬里 轴瓦 | 承 构成 的 废料 
| 多 许 含 黄 铜 轴瓦 和 铁 衬里 轴瓦 
除 以 上 铜 合金 之 外 的 废 青铜 组 成 的 废料 
CEJN AN 
LME 的 青铜 废料 ,夹杂 率 <1% 
其 他 青铜 2 级 :同一 名 称 的 青铜 废料 混合 ,如 锡 青铜 的 若干 个 牌号 混合 的 废料 ， 
夹杂 率 <1% 
3 级 :不 同名 称 的 青铜 废料 混合 在 一 起 ,如 锡 青铜 和 铝 青铜 废料 。 混 合 
在 一 起 ,夹杂 率 <1% 
R | w 各 种 车 辆 铜 及 铜 合金 水 箱 构成 的 废料 
յ 7 铜 水 箱 1 级 :由 纯 铜 或 相同 牌号 合金 废水 箱 组 成 ,去 掉 所 有 的 铁 件 
k | 箱 2 级 :由 混合 牌号 的 废 汽车 水 箱 ,去掉 所 有 的 铁 件 
箱 
铜 材 加 工厂 和 制造 厂 在 加 工 制造 过 程 中 产生 的 纯 铜 废料 ,如 边角料 、 
切 头 . 废 次 材 .半成品 .线材 .废品 等 
¿ae A AVE A EJE , 磨 居 和 其 他 夹杂 物 
类 1 级 :表面 光亮 ,无 氧化 .表面 无 污 物 及 涂 层 .无 油污 
: | պ 2 级 :允许 表面 有 油污 或 氧化 物 ,含量 由 供需 双方 确定 
ապ 2 3 级 :表面 有 镀层 漆 层 
及 | 合 
合 铜 材 加 工厂 ,制造 厂 在 加 工 制造 过 程 中 产生 的 铜 合金 废料 ,如 边角料 、 
全 | 切 头 废 次 材 .半成品 .线材 ,废品 等 
新 | 料 不 允许 含有 车 悄 、 磨 悄 和 其 他 夹杂 物 
铜 合 金 1 级 :单一 牌号 ,表面 无 氧化 、 油 污 和 涂 层 
2 级 :单一 牌号 ,允许 表面 有 和 氧化 或 油污 、 涂 层 
3 级 :两 种 以 上 牌号 的 混合 废料 ,表面 无 氧化 、 油 污 或 涂 层 
4 级 :两 种 以 上 牌号 的 混合 废料 ,允许 表面 有 氧化 .油污 或 涂 层 
纯 铜 悄 构 成 的 废料 
ամի 1 级 :不 含油 ,水 分 合金 铜 局 和 杂质 
2 级 :允许 含有 少量 的 油 或 水 ,不 含 其 他 杂质 
关 | B 3 级 :允许 含有 油 \ 水 或 夹杂 物 ,含量 由 供需 双方 商定 
AG 铜 合金 居 构 成 的 废料 
未 | * 1 级 :单一 牌号 的 铜 合金 居 ,不 含 杂质 . 油 和 水 
铜 合金 届 杂 
































2 级 :单一 牌号 的 铜 合金 导 ,夹杂 率 <5% ,允许 含 少 量 的 油 或 水 
վ 








3 级 :混合 的 铜 合金 悄 ,不 含 杂 质 \ 油 
4 级 :混合 的 铜 合 金 悄 , 夹 杂 率 ՀՏ 








和 水 
% ,人 允许 含 少量 的 油 或 水 





102 五 金 大 手 册 






































































































































































































































































































































( 续 ) 
տալում տաք ԱՅՆ 
զ 中 速 分 离 技术 产生 的 重金 属 ,包括 铜 、 黄 铜 、 锌 无 磁性 不 锈 钢 和 铜 
q. 含 铀 切片 废料 必须 于 燥 , 不 过 度 氧化 
切 其 中 含 其 他 金属 的 种 类 及 其 百分比 . 非 金 属 杂质 的 含量 应 由 买卖 双方 
ա 商定 
VII i k 电缆 构成 的 含 铜 废料 
+ 1 级 :同一 名 称 .同一 规格 ,无 天 杂 物 
չը Աթ: 2 级 :同一 名 称 .不 同 规格 ,无 夹杂 
ի ՀԱ-Ն 3 级 :混合 废 电缆 ,无 夹杂 
pa 
SUE 电线 组 成 的 含 铜 废料 
线 | Ë Dea 1 级 :同一 名 称 、\ 同 一 规格 无 夹杂 物 
B | 2 Են 2 级 :同一 名 称 .不同 规格 .无 夹杂 
յո 3 级 :不 同名 称 不同 规格 的 混合 废 电线 
V 含 
类 Հ: Հին 含 铜 的 灰尘 ,烟尘 րի 12 կՆ: 
: 灰 
mla | 
灰 | #i հիճ 含 铜 的 炉 底 结 块 熔 湘 , 铜 含量 由 双方 议定 
w բ 
红色 黄 铜 在 美国 为 623000, ， 对 应 我 国 为 H85 。 
@， 半 红 黄 铀 在 美国 为 C84200 、C84400 、C84410 、C84500 、C84800 ， 对 应 我 国 大 致 为 ZQSnD3-11-4。 
© 海军 黄 铜 在 美国 为 C44300 、C44400 Ը44500, ， 对 应 我 国 为 HSn70-1。 














2.7.5 锌 及 锌 合金 废料 的 分 类 分 级 ( 表 2-38) 
R238 锌 及 锌 合金 废料 的 分 类 分 级 (GB/T 13589 一 2007) 











类 y 废料 名 称 级 l 
包括 刻 照 相 制版 用 微 蝇 包 板 shi PR տանք E 
极 板 等 
1 级 :同一 牌号 的 金属 锌 ,无 腐 人 ,无 严 杂 
纯 鲜 及 其 合金 日 度 件 | O 级 :同一 牌号 的 金属 锌 夹杂 率 不 大 于 26 











3 级 :同一 名 称 的 金属 锌 ,无 腐蚀 、 无 夹杂 
4 级 :同一 名 称 的 金属 锌 ,夹杂 率 不 大 于 1% 




















包括 报废 的 废旧 汽车 仪表 外 壳 及 零 部 件 .印刷 字 、 煤 气 
EERE .军械 和 航空 用 零 部 件 等 
1 类 : 锌 及 锌 合金 废 铸造 锌 合 全 1 级 :同一 牌号 的 铸造 锌 合金 ,无 腐蚀 、 无 夹杂 
块 状 废料 ԱՅՅ 2 级 :同一 牌号 的 铸造 锌 合金 , 夹 A 2» 

3 级 :同一 名 称 的 铸造 锌 合金 ,无 腐蚀 、 无 夹杂 
4 级 :同一 名 称 的 铸造 锌 合金 ,夹杂 率 不 大 于 2% 












































包括 报废 的 锌 及 其 锌 合金 废品 ` 零 部 件 .汽车 化 油 器 等 
































1 级 : 锌 质量 分 数 不 小 于 98% 的 金属 锌 ,无 腐蚀 
废 混合 锌 及 其 锌 合金 废 | 2 级 : 锌 质量 分 数 不 小 于 85% 的 锌 合金 
料 3 级 : 锌 质量 分 数 不 小 于 75% 的 锌 合金 
4 级 : 锌 质量 分 数 不 小 于 60% 的 锌 合金 

















5 级 ;不 符合 上 述 要 求 的 混合 锌 及 其 合金 废 


3 





F 
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( 续 ) 
Ք պ 废料 名 称 级 Ml 
包括 锌 及 其 合金 材 在 生产 和 加 工 过 程 中 产生 的 边角料 、 
残 次 品 等 
1 级 :同一 牌号 的 加 工 锌 及 其 合金 ,无 腐蚀 .无 夹杂 
I 类 : 锌 及 锌 合金 | 二 和 人 和 wip 2 级 :同一 牌号 的 加 工 锌 及 其 合金 ,夹杂 率 不 大 于 2% 
块 状 废料 鲜 及 其 合金 新 废料 3 级 :同一 名 称 的 加 工 锌 及 其 合金 无 腐蚀 .无 夹杂 

4 级 :同一 名 称 的 加 工 锌 及 其 合金 ,夹杂 率 不 大 于 2% 
5 级 :同一 类 的 加 工 锌 及 其 合金 ,无 腐蚀 .无 夹杂 
6 级 :同一 类 的 加 工 锌 及 其 合金 ,夹杂 率 不 大 于 2% 
包括 纯 锌 在 机 械 加 工 过 程 中 产生 的 居 料 
1 级 :同一 牌号 的 金属 锌 ,无 腐蚀 .无 夹杂 

纯 锌 届 2 级 :同一 牌号 的 金属 锌 ,夹杂 率 不 大 于 3% 
3 级 :同一 名 称 的 金属 锌 ,无 腐 他 .无 夹杂 
4 级 :同一 名 称 的 金属 锐 , 夹 杂 率 不 大 于 3% 
包括 在 铸造 过 程 中 产生 的 锌 合金 
1 级 :同一 牌号 的 铸造 锌 合金 ,无 腐蚀 .无 夹杂 

铸造 锌 合金 悄 2 级 :同一 牌号 的 铸造 锌 合金 ,夹杂 率 不 大 于 3% 
3 级 :同一 名 称 的 铸造 锌 合金 ,无 腐 他 .无 夹杂 
4 级 :同一 名 称 的 铸造 锌 合金 ,夹杂 率 不 大 于 3% 

[类 : 锌 及 锌 合金 
նեն 包括 锌 合金 在 机 械 加 工 过 程 中 产生 的 居 料 

1 级 :同一 牌号 加 工种 合金 ,无 腐蚀 .无 夹杂 

锌 合金 居 2 级 :同一 牌号 加 工 锌 合金 ,夹杂 率 不 大 于 3% 
3 级 :同一 名 称 的 加 工 锌 合金 ,无 腐蚀 .无 夹杂 
4 级 :同一 名 称 的 加 工 锌 合金 ,夹杂 率 不 大 于 3% 



























































包括 锌 及 其 合金 在 加 工 和 铸造 过 程 中 产生 的 混合 导 
料 
E 1 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 
2 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 
3 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 
4 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 


F 90% 的 锌 及 其 合 4 
F 75% 的 锌 及 其 合金 
F 60% 的 锌 及 其 合 4 
F40% 的 锌 及 其 合金 





ճն 
ոջ 





























包括 冶炼 .加 工 \、 压 铸 过 程 中 产生 的 锌 及 其 合金 烟灰 


1 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 
灰 2 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 

3 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 
4 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 了 
5 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 了 


F 60% 的 锌 及 其 合金 灰 
40% 的 锌 及 其 合金 灰 
30% 的 锌 及 其 合金 灰 
F 20% 的 锌 及 其 合金 灰 
F 5% 的 锌 及 其 合金 灰 


RE 


























包括 冶炼 加工 \ 压 铸 过 程 中 产生 的 锌 及 其 合金 酒 等 
1 级: 锌 的 质量 分 数 不 小 于 60% 的 锌 及 其 合金 酒 
ո 2 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 40% 的 锌 及 其 合金 酒 
= 3 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 30% 的 锌 及 其 合金 酒 
4 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 20% 的 锌 及 其 合金 漆 
5 级 : 锌 的 质量 分 数 不 小 于 5% 的 锌 及 其 合金 漆 
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27.6 ” 钛 及 钛 合金 废料 的 分 类 分 级 〔( 表 2.39) 
R239 钛 及 钛 合金 废料 的 分 类 分 级 (CB/T 20927—2007) 
关 别 | ոյ 二 级 = 级 = 
HDE EIRA PEIE iF 1) 化 学 成 分 不 合格 的 锻造 
ա ERREUR E] ը. (տոտալ ERRERIK ORERE 
PE | 面 . 性 能 ,组织 .探伤 等 不 合格 Q a | 2) 合 有 冶金 缺陷 的 废料 
| 的 锻造 废品 .边角料 等 ,经 酸 碱 A մա 3) 带 有 表面 分 层 及 不 见 底 
洗 喷 砂 或 表面 机 加 工 的 废料 的 烈 纹 . 皱 折 的 废料 
ed a 1) 化 学 成 分 不 合格 的 棒 、 
Բժ 228 同 左 ,但 表面 氧化 或 有 | 丝 材 废品 及 其 切 头 . 切 尾 
M | 探伤 等 不 合格 的 棱 «շեր, :但 表面 氧化 : 
废料 1 2 热 加 工 氧 化 皮 的 废料 2) 挤 压 棒 压 祭 
ARRUE 喷 砂 或 表面 机 加 工 压 րր 
的 废料 3) 含有 冶金 缺陷 的 废料 
1) 冷 轧 板 . 带 的 切 边 . 切 头 、 
尺寸 .表面 性能、 组织. 探伤 等 
不 合格 的 冷 轧 板 . 带 废品 | 1) 化 学 成 分 不 合格 的 板 、 
շահա ու որր 氧化 的 废 | 带 材 废品 及 其 切 边 . 切 头 
二 表面 性能. 组织、 探伤 等 不 2) 含有 冶金 缺陷 的 废料 
合格 的 ,但 经 过 碱 酸 洗 或 喷 砂 
的 热 轧 板 废品 
1) 冷 轧 管 的 切 头 . 切 尾 . 尺 
十 .表面 性 能 及 探伤 等 不 合格 
a 的 冷 轧 管 废品 
12 2) 挤 压 .穿孔 的 管材 . 管 未 aaa | 1) 化 学 成 分 不 合格 的 管材 
状 废料 | 的 切 头 、 切 尾 .穿孔 残 料及 尺 “R e t 废品 及 其 切 头 . 切 尾 
填 .表面 .性 能 .组 织 及 探伤 等 2) 含有 冶金 缺陷 的 废料 
不 合格 的 ,经 过 酸 洗 或 喷 砂 的 
挤 压 管 废品 
3 ) 经 过 酸 洗 的 挤 压 管 压 余 
1) 化 学 成 分 不 合格 的 做 馆 
i 同 左 ,但 表面 氧化 的 废 | 废品 
废料 | FRUK mE 料 2) ոու, ահա: 
m 26 
n | D 尺寸 形状 .表面 ,性能 、| D 同 左 , 但 表面 氧化 的 | ը ARANAN 
HE | 探伤 等 不 合格 的 铸件 废料 
废料 աար 2) 铸件 的 浇 口 、 飞 边 及 粹 
2) Խն ՔԵ ՅՈՑ 2) 铸件 的 浇 道 人 
օր 1) 常温 性 能 测试 后 的 斌 样 
Աա) 2) 加 工 试 样 时 的 块 状 度 料 | 高温 性 能 测试 后 的 试 样 
及 机 加 工 报废 的 试 样 
1) 废旧 铁 工 艺 制品 餐具 等 
各 种 旧 | 2) 废旧 发 动机 叶片 . 盘 件 等 | 同 左 ,但 表面 氧化 或 有 w 
废料 | 3) 废旧 设备 拆 下 来 的 板 . 管 | 氧化 皮 的 废料 
等 ,不 包括 复合 材 
1) 重 熔铸 馆 的 扒 皮 车 届 
! | 2) 各 类 半成品 ,成品 .制品 | ，，， | 1) 22)84F2 3600385 Ն: 
IXE. PHA 2 ոլ 局 左 ,但 表面 氧化 或 有 | 1 
որ m | 288 Ան նանում | րանի 1 | 及 其 加 工 材 的 宙 械 加 工 必 























及 圆 盘 锯 悄 
3) 化 学 分 析 的 剩余 样品 
































2) 不 同 牌 号 的 混 悄 
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2.7.7 镍 及 镍 合金 废料 的 分 类 分 级 〈 表 2-40 ) 
表 2-40，” 镍 及 镍 合金 废料 的 分 类 分 级 (GB/T 21179 一 2007 ) 
类 պ 组 别 =Ë 

















无 铸件 和 铀 焊接 接头 ,无 油漆 材料 .其 他 金属 薄 层 ,不 同类 型 物 
28.2 DNA շ DEAN 
a R Aa 质 和 任何 其 他 的 污染 。w(Ni) =98. 0% ;w( Cu) ՀՕ. 50% 











包括 不 锈 钢 废 料 . 镍 铁合金 废料 . 镍 锰 合 金 废料 . 钊 铀 合金 废料 、 
镍 硅 合金 废料 . 镍 钨 合金 废料 . 镍 铬 合金 废料 、. 奥 氏 体 耐 热 钢 废 料 、 
精密 电阻 合金 废料 .电热 合金 废料 ` 耐 蚀 合 金 废料 ,高温 合 金 废料 
开 类 : 镍 合金 废料 镍 合金 废料 “| 和 精密 合金 废料 等 
1 级 :由 同一 牌号 或 化 学 成 分 相近 的 镍 合金 废料 组 成 
2 级 :由 不 同 牌号 的 镍 合金 废料 组 成 
3 级 :由 不 同类 型 的 镍 合金 废料 组 成 


























































































































无 不 同类 型 物质 和 任何 其 他 污染 





亚 类 : 废 镍 粉 废 镍 粉 1 级 :w(Ni) 宇 98.0% 
2 级 :90.0% <w(Ni) <98.0% 
镍 氧 电池 废料 同一 级 别 的 电池 废料 组 成 





















































E 1 级 :w(Ni) =40. 0% 
锦 锰 电池 废料 2 级 :20.0% <w( Ni) <40. 0% 
镍 锅 电 池上 废料 3 级 :5.0% <w(Ni) <20.0% 














KR 类 :电池 废料 


























不 同 组 别 的 电池 废料 组 成 

1 级 :w(Ni) >40.0% 

2 级 :20.0% <w(Ni) <40.0% 
3 级 :5.0% <w(Ni) <20.0% 















































混合 电池 废料 

















镍 电解 .电镀 过 程 产生 的 含 钊 污 泥 等 
1 级 :w(Ni) 三 10.0% 

2 级 :5.0% =u (Ni) <10.0% 

V 类 :; 镍 泥 3 级 :1.0% <w(Ni) <5.0% 


























Ֆոն 








Հրե: E Ս S Pa u 16 SE 
Բոն 1 级 :w(Ni) >5.0% 
2 级 :1.0% <w(Ni) <5.0% 




















石油 .食品 等 行业 产生 的 废 催化 剂 
1 级 :w(Ni) »30. 096 

2 级 :10.0% <w(Ni) <30. 0% 

3 级 :1.0% <w(Ni) <10.0% 











VY 类 :触媒 废料 触媒 废料 


























各 类 镍 盐 和 镍 氧化 物 ,主要 包括 :硫酸 镍 、 毛 化 镍 、 氧 氧化 镍 及 氧 
化 镍 等 。w(Ni) >10.0% 








VIX : 镍 盐 KERER 





含 镍 灰尘 .烟尘 等 
镍 灰 1 级 :w(Ni) =5. 0% 
2 级 :1.0% <x (Ni) <5.0% 





WW 类 : 含 镍 灰 漆 Ami s 

1 级 :w(Ni) >10.0% 

2 级 :5.0% <w(Ni) <10.0% 
3 级 :1.0% <w(Ni) <5.0% 


Ջեռ 
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2.8 人 金属 材料 的 储 运 管理 
2. 8.1 ”钢铁 材料 的 储 运 管理 ( 表 2-41) 


名 


称 


表 2-41 常用 钢铁 材料 的 储 运 管理 
说 H 











的 
严 














选择 适宜 的 场地 2) 不 与 酸 、 碱 、 盐 、 水 泥 等 对 钢材 有 侵 亿 性 的 材料 堆放 在 一 起 
库房 3) 大 型 型 钢 、 钢 轨 、 厚 钢板 、 大 口径 钢管 等 可 以 露天 堆放 

4) 中 小 型 型 钢 、 盘 条 、 中 口径 钢管 、 钢 丝 及 钢丝 绳 等 ， 可 在 通风 良好 的 料 库 内 
存放 ; 一 些小 型 钢材 、 注 钢板 、 钢 带 、 硅 钢 片 、 小 口径 或 薄 壁 钢管 、 各 种 冷 轧 及 冷 
拔 钢材 ， 以 及 价格 高 、 易 腐蚀 的 金属 制品 ， 可 入 库存 放 





1) 保管 钢材 的 场地 或 仓库 应 该 清洁 干净 、 排 水 通畅 ， 远 离 产 生 有 害 气体 或 粉尘 
厂矿 ， 并 清除 杂 草 及 一 切 脏 物 。 一 般 采 用 普通 封闭 式 库房 ， 有 房 项 和 围墙 ， 门 窗 
窗 ， 有 通风 装置 。 晴 天 注意 通风 ， 雨 天 注意 关闭 防潮 



























































合理 堆 码 、 先 进 




















1) 在 码 霖 稳固 、 确 保安 全 的 条 件 下 ， 做 到 按 品 种 、 规 格 码 翅 ， 不 同 品 种 的 材料 
要 分 别 码 霖 ， 防 止 混淆 和 相互 腐蚀 。 并 且 ， 不 在 志 位 附近 存放 对 钢材 有 腐蚀 作用 的 
物品 

2) 翅 底 应 热 高 ， 坚 固 、 平 整 ， 防 止 材料 受潮 或 变形 ， 同 种 材料 按 入 库 先 后 分 别 







































































































































































先 发 堆 码 ， 便 于 执行 先进 先 出 的 原则 
3) EREKE FUMA ARREA, RERAMA, MAHEK, HEE 
材料 安放 平 直 ， 防 止 造成 弯曲 变形 。 在 埃 与 霖 之 间 应 留 有 一 定 的 通道 ， 工 字 钢 应 立 
放 ， 钢 材 的 槽 面 不 能 朝 上 ， 以 免 积 水 生 锈 
保护 材料 的 包装 钢材 出 三 前 涂 防腐 剂 或 有 其 他 包装 是 防止 材料 锈蚀 的 重要 措施 ， 在 运输 装 印 过 程 
和 保护 层 中 须 注意 保护 ， 不 能 损坏 ， 因 其 可 延长 材料 的 保管 期 限 
1) 材料 在 入 库 前 要 注意 防止 南 淋 或 混入 杂质 ， 对 已 经 淋 雨 或 弄 污 的 材料 要 按 其 
性 质 采用 不 同 的 方法 擦 净 ， 如 硬度 高 的 可 用 钢丝 刷 ， 硬 度 低 的 用 布 、 棉 等 
保持 仓库 清洁 、 2) 材料 入 库 后 要 经 常 检查 ， 如 有 锈蚀 ， 应 清除 锈蚀 层 
加 强 材 料 养护 








3) 一 般 钢 材 表面 清除 干净 后 ， 不 必 涂 油 ， 但 对 优质 钢 、 合 金 钢 薄 钢 板 、 薄 壁 
合金 钢管 等 ， 除 锈 后 其 内 外 表面 均 需 涂 防 锈 油 后 再 存放 
4) 对 锈蚀 较 严重 的 钢材 ， 除 锈 后 不 宜 长 期 保管 ， 应 尽快 使 用 


2.8.2 非 铁 金属 材料 的 储 运 管理 (K242) 



































më 






























































R242 ” 非 铁 金属 材料 的 储 运 管理 

































































名 称 储 运 注意 事项 
1) 铜 材 应 按 成 分 、 牌 号 分 别 存放 在 清洁 、 干 燥 的 库房 内 ， 不 得 与 酸 、 碱 、 盐 等 物资 同 库存 
放 
2) 铜 材 如 在 运输 中 受潮 ， 应 用 布 拭 干 或 在 日 光 下 晒 干 后 再 行 堆放 
3) 库房 内 要 通风 ， 调 节 库 内 的 温度 、 湿 度 ， 一 般 要 求 库 内 温度 保持 在 15 ~30%C ， 相 对 湿度 
保持 在 40% - 8022 为 宜 
铜 材 4) 电解 铜 因 带 来 未 洗 净 的 残留 电解 质 ， 所 以 不 能 与 橡胶 和 其 他 怕 酸 材料 混 放 一 起 

















5) 由 于 铜 质 软 ， 搬 运 堆 抬 时 应 避免 拉 、 拖 或 摔 、 扔 、 奢 、 磁 ， 以 免 损 坏 或 弄 伤 表面 





6) 如 发 现 有 锈蚀 时 ， 可 用 麻布 或 铜 丝 刷 擦 除 ， 切 勿 用 钢丝 刷 ， 以 防 划 伤 表面 ， 也 不 宜 涂 油 


7) 对 于 线材 ， 














径 要 求 时 ， 对 铜 材 除 锈 ， 然 后 用 防潮 纸 包 好 








































































































无 论 锈蚀 轻重 ， 原 则 上 一 律 不 进行 除 锈 或 涂 油 。 如 属 沾染 锈 ， 则 在 不 影响 线 























8) 锈蚀 严重 的 ， 除 了 进行 除 锈 外 ， 还 要 隔离 存放 ， 且 不 宜 久 储 。 若 发 现 锈蚀 裂纹 ， 则 应 立 


即 从 库 中 清 出 
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第 2 章 金属 材料 相关 知识 
( 续 ) 
名 称 储 运 注意 事项 
1) 按 GB/T 3199—2007 的 规定 ， 经 验收 合格 的 产品 应 保管 在 清洁 干燥 的 库房 内 ， 且 不 受 雨 、 
雪 侵 入 ， 库 房 内 不 应 同时 储存 活性 化 学 物资 (如 酸 、 碱 、 盐 等 ) 和 潮湿 物品 。 未 经 雨水 侵入 的 
油封 的 产品 可 在 防腐 期 内 妥善 储存 ， 超 过 防腐 期 的 或 不 涂 油 的 产品 ， 若 需 长 期 储存 ， 则 应 重新 
涂 油 
2) 对 表面 质量 较 高 的 铝 材 ， 如 薄板 、 薄 壁 管 、 小 型 材 等 的 表面 要 涂 油 ， 在 保管 条 件 较 好 或 
en 
铝 材 ) 铝 材 如 暂时 不 用 ， 以 原 包装 保管 。 拆 包 后 ， 要 用 防 锈 纸 包 玩 
) 铝 材 的 保管 要 特别 注意 铝板 ， 于 铝 性 质 软 ， 搬 动 时 要 防止 擦 伤 。 受 潮 铝板 不 宜 措 ， 宜 
որո, mtu toot 
) 铝 材 如 发 生 锈 蚀 ， 可 用 浮石 、 棉 纱 头 或 洁净 碎 布 擦 除 后 ， 加 涂 工 业 凡 士 林 ， 但 不 宜 长 期 
թն 
6) 在 经 运输 中 ， 应 防止 雨 淋 、 雪 侵 ， 以 及 其 他 有 腐蚀 性 介质 的 侵入 或 渗入 。 不 准 用 运送 过 
酸 类 、 碱 类 或 其 他 化 学 物质 并 留 有 气味 的 车 辆 运送 铝 材 
1) 镁 在 空气 中 极 易 氧 化 ， 生 成 氧化 膜 。 受 潮 及 酸 、 碱 、 盐 类 侵蚀 ， 即 向 深 处 腐蚀 ， 草 延 其 
快 。 高 纯度 镁 在 空气 中 能 引起 燃烧 。 镁 锭 需 在 密闭 的 铁 、 铝 桶 内 保管 ， 并 远离 火 源 
镁 2) 镁 逛 应 定期 检查 ， 发 现 表 面 白斑 粉 化 或 有 麻 点 时 ， 应 将 镁 锭 浸入 热 碱 水 及 重 铬 酸 盐 溶液 
中 ， 将 腐蚀 氧化 物 清洗 干净 后 涂 上 工业 凡士林 、 石 蜡 或 防腐 油 
3) 不 宜 长 期 保管 。 应 注意 先进 先 出 ， 码 埃 分 清 牌号 和 等 级 
ել 1) 镍 的 化 学 性 质 比较 稳定 ， 保 管 时 避免 与 酸 、 碱 物质 接触 ， 也 不 得 与 铅 逛 或 锡 锭 混杂 
2) 按 品 种 、 批 号 和 牌 号 分 别 存放 。 有 浮 锈 斑点 不 宜 涂 油 ， 用 麻布 擦 去 即 可 
1) 锌 易 与 酸 、 碱 、 盐 化 合 而 变质 ， 与 木材 的 有 机 酸 接触 后 能 破坏 表面 ， 因 此 ， 不 宜 与 酸 碱 
Ë 和 湿 木 材 共存 放 
2) 锌 质 硬 而 脆 ， 搬 运 时 避免 碰撞 。 发 运 时 不 作 包装 。 存 放 库 内 时 应 按 品 种 和 牌号 分 别 保 
£ 
Էլ 
1) 铅 板 遇 潮 或 接触 二 氧化 碳 ， 生 成 氧化 膜 ， 用 麻布 控 去 即 可 ， 不 宜 涂 油 
2) 铅 材 虽 耐 硫酸 侵蚀 ， 但 不 耐 碱 和 其 他 酸 类 物质 ， 应 避免 接触 
铅 材 3) 铅 管 质 软 ， 承 受 压力 过 大 容易 压 扁 ， 因 此 ， 码 埃 时 不 宜 过 高 。 要 求 在 收发 操作 时 轻 拿 轻 
放 ， 严 格 避 免 碰 伤 、 压 伤 和 刊 伤 
4) 无 包装 的 铅 卷 板 ， 在 装 御 过 程 中 应 加 衬 垫 物 ， 防 止 卷 边 、 碰 撞 、 括 裂 和 划 伤 外 皮 
1) ՃԱ աւ նիւ, Իա ԱՆՋ ուն ՈԱ: 
2) 库房 内 最 低温 度 不 得 低 于 -15%C ， 因 为 锡 在 低温 时 ， 特 别 是 -20% 以 下 ， 内 部 组 织 变化 ， 
锡 表面 起 泡 膨 胀 ， 质 地 逐渐 变 松 ， 最 后 分 裂 为 粒状 或 变 成 粉末 ， 称 为 锡 疫 
3) 保管 时 ， he ՆՆ 应 将 好 的 锡 锭 与 腐蚀 的 锡 锭 分 开 堆 放 ， 同 时 细心 清 
除 所 有 腐蚀 的 锡 锭 并 重 加 熔炼 。 可 用 松香 或 氧化 匀 作 履 盖 剂 重 炊 ， 缓 慢 冷却 使 之 恢复 原状 
1) 可 在 普通 库房 内 保管 ， 但 是 不 能 与 酸 、 碱 和 盐 类 接触 存放 
镜 2) 如 发 现 锈蚀 ， 可 用 麻布 擦 去 TARIRAN ， 但 不 宜 涂 油 











3) 镜 的 性 质 硬 
































ն, 1898 
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第 3 音 常用 金属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 


3.1 生铁 及 铁合金 


3.1.1 生铁 
1. 炼 钢 用 生铁 的 化 学 成 分 〈 表 3-1) 
表 3-1 炼 钢 用 生铁 的 化 学 成 分 ( YB/T 5296—2006) 







































































rum 104 T08 L10 
C 23. 50 
Si <0.45 >0.45 ~0. 85 »0.85 - 1.25 
一 组 <0.40 
Mn 二 组 >0.40 ~1.00 
三 组 >1.00 ~2.00 
化 学 成 分 特级 <0. 100 
| 一 级 >0.100 ~0.150 
(质量 分 数 ,% ) 二 级 >0.150 ~0.250 
三 级 >0.250 ~0.400 
村 类 <0. 020 
š 一 类 >0. 020 ~ 0. 030 
| 二 类 >0. 030 ~0.050 
=% »0. 050 ~ 0.070 








2. 铸造 用 生铁 的 化 学 成 分 〈 表 3-2 ) 
表 3-2 铸造 用 生铁 的 化 学 成 分 (GB/AT 718—2005) 







































































牌 号 Z14 Z18 Z22 Z26 Z30 734 
C 23.30 
š: 1.25 >1.60 | »2.00 | »2.40 | >2.80 | »3.20 
-1.60 | -200 | -2.40 | ~2.80 | -3.20 | -3.60 
1 组 <0.50 
Mn 2 组 >0. 50 - 0. 90 
3 组 >0. 90 ~1.30 
化 学 成 分 1 级 <0. 060 
(质量 分 数 ,% ) 2 级 >0. 060 ~0. 100 
P 3 级 »0. 100 ~0. 200 
4 级 »0. 200 - 0. 400 
5 级 »0. 400 - 0. 900 
1% <0. 030 
S 2 类 <0.040 
3 类 ՀՕ. 050 
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3. 球墨 铸铁 用 生铁 的 化 学 成 分 ( 表 3-3 
表 3-3 球墨 铸铁 用 生铁 的 化 学 成 分 (GB/T 1412—2005) 
di =. Q10 Q12 
c 三 3. 40 
Si 0.50 ~1.00 >1.00 ~1. 40 
1 档 <0. 050 
Ti 
2 档 >0. 050 ~0. 080 
1 组 <0.20 
Mn 2 组 >0. 20 ~0. 50 
化 学 成 分 3 组 >0. 50 ~0. 80 
(质量 分 数 ,% ) 1 级 <0. 050 
թ 2 级 >0. 050 - 0. 060 
3 级 >0. 060 ~0. 080 
1 类 <0. 020 
Ս 2 类 >0. 020 ~0. 030 
| 3 类 >0. 030 ~0. 040 
4 类 <0. 045 











3.1.2 铁合金 
1. 钒 铁 的 化 学 成 分 (R34) 
5234 MERHER (GB/T 4139—2004) 








































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
իմ 号 Մ Շ Si P Տ Al Mn 
< 

FeV40-A 38.0 ~45.0 0.60 2.0 0.08 0.06 1.5 一 

FeV40-B 38.0 ~45.0 0. 80 3.0 0.15 0.10 2.0 — 

FeV50-A 48.0 ~55.0 0.40 2.0 0.06 0.04 1.5 一 

FeV50-B 48.0 ~55.0 0.60 2.5 0.10 0.05 2.0 — 

FeV60-A 58.0 ~65.0 0.40 2.0 0.06 0.04 1.5 一 

FeV60-B 58.0 ~65.0 0.60 2.5 0. 10 0. 05 2.0 一 
FeV80-A 78.0 ~82.0 0. 15 1.5 0.05 0.04 1.5 0.50 
FeV80-B 78.0 ~82.0 0.20 1.5 0.06 0.05 2.0 0.50 

2. 硅 铁 的 化 学 成 分 (2235) 
表 3-$ 硅 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 2272—2009) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 Si Al Ca Mn Cr P S C 
< 

FeSi90A11. 5 87.0 ~95.0 1.5 1.5 0.4 0.2 0.04 0.02 0.2 
FeSi90 A13 87.0 ~95.5 3.0 t5 0.4 0.2 0.04 0.02 0.2 
FeSi75Al0. 5-A 74.0 ~ 80.0 0.5 1.0 0.4 0.3 0.035 0.02 0.1 
FeSi75 Al0. 5-B 72.0 ~80.0 0.5 1.0 0.5 0.5 0.04 0.02 0.2 
FeSi75All.0-A 74.0 ~80.0 1.0 1.0 0.4 0.3 0.035 0.02 0.1 
FeSi75 All.0-B 72.0 ~80.0 1.0 1.0 0.5 0.5 0.04 0.02 0.2 
FeSi75All.5-A 74.0 ~80.0 1.35 1.0 0.4 0.3 0. 035 0.02 0.1 
FeSi75All.5-B 72.0 ~80.0 1.5 1.0 0.5 0.5 0.04 0.02 0.2 
FeSi75A12. 0-A 74.0 ~ 80.0 2.0 1.0 0.4 0.3 0. 035 0.02 0.1 
FeSi75AL2.0-B 74.0 ~80.0 2.0 1.0 0.4 0.3 0.04 0.02 0.1 
FeSi75 Al2. 0-C 72.0 ~80.0 2.0 一 0.5 0.5 0.04 0.02 0.2 
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化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 






























































































































































4. 磷 铁 的 化 学 成 分 〈 表 3-7) 
表 3-7 磷 铁 的 化 学 成 分 (YB/T 5036—1993) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 





























牌 号 Al Ca B C 
Si 
FeSi75-A 74.0 ~80.0 — 0.035 0. 
FeSi75-B 74.0 ~80.0 一 0.04 0. 
FeSi75-C 72.0 ~80.0 一 0.04 0. 
FeSi65 65.0 ~72.0 一 0. 04 0. 
FeSi45 40.0 -47.0 — š ; 0.04 0. 一 
3. 铬 铁 的 化 学 成 分 (K 3-6) 
表 3-6 铭 铁 的 化 学 成 分 (CB/T 5683—2008) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
别 I | H I ll 
= < 
FeCr65C0. 03 60.0 ~70.0 0.03 1.0 0.03 
FeCr55C0. 03 60.0 .0 /0.03 | 1.5 2.0 | 0.03 
微 FeCr65C0. 06 60. .0 0.06 | 1.0 0. 03 
FeCr55C0. 06 60. .0 10.06 | 1.5 .0 0.04 
FeCr65C0. 10 60. .0 0.10 1.0 0.03 
碳 FeCr55C0. 10 60. .0|0.10 | 1.5 .0 0.04 
FeCr65C0. 15 60. .0 0.15 | 1.0 0.03 
FeCr55C0. 15 60. 01015 1.5 .0 0.04 
低 FeCr65C0. 25 60. .0 0.25: |: 1:5 0. 03 
FeCr55C0. 25 60. .0 10.25 | 2.0 .0 0.04 0.05 
FeCr65C0. 50 60. .0 0.50 1.5 0. 03 
碳 FeCr55C0. 50 60. .0 0.50 | 2.0 .0 0.04 0.05 
FeCr65C1.0 60. .0 1.0 1.5 0.03 
中 FeCr55C1.0 60. .0 | 1.0 2,55 .0 0.04 0.05 
FeCr65C2. 0 60. .0 2.0 La 0.03 
FeCr55C2. 0 60. 011. 2.0 2.5 .0 0.04 0.05 
碳 FeCr65C4.0 60. .0 4.0 1.5 0.03 
FeCr55C4.0 60. .0/ 4.0 25 0.04 0.05 
高 FeCr67C6. 0 60. .0 6.0 3.0 0.03 0.06 
FeCr55C6.0 60. .0 6.0 32.0 0.04 0.06 
FeCr67C9. 5 60. .0 9.5 3⁄0 0.03 0.06 
碳 FeCr55C10. 0 60. O | 10.0) 30 5.0 0.04 Ն 0.06 
直 ZKFeCr65 C0.010 O 0101 1.0 2.0 00.02510. 0.03 
= ZKFeCr65 C0. 020 0.020| 1.0 2.0 10.02510. 0.03 
法 ZKFeCr65C0. 010 0.010 1.0 2.0 10.02510. 0.04 
a ZKFeCr65 C0. 030 0.030 1.0 2.0 (0.025110. 0.04 
224 ZKFeCr65 C0. 050 0.050 1.0 2.0 10.02510. 0. 04 
铁 ZKFeCr65 C0. 100 3 0.100 1.0 2.0 |0.025 10. 03 0.04 
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Si 


C 











23.0 ~25.0 





3.0 
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(5) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 Թ ñ Si Ը Տ Mn 
=< 
FeP21 20.0 ~23.0 3.0 1.0 0.5 2.0 
FeP18 17.0 ~20.0 3.0 1.0 0.5 2.5 
FeP16 15.0 - 17.0 3.0 1.0 0.5 2.5 

















10%. 


5. 锰 铁 的 化 学 成 分 (2 3-8) 














E: 磷 铁 应 呈 块 状 供 货 ， 最 大 块 重 应 不 
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gë 














过 30kg, 7Ի-Է 20mm x 20mm 的 块 重 不 得 超过 该 批 总 重量 的 


















































































































































表 3-8 锰 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 3795 一 2006) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
լ = Si P 
5 m Eo Mn z I I I I ; 
< 
FeMn88C0. 2 85.0~92.0 | 0.2 1.0 2.0 0.10 | 0.30 | 0.02 
低 碳 锰 铁 FeMn84C0. 4 80.0~87.0 | 0.4 1.0 2.0 0.15 | 0.30 | 0.02 
FeMn84C0. 7 80.0~87.0 | 0.7 1.0 2.0 0.20 | 0.30 | 0.02 
FeMn82C1. 0 78.0~85.0 | 1.0 1.5 2.0 0.20 | 0.35 | 0.03 
中 碳 鳃 铁 FeMn82C1.5 78.0~85.0 | 1.5 1.5 2.0 0.20 | 0.35 | 0.03 
FeMn78C2.0 75.0~82.0 | 2.0 1.5 2.5 0.20 | 0.40 | 0.03 
FeMn78C8. 0 75.0-82.0 | 8.0 1.5 2.5 0.20 | 0.33 | 0.03 
高 碳 锰 铁 FeMn74C7.5 70.0 ~77.0 | 7.5 2.0 3.0 0.25 | 0.3 0.03 
FeMn68C7. 0 65.0~72.0 | 7.0 2.5 4.5 0.25 | 0.40 | 0.03 
6. 钼 铁 的 化 学 成 分 (2239) 
39 组 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 3649 一 2008 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 Si S P C Cu Sb Sn 
Mo 
< 
FeMo70 65.0 ~75.0 2.0 0.08 0.05 0.10 0.5 = == 
FeMo60-A 60.0 ~65.0 1.0 0.08 0.04 0.10 0.5 0.04 0.04 
FeMo60-B 60.0 ~65.0 1.5 0.10 0.05 0.10 0.5 0.05 0.06 
FeMo60-C 60.0 ~65.0 2.0 0.15 0.05 0.15 1.0 0.08 0.08 
FeMo55-A 55.0 ~60.0 1.0 0.10 0.08 0.15 0.5 0.05 0.06 
FeMo55-B 55.0 ~ 60.0 1.5 0.15 0.10 0.20 0.5 0.08 0.08 
7. MERERI (R 3-10) 
$ 3-10 «212522 (GB/T 7737—2007) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 TalA|lsiic|ls | iP W M Sn | Pb |As|Sb Bi | 
Nb + Ta = 
FeNb70 70~80 |0.3 13.8 |1.0 0.03 0.03 0.04|0.3 0.8 0.02|0.02|0.01|0.01 0.01 0.30 
FeNb60-A 60-70 |0.3|2.5 |2.0 0.04 0.03 0.04 0.2 1.0 10.0210.02| 一 | 一 | 一 | 一 
FeNb60-B 60-70 |2.5 |3.0 13.0 0.30 0.10|0.30 1.0 
FeNb50-A 50-60 |0.2|2.0 |1.0 0.03 0.0310.04 0.1 
FeNb50-B 50-60 |0.3|2.0 |2.5 0.04 0.03|0.04 0.2 
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8. 硼 铁 的 化 学 成 分 〈 表 3-11) 
5311 硼 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 5682—1995) 





















































































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
类 别 牌 = s Շ Si Al Տ թ Շս 
< 
FeB23C0. 05 20.0 ~25.0 0.05 2.0 3.0 0.01 0.015 0.05 
Ո FeB22C0.1 19.0 ~25.0 0.1 4.0 3.0 0.01 0.03 一 
FeB17C0.1 14.0 ~19.0 0.1 4.0 6.0 0.01 0.1 տ 
FeB12C0.1 9.0 ~14.0 0.1 4.0 6.0 0.01 0.1 一 
A 0.5 4.0 0.05 0.01 0.1 一 
FeB20C0.5 19.0 ~21.0 
B 0.5 4.0 0.5 0.01 0.2 一 
A 0.5 4.0 0.05 0.01 0.1 一 
FeB18C0. 5 17.0 ~19.0 
中 碳 B 0.5 4.0 0.5 0.01 0.2 一 
FeB16C1.0 15.0 ~17.0 1.0 4.0 0.5 0.01 0.2 一 
FeB14C1.0 13.0 ~15.0 1.0 4.0 0.5 0.01 0.2 一 
FeB12C1.0 9.0 ~13.0 1.0 4.0 0.5 0.01 0.2 一 
9. 铁 铁 的 化 学 成 分 〈 表 3-12) 
K 3-12 钛 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 3282 一 2006 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
牌 号 C Si p S Al Mn Cu 
| < 
FeTi30-A 25.0 ~35.0 0.10 4.5 0.05 0.03 8.0 2.5 0.20 
FeTi30-B 25.0 ~35.0 0.15 5.0 0.06 0.04 8.5 25 0.20 
FeTi40-A 35.0 ~45.0 0. 10 3.5 0.05 0. 03 9.0 2.5 0.20 
FeTi40-B 35.0 ~45.0 0.15 4.0 0.07 0.04 9.5 2.5 0.20 
FeTi70-A 65.0 ~75.0 0. 10 0.50 0.04 0.03 3.0 1.0 0.20 
FeTi70-B 65.0 ~75.0 0.20 4.0 0.06 0.03 5.0 1.0 0.20 
FeTi70-C 65.0 ~75.0 0.30 5.0 0.08 0.04 7.0 1.0 0.20 
10， 饮 铁 的 化 学 成 分 ( 表 3-13 
表 3-13 忽 铁 的 化 学 成 分 (GB/T 3648 一 1996 ) 
ԱՍԱԾ) 
牌 号 Y C P Տ Si Mn Cu As Bi Pb ՏԵ Տո 
< 
FW80-A 0.10 | 0.03 | 0.06 | 0.5 0.25 0.10 | 0.06 0.05 | 0.05 0.06 
FW80-B 75.0-85.0 | 0.30 |0.04 0.07 0.35 | 0.12 | 0.08 
0.7 0.05 | 0.08 
FW80-C 0.40 | 0.05 | 0.08 0.50 | 0.15 Ho — 
FW70 =70 0.80 |0.06 0.10 | 1.0 0.60 0.18 | ` 0.10 





3.2 铸铁 


3.2, 1 


灰 铸 铁 














1. 灰 铸 铁 的 力学 性 能 (K 3-14) 
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2314 ” 灰 铸 铁 的 力学 性 能 (GBAT 9439—2010) 

























































































































































































































































































铸件 壁 厚 抗 拉 强度 Rn 铸件 本 体 预 期 
牌号 /mm (强制 性 值 )/(N/mm?) > 抗 拉 强 度 R. 
> < 单 铸 试 棒 ”| 附 铸 试 棒 或 试 块 | Z/(N/mm°) > 
HT100 5 40 100 z — 
5 10 ==: 155 
10 20 一 130 
20 40 120 110 
40 80 թն 110 95 
80 150 100 80 
150 300 907 一 
5 10 = 205 
10 20 — 180 
20 40 170 155 
HTO 40 80 209 150 130 
80 150 140 115 
150 300 1307 一 
5 10 == 230 
10 20 = 200 
20 40 190 170 
RR 40 80 28 170 150 
80 150 155 135 
150 300 145? = 
5 10 = 250 
10 20 = 225 
աե 20 40 S e 210 195 
40 80 190 170 
80 150 170 155 
150 300 1607? — 
10 20 一 250 
20 40 230 220 
HT275 40 80 275 205 190 
80 150 190 175 
150 300 1755 一 
10 20 一 270 
20 40 250 240 
HT300 40 80 300 220 210 
80 150 210 195 
150 300 1905 -- 
10 20 一 315 
20 40 290 280 
HT350 40 80 350 260 250 
80 150 230 225 
150 300 2104 一 
E l. 当 铸 件 壁 厚 超过 300mm 时 ,其 力学 性 能 由 供需 双方 商定 。 
2. 当 某 牌号 的 铁 液 浇 注 壁 厚 均 匀 、 形 状 简单 的 铸件 时 , 壁 厚 变 化 引起 抗 拉 强度 的 变化 ,可 从 本 表 查 出 参 
考 数 据 。 当 和 铸件 壁 厚 不 均匀 ,或 有 型 芯 时 ,此 表 只 能 给 出 不 同 壁 厚 处 大 致 的 抗 拉 强度 值 ,铸件 的 设计 
应 根据 关键 部 位 的 实测 值 进行 。 




















© ”指导 值 ,其 余 抗 拉 强度 值 均 为 强制 性 值 ,铸件 本 体 预期 抗 拉 强 度 值 不 作为 强制 性 值 。 
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2. 灰 铸 铁 件 硬 度 等 级 和 铸件 硬度 ( 表 3-15 ) 


































































































































































































5315 灰 铸 铁 件 硬度 等 级 和 铸件 硬度 (CBZT 9439—2010) 
硬度 等 级 铸件 主要 壁 厚 /mm | 铸件 硬度 范围 HBW 
- < mm max 
5 10 = 185 
10 20 = 170 
EE 20 40 == 160 
40 80 = 155 
5 10 140 225 
10 20 125 205 
HI 20 40 110 185 
40 80 100 175 
4 5 190 275 
5 10 170 260 
H195 10 20 150 230 
20 40 125 210 
40 80 120 195 
5 10 200 275 
10 20 180 255 
արջ 20 40 160 235 
40 80 145 215 
10 20 200 275 
H235 20 40 180 255 
40 80 165 235 
20 40 200 275 
H255 
40 80 185 255 
注 :在 供需 双方 商定 的 铸件 某 位 置 上 ,铸件 硬度 差 可 以 控制 在 40HBW 硬度 值 范围 内 。 
3.2.2 里 黑 铸铁 ( 表 3-16) 
表 3-16 里 墨 铸铁 的 力学 性 能 (GB/T 26655 一 2011) 
wanana 规定 非 比例 | — o, 
M: tuspa | 
/(N/mm’ ) 三 
PPY 单 做 试 样 力 学 性 能 
RuT300 300 210 2.0 140 ~210 
RuT350 350 245 1.5 160 ~ 220 
RuT400 400 280 1.0 180 ~240 
RuT450 450 315 1.0 200 ~ 250 
RuT500 500 350 0.5 220 ~ 260 
附 铸 试 样 牌号 铸件 壁 厚 附 铸 试 样 力学 性 能 
<12.5 300 210 2.0 
>12.5 ~30 300 210 2.0 
RuT300A 
>30 - 60 275 195 2.0 
>60 ~120 250 175 2.0 
<12.5 350 245 1.5 
>12.5 630 350 245 1.5 
RuT350A >30 ~60 325 230 1.5 
>60 ~ 120 300 210 1.5 
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规定 非 比 例 
Ֆիյոն R 断后 伸 长 率 布 氏 硬度 
牌号 及 铸件 壁 厚 m 延伸 强度 RR 5i 
ԱՆՈՒ) Մոշ)» 伸 强 度 Rio A(%) > HBW 
/ (N/mm?) > 
附 铸 试 样 牌号 铸件 壁 厚 附 铸 试 样 力学 性 能 
<12. 5 400 280 1.0 
>12.5 -30 400 280 1.0 
RuT400A 
>30 ~60 375 260 1.0 
»60 - 120 325 230 1.0 
<12. 5 450 315 1.0 
>12.5 ~30 450 315 1.0 
RuT450A 
>30 ~60 400 280 1.0 
>60 ~ 120 375 260 1.0 
<12.5 500 350 0.5 
>12.5 ~30 500 350 0.5 
RuTS00A 
>30 -60 450 315 0.5 
»60 - 120 400 280 0.5 














注 :1 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 铸件 本 体 的 力学 性 能 ,但 与 单 铸 试 棒 上 测 得 的 值 相 比 
更 接近 于 铸件 的 实际 性 能 值 。 
2. 力学 性 能 随 铸件 结构 (形状 ) 和 冷却 条 件 而 变化 , 随 铸 件 断 面 厚度 增加 而 相应 降低 。 
3. 布 氏 硬度 值 仅 供 参考 。 
3.2.3 球墨 铸铁 ( 表 3-17 ) 
表 3-17 球墨 铸铁 的 力学 性 能 ( GB/AT 1348—2009 ) 












































































































































— 
EOR namer | աե | 断后 他 长 率 4 | ատա 
/ (N/mm?) > Ri 3/( N/mm? ) > (22)» HBW 
TAES TAIETE 
QT350-22L 350 220 22 <160 
QT350-22R 350 220 22 <160 
QT350-22 350 220 22 <160 
QT400-18L 400 240 18 120 ~ 175 
QT400-18R 400 250 18 120 ~ 175 
QT400-18 400 250 18 120 ~ 175 
QT400-15 400 250 15 120 ~ 180 
QT450-10 450 310 10 160 ~210 
QT500-7 500 320 7 170 ~ 230 
QT550-5 550 350 a) 180 ~ 250 
QT600-3 600 370 3 190 - 270 
QT700-2 700 420 2 225 ~305 
QT800-2 800 480 2 245 - 335 
QT900-2 900 600 2 280 - 360 
MAERTENS | PPE mm 附 铸 二 样 力学 性 能 
<30 350 220 22 
QT350-22AL >30 ~ 60 330 210 18 <160 
>60 ~ 200 320 200 15 
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(35) 
— 
ETEEN namer | աե | 断后 他 长 率 4 | ատա 
/ (N/mm?) > R oa (N/mm?) = (22)» HBW 
EREE | EEEE mm Սրոաթոն 
<30 350 220 22 
QT350-22AR >30 ~ 60 330 220 18 <160 
>60 ~ 200 320 210 15 
<30 350 220 22 
QT350-22A >30 - 60 330 210 8 <160 
>60 ~ 200 320 200 15 
<30 380 240 18 
QT400-18AL >30 ~ 60 370 230 15 120 ~ 175 
>60 ~ 200 360 220 12 
<30 400 250 18 
QT400-18AR >30 ~ 60 390 250 15 120 ~ 175 
>60 ~ 200 370 240 12 
<30 400 250 18 
QT400-18A >30 ~ 60 390 250 15 120 ~ 175 
>60 ~ 200 370 240 12 
<30 400 250 18 
QT400-15A >30~60 390 250 14 120 ~ 180 
>60 -200 370 240 11 
<30 450 310 10 
QT450-10A >30 ~60 420 280 9 160 ~210 
>60 ~ 200 390 260 8 
<30 500 320 7 
QT500-7A >30 - 60 450 300 7 170 ~230 
>60 -200 420 290 5 
<30 550 350 5 
QT550-5A >30 ~ 60 520 330 4 180 ~ 250 
>60 ~ 200 500 320 3 
<30 600 370 3 
QT600-3 A >30 ~ 60 600 360 2 190 ~ 270 
>60 ~ 200 550 340 1 
<30 700 420 2 
QT700-2A >30 ~ 60 700 400 2 225 ~ 305 
>60 ~ 200 650 380 1 
<30 800 480 2 
QT800-2A 之 提供 需 双 方 商定 245 ~335 
<30 900 600 2 
'T900-2 A >30 ~ 60 280 ~ 360 
9 O0 A200 由 供需 双方 商定 
注 :1， 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 铸件 本 体 的 力学 性 能 ,但 与 单 铸 试 棒 上 测 得 的 值 相 比 
更 接近 于 铸件 的 实际 性 能 值 。 


pA 字母 “ L” 3 








(23C) 下 





++ 





的 冲击 性 能 要 求 。 











示 该 牌号 有 低温 ( — 20 或 -40Y7 ) 下 的 冲击 性 能 要 求 ;字母 <R 2 





长 示 该 牌号 有 室温 
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3.2.4 可 锻 铸 铁 




































































1. 黑心 可 银 铸 铁 和 珠光 体 可 银 铸 铁 的 力学 性 能 ( 表 3-18 ) 
表 3-18 黑心 可 锻 铸 铁 和 珠光 体 可 锻 铸 铁 的 力学 性 能 (GBAT 9440—2010) 
网 定 非 比 从 ի K% 
d®/mm R„/(N/mm‘ ) > Ro 2/ (N/mm?) A (%)> HBW 

KTH275-05® 12 或 15 275 — 5 
KTH300-062 12 或 15 300 = 

KTH330-08 12 或 15 330 = 8 <150 
KTH350-10 12 或 15 350 200 10 

KTH370-12 12 或 15 370 = 12 

KTZ450-06 12 zk 15 450 270 6 150 ~ 200 
KTZ500-05 12 或 15 500 300 S: 165 ~215 
KTZ550-04 12 或 15 550 340 4 180 ~230 
KTZ600-03 12 或 15 600 390 3 195 ~ 245 
KTZ650-02® 12 zk 15 650 430 2 210 ~260 
KTZ700-02 12 或 15 700 530 2 240 ~ 290 
KTZ800-01 12 zk 15 800 600 1 270 ~ 320 
































中 如果 需 方 没有 明确 要 求 , 供 方 可 以 任意 选取 两 种 试 棒 直 径 中 的 一 种 。 试 样 直径 代表 同样 壁 厚 的 铸件 ， 
如 果 和 铸件 为 薄 壁 件 时 ,供需 双方 可 以 协商 选取 直径 6mm 或 者 9mm 试 样 。 

@ KTH275-05 和 KTH300-06 专门 用 于 保证 压力 密封 性 能 ,而 不 要 求 高 强度 或 者 高 延展 性 的 工作 条 件 。 

@” 油 泽 加 回 火 或 空冷 加 回 火 。 

@ 空冷 加 回 火 。 

2. 白 心 可 银 铸 铁 的 力学 性 能 ( 表 3-19) 
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表 3-19 ub TPESSEEB0J S BEBE (GB/T 9440—2010) 
արոր = 规定 非 比例 | 断后 人 长 率 | 布 氏 硬度 
թռ . on 延伸 强度 | (o =34)4 HBW 
d/mm R „/ (N/mm?) > 2 

Rio (N/mm? ) > (2% ) 三 < 
270 — 10 
310 = 5 

KTB350-04 230 
12 350 Ե-ի 4 
15 360 = 3 
280 — 16 
320 170 15 

KTB360-12 200 
12 360 190 12 
15 370 200 7 
300 = 12 
360 200 8 

KTB400-05 220 
12 400 220 5 

15 420 230 

450 = 12 
400 230 10 

KTB450-07 220 
12 450 260 7 

15 480 280 
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(2) 
PRES vyan He 规定 非 比例 断后 伸 长 率 布 氏 硬度 
ագ 试 样 直径 Այ: 延伸 强度 (Lo =3d)4 HBW 
mm m mm = R o.2/ ( N/mm2 ) - (42 ) - - 
6 peats ma. — 
9 490 310 5 
KTB550-04 250 
12 550 340 4 
15 570 350 3 
Հու 所 有 级 别 的 白 心 可 锻 铸 铁 均 可 以 焊接 。 
2. 对 于 小 尺寸 的 试 样 , 很 难 判断 其 规定 非 比例 延伸 强度 ,规定 非 比 例 延伸 强度 的 检测 方法 和 数值 由 供需 
双方 在 签订 订单 时 商定 。 
3. 试 样 直径 同 表 3-18 HO, 
3.2.5 耐 热 铸铁 
1， 耐 热 铸铁 的 化 学 成 分 ( 表 3-20) 
表 3-20 ” 耐 热 铸铁 的 化 学 成 分 (GB/AT 9437—2009) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 区 Mn p Š Cr Al 
< 
HTRCr 3.0 ~3.8 1.5~2.5 1.0 0.10 0.08 0.50 - 1.00 — 
HTRCI2 3.0 ~3.8 2.0-3.0 1.0 0. 10 0. 08 1. 00 ~2. 00 = 
HTRCr16 1.6 -2.4 1.5-2.2 1.0 0. 10 0. 05 15.00 - 18.00 -一 
HTRSiS 2.4~3.2 4.5~5.5 0.8 0.10 0.08 0.5~1.00 = 
QTRSi4 2.4-3.2 3.5-4.5 0.7 0.07 0.015 >= = 
QTRSi4Mo 2.7-3.5 3.5-4.5 0.5 0.07 0. 015 Mo0.5 -0.9 -- 
QTRSi4Mol 2.7 ~3.5 40-45 0.3 0. 05 0. 015 Mol. 0 -1.5 Me0. 01 — 0. 05 
QTRSI5 2.4-3.2 4.5-5.5 0.7 0.07 0.015 一 = 
QTRAI4Si4 2.5~3.0 3.5~4.5 0.5 0.07 0.015 — 4.0-5.0 
QTRAISSiS 2.3 ~2.8 4.5~5.2 0.5 0.07 0.015 = 5.0~5.8 
QTRAI22 1.6~2.2 1.0~2.0 0.7 0.07 0.015 = 20.0 ~24.0 
注 : 本 表 适 用 于 工作 温度 在 1100% 以 下 的 耐 热 铸铁 件 。 
2. 耐 热 铸铁 的 室温 力学 性 能 (R 3-21 ) 
22321 耐 热 铸铁 的 室温 力学 性 能 (GB/T 9437—2009) 
抗 拉 强度 Բ, 抗 拉 强度 R。 
牌号 和 硬度 HBW 牌号 n 硬度 HBW 
/ (N/mm) > / (N/mm) > 
HTRCr 200 189 ~ 288 QTRSi4Mo1 550 200 ~ 240 
HTRCI2 150 207 - 288 OTRSi5 370 228 ~ 302 
HTRCr16 340 400 - 450 QTRAI4Si4 250 285 ~ 341 
HTRSiS 140 160 ~270 QTRAISSiS 200 302 ~ 363 
QTRSi4 420 143 ~ 187 QTRAI22 300 241 ~ 364 
QTRSi4Mo 520 188 ~241 
注 : 允许 用 热处理 方法 达到 上 述 性 能 。 
3. 耐 热 铸 铁 的 高 温 短 时 抗 拉 强度 (R 3-22 ) 
表 3-22 ”和 耐 热 铸铁 的 高 温 短 时 抗 拉 强度 (GB/T 9437—2009) 
Es 在 下 列 温 度 时 的 抗 拉 强度 R,,Z( N/mm? ) > 
CS 500 C 600 C 700°% 800 C 900Շ 
HTRCr 225 144 — -- --5 
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(2) 
牌号 在 下 列 温 度 时 的 抗 拉 强 度 R,/(N/mm? ) > 
արա 500«Շ 600°C 700%C 800%C 900%C 
HTRC:2 243 166 = 二 二 
HTRCr16 一 一 一 144 88 
HTRSi5 一 = 41 27 二 
QTRSi4 一 一 75 35 =a 
QTRSi4Mo 一 一 101 46 = 
QTRSi4Mol 一 = 101 46 = 
QTRSi5 = 5 67 Ti 
QTRAMSi4 一 一 一 82 32 
QTRAISSiS 一 = = 167 75 
QTRAI22 一 = = 130 77 








3.2.6 高 硅 耐 蚀 铸 铁 


1. 高 硅 耐 蚀 铸铁 的 化 学 成 分 (K 3-23) 


表 3-23 ”高 硅 耐 蚀 铸铁 的 化 学 成 分 (GBZT 8491 一 2009 ) 














































































































化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
! 7 Ը Si Mns | P< S< Ce Mo Cu | RE RAES 
i 10. 00 ~ 0.60 ~ 1.80 ~ 
HTSSi11Cu2CrR | <1.20 | 3 og | %50 | 0-10 | 0.10 | 80 一 | 0.10 
; 0.65 ~ |14.20 ~ 
HTSSiI5R io | igas | 150 | 010 | 0.10 | <0.50 | <0.50 | <0.50 0.10 
. 0.75 ~ |14.20- 3.25 ~ |0.40- 
HTSSiISCr4MoR | 12 | յշ | 150 | 010 | 0.10 r | oeg |5050 0.10 
0.70 ~ |14.20- 3.25 ~ 
HTSSi15CMR 10 | | L50 | 0.10 | 0.10 | 70 | <0.20 | <0.50 0.10 
2. 高 硅 耐 蚀 铸 铁 的 力学 性 能 ( 表 3-24) 
表 3-24 高 硅 耐 俐 铸铁 的 力学 性 能 (CBZT 8491—2009) 
ին 号 抗 弯 强 度 /( N/mm2 ) 三 | IJ/mm> 牌 号 抗 弯 强度 / (N/mm? ) >| 找 度 /mm 二 
HTSSill Cu2CrR 190 0.80 HTSSi15Cr4MoR 118 0.66 
HTSSiI5R 118 0.66 HTSSi15CMR 118 0.66 
3.2.7 抗 磨 和 白 口 铸铁 
1. 抗 磨 白 口 铸铁 的 化 学 成 分 ( 表 3-25 ) 
5325 抗 磨 白 口 铸铁 的 化 学 成 分 (GB/T 8263—2010) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
| Հ Ը Si Mn Cr Mo Ni Cu S P 
BTMNi4C2-DT |2.4-3.0| <0.8 | <2.0 | 15-30 | ՀԼ0 |3.3-5.0| — | <0.10 | <0.10 
BTMNi4C2-GT |3.0-3.6| <0.8 | <2.0 | 15-30 | ՀԼ0 |3.3-5.0| — | <0.10 | <0.10 
BTMCONi5 2.5~3.6|1.5~2.2 <2.0 | 80-100 | <1.0 |45-7.0| — | <0.06 | <0.06 
BTMC2 2.1 23.6| <1.5 | <2.0 | 1.0-3.0 E — 一 | <0.10 | <0.10 
BTMC:8 2.1~3.6 |1.5~2.2| <2.0 | 70-1.0 | <3.0 | <1.0 | ՀԼ2 | <0.06 | <0.06 
BTMCrl2-DT |11-20| <15 | <20 | 11.0~14.0 | <3.0 | <2.5 | ՀԼ2 | <0.06 | <0.06 
BTMCrl2-GCT |2.0~3.6| ՀԼ5 | <20 |11.0~14.0 <3.0 | Հ25 | ՀԼ2 | <0.06 | Հ006 
BTMCr15 2.0~3.6| <1.2 | <2.0 | 140-18.0 | <3.0 | <2.5 | ՀԼ2 | <0.06 | <0.06 















































120 五 金 大 手册 

(2) 
ega 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
| ա Ը Si Mn Cr Mo Ni Cu P 
BTMC20 2.0-33| ՀԼՉ | <2.0 | 18.0-23.0 | <3.0 | <2.5 <0.06 
BTMC26 20-3.3| ՀԼՉ | Հ20 |230-300| <3.0 | Հ25 | <12 <0.06 





的 高 低 。 


注 : Լ 牌号 中 ,“DT” 和 “GT” 分 别 是 “人 











2. 允许 加 入 微量 V、Ti、Nb、B 和 RE 等 元 素 。 


2. 抗 磨 白 口 铸铁 的 硬度 〈 表 3-26 ) 






































5326 抗 磨 白 口 铸铁 的 硬度 (GB/T 8263—2010) 











氏 碳 ”和 “高 碳 ” 的 汉语 拼音 大 写字 母 ， 表 示 该 牌号 碳 含量 















































表面 硬度 
FERESE 态 或 硬化 态 去 | 
HRC HBW HRC HBW HRC HBW 
BTMNi4 Cr2-DT =>53 =>550 =56 三 600 一 
BTMNi4 Cr2-GT 三 93 三 $50 2256 三 600 一 
BTMCI9Ni9 三 50 三 500 三 56 三 600 人 

BTMCr2 =45 =435 -- 

BTMCr8 三 40 三 450 =>56 三 600 <41 Հ-400 
BTMCr12-DT = = =50 =500 <41 <400 
BTMCr12-GT 三 40 三 450 2258 25650 <41 <400 

BTMCr15 三 40 三 450 2258 25650 <41 <400 

BTMCr20 三 40 三 450 2258 25650 <41 <400 

BTMCr26 =46 =450 =58 =650 <41 <400 




















注 : 1. 洛 氏 硬度 值 (HRC) 和 布 氏 硬度 值 (HBW) 之 间 没 有 精确 的 对 应 值 ， 因 此 ， 这 两 种 硬度 值 应 独立 


3.3 
3.3. 


使 用 。 





2. 铸件 断面 深度 40% 处 的 硬度 应 不 低 于 表 














HW 





























1 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 
Լ. 一 般 工程 用 铸造 碳 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-27) 





硬度 值 的 92% 。 












































表 3-27 一般 工程 用 铸造 碳 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (GB/T 11352 一 2009 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) Հ 
牌 号 . 残余 元 素 
ü ա Mn ° Ç Ni Cr Cu | Mo V | 残余 元 素 总 量 

ZG200-400 | 0.20 0.80 
ZG230-450 | 0.30 
ZG270-500 | 0.40 | 0.60 De 0.035 | 0.035 | 0.40 | 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 1. 00 
26310-570 | 0.50 | 
2Ը340-640 | 0.60 

EE: Լ 对 质量 分 数 上 限 减 少 0. 01% 的 碳 ， 人 允许 增加 质量 分 数 可 至 0. 04% 的 锰 。 对 于 ZG200-400， 锰 的 最 











高 质量 分 数 可 至 1. 00% ， 其 余 四 个 牌号 锰 
2. 除 另 有 规定 外 ， 和 残余 元 素 不 作为 验收 依据 。 




















的 质量 分 数 可 至 1. 20% 。 
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ր 
ՀԵ 




















2. 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 的 力学 性 能 〈 表 3-28 ) 
表 3-28 一般 工程 用 铸造 碳 钢 的 力学 性 能 (GB/T 11352 一 2009 ) 




























































































下 屈服 强度 抗 拉 强 度 断后 作 根据 合同 选择 
加 Ru (sk. Ro.2 ) R, 长 率 4 断面 收缩 率 冲击 性 能 
牌号 /(N/mm’) /(N/mm?) (%) Z(%) 41 | Axu/J 
= 
ZG200-400 200 400 25 40 30 47 
ZG230-450 230 450 22 32 25 35 
ZG270-500 270 500 18 25 22 27 
ZG310-570 310 570 15 21 15 24 
ZG340-640 340 640 10 18 10 16 














3.3.2 一 般 工程 与 结构 用 低 合 金 铸 钢 
1. 一 般 工 程 与 结构 用 低 合金 铸 钢 的 牌号 及 磋 硫 含量 ( 表 3-29 ) 
表 3-29 一 般 工程 与 结构 用 低 合 金 铸 钢 件 的 牌号 及 磷 硫 含量 (GBAT 14408 一 1993 ) 
































ZGD270 ZGD290 ZGD344 ZGD410 ZGD534 ZGD650 ZGD730 ZGD840 
-480 -510 -570 -620 -720 -830 -910 -1030 

w(P) <0.035% ， 

ա(Տ) <0. 035% 





w( P) ՀՕ. 040% ,ա(Տ) ՀՕ. 040% 











2. 一 般 工程 与 结构 用 低 合金 铸 钢 的 力学 性 能 ( 表 3-30) 
表 3-30 一般 工程 与 结构 用 低 合金 铸 钢 的 力学 性 能 (GB/T 14408 一 1993) 










































































规定 非 比例 延伸 强度 抗 拉 强度 Rm 断后 伸 长 率 4 断面 收缩 率 
牌 = Rio. 2/ (N/mm? ) / (N/mm?) (%) 2(26) 
= 
ZGD270-480 270 480 18 35 
ZGD290-510 290 510 16 35 
ZGD345-570 345 570 14 35 
ZGD410-620 410 620 13 35 
ZGD535-720 535 720 12 30 
ZGD650-830 650 830 10 25 
ZGD730-910 730 910 8 22 
ZGD840-1030 840 1030 6 20 














3.3.3 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 
1. 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 的 化 学 成 分 ( 表 3-31) 
表 331 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 的 化 学 成 分 (GB/T 8492—2002) 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
C Si Mn | ՔՀ | ՏՀ | Œœ | Mo | Ni 其 他 


0.20- | 1.0- |0.5- 
26302752 0.35 25 ւ 0 0.04 | 0.04 | 6-8 0.5 0.5 


; 0.3~ |1.0~ |0.5- 
ZG40Cr13Si2 0 5 25 10 0.04 | 0.03 |12~14| 0.5 1 


: 0.3- |1.0~ |0.5- 
ZG40Cr17Si2 05 25 10 0.04 | 0.03 |16-19| 0.5 1 


; 0.3~ |1.0~ |0.5- 
ZG40Cr24Si2 05 25 10 0.04 | 0.03 |23~26| 0.5 1 








հ 号 
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( 续 ) 
Tag 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
! a Ը Տ Mn | P< | s< Cr Mo Ni 其 他 
. 0.3~ |1.0~ |0.5- 
ZG40Cr28Si2 os |as | Ya [004 06 27-30| 0.5 1 三 
1.2~ |1.0- |0.5- 
ZGCrz29Si2 a | 23s | o |004 | 0.03 27~30 0.5 1 三 
< 0.15~|1.0~ TE 
ZG25Crl8Ni9Si2 Sa ry 2 |0.04 | 0.3 | լբ | 05 |8-10 = 
iy 0.15-|1.0- 19 ~ 
ZC25C120Ni14Si2 oa |e 2 |0.04 |oo | 3p | 05 13.15 :5 
ON 0.3 ~ |1.0- 21- 
ZG40C(22Ni10Si2 ԱԱ 2 | 004 | 003 | ՛շջ | 05 |9-1 = 
区 0.25-|1.0- 23.ա 
ZG40Cr24Ni24Si2Nb ԱԻՆ 2 | 0.4 | 003 | շշ | 05 23-25| Nb:1.2~1.8 
Hae 0.3- |1.0~ 24 ~ 
ZG40C(25Ni12Si2 անի 2 | 0.4 | 003 | 7 | 05 1~14 三 
ոա 0.3- |1.0~ 24 ~ 
ZG40C(25Ni20Si2 qi 2 | 0.04 | 003 | | 05 |9-22 = 
Ta 0.3 ~ |1.0- 
ZG40C127Ni4Si2 os |as | 15 | 004 | 0.05 25-28) 0.5 |3-6 = 
; 0.35 ~ 2.5 Co:18 ~22 
ZAS C120Co20Ni20M03 W3 |"; S | 1.0 2 | 0.04 | 0.03 |19-22| 30 [18-22 72.7 
ZG10Ni31C120Nb1 r 1.2 | 1.2 | 0.04 | 0.03 |19~23| 0.5 |30~34| Nb:0.8 -1.5 
5 , 0.3 ~ |1.0- 
ZC40Ni35Cr17Si2 | 2 | 0.04 | 0.03 16-18 0.5 34-36 = 
' | 0.3- |1.0- 
ZG40Ni35Cr26Si2 dl 2 | 0.04 | 0.03 |24~27| 0.5 33-36 = 
! l 0.3 ~ |1.0- 
ZG40Ni35Cr26Si2Nb1 es ss: 2 | 0.04 | 0.03 24-27| 0.5 33-36 Nb:0.8~1.8 
I 0.3~ |1.0- 
ZG40Ni38Crl9Si2 | 2 | 0.04 | 0.03 |18 ~21| 0.5 36-39 = 
| I 0.3~ |1.0- 
ZG40Ni38Cr19Si2Nb1 s | 2 | 0.04 |0.03 18-21 0.5 |36~39| Nb:1.2~1.8 
| ւ 0.35~ |1.0~ 
ZNiC28Fel7W5Si2C0.4 | 53s | 2 | 1.5 | 004 | 0.03 27-30| 一 |47~50| W:4~6 
տն N:0.16 
ZNiCr50Nb1 C0. 1 0.1 | 0.5 | 0.5 | 0.02 | 0.02 0.5 | 余 量 | N+C:0.2 
52 
Nb:1.4~1.7 
. ; 0.4- |0.5- 
ZNiCrl9Fe18Sil C0. 5 Oe | zo| 15 | 004 | 003 1621 0.5 |50-55 = 
I ; 0.35 ~ 13 
ZNiFel8Cnl5silc0.5 | 773s| 2 1.3 |0.04 | 0.03 | | — |64~69 = 
ZNiCr25Fe20- 0.44-| լ 24- 33- |W:4~6 
Col5W5SilC0. 46 048 | 2 和 | 一 6 ՀՍ 37 | Ը:14 16 
25- Co:48 ~52 
ZCoC128Fe18C0. 3 0.5 1 1 | 004 | 0.6 | S | 0.5 ա: 























注 : 表 中 的 单个 值 表示 最 大 值 。 



























































































































































第 3 章 常用 金属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 123 
2. 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 的 力学 性 能 
表 3-32 ”一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 的 力学 性 能 (GB/T 8492—2002) 
规定 非 SR 
比例 延伸 强度 ՊԻՅԽՀ | 断后 伸 长 率 最 高 使 
FL R, by 硬度 3 Փ 
Բ 号 Rio.2 4(2) պոն 用 温度 
/ (N/mm?) A ) = /°C 
三 
ZG30Cr7Si2 一 750 
ZG40Cr13Si2 一 一 一 3002 850 
ZG40Cr17Si2 = = — 3002 900 
ZG40Cr24Si2 = - 一 3002 1050 
ZG40Cr28Si2 = = — 3202 1100 
ZGC29Si2 = — — 4002 1100 
ZG25Cr18Ni9Si2 230 450 15 = 900 
ZG25Cr20Nil4Si2 230 450 10 = 900 
ZG40Cr22Ni10Si2 230 450 8 = 950 
ZG40Cr24Ni24Si2Nb1 220 400 4 = 1050 
ZG40Cr25Ni12Si2 220 450 6 = 1050 
ZG40Cr25Ni20Si2 220 450 6 տ 1100 
26456127 Ni4Si2 250 400 3 4005 1100 
ZG40Cr20C020Ni20 M03 W3 320 400 6 — 1150 
ZG10Ni31Cr20Nb1 170 440 20 — 1000 
ZG40Ni35Crl7Si2 220 420 6 一 980 
ZG40Ni35C26Si2 220 440 6 — 1050 
ZC40Ni35C126Si2 Nb1 220 440 4 — 1050 
ZG40Ni38Crl9Si2 220 420 6 一 1050 
ZG40Ni38Crl9Si2Nbl 220 420 4 一 1100 
ZNiC28Fel7W5Si2C0.4 220 400 3 一 1200 
ZNiCr50Nb1C0. 1 230 540 8 = 1050 
ZNiCr19Fe18Si1 C0. 5 220 440 5 տ 1100 
ZNiFe18Cr15Si1 C0. 5 200 400 3 = 1100 
ZNiC:25Fe20Col5 W5Sil C0. 46 270 480 5 == 1200 
ZCoCr28Fe18C0. 3 @ @ @ @ 1200 
Q 最 高 使 用 温度 取决 于 实际 使 用 条 件 ,所 列 数据 仅 供用 户 参 考 。 这 些 数据 适用 于 氧化 气氛 ,实际 的 合金 
成 分 对 其 也 有 影响 。 
































@ 退火 态 最 大 硬度 值 。 铸 件 也 可 以 铸 态 提供 ,此 时 硬度 限制 就 不 适用 。 
@ 最 大 硬度 值 。 
@ 由 供需 双方 协商 确定 。 


3.3.4 一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 



























































1. 一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-33 ) 
表 3-33 ”一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 的 化 学 成 分 (CBZT 2100 一 2002 ) 
Բրա 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
Հ «Հ c | s [|| Ք | Տ Cr Mo Ni 其 他 
26156112 0.15 | 0.8 | 0.8 |0.035|0.025 11.5 -13.5| 0.5 1.0 5 
0.16 ~ 
ZG20Crl3 924 | L0 | 06 /0:035 0.05 12.0~14.0| 一 = = 
ZG10Cr12NiMo 0.10 | 0.8 | 0.8 10.035 0.025 11.5 ~13.0| 0.2 20.5 | 0.8~1.8 = 
ZG06Cr12Ni4 ( QT1) 
0.06 | 1.0 | 1.5 10.035 (0.025 11.5 ~13.0) 10 |35-50 = 
ZG06C+r12Ni4( QT2) 3 ° 
ZG06Cr16Ni5Mo 0.06 | 0.8 | 0.8 0.035|0.025 15.0 -17.0| 0.7-1.5 4.0-6.0 = 
ZG03Cr18Ni10 0.03 | 1.5 | 1.5 |0.040|0.030|17.0~19.0| — |90-120 s 
ZG03Cr18NilON 0.03 | 1.5 | 1.5 |0.040|0.030|17.0~19.0| 二 |9.0~12.0|N:0.10~0.20 
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( 续 ) 
բրա» 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
C Si |M քՔ | Տ Cr Mo Ni 其 他 
ZG07Cr19Ni9 0.07 | 1.5 | 1.5 |0.040|0.030|18.0~21.0| 一 |8.0~11.0 = 
ZG08Crl9Nil0Nb 0.08 | 1.5 | 1.5 |00401003018.0-2.0||)39-- |9.0~12.0| Nb:8C ~1.00 
ZG03Crl9NillMo2 “| 0.03 | 1.5 | 1.5 |0.040 0.030 17.0 ~20.0| 2.0 ~2.5 |9.0-12.0 一 
ZG03Crl9NillMo2N |0.03 | 1.5 | 1.5 |0.040 0.030 [17.0 -20.0| 2.0 ~2.5 |9.0 ~12.0 | N:0. 10 ~0.20 
ZGO7Crl9NillMo2 “| 0.07 | 1.5 | 1.5 |0.040 0.030 17.0 ~20.0| 2.0 ~2.5 |9.0-12.0 一 
ZG08Crl9Nil1Mo2Nb | 0.08 | 1.5 | 1.5 10.040 0.030 |17.0 -20.0| 2.0 ~2.5 |9.0~12.0| Nb:8C ~1.00 
ZG03Crl9NillMog “| 0.03 | 1.5 | 1.5 |0.040 0.030 17.0 ~20.0| 3.0 ~3.5 |9.0-12.0 一 
ZG03Crl9NillMo3N 1003| 1.5 | 1.5 [0.040 |0. 030 |17.0 ~20.0| 3.0 -3.5 |9.0 ~12.0 | N:0. 10 ~0. 20 
ZCO7CrI9Nil1Mo3 | 0.07 | 1.5 | 1.5 |0.040 0.030 17.0 ~20.0| 3.0 ~3.5 |9.0-12.0 = 
ZG03C26Ni5Cu3Mo3N | 0.03 | 1.0 | 1.5 [0.035 0.025 25.0 -27.0] 2.5-3.5 | 4.5-6.5 | 0124733 
N:0. 12 ~0. 25 
ZGO3C:26Ni5M3N |0.03 | 1.0 | 1.5 [0.035 |0. 025 25.0 ~27.0| 2.5 ~3.5 | 4.5~6.5 | N:0. 12 ~0. 25 
ZG03Crl4Nil4Sil4 | 0.03 a 0.8 |0.035|0.025| 13 ~15 = 13 ~ 15 一 
注 : 表 中 的 单个 值 表示 最 大 值 。 
2. 一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 的 力学 性 能 ( 表 3-34) 
表 3-34 一般 用 途 耐 创 铸 钢 的 力学 性 能 (CBZT 2100 一 2002 ) 
规定 非 AT ee 
T Sa ada րքա SW 
w i K 最 大 厚度 
ա ա Պու /(N/mm’) AC) Akv/J /mm 
/ (N/mm?) 2 = N 
= 
ZG15Cr12 450 620 14 20 150 
ZG20Cr13 440(R...) 610 16 S8(Aku) 300 
ZG10Cr12NiMo 440 590 15 27 300 
ZG06Cr12Ni4( QT1 ) 550 750 15 45 300 
ZG06Cr12Ni4( QT2) 830 900 12 35 300 
ZG06Cr16Ni5Mo 540 760 15 60 300 
ZG03Cr18Ni10 1807 440 30 80 150 
ZG03Cr18Ni10N 2307 510 30 80 150 
ZG07Cr19Ni9 1907 440 30 60 150 
ZG08Cr19Ni10Nb 180? 440 25 40 150 
ZG03Crl9Nil1Mo2 180? 440 30 80 150 
ZG03Crl9Nil1Mo2N 2307 510 30 80 150 
ZC07Cr19Nil1 Mo2 1907 440 30 60 550 
ZG08Crl9Nil1Mo2Nb 1907 440 25 40 150 
ZG03Crl9Nil1Mo3 180? 440 30 80 150 
ZG03Crl9Nil1Mo3N 230% 510 30 80 150 
ZG07Cr19Ni11Mo3 180? 440 30 60 150 
ZG03C(26Ni5Cu3Mo3N 450 650 18 50 150 
ZG03Cr26Ni5Mo3N 450 650 18 50 150 
ZG03Cr14Ni14Si4 245(R.,) 490 60 270 150 
D Rio 的 最 小 值 大 于 25N/mm”?。 
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3.4 工具 钢 


3.4.1 碳 素 工具 钢 
Լ. 碳 素 工具 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-35 ) 
R 3-35 碳 素 工具 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 1298 一 2008 ) 
































Բր 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
T Ժ 
C Mn Si 
Ղ7 0. 65 ~0. 74 զն 
Հ-Ս. 
ՂՏ 0.75 ~0. 84 
T8Mn 0. 80 ~ 0. 90 0. 40 ~0. 60 
T9 0. 85 ~0. 94 人 
<U. 3 
T10 0.95 ~ 1. 04 
T11 1.05 ~1. 14 <0. 40 
T12 1.15 - 1.24 
T13 1.25 - 1.35 











注 :高 级 优质 钢 在 牌号 后 加 “A”。 
2. 碳 素 工具 钢 中 硫 、 磷 含量 及 残余 铜 铬 . 镍 含量 ( 表 3-36 ) 
RII ” 碳 素 工具 钢 中 硫 、 磷 含量 及 残余 铜 铬 、 镍 含量 (GB/AT 1298 一 2008) 



































Ñ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) < 
ա» 
P S Cu Cr Ni W Mo V 
优质 钢 0.035 0. 030 0. 25 0. 25 0. 20 0.30 0. 20 0. 02 
高 级 优质 钢 0. 030 0. 020 0.25 0.25 0.20 0.30 0. 20 0. 02 























注 : 供 制 造 铅 浴 淳 火 钢丝 时 , 钢 中 残余 铬 的 质量 分 数 不 大 于 0. 10% , 镍 的 质量 分 数 不 大 于 0. 12% , 铜 的 质量 
分 数 不 大 于 0. 20% ,三 者 之 和 不 大 于 0. 40% 。 
3. 碳 素 工具 钢 的 硬度 值 ( 表 3-37) 
表 3-37 碳 素 工 具 钢 的 硬度 值 ( GBZT 1298 一 2008 ) 















































交 货 状态 WEEEK 
հ 号 退火 退火 后 冷 拉 淳 火 温度 和 硬度 HRC 
硬度 HBW Հ AKRA = 
T7 800 ~ 820% ,水 
T8 187 
TEM 780 ~ 800% ,水 
n 
T9 192 
241 62 
T10 197 
T11 760 ~780%C ,水 
一 一 一 一 一 一 一 207 
T12 
T13 217 














3.4.2 合金 工具 钢 
1. 合金 工具 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-38 ) 
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表 3-38 合金 工具 钢 的 化 学 成 分 (GBZT 1299 一 2000 ) 













































































































































































ո 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
ԱՑ դ 号 P | 5 
组 | 字 代号 C Si Mn = Cr W | Mo | V 其 他 
I 0.85 ~ [1.20 ~ | 0.30 ~ 0.95 ~ 
T30100 |9SiCr Աա og T [O080 os 
| 0.75 ~ [0.30 ~ | 0. 80 ~ 
T30000 |8MnSi oss| ogo 110 9.030 0.030 
í ww: At 
H. | T30060 | Cr06 1.30~| 0 40| <0.40 | 0.030 |0. 030 | 9: 20 
J) 1.45 0.70 
Fj | T30201 |C2 055 ~| 0 40| <0.40 | 0.030 | 0.030 | !: 30 — 
1.10 1.65 
ե 0.80 1.30 
T30200 902 0 95|<0.40| <0.40 0.030 | 0.030 | ` O 
1.05 ~ 0.10- 0.80 ~ 
T30001 |W L 25|<0.40| <0.40 | 0.080 0.000” 2 Læ 一 | 一 === 
. 0.35 ~ |0. 80 ~ 1.00 ~ 2.00 ~ 
T40124 |4CrW2Si 0.45 Lio S040 0.030 0030 ` 2-1 -- 
Թթ l 0.45 ~ |0. 50 ~ 1.0 ~ 20-1 | զ 
m T40125 |5CrW2Si oss| ogo S0.40 0.030 0.030 1 三 > sO 
十 յ 0.55 ~ |0.50 ~ 1.10~ |2.20 ~ 
1 T40126 |6CrW2Si 065 oso S0.40 0.00 0030 ` 12025122 տ 
fi T40100 |6CrMnSi2Mol V . F L" 0.030 | 0.030 O = ae 0. 人 = 
. 0.45 ~ [0.20 ~ | 0.20 ~ 3.00 ~ 1.30 ~ 
T40300 |5C13Mn1SiMo1V da o| oo TEC a = կոա tS 2-5 
2.00 ~ 11. 50 ~ 
T21200 |Cr12 2 30|<0.40| <0.40 0.030 | 0.030 | "գ լը 
1.40~ 11.00~ 0.70 ~ |0. 50 ~ 
T21202 |Crl2MolV1 1 6| S% 60| <060 | 0.030 [0.080] 330| — | Lao Lio Co:<s1.0 
1.45 ~ 11.0 ~ 0.40 ~ 10. 15 ~ 
T21201 |Cr12MoV T gl 5040| <0.40 | 0.080 [0.080] al 一 | oo oa 一 
0.95 ~ 4.75 ~ 0.90 ~ 10. 15 ~ 
T20503 |Cr5MolV 1.05|<0.50 <1.00 | 0.030 [0.080 sa0| — a ow 一 
0.85 ~ 1.70~ 0.10 ~ 
$ T20000 [9Mn2V 0o95 540] >0|10001000| — |=| = as 一 
Ë 0.90 ~ 0. 80 ~ 09-1120-| | | —_ 
村 T20111 |CrWMn 105|<040| T o 0.030 0.030 T 2 Leo 
fp 0.85 ~ 0.90 ~ 0.50~ 0o50- | տ 
T20110 [9CrWMn 0.95 ©% 40| 1 sg 0.030 0.030. 0) 090 
1. 12 ~ [0.40 ~ 3.50 ~ 11.90 ~ |0. 80 ~ 10. 80 ~ 
T20421 |Cr4W2MoV Los| op %40 000080] ա La 110 一 
0.60 ~ 3.80 ~ 12.50 ~ |1. 80 ~ [0.80 ~| Nb:0. 20 
T20432 |6Cr4W3Mo2VNb 0.70 040| <0.40 |0.030/0030|" 1 04520259 120 0.35 
0.55 ~ 3.70 ~ 16.00 ~ |4. 50 ~ 0.70 ~ 
T20465 6W6Mo5C4V o és S0.40 <06 0.030 0.030” l 200 ss Lo 一 
I 0.65 ~ l0. 85 ~ | 0.65 ~ 0. 90 ~ 0.20 ~ 10. 15 ~ 
T20104 [7CrSiMnMoV al աաա om a | saa — 
0. 50 ~ [0.35 ~ | 1.20 ~ 0.60 ~ 0.15 ~ 
'T20102 |5CrMnMo oeol owo To Աա O00 աո a «ՇՅ = 
热 . 0. 50 ~ 0. 50 ~ 0. 50 ~ 0.15 ~ Ni :1. 40 
| T20103 |5CrNiMo 0.60<040 ոա 0.00 0.030 Ss 一 al 一 “SO 
É 0.30 ~ 220- 750~| 02-| .. 
m T20280 |3C12W8V 0 40| ՀՅ-40| <0.40 | 0.030 |0.030|"2.0| o 00 արեն 
0.47 ~ |0. 80 ~ | 0. 80 ~ 3.80 ~ 2.80 ~ |0. 80 ~ | Al:0.30 
. 7 Հարու լմ 
T20403 |5Cr4Mo3SiMnV A1 oo Lio 11010%01000| ր ԱԱ աի 
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( 续 ) 
ոջ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
钢 | 统一 数 թ s P | s 
组 | 字 代号 C Si Mn Cr W | Mo V է 他 
0.32 ~ |0.60 ~ 2.80 ~ |1. 20 ~ |2. 50 ~ |0.80~ 
T20323 |3Cr3Mo3W2V 02 og <0.65 0.030 09019 30 ra 一 
0. 40 ~ 3.40 ~ |4. 50 ~ |1. 50 ~ |0. 70 ~ 
T20452 |5Cr4W5Mo2V oso =% 40| =0.40 | 0.030 [0.080 a0] 52129171 一 
0.75 ~ 3.20 ~ 
T20300 |8Cr3 0. g | S0.40 <0.40 0.030 | 0.030 | ցը 
热 լ 0.35 ~ 0.80 ~ | 0.80 ~ 1.30 ~ 0.40 ~ |0. 20 ~ 
人 T20101 |4CrMnSiMoV 04 Lio Lig 0030|000 ` O 0l O40 
前 | 0.35 ~ 0.80 ~ | 0.25 ~ 3.00 ~ |} P.00- 0.25 ~ - 
2 T20303 |4Cr3Mo3SiV 0.45 120 ag & B0 |0080 |7 3 zs 3 0 oae 
0.33 ~ 0.80 ~ | 0.20 ~ 4.75 ~ 1. 10 ~ [0.30 ~ 
iV n — 
'T20501 |4Cr5MoSiV 04 120 05010080|0080| Z z | 
. 0.32 ~ [0.80 ~ | 0.20 ~ 4.75 ~ 1. 10 ~ |0. 80 ~ 
'T20502 |4Cr5MoSiV1 ԱԱ Աա ԱԱ | 0030100022. soal 2 
| 0.32 ~ |0. 80 ~ 4.50~ Լ60- 0.60 ~ 
'T20520 |4Cr5W2VSi Աա =%4 0030[000 ` | 24 一 | 1ol 一 
ջ 
էճ 0.65 ~ 14. 50 ~ 2.00 ~ |0. 50 ~ 10.50 ~ 11.50 ~| Al:2.30 
2 T23152 [7Mn15COAlBV2WMo 0.75580] ç so 0.030 Աա osol og0 200 -330 
钢 
յյ 0.28 ~ [0.20 ~| 0.60 ~ 1.40~| 0Թ230-| լ. 
ի T22020 |3Cr2Mo 040 os Lo 0.030 0.030 `, O O55 
ե 
E | 0.32 ~ [0.20 ~| 1.10 ~ 1.70~| |0.25~ | Ni:0.85 
ք| 722024 [3C12MnNiMo osol 040 14091460 O C0 k E 
2. 合金 工具 钢 的 便 度 值 ( 表 3-39) 
表 3-39 合金 工具 钢 的 硬度 值 ( GBAT 1299—2000) 
2 交 货 状态 WERK 
钢 组 牌号 oA DASA 
硬度 HBW AK WEC Wk 217 Jt 硬度 HRC > 
9SiCr 241 ~ 197 820 ~ 860 կ 62 
8MnSi <229 800 ~ 820 կ 60 
量具 刃 | C06 241 ~187 780 ~810 水 64 
具 用 钢 | C12 229 ~ 179 830 ~ 860 կ 62 
9Cr2 217 ~179 820 ~ 850 ի 62 
w 229 ~ 187 800 ~ 830 水 62 
4CrW2Si 217 ~ 179 860 ~ 900 կ 53 
5CrW2Si 255 ~207 860 ~ 900 ի 55 
6CrW2Si 285 ~229 860 ~ 900 油 57 
耐 冲 击 677C +15% 预 热 ,885Y% ( 盐 浴 ) 或 900%C 
工具 | 6CrMnSi2Mol V <229 ( 炉 控 气氛 ) 上 6% hik, I 5 ~ 15min կկ 58 
用 钢 冷 ,180 ~ 200% EK 
677C Հ 15"Շ 预 热 ,941% ( ERY ) sk 955% 
5Cr3Mn1SiMo1 V ( 炉 控 气氛 ) 上 6% 加 热 , 保 温 5 ~ 15min 空 56 
冷 ,180 ~ 200% 回 火 





















































































































































































































































128 五 金 大 手册 
续 
ENE — 
交 货 状态 WERK 
钢 组 牌号 - === Հարոն 
硬度 HBW Waku E C RARAN 硬度 HRC 
Crl2 269 ~217 950 ~ 1000 油 60 
820% + 15% 预 热 , 1000% ( 盐 浴 ) 或 
Crl2MolV1 <255 1010Շ (53252221) + 6° 加 热 ,保温 10 ~ 59 
20min 空冷 ,200%C + 6°*C իվ, 
Crl2MoV 255 ~207 950 ~ 1000 油 58 
790% +15% 预 热 ,940% ( 盐 浴 ) 或 950%C 
Cr5 Mol V <255 ( 炉 控 气氛 ) «6Շ 加热, 保温 5 ~ 15min 空 60 
冷 ,200% +6% [u] Kk 
冷 作 模 | 9Mn2V <229 780 ~810 y 62 
具 钢 | CrWMn 255 ~207 800 ~830 62 
9CrWMn 241 ~ 197 800 ~ 830 կ 62 
960 ~ 980, | 
C4W2MoV <269 i020 s1040 վ 60 
6Cr4W3 Mo2 ՎԵ <255 1100 ~ 1160 կ 60 
6W6Mo5 Cr4 V <269 1180 ~ 1200 ի 60 
| ՆԽ :870 - 900 油 冷 或 空冷 
7CrSiMnMoV Հ-235 回 火 :150 +10 5y 60 
5CrMnMo 241 ~ 197 820 ~ 850 կ 60 
SCrNiMo 241 ~ 197 830 ~ 860 կ 60 
3C2W8V <255 1075 ~ 1125 ի 60 
5Cr4Mo3SiMnVAl <255 1090 ~ 1120 կ 60 
3Cr3Mo3W2 V <255 1060 ~ 1130 կ 60 
5Cr4W5Mo2 V <269 1100 ~ 1150 ի 60 
8Ը:3 255 -.207 850 ~ 880 կ 60 
4CrMnSiMoV 241 ~ 197 870 -930 կ 60 
热 作 模 790% + 15% 预 热 , 1010C ( 盐 浴 ) 或 
具 钢 | 4Cr3Mo3SiV <229 1020€ ( 炉 控 气氛 ) 热 , 保温 5 ~ 60 
15min 空冷 ,550%C +6 
790C + 15% 预 热 , 1000C ( 盐 浴 ) 或 
4Cr5MoSiV <235 1010€ ( 炉 控 气氛 ) ,保温 5 -~ 60 
15min 空冷 ,550%C +6 
790% + 15% 预 热 , 1000% ( 盐 浴 ) 或 
4Cr5MoSiV1 <235 1010 (J RAA) +6% 加 热 ,保温 5 ~ 60 
15min 空冷 ,550%C +6 
4Cr5W2 VSi <229 1030 ~ 1050 油 或 空 60 
无 磁 模 1170 ~ 1190 բիճ JK 
4 Յ - Ց 
ր 7Mn15Cr2AI13V2WMo 650 -700 时 效 > 45 
塑料 模 3Cr2Mo — — — — 
只 钢 | 3C12MnNiMo z = 5 = 
3.4.3 高 速 工 具 钢 
1. 高 速 工具 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-40) 
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2. 高速 工 具 钢 棒 的 便 度 值 ( 表 3-41 ) 
表 3-41 高 速 工具 钢 棒 的 硬度 值 (GBZT 9943—2008) 
交 货 硬度 试 样 热处理 制度 及 淳 、 回 火 硬度 
25) առ» |5 | 预 热 温度 | e | ատ | 回 火 温度 | 硬度 
HBW < /Ը 盐 浴 炉 箱 式 炉 却 介质 ZG HRC> 
1 W3Mo3Cr4V2 255 1180 ~ 1220 | 1180 ~ 1220 540 ~ 560 63 
2 W4Mo3Cr4VSi 255 1170 ~ 1190 | 1170 ~ 1190 540 - 560 63 
3 W18Cr4V 255 1250 ~ 1270 | 1260 ~ 1280 550 -570 63 
4 W2Mo8Cr4V 255 1180 ~ 1220 | 1180 ~ 1220 550 -570 63 
5 W2Mo9Cr4V2 255 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 ~ 560 64 
6 W6Mo5Cr4V2 258 1200 - 1220 | 1210 - 1230 540 ~ 560 64 
7 CW6Mo5Cr4V2 255 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 ~ 560 64 
8 W6Mo6Cr4 V2 262 1190 ~ 1210 |1190 ~ 1210 550 ~ 570 64 
9 W9Mo3 Cr4 V 255 1200 ~ 1220 | 1220 ~ 1240 540 ~ 560 64 
10 W6Mo5Cr4V3 262 800 ~900 | 1190 ~ 1210 1200 ~ 1220 | 油 或 盐 浴 | 540 -560 64 
11 CW6Mo5Cr4V3 262 1180 ~ 1200 | 1190 ~ 1210 540 ~ 560 64 
12 W6Mo5Cr4 V4 269 1200 ~ 1220 | 1200 ~ 1220 550 -570 64 
13 W6Mo5Cr4V2Al 269 1200 ~ 1220 | 1230 ~ 1240 550 -570 65 
14 W12Cr4V5Co5 277 1220 ~ 1240 1230 ~ 1250 540 ~ 560 65 
15 W6Mo5Cr4V2 Co5 269 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 540 - 560 64 
16 W6Mo5Cr4V3Co8 285 1170 ~ 1190 |1170 ~ 1190 550 -570 65 
17 W7Mo4Cr4V2 Co5 269 1180 ~ 1200 | 1190 ~ 1210 540 ~ 560 66 
18 W2Mo9Cr4VCo8 269 1170 ~ 1190 | 1180 ~ 1200 540 - 560 66 
19 W10Mo4Cr4V3Col0 285 1220 ~ 1240 | 1220 ~ 1240 550 -570 66 
3.5 ”结构 钢 
3.5.1 碳 素 结构 钢 
1. 碳 素 结 构 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-42) 
3342 碳 素 结构 钢 的 化 学 成 分 (GBAT 700 一 2006) 
a այ| RERED | ու 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) Հ 
代号 mm C Si Mn P S 
Q195 U11952 = = FZ 0.12 30 | 0.50 | 0.035 0. 040 
U12152 A 0. 050 
0215 = FZ 0.15 35 1.20 | 0.045 
U12155 B 0. 045 
U12352 A .22 0.050 
FZ 0.045 
U12355 B .20 0.045 
Q235 — 35 1.40 
U12358 C Z . 040 0. 040 
U12359 D TZ 944 . 035 0.035 
U12752 A FZ 0.24 .045 0.050 
<40 0.21 
U12755 B Z 0. 045 0. 045 
0275 »40 y 22, 35 1.50 
U12758 C Z 0. 040 0. 040 
U12759 D Z TZ 9:29 0.035 0.035 
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2. 碳 素 结 构 钢 的 力学 性 能 ( 表 3-43) 
RIA 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 (GBAT 700 一 2006 ) 













































































































































































արոս (ռչ | 抗 拉 强 | 。 断后 伸 长 率 4(%) > | որն 
իչ 
牌号 | 全 厚度 (或 直径 )/rmm Re 厚度 (或 直径 )/mm |。 Մինը 
级 (N/ 温度 /| 收 功 
Sig >16 ~ | >40 ~ | >60 ~ | >10 ~| >150 ~ արե | >40 ~| >60~|>100~|>150 ~| Շ (Am) 
这 40 | 6 | 100 | 150 | 200 > 6 | 10 | 150 | 20 /J 
315 ~ 
Z 33 
Q195 195 | 185 p 
A 335 ~ — | — 
Q215 215 | 205 | 195 | 185 | 175 | 165 ° 31 3 | 29 | 27 | 26 
B 450 +20 | 27 
A Te 
B 370 ~ +20 
Q235 235 | 225 | 215 | 215 | 195 | 185 26 | 25 | 24 | 2 | 21 
Ը 500 0 27 
D -20 
A | 
B 410 ~ +20 
Q275 275 | 265 | 255 | 245 | 225 | 215 22 | 21 | 20 18 17 
C 540 0 27 
D -20 
© 0195 的 上 屈服 强度 值 仅 供 参考 ， 不 作 交 货 条 件 。 
© ”厚度 大 于 100mm 的 钢材 ， 抗 拉 强 度 下 限 允 许 降低 20N/mm? 。 宽 带 钢 (包括 剪 切 钢板 ) 抗 拉 强 度 上 限 











不 作 交 货 条 件 。 


3.5.2 优质 碳 素 结构 钢 
















































































1. 优质 碳 素 结构 钢 的 化 学 成 分 (k 344) 
表 3-44 ”优质 碳 素 结构 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 699 一 1999 ) 
统一 数字 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 牌 号 լ Cr Ni Cu 
代号 C Si Mn = 
1 U20080 08F 0.05 -0. 11 <0.03 0.25 ~0.50 0.10 0.30 0.25 
2 U20100 10F 0.07 ~0. 13 <0.07 0.25 -0.50 0.15 0.30 0.25 
3 U20150 15F 0. 12 -0. 18 Հ-Օ.07 0.25 -0.50 0.25 0.30 0.25 
4 Ն20082 08 0.05 -0. 11 0.17-0.37 0.35 -0.65 0. 10 0.30 0.25 
5 U20102 10 0.07 ~0. 13 0.17-0.37 0.35 -0.65 0. 15 0.30 0.25 
6 U20152 15 0. 12 -0. 18 0.17-0.37 0.35 -0.65 0.25 0.30 0.25 
7 U20202 20 0.17 ~0.23 0.17 ~0.37 0.35 -ü 0.65 0.25 0.30 0.25 
8 U20252 25 0.22 -0.29 0.17-0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
9 U20302 30 0.27 ~0.34 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
10 U20352 35 0.32 ~0.39 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
11 U20402 40 0.37 ~0. 44 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
12 U20452 45 0.42 ~0.50 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
13 U20502 50 0.47 ~0.55 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
14 U20552 55 0.52 -0. 60 0.17-0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
15 Ն20602 60 0.57 -0.65 0.17-0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
16 U20652 65 0.62 ~0.70 0.17 ~0.37 0.50 -0. 80 0.25 0.30 0.25 
17 U20702 70 0.67 ~0.75 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
18 U20752 75 0.72 -0. 80 0.17-0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
19 Ն20802 80 0.77 -0.85 0.17-0.37 0.50 -0. 80 0.25 0.30 0.25 
20 U20852 85 0.82 ~0. 90 0.17 ~0.37 0.50 ~0. 80 0.25 0.30 0.25 
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(Յէ) 
统一 数字 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 牌 号 . Cr Ni Cu 
代号 C Si Mn = 
21 U21152 15Mn 0.12 ~0. 18 0.17 ~0.37 0.70 ~1.00 0.25 0.30 0.25 
22 U21202 20Mn 0.17 ~0.23 0.17 ~0.37 0.70 - 1.00 0.25 0.30 0.25 
23 U21252 25Mn 0.22 - 0.29 0.17 -0.37 0.70 - 1.00 0.25 0.30 0.25 
24 U21302 30Mn 0.27 -0.34 0.17 -0.37 0.70 - 1.00 0.25 0.30 0.25 
25 U21352 35Mn 0.32 - 0.39 0.17 ~0.37 0.70 - 1.00 0.25 0.30 0.25 
26 U21402 40Mn 0.37 - 0.44 0.17 -0.37 0.70 - 1.00 0.25 0.30 0.25 
27 U21452 45Mn 0.42 - 0.50 0.17 -0.37 0.70 -1.00 0.25 0.30 0.25 
28 U21502 50Mn 0.48 ~0. 56 0.17 ~0.37 0.70 ~1.00 0.25 0.30 0.25 
29 U21602 60Mn 0.57 ~0.65 0.17 ~0.37 0.70 ~1.00 0.25 0.30 0.25 
30 U21652 65Mn 0.62 ~0.70 0.17 ~0.37 0.90 ~ 1.20 0.25 0.30 0.25 
31 U21702 70Mn 0.67 ~0.75 0.17 ~0.37 0.90 ~ 1.20 0.25 0.30 0.25 
注 : 表 中 所 列 牌号 为 优质 钢 ， 如 果 是 高 级 优质 钢 ， 在 牌号 后 面 加 “A”( 统 一 数字 代号 最 后 一 位 数字 改 为 
“3”) ; 如 果 是 特级 优质 钢 ， 在 牌号 后 面 加 “E”( 统 一 数字 代号 最 后 一 位 数字 改 为 “6”) ; 对 于 沸腾 
钢 ， 牌 号 后 面 为 “F”( 统 一 数字 代号 最 后 一 位 数字 改 为 “0”); 对 于 半 镇 静 钢 ， 牌 号 后 面 为 “b” 
(统一 数字 代号 最 后 一 位 数字 改 为 “1”) 。 
2. 优质 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 (R345) 
表 3-45 ”优质 碳 素 结构 钢 的 力学 性 能 (GB/T 699 一 1999 ) 
试 样 EREC 力学 性 能 钢材 交 货 状态 硬度 
毛坯 R, Ru 4 Z Aku HBW 
序号 | 牌号 尺寸 š 2 > 
Հի | EK | Wk | EK |/(N/mm?) |/(N/mm?) | (%) | (%) | /J | 未 热处理 钢 տա 
/mm > < 
1 | 08Բ | 25 930 | 一 | 一 295 175 35 60 ող 131 = 
2 | 10Բ | 25 | 930 | — | 一 315 185 33 55 = 137 = 
3 |15F| 25 | 920 | — | 一 355 205 29 | 55 = 143 -- 
4 08 25 | 930 | 一 | 一 325 195 33 60 — 131 — 
5 10 25 | 9330 | 一 | 一 335 205 31 55 = 137 = 
6 15 25 | 920 | 一 | 一 375 225 27 55 = 143 = 
7 20 25 | 90 | 一 | 一 410 245 25 55 = 156 一 
8 25 25 | 900 | 870 | 600 450 275 23 50 | 71 170 = 
9 30 25 | 880 | 860 | 600 490 295 21 50 | 63 179 = 
10 | 35 25 | 870 | 850 | 600 530 315 20 | 45 55 197 — 
11 | 40 25 | 860 | 840 | 600 570 335 19 | 45 | 47 217 187 
12 | 45 25 | 850 | 840 | 600 600 355 16 | 40 | 39 229 197 
13 | 50 25 | 830 | 830 | 600 630 375 14 | 40 | 31 241 207 
14 | 55 25 | 820 | 820 | 600 645 380 13 35 = 255 217 
15 | 60 25 | 816 | — | — 675 400 12 | 35 = 255 229 
16 | 65 25 | 80 | 一 | 一 695 410 10 | 30 = 255 229 
17 | 70 25 | 79 | 一 | 一 715 420 9 30 = 269 229 
18 | 75 | 试 样 | 一 | 820 | 480 1080 880 7 30 = 285 241 
19 | 80 | 试 样 | 一 | 820 | 480 1080 930 6 30 一 285 241 
20 | 85 | 试 样 | 一 | 820 | 480 1130 980 6 30 = 302 255 
21 |15Mn | 25 90 | 一 | 一 410 245 26 | 55 — 163 — 
22 |20Mn | 25 | 910 | 一 | 一 450 275 24 | 50 _ 197 — 
23 |25Mn | 25 | 900 | 870 | 600 490 295 22 | 50 | 71 207 = 
24 |30Mn| 25 | 880 | 860 | 600 540 315 20 | 45 63 217 187 
25 |35Mn| 25 | 870 | 850 | 600 560 335 18 | 45 55 229 197 
26 |40Mn | 25 | 860 | 840 | 600 590 355 17 | 45 | 47 229 207 
27 |45Mn| 25 | 850 | 840 | 600 620 375 15 | 40 | 39 241 217 
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续 ) 
试 样 | 推荐 热处理 /%C 力学 性 能 钢材 交 货 状态 硬度 
序号 | mua 毛坯 Ra Ra A Z |Ako HBW 
| ՒԺ ՎԵ š զ y 
尺寸 | EK | ֆամ | EK |/(N/mm?) |/(N/mm2) (%) | (%) | /J | 未 热处理 钢 | 退火 钢 
/mm => < 
28 |50Mn | 25 830 830 600 645 390 13 40 31 255 217 
29 |60Mn | 25 810 = == 695 410 11 35 = 269 229 
30 |65Mn | 25 830 -- ա 735 430 9 30 = 285 229 
31 |70Mn | 25 790 ա = 785 450 8 30 一 285 229 
3.53 合金 结构 钢 
"Ë: D, > = = 
1. 合金 结构 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-46) 
表 3-46 合金 结构 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 3077—1999) 
序 | 统一 数 š 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
钢 组 EL | =Z b En 牌 ո -- 5 m $ > 
号 | 字 代 号 c Si Mn Cr | Mo Ni W B Al | Ti V 
0.17 ~ 0.17 ~ [1.40 ~ 
1 | A00202 | 20Mn2 ԱՐԱ S0 
0.27 ~ 0.17 ~ 1.40 ~ 
2 | A00302 | 30Mn2 Ա 035 i ՑՆ 
0.32 ~ 0.17 ~ 1.40 ~ 
i 3 | A00352 | 35Mn2 ՀԱԱ 1280 
n 
0.37 ~ 0.17 ~ [1.40 ~ 
4 | A00402 | 40Mn2 Աա «Ակնի 
0.42 ~ 0.17 ~ 1.40 ~ 
> 400452) ~ AS Ma 0.49 | 0.37 | 1.80 
0.47 ~ 0.17 ~ 1.40 ~ 
6 | A00502 |  50Mn2 P E 
|  D.17- 0.17 1.30 ~ 0.07 ~ 
Me. A202 Mn 0.24 | 0.37 | 1.60 0.12 
p 0.24 ~ 1.10 ~ |1. 10 ~ 
8 | A10272| 27SMn | 0.32 | 1.40 | 1.40 
0.32 ~ 11.10 ~ 1.10 ~ 
SiMn 9 | A10352 35SiMn 0.40 | 1.40 | 1.40 
10 | A10422 42SiMn մր is Ա 
“|0.17 ~ 0.90 ~ 2.20 ~ 0.30 ~ 0.05 ~ 
11 | A14202 | 20SiMn2MoV | 0.23 | 1.20 |260 | 一 |040 0.12 
. | I , 0.22 ~ 0.90 ~ 2.20 ~ 0.30 ~ 0.05 ~ 
SiMnMoV [12| A14262 | 25SiMn2MoV | e | 1 շը | > 60 ոթ ն 
ր , 0.133- 0.60 ~ 1.60 ~ 0.40 ~ 0.05 ~ 
13 | A14372 | 37SiMn2Mov | 0 39 | 0.90 | 1.90 0.50 0.12 
0.37 ~ 0.17 ~ 0.60 ~ 0.0005 ~ 
141 A170402 40B 0.44 | 0.37 | 0.90 0.0035) “| 加 
0.42 ~ 0. 17 ~ 0.60 ~ 0.0005 ~ 
15410492 £B 0.49 | 0.37 | 0.90 0035 “| ` տ 
0.47 ~ 0.17 ~ 0.60 ~ 0.0005 ~ 
1620502 508 0.55 | 0.37 | 0.90 0.005.| լը 
0.37-0.17-ի.10- 0.0005 ~ 
vg 154402 Հոոմ 0.44 | 0.37 | 1.40 0035 | ` տ 
ո 
0.42-0.17-ի.10- 0.0005 ~ 
181432 SMB 0.49 | 0.37 | 1.40 0035 | = 
0.16 ~ 0.17 ~ 0.90 ~ 0.20 ~ 0.0005 ~ 
MnMoB |19| A72202 | 20MnMoB 022 0.37 | 1.20) 一 03 | 10051 E 
~ 0.12~0.17~ 11.20 ~ 0.0005 ~ 0.07 ~ 
20147352 ISMaVB. | 0 լջ 0.37 | 1.60 0035 | | 012 
I >Ë 9Խ17-0.17-ի.20- 0.0005 ~ 0.07 ~ 
դոտ 21 773202| 生生 = 下 全 的 0 天下 0.0035| | | 012 
տ» 9Խ37-0.17-ի.10- 0.0005 ~ 0.05 ~ 
22|173402| 40Խուտ MoAA 1037 | 1.40 0035 | | 010 
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ր » 统一 数 ո 号 l : l 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代号 C Si | Mn | Ը | Mo | Ni ել B Al | Ti V 
won awas NA ա ի վոր 
24 | 474252 | 25MnTiBRE Հրա F: . րեա ՏՐ ԷՏԻ 
«իտալ սա խեր ի ի 
«իտալ տու խորխի իո 
28820202. «2007 ք. "i mt. s. 
a 28820302: , 200: r be pe a 
29 -A203321 Í < 330r r ԷՆ 机 be 
«րառ աա paret 
3 20452, q "ACT Ana ԷԵ ԷԶ լեռ 
32820502: .7"300ո ոն mt բուռ 
ա խատ առ իո իո ha Ka 
34 | A30122 | 12CrMo Kee a լզ լզ իւք 
ԹԱ 23022. | Վոն էր 2 F: ոզ 1 բել 
Արա Անան ք ի լա ԼՑ ւր լ. 
Շատ ոատօշ| ~ soo, Լո | 937 |070 | 0925 
28 A3003 | BOUMA 1 pea pea 区 paa 
22 905522, Me a wr լեզ լան É 
40.90422 42GMo Res բռ լեզ իջի ԱՋ 
41851122 շաա [os | 0.37 | 0.70] 0.60 1035 030 
aai e 037 o > e 020 
ճամ | 全 | A31132| շու Pois 0.37 (070 | 120 | 0.35 230 
44 |A31253 | 25C@MoVA | 0.29 | 0.37 | 0.70 | 1.80 | 0.35. Ken 
5451263, SGo A KA լն ուլ Եբր ան 5. 
COAL |46|833382| 386641 koi էջ» e ; Ն արա արի աարի ա 
| ee a 
AB: 0292034, a 9 0G VE pe 上 մ 区 ը 20 
em 
ամո 50 A22202| 20CrMn բջ 3 s. 0 բն 
| 机 人 լր Բոզ k 
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( 续 ) 
եռ 序 统一 数 得 号 յ | 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) l լ 
号 | 字 代号 C Si Mn | Cr | Mo | Ni ել B Al | Ti V 
aliama] mama ar re o oy 
| առաչ իու Ge io es 
CrMnSi |54| A24302 | 30CrMnSi Էջ: 2 kes a թն 
| won | աաա ի-ի ի-ի 
slavas somsa խոշ ն-ի իշ 
Sas 309429" ԱԱ իի էջ a բոռ էո. en բոզ 
ԳԱԱ r TO MaMo pea p 3 լիր ար 
Հր 0 2 են) Աթ 人 թը = 
ofaa] ocan Parea 2; es LE 
s asp aa. ed ee - իո 
ausal «ոս le ee tn ee 
G wt ոս ts ge na pe - sm. 
mm Է իթ. 
«լատ սաս խո-իոչիթ-իտ — իՋ- 
om խիառվ սատ ախո ese] — Fx 
s sem ոա» խորշի — 
aum օա ers ey Pee ee իթ 
olum wam ete n eee ho իթ 
u ass սաս a |= իթ 
nn waa | aocon [ss hy Pe | ի 
Gs 和 Ka e pe EE F Ս 
ss ea աոա իշխ Ցի խի» 
人 p i rs լ i aai Ke 人 
ոտս խիթ խատո ախո Pee a P T 
holes | conan an or ee | — ee 
իտու Pie 下 
注 : Լ 表 中 带 “A” 字 标志 的 牌号 仅 能 作为 高 级 优质 钢 订 货 ， 其 他 牌号 按 优 质 钢 订货 。 
2. 统一 数字 代号 系 根据 GB/T 17616 一 1998 规定 列 入 ， 优 质 钢 尾部 数字 为 “2”， 高 级 优质 钢 ( 带 “A” 钢 ) 尾部 数 
字 为 “3”， 特 级 优质 钢 ( 带 “E” 饮 ) 尾部 数字 为 “6”。 














MERIZO. 05% (质量 分 数 ) 计算 加 入 ， 成 品 分 析 结 果 供 参考 。 
4. 表 中 所 列 化 学 成 分 也 适用 于 钢锭 、 钢 坯 和 其 他 制品 。 
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LOT 6E Sh 01 ՕԵՏ S8L s 009 HI տ ՕԵՏ oz gos 91 
LIT Lv Sh ZI S89 SES y 055 y — Ob8 Sz aSr SI q 
LOT SS St Լ 669 59/, x oss x = Ob8 Sz gOr vI 
697 59 05 ZI SES 086 RAR 059 HEJ = 0L8 Sz AoINZUNISL5 | eI 
697 Լջ or 01 一 0OLtT ԷՖ ooz HE - 006 ԻԼ | ASWZUN!SSZ | 21 | A9IWuI!S 
697 SS Sr 01 տ 0851 zz ` y ooz HI = 006 ՎՏԲ | AoWZuN!S0Z | 11 
626 Lv or SI SEL S88 x 065 * = 088 Sz uWiSZr | ol 
6ZZ Լջ Sr SI SEL S88 HEJ 0/5 * = 006 Sz UNISSE 6 UNIS 
LIT 6E or ZI SES 086 HE ost M 5 026 Sz UNISLZ 8 
191 SS or 01 065 Sg, Էի 002 HEN - 088 SI AuINOZ L AuN 
6ZZ 65 or 6 S8L 056 HEJ 055 ոչ = 028 ST TIWOS 9 
LIT Լջ Sr 01 SEL S88 HE 055 H = OF8 ST TINSY S 
LIT SS Sr TI SEL S88 x OFS HEJ = ՕԵՏ ST TUNOV v 
LOZ ՏՏ Sb ZI S89 SES x oos xY 一 Ob8 SC TUNSE ç "W 
LOT 69 Sh Լ SE9 S8L Y 005 Y = Ob8 Sz TUWOE T 
A otr HEJ = 088 
191 Lv or 01 065 Sg, SI ZuNOZ I 
ՀՅ 002 HEX = 0598 
> | 3 | | O Թ 
AJH 4 (amu) | (warN)/ L. ՈՏ թն աա ras 各 
ԹՅԱ | t/y | (%)Z | (%)V > ë ի ոկ EA FX Bo c R = 
a 日 Fa [B r 7 u sl y Խ/Մ, Հո 各 H էնե 
Աք | որով | ճշտի | ՀՈ տոլ Վ | որով HWE H 
E WE ýE ni PEREST yml Y 4 փող 
XW = = 
E H A B w à 























(6661 —LL0E 1/99 EHA (7 Ա ՑԱՆԻ Lre% 
(re) EHA EE ՛Շ 



















































































































































































>. 6ZZ 65 or 6 0ç6 0801 HE 025 տ 069 ST 190S TE 
զով 
LIT 6€ or 6 SES 0501 HEM 025 二 Ob8 ST 19S 15 
LOT Լջ Sr 6 S8L 086 HE 025 - 098 ST 190p 08 
LOT Լջ Sr II SEL 056 HEA 00ç տ 098 ST IDSE 62 
ID 
191 Lv St II S89 S88 HEJ 005 = 098 ST 1206 92 
Հե 611 Lv or 01 ObS SES ww x 002 08-08 | 0998 SI 1907 LT 
Հոթ 
_ 6LI SS Sh ZI 06b S89 Sk 081 08-01 | 099 SI VIDST 9Z 
Տ 611 SS St II 06r SEL ww x 002 028-098 | 0998 SI 1251 SZ 
= 
R 626 Lv or 01 տ 091 ՀՏ 002 一 098 ԻԼ | TqHugquuNWsc | yi 
3 TLIN 
水 191 SS Sh 01 056 0511 ww x 002 =: 098 SI guwo? | Ez 
sa 
= LOT Լջ Sr 01 S8L 086 HEA 025 տ 058 ST gAuWOP | 22 
ՀԷ 
Rr LOT SS sr 01 S88 0801 ZAD A 002 一 098 SI SAuNOZ | 12. SAuN 
LOT SS Sh 01 SE9 S88 <A 002 = 098 SI SAuUNSI | 02 
LOT SS 05 01 S88 0801 s Hk 0002 一 088 SI goNuN0Z |61] gowuw 
LIT 6E or 6 SES 0501 HEA 00ç = OF8 ST guNWsr 91 
guW 
LOT Լջ Sr 01 S8L 086 HEY 00ç - 0998 Sz guNW0r LI 
z 
< XG XG 
ո՛վ. 7 Si ի 
MSH H (չատ/վ) | (eum /N)/ ~ Z TAE թ a 
w My f4 0 ՀԵ o, we A € Ë ճը ար Ն թ է 
HAY ("7 (g 212 s | 人 Բեր» յ լ uy oA FA 各 W HM 
ՊՈՂՈ» | Խարդախ | BENN ՔՈՑ i TE WE H 
VA 7 
PUETE 
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SST -- or 01 0911 0821 005 ç 098 SC VADOS 
人 ID 
Ivt IL 05 01 SEL 588 059 = 088 SC ATIOF 
6CC IL 05 ՖԼ SES 086 O09 2 0Ե6 og TVONTO8E TIVON 
1ՖՇ Լե 05 91I 065 SEL 00L = 0501 ST VATIONCDSC 
Ivt £9 SS ՖԼ S8L 056 09 == 006 ST VAONCIDSC 
611 IL 05 CC SC 06b OSL տ 006 09 AOW TOZI AOW 
Iv? IL 05 01 056 0801 089 = 006 SC AOWTOSE 
Ivt 8L 05 CC STT orr OSL = 016 09 ծր 321 
LIT £9 sr TI 0Ե6 0801 095 一 058 SC oor 
6CC 59 Sr TI SES 086 055 = 058 SC OWTOSE 
OTT IL 05 TI SEL 050 ops HE առ 088 SI VoONW450cç 
6CC 59 05 TI S84 056 ՕՏ ==: 088 ST ONTD05 oWO 
L6l 8L 05 TI s89 588 005 一 088 SI oW400ç 
611 ֆ6 09 CC Տ6Շ orr 059 5 006 og OWOSI 
6LI 011 09 te S97 olr 059 5 006 og oWTOTI 
SST Sç 05 TI SES 086 009 -- 006 ST ՏՆՏԵ 513 
x Z 5 X | YW 
A ; (muq) Cam/N)/ ք j sÇ 
EENE l HAEA | payan որր վո 
PIRE CEE 12 mow W 
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EEE 


ամք 





Bf wo 说 

















SST SS Sr 01 S8L 086 H` Y OES H = 0Z8 Sz INTOS 69 
ԵՇ SS Sr 01 S8L 086 H` y 005 H 一 028 sz INDop 129) NY 
Լ61 69 05 ol 06ç 59/, HEJ 097 HEJ = 0598 SZ INzD0Z 19 
622 Լջ or 6 — 0OLtT Էշ ooz H 0598 088 Հող ILUNOOE | 09 
ապր 
LIT SS Sb ol 058 0801 ՀՄ 002 հն 018 088 SI KUNID0Z | 65 
y LIT £9 Sb ol S8L 086 HEJ 009 HH = 058 Sz OWuIN490r | 8S 
s OWUN 
ss LIT SS Sp ol S88 OSTIT y 002 կէ տ 059 SI ouNID0C | LS 
x HS z 08Z հէ 068 056 մող 
R 127 15 or 6 09821 0291 VISUWOSE | 99 
3 VAERS LOTE ~ 08Z -Է՝ 3,088 [E ող 
ն 6 65 Sp ol SES 0801 HEN ՕԵՏ կն E 088 62 VISuJNID05 | SS 
= Տայոց 
= 6T? 6€ Sp ol S88 0801 HEX 0ZS կէ 一 088 Sz ISUWD0E | tS 
= x 
LIT 65 or ol S88 0801 HEN 08b կն տ 088 Sz Տարցօշ | €S 
LOT SS Sb TI SE9 S8L HEN 08b կն 一 088 Sz ISuAzD0Z | Zç 
622 Լջ St 6 SES 086 HEJ 055 H = Ob8 Sz uWi90r IS 
LSI Lv Sb 01 SEL 0ç6 ՀՅ 002 կէ = 058 SI uN ë |os| mn 
6LI Lv 05 TI 065 SSL TA 002 հն 一 088 SI uWOSI | 6 
ՀՅ 
x3 XG Mk 
z ETAM Jo/ FTRT, Y Si 
AJH 看 (uwy) | ( nu /N)/ L. ՈՏ ԻՉ Ց Արա նամ թ: 各 
magy | ey | (%)Z 率 | E| 6, ՅԵ: ` | EI | անը Ք թ 2 
WEYN թ | եին ոը | / 4/1 4 Oo ESEN HH 各 m HW 
ՎԱՌ: WOW | ձեի ՔՈՑ տով տրվ HE I 
hita a pss a Yl YM իղ 2 
ՀՈՆ նն 
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HUN TH la ՆԵԱ- 6136354 ` ՀՈԿ tts EN AAA [i BB 3 Մհերն `Z 
°D,0çS + X || RS " 5023 X A STFA : Բոն ԵԼ Մ E Արին 2 hB 28 T ::2 
697 IL Sr II 0ç6 0801 HEY 055 H - 0998 5 VAVINGDSC | LL 
MINTO 
697 84 Sh 01 SES 0811 ԷԻ 002 Էշ 0598 056 SI VAT'NGOSI | 9L 
692 Iç SE Ë 0691 0ԼԵ1 կէ 09r հէ = 098 իճ | VAONENIOSY | SL | AoNINID 
697 IL Sh 01 S88 0811 s 002 հէ = 088 ST [|VOW!NuNW3981| ՖԼ | oNINuUNID 
697 84 SS ZI SES 086 HEJ 009 HH = 058 SZ VoNINIDOP | €L 
oNINID 
Լ61 Lv or 6 S8L 086 = 002 հէ 一 058 SI oNINID0Z | ZL 
a 697 69 Sh 01 0801 0811 sz ` Y 002 հէ 084 088 SI ՖԱՇՉ0Շ | IL 
լին 696 լը 05 01 SES 0801 ww x 002 կէ 097, 099 SI ՖԱԹԱ | OL 
K 
Հ: 692 Lv 05 01 086 0511 HEA 005 կէ = 028 Sz EINTOLE |69 
H 127 69 Sr 6 S8L 086 HEY 00ç H — 028 ST EINID05 | 89 
INTO 
127 8L SS II SEL 056 HEJ 08r HEJ = 069 Sz ENID0Z | /9 
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3.5.4 低 合 金 高 强度 结构 钢 
1. 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-48 ) 
53485 低 合 金 高 强度 结构 钢 的 化 学 成 分 


























































































































































































































质 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%% ) 
牌号 է: f P S INb VÍ T| C@N Cu N |Mo| B | Al? 
级 | 5 Si Mn = = 
A 0.035 |0.035 
B | <0.20 0.035 |0.035 ռ 
0345 | C <0.50 | <1.70 0.030 |0.030 0.07 0.15|0.20|0.30|0.50 0.30 0.012|0.10| 一 
D 0.030 |0.025 0.015 
<0.18 
E 0.025 |0.020 
A 0.035 |0.035 
B 0.035 |0.035 si 
0390 C | <0. 20 | <0. 50 | Հ1.70 |0. 030 |0. 030 0.07 0.20|0.20|0.30|0.50|0.30 0.015|0.10| 一 
D 0.030 |0.025 0.015 
[eE] 0. 025 |0. 020 
A 0. 035 |0. 035 
B 0. 035 [0.035 ռ 
0420 | Ը | <0. 20 | <0. 50 | ՀՀ.70 |0. 030 |0. 030 |0. 07 |0. 20 |0. 20 |0. 30 |0. 80 [0.30 [0.015 [0.20] 一 
D 0. 030 |0. 025 0.015 
E 0. 025 |0. 020 
Շ 0. 030 |0. 030 
0460 D | <0. 20 | ՀՕ.60| ՀՀ.80 |0. 030 |0. 025 |0. 11 |0. 20 |0. 20 |0. 30 (0. 80 |0. 55 0. 015 |0. 20 D. 004| 0. 015 
E 0.025 |0.020 
Շ 0. 030 |0.030 
0500 | D | ՀՕ. 18 | <0. 60 | <1. 80 |0. 030 |0. 025 |0. 11 |0. 12 |0. 20 |0. 60 (0. 80|0. 55 0. 015 |0. 20 D. 004| 0. 015 
0. 025 |0. 020 
Շ 0. 030 |0.030 
0550 D | ՀՕ. 18 | ՀՕ.60 | <2. 00 |0. 030 |0. 025 |0. 11 |0. 12 |0. 20 |0. 80 (0.80 |0. 80 /0. 015 |0. 30 D. 004| 0. 015 
E 0.025 |0.020 
Շ 0. 030 |0. 030 
0620 D | ՀՕ. 18 | <0. 60 | <2. 00 |0. 030 |0. 025 |0. 11 |0. 12 |0. 20 | 1.00 |0. 80 [0. 80 10.015 |0. 30 D. 004| 0. 015 
E 0.025 |0.020 
Շ 0. 030 |0.030 
0690 D | ՀՕ. 18 | <0. 60 | <2. 00 |0. 030 |0. 025 |0. 11 |0. 12 |0. 20 |1.00|0.8010.80 10.015 |0. 30 D. 004| 0. 015 
E 0.025 |0.020 
šE: 1. 型 材 及 棒 材 P、S 的 质量 分 数 可 提高 0.005% ， 其 中 A 级 钢 上 限 可 为 0.045% 。 
2. 当 细 化 唱 粒 元 素 组 合 加 入 时 ，20(Nb + V +'Ti) <0.22% (质量 分 数 ) ,20( Mo + Cr) ՀՕ. 30% (质量 分 


数 ) 。 
D Als 指 钢 中 的 酸 溶 





铝 含量 ,下 同 。 



































五 金 大 手 册 






















































































CEEE ETAL Ya CEEE AAT ALA 

















L COHOT LYA 





142 





Fi Y J 24 


(800Z 一 TI6ST 1/99) BPH ՐԱԱՑ ԱՅՈ ԹԵՅ 6p-ç > 








059 089 089 089 089 
= 81Հ | 8Iz | 81Հ | 612 աջ =$ տ աք OE | 09ԵՀ | 09ԵՀ | 08ԵՀ | 00ԵՀ | Och 0ՇԵՕ 
-005| ~ OTS | ~ OTS) ~ OTS | ~ OTS 
029 059 059 059 059 
-- 8I | 61ԼՀ | 61Հ | 06Հ = = = = 01ԵՀ | OEEZ | 09ԵՀ | OSEE | OLEE | 065 三 06Ե0 
- OL | - 06ՖԵ| - 069 ~ 06Ե| ~ 06t 
009 
«92Հ 
BIE | 61Հ | 02Հ | 02Հ | 172 | 055 
009 009 089 089 089 089 
S9Z S8Z | SOEE | SICE | STEE | SEEE | ԵՀ Sr£Ó 
- 05 | « 059) ~ 0Lt | - 0(Ֆ| ~ 0ԼԵ| ~ 0 省 
LIZ | 81Հ | 61Հ | 61 | 0¿< 
WQS | wue] | աացցլ | աաջց աացցի | աացջշ | UCT, | ռացցլ | WGR: uco ատցցի | ma0SC աացջ| | աացցլ | աացջ | աաջց utu 
uru0p uru0p wwo] 
= = = 
051ԼՀ |00I< | ՔՀ | OF< 0SC< | 051Հ | O00I< | 08< 59< | Or< 0SC< | 00C< 00I< | 08< €9< | ՕՀ | 91Հ 
ճա 
ԷԼ 
(%)V EEA (wm N) YY AEG (zww/N )/ Py SISI 


(6e) ARREA a GA T 


143 








° aa EHRE աաց0ե- 0SC< HE `c 
° (MH) 221 REUEN E EN " Jyttul yaw akay Wai ` We e [J] ma009 Է ՎՏ A qhu ytikat ` W woog ԷՎ ՎՈՑՈՑ "2 
Հոտ Հրեն PASA R Q ՅԱ 























Վ 





006 026 0r6 
= = = ՖԼՀ | ՖԼՀ | tI ՕԵ9Հ | 099 | 019Հ | 069Հ a 0690 
~05L| - 0SL| > OLL 











J 








098 088 088 
տ = = SI | օ1Հ | STÆ 0LS | 065Հ | 009Հ | 009Հ զ 0290 
“049 ~ 069| ~ OIL 

















084 06L 018 058 
= == = 91Հ | 91Հ | 91Հ = = — 06r= | 005Հ | OTSE | 0cç= | OSS Æ a 0550 
-065| ~ 009| ~ 079| ~ 019 














属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 








OEL OSL 09L 0LL 
-- = LIZ | LIZ | LIZ E = = 0ՖԵՀ | 0ՏԵՀ | 0ԼԵՀ | 08ԵՀ | 009Հ զ 0050 
- 0ֆՏ| -065| -009| ~ 019 

















004 0CL 0CL 0CL 0CL 
Հ 91Հ | 91Հ | 91Հ | LIZ RS 二 = = 一 | 08ԵՀ | 00ֆՀ | 00ԵՀ | 0ՇԵՀ | Oy | 09ԵՀ զ 09r0 
> 05| 055 = 0SS: Դ 055| = DSC 





J 








































































































աացըի | աա0օշ | WuosT | աացըլ | urtuco աացըի | աացօշ | wwe | աաըըլ | աաըջ | ատջց աացըի | աա0օշ | աա00շ | աա0ջլ | աաըըլ | ua08  ատջց | ասը 
Տ Տ == 
0SZ< 0951Հ | 001Հ co < ՕԵՀ 0ՕՏՇՀ | 051Հ | 00I< 08< 59< ՕԵՀ 0%< | 00Z< | OST< | OO[ < 08< 59< ՕԵՀ 9[ < ra 
Տ | ա 
Ե ԷԼ 
( 96 )V EENG (awu N) "8 RTG (zuuyN)ZeY ISMI A 
TASAA ALA REH ) [2834 Y4 Վա արո HAT LYA 
աար գ 








144 


五 金 大 手 册 








3. 低 合金 高 强度 结构 钢 夏 比 〈YV 型 ) 冲击 试验 的 冲击 吸收 能 量 ( 表 3-50) 


表 3-50 低 合金 高 强度 结构 钢 夏 比 〈V 型 ) 冲击 试验 的 冲击 吸收 


ek = 
B. == 


( GB/T 1591—2008 ) 

























































































































































































冲击 吸收 能 量 KVP/J 
牌 号 质量 等 级 | 试验 温度 /C 公称 厚度 (直径 、 边 长 )》 /mm 
12 ~150 >150 ~250 >250 ~400 
B 
Q345 2 
3 = 
D 
27 
E 
B 
Q390 £ = 
5 D S 
E 
B 
20 i 
v D 
E 
: z FP 
Q460 D 二 一 
= w= 
Q500. Q550 £ - 一 = 
o ի, $ = 一 > 
Q ` Q E 三 31 T առ 
中 ”冲击 试验 取 纵 向 试 样 。 
3.5.5 (uE EZE $B 
1. EREE MJ ԱՄ (ն (R 3-51) 
表 3-51 保证 淳 透 性 结构 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 5216—2004) 
序号 | J. 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
了 | 代号 արե Mn | Cr Ni | Mo B Ti V 
0.50- 
յ 
1 | 159455 45H 0.85 
0.55 ~ |0.85 ~ 
2 | A20155 15CrH 0.90 | 1.25 
0.50 ~ |0.70 ~ 
3 | A20205 20CrH 0.85 | 1.10 
0.55 ~ |0.85 ~ 
4 | 420215 | 20CrlH 090 | 1.25 
0.50 ~ |0.70 ~ 
5 | A20405 40CrH 0.85 | 1.10 
0.50 ~ |0.70 ~ 
6 | A20455 45CrH 0.85 | 1.10 
1.00 ~ |0. 80 ~ 
7 | A22165 | 16CrMnH 1.30 | 1.10 
1.10 ~ 1.00 ~ 
8 | A2205 | 20CrMnH 1.40 | 1.30 
1.00 ~ 0.80 ~ 0.0005 ~ 
9 | 425155 | 15CrMnBH iso | pag lu = | 003 | 一 = 
1.00 ~ 1.00 ~ 0.0005 ~ 
10 | A25175 | 17CrMnBH | ՅԱՆ» M036 | `= 
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( 续 ) 
r= | 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) | 
号 C Si Mn Cr Ni Mo B Ti V 
11 | A71405 | 40MnBH Ար ՍԵ ros I ss= peny = T 
12 | A71455 | 45MnBH Ա. Ա» ԱՆ աԱ R ՄԱՅ = z 
13 | A73205 | 20MnVBH R Aa TR Uk h peA տ Աթ: 
14 | 474205 | 20MnTiBH ԱՆՏ Ա» s | ԱՏՎ Ան = 
s լաո» | osa խոն իչ sss. — 
6 | թառ | omon [023 037 030 125 | — 025 
aE վատ Sr p 1 s խե 
"ew | մաս oy ur es ss | fa 
19 | A34205 | 20CrMnMoH Աա: T Po Ա: ա s La 
20 | A26205 | օռաու Paas 037 s ass 一 | 一 | | - 
21 | asaos | 20GNBH [0.23 | 0.37 | 0.65 | 0.95 | 3.25 
四 
= | = |an Ë; խո 59: Ps; S; ys 
> | =s ome նա խախ 
注 : 1. 高 级 优质 钢 的 牌号 表示 是 在 牌号 后 加 “A”， 如 40CrAH。 
2. 高 级 优质 钢 统一 数字 代号 的 末 位 数字 是 “7” ， 其 余 大 写 的 拉丁 字母 和 前 四 位 阿拉 伯 数 字 一 样 ， 如 











40CrAH 的 统一 数字 代号 是 “A20407”。 
2. 保证 滩 透 性 结构 钢 退 火 或 高 温 回 火 状 态 的 硬度 ( 表 3-52) 
表 3-52 ”保证 淳 透 性 结构 钢 退 火 或 高 温 回 火 状态 的 硬度 (GB/T 5216—2004) 





























Առ Ա 38 退火 或 高 温 回 火 |, p 退火 或 高 温 回 火 

后 的 硬度 HBW Հ 后 的 硬度 HBW Հ 
1 45H 197 8 20MnTiBH 187 
2 20CrH 179 9 20CrMnMoH 217 
Յ 40CrH 207 10 20CrMnTiH 217 
4 45CrH 217 11 20CrNi3H 241 
5 40MnBH 207 12 12Cr2Ni4H 269 
6 45MnBH 217 13 20CrNiMoH 197 
7 20Mn VBH 207 
































注 : 未 列 于 表 中 的 牌号 如 果 以 退火 或 高 温 回 火 状态 交 货 ， 交 货 状 态 下 钢材 的 硬度 由 供需 双方 协商 确定 。 
3.56 易 切 削 结 构 钢 

1. 易 切 前 结构 钢 的 化 学 成 分 

1) 硫 系 易 切削 结构 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-53 所 示 。 
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表 3-53 ” 硫 系 易 切削 结构 钢 的 化 学 成 分 (GBZT 8731—2008) 












































mm 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Mn P Տ 
308 ՀՕ.09 ՀՕ. 15 0.75-1.05 04-0.09 0.26 ~0.35 
Y12 0.08 ~0.16 0.15 -0.35 0.70 - 1.00 08 -0. 15 0. 10 -0.20 
315 0. 10 ~0.18 <0.15 0.80 ~1.20 06 ~0. 10 0.23 ~0.33 
Y20 0.17 ~0.25 0.15 ~0.35 0.70 - 1.00 ՀՕ. 06 0.08 -0. 15 
330 0. 27 -0.35 0. 15 -0.35 0.70-1.00 ՀՕ. 06 0.08 -0. 15 
435 0. 32 -0. 40 0.15 -0.35 0.70-1.00 ՀՕ. 06 0.08 -0. 15 
345 0. 42 -0.50 <0. 40 0.70-1. 10 ՀՕ. 06 0. 15 -0.25 
Y08MnS <0.09 <0. 07 1.00 ~1.50 04 ~0. 09 0.32 ~0.48 
Y15Mn 0.14 ~0.20 <0.15 1.00 ~1.50 04 ~0. 09 0.08 ~0. 13 
Y35Mn 0.32 ~0.40 ՀՕ. 10 0.90-1.35 <0. 04 0. 18 -0.30 
Y40Mn 0.37 - 0.45 0.15 ~0.35 1.20 - 1.55 <0.05 0.20 ~0.30 
Y45Mn 0.40 ~0.48 ՀՕ. 40 1.35-1.65 ՀՕ. 04 0. 16 -0.24 
345 MnS 0. 40 -0.48 <0. 40 1.35 - 1.65 <0. 04 0.24 ~0.33 


2) 铅 系 易 切 前 结构 外 

















网 的 化 学 成 分 如 表 3-54 所 示 。 


52354 铅 系 易 切 削 结 构 钢 的 化 学 成 分 (GBAT 8731 一 2008 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 



















































































ai c Si Mn P B Pb 
Y08Pb Հ0. 09 ՀՕ. 15 0.72 - 1.05 0.04 ~0. 09 0.26 ~0.35 0. 15 - 0.35 
Y12Pb ՀՀ. 15 ՀՕ. 15 0.85-1.15 0.04 ~0. 09 0.26 ~0.35 0.15 ~0.35 
Y15Pb 0.10 ~0.18 ՀՕ. 15 0.80 - 1.20 0.05 -0. 10 0.23 -0.33 0. 15 - 0.35 
Y45 MnSPb 0.40 ~0.48 <0. 40 1.35 - 1.65 <0. 04 0.24 -0.33 0. 15 -0.35 
3) 锡 系 易 切 前 结构 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-55 所 示 。 
355 锡 系 易 切 削 结 构 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 8731—2008) 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
C Si Mn P Տ Տո 
Y08Sn ՀՕ. 09 ՀՕ. 15 0.75 - 1.20 0.04 ~0. 09 0.26 ~0. 40 0.09 ~0.25 
Y15Sn 0. 13 ~0.18 ՀՀ. 15 0. 40 -0.70 0.03 -0.07 ՀՕ. 05 0.09 ~0.25 
Y45Sn 0.40 ~0.48 <0. 40 0.60 ~1.00 0.03 ~0. 07 <0.05 0.09 ~0.25 
Y45MnSn 0.40 ~0.48 <0. 40 1.20 ~1.70 <0. 06 0.20 ~0.35 0.09 ~0.25 
4) 钙 系 易 切 前 结构 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-56 所 示 。 
表 3-56 钉 系 易 切 削 结 构 钢 的 化 学 成 分 (GB/AT 8731 一 2008 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 ' 
C Si Mn P Տ Ca 
Y45Ca 0.42 - 0.50 0.20 ~0.40 0.60 - 0.90 ՀՕ. 04 0.04-0.08 |0.002-0.006 











2. 易 切 削 结 构 钢 的 力学 性 能 


1) 热 轧 状 态 易 切 前 外 














网 条 钢 和 盘 条 的 硬度 如 表 3-57 所 示 。 
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52357 热 轧 状态 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 硬度 (GBAT 8731 一 2008 ) 





分 类 牌 = 硬度 HBW < 分 类 牌 号 硬度 HBW 

Y08 163 ր Y45Mn 241 

Y12 170 硫 系 易 切 前 钢 Y45 MnS 241 

Y15 170 Y08Pb 165 

Y20 175 AAA UNN Y12Pb 170 

Y30 187 Y15Pb 170 

硫 系 易 切 削 钢 Y35 187 Y45MnSPb 241 
Y45 229 Y08Sn 165 

Y08MnS 165 Y15Sn 165 

Y15Mn 170 锡 系 易 切 前 钢 Y45Sn 241 

Y35Mn 229 Y45MnSn 241 

Y40Mn 229 钙 系 易 切削 钢 Y45Ca 241 




































































2) 热 轧 状态 硫 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-58 所 示 。 


表 3-S8 热 轧 状态 硫 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 











IJ IERE (GB/T 8731—2008 ) 













































































牌号 力学 性 能 
人 抗 拉 强度 R.,Z (N/mm?) 断后 伸 长 率 4(% ) 断面 收缩 率 Z(% ) 
Y08 360 ~ 570 25 40 
Y12 390 ~ 540 22 36 
Y15 390 ~ 540 22 36 
20 450 ~ 600 20 30 
Y30 510 -ü- 655 15 25 
35 510 655 14 22 
45 560 - 800 12 20 
Y08MnS 350 ~ 500 25 40 
Y15Mn 390 ~ 540 22 36 
Y35Mn 530 ~ 790 16 22 
Y40Mn 590 ~ 850 14 20 
Y45Mn 610 ~ 900 12 20 
Y45MnS 610 - 900 12 20 











3) 热 轧 状态 铅 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-59 所 示 。 


表 3-59 热 轧 状态 铝 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 





力学 性 能 (GB/T 8731—2008) 















































牌号 力学 性 能 
ԱՐ 抗 拉 强度 R.Z (N/mm?) 断后 伸 长 率 4(% ) 断面 收缩 率 Z(% ) 
Y08Pb 360 -ü- 570 25 40 
Y12Pb 360 ~570 22 36 
Y15Pb 390 ~ 540 22 36 
Y45 MnSPb 610 ~ 900 12 20 











4) 热 轧 状态 锡 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-60 所 示 。 


55360 ” 热 轧 状 态 锡 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 





力学 性 能 (GB/T 8731 一 2008) 


















































牌号 力学 性 能 
g 抗 拉 强 度 R.,/ (N/mm?) 断后 伸 长 率 4(% ) 断面 收缩 率 Z(% ) 
Y08Sn 350 ~ 500 25 40 
Y15Sn 390 ~ 540 22 36 
Պ4ՏՏո 600 ~745 12 26 
Y45MnSn 610 ~ 850 12 26 
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5) 热 轧 状态 钙 系 易 切 前 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-61 所 示 。 












































表 3-61 热 轧 状态 钙 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 ( CGB/T 8731 一 2008) 
牌号 力学 性 能 
ՆՈՅ 抗 拉 强 度 R.Z (N/mm? ) 断后 伸 长 率 4(%) > 断面 收缩 率 Z(%) > 
Y45Ca 600 ~745 12 26 





6) 经 热处理 毛坯 














նից Y45Ca 试 样 的 力学 性 能 如 表 3-62 所 示 。 
































表 3-62 经 热处理 毛坯 制 成 的 Y45Ca 试 样 的 力学 性 能 (CBZT 8731—2008 ) 
力学 性 能 
牌号 下 届 服 强度 Ra, 抗 拉 强度 R. 断后 伸 长 率 4 断面 收缩 率 Z | 冲击 吸收 能 量 KV, 
այ /(N/mm?) /(N/mm?) (%) (%) 7 
Y45Ca 355 600 16 40 39 





7) 冷 拉 状 态 硫 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 怕 














能 如 表 3-63 所 示 。 



























































表 3-63” 冷 拉 状 态 硫 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 ( GBAT 8731 一 2008 ) 
力学 性 能 
牌号 抗 拉 强度 R,,Z(N/mm° ) 断后 伸 长 率 4 硬度 HBW 
钢材 公称 尺寸 /mm (%) 
8 ~20 >20 ~30 >30 = 
Y08 480 ~810 460 -710 360 ~710 7.0 140 ~217 
Y12 530 ~ 755 510 ~735 490 - 685 7.0 152 ~217 
Y15 530 ~ 755 510 ~735 490 - 685 7.0 152 ~217 
Y20 570 ~785 530 ~ 745 510 ~ 705 7.0 167 ~217 
Y30 600 ~ 825 560 ~ 765 540 ~ 735 6.0 174 ~223 
Y35 625 - 845 590 - 785 570 ~ 765 6.0 176 ~229 
Y45 695 - 980 655 - 880 580 - 880 6.0 196 -255 
Y08MnS 480 ~810 460 -710 360 ~710 7.0 140 ~217 
Y15Mn 530 ~ 755 510 ~735 490 ~ 685 7.0 152 ~217 
Y45Mn 695 ~ 980 655 ~ 880 580 ~ 880 6.0 196 ~255 
Y45MnS 695 - 980 655 - 880 580 - 880 6.0 196 -255 
8) 冷 拉 状态 铅 系 易 切 前 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-64 所 示 。 









































364 ” 冷 拉 状态 铅 系 易 切 削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 ( CGB/T 8731 一 2008) 
力学 性 能 
抗 拉 强度 R.Z (N/mm? ) 断后 伸 长 率 4 
页 已. m H թ HBW 
ez 钢材 公称 尺寸 /mm (%) r. 
8 ~20 >20 -30 >30 = 
Y08Pb 480 - 810 460 - 710 360 ~710 7.0 140 ~217 
Y12Pb 480 - 810 460 - 710 360 ~710 7.0 140 -217 
Y15Pb 530 ~755 510 ~735 490 ~ 685 7.0 152 ~217 
Y45 MnSPb 695 ~ 980 655 ~ 880 580 ~ 880 6.0 196 ~255 
9) SARS 2 Z. 2, UJ 026 S ISL 2819 JJ EREK 3-65 所 示 。 
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R 3-65 ” 冷 拉 状 态 锡 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 (GB/AT 8731—2008 ) 























力学 性 能 
牌号 抗 拉 强度 R, (N/mm ) 断后 伸 长 率 4 硬度 HBW 
钢材 公称 尺寸 /mm (%) 
8-20 »20 -30 »30 - 

Y08Sn 480 ~705 460 - 685 440 - 635 Ted. 140 ~ 200 
Y15Sn 530 ~755 510 ~735 490 ~ 685 7.0 152 ~217 
Y45Sn 695 ~ 920 655 ~ 855 635 ~ 835 6.0 196 ~255 
Y45MnSn 695 ~ 920 655 ~ 855 635 ~ 835 6.0 196 ~255 























10) 冷 拉 状 态 钙 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 如 表 3-66 所 示 。 
5: 3-66 ” 冷 拉 状 态 钙 系 易 切削 钢 条 钢 和 盘 条 的 力学 性 能 (GB/AT 8731—2008 ) 























































































































力学 性 能 
抗 拉 强 度 R,/(N/mm?) 和 K% À 
牌号 n անեմ 硬度 HBW 
钢材 公称 尺寸 /mm (%) 
8-20 >20 -30 >30 > 
Y45Ca 695 — 920 655 ~ 855 635 ~ 835 6.0 196 ~ 255 
11) Y40Mn 冷 拉 条 钢 高 温 回 火 状态 的 力学 性 能 如 表 3-67 所 示 。 
R367 Y40Mn 冷 拉 条 钢 高 温 回 火 状 态 的 力学 性 能 (GB/T 8731—2008 ) 
学 性 能 
= E — 硬度 HBW 
抗 拉 强度 Խղ/ (N/mm? ) 断后 伸 长 率 4A(%) 
590 ~785 =17 179 ~229 
3.5.7 非 调 质 机 械 结构 钢 
1. 非 调 质 机 械 结 构 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-68) 
368 非 调 质 机 械 结构 钢 的 化 学 成 分 (GB/AT 15712 一 2008) 
序 | 统 一 数字 牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 代号 mea Si Mn Տ թ Մ Cr N [Co | 其 他 
0.32 ~ |0.20- |0.60-|005-| Հ |006-| Հ Հ Հ 
1| 122358 | FVS | 039 | 0.40 | 1.00 10.055 10.085 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
0.37 ~ |0.20- |0.60-|005-| Հ |006-| Հ Հ Հ 
2 | 122408 | 205 | 0 չգ | 0.40 | 1.00 [0.075 |0.035 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
~» .42-|Թ.20-|0.60-005-| Հ 1Թ06-| Հ < < 
(D Թ - = = 
3 | L22468 | F45VS 0.49 | 0.40 | 1.00 | 0.075 |0.035 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
0.26-| Հ 1.20-/2:05-| Հ 2008-| Հ Հ Հ 
4 | 122308 | F30MnVS | 0 33 | 0.80 | 1.60 | 0.Ո5 |0.035 | 0.15 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
» |o.32~ ||0.30- 1.00-|005-| Հ |006-| Հ Հ Հ 
e > 
5 | 122378 | F35MnVS | 039 | 0.60 | 1.50 | 0.075 |0.035 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
0.34-| Հ 1.20-9Խ05-| Հ |008-| Հ Հ Հ 
6 | 122388 | F38MnVS | 0 չլ | 0.80 | 1.60 | 0.075 |0.035 | 0.15 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
a |0.37- 0.30 [1.00 ~ 0.035-| Հ |006-| Հ < < 
ë < < < < 
7 | 122428 | FAOMnVS | 0 44 | 0.60 | 1.50 |0.075 10.035 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
0.42- [0.30 ~ |1.00-|005-| Հ |006-| Հ Հ Հ 
8 | 122478 | F4SMnVS | 0 չց | 0.60 | 1.50 | 0.075 |0.085 | 0.13 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
0.44- |0.15- 0.70-|005-| Հ |008-| Հ Հ Հ 
9 | 122458 | F49MnVS | ց 72 | 0.60 | 1.00 | 0.075 |0.035 | 0.15 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
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序 | 统一 数字 牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 代号 PS C Si Mn S P V Cr N [Co | 其 他 
B 
0.09~|o.30~|2.20~p.035-| Հ 1Թ006-| Հ < < 
10| 127128 | FI2Mn2VBS | 0.16 | 0.60 | 2.65 |0.075 |0.035 | 0.12 | 0.30 | 0.30 | 0.30 ՆԱԵՎ 
































































































































































































































QD” 当 硫 含 量 只 有 上 限 要 求 时 ， 牌 号 尾部 不 加 “S”。 
© 热 压力 加 工 用 钢 的 铜 质量 分 数 不 大 于 0.20% 。 
2. 直接 切削 加 工 用 非 调 质 机 械 结构 钢 的 力学 性 能 ( 表 3-69) 
表 3-69 ”直接 切削 加 工 用 非 调 质 机 械 结构 钢 的 力学 性 能 (GB/T 15712 一 2008 ) 
牌号 钢材 直径 或 | 抗 拉 强 度 Ra | 下 届 服 强度 | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 冲击 吸收 能 量 
边 长 /mm |/ (N/mm?) R¿ZAN/mm) | A (%) Z (%) KU,/J 
F35VS <40 >590 >390 >18 >40 >47 
F40VS <40 =640 >420 >16 >35 >37 
F45VS <40 >685 >440 >15 >30 >35 
F30MnVS <60 =700 >450 >14 >30 实测 
<40 >735 =460 >17 =35 =37 
F35MnVS 
40-60 2710 2440 >15 =33 2:35 
F38MnVS ՀՀ60 25800 三 520 三 12 三 25 实测 
Հ-40 2785 25490 »15 2533 三 32 
F40MnVS 
40-60 25760 2470 »13 230 2-28 
<40 =835 =510 »13 2-28 2-28 
F45MnVS 
40-60 2810 25490 »12 2-28 2-25 
F49MnVS <60 >780 >450 >8 >20 实测 
3.5.8 耐候 结构 钢 
1. 耐候 性 结构 钢 的 分 类 、 牌 号 及 用 途 ( 表 3-70) 
表 3-70 ”耐候 性 结构 钢 的 分 类 、 上 牌号 及 用 途 (GB/T 4171 一 2008) 
类 չվ 牌 号 生产 方式 用 途 
高 耐候 钢 Q295GNH、Q355GNH | ՀԼ 车 辆 、 集 装 箱 、 建 筑 、 塔 架 或 其 他 结构 件 等 结构 用 ， 与 焊 
ԻԱ Q265GNH、Q310GNH | 冷 轧 “| 接 耐 候 钢 相 比 ， 具 有 较 好 的 耐 大 气 腐 蚀 性 能 
Q235NH Q295NH. 
.| Q355NH 、Q415NH、 车 辆 、 桥 梁 、 集 装 箱 、 建 筑 或 其 他 结构 件 等 结构 用 ， 与 高 
焊接 耐候 yl I 
EHRM | O46oNH. osoon L | 而 候 钢 相 比 ， 具 有 较 好 的 焊接 性 
Q550NH 
2. 耐候 性 结构 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-71 ) 
表 3-71 耐候 性 结构 钢 的 化 学 成 分 (CBZT 4171 一 2008 ) 
s 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
t, C Si Mn P S Ըս Cr Ni 
0.10- | 0.20- | 0.07- 0.20- | 030- | 0.25- 
Q265GNH =0,12 0.40 0.50 0.12 <0.020 | 0.45 0.65 0.50 
0.10~ | 0.200- | 0.07- 0.25- | 030- | 0.25- 
Q235CNH Sl 0.40 0.50 0.12 | <0.020 | 0.45 0.65 0.50 
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(Յէ) 
apas 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Aso C Si Mn P S Cu Cr Ni 
0.25~ | 0.20- | 0.07~ 0.20- | 0.30- 
Q310GNH <0.12 բր 250 0 和 2 <0.020 | sO ն ՀՀ. 65 
0.20- 0.07- 0.25- | 0.30- 
Q355GNH <0.12 ai <1.00 545 <0.020 | 0 55 s <0.65 
0.10~ | 0.20- 0.25- | 0.40- 
Q235NH <0.13 520 0 <0.030 | <0.030 | 622 Բր ՀՕ. 65 
0.10- | 0.30- 0.25- | 0.40- 
029511 ՀՕ. 15 20 աին <0.030 | Հ0.030 | 422 ր ՀՕ. 65 
0.50- 0.25- | 0.40- 
Q355NH <0.16 | <0.50 թեր Հ0Օ.030 | Հ0.030 | 0 55 Յոր ՀՕ. 65 
0.20- | 0.30- | 0.12- 
Q415NH <0.12 | <0.65 | <1.10 | <0.025 | <0.030 | 02 RER De 
0.20~ | 0.30~ | 0.12- 
Q460NH <0.12 | <0.65 | <1.50 | <0.025 | <0.030 | 1 55 են Dés 
0.20~ | 0.30~ | 0.12~ 
Q500NH <0.12 | <0.65 <2.0 | <0.025 | <0.030 | 0 55 Քն ԱՏ 
0.20- | 0.30- | 0.12- 
Q550NH <0.16 | =<0.65 <2.0 | <0.025 | <0.030 | 0 55 28 2 
3. 耐候 性 结构 钢 的 力学 性 能 ( 表 3-72) 
表 3-72 ”耐候 性 结构 钢 的 力学 性 能 (GBZT 4171—2008) 
拉 伸 试验 
下 届 服 强度 Ry/(N/mm”) > Br He A(%) > 
յ 号 钢材 公称 尺寸 /mm 抗 拉 强度 Ռո/ 钢材 公称 尺寸 /mm 
»16- | >40 ~ 2 »16- | »40- 
<16 >60 ae <16 >60 
40 60 40 60 
Q235NH 235 225 215 215 360 ~ 510 25 25 24 23 
Q295NH 295 285 275 255 430 ~ 560 24 24 23 22 
Q295GNH | 295 285 = = 430 ~ 560 24 24 = 
Q355NH 355 345 335 325 490 ~ 630 22 22 21 20 
0355CNH | 355 345 - = 490 ~ 630 22 22 = 
Q415NH 415 405 395 = 520 ~ 680 22 22 20 
Q460NH 460 450 440 = 570 -730 20 20 19 
Q500NH 500 490 480 = 600 ~ 760 18 16 15 
Q550NH 550 540 530 = 620 ~ 780 16 16 15 
Q265CNH | 265 = = = 2410 27 = == 
Q310GNH | 310 = -- = 三 450 26 
4. 耐候 性 结构 钢 钢 材 的 冲击 试验 ( 表 3-73 ) 
表 3-73 ”耐候 性 结构 钢 钢材 的 冲击 试验 (CBZT 4171—2008 ) 
质量 等 级 V 型 缺口 冲击 试验 了 
h 试 样 方向 l| C 冲击 吸收 功 Ak/J 
A rd 
B +20 >47 
Շ 纵 向 0 三 34 
D -20 >34 
F -40 三 27 
Q@ ”冲击 试 样 尺 寸 为 10mm x 10mm x55mm。 
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1) 非 热处理 型 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-74 所 示 。 
374 非 热 处 理 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 (GBZT 6478 一 2001 ) 
- 统一 数字 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 CET: 牌号 Թ 
代号 C Si Mn P S Alt® 
1 U40048 | MIO4AI <0.06 <0.10 10.20-0.40| <0.035 | Հ0.035 | =0.020 
2 U40088 | MIO8Al |0.05~0.10| Հ0.10 10.30-0.60| <0.035 | <0.035 | =0.020 
3 U40108 | MLIOAl 0.08-0.13 | <010 |0.30~0.60 | <0.035 | =0.035 | =0.020 
4 140158 | MLISAl 0.13-0.18 | <0.10 |0.30~0.60 | <0.035 | ՀՕ.035 | =0.020 
5 U40152 ML15 |0.13~0.18 0.15-0.35 | 0.30-0.60 ՀՕ0.035 | ՀՕ.035 = 
6 U40208 | MI20Al |0.18~0.23| <0.10 10.30-0.60| <0.035 | <0.035 | =0.020 
7 U40202 MI20 |0.18~0.23 |0.15~0.35 |0.30~0.60 | <0.035 | ՀՕ.035 = 
© ”Alt 指 全 铝 含 量 ， 下 同 。 
2) 表面 硬化 型 冷 匆 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-75 所 示 。 
表 3-75 表面 硬化 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 6478 一 2001 ) 
序 统一 数字 ո 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 代号 ¿7 C Si Mn Cr Alt 
1 U41188 | MLI8Mn |0. 15 ~0.20| <0.10 [0.60 ~0.90|<0.030|<0.035 z =0.020 
2 U41228 | ML22Mn |0. 18 ~0.23| <0.10 [0.70 ~ 1.00 | <0.030 | <0. 035 = =0.020 
3 A20204 | MI20Cr 0.17 ~0.23| <0.30 [0.60 ~0.90| <0.035 | ՀՕ. 035 [0.90 ~1.20| =0.020 
3) 调 质 型 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-76 和 表 3-77 所 示 。 
5376 调 质 型 冷 匆 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 (GB/T 6478—2001 ) 
թթ | 统一 数字 H 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 代号 C Si Mn P S Cr Mo 
0.22- 0.30 ~ 
1 | U40252 MIL25 5 <0.20 Հա: | <0.035 | <0.035 一 =: 
0.27- 0.30 ~ 
2 | U40302 ML30 R <0. 20 oeg | <0.035 | <0.035 = = 
0.32 ~ 0.30 ~ 
| = == 22 
3 | U40352 ML35 3 <0.20 6 | <0.035 | <0.035 
0.37- 0.30 ~ 
4 | U40402 MIAO Արա Հ-Օ. 20 jy60 | ՀՕ035 | ՀՕ.05 = = 
0.42 ~ 0.30 ~ 
5 | U40452 MIAS 5 SO <0.20 Հը | ՀՕ035 | <0.035 z = 
0.14- | 0.20~ | 1.20~ 
6 | 120158 | MLISMn | O շը ua 60 | <0.035 | <0.035 = = 
0.22 ~ 0.60 ~ 
7 | U41252 | MI25Mn | O 0 <0.25 jo0 | <0.035 | <0.035 Ps: = 
0.27- 0.60- 
8 | U41302 | MI30Mn | "6731 ՀՕ. 25 yo0 | <0.035 | <0.035 Z -- 
0.32- 0.60 ~ 
9 | U41352 | MI35Mn | "2546 <0.25 yo0 | 50.035 | <0.035 一 = 
0.34 ~ 0.60 ~ 0.90 ~ 
10 | A20374 | MI37Cr ՈՔ ՀՕ.30 jo0 | <0.035 | <0.035 128 = 
0.38 ~ 0.60 ~ 0.90 ~ 
11 | A20404 | MIAOCr aia <0. 30 jo0 | 50.035 | <0.035 | 1720 z 
0.26 ~ 0.60 ~ 0.80- |0.15~ 
12 | 30804 | ML30CrMo | 244 <0. 30 yo0 | <0.035 | <0.035 | 1 10 
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(2) 
序 | 统一 数字 = 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 代号 C Si Mn P S Cr Mo 
0.32 ~ 0.60 ~ 0.80~ |0.15- 
13 | A30354 | ML35CrMo | 710 <0.30 ao <0.035 | <0.035 | թ A 
0.38 ~ 0.60 ~ 0.90- |0.15- 
14 | 430424 | MLH42CrMo | 45 <0. 30 boo <0.035 | <0.035 | "ag 3 
表 3-77 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 化 学 成 分 (GCBZT 6478—2001 ) 
| 统一 数 E 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 pi C Si Mn P S B Alt 其 他 
0.17 ~ 0.50- 0. 0005 ~ 
1 | A70204 1208 Oo | <0.40 Og | <0.035 | <0.035 | % pos | >0.02 
0.25 ~ 0.60 ~ 0.0005 ~ 
2 | A70284 | MI28B Oy | <0.40 | 0 90 | <0.035 | <0.035 | օը | 20.02 
0.32- 0.50- 0. 0005 ~ 
3 | A70354 | MI35B Oa | <0.40 | 0 gg | <0.035 | <0.035 | ) 0035 | >0.02 
0.14 ~ 1.20 ~ 0. 0005 ~ 
4 | AT1154 | MLI5MnB | 0 20 | <0.30 | 1 gg | 50-035 | <0.035 | pozs | >0.02 
0.17 ~ 0.80 ~ 0. 0005 ~ 
5 | A71204 | MI20MnB | © 7 | <0.40 | 1 20 | <0.035 | <0.035 | ] 003 | =0.02 
0.32- 1.10~ 0.0005 ~ 
6 |871354 | ML35MnB | 0 3 | <0.40 |} ag | <0.035 | <0.035 | ] 003 | >0.02 
0.34 ~ 0.50- 0. 0005 ~ Cr:0.20 ~ 
7 | A20378 | ML37CB | Ր | <0.40 | Թը | <0.035 ՀՑ.035 | 0 pogs | »0.02 | “7 0 
| 0.19- 1.30 ~ 0. 0005 ~ Ti:0.04 ~ 
8 | A74204 |ML20MnTiB| 0 5 | <0.30 | ջը | <0.035 | <0.035 O 0035 | >0.02 | IO 
0.13- 1.20- 0. 0005 ~ V:0.07 ~ 
3 : 
9 | A73154 | MLISMnVB | 21 | <0.30 | չը | ՀՕ035 | <0.035 goas | 20.2 | 21 
0.19- 1.20- 0. 0005 ~ V:0.07 ~ 
10| A73204 MI20MnVB | — 2 | <0.30 | 1ը | <0.035 | <0.035 | 1 003 | 20.02 | լ 
力学 性 能 
1) 非 热处理 型 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 如 表 3-78 所 示 。 
378 非 热 处 理 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 (GBZT 6478 一 2001 ) 
տ g 抗 拉 强度 断面 收缩 率 牌号 抗 拉 强度 断面 收缩 率 
' 7 | R,/(Nmm2) < Z(%)> ' ”了 | R,/(N/mm2) < Z(%)> 
MLO4AI 440 60 ML15 530 50 
MIO8AI 470 60 MIL20Al 580 45 
MLIOAI 490 55 MI20 580 45 
MLISAI 530 50 
2) 退火 状态 冷 向 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 如 表 3-79 所 示 。 
表 3-79 退火 状态 冷 微 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 (GBZT 6478 一 2001 ) 
Ք s 抗 拉 强度 断面 收缩 率 ո. E 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 
! R„/ (N/mm?) < Z(%)> | 7 R„/ (N/mm?) < Z(%) = 
MLI0AI 450 65 MI20Cr 560 60 
MLISAI 470 64 MI25Mn 540 60 
MLI5 470 64 MI30Mn 550 59 
MI20A1 490 63 MI35Mn 560 58 
MI20 490 63 MIL37Cr 600 60 
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(Յէ) 
ն 5 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 թր բր 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 
Z R„/ (N/mm?) < Z(%)> | Մ R .,/ ( Nmm2 ) < Z(%)> 
MIL40Cr 620 58 ML20MnB 520 62 
ML20B 500 64 MIL35MnB 600 60 
ML28B 530 62 ML37CrB 600 60 
ML35B 570 62 
注 : 钢材 直径 不 大 于 12mm 时 ， 断 面 收缩 率 可 降低 2% 。 
3) 表面 硬化 型 及 调 质 型 冷 匆 和 冷 挤 压 用 钢 的 硬度 如 表 3-80 所 示 。 
表 3-80 ”表面 硬化 型 及 调 质 型 冷 微 和 冷 挤 压 用 钢 的 硬度 (GB/T 6478 一 2001) 
牌 号 AEK ih E C 硬度 HRC 牌 号 Նր i t C 硬度 HRC 
MI20Cr 900 +5 23 ~38 ML15MnB 880 +5 >28 
MIL37Cr 850 +5 25 ~43 ML20MnB 880 +5 20-41 
MIAOCr 850 +5 41 ~58 MIL35 MnB 850 +5 36-55 
ML35Mn 870 +5 <28 MLISMnVB 880 +5 2530 
ML20B 880 +5 <37 ML20MnVB 880 +5 >32 
ML28B 850 +5 22 ~44 ML37CrB 850 +5 30-54 
ML35B 850 +5 24-52 
3.5.10 轴承 钢 
1. 高 碳 铬 轴承 钢 
1) 高 碳 铬 轴承 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-81 所 示 。 
表 3-81 高 碳 铬 轴承 钢化 学 成 分 (GBAT 18254 一 2002 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
统一 数字 = : : 0 
Š . թ Տ N Cu |Ni+C 
代号 | 牌 号 | Cc si| m| Օօ | Թ j ”| ”| 模 注 钢 | 连 铸 钢 
< 
0.95 ~ 0.15- |0.15 ~ 0.35-| Հ 15x | 12» 
B00040 ce 1.05 | 0.30 | 0.30 | 0.50 | 0.08 0-025 0-020] 0.25 1020 一 1076 | 1076 
0.95 ~ [0.15 ~ [0.25 ~ 1.402 | Հ 15x | 12x 
B00150 | GCr15 1.05 | 0.35 10.5 161010 0.025 [0.025 0.30 0.25 | 0.50 | լը-5 | 10-6 
ւպ. 10.95 ~ 0.45 ~ [0.95 ~ 1.40-| Հ 15x | 12x 
801150 | GCr15SiMn | 109 107 |125 | 1.65 |o 1o © 0250-025] 0.30 | 0.25 | 0.50 | g2 | 10- 
չս. 10.95 ~ [0.65 ~ |0.20 ~ 1.40 ~ [0.30 ~ 15x | 12x 
803150 | GCr15SiMo | 109 | 08 | 040 | 1.70 | oag 0-027|0-020| 0.30 | 0.25] 一 ԱԻՀ 
0.95 ~ 0.20 ~ 0.25 ~ |1. 65 ~ [0.15 ~ 15x | 12x 
B02180  GCrl8Mo | 1 05 | 040 | 040 | 1.95 1025 0-025|0-020| 0.25 | 0.25] 一 el 
2) 高 碳 铬 轴承 钢 退 火 状态 的 硬度 如 表 3-82 所 示 。 
表 3-82 高 碳 铬 轴承 钢 退 火 状 态 的 硬度 (GB/AT 18254 一 2002) 
牌 = 硬度 HBW 牌 号 硬度 HBW 
GC™ 179 ~207 GCr15SiMo 179 ~217 
GCr15 179 ~207 GCr18Mo 179 ~ 207 
GCr15SiMn 179 ~217 


2. 渗 碳 轴 承 钢 














1 ) 渗 碳 轴承 钢 的 化 学 成 分 如 表 3-83 所 示 。 
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表 3-83 ” 渗 碳 轴承 钢 的 化 学 成 分 (GBAT 3203—1982) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Et. 
牌 三 C Si Mn Cr Ni Mo Cu = 5 
0.17- | 0.20- | 0.65- |0.35- 0.08- 
G20CrMo w ia ed s տ 9.15 | 025 | 0.030 0. 030 
| 0.17- |0.15- |0.60- |0.35- |0.40- |0.15- 
G20CrNiMo D023 | oao ՈՎ: Ա ոա 0225 Տ 0. 030 
; 0.17~ |0.15- |0.40- |0.35- |1.60- |0.20~ 
G20CrNi2Mo Աա ԱՎ oao | es oo oag. | 00225: 50:030 0.030 
. 0.17- |0.15- |0.30- | 1.25- | 3.25 -~ 
G20C12Ni4 a ee qo a nq 一 0.25 | 0.030 0.030 
; 0.08~ |0.15- |0.40- | 1.00- |3.00- | 0.08 -~ 
G10CrNi3Mo vaa | aao աԱ ՎԱ ao s 695 10.030 0.030 
0.17- |0.15- |1.30~ | 1.70 -~ 0.20 ~ 
G20Cr2Mn2Mo 023 | 040 | 160 | 200 |<0.30| 030 | 0.25 | 0.030 0.030 
2) 渗 碳 轴承 钢材 的 纵向 力学 性 能 如 表 3-84 所 示 。 
表 3-84 渗 碳 轴承 钢材 的 纵向 力学 性 能 (GB/T 3203—1982) 
Ք x 回 x 力学 性 能 
Հ ոռ | 冷 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 | 断面 收 | ”冲击 官 度 
牌 ”号 直径 AG 却 | 温度 | 却 | Ճո՛ 长 率 4 | 328 Z ax/ 
/mm | 第 一 次 | 第 二 次 | 从 | 人 E Mmm | (%) | (%) (J/cm?) 
W KW X| s < 
. 880 | 790 | |150~| 、 
G20CrNiMo 15 | ,20 | a20 | 油 | 200 | 空 | 117 9 45 80 
880 | 800 150 ~ 
i > 25 3 
G20CrNi2Mo 25 | .20 | a20 | 油 | 200 | 空 | 981 1 45 80 
G20Cr2Ni4 Հա աո 油 150. 空 | 1177 10 45 80 
+20 | +20 200 
880 | 790 180 ~ 
G10CrNi3 M 15 > 空 | 107 45 80 
առին +20 | £20 | 200 |“ ° š 
880 | 810 180 ~ 
G20Cr2Mn2M 15 > | 1275 40 70 
արարք +20 | +20 | 得 | 200 |" á 
3.5.11 ÄH 
1.， 弹 筑 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-85) 
表 3-85 弹簧 钢 的 化 学 成 分 (CBZT 1222—2007) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | 统 一 数 | 牌 号 Ë Ni | Cu | P S 
写 | 字 代号 C Si Mn Cr V w B = 
0.62- |0.17- |0.50- < 
J e ia .-" 
1 | U20652 65 0290. [207332 u 0 SO: 30222 0.25 | 0.25 | 0.035 0.035 
0.62- |0.17~ |050-| Հ 
J 二 Հեր ii 
2 | U20702 70 | ԱԱ a fin: 0.25 | 0.25 | 0.035 | 0.035 
0.82- |0.17~ |050-| Հ 
J = s= 二 
3 | U20852 85 ԱԱ ԱՅՈՎ ՐԱ աԱ» 0.25 | 0.25 | 0.035 | 0.035 
0.62- |0.17~ |0.90~ | Հ 
T: ՅՈ 2 — 
4 | U21653 65Mn ns p 0.25 | 0.25 | 0.035 0.035 
0.08 0.0005 
5 | A77552 | 55SiMnVB Ta . ՆԵ: as - = T 0.35 | 0.25 | 0.035 | 0.035 
: ` i i 0.16 0.0035 
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( 续 ) 
网 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
ր 统一 数 牌 号 Ni | Cu P S 
号 | 字 代号 | Ր c Si Mn Cr V w B = 
; 0.56- |1.50~ |0.70~ Հ 
6 [A11602| 6OS2Mn | 0120 1100 | 035 一 | 0.35 | 0.25 | 0.035 | 0.035 
. 0.56- |1.60~ |0.70~ Հ 
7 | A11603 | 60S2MnA | 06f | 200 | 100 | 035 0.35 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.56- |1.40~ |0.40- |0.70- 
8 | A21603 | 60Si2CrA | Sea | L80 | 070 | L00 一 一 一 | 035 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
|0.56~ |1.40~ |0.40- |0.90- 0.10- | ո 
9 | A28603 | 60S2CVA | 4 | L80 010 1120. 020 0.35 | 0.25 | 0.025 0.025 
. 0.51- |1.20- |0.50- |0.50- 
10| A21553 | SSSiCrA ee 一 一 一 | 035 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.52~ |0.17- |0.05- |0.05- 
11422553 | 55CMnA | yo0 | 037 | oas | 0.95 տ 一 一 | 035 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.56- |0.17~ |0.70- |0.70- 
12| A22603 | 60CMA 11041037 1100 | 100 一 = 一 |0.35 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
; 0.46 ~ [0.17 ~ |0.50~ |0.80- 10.107 | —_ թ 
13 | A23503 | 50CrVA sd | on aoe | ee 0.35 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.0005 
14| A22613 | 60CrMnBa |0.56~ (ՄՐ |070~ |070- | 一 一 z 0.35 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
064 | 0.37 | 1.00 | 1.00 
0.0040 
ov 10:26- |0.17-| Հ. |2.00- |0.50- 14.00~-| _ 
15:| .A27303, 30WACAVA ոա 10482501 08114260 0.35 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
2. 弹簧 钢 的 热处理 制度 和 力学 性 能 ( 表 3-86 ) 
表 3-86 弹簧 钢 的 热处理 制度 和 力学 性 能 (GBZT 1222 一 2007 ) 
应 热处理 制度 力学 性 能 “= 
牌号 ԽՀ: | ԿՏ | 回 火 温 | 抗 拉 强 度 ԲԼԻՑ: | ”断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 
度 [/% | 却 介 质 | BEC | / (N/mm?) | /(N/mm2) | A(%) 3(%) Z(%) 
1 65 840 է 500 980 785 9 35 
2 70 830 է 480 1030 935 8 30 
3 85 820 է 480 1130 980 6 30 
4 65Mn 830 է 540 980 785 8 30 
5 | 55SiMnVB 860 է 460 1375 1225 5 30 
6 | 60S2Mn 870 480 1275 1180 5 25 
7 | 60Si2MnA 870 է 440 1570 1375 5 20 
8 | 60Si2CrA 870 է 420 1765 1570 6 20 
9 | 60Si2CrVA 850 է 410 1860 1665 6 20 
10 | 55SiCrA 860 է 450 | 1450-1750 | 1300(R,o.2) 6 25 
11 | 55CrMnA |830-860| ը 460-510 1225 1080(CRio > ) 9 20 
12 | 60CrMnA |830-860| ? 460 ~ 520 1225 1080 (R 2) 9 20 
13 | 50CrVA 850 է 500 1275 1130 10 40 
14 | 60CrMnBA |830-860| ğı 460-520 1225 1080(R o) 9 20 
15 | 30W4C2VA 1050 - 1100 ը 600 1470 1325 7 40 
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3. 弹簧 钢 的 交 货 状态 硬度 ( 表 3-87 ) 
22387 ”弹簧 钢 的 交 货 状 态 硬度 ( GB/T 1222—2007 ) 


















































ար ՔԿ Ո SRE l 
1 65 .70 285 
2 85.65Mn 热 轧 302 
3 60Si2Mn .60Si2MnA .50CrVA .55SiMnVB .55CrMnA .60CrMnA 321 
60Տ2 CrA .60Si2CrVA .60CrMnBA 、 热 轧 供需 双方 协商 
55SiCrA .30W4CI2VA 热 轧 + 热处理 321 
5 所 有 牌号 Ra 热处理 ն 321 
6 冷 拉 供需 双方 协商 

















3.6 À FH fil uÁ 
3.6.1 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 


































































































L 奥 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-88) 
2388 奥 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 (GB/AT 20878 一 2007 ) 

序 | 统一 数 Mi z 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

号 | 字 代 号 ue ° = Ը | si Mn P S Ni Cr | Mo | cu | N | 其 他 元 素 
1 |S35350 12Cr17Mn6Ni5N 0.15 | 1.00 s 0. 050 |0. 030 Ար nn 一 | 一 2 一 

2 |Տ35950 |10Cr17Mn9Ni4N 0.12 | 0.80 本 0. 035 |0. 025 SO: A: 一 | 一 Ար 一 
3 |S35450 |12Cr18Mn9NiSN 0.15 | 1.00 a 0. 050 |0. 030 Era մորն 一 | 一 人 一 
4 |S35020 |20Cr13Mn9Ni4 ss 0.80 Ա 0. 035 |0. 025 er pa 

5 |S35550 |20Cr15Mn15Ni2N ԱՆ 1.00 E 0. 050 |0. 030 ԼԱ Ա: 一 | 一 Ար - 
6 |Տ35650 |53C121 Mn9Ni4N Ա 0.35 Ա 0. 040 |0. 030 oa Տն 一 | 一 | 一 

7 |S35750 |26Cr18Mn12Si2N ERS Ւ 0.05010.030| -- մրա: 一 | 一 3 一 
8 |S35850 |22CI20Mn10Ni2Si2N 34 的 0. 050 |0. 030 Er աա. 一 | 一 SA 一 
9 |S30110 |12Crl7Ni7 0.15 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Aa ee — | — |0.10 = 
10 |S30103 |022Cr17Ni7 0.030 1.00 | 2.00 /0.045|0.030 ԱՐՏ ՆՈ» — | — |0.20 一 
11 |S30153 |022Cr17Ni7N 0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Լն Ա 一 | 一 人 一 
12 |S30220 17Cr18Ni9 人 1.00 | 2.00 |0.035|0.025 ԱԱ ed 

13 |S30210 12Cr18Ni9 0.15 1.00 | 2.00 |0.04510.030 poe րոն - | — |0.10 一 
14 |S30240 12Cr18Ni9Si3 0.15 բ 2.00 |0.045|0.030 e eek — | — |0.10 一 
15 |S30317 |Y12Cr18Ni9 0.15 | 1.00 | 2.00 | 0.20 |>0. 15 A Անան (060)| 一 | 一 一 
16 |S30327 Y12Cr18Ni9Se 0.15 1.00 | 2.00 | 0.20 |0.060 Աի ՍՈՐ — | — | — | 5520. 15 
17 |S30408 |06Crl9Nil0 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 10.030 ner ԱԱ 

18 |530403 022CrI9Nil0 0.030| 1.00 | 2.00 [0.045 |0. 030 了 aY 

19 |S30409 |07Crl9Nil0 a 1.00 | 2.00 |0.045 |0.030 ա. ԱԻ 

20 |Տ30450 |05Crl9Nil0Si2CeN eo 0.80 |0. 045 |0. 030 Ke aa 一 | 一 rS s së 
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(2) 

序 | 统一 数 տ ռ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 

号 | 字 代 号 | Իշ Շ Si Mn ք Տ Ni Cr Mo | Cu | N | 其 他 元 素 
21 |S30480 |06Crl8Ni9Cu2 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 A rr 一 E — = 
22 |S30488 |06Cr18Ni9Cu3 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 ա աան 一 ա 一 = 
23 |S30458 |06Crl9Nil0N 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 ԱԵԱ: Է խզ 二 由 -全 ri = 
24 |S30478 |06Crl9Ni9NbN 0.08 | 1.00 | 2.50 |0.045 |0. 030 A zea — = ner Nb:0. 15 
25 |S30453 |022Cr19Ni10N 0. 030| 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 S E | ն = 
26 |S30510 |10Cr18Ni12 0.12 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 ra 人 

27 | 530508 |06Crl8Nil2 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 aen IS a 

28 |S30608 |06Crl6Nil8 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 ԱԱ: ն: 

29 |Տ30808 [06C120Ni11 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 ԱՆ բազ 

30 |S30850 |22Ը:21 1128 Ա: Ա: ԱՐ 0. 040 10. 030 ր ԹԱՐԳ 一 | 一 Peti — 
31 |S30920 |16C123Ni13 0.20 | 1.00 | 2.00 10. 040 |0. 030 Poa EE 

32 |S30908 |06C123Ni13 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 es r 

33 |S31010 |11C123Ni18 0.18 | 1.00 | 2.00 [0.035 |0. 025 ԱԳ Աաաա 

34 |531020 |20C125Ni20 0.25 | 1.50 | 2.00 10. 040 |0. 030 E ՀԱ 

35 |531008 |06C125 Ni20 0.08 | 1.50 | 2.00 10. 045 |0. 030 ամ Աի: 

36 |Տ31053 |022CI25Ni22Mo2N 0. 030 | 0.40 | 2.00 /0.030|0.015 — s Q 一 si 一 
37 |Տ31252 [015Cr20Ni18Mo6CuN 0.020 | 0.80 | 1.00 /0.030|0.010 S ՆԱՆ Սար Ար, ՀԱ - 
38 |Տ31608 |06Cr17Ni12Mo2 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 BN Ա րազ = | = = 
39 |S31603 |022Cr17Ni12Mo2 0. 030| 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 RO, pe Fa s= |= = 
40 |Տ31609 |07Cr17Ni12Mo2 rs 1.00 | 2.00 |0. 045 |0. 030 sn. ԱԱ բագ 一 | 一 一 
41 |Տ31668 06Cr17Ni12Mo2Ti 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.04510.030 ET ԱԱ բեն — | — | Պ»տԸ 
42 |Տ31678 |06Cr17Ni12Mo2Nb 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Ces Ա Ազ 一 |010 աան: 
43 |Տ31658 |06Cr17Ni12Mo2N 0.08 | 1.00 | 2.00 (0. 045 |0. 030 P RA e — rr — 
44 |S31653 |022Cr17Ni12Mo2N 0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Y բագ - լն: - 
45 |S31688 |06Cr18Ni12Mo2Cu2 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Aea e Ps ey 一 一 
46 | S31683 022Cr18Ni14Mo2Cu2 0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 |0.030 Ա, ԱԼ pl 55: 一 一 
47 |Տ31693 [022Cr18Ni15Mo3N 0.030 1.00 | 2.00 /0.025|0.010 ԱԱ RA 2 0.50 Հան տ 
48 |Տ31782 |015CI21Ni26Mo5Cu2 0.020 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 035 s ol ի, Eray 0.10 տ 
49 |S31708 |06Cr19Ni13Mo3 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Ա. Էի փան այյ» = 
50 |531703 |022Cr19Ni13Mo3 0.030 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 aO: ԱՆ աա == |; == = 
51 |531793 |022Cr18Ni14Mo3 0.030 1.00 | 2.00 /0.025|0.010 ԱԱ ԱՅ F 0.50 | 0.10 տ 
52 |531794 |03Cr18Ni16Mo5 0.04 11.00 | 2.50 |0.045 |0. 030 kes EA koi == | = = 
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(2) 
序 | 统一 数 տ ռ 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 | Ի C Si Mn P Տ Ni Cr Mo | Cu | N | 其 他 元 素 
53 |Տ31723 |022Cr19Ni16Mo5N 0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Ա արնով բաք - 1 - 
54 |Տ31753 |022Cr19Ni13Mo4N 0.030| 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 Ա ՀԱԱ Հեն - pe — 
55 |S32168 |06Crl8Nil1Ti 0.08 | 1.00 | 2.00 10. 045 |0. 030 ` Ան == = 2 = Աթ 
56 |S32169 07CrI9NillTi Les, 0.75 | 2.00 |0.030 |0. 030 Aa Ան 一 | 一 | 一 ԱՋ 
57 |S32590 |45Cr14Ni14W2Mo es 0.80 | 070 0.040 |0. 030 աար Բանն Ան 一 | 一 ւն 
58 |Տ32652 |015C124Ni22Mo8Mn3CuN |0. 020 | 0. 50 թ 0. 030 /0. 005 բար — քա ա ai 一 
59 | S32720 |24Cr18Ni8 W2 ԱՆՑ ւ: 0.70 |0. 030 |0. 025 Ան Աա 一 | 一 | 一 ՀԱՐ 
60 |533010 |12Cr16Ni35 0.15 | 1.50 | 2.00 10. 040 |0. 030 e: pep 
61 |S34553 |022Cr24Nil7Mo5Mn6NbN |0. 030 | 1.00 P 0. 030 |0. 010 a oq բո - ւն Nb:0. 10 
62 |534778 |06Crl8Nil1Nb 0.08 | 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 DN Ան = |==. Ա. ԱՋ 
63 |Տ34779 |07Crl8Nil1Nb ր: 1.00 | 2.00 |0.045 |0. 030 աի Ա 一 | 一 | 一 
64 |Տ38148 |06Cr18Ni13Si4 0. 08 ՅՅ 2.00 |0.045|0.030 ան ԱԻ 
65 |538240 |16C120Ni14Si2 0. 20 Մազ 1.50 |0.040 |0. 030 D, = as 
66 |Տ38340 |16C125 Ni20Si2 0.20 1 1.50 0.040 [0. 030 oea UY: 
注 : 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ,其 余 均 为 最 大 值 。 
2. 奥 氏 体 - 铁 素 体 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-89 ) 
2389 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 (GB/AT 20878--2007) 
序 | 统 一 数 Տ « 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 | z c | S | ոո | թ Տ Ni Cr M |C [N 其 他 元 素 
67 |Տ21860 | 14Crl8Nil1Si4AITi ՀԱԱ Pod 0.80 |0. 035 |0. 030 oa a 一 | 一 | 一 t es Ն 
68 S21953 | 022Crl9Ni5Mo3Si2N |0. 030 բալոն 0. 035 |0. 030 Ա. ՎԵ քաշն 一 ԱՆ» - 
69 | Տ22160| 12Cr21Ni5Ti A w 0. 80 | 0.80 |0. 035 |0. 030 k s en = | eh 212 SE 02) 
70 |S22253 | 022CI22Ni5Mo3N 0. 030 | 1.00 | 2. 00 |0. 030 |0. 020 i որր Ee — EN — 
71 | Տ22053 | 022C123Ni5Mo3N 0. 030 | 1.00 | 2. 00 |0.030 |0. 020 ԱԱ ԼԱՐ: Հաա 一 s: 一 
72 |Տ23043 | 022C123Ni4MoCuN |0. 030 | 1.00 | 2. 50 |0.035 |0. 030 Ar IG: ՀԱԻ) A A — 
73 |S22553 | 022C125Ni6Mo2N 0. 030 | 1.00 | 2. 00 |0. 030 |0. 030 Էն թամ թրե 一 8 一 
74 S22583 | 022Ci25Ni7Mo3WCuN |0. 030 | 1. 00 | 0.75 |0. 030 |0. 030 E Era oo Pe Boa W:0. 10 ~0. 50 
75 |S25554 | 03Cr25Ni6Mo3Cu2N | 0.04 | 1.00 | 1.50 [0.035 |0. 030 — D PN բր r 一 
76 |S25073 | 022CI25Ni7Mo4N 0. 030 | 0. 80 | 1.20 |0. 035 |0. 020 ՐԵՏ Հակ եա: 0.50 ԱՆԱ - 
W:0. 50 ~ 1. 00 
77 |Տ27603| 022C125Ni7M4WCuN |0. 030 | 1.00 | 1.00 |0. 030 |0. 010 $ SU աի Մխ լար Ե bu 2 
注 : 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ,其 余 均 为 最 大 值 。 
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3. 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 名 

















网 的 化 学 成 分 ( 表 3-90) 


33390 ” 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 (GBAT 20878—2007) 














































































































































































































序 | 统 一 数 W = 比 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 C Si | Mn | P S Ni Cr Mo | cu | N 其 他 元 素 
78 | S11348 | 06Cr13Al 0.08 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 |(0.60) Ա = | — | = | «010-030 
. 10.50 ~ որ: 
79| S11168 | 06CrHT 0.08 | 1.00 | 1.00 0.055 [0.030 (060) լ | 一 | 一 | 一 Ti:6C ~0.75 
e Ti=8(C +N) 
80| Տ11163 | 022CrllTi 0.080 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.020 (0.60) > 一 | 一 |ooao| Ti:0.15~0.50 
11.70 
Nb:0. 10 
Սոն Ti +Nb:8(C +N) 
81 | 511173 | 022CrlINbT 0.080 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.020 (0.60) ” 一 | 一 |0030| +0.08 ~0.75 
11.70 ; 
Ti=0.05 
' Ան 0.30 ~ | 10.50 ~ 
82| S11213 | 022Crl2Ni 0080| ւա | 1.50 |000 [0.015] To 1750 | 一 | 一 |0oa0 տ 
| A 11.00 ~ 
83 | S11203 | 022Cr12 0.030 | 1.00 | 1.00 |0. 040 [0.030 (0.60) 1350 
' ' 14.00 ~ 
84| S11510 | 10Cr15 0.12 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 (0.60) “S OO 
16.00 ~ 
85 | S11710 | 10Cr17 0.12 | 1.00 | 1.00 | 0.040 0.030 (0.60) 1. OO 
ր արը 16.00 ~ 
86| S11717 | Y10Cr17 0.12 | 1.0 | 1.25 |0. 060 |>0.15 (0.60) ւ (060) 一 | 一 = 
| որոր 16.00- 二 或 Nb: 
87 | S11863 | 022Crl8Ti 0.030| 075 | 1.00 0.040 [0.030 (0.60) oo | 一 | 一 | 一 Di 
16.00 ~ 10.75 ~ 
88 | S11790 | 10Crl7Mo 0.12 | 1.00 | 1.00 0.040 [0.030 (060) io ia 一 | 一 — 
89 | S11770 | 10Cr17MoNb 0o12 | 1.0 | 1.00 ooo [ooo — |69-05-| 一 | 一 Nb:5C ~0. 80 
18.00 | 1.25 
16.00 ~ 10.75 ~ Ti „Nb „Zr 
90| S11862 | 019Crl8MoTi 0.025 | 1.00 | 1.00 0.040 | 0.030 (0.60) ~» i — |0.025 或 其 组 合 : 
19.00 | 1.50 
8(C+N) ~0.80 
17.50 ~ Ti:0. 10 ~0.60 
91 | S11873 | 022Cr18NbTi 000|10 | 1.00 [0.00 [0.015 (060) s | 一 | | — | N5Z03043C 
17.50 ~ 1.75 ~ (Ti +Nb) ; 
92 | S11972 | 019Cr19Mo2NbTi 0.025 | 1.00 | 1.00 |0. %0 |0.030 | 1.00 |: : 一 |0.035| [0.20+4(C 
19.50 | 2.50 
+N)] ~0.80 
: . 23.00 ~ 
93 | S12550 | 16C125N 0.20 | 1.00 | 1.50 |0. 040 | 0.030 (0.60) 2700 | 一 10-30] 0.25 = 
š 25.00 ~ 0.75- 
94 | S12791 | 008C127Mo 0.010 | 0.40 | 0.40 0.030 [0.020] 一 | Ss 3 一 |005 - 
、 28.50- 11.50 ~ 
95 | S13091 | 008Cr30Mo2 4010 | 010 |040 |0080|000| — o aso. 一 |005 - 
tE: 表 中 所 列 成 分 除 标 明 范 围 或 最 小 值 外 ,其 余 均 为 最 大 值 。 括 号 内 值 为 允许 添加 的 最 大 值 。 
4. 马 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-91) 
表 3-91 马 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 (GBAT 20878 一 2007 ) 
apu” արեր 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代号 Ը | s |m] թ s | Ni Cr Mo | CG | N 其 他 元 素 
96 |S40310 | 12Cr12 0.15 | 0.50 | 1.00 |0.040 | 0. 0830 |(0.60) 
| 11.50 ~ 
97 | 541008 | 06Cr13 008 | 1.00 | 1.00 0.040 0.030 (0.60 բ | 一 | 一 | 一 = 
' 11.50 ~ 
98 |S41010 | 12Crl3 0.15 | 1.00 | 1.00 [0.040 0.00 (060) ya | 一 | 一 | 一 - 
T 0.50 ~ 3.50 ~| 11.50 ~ |0. 50 ~ 
99 | 541595 | 04Crl3Ni5Mo 0.05 | 0.60 | Tog 10030|000| a O | LOO 
100 | 541617 | Y12Cr13 0.15 | 1.00 | 125 |0.060 |=0. 15|(0. 60) mea (06) 一 | 一 = 
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( 续 ) 

序 | 统一 数 W = 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 i z c Si | Mn | P S Ni Cr Mo | Cu N 其 他 元 素 
101 | S42020 | 206:13 mo 1.00 | 1.00 [0.040 Í 0. 030 |(0. 60) o, 
102 | S42030 | 30Cr13 ea 1.00 | 1.00 [0.040 0.030 |(0. 60) rS 一 省 1 = տ 
103 | 542037 | Y30Cr13 ի ո: 1.00 | 1.25 |0.060 | >0. 15|(0. 60) EQ. (0.60)| 一 | 一 տ 
104 | 542040 | 40613 Մ 0.60 | 0.80 0.040 | 0. 030 (0:60) ԱՐԺ =. | — | Թթ 一 
105 | S41427 | Y25Crl3Ni2 s 0.50 Աջի Ա Սեր O O (0.60)| 一 - 一 
106 | S43110 | 14Crl7Ni2 0.80 | 0.80 |0.040 | 0.030 D Er 一 | 一 一 一 
107 | S43120 | 17Crl6Ni2 ԱՄԱ 1.00 | 1.50 |0.040 | 0.030 es րա 
108 | S41070 | 68617 ԵԿ 1.00 | 1.00 |0.040 |0.030 |(0.60) Eana (0.75) 一 | 一 տ 
109 | 544080 | 85617 rS 1.00 | 1.00 | 0.040 0.030 |(0.60) Era (0.75) 一 | 一 = 
110 | S44096 | 108Cr17 eA 1.00 | 1.00 [0.040 | 0. 080 |(0. 60) TES (0.75) 一 | 一 = 
111 | S44097 | Y108Cr17 Me 1.00 | 1.25 |0.060 |=0. 15|(0. 60) "D (0.75) 一 | 一 一 
112 | S44090 | 95Cr18 րն 0.80 | 0.80 0.040 | 0. 030 (060) 人 =s || |= 一 
113 | S45110 | 12Cr5Mo 0.15 | 0.50 | 0.60 |0.040 | 0. 030 |(0.60) i Pa sb ss 一 
114 | S45610 | 12Crl2Mo 1. 0.50 Ար 0.040 | 0.030 t s rA a (030) 一 == 
115 | Տ45710 | 13Crl3Mo լ: 0.60 | 1.00 | 0.040 | 0. 030 |(0. 60) ԱՆ ar (030) 一 = 
116 | S45830 | 32Cr13Mo yea 0.80 | 1.00 [0.040 | 0. 030 |(0. 60) o Ho. — — — 
117 | 815990 | 102Cr17Mo երն 0.80 | 0.80 0.040 | 0.030 |(0. 60) Par pea | 一 
118 | S46990 | 90Cr18MoV 0.80 | 0.80 |0.040 | 0. 030 |(0.60) si s) — | — | V:0.07-0.12 
119 | S46010 | 14Crl1MoV Ա. 0.50 | 0.60 0.035 0.030 | 0. 60 A ՀԱԿ 一 | — | V:0.25~0.40 
120 | S46110 | 158Crl2MoV s 0.10 | 035 |0030|005| 一 nS pi 一 | 一 | V:0.15~0.30 
121 | Տ46020 | 21Cr12MoV ETA oa ea 0. 030 | 0. 025 hpa A Po 0o30 | 一 V:0.25 ~0. 35 
122 | S46250 | 18Cr12MoVNbN aas 0. 50 ոռ 0.035 | 0. 030 |(0.60) r n Նաի 一 eS ԱՎ 
123 | Տ47010 | 15Crl2WMoV բան 0.50 բոտ 0.035 | 0.030 a e sO eA — — S E 
124 | S47220 | 22Cr12NiWMoV Pe 0.50 ո 0.040 | 0.030 ո. ար լ. - 一 Vn 
125 | Տ47310 | 13Crl1Ni2W2MoV Ka 0.60 | 0.60 | 0.035 | 0. 030 PET T Հան - - Ա ԱԱ 
126 | S47410 | 14Cr12Ni2WMovNb [lI 060 | oo (0.030 |o. gs |+ 807| ~- 8-| |. on aa 

0.17 2.20 | 12.00 | 1.20 NE.035 -0.30 
127 | S47250 | 10Cr12Ni3Mo2VN Pt: 0.40 kana 0. 030 | 0. 025 oo a ԲԱՅ - ՆՈՑ V :0.25 ~0. 40 
128 | S47450 | 18Crl1NiMoNbVN ka 0.50 ելո 0. 020 | 0.015 ՀԱՂ ր ան: 0.10 ն ee 了 









































Nb:0.20 ~0.60 
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( 续 ) 
序 | 统一 数 牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代 号 i z Շ S | Mn | P Տ Ni Cr Mo | Cu N 其 他 元 素 
W:1. 60 ~2. 20 
| RY Tue 0.10 -~ 2.80 ~ | 13. 00 ~ Ti:0.05 
129 | S47710 | 13Crl4Ni3W2VB aig 00 | 060 |0.300 | 0.080 Fa) 一 一 | 一 B.0.004 
V :0. 18 ~0. 28 
! 0.35 ~ 2. 00 ~ 8.00 ~ 
130 | S48040 | 420952 oso | 300 | 070 0.035 0.080 | 46:48 
A wa 0.40 ~ 3. 00 ~ 7.50 ~ 
131 | S48045 | 450953 0501350106 |000|0o0j0o | sa | 一 | 一 | 一 տ 
ՄՈՏ 0.35 ~ |1. 90 ~ 9.00 ~ [0.70 ~ 
132 | S48140 | 40Cr10Si2Mo 04 26g | 070 0.035 0.030| 00 Tos owl 一 | 一 — 
Ç ST 0.75 ~ 1. 75 ~ [0.20 ~ 1. 15 ~ | 19.00 ~ 
133 | S48380 | 80Cr20Si2Ni Ope a u ay: | 0030: 000 e o 
中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ,其 余 均 为 最 大 值 。 括 号 内 值 为 允许 添加 的 最 大 值 。 
yry D pb 
淀 硬 化 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 ( 表 3-92) 




































































































































































表 3-92 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 化 学 成 分 (GB/AT 20878 一 2007 ) 
序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
ga eE 牌 < N -. ` : ` ` H == 
号 | 字 代 号 C S | Mn | P S Ni Cr Mo | Cu | N HAJEE 
: 7.50~ |12.30~ |2. 00 ~ 
134 | S51380 |04Cr13Ni8Mo2Al 00 | 010 |020 0010 0008| 220 | o |300 | — | 001 |Al:0.90~1.35 
A . 7.50~ | 11.00 ~ 1.50 ~ Ti :0. 80 ~1.40 
135 | Տ51290 |022Cr12Ni9Cu2NbTi 0.030 | 0.50 | 450 [0.040 | 0.030 595 | լ259 |059|25| — |Nb20.10-0.50 
' 3.50- |14.00 ~ 2.50 ~ 
136 | S51550 |05Crl5Ni5Cu4Nb 00 | 1.00 f 1.00 0.040 |0 080| 7 | iss | — [js | 一 | Nb:0 15 ~0.45 
լ 3.00- |15.00 ~ 3.00 ~ 
137 | S51740 |05Cr17Ni4Cu4Nb 00 | 1.00 f 1.00 0.040 |0 080| 0 | iza | — sol — |Nb;015-0.45 
、 wes 6.50- | 16.00 ~ 
138 | S51770 |07CrI7Ni7Al 00 | 1.00 | 1.00 |000|0090| ” | կք | — | | |A075.15 
լ 6.50- |14.00~ |2. 00 ~ 
139 | Տ51570 |07Crl5Ni7Mo2Al 00 | 1.00 | 1.00 |000|0050| 2.2 | չտ Boo | |4075~1.50 
լ 4.40 ~ 400~ | 11.00 ~ [2.70 ~ 
140 | S51240 O7CrI2NidAMnSMo3Al | 0.09 | 0.80 |". ը 0030/005] oo | Po 33o — | — | Al0.50-1.00 
| ԱՐ 0.07 ~ 0.50 ~ 400~ |1600~ 2.50- 0.07 ~ 
141 | Տ51750 |09Cr17NiSMo3N aa Oh oí CoB | o [320 | 一 03 տ 
ՐԳ 6.00- | 16.00 ~ Al:0.40 
142 | Տ51778 |06CrI7Ni7AITi 00 | 1.00 | 1.00 |000|000| s | 一 | 一 | ոճ .-120 
Al1:0.35 
maa sss h 24.00 ~ | 13. 50 ~ |1. 00 ~ Ti: 1. 90 ~2.35 
143 | 551525 [O06CrISNi25Ti2MoAIVB | 0.03 | 1.00 | 20 |0.040 [0.080] 00 | 160 s0) 一 | — |B.0.00r-0.010 
V :0. 10 ~0. 50 
注 : 表 中 所 列 成 分 除 标明 范围 或 最 小 值 外 ,其 余 均 为 最 大 值 。 
Բա ML ՀԵ 
3. 6.2 不锈钢 的 力学 性 能 
-HE U L. | 
1. 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 
WO 四 H 外 二 全 | 一 一 
1) 经 固 游 处理 的 奥 氏 体 不 锈 钢 板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-93 所 示 。 
表 3-93 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 
( GB/T 3280—2007 .GB/T 4237—2007 ) 
Hl dE | H: o 
规定 非 比例 抗 拉 强度 断后 f 硬度 值 
GB/T 20878 牌号 延伸 强度 բ J (N/mm?) 伸 长 率 
中 序号 T Roa N/mm?) | `" A(%) | HBW | HRB HV 
三 < 
9 12Cr17 Ni7 205 515 40 217 95 218 
10 022Cr17Ni7 220 550 45 241 100 — 
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(2) 
TEA | 
规定 非 比例 | 抗 拉 强 度 | 断后 硬度 值 
GB/T 20878 可 延伸 强度 R.Z (N/mm2) 伸 长 率 
中 序号 牌号 R oa Z(N/mm2) Դ" Aco) IHBW | HRB | HV 
= < 
11 022Cr17Ni7N 240 550 45 | 241 | 100 = 
13 12Cr18Ni9 205 515 40 | 201 | 92 210 
14 12Crl8Ni9Si3 205 515 40 | 217 | 95 220 
17 06Crl9Nil0 205 515 40 | 201 | 92 210 
18 022Crl9Nil0 170 485 40 |201 | 92 210 
19 07Crl9Nil0 205 515 40 | 201 | 92 210 
20 05Crl9Nil0Si2NbN 290 600 40 | 217 | 95 一 
23 06Crl9NilON 240 550 30 | 201 9 220 
24 06Cr19 Ni9NbN 345 685 35 | 250 | 100 260 
25 022Cr19Ni10N 205 515 40 |201 | 92 220 
26 10Crl8Nil2 170 485 40 183 | 88 200 
32 06Cr23Ni13 205 515 40 |2 | 95 220 
35 06Cr25Ni20 205 515 40 | 217 | 95 220 
36 022C125 Ni22Mo2N 270 580 25 |217 | 95 - 
38 06Cr17Ni12Mo2 205 515 40 | 217 | 95 220 
39 022Cr17Ni12Mo2 170 485 40 | 217 | 95 220 
41 06Cr17 Ni12Mo2Ti 205 515 40 | 217 | 95 220 
42 06Cr17Ni12Mo2Nb 205 515 30 | 217 | 95 一 
43 06Crl7Nil12Mo2N 240 550 35 |217 | 95 220 
44 022Cr17Ni12Mo2N 205 515 40 | 217 | 95 220 
45 06Crl8Nil12Mo2Cu2 205 520 40 187 | 90 200 
48 015CD1Ni26Mo5Cu2 220 490 35 一 | 90 տ 
49 06Crl9Nil13Mo3 205 515 35 |217 | 95 220 
50 022Crl9Nil13Mo3 205 515 40 | 217 | 95 220 
53 022Crl9Nil16Mo5N 240 550 40 | 223 | 96 = 
54 022Crl9Nil13Mo4N 240 550 40 | 217 | 95 = 
55 06Crl8NillTi 205 515 40 | 217 | 95 220 
58 015C124Ni22Mo8 Mn3CuN 430 750 40 | 250 | 一 = 
61 022CI24Nil17Mo5Mn6NbN 415 795 35 | 241 | 100 = 
62 06Cr18Ni11Nb 205 515 40 | 201 | 92 210 
2) 经 固 深 处理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-94 所 示 。 
表 3-94 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 系 体 型 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 
( GB/T 3280—2007 .GB/T 4237—2007 ) 
ր» 
规定 非 比例 抗 拉 强度 “| 断后 伸 长 率 硬度 值 
GB/T 20878 延伸 强度 ո (Խատ) 4(8 
中 序号 ք 号 R aZ (N/mm? ) Rw (|Y n (%) HBW HRC 
= < 
67 14Crl8Nil1Si4AlTi = 715 25 = = 
68 022Cr19Ni5Mo3Si2N 440 630 25 290 31 
69 12Cr21Ni5Ti = 635 20 = = 
70 022C122Ni5Mo3N 450 620 25 293 31 
71 022C123Ni5Mo3 N 450 620 25 293 31 
72 022C123Ni4MoCuN 400 600 25 290 31 
73 022C125Ni6Mo2N 450 640 25 295 31 
74 022C125Ni7M4WCuN 550 750 25 270 一 
75 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 550 760 15 302 32 
76 022C1225 Ni7 Mo4N 550 795 15 310 32 
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3) 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 不 锈 钢板 和 佛 的 力学 性 能 如 表 3-95 所 示 。 
表 3-95 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 
(GB/T 3280—2007 .GB/T 4237 一 2007 ) 













































































































































































规定 非 比例 抗 拉 强度 | 断后 硬度 值 
GB/T 20878 ն 延伸 强度 , R. /(N/mm2) 伸 长 率 աաա asr | eS i 
中 序号 R .2/ ( N/mm ) A(%) 
- < 
78 06Crl3Al 170 415 20 d=2t 179 88 200 
80 022Cr1 1 Ti 275 415 20 d=2t 197 92 200 
81 022Crl1NbTi 275 415 20 4-2: 197 92 200 
82 022Cr12Ni 280 450 18 = 180 88 = 
83 022Crl2 195 360 22 d=2t 183 88 200 
84 10Cr15 205 450 22 d=2t 183 89 200 
85 10Cr17 205 450 22 d=2t 183 89 200 
87 022Crl8Ti 175 360 22 d=2t 183 88 200 
88 10Cr17Mo 240 450 22 d=2t 183 89 200 
90 019Cr18MoTi 245 410 20 d=2t 217 96 230 
91 022Cr18NbTi 250 430 18 = 180 88 - 
92 O019Cr19Mo2NbTi 275 415 20 d=2t 217 96 230 
94 008C127Mo 245 410 22 d =21 190 | 90 200 
95 008Cr30Mo2 295 450 22 4-21 209 | 95 220 
注 : 4 一 弯 心 直径 ; :一 钢板 厚度 。 
4) 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 不 锈 钢板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-96 所 示 。 
表 3-96 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 不 锈 钢 板 和 带 的 力学 性 能 
( GB/T 3280—2007 .GB/T 4237—2007 ) 
规定 非 比例 抗 拉 强度 断后 硬度 值 
GB/T 20878 延伸 强度 伸 长 率 
牌 R „/ (N/mm?) 冷 弯 180° 
中 序号 Rg/ (N/mm?) | " A(%) HEW RB HY 
= < 
96 12Cr12 205 485 20 d=2t 217 96 210 
97 06Cr13 205 415 20 d=2t 183 89 200 
98 12Cr13 205 450 20 d=2t 217 96 210 
99 04Cr13Ni5Mo 620 795 15 = 302 329 — 
101 20Cr13 225 520 18 — 223 97 234 
102 30Cr13 225 540 18 = 235 99 247 
104 40Cr13 225 590 15 
ի 690 880 ~ 1080 12 — ք62-326| 一 = 
107 17Cr16Ni2® 
1050 1350 10 — 388 = = 
108 68Cr17 245 590 15 = 255 259 269 
注 : 4 一 弯 心 直径 ; /一 钢板 厚度 。 
D 为 HRC 硬度 值 。 
D 为 泽 火 、 回 火 后 的 力学 性 能 。 
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2. 不 锈 钢 棒 的 力学 性 能 
1) 经 固 深 处理 的 奥 氏 体型 不 锈 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-97 所 示 。 




























































































表 3-97 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 不 锈 钢 棒 的 力学 性 能 (GB/T 1220 一 2007) 
Hl z dE 

աՆ: արա | 抗 拉 强 度 LIL: 硬度 

20878 牌 导 度 Ro. < 长 率 4 | 缩 率 Z 

中 序号 /N/mm?) /(N/mm)| (%) | (%) HBW HRB HV 

= < 

24 06Cr19Ni9NbN 345 685 35 50 250 100 260 
25 022Cr19Ni10N 245 550 40 50 217 95 220 
26 10Cr18Ni12 175 480 40 60 187 90 200 
32 06C123Ni13 205 520 40 60 187 90 200 
35 06C125Ni20 205 520 40 50 187 90 200 
38 06Cr17Ni12Mo2 205 520 40 60 187 90 200 
39 022Cr17 Ni12Mo2 175 480 40 60 187 90 200 
41 06Cr17Ni12Mo2Ti 205 530 40 55 187 90 200 
43 06Cr17Ni12Mo2N 275 550 35 50 217 95 220 
44 022Cr17Ni12Mo2N 245 550 40 50 217 95 220 
45 06Cr18Ni12Mo2Cu2 205 520 40 60 187 90 200 
46 022CrI8Nil4Mo2Cu2 175 480 40 60 187 90 200 
49 06Crl9Nil13Mo3 205 520 40 60 187 90 200 
50 022Crl9Nil3Mo3 175 480 40 60 187 90 200 
52 03CrI8Ni16Mo5 175 480 40 45 187 90 200 
55 06Crl8NillTi 205 520 40 50 187 90 200 
62 06Crl8Nil1Nb 205 520 40 50 187 90 200 
64 06Cr18Ni13Si4 205 520 40 60 207 95 218 


























2) 经 固 深 处理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体型 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-98 所 示 。 
表 3-98 ”经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体 - 铁 素 体型 钢 棒 的 力学 性 能 ( GBZT 1220—2007 ) 












































规定 非 比 | ,、,、 el a s. 
抗 拉 强 度 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸 ք թ 
GB/T 例 延伸 强 de A 
Rr R, 长 率 4 | 缩 率 Z| Սայ 
nas 牌号 E Rea /(N/mm?)| (2) | (%) | Ak/J [IHBWIHRB| HV 
中 序号 /( N/mm? J 
> < 
67 14Cr18Ni1 1Si4AlTi 440 715 25 40 63: ali 5 
68 022Cr19Ni5Mo3Si2N 390 590 20 40 — |290 | 30 300 
70 022C122Ni5Mo3N 450 620 25 Z 一 |2% | 一 = 
71 022C123Ni5Mo3N 450 655 25 = 一 |2901-- = 
73 022C125Ni6Mo2N 450 620 20 - -- 12601|-- == 
75 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 550 750 25 = 一 [29| 一 = 
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3) 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-99 所 示 。 
表 3-99 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 钢 棒 的 力学 性 能 (GBAT 1220—2007 ) 
kil z [a 
s յի . 抗 拉 强度 | տոր 断面 收 | 冲击 吸 | 硬度 
20878 牌 = JE հո» Գ ի TA TEZ Հ HBW 
中 序号 Z(N/mm2) /(N/mm’) (%) (%) 4:71 
= < 
78 06Cr13Al 175 410 20 60 78 183 
83 022Cr12 195 360 22 60 = 183 
85 10Cr17 205 450 22 50 一 183 
86 Y10Cr17 205 450 22 50 一 183 
88 10Cr17Mo 205 450 22 60 = 183 
94 008C127 Mo 245 410 20 45 = 219 
95 008Cr30Mo2 295 450 20 45 = 228 
4) 经 热处理 的 马 氏 体型 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-100 所 示 。 
表 3-100 经 热处理 的 马 氏 体型 钢 棒 的 力学 性 能 ( GBAT 1220 一 2007 ) 
经 济 火 回 火 后 试 样 的 力学 性 能 和 硬度 
GB/T s 抗 拉 强 度 | 断后 伸 | 断面 收 | 冲击 吸 
20878 牌 号 Rn 长 率 4 | 缩 率 Z | 收 功 | HBW | HRC 
中 序号 ՀՈ Z/(Nmm2) (2) | (2) | 47 N 
/ (N/mm?) 
=> < 
96 12Cr12 390 590 25 55 118 | 170 | 一 200 
97 06Cr13 345 490 24 60 = == | 二 183 
98 12Cr13 345 540 22 55 78 159 | 一 200 
100 Y12Cr13 345 540 17 45 55 159 | — 200 
101 20Cr13 440 640 20 50 63 192 | — 223 
102 30Cr13 540 735 12 24 217 |.- 235 
103 Y30Cr13 540 735 8 35 24 217 | - 235 
104 40Cr13 50 235 
106 14Cr17Ni2 — 1080 10 - 39 = | -一 285 
107 17Crl6Ni2 ՆՈՆ Տ Տ. 45 25 一 .| 一 295 
600 800 ~950 | 14 
108 68Cr17 54 255 
109 85Cr17 56 255 
110 108Cr17 58 269 
111 Y108Crl7 58 269 
112 95Cr18 55 255 
115 13Crl3Mo 490 690 20 60 78 192 | 一 200 
116 32Cr13Mo 50 207 
117 102Cr17Mo 55 269 
118 90Crl8MoV 55 269 
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3. 不 锈 钢管 的 力学 性 能 
1) 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 力学 性 能 如 表 3-101 所 示 。 
表 3-101 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 力学 性 能 (GBAT 14975 一 2002 ) 



















































































`. Lx. E ` | ~ 
组 织 | բ էբ ԱԱ... Աաաա | W ր 
类 型 | 号 牌 号 了 推荐 热处理 制度 m/ ( N/mm° ) Ro 2/ (N/mm?) (%) 
= 
1 | 0Crl8Ni9 1010 ~1150°C, 急 冷 520 205 35 
2 | 1Crl8Ni9 1010 ~1150°C, 急 冷 520 205 35 
3 | 00Crl9Nil0 1010 ~1150°C, 急 冷 480 175 35 
4 | 0Crl8Nil0Ti 920 ~1150°C, 急 冷 520 205 35 
5 | OCrI8Nil1Nb 980 ~ 1150*C , 急 冷 520 205 35 
6 | 0Crl7Nil2Mo2 1010 ~1150°C, 急 冷 520 205 35 
7 | 00Crl7Nil4Mo2 1010 ~1150°C, 急 冷 480 175 35 
a |8 | OCr8Nil2Mo2Ti 1000 ~1100°C, 急 冷 530 205 35 
Տ | 9 | 1Crl8Nil2Mo2Ti 1000 ~1100°C, 急 冷 530 205 35 
10 | OCrI8Nil2Mo3Ti 1000 ~1100°C, 急 冷 530 205 35 
11 | 1CrI8Nil2Mo3Ti 1000 ~1100°C, 急 冷 530 205 35 
12 | 1CrI8Ni9Ti 1000 ~1100°C, 急 冷 520 205 35 
13 | OCrI9Nil3Mo3 1010 ~1150°C, 急 冷 520 205 35 
14 | 00Crl9Nil13Mo3 1010 ~1150°C, 急 冷 480 175 35 
15 | 00Crl8NilON 1010 ~1150°C, 急 冷 550 245 40 
16 | OCrI9Ni9N 1010 ~1150°C, 急 冷 550 275 35 
17 | 00Cr17Ni13Mo2N 1010 ~1150°C, 急 冷 550 245 40 
18 | 0Crl7Nil2Mo2N 1010 ~1150°C, 急 冷 550 275 35 
i 2 4 o 
A 19 | 1Cr17 աա. 410 245 20 
800 -900°C, 
ա. 20 | 0Crl3 组 冷 或 7505C HA 370 180 22 
体型 | 21 | 1Cr13 800 ~900°C, 缓 冷 410 205 20 
22 | 2Crl3 800 -900°C , 2225 470 215 19 
奥 - 铁 | 23 | O0CrI8Ni5Mo3Si2 920 ~1150°C, 急 冷 590 390 20 
双 相 型 | ” 的 a ի 




















注 : 热 挤 压 管 的 抗 拉 强 度 允许 降低 20N/mm? , 

D 为 旧 牌 号 ， 不锈钢 新 旧 有 牌号 对 照 见 表 1-24. 

2) 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 的 力学 性 能 如 表 3-102 所 示 。 

表 3-102 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 力学 性 能 (GB/T 12771 一 2008 ) 


















































规定 非 比 例 延伸 强度 | ” 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 4(% ) 
序号 牌 = Rio.2/( N/mm ) R,/(Nmm) | 热处理 状态 | 非 热处理 状态 
= 
1 12Crl8Ni9 210 520 
2 06Cr19Ni10 210 520 
3 022Cr19Ni10 180 480 





06CI25Ni20 210 520 





06Crl7Nil12Mo2 210 520 35 25 








06Crl8NillTi 210 520 




















4 
5 
6 022Cr17Nil2Mo2 180 480 
7 
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O06Cr18Nill Nb 210 520 
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( 续 ) 
规定 非 比 例 延 伸 强 度 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 4(%) 
序号 牌号 Տաշ տո) | Ra/A(N/mm?*) | 热处理 状态 非 热处理 状态 
三 
9 022Cr18Ti 180 360 
10 019Cr19 Mo2NbTi 240 410 20 = 
ll 06Crl3Al 177 410 
12 022CrllTi 275 400 18 = 
13 022Cr12Ni 275 400 18 = 
14 06Cr13 210 410 20 Z= 
3) 锅炉 和 换 热 器 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 力学 性 能 如 表 3-103 所 示 。 
表 3-103 ”锅炉 和 换 热 器 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 力学 性 能 (GB 13296 一 2007 ) 
2 SA EJE | ZIE 
բ 抗 拉 强度 աաա: 
Է) D ւը. -ԵՒ չի թր o 
类 | = 牌 22 推荐 热处理 制度 R,,/ (N/mm ) Rp 2/ (N/mm2) A(%) 
型 三 
1 OCr18 Ni9 1010 ~1150°C 520 205 35 
2 1Crl8Ni9 1010 ~ 1150°C 520 205 35 
3 1Crl9Ni9 1010 ~ 115056 520 205 35 
4 00Crl9Nil0 1010 ~ 11505Ը 480 175 35 
奥 | 5 0Crl8Nil0Ti 920 ~1150°C 520 205 35 
氏 Aar: 2e3L>1095°C 急 
体 | 6 1Crl8NillTi ԱԱ ՎՐԹ. [3 520 205 35 
型 | 7 OCr18Nil1 Nb 980 ~ 1150°C 520 205 35 
Թ1Լ»-109556 
8 1Cr19Ni11Nb 1121 1060C 520 205 35 
9 0Cr17Ni12Mo2 1010 ~1150°C 520 205 35 
10 | ICr17Ni12Mo2 =1040°C 520 205 35 
11 | 00Cr17Ni14M02 1010 ~1150°C 480 175 40 
12 | OCrI8Nil2Mo2Ti 1000 ~1100°C 530 205 35 
13 | ICrI8Ni12Mo2Ti 1000 ~1100°C 540 215 35 
14 | OCrI8Nil2Mo3Ti 1000 ~1100°C 530 205 35 
15 | ICrI8Ni12Mo3Ti 1000 ~1100°C 540 215 35 
16 1Crl8Ni9Ti 920 ~1150°C 520 205 40 
17 | OCrI9Ni13Mo3 1010 - 11505Ը 520 205 35 
ա 18 | OOCrI9Nil3Mo3 1010 - 115056 480 175 35 
= | 19 00Cr18NilON 1010 ~1150°C 515 205 35 
R | 20 OCrI9Ni9N 1010-1156 |5 550 240 35 
ւմ 21 06238113 1030 ~1150°C |P 520 205 35 
22 26238113 1030 - 1150° C 520 205 35 
23 06:25 Ni20 1030 - 1150° C 520 205 35 
24 26125120 1030 - 115056 520 205 35 
25 0Ը:18 Ni13Si4 1010 - 11505Ը 520 205 35 
26| 00Cr17Ni13Mo2N 1010 - 115056 515 205 35 
271 0OCrl7Ni2Mo2N 1010 - 11505Ը 550 240 35 
28 | OCr18Ni13Mo2Cu2 1010 - 11505Ը 520 205 35 
29 | 00Cr18Ni11Mo2Cu2 1010 ~1150°C 480 180 35 
铁 | 30 1Cr17 780 ~ 850°C ջ 410 245 20 
体 š < 
型 31 00C127Mo 900 ~ 1050°C Է 410 245 20 
Հ 
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热 钢 的 力学 性 能 


1. 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 












































































































































1) 经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-104 所 示 。 
表 3-104 ”经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 (GB/T 4238—2007) 
规定 非 比 例 延伸 强度 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
T eS 牌号 Rio.2/ (N/mm?) R,/(N/mm’) A(%) 
= 
13 12Cr18Ni9 205 515 40 
14 12Cr18Ni9Si3 205 515 40 
17 06Crl9Ni9 205 515 40 
19 07Cr19Ni10 205 515 40 
29 06Cr2ONil1 205 515 40 
31 16Cr23Ni13 205 515 40 
32 06Cr23Ni13 205 515 40 
34 20Cr25Ni20 205 515 40 
35 06Cr25Ni20 205 515 40 
38 06Cr17Nil2Mo2 205 515 40 
49 06Cr19Ni13Mo3 205 515 35 
55 0O6CrI8NillTi 205 515 40 
60 12Cr16Ni35 205 560 = 
62 06CrI8NiNb 205 515 40 
66 16Cr25Ni20Síi2 = 540 35 
2) 经 退火 处 理 的 铁 素 体 型 耐 热 钢 板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-105 所 示 。 
253-105 经 退火 处 理 的 铁 素 体型 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 (GB/T 4238—2007 ) 
规定 非 比例 延伸 强度 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
թ = R o.2/ (N/mm2 ) R,,/ (N/mm?) A(%) 
= 
78 06Cr13Al 170 415 20 
80 022Crl1Ti 275 415 20 
81 022Cr11NbTi 275 415 20 
85 10Cr17 205 450 22 
93 16C25N 275 510 20 
3) 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 耐 热 钢 板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-106 所 示 。 
表 3-106 经 退火 处 理 的 马 氏 体型 耐 热 钢 板 和 带 的 力学 性 能 (GB/T 4238—2007 ) 
规定 非 比例 延伸 强度 抗 拉 强 度 MEE 
Հար Ti հ թ Rio.2/ (N/mm?) R„/ (N/mm?) A(%) 
= 
96 12612 205 485 25 
98 12Cr13 = 690 15 
124 22Cr12NiMoWV 275 510 20 
4) 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 如 表 3-107 所 示 。 
表 3-107 经 固 溶 处 理 的 沉淀 硬化 型 耐 热 钢板 和 带 的 力学 性 能 (GB/T 4238—2007 ) 
բարութ: 

GB/T 20878 wa 钢材 厚度 ա ՈՎ 5 搞 拉 强度 。 | 断后 伸 长 率 
中 序 F /mm R o.2/ (N/mm? ) R,/( N/mm’ ) A(%) 
135 022Cr12Ni9Cu2NbTi 0.30 ~ 100 <1105 <1205 =3 
137 05Cr17Ni4Cu4Nb 0.4 ~ Հ100 <1105 <1255 =3 
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(2) 
EJE ոճ T 
GB/T 20878 ա. 2 钢材 厚度 o < 14E 抗 拉 强度 “| 断后 伸 长 率 
[= FP 2 h 
中 序号 /mm Rig 2/ (N/mm?) R,/(N/mm’ ) A(%) 
0.1- <0.3 <450 <1035 = 
138 OTO 0.3 ~100 <380 <1035 >20 
139 07Cr15Ni7Mo2Al 0.10 ~100 <450 <1035 =25 
0.10 ~ <0.80 <515 <825 =3 
142 066Crl7Ni7AITi 0.80 ~ <1.50 <515 <825 >4 
1.50 ~100 <515 <825 =5 
143 06Cr15Ni25Ti2MoAIVBO = — A = 
Š s S Susa =2 =590 =900 =15 

















D 为 时 效 处 理 后 的 力学 性 能 。 


2. 耐 热 钢 棱 的 力学 性 能 
1) 奥 氏 体型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-108 所 示 。 
表 3-108 奥 氏 体型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 (GBAT 1221—2007) 






























































































































































ye" 规定 非 比 例 | 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 | 断面 收缩 
մ 延伸 强度 R, 率 4 3⁄ Z S. 
ան ա. 热处理 状态 RsZ(NXuuuia)| (Խտ) | (%) | (%) | EY 
中 序号 P 
6 53Cr21 Mn9Ni4N 固 溶 + 时 效 560 885 8 一 >302 
7 26Cr18 Mn12Si2N 390 685 35 45 248 
8 22Cr20Mn10Ni2Si2N 固 溶 处 理 390 635 35 45 248 
17 06Crl9Nil0 205 520 40 60 187 
30 22621128 բոտ + 时 效 430 820 26 20 269 
31 16Cr23Ni13 205 560 45 50 201 
32 06Cr23Ni13 205 520 40 60 187 
34 20Cr25Ni20 205 590 40 50 201 
35 06Cr25Ni20 固 溶 处 理 205 520 40 50 187 
38 06Cr17Ni12Mo2 205 520 40 60 187 
49 06Cr19Ni13Mo3 205 520 40 60 187 
55 O06Cr18Nil1Ti 205 520 40 50 187 
57 45Cr14Ni14W2Mo 退火 315 705 20 35 248 
60 12Crl6Ni35 205 560 40 50 201 
62 06Crl8Nil1Nb 205 520 40 50 187 
64 06Cr18Ni13Si4 固 溶 处 理 205 520 40 60 207 
65 16Cr20Ni14Si2 295 590 35 50 187 
66 16Ը:25 Ni20Si2 295 590 35 50 187 
2) 经 退火 的 铁 素 体型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-109 所 示 。 
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表 3-109 经 退火 的 铁 素 体型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 (GB/T 1221—2007) 
规定 非 比 侦 抗 拉 强 度 < | 断面 收缩 
GB/T A pi 度 . ry 
20878 牌 = 热处理 状态 ge Ts T բն HBW 
中 序号 R օ.2/ CNZmnm )| /( N/mm?) (%) (22) 
- < 
78 06Crl3Al 175 410 20 60 183 
83 022Cr12 、 195 360 22 60 183 
退火 
85 10Cr17 205 450 22 50 183 
93 16Cr25N 275 510 20 40 201 
3) 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 如 表 3-110 所 示 。 
表 3-110 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 (GB/T 1221—2007) 
规定 非 比 例 | 抗 拉 强度 | 断后 伸 | 断 面 收 | ”硬度 
BAT 热处理 延伸 强度 | R (N | 长 率 | 缩 率 
20878 牌 导 2 
R o.2/ (N/mm ) /mm?) A(% ) 2( % ) HBW | HRC 
中 序号 
类 型 组 别 > 
EAEE 0 — — — 一 |=<363| <38 
480°C 时 效 | 1 1180 1310 10 40 |>375| >40 
137 05Cr17Ni4Cu4Nb |/յլը: 5505Շ 时 效 | 2 1000 1070 12 45 |>331| >35 
硬化 580°C 时 效 | 3 865 1000 13 45 |>302| >31 
620°C 时 效 | 4 725 930 16 50 |>277| >28 
EAEE 0 ՀՀ380 <1030 20 — |229| -- 
138 07Cr17Ni7 Al 沉淀 510°C 时 效 | 1 1030 1230 4 10 |=388| 一 
硬化 565°C 时 效 | 2 960 1140 5 25 |=363| 一 
143 |06Cr15Ni25Ti2 MoAIVB 固 深 + 时 效 590 900 15 18 |=248| 一 
3.7 ՀԱ 
3. 7. 1 铸造 铝 A = 
1. 铸造 铝 合 爹 的 主要 化 学 成 分 ( 表 3-111) 
表 3-111 铸造 铝 合金 的 主要 化 学 成 分 (GB/T 1173—1995) 
主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
=. 72728 =R Z< pb Էւ 
序号 合金 牌号 合金 代号 ç Cu | Mg | Za |m | Ti 其 他 Al 
6.5 ~ 0.25 ~ = 
1 |ZAISi7Mg 21101 a = “yas h — — - 余 量 
. 6.5 ~ 0.25 ~ 0.08 ~ Pea 
2 | ZAISi7MgA ZLIOIA | 了 5 = as |= = 0250 -- Հեւ 
. 10.0 ~ PS 
3 |ZAISi12 21102 | 13 0 = RE 
. 8.0 -~ 0.17 ~ 0.2 ~ r 
4 |ZAISi9Me շա ge Las. | T տ = RE 
. 45- |1.0~ |0.4- > 
5 | ZAISi5CulMg ZL105 s Հար Co = = = = RE 
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( 续 
序号 «տաթ 全 代号 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
ՀԱՅՈՐ HEINT S gi | ca | Mg | Za | Ma | Ti 其 他 Al 
I 4.5~ |1.0~ |0.4~ = 
6 | ZAISi5Cul MgA ZLIOSA | 3 | is loss] 一 — — — RE 
I 7.5~ |1.0~ |0.3- 0.3~ |0.10-~ = 
7 | ZAlSigCulMg ZE106 (ss | 5 | ea de 余 量 
6.5- 3.5- 
8 | ZAISi7Cu4 ZLI07 | 7 | 1 5 余 量 
11.0~|1.0~ |0.4- 0.3 ~ 
9 | ZAISil2Cu2Mgl ՀԱԱ E 22 22 To RE 
: ; 11.0~ |0.5~ |0.8- . որ 
10 | ZAISI2CuIMgINI | ZL109 (լ. | 1s | L3 — = 一 | Ni:0.8~1.5 | 余 量 
4.0~ |5.0- 0.2- y 
11 | ZAISi5Cu6Mg ZLO | 0 80 205 — — — — RE 
. 8.0~ |1.3~ |0.4- 0.10 ~ [0.10 ~ m 
12 | ZAISi9Cu2Mg Հաղ, 0 0 Ee | 0 6 人 余 量 
6.5~| 0045-| 0.10~ | 
13 | ZAISi7Mg1A ZLILA | 了 5 0 20 |Be:0.04 ~0.070| 余 量 
4.8 ~ 0.4~ 1.2- = 
14 | ZAISiSZn1 Mg շատ: | | Sb:0.1~0.25 | 余 量 
; 6.5 ~ 0.35 ~ 0.10 -~ Rs 
15 | ZAISi8MgBe ZL116 | 8 5 =, 40 su |= 一 | 0 30 | Be:0.15 -0.40 | 余 量 
45- 0.6- 0.15- 
x= ա» ՀԵ» — ABE 
16 | ZAICu5Mn Z1201 ia Eo kas RE 
48- 0.6- 0.15- = 
17 | ZAICuSMnA ZL201A 5-2 102 0.32 余 量 
18 | ZAICu4 Z1203 = pa = 余 量 
4.6~ 0.6- |0.15 -~ = 
19 | ZAICuSMnCdA ZL204A | — | 33 一 一 | 09 | 935 | C4:0.15 ~0.25 | 余 量 
Cd:0.15 ~0.25 
46- 0.3- |0.15~ | :0.05 -0.3 L 
20 | ZAICu5MnCdVA | ZL205A sss 05 |035 2800820 2 AE 
B:0.005 - 0.06 
Ni:0.2 ~0.3 
21 | ZAIRE5Cu3Si2 Z1207 as Er pe a Zr:0.15 -0.25 | RE 
l ú f ; RE:4.4 - 5.02 
22 | ZAIMg10 21301 - - i i 一 一 一 一 余 量 
0.8 ~ 4.5 ~ 0.1- 
տ տ տ տ PES 
23 | ZAIMg5Sil Z1303 12 is 04 余 量 
ռ ` |75- 10-|  |0.1- ր n 
24 | ZAIMg8Zn1 Z1305 վի 02 | 86:0.03 -0.1 | ht 
: 6.0 ~ 0.1- |9.0- z 
25 | ZAIZn11Si7 ZL401 oa Eso RE 
0.5- |5.0- 0.15- 
= — = .0.4~ 余 量 
26 | ZAIZn6Mg 21402 Os es 0 25 | Cr:0.4~0.6 | 余 量 
在 保证 合金 力学 性 能 前 ， 可 以 不 加 皱 。 
D 在 保证 合金 力学 性 能 前 提 下 ， 可 以 不 加 皱 
Փ 混合 稀土 含 各 种 稀土 总 量 不 小 于 98% (质量 分 数 )， 其 中 含 饰 约 5% (质量 分 数 ) 。 
2. 铸造 铝 合 金 的 力学 性 能 (223-112) 
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表 3-112 铸造 铝 合 金 的 力学 性 能 (GB/T 1173 一 1995 ) 





























































































































ի 抗 拉 强 度 | 断后 “| 布 氏 硬度 
I 合 爹 牌 号 全 铸造 方法 o re a a 
A 代号 状态 | /(N/mm?) A(%) |5/250/30 
: 
> = = 
S.R J.K F 155 2 50 
SRJ. K T2 135 2 45 
JB T4 185 4 50 
SRK T4 175 4 50 
J.JB Ղ5 205 2 60 
1 ZAISi7Me 21101 
S.R.K Ղ5 195 2 60 
SB հր KB Ղ5 195 2 60 
SB հր. KB T6 225 1 70 
SB հր KB Ղ7 195 2 60 
SB RB KB ՂՏ 155 Յ 55 
S.R.K T4 195 5 60 
J.JB Ղ4 225 5 60 
S.R.K T5 235 4 70 
2 ZAIS7MgA ZL101A SB հր KB Ղ5 235 4 70 
JBJ Ղ5 265 4 70 
SB RB KB T6 275 2 80 
JBJ T6 295 3 80 
SB JB հտ KB F 145 4 50 
J F 155 2 50 
Յ 2ՃՏ12 21102 
SB JB.RB KB Ղ2 135 4 50 
J T2 145 Յ 50 
SJ.R.K F 145 2 50 
J T1 195 1.5 65 
4 ZAISi9Me Zbl 
ՏԻ հո. Էծ Ղ6 225 2 70 
J.JB T6 235 2 70 
SJRK T1 155 0.5 65 
RK. T5 195 1 70 
5 ZAISi5Cul Mg ZL105 J Ղ5 235 0.5 70 
SRK T6 225 0.5 70 
SJ.R.K Ղ7 175 1 65 
SB R 上 Ղ5 275 1 80 
6 2ՃՏ5 Cul MgA ZL105A 
J JB T5 295 2 80 
SB F 175 1 70 
JB T1 195 1.5 70 
SB Ղ5 235 2 60 
JB T5 255 2 70 
7 ZAISi8Cul Mg ZL106 
SB T6 245 1 80 
JB T6 265 2 70 
ՏԵ Ղ7 225 2 60 
J T7 245 2 60 
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( 续 ) 
村 抗 拉 强 度 | ”断后 | 布 氏 硬度 
բ Հ». 
Հնա 合金 a 合金 | R, 伸 长 率 | HBW 
թ 于 JE N 
է անե 代号 2 状态 | (N/mm?) | 4025) |5/250/30 
2 = = = 
SB F 165 65 
SB T6 245 90 
8 ZAISi7Cu4 ZL107 
J F 195 70 
J T6 275 2.5 100 
J Tl 195 一 85 
9 ZAlSi12Cu2Mg1 ZL108 
J T6 255 — 90 
J TI 195 0.5 90 
10 ZAlSi12 Cul Mg1 Nil ZL109 
J T6 245 — 100 
S F 125 — 80 
J F 155 — 80 
11 ZAISi5 Cu6 Mg ZL110 
S T1 145 — 80 
J T1 165 — 90 
J F 205 1.5 80 
12 ZAlSi9Cu2Mg 21111 SB T6 255 1.5 90 
J.JB T6 315 2 100 
SB Ղ5 290 2 85 
13 ZAISi7 Mgl A ZL114A 
J.JB T5 310 3 90 
Տ Ղ4 225 4 70 
J T4 275 6 80 
14 ZAISi5Zn1 Me 21115 
Տ Ղ5 275 3.5 90 
J T5 315 5 100 
S T4 255 4 70 
J T4 275 6 80 
15 ZAISi8MeBe ZL116 
Տ Ղ5 295 2 85 
J Ղ5 335 4 90 
ՏԱՎ Ե Ճ Ղ4 295 8 70 
16 ZAlCu5Mn 21201 SJRK Ղ5 335 4 90 
Տ Ղ7 315 2 80 
17 ZAlCu5MnA ZL201A SJRK Ղ5 390 8 100 
S.R.K T4 195 6 60 
J T4 205 6 60 
18 ZAlCu4 ZL203 
S. R.K Ղ5 215 Յ 70 
J T5 225 3 70 
19 ZAlCu5 MnCdA ZL204A S Ղ5 440 4 100 
Տ Ղ5 440 7 100 
20 ZAlCu5 MnCdVA ZL205A Տ Ղ6 470 3 120 
Տ Ղ7 460 2 110 
Տ T1 165 — 75 
21 ZAIRE5Cu3Si2 ZL207 
J Tl 175 — 75 
22 ZAlMg10 ZL301 SJ. R T4 280 10 60 
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(2) 
R 抗 拉 强 度 断后 “| 布 氏 硬度 
了 
合金 合金 R 伸 长 率 | HBW 
T ՞թ m 
合金 牌号 Ra 铸造 方法 
Š 代号 状态 | /(N/mm?) | A(%) |5/250/30 
z == = = 
23 ZAlMg5Si1 ZL303 SJ.R.K F 145 1 55 
24 ZAIMg8Znl ZL305 Տ Ղ4 290 8 90 
SRK T1 195 2 80 
25 ZAIZn11Si7 ZL401 
J Ղ1 245 1.5 90 
J T1 235 4 70 
26 ZAlZn6Mg ZL402 
S Ղ1 215 4 65 
注 : 1. 铸造 方法 代号 : S 一 砂 型 铸造 ; ] 一 金属 型 铸造 ; R 一 熔 模 铸造 ; K 一 过 型 铸造 ; B 一 变质 处 理 。 


2. 铸造 铝 合 金 状 态 代 号 : FES; 人 1 一 人 工时 效 ， 了 2 一 退火 ; T4 一 固 溶 处 理 加 自然 时 效 ; TS 一 固 
溶 处 理 加 不 完全 人 工时 效 ; T6 一 固 溶 处 理 加 完全 人 工时 效 ; 了 7 一 固 溶 处 理 加 稳定 化 处 理 ;T8 一 固 
溶 处 理 加 软化 处 理 。 














3.7.2 压铸 铝 合 
1. 压铸 铝 合 金 的 化 学 成 分 〈 表 3-113 ) 
表 3-113 ”压铸 铝 合金 的 化 学 成 分 (CB/T 15115 一 2009 ) 































































































合金 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 合金 牌号 
代号 | Si | Cu ոյ Mg | Fe | Ni | Ti | Zn | Pb | Տ | մ 
9.0 ~ 0.45 ~ 
1 YZAISil0Mg | YL101 <0.6 |<0.35 <1.0 |<0.50| 一 ”|<0.40|<0.10|<0.15| 余 量 
10.0 0.65 
10.0 ~ 
2 YZAISil2 | «1102 13 0 | Sl: 0 <0.35 <0.10 <1.0 <0.50 一 |<0.40<0.10 <0.15 余 量 
8.0- 0.2 ~ 0.30-0.5- 
3 YZAISIO | YL104 <0.3 <0.10| 一 |<0.30|j<0.05|<0.01| 余 量 
10.5 0.5 | 0.50 | 0.8 
7.5 = 3.0 
4 | YZAIS9Cu4 | YL112 ee ՀՕ. 50/ՀՀՕ. 10| <1.0|<0.50| 一 |ՀԶ.90/ՀՕ. 10/Հ0. 15 RÆ 
9.5- 2.0- 
5 | YZAISIICu3 | YL113 is | 3 g | S0.50<0.10 <1.0 <0.30 一 |s290|<0.10 一 余 量 
16.0-|4.0- 0.50- 
6 |YZAISiI7CuSMg | YL117 <0.50 <1.0 |<0.10|<0.20|<1.40|<0.10| 一 RE 
18.0 | 5.0 0.70 
7.60 ~ 
7 | YZAIMg5Sil | YL302 |ՀՕ.35/Հ0. 25|ՀՕ. 35 g eo | <11|s<0.15 一 |s0.15<0.10<0.15 余 量 
注 : 除 有 范围 的 元 素 和 铁 为 必 检 元 素 外 ， 其 余 元 素 在 有 要 求 时 抽检 。 











2. 铝 合 金 压铸 件 的 化 学 成 分 ( 表 3-114) 



































































































































176 五 金 大 手册 
表 3-114 ” 铝 合金 压铸 件 的 化 学 成 分 (GB/T 15114 一 2009 ) 
合金 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序号 | 合金 牌号 
代号 Si Cu | | Mg | Fe | Ni Ti Zn | Pb | Sn |A 
9.0 ~ 0.40 ~ 
1 YZAISil0Mg | YL101 <0.6 |<0.35 <1.3 |<0.50| — |<0.50|<0.10|<0. 15/4 Œ 
10.0 0.60 
10.0 ~ 
2 YZAISi12 YL102 ն Հ1.0 <0.35 <0.10| <1.3 |<0.50| 一 |<0.50|<0.10|<0.15| 余 量 
8.0 ~ 0.2- 0.17- 
3 YZAISi10 YL104 <0.3 <1.0 |j<0.50| 一 |<0.40|<0.05|<0. 01| 4E 
10.5 0.5 |0.30 
7.5 < |3.0-~ 
4 YZAISi9Cu4 | YL112 ea ao =0.50<0.10 <1.3 |j<0.50| 一 |<3.00|<0.10|<0.15| 余 量 
9.5~ |2.0~ 
5 | YZAISIIICu3 | YL113 ee ՀՕ. 50/ՀՕ. 10| Հ1.3 |ՀՕ.30| 一 |<3.00|<0.10|<0.35| 余 量 
16.0-|4.0- 0.45 ~ 
6 |YZAISiI7CuSMg YL117 <0.50 <1.3|<0.10| <0. 1 |<1.50|<0.10 一 | 余 量 
18.0 | 5.0 0. 65 
7.5- 
7 YZAIMg5Sil | 71302 |<0.35 <0.25 <0.35 r <1.8|<0.15| 一 |<0.15|<0.10|<0.15| 余 量 
注 : 除 有 范围 的 元 素 和 铁 为 必 检 元 素 外 ， 其 余 元 素 在 有 要 求 时 抽检 。 
3. 压铸 铝 合金 的 力学 性 能 〈 表 3-115 ) 
表 3-115 压铸 铝 合 金 的 力学 性 能 (GB/T 15114--20093) 
抗 拉 强度 R,/ UER A somm 硬度 HBW 
序号 合金 牌号 合金 代号 I 
(N/mm) > (%)> = 
1 YZAISi10Me YL101 200 2.0 70 
2 YZAISi12 YL102 220 2.0 60 
3 YZAISi10 YL104 220 2.0 70 
4 YZAISi9Cu4 YL112 320 3.5 85 
5 YZAISi11Cu3 YL113 230 1.0 80 
6 YZAISi17 Cu5 Mg YL117 220 <1.0 - 
7 YZAIMg5Sil YL302 220 2.0 70 








3.7.3 ”变形 铝 及 铝 合 





1. 变形 铝 及 铝 合金 的 化 学 成 分 
1) 2 s նա :牌号 〈 适 用 国际 牌号 ) 的 化 学 成 分 如 表 3-116 所 示 。 
符 牌 号 的 化 学 成 分 如 表 3-117 所 示 。 








2) 变形 铝 及 铝 合 金字 
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2. 变形 铝 及 铝 合 
(1) X 


H 4488 








金 的 力学 性 能 
AMEA 





FE 能 (K 3-118) 


R 3-18 铝 及 铝 合金 板 和 带 的 力学 性 能 (GB/T 3880. 2 一 2006 ) 






















































































































































































աո, ա ԷԷ ԷԼ իլ 断后 伸 长 率 
抗 拉 强度 规定 非 比 例 լ Բբ 
R 延伸 强度 (%) TZ 
ւ | առ | 供应 | 试 样 m R ze 
牌号 s K 3 厚度 /mm 2 p0.2 
E 分 类 状态 状态 Te /(N/mm°) /(N/mm?) Asomm A /mm 
三 
1A97 H112 | H112 >4. 50 ~ 80. 00 附 实测 值 
1A93 F >4. 50 ~ 150. 00 一 一 
>4.50 ~12. 50 21 == 
60 
1A90 H112 | H112 >12. 50 ~ 20. 00 = 19 = 
1A85 >20. 00 ~ 80. 00 附 实测 值 s... 
F >4. 50 ~ 150. 00 =_ s= 
>0. 20 - 0.30 2 տ 一 
>0. 30 ~0. 50 3 == = 
H12 H12 
>0. 50 ~1. 50 95 ~ 130 — 6 — տ 
H22 H22 
> 1.50 -3. 00 8 == = 
>3. 00 -4. 50 9 - — 
>0. 20 - 0.30 1 — - 
H14 H14 >0. 30 ~0. 50 2 = — 
115 ~ 150 
1235 = H24 H24 >0. 50 - 1. 50 3 = 一 
>1.50 ~3. 00 4 = — 
>0. 20 ~0. 50 1 — տ 
H16 H16 
>0. 50 ~ 1. 50 130 ~ 165 = 2 — = 
H26 H26 
>1.50 ~4. 00 3 տ = 
>0. 20 ~0. 50 1 — s= 
H18 H18 >0. 50 ~1. 50 145 — 2 == == 
> 1.50 ~3. 00 3 տ տ 
»0. 20 ~0. 30 15 տ Ot 
>0. 30 ~0. 50 — 20 — Ot 
>0. 50 ~0. 80 25 — Ot 
1070 | 一 0 0 >0.80 ~1.50 55 ~95 30 == Ot 
>1.50 ~6. 00 35 — Ot 
15 
>6. 00 ~ 12. 50 35 = = 
>12. 50 ~50. 00 — 30 = 


































































































































































































194 五 金 大 手 册 
$) 
本 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 $ Նի 
Բ 延伸 强度 (%) բբ 
tn 供应 试 样 m R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խառ) Պառ| 4 | ¿mm 
= 
>0. 20 ~0. 30 2 — 0: 
>0. 30 - 0. 50 一 3 一 Ot 
H12 H12 >0. 50 ~0. 80 4 — 0: 
70 ~ 100 
H22 H22 >0. 80 ~ 1. 50 6 — 0: 
> 1.50 -3. 00 55 8 = Ot 
>3. 00 ~6. 00 9 — 0: 
»0. 20 -0.30 1 = 0.5: 
»0.30 - 0. 50 = 2 — 0.5: 
H14 H14 >0. 50 ~0. 80 3 — 0. 5t 
85 ~ 120 
H24 H24 >0. 80 ~ 1. 50 4 二 1.0: 
> 1.50 ~3. 00 65 5 — 1.0: 
>3. 00 - 6. 00 6 -- 1. 0: 
1070 一 >0.20 ~0.50 1 = 1.0: 
H16 H16 >0. 50 ~0. 80 2 --Վ 1. 0: 
100 - 135 
H26 H26 »0.80-1.50 3 一 1.5: 
75 
> 1 50 - 4. 00 4 一 1.5: 
>0.20 - 0.50 1 = = 
>0.50 - 0.80 2 m = 
H18 H18 120 
>0.80 ~1.50 3 = = 
>1.50 ~3.00 4 一 一 
>4.50 ~6.00 75 35 13 一 5 
>6.00 ~ 12.50 70 35 15 = -5 
H112 | H112 
>12.50 ~25.00 60 25 — 20 z 
>25.00 ~75.00 55 15 — 25 = 
F 一 >2.50 - 150. 00 一 -- 
»0.20 - 0.30 15 = = 
>0.30 ~0.50 18 = == 
1060 一 0 0 >0.50 ~1.50 60 ~ 100 15 23 — — 
>1.50 ~6.00 25 -- = 
>6.00 ~ 80. 00 25 22 = 
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Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l d 
Է 延伸 强度 (%) Ta 
(մը 供应 试 样 m R 半径 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
> 
H12 H12 >0.50 - 1.50 6 — — 
80 ~ 120 60 
H12 H22 >1.50 ~6.00 12 — — 
>0.20 ~0.30 1 — = 
>0.30 ~0.50 2 — = 
H14 H14 >0.50 ~0.80 2 z = 
95 ~ 135 70 
H24 H24 >0.80 ~1.50 4 = = 
>1.50 ~3.00 6 ze == 
>3.00 ~6.00 10 == = 
>0.20 ~0.30 1 — տ 
»0.30 -0.50 2 տ — 
H16 H16 
>0.50 ~0.80 110 ~ 155 75 2 տ - 
1060 = H26 H26 
>0. 80 - 1. 50 3 - a 
>1.50 ~4.00 5 — — 
>0. 20 ~0. 30 1 — = = 
>0.30 ~0.50 2 = = 
H18 H18 125 85 
>0. 50 ~1. 50 3 - տ 
» 1.50 -3. 00 4 տ == 
>4. 50 ~6. 00 75 10 一 = 
>6. 00 ~ 12. 50 75 10 - — 
H112 | H112 
>12. 50 ~ 40. 00 70 — 18 — 
>40. 00 ~ 80. 00 60 — 22 = 
F = >2. 50 ~ 150. 00 = = 
>0. 20 -0. 50 15 — Ot 
>0. 50 ~0. 80 20 == Ot 
0 0 >0. 80 - 1. 50 60 ~ 100 25 = Ot 
>1.50 ~6. 00 20 30 = Ot 
1050 | 一 
>6. 00 ~50. 00 28 28 = 
>0. 20 ~0. 30 2 — Ot 
H12 H12 
>0. 30 ~0. 50 80 ~ 120 տ 3 — Ot 
H22 H22 
>0. 50 ~0. 80 4 տ Ot 

























































































































































































196 五 金 大 手 册 
$) 
本 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 $ Նի 
Բ 延伸 强度 (%) բբ 
tn 供应 | 试 样 m R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խառ) Պառ| 4 | Պո 
= 
»0.80-1.50 6 = 0.5: 
H12 H12 
»1. 50 ~3. 00 80 ~ 120 65 8 -- 0.5: 
H22 H22 
»3. 00 - 6. 00 9 = 0. 5t 
>0. 20 ~0. 30 1 == 0.5: 
>0. 30 - 0. 50 = 2 = 0. 5t 
H14 H14 >0. 50 ~0. 80 3 = 0. 5t 
95 ~ 130 
H24 H24 >0. 80 ~ 1.50 4 - 1. 0: 
»1. 50 -3. 00 75 5 -- 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 6 一 1.0: 
>0. 20 - 0. 50 = 1 一 2.0: 
H16 H16 »0. 50 ~0. 80 2 — 2.0: 
120 - 150 
1050 一 H26 H26 >0. 80 ~ 1. 50 85 3 -- 2. 0t 
» 1. 50 -4. 00 4 E 2. 0t 
>0. 20 ~0. 50 1 == ==. 
»0. 50 - 0. 80 2 一 = 
H18 H18 130 
>0. 80 ~ 1.50 3 — 到 
»1. 50 ~3.00 4 = = 
>4. 50 ~ 6. 00 85 45 10 m — 
>6. 00 ~ 12. 50 80 45 10 - = 
H112 | H112 >12. 50 ~25. 00 70 35 - 16 = 
>25. 00 ~ 50. 00 65 30 -= 22 = 
>50. 00 ~75. 00 65 30 = 22 -5 
F = >2. 50 ~ 150. 00 = = 
>0. 20 ~0. 50 20 == 0: 
>0. 50 - 1. 50 22 = Ot 
>1. 50 ~3. 00 26 = Ot 
0 0 >65 ~95 20 
1050A| 一 >3.00 ~6.00 29 — 0. 5t 
>6. 00 ~ 12. 50 35 = -5 
» 12. 50 ~50. 00 32 
H12 H12 >0. 20 ~0. 50 >85 ~ 125 65 2 一 Ot 
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Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
ր 延伸 强度 (%) - 
包 铝 | 供应 | 试 样 i R = 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք / (Մտա) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>0.50 - 1.50 4 Հեռ 0: 
H12 H12 > 1.50 -3. 00 »85 - 125 65 5 -- 0. 5t 
>3. 00 ~6. 00 7 = 1.0: 
»0. 20 ~0. 50 4 Es Ot 
>0. 50 ~1. 50 5 -- Ot 
H22 H22 >85 ~ 125 55 
>1. 50 -3. 00 6 -- 0. 5t 
>3. 00 ~6. 00 11 E 1.0: 
»0. 20 - 0. 50 2 <= Ot 
>0. 50 ~1. 50 3 — 0. 5t 
H14 H14 » 105 ~ 145 85 
>1. 50 -3. 00 4 = 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 5 — 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 3 -- Ot 
>0. 50 ~1. 50 4 == 0. 5t 
H24 H24 105 ~ 145 75 
1050A — >1. 50 -3. 00 5 -- 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 8 — 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 — 0. 5t 
H16 H16 >0. 50 - 1.50 » 120 ~ 160 100 2 -- 1. 0: 
>1. 50 -4. 00 3 — 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 2 -- 0. 5t 
H26 H26 >0. 50 ~1. 50 » 120 ~ 160 90 Յ = 1.0: 
> 1.50 ~4. 00 4 二 1.5: 
»0. 20 -0. 50 1 E 1.0: 
H18 H18 >0.50 - 1.50 140 120 2 — 2.0: 
>1. 50 -3. 00 2 E 3.0: 
»4. 50 ~ 12. 50 75 30 20 -- = 
H112 H112 
>12. 50 ~75. 00 70 25 20 一 
F = >2. 50 ~ 150. 00 = = 
>0. 20 ~0. 50 15 SS 一 
1145 一 0 o >0. 50 ~0. 80 60 ~ 100 20 — — 
»0. 80 - 1.50 20 25 — — 


























































































































































































































198 五 金 大 手册 
卖 ) 
本 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 1 բն 
Բ 延伸 强度 (%) s si 
148 供应 试 样 m R 半径 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
> 1.50 - 6. 00 30 全 = 
0 0 60 ~ 100 20 
>6. 00 ~ 10. 00 28 = = 
>0. 20 ~0. 30 2 == = 
>0. 30 - 0. 50 = 3 — = 
H12 H12 »0. 50 ~0. 80 4 -- 一 
80 ~ 120 
H22 H22 >0. 80 ~ 1.50 6 — == 
> 1.50 -3. 00 65 8 = = 
>3. 00 ~4.50 9 = — 
>0. 20 ~0. 30 1 — = 
>0. 30 ~0. 50 = 2 տ = 
H14 H14 >0. 50 ~0. 80 3 — 一 
95 ~ 125 
H24 H24 »0.80-1.50 4 === -- 
»1. 50 -3. 00 75 5 一 -- 
1145 = 
>3. 00 ~4. 50 6 — = 
>0. 20 ~0. 50 1 — = 
H16 H16 >0. 50 ~0. 80 2 — — 
120 ~ 145 
H26 H26 >0. 80 ~ 1. 50 3 — -- 
85 
>1. 50 -4. 50 4 տ 一 
>0.20 ~0.50 1 = S 
>0. 50 ~0. 80 2 — — 
H18 H18 125 
>0. 80 ~ 1.50 3 — -- 
»1. 50 -4.50 4 տ -5 
»4. 50 ~6. 50 85 45 10 = = 
H112 | H112 >6. 50 ~ 12. 50 85 45 10 == = 
>12. 50 ~25. 00 70 35 = 16 — 
F = >2. 50 ~ 150. 00 — = 
>0.20 ~0. 30 15 = 0: 
>0. 30 - 0. 50 17 z 0: 
1100 | 一 0 0 75 ~ 105 25 
»0.50-1.50 22 -- 0: 
»1. 50 - 6. 00 30 = 0: 
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Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 Լ ճի 
R 延伸 强度 (%) աշ 
tn 供应 试 样 N R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք / Մտա) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
0 0 >6. 00 ~ 80. 00 75 ~ 105 25 28 25 Ot 
>0. 20 ~0. 50 3 一 0: 
H12 H12 
>0. 50 - 1. 50 95 ~ 130 75 5 = 0: 
H22 H22 
> 1. 50 ~6. 00 8 一 0: 
>0. 20 - 0.30 1 = 0: 
H14 H14 »0. 30 ~0. 50 2 = Ot 
110 ~ 145 95 
H24 H24 >0. 50 ~ 1.50 3 - 0: 
» 1. 50 ~4.00 5 - Ot 
>0. 20 ~0. 30 1 — 2t 
1100 H16 H16 >0. 30 ~0. 50 2 = 2t 
130 ~ 165 115 
H26 H26 >0. 50 ~ 1.50 3 = 2t 
» 1.50 ~4. 00 4 = 2t 
>0. 20 ~0. 50 1 — --" 
H18 H18 >0. 50 ~ 1.50 150 = 2 - -- 
» 1 50 -3. 00 4 = — 
>6.00 ~ 12. 50 90 50 9 二 = 
H112 | H112 » 12. 50 ~40. 00 85 40 一 12 -- 
»40. 00 ~ 80. 00 80 30 = 18 一 
F 一 »2. 50 - 150. 00 一 一 
>0.20 ~0.50 19 = 0: 
>0. 50 - 1. 50 21 一 Ot 
Օ Օ >1. 50 -3. 00 24 一 Ot 
75 ~ 105 25 
H111 H111 >3. 00 ~6. 00 28 二 0. 5t 
>6. 00 ~ 12. 50 33 -- 1. 0: 
1200 > 12. 50 -50. 00 一 30 一 
>0.20 ~0.50 2 -- 0: 
>0. 50 - 1.50 4 — 0: 
H12 H12 95 ~ 135 75 
>1. 50 -3. 00 5 一 0. 5t 
>3. 00 ~6. 00 6 一 1. 0: 
H14 H14 >0. 20 - 0. 50 115 ~155 95 2 — 0: 






















































































































































































200 五 金 大 手 册 
卖 ) 
4 58 m +£ 
= 
»0.50-1.50 3 一 0. 5t 
H14 H14 >1.50 -3. 00 115 - 155 95 4 一 1.0: 
»3. 00 — 6. 00 5 - 1.5: 
»0. 20 ~0. 50 1 一 0. 5t 
H16 H16 >0. 50 ~ 1. 50 130 ~ 170 115 2 = 1.0: 
» 1:50 ~4. 00 3 == 1.5: 
»0. 20 ~0. 50 1 - 1.0: 
H18 H18 >0. 50 ~ 1.50 150 130 2 = 2. 0t 
>1.50 ~3. 00 2 一 3. 0t 
>0. 20 ~0. 50 4 - 0. 
>0. 50 - 1.50 5 - 0. 
H22 H22 95 ~ 135 65 
1200| 一 >1.50 ~3.00 6 - 0. 5t 
>3. 00 ~6. 00 10 = 1.0: 
»0. 20 ~0. 50 3 - 0. 
»0.50-1.50 4 - 0. 5t 
H24 H24 115 ~155 90 
>1.50 ~3. 00 5 - 1.0: 
»3. 00 ~6. 00 7 = 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 2 = 0. 5t 
H26 H26 >0. 50 ~ 1.50 130 ~ 170 105 3 = 1.0: 
» 1:50 ~4. 00 4 = 1. 5t 
6. 00 ~ 12. 50 85 35 16 — — 
H112 | H112 
» 12. 50 ~ 80. 00 80 30 = 16 - 
F = >2. 50 ~ 150. 00 = - 
»0.50-1.50 0.5: 
» 1 50 -3. 00 12 一 1.0: 
0 <215 <110 
正常 包 >3. 00 ~6. 00 1.5: 
2017 | RE 0 >12. 50 ~25. 00 = 12 -- 
Zt >0.50 - 1.50 15 三 a 
T42 >1. 50 ~3. 00 355 195 17 一 一 
>3. 00 ~6.50 15 = -一 
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Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
— 延伸 强度 (%) - 
包 铝 供应 试 样 m R T 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք /(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>6. 50 ~ 12.50 185 12 z = 
0 T42 335 
>12. 50 ~25. 00 185 a 12 = 
>0. 50 ~1. 50 15 — |25 
T3 T3 >1.50 ~3. 00 375 215 17 = 3t 
>3. 00 ~6. 00 15 = assi 
>0. 50 ~1. 50 15 — |25 
Egal ™ T4 >1.50 ~3. 00 355 195 17 o 3t 
2017 | ÆRE >3. 00 ~6. 00 15 — | 3.5: 
Zt >4. 50 - 6. 50 195 15 = = 
>6. 50 ~ 12. 50 355 185 12 = ea 
>12. 50 ~25. 00 185 = 12 二 
H112 | T42 
>25. 00 ~ 40. 00 330 195 = 8 - 
>40. 00 ~ 70. 00 310 195 = 6 = 
>70. 00 ~ 80. 00 285 195 Z 4 = 
F տ >4. 50 ~ 150. 00 一 
>0.50 ~3.00 <225 = 12 = = 
>3.00 ~ 10.00 <235 三 12 = = 
0 
>0.50 ~3.00 350 185 15 二 = 
T42 
>3.00 ~ 10.00 355 195 15 = = 
>0.50 ~1.50 15 三 = 
T3 T3 >1.50 ~3.00 375 215 17 = = 
>3.00 ~ 10.00 15 = = 
正常 包 >0.50 ~3.00 360 185 15 = = 
人 成 T4 Ղ4 
2411 | ERE >3.00 ~10.00 370 195 15 三 
չար 
>4.50 ~ 10.00 355 195 15 = Z 
>10.00 ~ 12. 50 370 215 11 - = 
>12.50 -25.00 370 215 = 11 = 
H112 | 42 
>25.00 ~40. 00 330 195 = 8 = 
>40. 00 ~70. 00 310 195 = 6 = 
>70.00 ~80. 00 285 195 = 4 = 
F = >4. 50 ~ 150. 00 5 = 























































































































202 五 金 大 手册 
$) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
Է 延伸 强度 (%) ՀԹ 
包 铝 | 供应 | 试 样 m R pa 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք / (Մտա) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>0.50 ~12. 50 <220 <110 16 = = 
0 
>12. 50 ~25. 00 <220 =. — 9 = 
>0. 50 ~1. 00 440 395 6 տ = 
>1. 00 ~6. 00 455 400 7 — = 
0 T62 
>6. 00 ~12. 50 460 405 7 = 
>12. 50 ~25. 00 460 405 տ 5 一 
>0.50 ~12. 50 400 235 14 nn = 
Հունի T42 
工艺 包 >12. 50 ~25. 00 400 235 = 12 = 
Ik S 
>0. 50 ~1. 00 440 395 6 տ == 
Թե: 
T6 T6 >1. 00 ~6. 00 455 400 7 տ = 
>6. 00 ~ 12.50 460 405 7 = — 
>0. 50 ~6. 00 405 240 14 == a 
T4 T4 
>6. 00 ~ 12.50 400 250 14 — տ 
>0. 50 ~1. 00 405 240 14 — = 
T3 T3 
» 1. 00 ~6. 00 405 250 14 տ = 
2014 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = 
>0.50 ~12.50 <205 <95 16 տ = 
0 
>12. 50 ~25. 00 <220 = — 9 — 
>0.50 - 1. 00 425 370 7 == = 
T62 » 1. 00 ~12. 50 440 395 8 一 一 
0 
>12. 50 ~25. 00 460 405 一 5 = 
>0. 50 ~1. 00 370 215 14 տ = 
正常 T42 » 1.00 ~ 12. 50 395 235 15 — տ 
包 铝 >12. 50 ~25. 00 400 235 = 12 — 
>0.50 ~1. 00 425 370 7 տ տ 
Ղ6 Ղ6 
» 1. 00 ~ 12. 50 440 395 8 = = 
>0. 50 ~1. 00 370 215 14 = = 
T4 T4 » 1. 00 ~6. 00 395 235 15 — — 
>6. 00 - 12.50 395 250 15 - = 
T3 T3 >0.50 ~1.00 380 235 14 一 一 
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续 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
P 延伸 强度 (%) Ta 
包 铝 | 供应 | 试 样 电 R PIE 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
正常 T3 T3 >1.00 ~6. 00 395 240 15 = = 
2014 B 
t F 三 >4. 50 ~ 150. 00 一 = 
>0. 50 ~ 12. 50 <220 <95 12 տ = 
0 
>12.50 ~45.00 <220 == 一 10 = 
»0. 50 ~6. 00 425 260 15 տ n 
0 T42 >6. 00 ~ 12. 50 425 260 12 — — 
>12. 50 ~25. 00 420 260 — 7 -= 
不 包 铝 >0.50 ~12.50 440 345 5 25 = 
T62 
> 12. 50 ~25. 00 435 345 一 4 = 
>0. 50 ~6. 00 435 290 15 — = 
T3 T3 
>6. 00 ~ 12. 50 440 290 12 տ = 
T4 T4 >0. 50 ~6. 00 425 275 15 - a 
F -- »4. 50 ~ 150. 00 一 一 
>0.50 - 1.50 <205 <95 12 — = 
0 > 1.50 ~ 12. 50 <220 <95 12 տ = 
2024 » 12. 50 ~45. 00 220 = 一 10 一 
>0. 50 ~1.50 395 235 15 տ == 
> 1.50 - 6.00 415 250 15 一 = 
0 
T42 >6. 00 ~ 12. 50 415 250 12 — տ 
» 12. 50 ~25. 00 420 260 -- 7 一 
正常 包 >25. 00 ~40. 00 415 260 一 6 տ 
RLE 
տ >0. 50 ~1.50 415 325 5 — -5 
艺 包 铝 T62 
>1. 50 ~12.50 425 335 5 - տ 
>0. 50 - 1.50 405 270 15 = = 
T3 T3 >1.50 ~6.00 420 275 15 一 - 
>6. 00 ~ 12. 50 425 275 12 = 5 
>0. 50 ~1.50 400 245 15 տ = 
T4 T4 
>1.50 ~6. 00 420 275 15 — - 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = = 
3003| 一 0 0 >0.20 ~0.50 95 ~140 35 15 տ Ot 



































































































































































































































204 五 金 大 手 册 
卖 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
ր 延伸 强度 (%) - 
包 铝 | 供应 | 试 样 i R = 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք Z(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
- 
»0.50- 1.50 17 = Ot 
>1. 50 -3. 00 20 — Ot 
(0) 0 >3.00 ~6.00 95 ~140 35 23 一 1.0: 
>6. 00 ~12. 50 24 .-: 1. 5t 
>12. 50 ~ 50. 00 Ja 23 — 
>0. 20 ~0. 50 3 == Ot 
>0. 50 - 1.50 4 E 0. 5t 
H12 H12 120 ~ 160 90 
>1. 50 -3. 00 5 --- 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 6 — 1.0: 
»0. 20 - 0. 50 2 = 0. 5t 
>0. 50 ~1. 50 2 — 1.0: 
H14 H14 145 ~ 195 125 
>1.50 -3. 00 3 -- 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 4 == 2.0: 
»0. 20 -0. 50 1 --Վ 1. 0: 
H16 H16 >0. 50 ~1. 50 170 ~210 150 2 — 1. 5t 
3003 = 
>1. 50 ~4. 00 2 — 2.0: 
»0. 20 ~0. 50 1 = 1. 5t 
H18 H18 >0. 50 ~1. 50 190 170 2 --- 2. 5t 
>1. 50 ~4. 00 2 -- 3.0 
»0. 20 ~0. 50 6 = 0: 
»0.50-1.50 7 = 0. 5t 
H22 H22 120 ~ 160 80 
>1. 50 -3. 00 8 — 1.0: 
>3. 00 ~6. 00 9 — 1.0: 
»0. 20 ~0. 50 4 --- 0. 5t 
>0. 50 ~1. 50 4 -- 1. 0: 
H24 H24 145 ~ 195 115 
> 1.50 -3. 00 5 --- 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 6 — 2.0: 
»0. 20 ~0. 50 2 1.0: 
H26 H26 >0.50 - 1.50 170 ~210 140 3 一 1. 5t 
>1. 50 ~4. 00 3 = 2.0: 
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续 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
R 延伸 强度 (%) աշ 
tn 供应 试 样 N R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք Z(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>0.20 - 0. 50 2 — 1. 5t 
H28 H28 >0. 50 ~ 1.50 190 160 2 一 2. 5t 
>1. 50 -3. 00 3 = 3. 0t 
3003 
>6. 00 ~ 12.50 115 70 10 一 一 
H112 | H112 
>12. 50 ~ 80. 00 100 40 = 18 = 
F — >2. 50 ~ 150. 00 = = 
>0. 20 - 0. 50 13 == 0: 
>0. 50 - 1. 50 14 = Ot 
o Օ » 1.50 -3. 00 15 一 0: 
155 ~ 200 60 
H111 H111 >3. 00 ~6. 00 16 一 1. 0t 
»6. 00 ~ 12. 50 16 一 2. 0t 
» 12. 50 ~ 50. 00 = 14 — 
>0. 20 - 0. 50 2 = 0: 
>0.50 - 1. 50 3 一 0. 5t 
H12 H12 190 ~ 240 155 
> 1.50 -3. 00 4 — 1. 0t 
>3. 00 ~6. 00 5 一 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 — 0. 5t 
3004 >0. 50 ~1. 50 2 — 1.0: 
= H14 H14 220 ~ 265 180 
3104 >1.50 -3. 00 2 == 1. 5t 
>3. 00 ~6. 00 3 = 2. 0t 
>0. 20 ~0. 50 1 一 1. 0: 
H16 H16 >0. 50 ~ 1.50 240 ~ 285 200 1 一 1. 5t 
>1. 50 -3. 00 2 二 2. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 == 1. 5t 
H18 H18 >0. 50 ~ 1.50 260 230 1 = 2. 5t 
» 1.50 ~3. 00 2 = 一 
>0.20 ~0.50 1 一 0: 
H22 H22 >0.50 - 1.50 5 E 0. 5t 
190 ~ 240 145 
H32 H32 >1. 50 -3. 00 6 — 1. 0t 
>3. 00 ~6. 00 7 — 1. 5t 


























































































































































































































206 五 金 大 手 册 
$) 
本 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 $ Նի 
Բ 延伸 强度 (%) բբ 
包 铝 | 供应 | 试 样 m R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խառ) Պառ| 4 | ¿mm 
= 
>0. 20 - 0. 50 3 = 0. 5t 
H24 H24 
>0. 50 ~ 1. 50 220 ~ 265 170 4 一 1. 0t 
H34 H34 
>1. 50 ~3. 00 4 = 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 3 - 1. 0t 
H26 H26 
>0.50 - 1. 50 240 - 285 190 3 = 1. 5t 
H36 H36 
3004 >1. 50 ~3. 00 3 = 2. 5t 
3104 H28 H28 >0. 20 ~0. 50 2 - 1. 5t 
260 220 
H38 H38 >0. 50 ~ 1. 50 3 — 2. 5t 
>6. 00 ~ 12. 50 7 一 = 
H112 | H112 >12. 50 ~ 40. 00 160 60 = 6 — 
»40. 00 - 80. 00 一 6 一 
F = >2. 50 ~ 80. 00 — 一 
>0.20 ~0.50 12 Ot 
o Օ »0.50-1.50 14 = Ot 
115 ~ 165 45 
H111 | H111 >1. 50 ~3. 00 16 - 0. 5t 
>3. 00 ~ 6. 00 19 — 1. 0t 
>0. 20 ~0. 50 3 = Ot 
>0. 50 ~ 1. 50 4 一 0. 5t 
H12 H12 145 ~ 195 125 
>1.50 ~3. 00 4 = 1. 0t 
>3. 00 ~ 6. 00 5 - 1. 5t 
>0. 20 - 0. 50 1 - 0. 5t 
3005 = 
>0. 50 ~ 1. 50 2 - 1. 0t 
H14 H14 170 ~215 150 
>1. 50 ~3. 00 2 二 1. 5t 
>3. 00 ~ 6. 00 3 = 2. 0t 
>0. 20 ~0. 50 1 一 1. 0t 
H16 H16 >0. 50 ~ 1. 50 195 ~ 240 175 2 = 1. 5t 
>1. 50 ~4. 00 2 — 2. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 — 1. 5t 
H18 H18 >0. 50 ~ 1. 50 220 200 2 二 2. 5t 
>1. 50 ~3. 00 2 .- = 
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续 ) 
չո 试 样 m F 
= 
»0. 20 ~0. 50 5 — Ot 
>0. 50 ~ 1. 50 Ց -- 0. 5t 
H22 H22 145 ~ 195 110 
> 1. 50 -3.00 6 — 1. 0t 
>3. 00 ~6. 00 7 — 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 4 — 0. 5t 
H24 H24 >0. 50 ~ 1.50 170 ~215 130 4 — 1. 0t 
3005 = > 1. 50 -3.00 4 ա 1:51 
»0. 20 ~0. 50 Յ -- 1. 0t 
H26 H26 >0. 50 ~ 1. 50 195 ~ 240 160 3 -- 1. 5t 
» 1.50 -3.00 Յ -- 2. 51 
»0. 20 ~0. 50 2 — 1. 5t 
H28 H28 >0. 50 ~ 1. 50 220 190 2 一 2.5t 
> 1. 50 ~3. 00 3 — — 
»0. 20 ~0. 50 14 — 0: 
0 0 
ալ Հիլ »0.50-1.50 100 - 155 40 15 -- 0: 
> 1.50 -3.00 17 -- 0. 5t 
»0. 20 -0.50 Յ -- 1. 5t 
H12 H12 >0. 50 ~ 1. 50 130 ~ 180 105 4 — 1. 5t 
» 1.50 ~3. 00 4 — 1. 5t 
>0. 20 ~0. 50 2 — 2. 5t 
H14 H14 >0. 50 ~ 1. 50 150 ~ 200 130 2 — 25t 
3105 一 » 1.50 ~3.00 2 -- 2. 51 
»0. 20 ~0. 50 1 -- -- 
H16 H16 >0. 50 ~ 1. 50 175 ~225 160 2 — 一 
» 1.50 ~3.00 2 -- -- 
H18 H18 >0. 20 ~3. 00 195 180 1 = -- 
»0. 20 ~0. 50 6 -- -- 
H22 H22 »0.50-1.50 130 - 180 105 6 -- -- 
» 1.50 -3.00 7 -- -- 
H24 H24 >0. 20 ~0. 50 150 ~ 200 120 4 — 2. 51 

























































































































































































208 五 金 大 手册 
卖 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
Է 延伸 强度 (%) ՀԹ 
包 铝 | 供应 | 试 样 m R pa 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք /(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>0.50 - 1. 50 4 տ 2. 5t 
H24 H24 150 ~ 200 120 
>1.50 ~3. 00 5 — 2. 5t 
>0.20 ~0.50 3 տ == 
3105 = 
H26 H26 >0.50 ~1.50 175 ~225 150 3 — < 
>1.50 -3. 00 3 = = 
H28 H28 >0.20 - 1.50 195 170 2 — տ 
»0. 20 -0. 50 3 = = 
3102 一 H18 H18 160 
>0. 50 ~3. 00 2 = = 
>0. 20 ~0. 50 11 — 1. 0 
0 0 
>0.50 ~1. 50 255 ~315 110 12 տ 1. 0 
H111 | H111 
5182 | — >1.50 ~3.00 13 տ 1. 0 
»0. 20 -0. 50 լ == s: 
H19 H19 380 320 
>0. 50 - 1. 50 1 — տ 
0 0 >0.50 -4.50 195 100 16 — = 
H14 H14 
H24, | H24, >0. 50 ~4. 50 225 195 8 — — 
H34 H34 
5A03 | 一 >4.50 ~10.00 185 80 16 տ 一 
>10. 00 ~12.50 175 70 13 == = 
H112 | H112 
» 12. 50 ~25. 00 175 70 <= 13 一 
>25. 00 ~50. 00 165 60 一 12 = 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 0 0.50 -4. 50 275 145 16 — տ 
»4. 50 ~ 10. 00 275 125 16 = = 
» 10. 00 - 12. 50 265 115 14 = տ 
5A05| 一 H112 | H112 
» 12. 50 ~25. 00 265 115 一 14 
>25. 00 ~50. 00 255 105 = 13 = 
F - »4. 50 - 150. 00 - 
工艺 0 0 0.50 -4. 50 315 155 16 - = 
5406 
包 铝 | H112 | H112 »4. 50 ~ 10. 00 315 155 16 一 = 
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本 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强度 | Pa PIE Թը 
Բ 延伸 强度 o 半径 
包 铝 供应 | 试 样 ա R F 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք /(N/mm°) | խառ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>10. 00 ~ 12. 50 305 145 12 == = 
工艺 | H112 | H112 » 12. 50 -25. 00 305 145 = 12 = 
SA06 
包 铝 >25. 00 ~ 50. 00 295 135 = 6 -- 
F 一 »4. 50 ~ 150. 00 a 
H18 H18 
>0. 20 ~0. 50 335 = 1 -- s. 
H38 H38 
5082 =: H19 H19 
>0. 20 - 0. 50 355 տ 1 տ = 
H39 H39 
F = >4. 50 ~ 150. 00 = 
>0. 20 ~0. 50 15 = 0: 
»0.50-1.50 19 0: 
Օ Օ >1. 50 -3. 00 20 --- Ot 
100 ~ 145 35 
H111 H111 >3. 00 ~6. 00 22 = 1. 0t 
>6. 00 ~ 12. 50 24 = 1. 5t 
>12. 50 ~ 50. 00 = 20 = 
>0. 20 - 0. 50 2 = 0: 
»0.50-1.50 2 = 0. 5t 
H12 H12 125 ~ 165 95 
»1. 50 ~3. 00 4 m 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 5 = 1. 0: 
5005 一 >0. 20 ~0.50 2 z 0. 5t 
>0. 50 ~ 1.50 2 m 1. 0: 
H14 H14 145 ~ 185 120 
»1. 50 ~3. 00 3 -- 1. 0: 
»3. 00 ~6. 00 4 = 2.0: 
>0. 20 - 0. 50 1 == 1. 0: 
»0.50-1.50 2 = 1. 5t 
H16 H16 165 ~ 205 145 
»1. 50 ~3. 00 3 = 2. 0t 
>3. 00 ~4. 00 3 an 2. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 - 1. 5: 
H18 H18 >0. 50 ~ 1. 50 185 165 2 -- 2.51 
»1. 50 ~3. 00 2 一 3. 0: 















































































































































































































































































































































210 五 金 大 手 册 
$) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
R 延伸 强度 (%) աշ 
tn 供应 试 样 N R Tate 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք Z(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>0.20 ~0. 50 4 — 0: 
H22 H22 >0.50 - 1.50 5 — 0. 5t 
125 ~ 165 80 
H32 H32 >1. 50 -3. 00 6 = 1. 0t 
>3. 00 ~6. 00 8 一 1. 0t 
>0. 20 ~0. 50 3 = 0. 5t 
H24 H24 >0. 50 ~1. 50 4 == 1.0: 
145 ~ 185 110 
H34 H34 > 1.50 -3. 00 5 = 1. 0t 
>3. 00 ~6. 00 6 = 2. 0t 
>0. 20 ~0. 50 2 一 1. 0: 
5005 一 H26 H26 >0.50 - 1.50 3 = 1. 5t 
165 ~ 205 135 
H36 H36 » 1.50 ~3. 00 4 = 2. 0t 
>3. 00 ~ 4. 00 4 = 2. 5t 
>0. 20 ~0. 50 1 = 1. 5t 
H28 H28 
>0. 50 ~ 1. 50 185 160 2 一 2. 5t 
H38 H38 
>1. 50 ~3.00 3 — 3. 0: 
>6. 00 ~ 12.50 115 8 — = 
H112 | H112 » 12. 50 ~ 40. 00 105 = — 10 -- 
» 40. 00 ~ 80. 00 100 = 16 一 
F 一 >2. 50 ~ 150. 00 = 
>0. 20 ~0. 50 12 = 0: 
»0.50-1.50 14 一 0: 
Օ Օ >1. 50 -3. 00 16 — 0. 5t 
170 ~215 65 
H111 H111 >3. 00 ~6. 00 18 二 1. 0: 
>6. 00 ~ 12. 50 19 一 2. 0t 
5052 — >12. 50 ~ 50. 00 = 18 -- 
»0. 20 - 0. 50 4 -- -- 
»0.50-1.50 5 — -- 
H12 H12 210 ~260 160 
> 1.50 -3. 00 6 一 一 
»3. 00 ~6. 00 8 一 一 
H14 H14 >0. 20 - 0. 50 230 ~280 180 3 - = 
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续 ) 











4 58 m + 
- 
>0. 50 - 1.50 3 一 — 
H14 H14 >1.50 -3. 00 230 ~280 180 4 = 一 
»3. 00 — 6. 00 4 - 二 
>0.20 ~0.50 2 一 一 
>0.50 ~1.50 3 - = 
H16 H16 250 ~ 300 210 
>1. 50 ~3. 00 3 = = 
>3. 00 ~ 4. 00 3 - - 
»0. 20 ~0. 50 1 = 一 
H18 H18 >0. 50 ~ 1. 50 270 240 2 一 一 
>1.50 ~3.00 2 = = 
>0. 20 ~0. 50 5 - 0. 5t 
H22 H22 >0. 50 ~1. 50 6 1.0: 
210 ~260 130 
H32 H32 >1.50 -3. 00 7 一 1.5: 
>3. 00 ~6. 00 10 - 1.5: 
a >0. 20 ~0. 50 4 = 0. 5t 
H24 H24 >0. 50 ~ 1.50 5 = 1. 5t 
H34 H34 » Լ 50 ~3. 00 ՋԵ S 6 = 2. 0: 
»3. 00 - 6. 00 7 z= 2. 5t 
>0. 20 ~0. 50 3 = 1. 5t 
H26 H26 >0. 50 ~ 1. 50 4 = 2. 0t 
250 ~300 180 
H36 H36 » 1. 50 ~3. 00 5 = 3. 0t 
>3. 00 ~4. 00 6 = 3. 5t 
>0. 20 ~0. 50 3 = = 
H38 H38 >0. 50 ~ 1.50 270 210 3 - = 
>1.50 ~3. 00 4 — — 
>6. 00 ~ 12. 50 190 80 7 — — 
H112 | H112 >12. 50 ~ 40. 00 170 70 — 10 — 
>40. 00 ~ 80. 00 170 70 — 14 一 
F 一 >2. 50 ~ 150. 00 = 一 



















































































































































































































































































































































































212 五 金 大 手 册 
$) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
pime |F ERA Ն ոբ 
F 延伸 强度 (%) s 
包 钻 供应 试 样 f R 半径 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք / (Մտա) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
»0. 20 ~0. 50 11 一 0. 5t 
»0.50-1.50 12 -- 1. 0t 
» 1.50 -3.00 13 -- 1. 0t 
0 0 275 ~350 125 
>3. 00 ~6. 00 15 — 1. 5t 
H111 H111 
»6. 00 ~ 12. 50 16 — 2. 5t 
>12. 50 ~ 50. 00 一 15 一 
>50. 00 ~80. 00 270 -345 115 一 14 一 
»0. 20 ~0. 50 3 — 一 
»0.50-1.50 4 -- -- 
H12 H12 315 ~375 250 
>1. 50 ~3. 00 5 — — 
>3. 00 ~6. 00 6 — — 
>0.20 ~0. 50 2 — 一 
»0.50-1.50 Յ -- -- 
H14 H14 340 ~ 400 280 
» 1.50 ~3. 00 3 一 一 
>3. 00 ~6. 00 3 一 一 
5083 
»0. 20 ~0. 50 1 — 一 
»0.50-1.50 2 -- -- 
H16 H16 360 ~420 300 
> 1. 50 -3.00 2 -- -- 
»3. 00 -4.00 2 — 一 
»0. 20 ~0. 50 5 — 0. 5t 
H22 H22 >0.50 - 1.50 6 — 1.5: 
305 ~380 215 
H32 H32 > 1.50 - 3. 00 7 — 2. Ot 
>3. 00 ~6. 00 8 一 2. 51 
»0. 20 ~0. 50 4 -- 1. 0t 
H24 H24 >0. 50 - 1.50 5 — 2. Ot 
340 ~ 400 250 
H34 H34 >1.50 ~3. 00 6 -- 2. 5t 
»3. 00 ~6. 00 7 -- 3. 51 
»0. 20 ~0. 50 2 -- -- 
H26 H26 »0.50-1.50 3 — 一 
360 ~420 280 
H36 | H36 > 1.50 -3. 00 3 ո == 
>3. 00 ~4. 00 3 — 一 


































































































第 3 章 常用 金属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 213 
续 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 Լ Բեր 
Բ 延伸 强度 (%) աջ 
tn 供应 | 试 样 ա R = 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք / (Մտա) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
>6. 00 ~ 12. 50 275 125 12 == = 
H112 | H112 >12. 50 ~ 40. 00 275 125 10 = 
5083 — 
>40. 00 ~ 50. 00 270 115 10 = 
F = >4. 50 ~ 150. 00 a 
>0. 20 ~0. 50 11 = 0.5: 
»0.50-1.50 12 տ 1. 0: 
0 0 >1. 50 ~3. 00 13 --- 1. 0: 
240 ~310 100 
H111 | HII »3. 00 ~6. 00 15 = 1. 5: 
»6. 00 ~ 12. 50 17 -- 2.51 
» 12. 50 ~ 80. 00 16 = 
>0. 20 - 0. 50 3 E z 
>0. 50 ~ 1. 50 4 = — 
H12 H12 275 ~335 200 
»1. 50 ~3. 00 5 — = 
>3.00 ~6.00 6 m 
>0. 20 ~0. 50 2 — = 
>0. 50 - 1. 50 3 一 == 
H14 H14 300 ~ 360 240 
»1. 50 ~3. 00 3 = = 
5086 տ 
»3. 00 - 6. 00 3 一 = 
>0. 20 ~0. 50 1 = = 
>0. 50 ~ 1. 50 2 = — 
H16 H16 325 ~385 270 
»1. 50 ~3. 00 2 = - 
»3. 00 ~4.00 2 = = 
>0. 20 ~0. 50 1 = = 
H18 H18 >0. 50 ~ 1. 50 345 290 1 = = 
»1. 50 ~3. 00 1 = = 
>0. 20 ~0. 50 5 = 0. 5t 
H22 H22 >0.50 ~1.50 6 == 1.5: 
275 -335 185 
H32 H32 > Լ 50 ~3. 00 7 一 2. 0t 
»3. 00 - 6. 00 8 一 2.51 

































































































































































































































































































































































214 五 金 大 手 册 
卖 ) 
չո 58 m se 
三 
>0.20 ~0.50 4 一 1.0: 
H24 H24 »0.50-1.50 5 — 2. Ot 
300 ~ 360 220 
H34 H34 >1.50 ~3. 00 6 — 2. 5t 
»3. 00 ~6. 00 7 — 3. 5t 
>0. 20 ~0. 50 2 - = 
5086| 一 ազի sassa au 325 ~ 385 250 å 一 — 
H36 H36 » Լ. 50 ~3. 00 3 E Fi 
>3. 00 ~4. 00 3 = — 
>6. 00 ~ 12. 50 250 105 8 - = 
H112 | H112 >12. 50 ~40. 00 240 105 — 9 一 
>40. 00 ~ 50. 00 240 100 = 12 一 
F = >4. 50 ~ 150. 00 一 
0.40-1.50 14 = 0. 5t 
>1.50 ~3. 00 16 - 1.0: 
0 >3.00 ~6.00 <150 <85 19 二 1.0: 
»6. 00 ~ 12. 50 16 - 2. 0. 
> 12. 50 -25. 00 一 16 一 
0.40-1.50 12 = 1.0: 
» 1 50 -3. 00 14 - 1.5: 
0 T42 >3.00 ~6.00 205 95 16 = 3. 0t 
>6. 00 ~ 12. 50 18 一 4.0: 
յիք» » 12. 50 -40. 00 二 15 = 
0.40 ~1.50 6 - 2. 5t 
>1.50 ~3. 00 7 一 3.5: 
T62 >3. 00 — 6. 00 290 240 10 = 4.0: 
»6. 00 ~ 12. 50 9 = 5. 0t 
» 12. 50 ~ 40. 00 - 8 一 
0.40-1.50 12 二 1.0: 
T4 T4 >1. 50 ~3. 00 205 110 14 一 1.5: 
»3. 00 — 6. 00 16 - 3. 0t 
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续 ) 
ան 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
բ 延伸 强度 (%) - 
包 铝 | 供应 | 试 样 i R = 
牌号 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 Բ: (N/mm?) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
T4 Ղ4 »6. 00 - 12.50 205 110 18 Ա 4. 0: 
0. 40 - 1.50 6 — 2. 5t 
>1. 50 -3. 00 7 — 3. 5t 
6061 -- Ղ6 T6 290 240 
>3. 00 ~6. 00 10 s: 4. 0t 
>6. 00 ~12. 50 9 -- 5.0: 
F F >2. 50 - 150. 00 = 
0. 50 ~ 5. 00 20 --- 
(0) >5. 00 ~ 12. 50 Հ 130 一 15 -- -- 
» 12. 50 — 20. 00 一 15 — 
(0) 
0. 50 ~ 5. 00 230 180 — 8 --- 
Ղ62 »5. 00 - 12. 50 220 170 = 6 == 
6063 一 
>12. 50 ~20. 00 220 170 6 g =S --- 
0. 50-5.00 150 10 == = 
T4 Ղ4 
»5. 00 ~ 10. 00 130 10 --Վ 一 
0.50-5.00 240 190 8 — 四 
Ղ6 T6 
»5. 00 ~ 10. 00 230 180 8 — — 
»0. 50 -4. 50 21 一 
(0) <145 
>4. 50 ~ 10. 00 16 — 一 
0 
>0.50 ~4.50 11 — 一 
T62 295 
>4. 50 ~10. 00 8 = = 
>0. 50 ~0. 80 19 A — 
>0. 80 ~3. 00 195 21 — =; 
T4 Ղ4 
»3. 00 -4. 50 19 — 一 
6A02 = 
>4. 50 - 10. 00 175 17 --- == 
>0. 50 -4. 50 11 = == 
T6 T6 295 
>4. 50 ~ 10. 00 8 --- 一 
>4.50 ~12. 50 295 8 = --- 
>12. 50 -25. 00 295 一 7 一 
H112 T62 
>25. 00 ~40. 00 285 = 6 — 
>40. 00 ~ 80. 00 275 一 6 一 





































































































216 五 金 大 手 册 
卖 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 l Բեր 
ր 延伸 强度 (%) - 
包 铝 | 供应 | 试 样 i R = 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք /(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
= 
»4. 50 ~ 12. 50 175 17 — 一 
>12. 50 -25. 00 175 == 14 --- 
H112 T42 
6A02 տ >25. 00 ~ 40. 00 165 = 12 — 
>40. 00 ~ 80. 00 165 = 10 A 
F E >4. 50 ~ 150. 00 -- 
0.40- 1.50 14 E 0. 5t 
>1.50 ~3.00 16 բր 1. 0: 
<150 <85 
(0) >3.00 ~6.00 18 — 1.5: 
>6.00 ~ 12.50 17 — 2.5t 
>12.50 -25.00 <155 - == 16 === 
0.40 -1.50 12 --- 1.5: 
>1.50 -3.00 14 == 2. 0: 
0 T42 >3.00 ~6.00 205 95 15 -- 3.0: 
»6. 00 ~ 12.50 14 — 4.0: 
» 12.50 ~25. 00 — 13 一 
0.40 -1.50 6 = 2. 5t 
>1.50 ~3.00 310 260 7 --- 3:51 
6082 一 
T62 »3.00 -6.00 10 տ 4. 51 
»6. 00 ~ 12.50 300 255 9 = 6. 0: 
» 12.50 -25.00 295 240 一 8 一 
0. 40 -1.50 12 一 1.5: 
>1.50 -3. 00 14 — 2.0: 
Ղ4 Ղ4 205 110 
»3. 00 ~6. 00 15 E 3.0: 
»6. 00 ~ 12. 50 14 = 4. 0t 
0. 40 ~1.50 6 --- 2. 5t 
>1.50 -3. 00 310 260 7 = 3. 5t 
T6 T6 
>3. 00 ~6. 00 10 4. 5t 
»6. 00 ~ 12.50 300 255 9 -- 6. 0: 
F F >4. 50 ~ 150. 00 -- 
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续 ) 
Էջ 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 Լ ճի 
Է 延伸 强度 (%) ՀԹ 
包 铝 | 供应 | 试 样 ï R Ea 
牌号 、 Š 厚度 /mm 2 p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 աք (N/mm?) | խատ) Պառ| 4 | Պո 
> 
»0.50-1.50 <250 <140 10 — 6-5 
>1. 50 ~4. 00 <260 <140 10 .- = 
0 
>4.00 ~12.50 <270 <145 10 — .-- 
>12. 50 -25. 00 <275 = — 9 一 
>0. 50 ~1.00 485 415 7 -- 一 
0 
>1.00~1.50 495 425 8 == == 
>1. 50 - 4. 00 505 435 8 E 二 
正常 T62 
>4. 00 ~6. 00 515 440 8 = -- 
包 铝 
>6. 00 ~12. 50 515 445 9 一 一 
>12. 50 -25. 00 540 470 一 6 -- 
»0. 50 - 1.00 485 415 7 — == 
>1.00 - 1. 50 495 425 8 
T6 T6 
>1. 50 ~4. 00 505 435 8 -- = 
7075 >4. 00 — 6. 00 515 440 8 = 
F 一 > 6. 00 ~ 100. 00 աջ 
»0. 50 - 12. 50 <275 <145 10 — — 
0 
>12. 50 ~ 50. 00 <275 9 = 
>0. 50 ~ 1. 00 525 460 7 — -一 
>1. 00 -3. 00 540 470 8 -- 一 
0 
>3.00 ~6.00 540 475 8 === == 
<4 En T62 
ԴԱ >6. 00 - 12. 50 540 460 9 一 一 
ԲԵ 12. 50 - 25. 00 540 470 6 
- 上 一 A յ = 
包 铝 
>25. 00 ~ 50. 00 530 460 - 5 一 
>0. 50 ~1.00 525 460 7 --- --- 
T6 T6 >1. 00 -3. 00 540 470 8 = աջ 
»3. 00 ~6. 00 540 475 8 -- 一 
F - > 6. 00 ~ 100. 00 աջ 
»0. 20 -0. 30 16 աջ 一 
8A06 一 0 0 >0.30 ~0.50 <110 = 21 一 -- 
»0. 50 -0. 80 26 一 一 




































































































































































































































































218 五 金 大 手 册 
$) 
E 规定 非 比 例 | ”断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 Pb 
P: 延伸 强度 (%) p 
աճ | 供应 | 试 样 m R ՀԹ 
牌号 է է 厚度 /mm p0.2 
“| 分 类 | 状态 | 状态 /(N/mm°) | խատ) Պառ| 4 | ¿mm 
= 
0 0 »0. 80 ~ 10. 00 <110 -- 30 -- -- 
»0. 20 ~0. 30 1 -- -- 
>0. 30 ~0. 50 3 — — 
H14 H14 
>0. 50 ~0. 80 100 — 4 — — 
H24 H24 
>0. 80 ~ 1. 00 5 — — 
>1.00 ~4. 50 6 — 一 
»0. 20 ~0. 30 1 -- -- 
8406 -- 
H18 H18 >0. 30 ~0. 80 135 -- 2 -- -- 
»0. 80 -4.50 Յ -- -- 
»4. 50 - 10. 00 70 19 -- -- 
» 10. 00 ~ 12. 50 80 19 -- -- 
H112 H112 
> 12. 50 ~25. 00 80 -- 19 === 
»25. 00 - 80. 00 65 — 16 一 
F = >2.50 ~ 150. 00 — 
»0. 20 -0.50 19 տ -- 
O O 
»0.50-1.50 80 - 130 30 21 -- -- 
H111 H111 
>1. 50 ~3. 00 24 — — 
>0. 20 ~0. 50 2 — — 
H14 H14 125 ~ 165 110 
>0. 50 ~3. 00 3 — 一 
8011A 
»0. 20 ~0. 50 3 — 一 
H24 H24 »0.50-1.50 125 - 165 100 4 -- -- 
» 1.50 -3.00 5 — — 
>0. 20 ~0. 50 1 — — 
H18 H18 165 145 
>0. 50 ~3. 00 2: — 一 
注 : Լ 3105. 3102 和 5182 的 板 、 带 材 弯 曲 180* ， 其 他 板 、 带 材 弯 曲 90°。 
2. 1 为 板 或 带 材 的 厚度 。 
(2) 铝 及 铝 合金 管 的 力学 性 能 
1) ՄՈՄ (PU) 制 无 颖 管 的 室温 纵向 力学 性 能 如 表 3-119 所 示 。 


2) 铝 及 铝 合金 ; 











执 挤 压 无 颖 圆 管 的 室温 











纵向 力学 性 


能 如 表 3-120 所 示 。 


Tn 
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223-119 铝 及 铝 合金 拉 ( 轧 ) 制 无 缝 管 的 室温 纵向 力学 性 能 
(GB/T 6893—2010) 
































































































































































































































JE JE 断后 伸 长 率 (% ) 
N E 5 ակար բառի | կառի 
号 | 状态 壁 厚 / a mm 
աթ Ք: qA 86.27 N/mm°) 450mm Asomm | 4 
= 
1035 0 所 有 60-95 - - 22 | 25 
1050A 一 
1050 | H14 所 有 100 ~ 135 70 - 5 6 
1060 0 所 有 60 ~95 一 一 
1070A 一 
1070 H114 所 有 85 70 一 
1100 0 所 有 70 ~ 105 一 一 16 20 
1200 H14 所 有 110 - 145 80 տ 4 5 
0 所 有 <245 = 10 
<1.5 13 
4. 
外 径 >1.5 ~2.0 375 195 14 
<22 
2A11 >2.0 ~5.0 - 
š <1.5 12 
=e z 
外 径 390 225 
>22 -50 >1.5~5.0 13 
>50 所 有 390 225 11 
Soi 0 所 有 <245 <125 17 16 | 16 
T4 所 有 375 215 13 12 | 12 
0 所 有 <245 一 10 
外 径 <2.0 13 
a 410 225 
2A12 զ — աան 一 
224 
= s 
ԱԱ 所 有 420 275 12 
>50 所 有 420 275 10 
外 径 1.0~2.0 360 205 10 
<22 x =$ 
Հայն i ՝ »2.0-5.0 360 205 
224 
2 աւր. 
2 所 有 360 205 10 
0 所 有 <240 <140 - 10 | 12 
2024 i 0.63 ~1.2 440 290 12 10 | 一 
>1.2~5.0 440 290 14 10 | 一 
0 所 有 95 ~130 35 - 20 | 25 
3003 1 有 
H14 所 有 130 ~ 165 110 - 4 6 
0 所 有 <135 տ su 
H14 所 有 135 = տ 
1% <60,BEJEE 0.5 ~5.0 185 = = 
3A21 | ոց ZÉ 一 一 
外 径 三 60, 壁 厚 2.0 ~5.0 175 = 二 
外 径 <60 , 壁 厚 0.5~5.0 145 - 8 
外 径 二 60, 壁 厚 2.0 ~5.0 135 -- 8 
0 所 有 <225 տ = 
5402 զա 2 Է 12 <55 , 壁 厚 <2.5 225 ԵՏ -- 
其 他 所 有 195 = 一 
i 有 175 80 15 
5403 所 有 
H34 所 有 215 125 8 







































































































































































































































































220 五 金 大 手 册 
(Ցե) 
SES REJEA 断后 伸 长 率 (% ) 
ՀԱՆՐ աեր աան TEMRE ազոտի ERE 
Ey £ Os Ro ( N/mm? ) Asomm Asa | A 
> 
0 所 有 215 90 15 
SA05 HA 
H32 所 有 245 145 8 
5A06 0 所 有 315 145 15 
0 所 有 170 ~230 65 一 17 20 
5052 ի 
H14 所 有 230 ~270 180 一 4 5 
0 所 有 <315 100 16 
5056 所 有 
H32 所 有 305 — 一 
0 所 有 270 ~350 110 — 14 16 
5083 HA 
H32 所 有 280 200 一 4 6 
5754 0 所 有 180 ~250 80 一 14 16 
O 所 有 <155 == 14 
6A02 T4 所 有 205 一 14 
T6 所 有 305 一 8 
(0) 所 有 <150 <110 -- 14 16 
6061 Ղ4 所 有 205 110 — 14 16 
T6 所 有 290 240 -- 8 10 
0 所 有 <130 z= < 15 20 
6063 nA 
T6 所 有 220 190 一 8 10 
7A04 0 所 有 <265 一 8 
7020 T6 所 有 350 280 一 8 10 
0 所 有 <120 -- 20 
8406 788 
H14 所 有 100 = 5 
R 3-120 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 无 缝 圆 管 的 室温 纵向 力学 性 能 
( GB/T 4437. 1 一 2000 ) 
այ | 抗 拉 强度 | MEIE HEM 断后 伸 长 率 
合金 牌号 供应 状态 试 样 状态 Sq Rn 强度 Rio > Asomm (% ) A(% ) 
/ (N/mm?) / (N/mm?) > 
0 0 լ 60-95 一 25 22 
1070A .1060 所 有 
H112 H112 所 有 三 60 -- 25 22 
1050A .1035 0 0 所 有 60 ~100 — 25 23 
0 0 լ 75 ~105 一 25 22 
1100 .1200 所 有 
H112 H112 所 有 =75 --- 25 22 
0 0 所 有 <245 — — 10 
2A11 78 
H112 H112 所 有 25350 三 195 — 10 
ԱՆ 0 0 所 有 <245 <125 ա 16 
H112 14 Ղ4 所 有 =345 =215 — 12 
0 0 J <245 = — 10 
2A12 所 有 
H112 14 Ղ4 所 有 三 390 三 255 = 10 
(0) 0 所 有 <245 <130 12 10 
2017 <18 =395 =260 12 10 
H112 T4 
>18 三 395 三 260 = 9 
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( 续 ) 
em | 抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 延伸 断后 伸 长 率 
合金 牌号 供应 状态 试 样 状态 Join R, 强度 Ro. Asoma ( % ) A(%) 
/(N/mm’) /(N/mm’) > 
3A21 H112 H112 所 有 <165 = == = 
r o 0 所 有 | 95~130 = 25 22 
H112 H112 所 有 三 95 -= 25 22 
5A02 H112 H112 所 有 <225 == = = 
5052 0 0 所 有 | 170 ~240 =70 = = 
5 A03 H112 H112 所 有 =175 =70 = 15 
5A05 H112 H112 所 有 =225 =110 = 15 
5A06 O.H112 O.H112 所 有 >315 >145 -= 15 
FA 0 0 所 有 | 270 ~350 =110 14 12 
H112 H112 所 有 =270 =110 12 20 
=. 0 0 所 有 | 215 ~285 =85 14 12 
H112 H112 所 有 >215 >85 12 10 
Տոն 0 o 所 有 | 240-315 =95 14 12 
H112 H112 所 有 =240 =95 12 10 
o 0 所 有 <145 == = 17 
6A02 T4 T4 所 有 =205 — = 14 
H112 T6 T6 所 有 =295 - = 8 
T4 T4 所 有 =180 =110 16 14 
6061 <6.3 =260 >240 8 一 
T6 T6 
>6.3 =260 =240 10 9 
<12.5 =130 =70 14 12 
6063 ոջ 5 xÇ 3 x. >125 >60 = 12 
T6 T6 所 有 =205 =170 10 
7A04 7A09 | HI112.T6 T6 所 有 =530 =400 = 5 
<6.3 =540 >485 7 = 
7075 H112 T6 T6 _ =560 =505 7 6 
>12.5 =560 >495 = 
7A15 H112 .T6 T6 所 有 =470 >420 = 6 
8A06 H112 H112 所 有 <120 տ ար 20 
3) 铝 及 铝 合金 热 挤 压 有 缝 管 的 室温 纵向 力学 性 能 如 表 3-121 所 示 。 
表 3-121 铝 及 铝 合金 热 挤 压 有 缝 管 的 室温 纵向 力 
学 性 能 (GB/T 4437. 2 一 2003) 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 延伸 断后 伸 长 率 
Դրյու R, 强度 Ro. 
牌号 | 供应 状态 | RERS | ` |/( Մառ) | Z(N/mm2) | Պառ(2) | A(%) 
之 
mia 0 0 所 有 60 ~95 տ 25 22 
H112 H112 所 有 60 = 25 22 
Արին 0 0 所 有 60 ~100 = 25 23 
H112 H112 所 有 60 = 25 23 





































































































































































































222 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
抗 拉 强度 | 规定 非 比例 延伸 断后 伸 长 率 
| 辟 厚 R, 强度 Rio.2 
牌号 供应 状态 | 试 样 状态 ր /(N/mm’) /(N/mm’) Asomm (% ) A(%) 
mm 
=> 
0 0 լ 75 ~105 — 25 22 
1100 .1200 所 有 
H112 H112 所 有 75 一 25 22 
0 0 所 有 <245 === === 10 
2A11 - 
H112 14 T4 所 有 350 195 -- 10 
2017 0 0 所 有 <245 Հ125 = 16 
H112 T4 T4 所 有 345 215 — 12 
0 0 I ՀՀ245 == -- 10 
2412 所 有 
H112 14 Ղ4 所 有 390 255 -- 10 
0 0 所 有 <245 <130 12 10 
2024 <18 395 260 12 10 
H112 14 T4 
>18 395 260 = 9 
0 0 所 有 95 ~130 — 25 22 
3003 = 
H112 H112 所 有 95 — 25 22: 
5A02 H112 H112 所 有 <225 = = -- 
5052 0 0 所 有 170 ~240 70 一 一 
SA03 H112 H112 所 有 175 70 -- 15 
Տ 05 H112 H112 所 有 225 — 一 15 
SA06 OH112 OH112 所 有 315 145 — 15 
0 0 所 有 270 ~350 110 14 12 
5083 - 
H112 H112 所 有 270 110 12 20 
0 0 所 有 215 ~285 85 14 12 
5454 - 
H112 H112 所 有 215 85 12 10 
0 0 所 有 240 ~315 95 14 12 
5086 
H112 H112 所 有 240 95 12 10 
0 0 所 有 <145 -- -- 17 
6402 Ղ4 Ղ4 所 有 205 — — 14 
H112 16 T6 所 有 295 -- s 8 
<6. 30 260 215 7 — 
6005A T5 Ղ5 
»6.30 260 215 9 8 
ՀՀՅ.20 260 240 8 — 
6005 T5 TS >3.21 
25.00 260 240 10 9 
Ղ4 Ղ4 所 有 180 110 16 14 
6061 <6. 30 265 245 8 — 
T6 T6 
>6.30 265 245 10 9 
=12. 50 130 70 14 12 
14 14 > 12. 50 
ՀԱՅ L25 00 125 60 一 12 
T6 T6 所 有 205 180 10 8 
Ղ5 Ղ5 所 有 160 110 一 8 
<10.00 200 160 一 5 
TS Ղ5 
» 10. 00 190 150 一 5 
6063A 
<10. 00 230 190 — 5 
T6 T6 
» 10. 00 220 180 一 4 
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(3) 铝 及 铝 合 金 棒 的 力学 性 角 
D DERRE AERAR RRA 性 能 如 表 3-122 所 示 。 
表 3-122 一般 工业 用 铝 及 铝 合金 拉 制 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 ( YSZT 624 一 2007 ) 
抗 拉 强 度 规定 非 比例 延伸 强度 断后 伸 长 率 (% ) 
直径 或 厚度 
牌号 状态 直径 或 悍 度 R,/( N/mm’ ) Ro. ( N/mm°) A Asomm 
/mm 
= 

0 <100 55 15 22 23. 
1060 H18 <10 110 90 = = 
F <100 = = = = 
0 <30 75 ~105 20 22 25 
1100 H18 <10 150 = = = 
F Հ.100 一 一 աջ 一 
0 <100 <240 = 10 12 
2014 T4 1351 Հ.100 380 220 12 16 
Ղ6.1651 Հ.100 450 380 7 8 
F Հ.100 = = = = 
o <100 <240 == 14 16 
T4 <12.5 425 310 աջ 10 

2024 
T4 1351 » 12.5 - 100 425 290 9 = 
F Հ.100 աջ 一 一 -- 
0 <50 95 ~ 130 35 22 25. 
H14 <10 140 二 > 

3003 
H18 <10 185 = k= == 
F Հ.100 = = = = 
0 <50 170 ~ 220 65 22 25 
H14 <30 235 180 Տ = 

5052 
H18 <10 265 220 — 
F <100 — -- աջ = 
T6 <100 290 240 9 10 

6061 
F <100 = = աջ = 
0 <100 <275 = 9 10 
7075 Ղ6.1651 <100 530 455 6 7 
F <100 = = — 


2) 铝 及 铝 合 金 挤 月 
553-123 HAHA 
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金 挤 压 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 




































































能 如 表 3-123 所 示 。 
(GB/T 3191—2010) 









































抗 拉 强 度 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 率 
Ս 
BOTE AME 延伸 强度 t) 
牌号 供 货 状 态 | 试 样 状态 R,Z(N/mm°) 2 
内 切 圆 直径 ) /mm Roa/(N/mm ) | լ կե 
= 
1070A H112 H112 Հ-150.00 55 15 一 | 一 
0 0 60 ~95 15 22 | 一 
1060 Հ-150.00 
H112 H112 60 15 2 | 一 
1050A H112 H112 <150.00 65 20 一 | 一 















































































































































































































































224 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
” 规定 非 比例 “| 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 jè 
直径 ( 方 棒 、 六 角 棒 指 ,| ”延伸 强度 (%) 
牌号 | RERS | RERA Rn / (N/mm? ) ; 
内 切 圆 直径 )/mm հշ (N/mm ) | 4 խոր 
= 
1350 H112 H112 Հ150.00 60 25 | 一 
1200 H112 H112 Հ150.00 75 20 JE 
0 0 60 ~ 120 - 25 | 一 
1035 .8A06 <150.00 
H112 H112 60 e 25 | .一 
2A02 11.15 T62 \T6 <150.00 430 275 10 | 一 
<22.00 430 285 10 | 一 
2A06 T1 T6 T62 T6 >22.00 ~ 100. 00 440 295 9 | 一 
> 100.00 ~ 150. 00 430 285 10 | 一 
2All TI M T42 T4 <150.00 370 215 12 | 一 
<22.00 390 255 12 | 一 
2A12 11.4 T42 T4 
>22.00 ~ 150. 00 420 255 RES 
<22.00 315 - 4 | 一 
2A13 11.4 T42 T4 
>22.00 ~ 150. 00 345 - 4 | 一 
րոր 1116. | 16276. <22.00 440 = 10 | 一 
T6511 16511 »22. 00 ~ 150. 00 450 = 10 | 一 
<25.00 370 230 13 | 1 
T4 T4510, | T4.T4510. | »25.00 -75.00 410 270 12 | 一 
2014 .2014A 
T4511 T4511 >75.00 - 150. 00 390 250 10 | 一 
> 150.00 ~ 200. 00 350 230 8 | 一 
<25.00 415 370 6 | 5 
>25.00 ~75. 00 460 415 7. |- 
16.16510. | Ղ6.16510. 
2014 2014A >75.00 ~ 150. 00 465 420 R| 
T6511 T6511 
> 150.00 - 200. 00 430 350 6 | 一 
>200.00 ~250. 00 420 320 P= 
1116. | T62 T6、 
2A16 <150.00 355 235 8 | 一 
T6511 T6511 
2017 T4 T42 T4 <120. 00 345 215 12 | 一 
<25. 00 380 260 12 | 10 
>25.00 ~75. 00 400 270 10 | 一 
T4.T4510. | T4.T4510. 
2017A ար աԱ »75. 00 ~ 150. 00 390 260 ° | 一 
> 150.00 ~ 200. 00 370 240 8 | 一 
>200.00 - 250. 00 360 220 7 | 一 
0 0 <150. 00 <250 <150 12 | 10 
<50.00 450 310 8 |6 
2024 | T3.T3510. | T3.T3510. | »50.00 ~100.00 440 300 8 ի 
13511 13511 > 100. 00 ~ 200. 00 420 280 8 |- 
» 200. 00 - 250. 00 400 270 SE 
2A50 11.15 T62 \T6 <150.00 355 = 12 | 一 
2A70 2A80、 
11.15 T62 \T6 <150.00 355 - 8 | 一 
2A90 



















































































































































































































































































第 3 章 常用 金属 材料 的 化 学 成 分 及 力学 性 能 225 
(2) 
z 规定 非 比 例 / 断后 伸 长 率 
抗 拉 强度 
H OTHE նեոն of EMRE (%) 
牌号 | RERS | WERS I Ras/ (N/mm?) 
内 切 圆 直径 )/mm Rio.2/( N/mm ) A ռու 
三 
3102 H112 H112 <250.00 80 30 25 | 23 
0 0 95 - 130 35 25 | 20 
3003 Հ250. 00 
H112 H112 90 30 25 | 20 
0 0 95 35 25 | 20 
3103 <250.00 
H112 H112 95 ~135 35 25 | 20 
0 0 <165 >= 20 | 20 
3A21 <150.00 
H112 H112 90 — 20 | — 
4A11 4032 TI T62 100. 00 ~ 200. 00 360 290 2.5 | 2.5 
0 0 <225 = 10 | 一 
5A02 <150.00 
H112 H112 170 70 = xi 
5A03 H112 H112 <150.00 175 80 13 | 13 
5405 H112 H112 <150. 00 265 120 15 |15 
5A06 H112 H112 <150. 00 315 155 15 | 15 
5A12 H112 H112 <150. 00 370 185 15 | 15 
H112 H112 170 70 = 
5052 <250.00 
0 0 170 ~230 70 17 | 15 
H112 H112 <200.00 100 40 18 | 16 
5005 .5005A 
0 0 <60.00 100 ~ 150 40 18 | 16 
թոր H112 H112 <200. 00 250 110 14 | 12 
0 0 <200.00 250 ~ 320 110 15 | 13 
5049 H112 H112 <250. 00 180 80 15 | 15 
H112 H112 160 60 16 | 14 
5251 <250. 00 
0 0 160 ~220 60 17 | 15 
H112 H112 200 85 16 | 16 
5154A 5454 Հ250. 00 
0 0 200 ~275 85 18 | 18 
<150.00 180 80 14 | 12 
H112 H112 
5754 >150. 00 ~ 250. 00 180 70 13 | 一 
0 0 <150.00 180 ~250 80 17 | 15 
0 0 270 ~350 110 12 | 10 
5083 <200.00 
H112 H112 270 125 12 | 10 
արը 0 0 <250.00 240 ~320 95 18 | 15 
H112 H112 <200.00 240 95 12 | 10 
61014 T6 T6 <150. 00 200 170 10 | 10 
6A02 T1 T6 T62 T6 <150. 00 295 = 12 | 12 
T5 T5 <25. 00 260 215 8 | 一 
<25.00 270 225 10 | 8 
6005 .6005A 
T6 T6 >25.00 ~50.00 270 225 | 
>50. 00 ~ 100. 00 260 215 8 | 一 
T5 T5 <120. 00 380 360 10 | 8 
6110A 
T6 T6 <120.00 410 380 10 | 8 




































































































































































































































































226 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
ւք 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 
H OTHE նեոն of EMRE (%) 
牌号 供 货 状 态 | 试 样 状 态 > Rm ( N/mm ) 2 
内 切 圆 直径 )/mm հշ (N/mm ) | 4 [Asya 
= 
T4 T4 <150. 00 205 110 14 | 12 
<20. 00 295 250 8 | 6 
ն >20.00 - 75.00 300 255 8 | 一 
T6 T6 >75.00 ~ 150. 00 310 260 8 | 一 
> 150.00 ~200. 00 280 240 6 | 一 
>200.00 - 250. 00 270 200 6 | — 
T4 T4 120 60 16 | 14 
6060 T5 T5 <150.00 160 120 8 | 6 
T6 T6 190 150 8 | 6 
T6 T6 260 240 9 | 一 
6061 <150. 00 
T4 T4 180 110 14 | — 
<150.00 130 65 14 | 12 
T4 T4 
>150.00 ~200. 00 120 65 12 | 一 
6063 T5 T5 Հ200. 00 175 130 8 | 6 
<150.00 215 170 10 | 8 
T6 T6 
>150.00 ~200.00 195 160 10 | 一 
<150. 00 150 90 12 | 10 
T4 T4 
>150. 00 ~ 200. 00 140 90 10 | 一 
6063A T5 T5 <200. 00 200 160 7 |5 
Հ 150. 00 230 190 % | 5 
T6 T6 
> 150.00 ~200. 00 220 160 7 | 一 
T4 T4 125 75 14 | 12 
6463 T5 T5 <150.00 150 110 8 | 6 
T6 T6 195 160 10 | 8 
<20.00 295 250 8 | 6 
>20.00 ~ 150. 00 310 260 8 | 一 
6082 T6 T6 
> 150. 00 ~200. 00 280 240 6 | 一 
>200.00 ~250. 00 270 200 6 | 一 
T5 T5 <250. 00 310 260 10 | 8 
7003 <50. 00 350 290 10 | 8 
T6 T6 
>50. 00 ~ 150. 00 340 280 10 | 8 
<22. 00 490 370 7 | 一 
7A04 7A09 | TI,T6 T62 ,T6 
>22.00 ~ 150. 00 530 400 6 | 一 
7415 T1,T6 T62, T6 <150. 00 490 420 6 | — 
<50.00 350 290 10 | 8 
7005 T6 T6 
>50.00 ~ 150. 00 340 270 10 | 一 
<50.00 350 290 10 | 8 
7020 T6 T6 
>50.00 ~ 150. 00 340 275 10 | 一 
7021 T6 T6 <40.00 410 350 10 | 8 
ՀՏՕ. 00 490 420 7 |5 
7022 T6 T6 
>80. 00 ~ 200. 00 470 400 7 | 一 
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( 续 ) 
x 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 
抗 拉 强 度 
直径 ( 方 棒 、 六 角 棒 指 of ”延伸 强度 (%) 
牌号 供 货 状 态 | 试 样 状态 Ra/ (N/mm ) 2 
内 切 圆 直径 ) /mm հշ (Խ/տա՞) | 4 խեր 
= 
<100.00 610 530 5 4 
POA T6 T6510, | Ղ6.16510. | »100.00 ~ 125.00 560 500 5 | 一 
T6511 T6511 » 125. 00 - 150. 00 520 430 5 | 
>150.00 ~ 180. 00 450 400 3 | 一 
0 0 <200.00 <275 <165 10 | 8 
<25.00 540 480 7 5 
7075 16.16510. | Ղ6.16510. »25. 00 - 100. 00 560 500 qe i = 
T6511 T6511 » 100. 00 ~ 150. 00 530 470 6 | 一 
> 150. 00 ~250.00 470 400 5 | 一 
3.8 铜 及 铀 合金 
3.8.1 铸造 铜 合金 (GB/T 1176—1987) 
1. 铸造 铜 合金 的 主要 化 学 成 分 (853-124) 
表 3-124 铸造 铀 合金 的 主要 化 学 成 分 ( GB/T 1176—1987) 
序 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
x 合金 牌号 合金 名 称 
T Sn Zn Pb P Ni Al Fe Mn Si Cu 
3-8-6-1 6.0 ~ |4.0- 0.5- 
1 |ZCuSn3Zn8Pb6Nil վ 
锡 青铜 2.0- | 9.0 7.0 1.5 
3-114 4.0 19.0 ~ 13.0~ 
2 |ZCuSn3Zn11Pb4 j տ 
Հարկի 13.0 | 6.0 
5.5-5 4.0 < |4.0- |4.0- 
3 |ZCuSn5Pb5Zn5 x 
Հանի 6.0 | 6.0 | 6.0 
10-1 9.0- 0.5- 
4 |ZCuSn10Pb1 x 一 
锡 青 乌 11.5 1.0 
105 4.0~ 
5 |ZCuSn10Pb5 աան 
锡 青铜 6.0 
102 9.0~ |1.0 -~ 
6 |ZCuSn10Zn2 = 其 余 
Հանի 11.0 | 3.0 ռ 
10-10 8.0- 
7 |ZCuPb10Sn10 z 
铝 青 乌 11.0 
15-8 7.0- 13.0- 
8 |ZCuPb15Sn8 I 一 
铅 青铜 9.0 17.0 
17-4-4 3.5 ~ [2.0 ~ 14.0 ~ 
9 |ZCuPb17Sn4Zn4 a 
铅 青铜 5.0 | 6.0 | 20.0 
20-5 4.0 -~ 18.0 ~ 
10 |ZCuPb20Sn5 z 
铅 青 负 6.0 23.0 
27.0- 
11 |ZCuPb30 30 铅 青铜 | 一 
33.0 




























































































































































































































































































228 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
թ» 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
ա 合金 牌号 合金 名 称 
T Sn Zn Pb P Ni Al Fe Mn Si Cu 
8-13-3 7.0- 5.05 |2.0- 
3Fe3 = 
12 [ZCuAI8Mn13Fe en ԱՐ Աի 
13 |ZCuAl8Mn13Fe3Ni2 Susa u ԹԱ ՓԱՅ 
ՄԱՆԱ Ե: 馈 青 外 2.5 | 8.5 | 4.0 |14.0 
92 8.0~ LS. 
14 |ZCuAl9Mn2 em | 5 去 
15 |ZCuAl9FedNi4Mn2 Հոր q as Ա-ն ը 
e rs 铝 青 外 5.0 | 10.0 | 5.0 | 2.5 
103 85- 
16 |ZCuAllOFe3 Py 和 
10-3-2 9.0- 4.0 |1.0- 
17 [ZCuAII0Fe3Mn2 լան - ր ջը 
60.0- 
3 
18 |ZCuZn38 38 黄 ա 
25-6-3-3 4.5~ 2.0 ~ 
19 |ZCuZn25 AI6Fe3 Mn3 
ü G 7.0 | 4.0 |1.5~ 60.0 ~ 
264-33 25~|1.5-|4.0 | 66.0 
20 |ZCuZn26 Al4Fe3 Mn3 = = 
ա 铅 黄 旬 5.0 | 4.0 
312 2.0- 66.0 ~ 
3 
21 |ZCuZn31 A12 aen To np 
35-2-2-1 0.5- 10.5~ |0.1- 57.0- 
22 |ZCuZn35Al2Mn2Fel = 
Š ոով 2.5 | 2.0 | 3.0 65.0 
38-2-2 hss լ5- 
23 |ZCuZn38Mn2Pb2 J: 
te aN RI 其 余 | 2 5 2.5 57.0- 
24 |ZCuZn40Mn2 22 nos S9: 
uZm n EE BI 2.0 
40-3- 0.5- 3.0- 53.0- 
25 |ZCuZn40Mn3Fel ü 
人 LE Ri 1.5 | 4.0 58.0 
26 jZCuZn33Pb2 nz 10 Š S 
ազի 铬 黄 铀 3.0 67.0 
402 0.5- 0.2- 58.0- 
27 |ZCuZn40Pb2 ՀՅ Թթ 
uZn PYP 2.5 0.8 63.0 
28 |ZCuZn16Si4 a = 三 ԱՏԱՆԱ 
uZn16Si ER 4.5 | 81.0 
2. 铸造 铜 合金 的 力学 性 能 (K 3-125 
表 3-125 ”铸造 铜 合金 的 力学 性 能 (GB/T 1176 一 1987) 
աալ Պոմ | 规定 非 比例 延伸 温 | աոիթ 硬度 
合金 牌号 PDE | R,/(N/mm2) | 度 Rio.2/(N/mm?) A(%) HBW 
- - - > 
l S 175 8 60 
ZCuSn2Zn8Pb6Nil 
J 215 10 70 
S 175 8 
ZCuSn3Zn11Pb4 60 
J 215 10 
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( 续 ) 
铸造 抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 延伸 强 | ”断后 伸 长 率 硬度 
合金 牌号 方法 R,/(N/mm°) | FE R o. / (N/mm? ) A(%) HBW 
24 < x 
- - - - 
Տ 200 90 Փ 
ZCuSn5Pb5Zn5 | J ú 13 aia 
Li La 250 1009 65% 
S 220 130 3 805 
յ 310 170 2 
ZCuSn10Pb1 
Li 330 ը 4 905 
1709 
La 360 6 
S 195 
ZCuSn10Pb5 10 70 
J 245 
S 240 120 12 704 
2ԸսՏու02ոշ յ 245 բ. 6 թ 
m 140% 806 
Ta Eas 270 7 
S 180 80 7 65% 
ZCuPb10Sn10 J 140 5 x 
220 一 705 
Li „La 110% 6 
S 170 80 5 60 
ZCuPb15Sn8 J 200 100 6 00 
Li La 220 10057 8 
Տ 150 5 55 
ZCuPb17Sn4Zn4 
J 175 7 60 
Տ 60 5 450 
150 - 
ZCuPb20Sn5 J 70% 6 254 
La 180 802 7 
ZCuPb30 J 一 一 = 28 
S 600 270% 15 160 
ZCuAl18Mn13Fe3 一 
J 650 2807 10 170 
| Տ 645 280 20 160 
ZCuAl8Mn13Fe3Ni2 一 
J 670 310% 18 170 
S 390 տ 20 85 
ZCuAl9Mn2 
J 440 = 20 95 
ZCuAl9Fe4 Ni4 Mn2 S 630 250 16 160 
S 490 180 13 1005 
ZCuAllOFe3 J P: 
- 540 200 15 110® 
Li La 
S 490 15 110 
ZCuAl10Fe3 Mn2 
J 540 20 120 
S 60 
ZCuZn38 295 տ 30 
J 70 
S 725 380 10 1607 
ZCuZn25Al6Fe3Mn3 Փ = 
uZn e3 Mn J 740 400 7 1709 
Li „La 400 
S 120® 
ZCuZn26 Al4Fe3Mn3 J 600 300 18 1309 
Li La Է 
2Շսշո3Յ142 է 233 1 80 
J 390 15 90 







































































































































































230 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
铸造 抗 拉 强 度 规定 非 比 例 延 伸 强 断后 伸 长 率 硬度 
合金 牌号 | R,/(N/mm2) | 度 Rio2/(N/mm?) A(%) HBW 
方法 > 2 = = 
S 450 170 20 1007 
ZCuZn35Al2Mn2Fe2 J ss RN ig 1109 
Li „La 
S 245 10 70 
ZCuZn38 Mn2Pb2 J 345 18 80 
S 345 20 80 
ZCuZn40Mn2 J 300 25 90 
S 440 18 100 
ZCuZn40Mn3 Fel J 490 15 1 10 
ZCuZn33Pb2 S 180 70% 12 50% 
S 220 — 15 800 
ZCuZn40Pb2 Í 580 1200 70 905 
. S 345 15 90 
ZCuZn16Si4 J 390 20 100 
中 ”参考 值 。 
3.8.2 压铸 铜 合金 
1. 压铸 钢 合 金 的 化 学 成 分 (K 3-126 ) 
表 3-126 ”压铸 铜 合金 的 化 学 成 分 和 力学 性 能 (GB/T 15116 一 1994 ) 
a 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
合金 牌号 | RE 主要 化 学 成 分 杂质 含量 < 
Cu | Pb | Al | Si | Mn | Fe | Zn | Fe | Si N | Sn | Mn Al Pb Sb 总 和 
58.0|0.510.2 
YZCuZn40Pb pe 0 6s= |=. 028 — | 3202 345 
HRN 63. 01.510.5 
79.0 2.5 
YZCuZn16Si4 AF034. 2. == A = = 2 06 — 0.3|0.50.10.5| 0.1 12.0 
TES 81.0 4.5 
66.0 2.0 
YZCuZn30A13 Հ | ~ | 一 | ~ | 一 | 一 | 一 | 余 |os ԶԱՑ — 0 — 3.0 
ԵՄ 68.0 3.0 
YT35-2-2-1 57. 0 0.5 0.1|0.5 el pF 
YZCuZn35ADMr2Fe | Քարտ: | ~ | 一 ~ | 一 | ~ - | 余 | 一 [0.13.01.0| 一 | 一 05| 20 中 2.0 
黄 铜 85.0 2.5 3.012.0 աֆ 
注 : 杂质 总 和 中 不 含 镍 。 
2. 压铸 铀 合金 的 力学 性 能 ( 表 3-127 ) 





















































表 3-127 压铸 铜 合 金 的 力学 性 能 























抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 4 硬度 

Pa aa E. AZ P Էւ H 又 

合金 牌号 合金 代号 R„/ (N/mm?) > (%)> HBW> 
YT40-1 

YZCuZn40Pb 铜 黄 铀 300 6 85 

z YT164 

YZCuZn16Si4 硅 黄 铀 345 25 85 
YT30-3 

YZCuZn30A]3 铝 黄 铀 400 15 110 

YT35-2-2-1 
YZCuZn35Al2Mn2Fe 铝 锰 铁 475 3 130 
黄 铀 
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2. 加 工 铜 及 铜 合金 的 力学 性 外 
(1) 铜 及 铜 合金 带 和 板 的 力学 :性 能 
1) 铜 及 铜 合金 带 的 力学 性 能 如 表 3-132 所 示 。 

表 3-132 铜 及 铜 合 金 带 的 力学 性 能 (GB/T 2059 一 2008 ) 





























































































































































































































拉 伸 试验 便 度 试验 
牌 号 状态 厚度 / 抗 拉 强度 R, 断后 伸 长 率 4 3 硬度 硬度 
= mm 
i (N/mm?) (%) HV HRB 
M 三 195 三 30 <70 
12.13 Yj 215 ~275 2225 60-90 
TU1 TU2 Y, 三 0.2 245 -345 三 8 80 - 110 = 
TP1 TP2 Y 295 ~ 380 =3 90 ~ 120 
T =350 = =110 
M 2215 三 30 
H96 >0.2 = 
Y 三 320 三 3 
M 22245 三 35 
H90 Y, 三 0.2 330 ~440 三 5 — — 
Y 三 390 三 3 
M =260 =40 <85 
H85 Y, 三 0.2 305 ~380 »15 80 - 115 -- 
Y =350 == =105 
M =265 =50 
H80 =0.2 տ 
Y 三 390 三 3 
M 三 290 三 40 <90 
70 Yy 325 ~410 =35 85 -115 
iie Y, ա-ն 355 -460 三 25 100 - 130 
իճ ԱՐՑ 410 -540 »13 120 - 160 
Hos T 520 ~ 620 三 4 150 ~ 190 
TY =570 -- =180 
M 三 290 三 35 <95 
Y, 350 ~ 470 三 20 90 - 130 
H63 .H62 三 0.2 
Y 410 -630 三 10 125 ~ 165 
Ղ 三 585 22.5 三 155 
M 三 290 三 10 = 
H59 三 0.2 
Y 三 410 三 9 三 130 
M 三 340 >25 
2931 Y, 三 0.2 390 -490 三 12 
i Y >440 >5 
T =0.32 =590 =3 
M =380 =30 
HMn58-2 Y, 三 0.2 440 -610 =25 == = 
Y 22585 »3 
HSn62-1 Y 2 390 三 5 — — 
M 三 0.2 55275 三 33 一 一 
QAI15 
I Y 2 =585 = 2.5: == = 
Y; 585 - 740 =10 
QAN >0.2 二 
Y =>635 三 5 












































































































































































































































244 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 Rs/ 断后 伸 长 率 41 3 硬度 硬度 
厚度 /mm 
(N/mm?) (%) HV HRB 
M 三 440 三 18 
QA192 Y >0.2 >585 >5 = -- 
T 三 880 一 
QAl94 Y >0.2 三 635 一 = — 
M =290 三 40 
QSn4-3 
Sio? Y >0.15 540 ~ 690 >3 = 
人 T >635 >2 
M >315 >40 <120 
Y, 390 ~ 510 三 35 110 ~ 155 
եց 490 -610 »10 150 - 190 
ՕՏոճ. 5-0. 1 »0. 15 
Y 590 ~ 690 三 8 180 ~230 
T 635 ~720 >5 200 ~240 
TY 三 690 一 三 210 
M 三 295 三 40 
QSn7-0.2 
SZ p Y >0.15 540 ~ 690 >8 一 = 
ՊԱՐԻ T >665 >2 
M >345 三 45 <120 
Y, 390 ~510 =40 100 ~ 160 
QSn8-0. 3 Y; >0.2 490 - 610 三 30 150 ~205 一 
Y 590 -705 >12 180 ~235 
T 22685 »5 210 
M 三 290 三 35 一 
QSn444 Y, աւա 390 ~ 490 »10 = 65 ~ 85 
QSn4-4-2.5 Y; ga 420 ~510 >9 = 70 ~ 90 
Y =490 >5 տ = 
QCdl Y >0.2 三 390 a տ = 
QMn1.5 M >0.2 三 205 三 30 = = 
M >0.2 三 290 =30 = = 
QMn5 
Y >0.2 >440 >3 一 = 
M >0.15 三 370 三 45 
QSi3-1 Y >0.15 635 = 785 >5 一 = 
T >0.15 735 >2 
M >340 三 35 
Y, 440 ~570 >5 
BZn15-20 >0.2 
Y 540 ~ 690 >1.5 
T 三 640 >1 
M >375 三 20 = 
BZn18-17 Y, >0.2 440 - 570 >5 120 - 180 == 
Y. 三 540 三 3 三 150 
M >215 三 32 
B5 >0.2 一 
Y 三 370 »10 
M 三 290 三 25 
B19 >0.2 = 
Y 三 390 三 3 
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2 
(5) 
拉 伸 试验 便 度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强度 R,/ 断后 伸 长 率 A411.3 硬度 硬度 
厚度 /mm 
(N/mm?) (%) HV HRB 
M 三 275 三 28 
BFe10-1-1 三 0.2 一 
Y 三 370 三 3 
M 三 370 三 23 
BFe30-1-1 >0.2 == 
Y 三 540 三 3 
BMn3-12 M »0.2 252350 三 25 一 一 
M 390 ~590 
BMn40-1.5 三 0.2 实测 类 一 = 
n թ z635 实测 数据 
BA113-3 CYS 供 实 测 值 .. = 
»0.2 
BA16-1.5 Y 三 600 =5 = = 
2) 铀 及 铀 合金 板 的 力学 性 能 如 表 3-133 所 示 。 
53-13 铜 及 铜 合金 板 的 力学 性 能 (GB/T 2040 一 2008 ) 
立 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 厚度 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”厚度 硬度 硬度 
/mm Ri/(N/mm’)| Ai, ( % ) /mm HV HRB 
R 4~14 >195 三 30 = = = 
436 M 三 205 三 30 <70 — 
Y, 215 ~275 三 25 60 ~90 一 
TP1 \TP2 
| Y, 0.3 ~10 | 245 ~345 三 8 三 0.3 80 ~110 = 
HI Y 295 ~380 90 ~ 120 = 
T =350 — »110 一 
R 4-14 25340 2-20 一 二 一 
M 三 295 三 3 一 一 一 
HSn62-1 
Ys 0.3 ~10 | 350-400 >15 一 = — 
Y =390 =5 一 一 一 
HMn57-3-1 R 4-8 25440 »10 = = = 
HMn55-3-1 R 4-15 25490 >15 - -" 一 
HA160-1-1 R 4-15 25440 »15 一 一 一 
HA167-2. 5 R 4-15 25390 »15 一 一 一 
HA166-6-3-2 R 4-8 三 685 »3 = => — 
HNi65-5 R 4-15 三 290 三 35 = = = 
M 三 275 三 33 一 一 一 
QAI5 0.4-12 
Y >585 >2.5 = = -- 
Y, 585 ~ 740 >10 = = -- 
QAI7 0.4-12 
Y >635 =5 =T -- -- 
M 三 400 三 18 一 一 一 
ՕՃ9-2 0.4-12 
Y >585 =5 -5 一 
ՕՃ9-4 Y 0.4-12 >585 一 --5 一 一 
R 9 ~14 三 290 三 38 一 一 一 
QSn6.5-0.1 M 0.2 ~12 三 315 三 40 ՏՈՐ <120 — 
SA 0.2~12 | 390~510 >35 a 110 ~155 = 
















































































































































































































































































246 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 厚度 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 | ”厚度 硬度 硬度 
/mm R,/(N/mm2)| 4լ:(26) /mm HV HRB 
Y, 0.2-12 | 490 ~610 >8 150 ~ 190 տ 
x 0.2-3 | 590-690 >5 180 ~230 տ 
ՕՏոճ. 5-0. 1 »3-12 | 540-690 >5 =0.2 | 180 ~230 = 
T 635 ~720 >1 200 ~240 տ 
0.2-5 
TY 三 690 一 =210 == 
M >295 =40 E = — 
QSn6. 5-0.4 
Ge Y 0.2-12 | 540-690 =8 = տ 一 
950750; T >665 >2 a = = 
M 三 290 三 40 一 一 一 
QSn4-3 
s Y 0.2-12 | 540-690 23 二 = = 
CS T >635 >2 = = = 
M 三 345 三 40 <120 = 
Y; 390 ~ 510 =35 100 ~ 160 - 
ՕՏոճ-0. 3 Y; 0.2-5 | 490-610 220 »0.2 | 150-205 一 
了 590 ~705 >5 180 ~235 տ 
T >685 一 =210 = 
QCd1 Y 0.5 ~10 =390 տ = = = 
QC10.5 
Y 一 տ 一 0.5-15 »110 
ՕՇ:0. 5-0. 2-0. 1 
QMn1.5 M 0.5-5 三 205 2230 = — 一 
M 三 290 2530 = — — 
QMn5 0.5-5 
Y 三 440 >3 一 տ 一 
M 三 340 三 40 = = = 
QSi3-1 Y 0.5~10 | 585 ~735 >3 = տ = 
T =685 >1 一 一 
M 三 290 三 3 一 一 
QSn4-4-2.5 ys 390 ~ 490 >10 տ 65-85 
0.8-5 220.8 
ՕՏո4-4-4 Y, 420 - 510 =9 一 70 ~90 
了 =510 =5 = = 
M =340 三 35 一 一 -- 
Ն» 440 - 570 >5 = տ = 
BZn15-20 0.5 ~10 
Y 540 ~ 690 »1.5 一 一 = 
T 三 640 三 1 一 = == 
M >375 >20 = — 
BZn18-17 X> 0.5-5 | 440-570 >5 20.5 |120~180 -- 
Y 三 540 >3 =150 = 
R 7-14 三 215 =20 一 一 一 
B5 M 三 215 =30 = - = 
0.5 ~10 
Y =370 >10 一 一 = 
R 7~14 =295 =20 = = = 
B19 M =290 三 25 — = - 
0.5-10 
Y 三 390 >3 = 一 一 
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(Յէ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 厚度 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 厚度 硬度 硬度 
/mm IR „/ (N/mm? ) Ar. (A) /mm HV HRB 
R 7-14 >275 >20 = = տ 
BFe10-1-1 M 三 275 2-28 = 一 一 
0.5 ~10 
Y >370 >3 = = = 
R 7-14 25345 >15 = = = 
BFe30-1-1 M >370 >20 = տ = 
0.5 ~10 
Y 三 530 >3 一 一 - 
BA16-1.5 Y >535 >3 == տ տ 
0.5-12 
84113-3 CYS 三 635 >5 = = m 
M 390 ~ 590 Յա — = 
BMn40-1.5 0.5-10 实测 
Y >590 实测 一 一 一 
BMn3-12 M 0.5-10 25350 >25 - = = 
(2) 铜 及 铜 合 金管 的 力学 性 能 
1) 纯 铜 管 的 力学 性 能 如 表 3-134 所 示 。 
553-134 ” 纯 铜 管 的 力学 性 能 (GB/T 1527—2006) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状 态 | առու | PER, | կոոր» 硬度 硬度 
/ (N/mm?) > 4(2)» HV HBW 
12-13: M 所 有 200 40 40-65 35-60 
TUL TU2 、 M, 所 有 220 40 45 ~75 40 ~70 
TP1 \TP2 Y, 所 有 250 20 70 ~ 100 65 ~95 
<6 290 一 95 - 120 90-115 
2.3. Y >6~10 265 = 75 ~110 70 ~105 
TU1L TU2 、 
TPT TP2 »10-15 250 ոռ 70-100 65-95 
ը 所 有 360 一 >110 >150 
2) 黄 铜 及 白 铜 管 的 力学 性 能 如 表 3-135 所 示 。 
R 3-135 黄 铜 及 白 铜 管 的 力学 性 能 (GB/T 1527 一 2006) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 R.,/ WIRA% ) 便 度 硬度 
(N/mm?) > > HV HBW 
M 205 42 45 = 70 40 ~65 
M, 220 35 50 ~75 45 ~70 
H96 
Y, 260 18 75 ~ 105 70 ~100 
Y 320 >95 >90 
M 220 42 45-75 40-70 
M, 240 35 50-80 45 ~75 
H90 
Y, 300 18 75 ~ 105 70 ~100 
Y 360 >100 >95 




































































































































































248 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
հ 号 状态 抗 拉 强 度 R,/ 断后 伸 长 率 4(% ) 硬度 硬度 
(N/mm?) > > HV HBW 
M 240 43 45 ~75 40 ~70 
M, 260 35 50-80 45 ~75 
H85 .H85A 
Y, 310 18 80 ~ 110 75 ~ 105 
Y 370 = =105 =100 
M 240 43 45-75 40-70 
M, 260 40 55 ~ 85 50 ~80 
H80 
y 320 25 85 ~ 120 80 ~ 115 
Y 390 = »115 »110 
M 280 43 55 ~ 85 50 ~80 
H70.H68.H70A. M, 350 25 85 ~ 120 80 ~ 115 
H68A Y; 370 18 95 ~ 125 90 ~ 120 
Y 420 e »115 »110 
M 290 43 55-85 50 -80 
H65 .HPb66-0.5、 M, 360 25 80 ~ 115 75 ~110 
H65A Y; 370 18 90 ~ 120 85 ~ 115 
Y 430 -- »110 >105 
M 300 43 60 ~ 90 55 ~85 
M, 360 25 75 - 110 70 ~ 105 
H63 .H62 
Y, 370 18 85 ~ 120 80 ~ 115 
Y 440 一 三 115 >110 
M 340 35 75 ~ 105 70 ~ 100 
M, 370 20 85 ~115 80 ~ 110 
H59 .HPb59-1 
Y, 410 15 100 ~ 130 95 ~ 125 
Y 470 一 三 125 >120 
M 295 40 60-90 55-85 
M, 320 35 70 ~ 100 65 ~95 
HSn70-1 
Y, 370 20 85 ~ 110 80 ~ 105 
Y 455 — >110 >105 
M 295 35 60-90 55-85 
M, 335 30 75 ~ 105 70 ~ 100 
HSn62-1 
Y, 370 20 85 ~ 110 80 ~ 105 
Y 455 一 >110 >105 
Y, 353 20 zZ 110 ~ 165 
HPb63-0.1 
Y, ` = ոռ 70 ~ 125 
M 295 35 一 一 
BZn15-20 Y, 390 20 = = 
Y 490 8 — 三 
M 290 30 75-110 70 ~ 105 
BFel0-1-1 Y; 310 12 105 100 
Y 480 8 150 145 
M 370 35 135 130 
BFe30-1-1 
Y 480 12 85 ~ 120 80 ~ 115 
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(3) 铀 及 铜 合金 棒 的 力学 性 能 ( & 3-136) 
253-136 铜 及 铜 合金 棒 的 力学 性 能 (GB/T 4423—2007 ) 










































































































































































HRONE .六 角 | 抗 拉 强 度 RR,/ | 断后 伸 长 率 4 硬度 
牌 号 状态 棒 指 内 切 贺 (N/mm?) (%) HBW 
直径 ) /mm 三 
3 -40 275 10 = 
Y >40 ~60 245 12 = 
T2 T3 
>60 ~ 80 210 16 — 
M 3-80 200 40 Z 
TU1 TU2 .TP2 Y 3-80 = - = 
3 ~40 275 8 5 
Y >40 ~60 245 10 = 
H96 
>60 ~ 80 205 14 -- 
M 3-80 200 40 z 
H90 Y 3 -40 330 == r 
Y 3 -40 390 == = 
H80 
M 3 -40 275 50 一 
3-12 370 18 = 
Y, » 12 -40 315 30 = 
H68 
>40 ~ 80 295 34 = 
13 ~35 295 50 == 
Y 3 -40 390 一 == 
H65 
M 3 ~40 295 44 = 
3 ~40 370 18 = 
H62 Y, 
>40 ~ 80 335 24 = 
HPb61-1 Y, 3 ~20 390 11 = 
3 ~20 420 12 Œ 
HPb59-1 Y, >20 ~40 390 14 5.5 
>40 - 80 370 19 ռ 
HPb63-0.1 " 3 ~20 370 18 == 
H63 i >20 - 40 340 21 = 
3-15 490 = 
Y >15 ~20 450 - 
HPb63-3 >20 ~30 410 12 = 
3-20 390 12 = 
Y; 
>20 - 60 360 16 pe 
4-40 390 17 一 
HSn62-1 Y 
>40 - 60 360 23 = 
4-12 440 24 x; 
HMn58-2 Y >12 ~40 410 24 = 
>40 ~60 390 29 = 
4-40 440 11 一 
HFe58-1-1 Y 
>40 - 60 390 13 = 
4-12 490 17 一 
HFe59-1-1 Y >12 ~40 440 19 到 
>40 ~60 410 22 = 













































































































































































250 五 金 大 手 册 
(È) 
Բ 六 角 | 抗 拉 强度 Rs | 断后 人 长 率 4 硬度 
牌 号 状态 棒 指 内 切 贺 (N/mm?) (%) HBW 
直径 ) /mm > 
QAI9-2 Y 4 ~40 540 16 = 
QAl94 Y 4-40 580 13 = 
QAI10-3-1.5 Y 4-40 630 8 == 
4-12 490 13 = 
QSi3-1 Y 
>12 ~40 470 19 至 
QSil.8 Y 3-15 500 15 = 
3-12 470 13 3 
QSn6. 5-0. 1 
աջ Y >12 ~25 440 15 = 
QSn0.5-0. >25 - 40 410 18 = 
Y 4-40 440 19 130-200 
ՕՏո7-0.2 
T 4-40 = = =180 
4-12 410 10 = 
ՕՏոձ-0.3 Y >12 ~25 390 13 一 
>25 ~40 355 15 = 
4-12 430 14 一 
>12 ~25 370 21 i 
QSn4-3 Y 
>25 ~35 335 23 = 
>35 ~40 315 23 = 
Y 4-60 370 5 »100 
Qcdl 
M 4-60 215 36 <75 
Y 4-40 390 6 = 
QCI0.5 
M 4-40 230 40 = 
QZ0.2 070.4 Y 3 ~40 294 6 130 
4-12 440 6 = 
Y >12 ~25 390 8 z 
BZn15-20 
>25 ~40 345 13 = 
M 3 ~40 295 33 == 
T 3-18 590 3 = 
BZn15-24-1.5 Y 3-18 440 5 = 
M 3-18 295 30 一 
Y 16-50 490 一 三 
BFe30-1-1 
M 16 ~50 345 25 = 
7-20 540 6 至 
BMn40-1. 5 Y >20 ~30 490 8 ոո 
>30 -40 440 11 = 





3.9 镁 及 镁 合金 


3.9.1 铸造 镁 合金 
1. 铸造 镁 合金 的 化 学 成 分 ( 表 3-137 ) 


2. 铸造 镁 合 














金 的 力学 性 能 〈 表 3-138 ) 
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表 3-137 铸造 镁 合金 的 化 学 成 分 (GB/T 1177—1991) 






















































































































































































a 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 5 
合金 pr ՅՅ Ju 
AE 代号 | Zm | a | Z | RE Ma | ն | Si | Cu | Fe | Ni 杂质 
DHE 
3.5~ 0.5~ 
շաշոտ» | zM | 0.10| — |001| 030 
E 0.5~ 0.75- 
ZMgZn4REIZr | ZM2 | | 一 一 | 一 | - ooj — 001 0.30 
0.2~ 0.4~ [2.5 — 
ZMgRE3Znzr | Թ || 一 站 一 | 一 | 一 | 一 00 0.30 
2.0- 05- 25- 
ZMgRE3Zn2zr | ա. | - | ՎԵ ԽլՓ|վ-|-|- | 6 | 00 030 
0.2~ |7.5 < 0.15 
ZMsAlszn | շիտ | 7 | 0 | - | — o| — |930|020 | 005 001 0.50 
0.2~ 0.4~ 20- 
ZMgRE2Znzr JZM6 |” | — | 2 29 |.-|-|Հ|օա| 0.0| 0.30 
7.5 < 0.5~ 0.6~ 
ZMgZn8Agzr | zm s Oo 0 - oo| 0.30 
0.6~ |9.0 0.1~ 
ZMsAli0zn տացի |o; | - | — s| — 030 020 005 |0.01 0.50 
合金 可 加 入 钙 ， 其 质量 分 数 不 大 于 0.00295 。 
Փ ”和 饥 的 质量 分 数 不 小 于 45% 的 饰 混合 稀土 金属 ， 其 中 稀土 金属 总 的 质量 分 数 不 小 于 98% 。 
© 狼 的 质量 分 数 不 小 于 85% 的 馈 混 合 稀土 金属 ， 其 中 Nd + Pr 的 质量 分 数 不 小 于 95% 。 
表 3-138 铸造 镁 合金 的 力学 性 能 (GB/T 1177—1991) 
a 抗 拉 强度 规定 非 比例 延伸 强 度 | BAKEA 
合金 牌号 Ք 热处理 状态 | R./(N/mm2) Rio2/ (N/mm?) (%) 
a = 
ZMgZn5Zr | ZMI TI 235 140 5 
ZMgZn4RE1Zr | ZM2 TI 200 135 
F 120 85 1.5 
ZMgRE3ZnZr | ZM3 
T 120 85 1.5 
ZMgRE3Zn2Zr | ZM4 TI 140 95 2 
F 145 75 2 
ZMgAl8Zn | ZM5 T4 230 75 6 
T6 230 100 2 























铸 态 ; TI 一 人 工时 效 状态 ;，T2 一 退火 状态 ; T4 一 固 溶 处 理 状态 ; T6 一 固 溶 处 理 + 完 全 人 工时 效 状 





注 : 


No 


F 


3.9.2 压铸 镁 合金 
1. 压铸 镁 合金 的 化 学 成 分 ( 表 3-139) 
表 3-139 ”压铸 镁 合金 的 化 学 成 分 (GB/T 25748 一 2010) 


















































Fan 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
| ռօ | 12 նն 

7 GA Կ Al Z M Si C Ni Fe RE M 
n n 1 ս 1 6 杂质 Ë 
⁄ 1.9 -~ 0.20 ~ [0.70 ~ =" բո 
1 YZMgAl2Si YM102 2 5 ՀՕ. 20 0.60 | 1.20 ՀՕ. 008/Հ-0. 001/ՀՀ0. 004 <0.01| RE 
6 1.9- 0.05 ~ |0.70- 0.06- 人 
2 | YZMgAl2Si(B) |YM103 2 5 ՀՕ. 25 0.15 | 1.20 ՀՕ. 008/Հ-0. 001/ՀՀ0. 004 0.25 <0.01| RE 











































































































































































































252 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
A 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 | game | 合金 էլն 
= š 代号 | Al Zn Mn Si Cu Ni Fe RE | այր | Mg 
Fa 0.22 ~ [0.60 ~ ռ ռ աաա 
3 | YZMgAMSi(A) |YM104| °} ç |<0.10 0 g | լ 40 |ՀՕ.040Հ0.010 余 量 
. 3.7- 0.35 ~ |0.60- = Ai 
4 | YZMgAMSi(B) |YM105 |” ç |<0.10| 0 50 | 14g |S0.015=<0.001<0.004 <0.01| 余 量 
. 3.5 ~ 0.18~|0.5~ wa 
5 | YZMgAl4Si(S) |YM106 <0.20 <0.01 |<0.002|<0.004| 一 |<0.02| 余 量 
5.0 0.70 | 1.5 
1.6~ 0.33 ~ z 
6| YZMgA2Mn |YM202| ;os |ՀՕ.20| 0 70 | ՀՕ.08 |<0. 008|<0. 001|<0. 004) 一 |<0.01| 余 量 
4.5 ~ 0.28- = 
7| YZMgAlSMn |YM203| ;3 |<0.20| 0 50 |<0.08|<0.008|<0.001|<0.004 一 | ՀՕ.01| Qh 
5.6 ~ 0.15 ~ = 
8 | YZMgAl6Mn(A) |YM204| |<0.20 0 so | <0.20|<0.250|<0.010| 一 = 一 | 余 量 
5.6- 0.26- z 
9| YZMgAl6Mn |YM205|” , |ՀՕ.20| 4 zg | <0.08|<0.008|<0.001<0.004 一 |<0.01| h 
7.0 ~ 10.40 ~ [0.13 ~ = = Ag 
10| YZMgAl8Znl [YM302| S | | ըը | 0 39 |ՀՕ-30| ՀՕ 10 |<0. 010 <0.30 余 量 
8.5- /0.45- |0.15 -~ ռ ը ար 
11|YZMgAl9Znl(A) |YM303| ° | 090 | 040 | ՀՕ-20)ՀՕ.080ՀՕ.010 余 量 
8.5- /0.45- |0.15 -~ ռ ռ ERES 
12 | YZMgAI9Zn1 (B) |YM304| $5 090 | 0.40 |ՀՕ-20)ՀՕ.250ՀՕ.010 余 量 
8.5- |0.45~ |0.17 ~ ռ Նարի 
13 | YZMgAI9Zn1(D) |YM305 |” | 090 | 0.40 | ՀՕ-08 <0.025=<0.001 0.004 <0.01| 余 量 
注 : 除 有 范围 的 元 素 和 铁 为 必 检 元 素 外 ， 其 余 元 素 有 要 求 时 抽检 。 
2. 镁 合金 压铸 件 的 化 学 成 分 (:23-140) 
F 3-140 ” 镁 合金 压铸 件 的 化 学 成 分 (GB/T 25747 一 2010 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
序 Ր 合金 ր 
Ft SI Ր 7 i; ԷՆԴ 
= 代号 | Al Zn Mn Si Cu Ni Fe RE | | Mg 
元 素 
1.8~ 0.18 ~ |0.70~ 
1| YZMgAl2Si |YM102 <0.20 <0.01|<0.001 <0.005| 一 ”|<0.01 | Zh 
2.5 0.70 | 1.20 
1.8~ 0.05 ~ |0.70 ~ 0.06- 
2 | YZMgAl2Si(B) YM103 <0.25 <0.008 <0.001 <0.0035 <0.01 | 余 量 
2.5 0.15 | 1.20 0.25 
3.5- 0.20 ~ |0.50 ~ 
3 | YZMgAl4Si( A) YM104 <0.12 <0.06|<0.030| -- 一 一 | 余 量 
5.0 0.50 | 1.50 
3.5- 0.35 ~ |0.50 ~ 
4 | YZMgAl4Si(B) |YM105 <0.12 ՀՀ0.02 ՀՀ0.002ՀՀ0.0038 一 |ՀՕ.02 余 量 
5.0 0.70 | 1.50 
3.5- 0.18 ~ |0.50 ~ 
5 | YZMgAl4Si(S) |YM106 <0.20 <0.01|<0.002 <0.004| 一 |<0.02 余 量 
5.0 0.70 | 1.50 
լ.6- 0.33- 
6| YZMgAl2Mn | 11202 RA <0.20 0 <0.08|<0.008<0.001 <0.004| 一 |ՀՕ.01 余 量 
4.4~ 0.26 ~ 
7| YZMgAI5Mn |YM203 z4 |<0.2 j go |<0.10| <0.01 <0.002 <0.004| 一 |<0.02 余 量 
5.5~ 0.13- 
8 |jYZMgAl6Mn(A) | YM204 իբ «0.22 ԱԶ <0.50| <0.35|<0.030 一 一 一 | 余 量 
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(Յէ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
AA 
կ 合金 牌号 | HF 其 他 
= 代号 | Al Zn Mn Si Cu Ni Fe RE |L | Mg 
元 素 
5.6- 0.26- 
9 YZMgAl6Mn YM205 <0.22 <0.10| <0.01 <0. 002| <0. 005 == 和 0.02 | 余 量 
6.5 0.60 
7.0- 10.4~ 10.13 ~ 
10| YZMgAl8Zn1 YM302 <0.30| <0.10 /<0.010 = = <0.30 余 量 
8.1 1.0 0.35 
8.3- /0.35- 10.13 ~ 
11 |YZMgAl9Zn1( A ) | YM303 <0.50| ՀՕ. 10 <0. 030 -- -- -- 余 量 
9.7 1.00 0.50 
8.3- /0.35- 10.13 ~ 
12 |YZMgAl9Zn1 ( B) | YM304 <0. 50| <0.35 <0. 030 — — — 余 量 
9.7 1.00 0.50 
8.3- /0.35- 0.15 ~ 
13 |YZMgAl9Zn1 ( D) | YM305 和 0.10 | Հ0. 03 <0.002_ <0. 005 -- 和 0.02 | 余 量 
9.7 1.00 0.50 
注 : 除 有 范围 的 元 素 和 铁 为 必 检 元 素 外 ， 其 余 元 素 有 要 求 时 抽检 。 
3. 压铸 镁 合金 的 力学 性 能 ( 表 3-141) 
表 3-141 ”压铸 镁 合金 的 力学 性 能 (GB/T 25747—2010) 
Է Հրազ 合金 抗 拉 强 度 “| 规定 非 比例 延伸 强度 | ”断后 伸 长 率 硬度 
Հա ՈՆ 代号 | R./(N/mm2) | RaaZ(N/mm2) Asom (%) HBW 
1 YZMgAl2Si YM102 230 120 12 55 
2 YZMgAl2Si(B) YM103 231 122 13 55 
3 YZMgAl4Si( A) YM104 210 140 6 55 
4 YZMgAl4Si(B) YM105 210 140 6 55 
5 YZMgAl4Si( S) YM106 210 140 6 55 
6 YZMgAl2Mn YM202 200 110 10 58 
T YZMgAl5Mn YM203 220 130 8 62 
8 YZMgAl6Mn(A) YM204 220 130 8 62 
9 YZMgAl6Mn YM205 220 130 8 62 
10 YZMgAl8Zn1 YM302 230 160 3 63 
11 YZMgAl9Zn1 (A) YM303 230 160 3 63 
12 YZMgAl9Zn1 (B) YM304 230 160 3 63 
13 YZMgAl9Zn1 (D) YM305 230 160 3 63 
注 : 表 中 未 特殊 说 明 的 数值 均 为 最 小 值 。 
3.9.3 ”变形 镁 及 镁 合金 
1. 变形 镁 及 镁 合金 的 化 学 成 分 ( 表 3-142 ) 
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2 变形 镁 及 位 


1) 镁 及 镁 合金 板 的 力学 怕 














合金 的 力学 性 能 











能 如 表 3-143 所 示 。 





































































































































































































































































































表 3-143 ” 镁 及 镁 合金 板 的 力学 性 能 (GB/T 5154—2003) 
saoe 规定 非 比 例 强度 断后 伸 长 率 A4 
板材 厚度 抗 拉 强度 , /N/mm’) (% ) 
牌号 | 供应 状态 R,/( N/mm’ ) - - 
/mm 延伸 Խո» | 压缩 Խա» sp" 50mm 
= 
0.80 -3.00 190 TIO = = 6-0 
0 >3.00~5.00 180 100 = Z 5-0 
> 5.00 = 10. 00 170 90 = = 5.0 
M2M 10. 00 ~ 12. 50 200 90 = Z 4.0 
H112 | >12.50-20.00 190 100 = 4.0 = 
S2000 = 32. 00 180 110 = 40 = 
0. 80 -3-00 240 130 "=. == 12.0 
53.00 ~ 10. 00 230 120 = = 12.0 
AZ40M 10. 00 ~ 12. 50 230 140 = = 10.0 
H112 | >12.50-20.00 230 140 = 8.0 
> 20.00 -32. 00 230 140 70 8-0 => 
H18 0. 50 -0.80 290 = == 2 2.0 
0.50 -3.00 250 150 = = 12.0 
0 »3.00-5.00 240 140 z = 12.0 
AZ41M >5 00 二 10. 00 240 140 55 s 10.0 
10.00 ~ 12. 50 240 140 3 = 10.0 
H112 | >12. 50-20.00 250 150 = D = 
20.00 = 32. 00 250 140 80 10.0 = 
էտ 0.50 -0 80 260 - = = 2.0 
0. 80 ~3. 00 250 160 = = 8-0 
H24 <3. 00 -5.00 240 140 Z 7.0 
55.00 ~ 10. 00 240 140 = = 6.0 
0. 50 -3.00 230 120 = = 12.0 
ME20M 0 >30-50 220 110 = z 10.0 
55.0 -10.0 220 T10 = = 10.0 
10.0 -12.5 220 110 = = 10.0 
ai 512.5 -20.0 210 T10 = 10.0 == 
520.0 -32.0 210 110 70 7.0 = 
532.0 -70.0 200 90 50 6.0 三 
注 : ւ 板材 厚度 > 12.5 -14 Omm 时 ， 规 定 非 比例 延伸 强度 团 形 试 样 平行 部 分 的 直径 取 10. Omm, 
2. 板材 厚度 >14.5 ~70. 0mm 时 ， 规 定 非 比例 延伸 强度 圆 形 试 样 平行 部 分 的 直径 取 12. 5mm, 
3. 下 状态 为 自由 加 工 状态 ， 无 力学 性 能 指标 要 求 。 
© DD 为 试 样 直 径 。 
2) 镁 合金 挤 压 棱 的 纵向 力学 性 能 如 表 3-144 所 示 。 
表 3-144 镁 合金 挤 压 棒 的 纵向 力学 性 能 (GBAT 5155 一 2003) 
qS; EJE |ք 
TEN DANE R, Աա | 。 断 后 介 长 率 4 
=. ՄԱՏ (Ք 2. p0. by 
牌号 状态 /mm A(N/mm ) /(N/mm’) 172 
不 小 于 
<100. 00 245 = 6.0 
AZ40M | էշ 
> 100. 00 ~ 130. 00 245 三 5.0 
<50. 00 215 z 4.0 
ME20M | H112 | »50.00-100.00 205 = 3.0 
> 100. 00 ~ 130. 00 195 z 2.0 
<100. 00 315 245 6.0 
ZK6IM | 5 
> 100. 00 ~ 130. 00 305 235 6.0 
注 : 直径 等 于 或 大 于 130. 00mm 的 棒 材 ， 力 学 性 能 附 试验 结果 或 由 双方 商定 。 
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3) 镁 合金 热 挤 压 管 的 力学 性 能 如 表 3-145 所 示 。 
表 3-145 “合金 热 挤 压 管 的 力学 性 能 (1Տ/1495--2005) 









































աար, ”| 规定 非 比 例 延 俩 强度 USE 
牌号 ԽՃ | 管材 壁 厚 Amm /(N/mm?) Ro2/ (N/mm? ) A(%) 
= 

0.70 -6.30 220 140 8 
ԱՐԱՑ RNE >6.30 ~20.00 220 140 4 
AZ61A H112 0.70 ~20. 00 250 110 7 
M2S H112 0.70 ~20. 00 195 — 2 
H112 0.70 ~20. 00 275 195 5 
ZK61S T5 0.70 ~6.30 315 260 4 
2.50 ~30. 00 305 230 4 





























注 : 壁 厚 <1. 60mm 的 管材 不 要 求 规定 非 比 例 延 伸 


3.10 RERE 


3.10.1 铸造 锌 合金 
լ. 铸造 锌 合金 的 化 学 成 分 (K 3-146) 
表 3-146 ”铸造 锌 合金 的 化 学 成 分 (GB/T 1175—1997) 





8: 
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բոր was EAEE CHER, ) 

_ ր Al Cu Me Zn 
ZZnAl4Cul Mg ZA4-1 3.5-4.5 0.75- 1.25 0. 03 -0. 08 余 量 
ZZnAl4Cu3Mg ZA4-3 3.5~4.3 2.5-3.2 0. 03 ~0. 06 余 量 

ZZnAl6Cul ZA6-1 5.6-6.0 12-1.6 -- 余 量 
ZZnAl8Cul Mg ZA8-1 8.0 ~8.8 0.8~1.3 0.015 ~0.030 FRE 
ZZnAl9Cu2Mg ZA9-2 8.0 -10.0 1.0-2.0 0. 03 -0.06 余 量 
ZZnAlllCul Mg ZA11-1 10.5 -11.5 0.5 -1.2 0. 015 -0. 030 余 量 
ZZnAl11Cu5Mg ZA11-5 10.0 ~12.0 4.0-5.5 0. 03 -0.06 余 量 
ZZnAl27Cu2Mg ZA27-2 25.0 ~28.0 2.0-2.5 0. 010 ~0. 020 余 量 
= 
合金 牌号 合金 代号 5 s 总 和 
` 3 ԻՇ Pb Cd Տո 其 他 
ZZnAl4Cul Mg ZA4-1 0.1 0.015 0. 005 0. 003 一 0.2 
Pb + Cd 
ZZnAl4Cu3 Mg ZA4-3 0. 075 0. 009 0. 002 — — 
ZZnAl6Cul ZA6-1 0. 075 Pb + Cd 0. 002 M0. 005 — 
0. 009 
Mn0. 01 
ZZnAl8 Cul Mg ZA8-1 0. 075 0. 006 0. 006 0. 003 Cr0. 01 -- 
Ni0. 01 
ZZnAl9Cu2Mg ZA9-2 0.2 0. 03 0. 02 0. 01 ՏՕ. 1 0.35 
Mn0. 01 
ZZnAlllCul Mg ZA11-1 0. 075 0. 006 0. 006 0. 003 Cr0. 01 -- 
Ni0. 01 
ZZnAl11Cu5Mg ZA11-5 0.2 0. 03 0. 02 0. 01 ՏՕ. 05 0.35 
Mn0. 01 
ZZnAl27Cu2Mg ZA27-2 0. 075 0. 006 0. 006 0. 003 Cr0. 01 -- 
Ni0. 01 
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2. 铸造 锌 合金 的 力学 性 能 〈 表 3-147 ) 
表 3-147 ”铸造 锌 合金 的 力学 性 能 (GB/T 1175—1997) 





































































































合金 牌号 合金 代号 铸造 方法 及 | PPOR Ra | 断后 伸 长 率 4 硬度 HBW 

րակ: Աաաա 状态 /(Nmm2) >| (2) > = 

ZZnAICul Mg ZA4-1 JF 175 0.5 30 

SF 220 0.5 90 

ZZnAl4Cu3Mg ZA4-3 x m I Q 

SF 180 1 80 

ZZnAl6Cul ZA6-1 T 250 a Ն 

SF 250 լ 80 

ZZnAl8Cul Mg ZA8-1 55 լ 5 

; SF 275 0.7 90 

ZZnAl9Cu2 Mg ZA9-2 A 15 = e 

SF 280 լ 90 

ZZnAll1CulMg ZA11-1 z 11 լ 0 

SF 275 0.5 80 

ZZnAll 1 Cu5Mg ZA11-5 > 55 ԷՅ 100 

SF 400 3 110 

ZZnAl27Cu2Mg ZA27-2 Տ 310 8 90 

JF 420 1 110 

3.10.2 压铸 锌 合金 
1. 压铸 锌 合金 的 化 学 成 分 ( 表 3-148 ) 
表 3-148 ”压铸 锌 合金 的 化 学 成 分 (CB/T 13818 一 2009) 
š 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
S A A i El 入 信人 号 ， 
序号 Ms 合金 代号 | AI Cu Mg Zn Fe Pb Sn Cd 

1 YZZnAMA YX040A 327 | <0.1 OROT] Ræ | 0.035 | 0.004 | 0.0015 | 0.003 
2 YZZnAMB YX040B | 3 RA <0.1 ee 余 量 | 0.075 | 0.003 | 0.0010 | 0.002 
3 | YZZnAMCul YX041 | 3 12 wi Մո 余 量 | 0.035 0.004 | 0.0015 | 0.003 





4 YZZnAl4Cu3 YX043 RE 0.035 | 0.004 |0.0015 | 0.003 








5 | YZZnAl8Cul YX081 | Sag ԹՐ 9.0 | Փո | 0.035 | 0.005 | 0.0050 | 0.002 
6 | YZZnAlllcCul | աւ |10.8- | 0.5~ 10.020~ | Am | 0.050 | 0.005 | 0.0050 | 0.002 





25.5- | 2.0~ 0.02-| չո 
28 0 > 5 0.020 RE 0.070 | 0.005 |0.0050 | 0.002 


注 : YZZnAMB 中 Ni 质量 分 数 为 0. 005% ~0. 020% 。 
2. 冬 合 金 压 铸件 的 化 学 成 分 〈 表 3-149 ) 
表 3-149 ” 锌 合金 压铸 件 的 化 学 成 分 (GB/T 13821 一 2009 ) 



































7 YZZnAl27 Cu2 YX272 























ç 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Et. AA Mi EA. AASE. ն 
序号 | 合金 牌号 合金 代号 Al C Mg Zn Fe Pb Sn Cd 
1 | YZnAMA | YX040A | 3 有 <0.25 ՆԱՅ 余 量 | 0.10 | 0.005 | 0.003 | 0.004 
2 | YZnAMB | YX040B |35 | <0.25 0.007 Ժո | 0.075 | 0.003 | 0.001 | 0.002 
3 YZZnAMCul| YX041 |357 |0.75- | 0:03- | Am | 0.10 | 0.005 | 0.003 | 0.004 





4 |YZZnAMCu3 32043 j ի RE 0.10 0.005 | 0.003 0. 004 





5 |YZZnAI8Cul YX081 RE 0.075 | 0.006 | 0.003 0. 006 





6 [YZZnAll1 Cul YX111 : , , RE 0.075 | 0.006 | 0.003 0. 006 








7 [YZZnAl27 Cu2 YX272 0.075 | 0.006 | 0.003 0. 006 
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3. 压铸 锌 合金 的 力学 性 能 (283-150) 
表 3-150 ”压铸 锌 合金 的 力学 性 能 (GB/T 13821 一 2009) 
合金 代号 YX040A YX040B YX041 YX043 YX081 YX111 YX272 
抗 拉 强度 / (N/mm?) 283 283 328 359 372 400 426 
rj Hi K 3 ( % ) 10 13 7 7 6-10 4-7 2.0-3.5 
ներ: HBW 82 82 91 100 100 - 106 | 95-105 |116 ~122 
抗 前 强度 / (N/mm? ) 214 214 262 317 275 296 325 
3.10.3 加工 锌 及 锌 合金 
1. 电池 锐 饼 ( 表 3-151) 
表 3-151 电池 锌 人 饼 的 化 学 成 分 (GB/T 3610—2010) 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
Z 合金 元 素 杂质 元 素 
DX Al Ti Mg Pb Cd Fe Cu Sn 杂质 总 和 
余 量 |0.002 ~0. 02 |0.001 ~0. 05 0. 0005 -0.0015| <0.004|_ <0. 002|<0. 003|<0. 001|<0. 001) <0.011 
注 : 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 总 和 。 
2. Բե 
1) 电池 锌 板 的 化 学 成 分 如 表 3-152 所 示 。 
表 3-152 电池 锌 板 的 化 学 成 分 (YS/T 565—2010) 
牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
b Zn Ti Mg Al Pb Cd Fe Cu Տո “| 杂质 总 和 
余 量 |0.001 ~0. 05 0. 0005 ~0.0015| 0.002 ~0.02 |<0.004|<0.002| 友 0.003| 和 0. 001|<0. 001| 0.040 
E: 1. 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 者 表示 最 高 限量 。 
2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂质 元 素 实 测 值 总 和 。 
3. RPH “RE” 表示 的 元 素 全 量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
2) 鲜 阳 极 板 的 化 学 成 分 如 表 3-153 所 示 。 
表 3-1S3 锌 阳极 板 的 化 学 成 分 (GBAT 2056 一 2005 ) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
աթ Zn 杂质 Հ 
> Pb Cd Fe Cu Տո Al 总 和 
Znl ( Zn99. 99 ) 99.09 0.005 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 0.01 
Zn2 ( Zn99. 95) 99.95 0.030 0.01 0.02 0.002 0.001 0.01 0.05 
3) 胶印 锌 板 的 化 学 成 分 如 表 3-154 所 示 。 
R 3-154 胶印 锌 板 的 化 学 成 分 (YS/T 504—2006 ) 
w. 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 杂质 (质量 分 数 ,%) Հ 
Zn Pb Cd Fe Al Cu Sn 总 和 
XJ 余 量 0.3-0.5 0.09 -0. 14 0.008 -0.02 0.03 0. 005 0. 001 0.05 
Է: 表 中 未 列 人 的 杂质 包括 在 总 和 内 。 





3.11 EEKE E 


3.11.1 铸造 钛 及 钛 合金 
1. 铸造 钛 及 铁合金 的 化 学 成 分 ( 表 3-155 ) 
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R 3-155 ”铸造 钛 及 钛 合金 的 化 学 成 分 (GB/T 15073—1994) 











































































































































































































化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
Ñ 主要 化 学 成 分 杂质 Հ 
牌号 代号 
其 他 元 素 
TilaAllsnolMlvilNblrFelslclIN1I H O 
单个 | 总 和 
ZTil ZTAl 0.25 |0.10 0.03 0.25 
ZTi2 ZTA2 一 0.30 0.35 
0. 05 
ZTi3 ZTA3 0.40 0.40 
3.3 
ZTiAl4 ZTA5 5 տ 0.30 0.04 
4.7 
0.20 
4.0 |2.0 
ZTiAl5Sn2.5 | ZTA7 SAES 一 |0.50 
6.0 | 3.0 
基 0.10 0.015 0.10 | 0.40 
30.0 0.13 
ZTiMo32 | ZTB32 一 0.30 0.15 
34.0 
0. 05 
5.5 3.5 
ZTiAl6V4 | ZTC4 z he 0.40 0.25 
6.8 4.5 
5.5 | 4.0 | 1.0 1.5 
ZTiAl6Sn4. 5 
ZTC21 Հայի | Թթ: 254 ի0530 0.20 
Nb2Mol. 5 
6.5 | 5.0 | 2.0 2.0 
E: 1. 杂质 其 他 元 素 单个 含量 和 总 量 只 有 在 有 异议 时 才 考 虑 分 析 。 
2. 对 杂质 含量 有 特殊 要 求 时 ， 应 经 供需 双方 协商 后 在 有 关 文 件 中 注 明 。 
2. 铸造 钛 及 铁合金 的 室温 力学 性 能 〈 表 3-156 ) 
表 3-156 铸造 钛 及 钛 合金 的 室温 力学 性 能 (GB/T 6614 一 1994) 
抗 拉 强度 规定 残余 延 但 断后 伸 硬度 
牌 号 Ñ 号 Ra” 强度 Ro >/ 长 率 4 HBW 
(N/mm?) > (N/mm?) 三 (%)> < 
ZTil ZTAI 345 275 20 210 
ZTi2 ZTA2 440 370 13 235 
ZTi3 ZTA3 540 470 12 245 
մոր ZTA5 590 490 10 270 
ZTiA15Sn2.5 ZTA7 795 725 8 335 
ZTiAl6V4 ZTC4 895 825 6 365 
ZTiMo32 ZTB32 795 - 2 260 
ZTiAl6Sn4.5Nb2Mol.5 ZTC21 980 850 5 350 





3.11.2 加 工 钛 及 钛 合金 
1. 加 工 詹 及 铁合金 的 化 学 成 分 (K 3-157) 
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2. 加 工 钛 及 钛 合 





金 的 力学 性 能 


(1) 铁 及 铁合金 板 的 力学 性 能 
1) 铁 及 铁合金 板 的 室温 横向 力学 性 能 如 表 3-158 所 示 。 

















表 3-158 钛 及 钛 合金 板 的 室温 横向 力学 性 能 (GB/T 3621—2007) 





















































































































































ն ` 状态 板材 厚度 抗 拉 强 度 规定 非 比例 延伸 强度 断后 伸 长 率 
/mm Ri,/(N/mm’) Rio.2/ (N/mm’ ) A(%)> 
TAI M 0.3 ~25.0 22240 140 -310 30 
TA2 M 0.3 ~25.0 三 400 275 ~450 25 
TA3 M 0.3 ~25.0 三 500 380 ~550 20 
TA4 M 0.3 ~25.0 =580 485 ~ 655 20 

0.5~1.0 20 
>1.0~2.0 15 
TA5 M րաի 25685 25585 12 
>5.0 -10.0 12 
0.8-1.5 20 
»1.5 -2.0 15 
TA6 M o des 0 >685 一 人 
>5.0~10.0 12 
0.8~1.5 20 
1.6~2.0 15 
TA7 M 50859 735 ~ 930 三 685 D 
>5.0 - 10.0 12 
TA8 M 0.8 ~10 三 400 275 ~450 20 
TA8-1 M 0.8 ~10 =240 140 ~310 24 
TA9 M 0.8 ~10 =400 275 ~450 20 
TA9 -1 M 0.8 ~10 三 240 140 ~310 24 
A 类 M 0.8~10.0 三 485 三 345 18 
TA10 g 

B 类 M 0.8 ~10.0 三 345 三 275 25 
TAII M 5.0-12.0 三 895 三 825 10 
TA13 M 0.5 ~2.0 540 ~770 460 ~ 570 18 
0.8-1.8 12 
TA15 M >1.8 -4.0 930 - 1130 三 855 10 
>4.0~10.0 8 
0.5~1.0 25 
1.1~2.0 15 
TA17 M SIAO 685 ~ 835 — 2 
4.1-10.0 10 
0.5-2.0 25 
TA18 M >2.0~4.0 590 ~ 735 = 20 
>4.0 ~10.0 15 
ST <980 20 
TH STA 5055359 1320 = 8 
0.8 ~1.75 12 

Š - ~83 
TB5 ST - 705 ~945 690 ~ 835 ]0 
TB6 ST 1.0-5.0 三 1000 6 
0.3 ~0.6 6 
TB8 ST R 825 ~ 1000 795 ~ 965 a 
0.5~1.0 25 
»1.0-2.0 25 
ՂԸԼ M աԱ թեր 590 ~ 735 一 0 
>5.0~10.0 20 
0.5~1.0 25 
TC2 M ր-ի >685 一 5 
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( 续 ) 
թ « 状态 板材 厚度 抗 拉 强度 规定 非 比例 延伸 强度 断后 伸 长 率 
լ 2 TA /mm R„/ (N/mm?) R o.2/ ( N/mm2 ) A(%)> 
»2.0-5.0 12 
TC2 M SOID 三 685 = թ 
0.8-2.0 12 
TC3 M »2.0-5.0 25880 = 10 
>5.0 - 10.0 10 
0.8 ~2.0 12 
»2.0-5.0 10 
ՂԸ4 M SS աղո կ 22895 25830 O 
>10.0~25.0 8 
TC4ELI M 0.8 ~25.0 =860 三 795 10 
2) 铁 及 铁合金 板 的 高 温 力学 性 能 如 表 3-159 所 示 。 
R 3-159 钛 及 钛 合金 板 的 高 温 力 学 性 能 (Շ8/13621--2007) 
本 抗 拉 强 度 持久 强度 (100h) 
合金 牌号 FE 试验 温度 /%C 
合金 牌号 板材 厚度 mm 试验 温度 /(N/mm?) > /(N/mm’ ) > 
350 420 390 
TAS RRN 500 340 195 
350 490 440 
A aN 500 440 195 
TA11 5.0~12 425 620 տ 
500 635 440 
TAIS SEE 550 570 440 
350 420 390 
TAL 0:53 10 400 390 360 
350 340 320 
THS Անզեն 400 310 280 
350 340 320 
Tel DSa 400 310 295 
350 420 390 
1 9 219 400 390 360 
400 590 540 
TC3 .TC4 0.8~10 z0 ի Ts 
(2) 詹 及 铁合金 管 的 力学 性 能 
1) 铁 及 铁合金 管 的 室温 力学 性 能 如 表 3-160 所 示 。 
R 3-1600 钛 及 钛 合金 管材 的 室温 力学 性 能 (GB/T 3624 一 2010) 
=: S Z 抗 拉 强 度 规定 非 比例 延伸 强度 断后 伸 长 率 
牌 号 Ro S 2 2 2 
R,,/( N/mm’ ) Rio.2/ (N/mm ) Asomm ( % ) 
TAI1 三 240 140 ~310 三 24 
TA2 三 400 275 ~ 450 三 20 
TA3 三 500 380 ~ 550 三 18 
TA8 三 400 275 ~ 450 三 20 
M 
TA8-1 =240 140 ~ 310 >24 
TA9 三 400 275 ~ 450 三 20 
TA9-1 =240 140 ~ 310 三 24 
TA10 =460 =300 >18 
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2) 工业 流体 用 焊接 钛 及 铁合金 管 的 室温 力学 性 能 如 表 3-161 所 示 。 
表 3-161 工业 流体 用 焊接 钛 及 钛 合金 管 的 室温 力学 性 能 (YS/T 576 一 2006 ) 
抗 拉 强 度 规定 非 比例 延伸 强度 断后 伸 长 率 
合金 牌号 | RE ; Ñ 
R ,/ (N/mm?) Rio 22/ (NAmm ) Z A(%)> 
TAO 280 ~420 170 22 
TAI 370 -530 250 18 
TA2 M 440 ~ 620 320 18 
TA9 370 ~ 530 250 18 
TA10 =440 290 18 
(3) 詹 及 铁合金 棒 的 力学 性 能 
1) 铁 及 铁合金 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 如 表 3-162 所 示 。 
253-162 钛 及 钛 合金 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 (GB/T 2965—2007) 
25 a: էր eze 
抗 拉 强 度 | որի 断后 人 断面 收 抗 拉 强 度 |ա WOO 
= R,/ թ: 长 率 | 缩 率 >Ë ը Rn/ i: 长 率 | 缩 率 e! 
牌号 (N/mm?) 强度 Ra AC%) Z(%) 备注 牌号 (N/mm?) 强度 Ro27 Co ) Z(%) 备注 
wt (N/mm?) > > < (N/mm?) > > 
=> => 
TAI 240 140 24 30 TB2 <980 820 18 40 KERE 
TA2 400 275 20 30 1370 1100 7 10 “时效 性 能 
TA3 500 380 18 30 TC1 585 460 15 30 
TA4 580 485 15 25 TC2 685 560 12 30 
TA5 685 585 15 40 TC3 800 700 10 25 
TA6 685 585 10 27 ՂԸ4 895 825 10 25 
TA7 785 680 10 25 TC4ELI 830 760 10 15 
TA9 370 250 20 25 TC6 980 840 10 25 
TA10 485 345 18 25 TC9 1060 910 9 25 
TA13 540 400 16 35 TC10 1030 900 12 25 
TA15 885 825 8 20 TC11 1030 900 10 30 
TA19 895 825 10 25 TC12 1150 1000 10 25 
2) 钛 及 铁合金 棒 的 高 温 纵 向 力学 性 能 如 表 3-163 所 示 。 
R 3-163 钛 及 钛 合金 棒 的 高 温 纵 向 力学 性 能 (GB/T 2965—2007) 
ee 持久 强度 /(N/mm ) - 
(այ "H ր ւմ g 2 
牌号 试验 温度 /SC 抗 拉 强度 /( N/mm” ) 100k Հ0ի 35ի 
TA6 350 420 390 — 一 
TA7 350 490 440 = = 一 
TA15 500 570 — 470 — 
TA19 480 620 = — 480 
TC1 350 345 325 一 一 
TC2 350 420 390 = 一 = 
TC4 400 620 570 — — 
TC6 400 735 665 — — 
TC9 500 785 590 — — 
TC10 400 835 785 — — 
TC11 500 685 一 一 640 
TC12 500 700 590 一 一 
3.12 272 


1. 加 工 镍 及 钊 合金 

















的 化 学 成 分 ( 表 3-164) 
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2. 钊 及 钊 合金 的 力学 性 能 
1) 名 及 外 合金 板 的 室温 力学 性 能 如 表 3-165 所 示 。 
253-165 镍 及 镍 合金 板 的 室温 力学 性 能 (GB/T 2054—2005) 






















































































































































































տա շառ 抗 拉 强 度 规定 非 比例 延伸 强度 | 断后 伸 长 率 ար pe 
x ' r A ւ թո RF 
牌号 | Ro. UZ (N/mm2) 45omm 或 J 和 
状态 /mm HV HRB 
=> = Ar. (% )> 
@ =: - 
NA .NS <1.5 350 85 35 
NW4-0.15 Հ1:5 350 85 40 一 = 
NW4-0.1 | R® >4 350 85 30 = — 
NW4 00 IN ey <2.5 490 一 2 一 一 
<1.52 380 105 35 = — 
M 
>1.5 380 105 40 = 一 
二 »4 380 130 30 = — 
NSi0. 19 、 
NMa0.1 >1.5 620 480 2 188 ~215 | 90 ~95 
<1.5® 540 — 2 — = 
yY,® | >1.5 490 290 20 147 ~170 | 79-85 
M — 440 160 25 p — 
NCu28-2. 5-1.5) հտ >4 440 — 25 — — 
yY,® - 570 = 6.5 157 ~188 | 82 ~90 
M = 480 195 30 — 三 
NCu30 RS >4 510 275 25 - -- 
yY,® = 550 300 25 157 ~188 | 82 ~90 
© ”厚度 <0.5mm 的 板材 不 提供 规定 非 比例 延伸 强度 。 
Փ 厚度 <1.0mm 用 于 成 型 换 热 器 的 NA 和 NG 薄板 力学 性 能 报 实测 数据 。 
@” 热 轧 板材 可 在 最 终 热 轧 前 进行 一 次 热处理 。 
@” 硬 态 及 半 硬 态 供 货 的 板材 性 能 ， 以 硬度 作为 验收 依据 ， 需 方 要 求 时 ， 可 提供 拉 伸 性 能 。 提 供 拉 伸 性 
能 时 ， 不 再 进行 硬度 测试 。 












































2) 镍 及 镍 合金 带 的 室温 力学 性 能 如 表 3-166 所 示 。 


























253-166 镍 及 镍 合金 带 的 室温 力学 性 能 (GB/T 2072 一 2007 ) 
թ E 产品 厚度 mon 抗 拉 强 度 Rm 规定 非 比例 延伸 断后 伸 长 率 (% ) 
Ե z /mm š / (N/mm?) 强度 Ro. ( N/mm°) 411.3 Asomm 
N4 ,NW4-0. 15 M 三 345 一 三 30 - 
0.25 -1.2 
NW4-0. 1 ,NW4-0. 07 Y 三 490 三 2 
N5 0.25-1.2 M 三 350 =85 一 »35 
M 三 380 三 105 տ =35 
N7 0.25 -1.2 
Y 三 620 三 480 一 三 2 
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( 续 ) 
ր Էշ 产品 厚度 状态 抗 拉 强度 Ry 规定 非 比例 延伸 断后 伸 长 率 (% ) 
š; 加 /mm G / (N/mm?) 强度 Ro. ( N/mm°) Al1.3 Asomm 
N6 ,DN ,NMg0. 1 M 三 392 < 30 一 
0.25 ~1.2 
NSi0. 19 Y 三 539 == =2 = 
M 三 441 一 =25 
NCu28-2. 5-1.5 0.5 ~1.2 
Y, 三 568 = 三 6.5 一 
M 三 480 三 195 225 = 
NCu30 0.25 ~1.2 Դշ 25550 5300 225 տ 
Մ 25680 三 620 三 2 
M 
NCu40-2-1 0.25 ~1.2 Y, 报 实 测 = 报 实 测 = 
y. 
3) WtO DL G 42 8 WEI EERE ԱԹ 3-167 所 示 。 
表 3-167 镍 及 镍 合金 管 的 室温 力学 性 能 (GB/T 2882—2005) 
ր եար 状态 抗 拉 强 度 后 伸 长 率 (% ) > 
ՆԻ ` BEJ mm R,/( N/mm? ) > զ Aona 
M 390 35 — 
N2 N4 .DN 所 有 规格 
Y 540 = > 
M 390 一 35 
<0.9 
Y 540 -- -- 
N6 M 370 35 一 
>0.9 Y, 450 = 12 
Y 520 6 = 
ՊԸս28-2.5-1.5 M 440 一 20 
ՊԸս40-2-1 y 
NSi0 19 所 有 规格 Y, 540 6 一 
NMo0. 1 Y 585 3 = 
4) 镍 及 钊 合金 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 如 表 3-168 所 示 。 
353-168 镍 及 镍 合金 棒 的 室温 纵向 力学 性 能 (GB/T 4435—2010) 
抗 拉 强度 R./(N/mm°) | 断后 伸 长 率 4(% ) 
断 号 状态 直径 /mm 
=> 
3 ~20 590 5 
N4.N5..N6 .N7 .N8 Y >20 ~30 540 6 
>30 ~65 510 9 
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(2) 
抗 拉 强 度 R./(N/mm°) | 断后 伸 长 率 4(% ) 
Br = 状 态 直径 /mm 
三 
3~30 380 34 
M 
>30 ~65 345 34 
N4 \N5 .N6 .N7 .N8 
32 - 60 345 25 
R 
>60 ~254 345 20 
3-15 665 4 
Y >15 ~30 635 6 
>30 ~65 590 8 
3 ~20 590 10 
NCu28-2.5-1.5 Y; 
>20 ~30 540 12 
3 ~30 440 20 
M 
>30 ~65 440 20 
R 6 -254 390 25 
3-20 1000 15 
Y >20 ~40 965 17 
NCu30-3-0.5 >40 ~65 930 20 
6 ~251 实测 实测 
M 3 ~65 895 20 
3 ~20 635 4 
Y 
>20 ~40 590 5 
NCu40-2-1 
M 3 ~40 390 25 
及 6 ~254 实测 实测 
M 3 ~65 345 40 
NMn5 
R 32 ~254 345 40 
76 ~152 550 30 
R 
>152 ~254 515 30 
3 ~65 480 35 
NCu30 了 3-15 700 8 
3-15 580 10 
Y; >15 ~30 600 20 
>30 ~65 580 20 
NCu35-1.5-1.5 R 6 ~254 实测 实测 














3.13 铸造 轴承 合金 


1. 铸造 轴承 合金 的 化 学 成 分 〈 表 3-169 ) 
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/40 S0 .0pD 2-0 sooo | 5000 S 9uS0IqSqdZ 
- 0:6 - 0-9 
SSI 10 S'S 
SL 0 = 2-0 100 | 910 SuSSIqSqdZ 
~0T ~ 5:0 ~ 0 省 
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038 o'r 
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~ 0 人 ~ 0-9 
0-21 S 9 
SS 0 10 | 900 100 | 100 59-0 9nDTIqSuSZ 
- 0:01 - 0-9 ՅՐ 
51 :0»ս2 լ 0 
L'O 90 | 08 89 
= +IV+Ə4 = : so'o | 500 51-0 ITPI9nDZTIdqSuSZ 
~ 了 0 - 0 | -0:01 TEY 
91- I IPD 
B 0:51 05 | 0:11 
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2. 铸造 轴承 合金 的 力学 性 能 〈 表 3-170 ) 
表 3-170 ”铸造 轴承 合金 的 力学 性 能 (GBZT 1174—1992) 








































































































力学 性 能 (不 低 于 ) 
合金 牌号 铸造 方法 抗 拉 强 度 伸 长 率 硬度 
R. /MPa A(% ) HBW 
ZSnSb12Pb10Cu4 J 29 
ZSnSb12Cu6Cd1 J 34 
ZSnSb11Cu6 J 27 
ZSnSb8 Cu4 J 24 
ZSnSb4 Cu4 J 20 
ZPbSb16Sn16Cu2 J 30 
ZPbSb15Sn5Cu3Cd2 J 32 
ZPbSb15Sn10 J 24 
ZPbSb15Sn5 J 20 
ZPbSb10Sn6 J 18 
S,J 200 13 60 
ZCuSn5Pb5Zn5 ր 
Li 250 13 65% 
S 200 3 802 
ZCuSn10P1 J 310 2 90® 
Li 330 4 90® 
Տ 180 7 65% 
ZCuPb10Sn10 J 220 705 
Li 220 8 700 
S 170 5 605 
ZCuPb15Sn8 J 200 6 65% 
լլ 220 8 659 
S 150 5 45% 
ZCuPb20Sn5 
J 150 6 550 
ZCuPb30 J 一 一 259 
S 490 13 1005 
ZCuAll0Fe3 ի 
J.Li 540 15 1100 
S 110 10 35% 
ZAISn6 Cul Ni մ 
յ 130 15 40% 
E: 铸造 方法 代号 : S 一 人 砂 型 铸造 ; J 一 金属 型 铸造 ，Li 一 离心 铸造 。 








为 参考 值 。 














4: 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 


4.1 生铁 和 铁合金 


4.1.1 生铁 
生铁 的 供 货 状态 及 规格 如 表 4-1 所 示 。 
表 4-1 生铁 的 供 货 状 态 及 规格 



























































































































































生铁 种 类 供应 状态 տ չի 
小 块 每 块 重量 为 2 ~7kg 
炼 钢 用 生铁 一 
大 块 每 块 重量 入 40kg, 且 每 块 上 有 两 个 止 口 ,四 口 处 厚度 入 45mm 
铸造 用 生铁 和 小 块 每 块 重量 为 2 ~7kg, 大 于 7kg 与 小 于 2kg 之 和 小 于 总 重量 的 10% 
球墨 铸铁 用 生铁 | ”大 块 每 块 重量 <40kg, 昌 每 块 上 有 1 ~ 2 道 深度 不 小 于 铁 块 厚度 2/3 յրն 
铸造 用 磷 铜 钛 低 աոան =° w: ! V At Ses. 5 
合 全 而 麻生 铁 小 块 每 块 重量 为 2 ~7kg, 大 于 7kg 与 小 于 2kg 之 和 不 超过 总 重量 的 10% 
Jš k Kor pk Ն 粒度 为 3 ~15mm ,大 于 15mm 与 小 于 3mm 之 和 不 超过 总 重量 的 5% 
4.1.2 铁合金 


1. 钒 铁 的 粒度 ( 表 4-2) 
表 4-2 钢铁 的 粒度 (GB/T 4139—2004 ) 













































































小 于 下 限 粒 度 (% ) 大 于 上 限 粒度 (% ) 
1 10 ~50 3 7 
2 10 ~ 100 3 7 
3 10 ~ 150 3 7 
2. 硅 铁 的 粒度 (K 4-3) 
243 硅 铁 的 粒度 (GBAT 2272—2009) 
级 另 规格 尺寸 /mm 上 物 和 得 下 物 之 和 (% ) 
一 般 块 状 未 经 人 工 破碎 的 自然 块 状 小 于 20mm x 20mm 的 数量 <8 
大 粒度 50 ~350 
中 粒度 20 ~200 
<10 
小 粒度 10 ~ 100 
最 小 粒度 10 ~50 
注 : Լ 硅 铁 浇注 厚度 : FeSi75 系列 各 牌号 奎 铁饼 尺寸 不 得 超过 100mm; FeSi65 系列 各 牌号 硅 铁 锭 尺寸 不 
得 超过 80mm。 硅 的 偏 析 不 大 于 4% 。 





2. FeSi45 / 





~g 


F 20mm x 20mm HAEE bK u 














EE 量 的 15% 。 
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3. 锰 铁 的 粒度 ( 表 4-4) 
344 锰 铁 的 粒度 (Շ8/13795--2006) 


















































































































































粒度 偏差 (% ) 
粒度 级 别 粒度 /mm տ: Էֆ) 筛 下 物 
中 低 碳 类 10 
1 20 ~250 = 一 
高 碳 类 8 
2 50 ~ 150 5 5 
3 10-50 5 5 
4 0.097 - 0.45 5 30 
4. 钼 铁 的 粒度 (R 4-5) 
$ 4-5 钥 铁 的 粒度 (GB/T 3649 一 2008 ) 
粒度 偏差 (% ) 
մի Էֆ) 第 下 物 
1 10 ~150 
<5 <5 
2 10 ~ 100 
3 10-50 
<5 <5 
4 3-10 
5. 钛 铁 的 粒度 (K 4-6) 
3 4-6 钛 铁 的 粒度 (GB/T 3282—2006 ) 
` 粒度 (% 大 于 上 限 粒 度 (% 
粒度 级 别 粒度 /mm 小 于 下 限 粒度 (% ) d K 限 粒 度 (% ) 
1 5 ~100 3 7 
2 5-70 3 7 
3 5 -40 3 7 
4 <20 2 
5 <2 2 
6. 磷 铁 、 铬 铁 、 氧 化 铬 铁 、 硼 铁 和 钨 铁 的 粒度 (KR 4-7) 
表 4-7 磷 铁 、 铬 铁 、 氮 化 铬 铁 、 硼 铁 和 钨 铁 的 粒度 
种 类 供 货 状态 տ k 
BEEK 块 状 最 大 块 重 不 超过 30kg ,小 于 20mm x 20mm 的 块 重 不 超过 批 重量 的 10% 
铬 铁 块 状 最 大 块 重 不 超过 15kg, 小 于 20mm x20mm 的 块 重 不 超过 批 重 量 的 5% 
氧化 铬 铁 块 状 最 大 块 重 不 超过 15kg ,小 于 10mm x 10mm 的 块 重 不 超过 批 重量 的 10% 
硼 铁 块 状 粒度 为 5 ~ 10mm, 大 于 100mm 与 小 于 10mm 之 和 不 超过 批 重量 的 10% 
Ek HAR 粒度 为 10 ~ 130mm ,小 于 10mm x 10mm 的 块 重 不 超过 批 重量 的 5% 
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4.2 钢 产 品 


4.2.1 盘 条 和 钢筋 
1. 热 轧 圆 盘 条 的 规格 ( 表 4-8) 
表 4-8 热 轧 圆 盘 条 的 规格 (GB/T 14981 一 2009 ) 
允许 偏差 /mm 度 误差 /mm 


公称 直径 截面 
A 级 B 级 C 级 A 级 B 级 C 级 











Em 











面积 A/mm? 


թ 
s 
լ 
El 





m/ (kg/m) 


























5-10 +0.30 | +0.25 | +0.15 | ՀՕ.48 | <0. 40 | <0. 24 





10.5 -15| +0.40 | +0.30 | +0.20 | <0.64 | <0. 48 | <0. 32 





15.5 -25| +0.50 | +0.35 | +0.25 | <0. 80 | <0. 56 | <0. 40 








安 公 式 4 = md27/ | FRAI m =0. 00617 
其 中 


























4, 其 中 4d 的 单位 为 | x 直径” 计算 ,其 中 直 
26-40 | +0.60 | +0.40 | +0.30 | <0.96 | <0.64 | <0.48 > É. 

mm 径 的 单位 为 mm 
41-50 | +0.80 | «0.50| 一 |=<1.28 | <0.80| 一 
51-60 | +1.00 | +0.60 | 一 |<1.60|<0.9%6| 一 









































注 : 1. 公称 直径 在 5 ~16mm 间 时 按 0.5 的 整数 倍 进 级 ， 在 16 ~ 60mm 间 时 按 1 的 整数 倍 进 级 。 
2. 钢 的 密度 按 7. 85g/cm? 计算 。 
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. 标准 件 用 碳 素 钢 热 轧 圆 钢 及 盘 条 的 规格 (4249) 
表 4-9 标准 件 用 碳 素 钢 热 轧 圆 钢 及 盘 条 的 规格 (YBAT 4155—2006) 











公称 直径 /mm 截面 面积 A/mm? 理论 重量 m/ (kg/m) 


























5.5.6.6.5.7.8.9.10.11.12 .13.14.15.16.17.18.19_ 按 公 式 4 = zd2/ 按 公 式 m = 0. 00617 x 
20.21 22 23 .24 .25 .26 27 .28 .29 30 31 、 32 33 34.35. | 4 中 4 的 单位 为 | 直径 ? 计算 ,其 中 直径 的 
36.38 40 mm 单位 为 mm 














Է: 钢 的 密度 按 7. 85g/cm 计算 。 


注 





3. 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 的 规格 及 形状 代码 
1) 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 的 规格 如 表 4-10 所 示 。 
表 4-10 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 的 规格 (JG/T 226—2008) 



































































































































公称 直径 公称 截面 面积 理论 重量 公称 直径 公称 截面 面积 理论 重量 
/mm /mm? / (kg/m) /mm /mm? / (kg/m) 
28.27 0. 222 20 314.2 2.47 
6(6.5) 
(33.18) (0.260) 22 380. 1 2.98 
8 50.27 0.395 25 490.9 3.85 
10 78.54 0.617 28 615.8 4.83 
12 113.1 0.888 32 804.2 6.31 
14 153.9 1.21 36 1018 7.99 
16 201.1 1.58 40 1257 9.87 
18 254.5 2.00 50 1964 15.42 
EE: 1. 公称 直径 6. 5mm 的 光 圆 钢筋 为 过 渡 性 产品 。 
2. 括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。 
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2) 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 的 形状 代码 如 表 4-11 所 示 。 
表 4-11 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 的 形状 代码 (JG/T 226 一 2008 ) 
形状 形状 


代码 形状 示意 图 代码 形状 示意 图 
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形状 形状 
形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 代码 
(D) 
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ԼՐ «Ար 
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Տ 2 Ր | 
3020 = Ը 
Ph աը 4021 Վ «մ Ja 
2 
|= s a 
3021 SO 
Fr 4030 q c 
B 
Fh 
3022 u 
C 
3070 
5010 
3071 
5011 ` 
7 
4010 
4 
A 
A 
4012 5020 Է ) 




















284 五 金 大 手 册 



















































































(Յէ) 
形状 形状 
形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 代码 
4 
5021 6010 s 
5022 
6011 
5023 Շ $ 
6012 Վ š d Ւ 
4 
5024 ë 
6013 ` 
4 
Ը 
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5070 
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5071 D 
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6023 Š 
5072 要 
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形状 ՀԱՅԵ 形状 ARAS 
代码 形状 示意 图 代码 形状 示意 图 





7011 R. (J Nh 8020 











| O 
Ս ԵԶ 
Է 
ԱՄԱ 





7021 





- ք 
8010 AN 


注 : 1. 本 表 形 状 代码 第 一 位 数字 0 ~7 代表 成 型 钢筋 的 弯 折 次 数 不 包 含 端 头 弯 钓 ) ，8 代表 圆 弧 状 或 螺 
旋 状 ，9 代表 所 有 非 标准 形状 。 
2. 本 表 形状 代码 第 二 位 数字 0 ~ 2 代表 成 型 钢筋 端 头 弯 钩 特征 : 0-54, 1- ԽՈՅՍ: 2 
RASH. 
3. 本 表 形状 代码 第 三 、 四 位 数字 00 ~ 99 代表 成 型 钢筋 形状 。 
4. 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 的 规格 ( 表 4-12) 
表 4-12 ”钢筋 混凝土 用 热 思 带 肋 钢筋 的 规格 



















































































































































































直径 /mm Ce A 
անուն Համոն 截面 面积 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
6 — 28. 27 0. 222. 
8 8 50. 27 0. 395 
10 10 78. 54 0. 617 
12 12 113. 1 0. 888 
14 14 153. 9 1.21 
16 16 201. 1 1. 58 
18 18 254.5 2. 00 
20 20 314.2 2. 47 
22 22 380. 1 2.98 
25 25 490. 9 3.85 
28 28 615.8 4. 83 
32 32 804. 2 6.31 
36 36 1018 7.99 
40 40 1257 9.87 
50 -- 1964 15. 42 











5. 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 的 规格 〈 表 4-13 ) 
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表 4-13 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 的 规格 (GB 1499. 1 一 2008 ) 









































































































































































































































































































































径 截面 面积 理论 重量 直径 截面 面积 理论 重量 
/mm /mm?” /(kg/m) /mm /mm? /(kg/m) 
6(6.5) 28.27(33.18) 0.222(0.260) 16 201.1 1.58 
8 50.27 0.395 18 254.5 2.00 
10 78.54 0.617 20 314.2 2.47 
12 113.1 0.888 22 380.1 2.98 
14 153.9 1.21 
注 : 1. 表 中 理论 重量 按 密 度 为 7. 85g/cm 计算。 直径 6. 5mm 的 产品 为 过 渡 性 产品 。 
2. 括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。 
6. 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 的 规格 ( 表 4-14) 
表 4-14 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 的 规格 (GB 13014 一 1991 ) 
直径 截面 面积 理论 重量 直径 截面 面积 理论 重量 
/mm /mm? / (kg/m) /mm /mm? / (kg/m) 
8 50.27 0.395 22 380. 1 2.98 
10 78. 54 0.617 25 490.9 3.85 
12 113.1 0. 888 28 615.8 4.83 
14 153.9 1.21 32 804.2 6.31 
16 201.1 1. 58 36 1018 7.99 
18 254.5 2.00 40 1257 9.87 
20 314.2 2.47 
7. 预 应 力 混 凝 土 用 螺纹 钢筋 的 规格 〈 表 4-15 ) 
表 4-15 ” 预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 的 规格 (GB/T 20065 一 2006 ) 
公称 直径 公称 截面 面积 有 效 截 理论 截面 面积 理论 重量 
/mm /mm? 面 系 数 /mm /(kg/m) 
18 254.5 0.95 267.9 2.11 
25 490.9 0.94 522.2 4. 10 
32 804.2 0. 95 846.5 6.65 
40 1256. 6 0. 95 1322.7 10. 34 
50 1963.5 0. 95 2066. 8 16. 28 
8. 冷 轧 扭 钢筋 的 形式 及 规格 
1) 冷 轧 扭 钢筋 如 图 4-1 所 示 。 
EE=< O m 








= 





SS 





图 4-1 


2) 冷 轧 扭 钢筋 的 规格 如 表 4-16 所 示 。 


冷 轧 扭 钢筋 


T ւո 
Փ սո 
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表 4-16 冷 轧 扭 钢筋 的 规格 (JG 190 一 2006) 




























































































强度 级 别 m 号 标志 直径 /am 公称 截面 面积 理论 重量 
/mm? / (kg/m) 

6.5 29.50 0.232 

8 45.30 0.356 

I 10 68.30 0.536 

12 96.14 0.755 

6.5 29.20 0.229 

CTB550 8 42.30 0.332 

" 10 66.10 0.519 

12 92.74 0.728 

6.5 29.86 0.234 

III 8 45.24 0.355 

10 70.69 0.555 

6.5 28.20 0.221 

CTB650 III 8 42.73 0.335 

10 66.76 0.524 

















9. 冷 轧 带 肋 钢筋 的 形式 及 规格 
1) 冷 轧 带 肋 钢筋 如 图 4-2 所 示 。 

















8142 冷 轧 带 肋 钢 筋 








a) 三 面 肋 b) 两 面 肋 


2) 冷 轧 带 肋 钢筋 的 规格 如 表 4-17 所 示 。 
表 4-17 冷 轧 带 肋 钢筋 的 规格 (GB 13788 一 2008) 



























































































































































公称 直径 截面 面积 理论 重量 公称 直径 截面 面积 理论 重量 
/mm /mm? / (kg/m) /mm /mm? / (kg/m) 
4 12. 6 0. 099 8.5 56.7 0. 445 
4.5 15. 9 0. 125 9 63.8 0.490 
5 19.6 0.154 9.5 70.8 0.556 
5.5 23.7 0. 186 10 78.5 0. 617 
6 28.3 0. 222 10. 5 86.5 0. 679 
6.5 33.2 0. 261 11 95.0 0. 764 
7 38.5 0. 302 11. 5 103. 8 0.815 
Jae 44.2 0. 347 12 113.7 0. 888 
8 50. 3 0. 395 — — — 
4.2.2 钢板 和 钢 带 
1. 普通 钢板 和 钢 带 的 规格 
1) 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 如 表 4-18 所 示 。 


288 


五 金 大 手 册 




















表 4-18 ” 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 708 一 2006 ) (单位 : mm) 
公称 厚度 公称 宽度 公称 长 度 
0.3 ~4.0 600 ~ 2050 1000 ~ 6000 
注 : 1. 公称 厚度 小 于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 0.05mm 倍数 的 任何 尺寸 ; 公称 厚度 不 小 于 1mm 的 钢板 和 钢 带 
按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2. 钢板 和 钢 带 的 公称 宽度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
3. 钢板 的 公称 长 度 按 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2) 热 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 如 表 4-19 所 示 。 
4-19 ” 热 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 709 一 2006 ) (单位 : mm) 














单 轧钢 板 单 轧钢 板 որ 钢 带 及 连 轧 钢 带 及 连 轧 纵 切 钢 
厚度 宽度 i 钢板 厚度 钢板 宽度 带宽 度 
3 ~400 600 ~4800 2000 ~ 20000 0.8 ~25.4 600 ~ 2200 120 ~ 900 


注 : Լ 单 轧 钢板 的 公称 
mm 倍数 的 任何 
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厚度 小 于 30mm 的 钢板 按 0. Smm 倍数 的 任何 斥 寸 ; 厚度 不 小 了 





Ւ 30mm 的 钢板 按 






























































2. 单 轧钢 板 的 公称 宽度 按 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

3. 钢 带 及 连 轧 钢板 的 公称 厚度 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

4. 钢 带 及 连 轧 钢板 的 公称 宽度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

5. 钢板 的 长 度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

3) 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 如 表 4-20 所 示 。 
表 4-20 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 

厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
0.2 1.570 1.6 12.56 11 86.35 30 235.5 
0.25 1.963 1.8 14.13 12 94.20 32 251.2 
0.3 2.355 2.0 15.70 13 102.1 34 266.9 
0.35 2.748 2.2 17.27 14 109.9 36 382.6 
0.4 3. 140 2.5 19. 63 15 117.8 38 298.3 
0. 45 3. 533 2.8 21.98 16 125.6 40 314.0 
0.5 3.925 3.0 23.55 17 133.5 42 329.7 
0.55 4.318 3.2 25.12 18 141.3 44 345.4 
0.6 4.710 3.5 27.48 19 149.2 46 361.1 
0.7 5.495 3.8 29.83 20 157.0 48 376.8 
0.75 5.888 4.0 31.40 21 164.9 50 392.5 
0.8 6.280 4.5 35.33 22 172.7 52 408.2 
0.9 7.065 5.0 39.25 23 180.6 54 423.9 
1.0 7.850 5.5 43.18 24 188.4 56 439.6 
1.1 8.635 6.0 47.10 25 196.3 58 455.3 
1.2 9.420 7.0 54.95 26 204.1 60 471.0 
1.25 9.813 8.0 62. 80 27 212.0 -- = 
1.4 10. 99 9.0 70. 65 28 219.8 一 一 
1.5 11.78 10 78.50 29 227.7 一 一 





















































































































































































































1) 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 如 图 4-4 所 示 。 
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2. 花纹 钢板 的 形式 及 规格 
1) 花纹 钢板 如 图 4-3 所 示 。 
40. 40 
ZZ թ "Í Z ՊՏ Z 
Վ NYN A SG V 
N AAAA 
人 C SR A X 
LN NYAN NAN KK 
b) 
图 4-3 ”花纹 钢板 
a) ZÉ b) այժ c) 圆 豆 形 
2) 花纹 钢板 的 规格 如 表 4-21 所 示 。 
表 4-21 花纹 钢板 的 规格 (GB/T 3277 一 1991 ) 
EE ÀS JEE JEE 理论 重量 /(kg/m?) 基本 厚度 理论 重量 /(kg/m?) 
am 菱形 扁豆 形 圆 豆 形 “mmn 菱形 աշ AERA 
2.5 21.6 21.3 21.1 5.0 42.3 40.5 40.2 
3.0 25.6 24.4 24.3 5.5 46.2 44.3 44.1 
3.5 29.5 28.4 28.3 6.0 50. 1 48.4 48.1 
4.0 33.4 32.4 32.3 7.0 59.0 52.6 52.4 
4.5 37.3 36.4 36.2 8.0 66.8 56.4 56.2 
3. 热 轧 花 纹 钢板 和 钢 带 形式 及 规格 
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a) 7 b) 扁豆 形 c) 圆 豆 形 d) 组 合 形 


2) 热 轧 花 纹 钢板 和 钢 带 的 规格 如 表 4-22 所 示 。 

















表 4-22 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 规格 (YBAT 4159—2007 ) 
























































基本 厚度 钢板 理论 重量 /(kg/m?) 
/mm Z JÉ 到 豆 形 扁豆 形 组 合 形 
2.0 17.7 16. 1 16.8 16.5 
2.5 21.6 20.4 20.7 20. 4 
3.0 25.9 24.0 24.8 24.5 
3.5 29.9 27.9 28.8 28.4 
4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.1 40.3 
5.5 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 50.5 47.7 48.8 48.4 
7.0 58.4 55.6 56.7 56.2 
8.0 67.1 63.6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79.3 80.8 80. 27 











4. BEKE 





4 板 的 形式 及 规格 








1) KEREN 


网 板 如 图 4-5 所 示 。 





图 4-5 冷 弯 波形 钢板 
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2) EIE AK IJ M 1-2 4-23 所 示 。 
34.23 ” 冷 弯 波形 钢板 的 规格 (YB/T 5327—2006) 









































































































































































































































截面 HHI 截面 理论 
代号 | 高 度 宽度 面积 | 重量 / | 代号 | 高 度 宽度 面积 | 重量 / 
H B Bo /cm? | (kg/m) H B եր /cm? |(kg/m) 
AKA15 12 370 — 6.00 4.71 ALJI0 50 600 10.12 | 7.94 
AKB12 14 488 = 6.30 4.95 | ALJ12 50 -- 600 12.11 | 9.51 
AKC12 15 378 = 5.02 3.94 | ALJI6 50 = 600 16.05 | 12.60 
AKD12 15 488 = 6.58 5.17 | ALJ23 60 = 600 22.81 | 17.91 
AKD15 15 488 Z 8.20 6.44 || ALK08 60 = 600 8.06 6.33 
AKE05 25 830 = 5.87 4.61 | ALK10 60 = 600 10.02 | 7.87 
AKE08 25 830 = 9.32 7.32 | ALK12 60 = 600 11.95 | 9.38 
AKE10 25 830 == 11.57 | 9.08 | ALK16 75 = 600 15.84 | 12.43 
AKE12 25 830 -- 13.79 | 10.83 | ՃԼՃ23 75 一 600 22.53 | 17.69 
AKF05 25 650 = 4.58 3.60 | ALL08 75 = 690 9.18 7.21 
AKF08 25 650 տ 7.29 5.72 | ALL10 75 = 690 10.44 | 8.20 
AKF10 25 650 տ 9. 05 7.10 | ALL12 75 一 690 13.69 | 10.75 
AKF12 25 650 արք 10. 78 8.46 || ALL16 75 ար 690 18.14 | 14.24 
AKG10 30 690 տ 9. 60 7.54 | ALMO8 75 = 690 8.93 7.01 
AKG16 30 690 -- 15.04 | 11.81 | ALM10 75 = 690 11.12 | 8.73 
AKG20 30 690 E 18.60 | 14.60 || ALM12 75 = 690 13.31 | 10.45 
ALA08 50 — 800 9.28 7.28 | ALM16 75 = 690 17.65 | 13.86 
ALA10 50 == 800 11.56 | 9.07 | ALM23 75 -- 690 25.09 | 19.70 
ALA12 50 一 800 13.82 | 10.85 | ALN08 75 690 8.74 6.86 
ALA16 50 >= 800 18.30 | 14.37 | ALN10 75 -- 690 10.89 | 8.55 
ALB12 50 = 614 10.46 | 8.21 | ALN12 75 == 690 13.03 | 10.23 
ALB16 50 一 614 13.86 | 10.88 | ALN16 75 Z 690 17.28 | 13.56 
ALC08 50 = 614 7.04 5.53 | ALN23 75 -- 690 24.60 | 19.31 
ՃԼԸ10 50 -- 614 8.76 6.88 | ALO10 80 = 600 10.18 | 7.99 
ALC12 50 = 614 10. 47 8.22 || ՃԼ012 80 = 600 12.19 | 9.57 
ALC16 50 տ 614 13.87 | 10.89 | ALO16 80 = 600 16.15 | 12.68 
ALD08 50 一 614 7.04 5.53 | ANA05 25 = 360 2.64 2.07 
ALD10 50 一 614 8.76 6.88 | ANA08 25 = 360 4.21 3.30 
ALD12 50 一 614 10.47 8.22 | ANA10 25 = 360 5.23 4.11 
ALD16 50 一 614 13.87 | 10.89 | ANA12 25 =S 360 6.26 4.91 
ALE08 50 = 614 7.04 5.53 | ANA16 25 — 360 8.29 6.51 
ALE10 50 -- 614 8.76 6.88 | ՃԱ 108 40 = 600 7.22 5.67 
ALE12 50 -- 614 10. 47 8.22 | ANB10 40 == 600 8.99 7.06 
ALE16 50 = 614 13.87 | 10.89 | ANB12 40 600 10.70 | 8.40 
ALF12 50 = 614 10.46 | 8.21 || ANB16 40 = 600 14.17 | 11.12 
ALF16 50 = 614 13.86 | 10.88 | ANB23 40 = 600 20.03 | 15.72 
ALG08 60 = 600 7.49 5.88 | ARA08 50 一 614 7.04 5.53 
ՃԼ610 60 一 600 9.33 7.32 | ARA10 50 = 614 8.76 6.88 
ALG12 60 = 600 11.17 8.77 | ARA12 50 = 614 10.47 | 8.22 
ALG16 60 -5 600 14.79 | 11.61 | ARA16 50 一 614 13.87 | 10.89 
ՃՆԷԼ08 75 -- 600 8. 42 6.61 || 8Լ405 50 -- 614 4.69 3.68 
ՃՆէլ10 75 = 600 10.49 | 8.23 | BLA08 50 = 614 7.46 5.86 
ALH12 75 = 600 12.55 | 9.85 | BLA10 50 = 614 9.29 7.29 
ALH16 75 = 600 16.62 | 13.05 || BLA12 50 = 614 11.10 | 8.71 
ALI08 75 == 600 8.38 6.58 | BLA15 50 = 614 13.78 | 10.82 
ALI10 75 = 600 10.45 8.20 || BLB05 75 = 690 5.73 4.50 
ALI12 75 = 600 12.52 | 9.83 || BLB08 75 = 690 9.13 7.17 
ALI16 75 一 600 16.60 | 13.03 | BLB10 75 = 690 11.37 | 8.93 
ALJ08 50 -- 600 8. 13 6.38 | BLB12 75 աար 690 13.61 | 10.68 
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(2) 
截面 He 截面 理论 
代号 | 高 度 宽度 面积 | 重量 / | 代号 | 高 度 宽度 面积 | 重量 / 
H B Bo /cm |(kg/m) H ե B, /cm |(kg/m) 
BLB16 75 一 690 18.04 | 14.16 | BLD05 75 — 690 5.50 4.32 
BLC05 75 -- 600 5.05 3.96 51.008 75 一 690 8.76 6.88 
BLC08 75 — 600 8.04 6.31 BLD10 75 一 690 10. 92 8.57 
BLC10 75 一 600 10. 02 7.87 BLD12 75 = 690 13.07 | 10.26 
BLC12 75 = 600 11.99 9.41 BLD16 75 — 690 17.32 | 13.60 
BLC16 75 一 600 15.89 | 12.47 | BLD23 75 — 690 24.67 | 19.37 
BLC23 75 一 600 22.60 | 17.74 
5. 金属 软 管用 碳 素 钢 冷 轧钢 带 的 规格 ( 表 4-24) 
表 4-24 金属 软 管用 碳 素 钢 冷 轧钢 带 的 规格 (YB/T 023—1992) 
钢 带 厚度 钢 带 宽度 /mm 
/mm 4 6 7.1 8.6 9.5 12.7 15 16 17 21:2 25 35 
0.20 x 
0.25 x x 
0.30 x x x x x x 
0.35 x x 
0.40 x x 
0.45 
0.50 x x x x 
0.60 
注 :“x ”表示 有 此 规格 。 
6. 铠 装 电 费用 钢 带 的 规格 (22425) 
3425 ” 铠 装 电缆 用 钢 带 的 规格 (YB/T 024 一 2008 ) (单位 : mm) 
公称 宽度 
公称 厚度 一 一 
15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 
0.20 x x 
0.30 x x x 
0.50 x x x x x x 
0.80 x x x x 
注 :“x” 表 示 有 此 规格 。 
7. 包装 用 钢 带 的 规格 (R 4-26) 
表 4-26 包装 用 钢 带 的 规格 (18/1 025—2002) 单位 : mm) 
公称 公称 宽度 
厚度 8.00 9.50(10) |12.70(13) 16.00 19. 00 25.00 |31.75(32)| 40.00 51.00 
0.25 x x 
0.30 X x 
0.36 x x x 
0.40 x x x x 
0.45 x x x x 
0.50 x x x x 
0.56 x x x 
0.60 x x x 
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E 议 优先 采用 不 带 括号 的 公称 宽度 。 














表示 生产 供应 的 钢 带 











8. 不 锈 钢 钢 板 和 钢 带 的 规格 
1) 不 锈 钢 热 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 如 表 4-27 所 示 。 





表 4-27 不锈钢 热 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 4237—2007) (单位 : mm) 


























Ji 5 公称 厚度 公称 宽度 

厚 钢板 >3.0 ~200 600 ~ 2500 

宽 钢 带 : 卷 切 钢板 、 纵 剪 宽 钢 带 2.0 ~13.0 600 ~2500 
Հոն 、 卷 切 钢 带 2.0 - 130 <600 


2) 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 如 表 4-28 所 示 。 


表 4-28 不锈钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 3280 一 2007) (单位 : mm) 




















5 态 公称 厚度 公称 宽度 
宽 钢 带 . 卷 切 钢板 0.01 -8. 00 600 - 2100 
ուն UJ I 0.01 -8. 00 <600 
Հնի նյու 1 0. 01 -3. 00 Հ600 
4.2.3 钢管 
4.2.3.1 无 颖 钢管 


ES] 














. 普通 无 缝 钢管 的 规格 (R 4-29) 








表 4-29 ”普通 无 缝 钢管 的 规格 (GBAT 17395 一 2008 ) (单位 : mm) 


10 (10.2) .13.5.17(17.2) .21(21.3) .27(26.9) .34(33.7) .42 (42. 4) .48 (48.3).60 
(60.3) .76(76.1) .89(88.9) 114(114.3) .140(139. 7) .168 (168. 3) .219(219.1) .273 .325 
(323.9) 356 (355. 6) .406 (406. 4) .457 .508 610 .711 .813 914 .1016 





ES] 


| 2 


6.7.8.9.10.11.12.13(12.7) 16.19.2025 28 32 (31. 8) 38 „40 51 .37 .63 (63.5) .65 .68 、 
70 77 80 85 .95 „102 (101. 6) 121.127 133 146.203 „299 (298. 5) „340 (339. 7 ) „351 377 „402 、 
426 450.473 480 500 .530 .630 .720 .762 














ES] 


14 18 22 25. 4 30 35 45 (44. 5) 54.73.83 (82. 5) 108.142 ( 141. 3 ) 152 (152.4) 159.180 
(177. 8) 194 ( 193. 7 ) .232 .245 ( 244. 5 ) 267 (267.4) „302 .318. 5.368 „419 .560 (599 ) .660 、 
699 788. 5 .864 .965 、 








注 : 





0. 25 .0. 30 .0. t 0. 50 .0. 60 .0. 80 .1.0 .1.2.1.4.1.5.1.6.1.8.2.0.2.2(2.3).2.5(2.6).、 
2. 8(2.9) 3.0.3.2.3. ՀԱ 6).4.0.4.5.5.0.(5.4)5.5.6.0.(6.3)6.5.7.0(7.1).7.5.8.0. 
8.5 (8.8)9.09.5 10.11 .12(12.5) 13.14(14.2) .15 .16.17(17.5) 18 .19.20.22(22.2) 
24 25 26 28 30 .32 34 36 38 40 42 .45 48 .50 55 .60 .65 .70 .75 .80 .85 .90 .95 .100 .110 .120 


括号 内 的 尺寸 为 相应 的 1SO 4200 的 规格 。 
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2. 精密 无 颖 钢管 的 规格 ( 表 4-30) 
表 4-30 ”精密 无 颖 钢管 的 规格 (GBAT 17395 一 2008 ) (单位 : mm) 




















ռլ» |. 45 6810,12 12.716,20 25 32,38 40,42 48 „50,60 ,63 „70 76.80.100.120.130.150. 
外 径 160 .170 .190 .200 
系列 3 | 14,18 .22 .28 .30 .35 .45 .55 .90 110 .140 .180 .220 .240 260. 
մա 0.5 (0.8) 1.(1.2) .1.5.(1.8).2.(2.2).2.5.(2.8).3.(3.5).4.(4.5).5.(5.5).6. 
(7).8.9.10.(11) .12.5.(14) .16.(18) .20.(22) .25 .26 





注 : 括号 内 的 尺寸 为 相应 的 ISO 4200 的 规格 。 
4.2.3.2 冷 拔 异 型 钢管 

冷 拔 正方 形 钢管 的 形式 及 规格 
1) 冷 拔 正 方形 钢管 如 图 4-6 所 示 。 





j 





Ë 
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图 4-6 BREDERE 
2) 冷 拔 正 方形 钢管 的 规格 如 表 4-31 所 示 。 












































































































































表 4-31 冷 拔 正方 形 钢管 的 规格 (GB/T 3094—2000) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 奈 本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
边 长 a | ոու /cm /(kg/m) 边 长 a | թյու /em /(kg/m) 
12 0.8 0.348 0. 273 30 3.5 3.50 2.75 
12 1.0 0. 423 0. 332 30 4.0 3.89 3.05 
14 1.0 0.503 0.394 32 2.5 2.84 2.23 
14 1.5 0.712 0. 559 32 Յ.0 3.33 2.61 
16 1.0 0. 583 0. 458 32 3.5 3.78 2.97 
16 1.5 0. 832 0. 653 32 4.0 4.21 3.30 
18 1.0 0. 663 0. 521 35 2:53 3.14 2.47 
18 1.5 0. 952 0.747 35 3.0 3.69 2.89 
18 2.0 1.21 0. 952 35 3.5 4.20 3.30 
20 1.0 0.743 0.583 35 4.0 4.69 3.68 
20 1.5 1.07 0.841 35 5.0 5.58 4.38 
20 2.0 1.37 1.08 36 2.5 3.24 2.55 
20 2.5 1. 64 1.29 36 3.0 3.81 2.99 
22 1.0 0. 823 0. 646 36 Յ.5 4.34 3.41 
22 1.5 1. 19 0. 936 36 4.0 4.85 3.81 
22 2.0 1.53 1.20 36 5.0 5.75 4.53 
22 2.5 1. 84 1.45 40 2.5 3.64 2.86 
25 2.5 2.14 1.68 40 3.0 4.29 5 37 
25 Յ.0 2.49 1.95 40 Յ.5 4.90 3.85 
30 2.5 2.64 2.08 40 4.0 5.49 4.31 
30 Յ.0 3.01 2.42 40 5.0 6.58 5.16 
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( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 ik JN SF/mm 截面 面积 理论 重量 
边 长 a | Et /em /(kg/m) 边 长 a | ու /em /(kg/m) 
40 6.0 7.55 5.93 50 4.0 7.09 5.56 
42 2.5 3.84 3.02 50 5.0 8.58 6.73 
42 3.0 4.53 3.55 50 6.0 9.95 7.81 
42 Յ.5 Տ. 18 4.07 50 7.0 11.21 8.80 
42 4.0 5.81 4.56 50 8.0 12.35 9.70 
42 5.0 6.98 5.48 55 4.0 7.89 6.19 
42 6.0 8.03 6.30 55 5.0 9.58 7.52 
45 3.5 5.60 4.40 55 6.0 11. 15 8.75 
45 4.0 6. 23 4.94 55 7.0 12. 62 9.90 
45 5.0 7.58 5.95 55 8.0 13.95 10.95 
45 6.0 8.75 6.87 60 4.0 8.69 6.82 
45 7.0 9.81 7.80 60 5.0 10.58 8.30 
45 8.0 10. 8 8.44 60 6.0 12.35 9.69 

2. 冷 拔 长 方形 钢管 的 形式 及 规格 
1) 冷 拔 长 方形 钢管 如 图 4-7 所 示 。 
图 4-7 冷 拔 长 方形 钢管 
2) 冷 拔 长 方形 钢管 的 规格 如 表 4-32 所 示 。 
表 4-32 冷 拨 长 方形 钢管 的 规格 (GBAT 3094—2000) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 苇 本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重 
边 长 4a | 边 长 | տու | /cm” |//(ջ/ո)| 边 长 4 | 边 长 | թյու | /em |/(kg/m) 

10 5 0.8 0. 203 0. 160 15 6 1.0 0. 363 0.285 
10 5 1.0 0. 243 0. 191 15 1.5 0. 501 0.394 
12 5 0.8 0. 235 0. 185 15 6 2.0 0.611 0. 480 
12 5 1.0 0. 283 0. 222 16 8 0.8 0. 347 0. 273 
12 6 0.8 0. 251 0. 197 16 8 1.0 0. 423 0.332 
12 6 1.0 0. 303 0. 238 16 8 1.5 0. 591 0. 464 
14 6 0.8 0. 283 0. 223 16 8 2.0 0.731 0.574 
14 6 1.0 0.343 0.269 16 12 0.8 0.411 0,323 
14 6 1.5 0.471 0.370 16 12 1.0 0.503 0.395 
14 7 0.8 0.299 0.235 16 12 1.5 0.711 0.559 
14 7 1.0 0. 363 0.285 16 12 2.0 0. 891 0.700 
14 մ 1.5 0. 501 0.394 18 9 0.8 0.395 0.310 
14 10 0.8 0. 347 0. 273 18 9 1.0 0. 483 0.379 
14 10 1.0 0. 423 0.332 18 9 1.5 0. 681 0.535 
14 10 1.5 0. 591 0. 464 18 9 2.0 0. 851 0. 668 
14 10 2.0 0. 731 0.574 18 10 0.8 0. 411 0. 323 
15 6 0.8 0. 299 0.235 18 10 1.0 0. 503 0.395 
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( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
边 长 4 | 边 长 | տու | /cm” /A(kg/m)| 边 长 4 | 边 长 9 | թյու | /em |/(kg/m) 
18 10 1.5 0.711 0.559 28 16 1.5 1. 19 0. 935 
18 10 2.0 0. 891 0.700 28 16 2.0 1. 53 1. 20 
18 14 0.8 0. 475 0.373 28 16 2.5 1. 84 1. 45 
18 14 1.0 0. 583 0. 458 28 22 1.0 0. 943 0. 740 
18 14 1.5 0. 831 0. 653 28 22 1.5 1.37 1. 08 
18 14 2.0 1. 051 0. 825 28 22: 2.0 1.77 1.39 
20 8 0.8 0. 411 0. 323 28 22 2.5 2.14 1. 68 
20 8 1.0 0. 503 0.395 28 22 3.0 2.49 1. 95 
20 8 1.5 0.711 0.559 28 22 3⁄5 2.80 2.20 
20 8 2.0 0.891 0.700 30 12 1.5 1. 13 0. 888 
20 10 0.8 0. 443 0. 348 30 12 2.0 1. 45 1. 14 
20 10 1.0 0. 543 0. 426 30 12 2.5 1.74 1.37 
20 10 1.5 0.771 0.606 30 12 Յ.0 2.01 1, 57 
20 10 2.0 0.971 0.763 32 13 1.5 1. 22 0. 959 
20 12 0.8 0. 475 0.373 32 13 2.0 1.57 1. 23 
20 12 1.0 0. 583 0. 458 32 13 2.5 1.90 1.49 
20 12 1.5 0.831 0.653 32 13 3.0 2.19 1.92 
20 12 2.0 1.05 0. 825 32 16 1.5 1.31 1. 03 
20 12 2:85 1.24 0. 976 32 16 2.0 1.69 1. 33 
22 9 0.8 0. 459 0.361 32 16 2.5 2.04 1. 60 
22 9 1.0 0. 563 0. 442 32 16 3.0 2.37 1. 86 
22, 9 1.5 0. 801 0. 629 32 25 1.5 1. 58 1. 24 
22 9 2.0 1. 011 0.794 32 25 2.0 2.05 1.61 
22 9 2.5 1.19 0.936 32 25 2.5 2.49 1. 96 
22 14 0.8 0. 539 0. 423 32 25 3.0 2.91 2. 28 
22 14 1.0 0.663 0.520 35 14 1.5 1. 34 1.05 
22 14 1.5 0. 951 0.746 35 14 2.0 1.73 1.36 
22 14 2.0 1.21 0.951 35 14 2.5 2.09 1. 64 
22 14 2.5 1.44 1. 13 35 14 3.0 2.43 1.90 
24 12 0.8 0.539 0.423 35 14 3.5 2.73 2. 14 
24 12 1.0 0. 663 0. 520 36 18 1.5 1.49 1. 17 
24 12 1.5 0. 951 0.747 36 18 2.0 1. 93 1.52 
24 12 2.0 1.21 0.951 36 18 2:58 2.34 1. 84 
24 12 2.5 1.44 1. 13 36 18 3.0 2.73 2. 14 
25 10 0.8 0. 523 0.411 36 18 3.5 3.08 2.42 
25 10 1.0 0. 643 0. 505 36 28 2.0 2.33 1. 83 
25 10 1.5 0. 921 0.723 37 15 2.0 1. 85 1. 45 
25 10 2.0 ու 0. 920 37 15 2.5 2.24 1.76 
25 10 2.5 1.39 1.09 37 15 3.0 2.61 2.05 
25 15 1.0 0.743 0.583 37 15 3.5 2.94 2.31 
25 15 1.5 1.07 0. 841 37 15 4.0 3.25 2.55 
25 15 2.0 1.37 1.08 40 16 2.0 2.01 1. 58 
25 15 2.5 1.64 1.29 40 16 2.5 2.44 1. 92 
28 11 1.0 0.723 0.567 40 16 3.0 2.85 2.23 
28 11 1.5 1.04 0.818 40 16 3.5 3.22 2.53 
28 11 2.0 1.33 1.05 40 16 4.0 3.57 2.80 
28 11 DI 1.59 1.25 40 20 2.0 2. 17 1.70 
28 14 1.0 0.783 0.615 40 20 2.5 2.64 2.07 
28 14 1.5 1. 13 0. 888 40 20 Յ.0 3.09 2.42 
28 14 2.0 1.45 1. 14 40 20 Յ.5 3.50 2.75 
28 14 2.5 1.74 1.37 40 20 4.0 3.86 3. 05 
28 16 1.0 0.823 0.646 40 25 2.0 2.37 1. 86 
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续 ) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
边 长 边 长 | EEr | /cm | Z(kem)| 边 长 4 | 边 长 | տյու | /em |/(kg/m) 

40 25 2.5 2.89 2.27 140 80 8.0 31.54 24.76 
40 25 3.0 3.39 2.66 140 80 9.0 34.97 27.45 
40 25 3.5 3.85 3.02 140 80 10.0 38.29 30.05 
40 25 4.0 4.29 3.36 150 75 7.0 28.70 22. 53 
42 30 2.0 2.65 2.08 150 75 8.0 32.34 25.39 
45 30 2.0 2:77 2. 18 150 75 9.0 35.87 28. 16 
45 30 2.5 3.39 2.66 110 50 4.0 12. 54 9.84 
45 30 3.0 3.99 3.13 110 50 5.0 15.67 12.30 
45 30 3:35 4.55 3,57 110 50 6.0 18.81 14.77 
45 30 4.0 5.09 3.99 110 50 8.0 25.07 19.68 
48 30 2.0 2.89 2.27 110 70 5.0 17.67 13.87 
48 30 2.5 3.54 2.78 110 70 6.0 21.21 16.65 
50 32 2.0 3.05 2.40 110 70 8.0 28.27 22. 19 
50 32 2.5 3.74 2.94 120 40 4.0 12. 54 9.84 
50 32 3.0 4.41 3.46 120 40 5.0 15.67 12.30 
55 38 2.0 3.49 2.74 120 40 6.0 18.81 14.77 
55 38 2.5 4.29 3.37 120 40 8.0 25.07 19. 68 
55 38 Յ.0 5.07 3.98 120 60 4.5 15.90 12. 48 
55 38 Յ.5 5.81 4.56 120 60 6.0 21.21 16. 65 
55 38 4.0 6.53 5.12 120 60 8.0 28.27 22. 19 
60 40 Յ.5 6.30 4.95 120 60 10.0 35.34 27.74 
60 40 4.0 7.09 5.56 120 80 4.5 17.70 13. 89 
60 40 5.0 8.57 6.73 120 80 10.0 39.34 30. 88 
70 50 4.0 8.69 6.82 140 40 4.5 15.90 12. 48 
70 50 5.0 10.57 8.30 140 40 6.0 21.21 16.65 
70 50 6.0 12.34 9.69 140 40 8.0 28.27 22. 19 
70 50 7.0 14.00 10. 99 140 60 4.5 17.70 13. 89 
80 60 4.0 10.29 8.07 140 60 6.0 23.61 18.53 
80 60 5.0 12.57 9.87 140 60 8.0 31.47 24.70 
80 60 6.0 14.74 11.57 140 60 10.0 39.34 30. 88 
80 60 7.0 16.80 13. 19 140 60 12.0 47.21 37.06 
90 60 4.0 11.09 8.70 140 90 6.0 27.21 21.36 
90 60 5.0 13.57 10.65 140 90 8.0 36.27 28. 47 
90 60 6.0 15.94 12.52 140 90 10.0 45.34 35.59 
90 60 7.0 18. 20 14.29 140 90 12.0 54. 41 42.71 
100 70 5.0 15.57 12.22 140 90 14.0 63. 48 49. 83 
100 70 6.0 18.34 14. 40 140 120 7.0 35.94 28.21 
100 70 7.0 21.00 16. 48 140 120 8.0 41.07 32. 24 
100 70 8.0 23.54 18. 48 140 120 10.0 51.34 40.30 
110 75 5.0 17.07 13. 40 140 120 12.0 61.61 48.36 
110 75 6.0 20. 14 15.81 140 120 14.0 71.88 56. 43 
110 75 7.0 23.10 18. 13 160 60 4.5 19. 50 15.31 
110 75 8.0 25.94 20.36 150 75 10.0 39.29 30. 84 
120 80 6.0 21.94 17.22 160 65 8.0 32.34 25.39 
120 80 7.0 25.20 19.78 160 65 9.0 35.87 28. 16 
120 80 8.0 28.34 22.25 160 65 10.0 39.29 30. 84 
120 80 9.0 31.37 24. 63 160 65 11.0 42.59 33. 43 
130 85 6.0 23.74 18. 64 160 60 5.0 21.67 17.01 
130 85 7.0 27.30 21.43 160 60 6.0 26.01 20. 42 
130 85 8.0 30.74 24. 13 160 60 8.0 34.67 27.22 
130 85 9.0 34.07 26.75 160 80 4.5 21.30 16.72 
140 80 7.0 28.00 21.98 160 80 6.0 28. 41 22.30 
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( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 ԷՀ F /mm 截面 面积 | 理论 重量 
边 长 a | 边 长 59 | տու | /em /Ատո)| 边 长 4。 | 边 长 9 | EE: | /em /(զո) 
160 80 8.0 37.87 29.73 200 100 7.0 47.47 37.26 
160 80 10.0 47.34 37.16 200 100 8.0 59.34 46.58 
160 80 12.0 56.81 44.60 200 100 12.0 71.21 55. 90 
160 100 6.5 33.37 26.20 200 100 14.0 83.08 65.22 
160 100 8.0 41.07 32.24 200 100 16.0 94.95 74.54 
160 100 10.0 51.34 40.30 200 100 18.0 106. 82 83.85 
160 100 12.0 61.61 48.36 200 120 6.0 38.01 29.84 
160 100 14.0 71.88 56.43 200 120 8.0 50.67 39.78 
160 120 6.0 33.21 26.07 200 120 10.0 63.34 49.72 
160 120 8.0 44.27 34.75 200 120 12.0 76.01 59.67 
160 120 10.0 55.34 43.44 200 120 14.0 88. 68 69. 61 
160 120 12.0 66.41 52.13 200 120 16.0 101.35 79.56 
160 120 14.0 71.48 60.82 200 120 18.0 114.02 89.51 
160 120 16.0 88.55 69.51 220 200 6.0 50.01 39.26 
160 150 6.0 36.81 28.90 220 200 8.0 66. 67 52.34 
160 150 8.0 49.07 38.52 220 200 10.0 83.34 65. 42 
160 150 10.0 61.34 48.15 220 200 12.0 100. 01 78.51 
160 150 12.0 73.61 57.78 220 200 14.0 116.68 91.59 
160 150 14.0 85.88 67.42 220 200 16.0 133.35 | 104.68 
160 150 16.0 98.15 77.05 220 200 18.0 150.02 | 117.77 
180 80 6.0 33.37 26.20 250 150 6.5 51.57 40. 48 
180 80 8.0 41.07 32.24 250 150 8.0 63. 47 49.82 
180 80 10.0 51.34 40.30 250 150 10.0 79.34 62. 28 
180 80 12.0 61.61 48.36 250 150 12.0 95.21 74.74 
180 80 14.0 71.88 56.43 250 150 14.0 111.08 87.20 
180 80 16.0 82.15 64.49 250 150 16.0 126. 95 99. 66 
180 100 6.0 33.21 26.07 250 200 8.0 71. 47 56. 10 
180 100 8.0 44.27 34.75 250 200 10.0 89. 34 70. 13 
180 100 10.0 55.34 43.44 250 200 12.0 107.21 84. 16 
180 100 12.0 66.41 52.13 250 200 14.0 125. 08 98. 19 
180 100 14.0 77. 48 60. 83 250 200 16.0 142.95 | 112.22 
180 100 16.0 88.55 69.51 300 200 8.0 79.47 62.38 
180 100 18.0 99.62 78.20 300 200 10.0 99.34 71.98 
200 50 6.5 32.07 25.17 300 200 12.0 119.21 93.58 
200 50 7.0 34.54 27.11 300 200 14.0 139.08 | 109.18 
200 50 8.0 39.47 30.98 300 200 16.0 158.96 | 124.78 
200 80 6.0 33.21 26.07 400 200 8.0 95.47 74.94 
200 80 7.0 38.74 30.41 400 200 10.0 119.34 93.68 
200 80 8.0 44.27 34.75 400 200 12.0 143.21 112.42 
200 80 9.0 49.81 39.10 400 200 14.0 167.08 | 131.16 
200 100 6.0 35.61 27.95 
3. 冷 拔 椭圆 形 钢管 的 形式 及 规格 


1) 








冷 拔 椭圆 形 钢管 如 图 4-8 所 示 ， 











其 规格 如 表 4-33 所 示 。 
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8148 冷 拔 椭圆 形 钢管 
表 4-33 ” 冷 拔 椭圆 形 钢管 的 规格 (GB/T 3094—2000) 












































































































































b t / cm? / (kg/m) 
3 0.5 0. 0628 0. 0493 
0.5 0. 0864 0. 0678 
I լ 0.8 0. 131 0. 103 
1 0. 157 0. 123 
1.2 0. 181 0. 142 
0.5 0. 110 0. 0864 
0.8 0. 168 0. 132 
2 1 0. 204 0. 160 
1.2 0. 238 0. 186 
10 0.5 0. 126 0. 0987 
0.8 0. 194 0. 152 
4 1 0.236 0.185 
1.2 0. 275 0. 216 
0.5 0. 118 0. 0925 
0.8 0. 181 0. 142 
Š 1 0.220 0.173 
թ 1.2 0. 256 0. 201 
0.5 0. 134 0. 105 
0.8 0. 206 0. 162 
Š 1 0.251 0.197 
1.2 0. 294 0. 231 
0.5 0. 157 0. 123 
ք i 0.8 0.244 0.191 
1 0.298 0.234 
1.2 0.351 0.275 
0.5 0.149 0.117 
E 5 0.8 0. 231 0. 182 
1 0. 283 0. 222 
1.2 0.332 0.261 
0.5 0.181 0.142 
6 š 0.8 0.282 0.221 
1 0.346 0.271 
1.2 0.407 0.320 
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(5: 

基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

a b t /em /(kg/m) 
0.5 0.196 0.154 
0.8 0.306 0.240 
Š 1 0.377 0.296 
1.2 0.445 0.349 
1$ 0.5 0. 204 0. 160 
0.8 0.319 0. 250 
1 0. 393 0. 308 
1.2 0.463 0.364 
0.5 0.228 0.179 
0.8 0.357 0.280 
10 1 0. 440 0.345 
1.2 0. 520 0. 408 
20 0.8 0. 382 0. 300 
1 0. 471 0. 370 
Ն 1:2 0. 558 0. 438 
1.5 0. 683 0. 536 
0.8 0. 382 0. 300 
1 0. 471 0. 370 
8 1.2 0. 558 0. 438 
区 1.5 0.683 0.536 
0.8 0.432 0.339 
1 0.534 0.419 
եր 1.2 0. 633 0. 497 
1.5 0.778 0.610 
0.8 0.470 0.369 
2» i 1 0.581 0.456 
1.2 0.690 0.541 
1.5 0.848 0.666 
0.8 0.482 0.379 
iò 1 0. 597 0. 469 
1.2 0.708 0.556 
1.5 0.871 0.684 
0.8 0.545 0.428 
有 D 1 0.675 0. 530 
1.2 0. 803 0. 630 
1:5 0. 990 0.777 
0.8 0. 583 0. 458 
Է 1 0. 723 0. 567 
1:2 0. 859 0. 675 
1.5 1. 06 0. 832 
0.8 0. 621 0. 487 
1 0.769 0. 604 
34 17 1.2 0. 916 0.719 
1.5 1. 13 0. 888 
2 1. 48 1. 16 
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(2: 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
a b t /em /(kg/m) 
0.8 0.583 0.458 
1 0.723 0.567 
L: 1.2 0.859 0.675 
1.5 1.06 0.832 
36 0.8 0.659 0.518 
1 0.817 0.641 
18 1.2 0. 972 0. 763 
1.5 1.20 0. 944 
2 1.57 1. 23 
լ 0. 974 0. 765 
32 շե 1.2 1.16 0.911 
1.5 1. 44 1. 13 
2 1.89 1.48 
1 0.911 0.715 
m 3 1.2 1.09 0. 852 
1.5 1.34 1.05 
2 1.76 1.38 
1 1.15 0. 900 
5 չի 1.2 1.37 1.08 
1.5 1.70 1.33 
2 2.23 1.75 
1 1.01 0.789 
լ 2 1.2 1.20 0. 941 
1.5 1.48 1.17 
2 1.95 1.53 
1 0.911 0.715 
1.2 1.09 0.852 
13 1.5 1.34 1.05 
2 1.76 1.38 
1 1.04 0.814 
j a jy 1.24 0.970 
1.5 1.53 1.20 
2 2.01 1.58 
1 1.12 0.875 
š 1.2 1.33 1.05 
1.5 1.65 1.29 
2 2.17 1.70 
1.15 0.900 
1.2 1.37 1.08 
2 1. 1.70 1.33 
2 2.23 1.75 
"o 1 1.37 1.07 
3 1.2 1.63 1.28 
3? 1. 2.03 1.59 
2 2.67 2.10 
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( 续 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
a b t /cm / (kg/m) 
1 1.04 0.814 
1.2 1.24 0. 970 
51 17 
1.5 1. 53 1. 20 
2 2.01 1. 58 
1 1. 26 0. 987 
zi >š 1.2 1.50 1.18 
1.5 1.86 1.46 
2 2.45 1.92 
1 1.19 0.937 
2 1.2 1.42 1.12 
1.5 1.77 1.39 
2 2.32 1.82 
55 1 1. 38 1. 09 
1.2 1.65 1.30 
35 1.5 2.05 1.61 
2 2.70 2.12 
2.5 3.34 2.62 
1 1. 29 1. 01 
1.2 1. 54 1.21 
56 28 1.5 1. 91 1.50 
2 2.51 1. 97 
275 3.10 2.44 
1 1.23 0.962 
1. 1.46 1.15 
20 1. 1.81 1.42 
2 2.39 1.88 
2.25 2.95 2.31 
60 
1 1. 38 1. 09 
1.2 1. 65 1.30 
30 1. 2.05 1. 61 
2 2.70 2.12 
2.5 3.34 2.62 
1 1. 48 1. 16 
1. 1.77 1.39 
64 32 1. 2.19 1.72 
2 2.89 2.27 
2.5 3.57 2.81 
1 1. 54 1.21 
1.2 1.84 1.44 
65 35 1. 2.29 1.80 
2 3.02 2.37 
2:5 3.73 2. 93 
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( 续 

基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

a b t /cm / (kg/m) 
1 1.35 1.06 
1.2 1.61 1.27 
66 22 1.5 2.00 1.57 
2 2.64 2.07 
2.5 3.26 2.56 
1.5 2. 40 1. 89 
70 35 2 3.17 2.49 
2.5 3.93 3. 08 
1.5 2.19 1.72 
72 24 2 2.89 2.27 
2.5 3.57 2.81 
1:5 2.62 2.05 
76 38 2 3.46 2.71 
2.5 4. 28 3.36 
1.5 2.76 2. 16 
80 40 2 3.64 2.86 
2.5 4.52 3.55 
1.5 2. 47 1. 94 
81 27 2 3.27 2.57 
2.5 4.05 3. 18 
1.5 2.90 2. 28 
42 2 3.83 3.01 
F 2.5 4.75 3.73 
1.5 3.23 2. 53 
56 2 4.27 3.35 
2.:5 5.30 4. 16 
1.5 2. 16 2.76 
90 30 2 3.64 2.86 
2.5 4.52 3.55 


























图 4-9 
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表 4-34 冷 拔 平 椭圆 形 钢管 的 规格 (GB/T 3094—2000) 
















































































































































































b t /cm /(kg/m) 
3 0.8 0.103 0.0811 
0.8 0.144 0.113 
8 4 
1 0.174 0.137 
9 3 0.8 0.151 0.119 
ið š 0.8 0.186 0.146 
1 0.226 0.177 
0.8 0.208 0.164 
š; 1 0.254 0.200 
g 0.8 0. 227 0. 178 
é 1 0.277 0.218 
0.8 0.268 0.210 
14 7 1 0.329 0.258 
1.5 0.469 0.368 
0.8 0.266 0.209 
15 5 1 0. 326 0. 256 
1.5 0. 465 0. 365 
0.8 0. 309 0. 243 
16 8 1 0. 380 0. 298 
1.5 0. 546 0. 429 
0.8 0. 330 0. 259 
1 0. 406 0.318 
17 8.5 1.5 0. 585 0. 459 
1.8 0. 685 0. 538 
2 0. 748 0. 588 
0.8 0. 323 0. 253 
1 0. 397 0.312 
6 1.5 0. 572 0. 449 
1.8 0. 670 0. 526 
18 0. 731 0. 574 
0. 431 0. 339 
1.5 0. 623 0. 489 
մ 1.8 0. 731 0. 574 
2 0. 800 0. 628 
1 0. 483 0. 379 
20 10 1.5 0.701 0.550 
1.8 0.824 0.647 
0.903 0.709 
0.469 0.368 
21 7 1.5 0. 679 0. 533 
1.8 0. 798 0. 627 
0. 874 0. 686 
0. 540 0. 424 
24 8 1.5 0. 786 0. 617 
1.8 0. 927 0. 727 
2 1. 02 0. 798 


































































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 
( 续 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
a b t /em /(kg/m) 
1 0.586 0.460 
1.5 0.855 0.671 
24 12 1.8 1. 01 0.792 
1.11 0.870 
0.680 0.535 
1.5 0.996 0.782 
Հ մա 1.8 1. 18 0. 926 
2 1. 30 1.02 
1 0.637 0.500 
Be 1.5 0.932 0.732 
1.8 1.10 0.864 
2 1.21 0.951 
1 0.606 0.475 
1.5 0.885 0.695 
ամ 1.8 1. 05 0. 820 
1. 15 0. 901 
21 0. 663 0. 520 
աւն 1.5 0. 971 0. 762 
1.8 1. 15 0. 901 
2 1. 26 0. 992 
լ 0. 683 0. 536 
10 1.5 1. 00 0.786 
3b 2 1.30 1.02 
1 0.740 0.581 
15 1.5 1.09 0.853 
2 1.42 1.11 
1 0.843 0.662 
34 17 1.5 1.24 0.973 
2 1.62 1.27 
1 0.826 0.648 
36 12 1.5 1.22 0.954 
2 1.50 1.25 
1 0.897 0.704 
39 13 1.5 1.32 1.04 
2 1.73 1.36 
1 0.997 0.783 
40 20 1.5 1.47 1.16 
2 1.93 1.52 
1 1.04 0.816 
45 15 1.5 1.54 1.21 
2 2.02 1.58 
1 1.25 0.924 
50 25 WS 1.86 1.46 
2 2.45 1.92 
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(5: 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
a b t /em /(kg/m) 
1 1.18 0.929 
51 17 1.5 1.75 1.37 
2 2.30 1.81 
1 1.40 1.10 
60 20 1.5 2.07 1.63 
2 2.73 2.14 
1 1.51 1.19 
60 30 1.5 2.24 1.76 
2 2.96 2.32 
1 1.61 1.27 
64 32 1.5 2.40 1.88 
2 3.17 2.49 
1 1.54 1.21 
66 22 1.5 2.29 1.80 
2 3.02 2.37 
1 1.54 1.21 
69 17 1.5 2.29 1.80 
2 3.02 2.37 
1 1.77 1.39 
70 35 1.5 2.63 2.06 
2 3.47 2.73 
1.5 2.50 1.96 
72 24 2 3.30 2.59 
2.5 4.09 3.21 
1.5 3.01 2.37 
80 40 2 3.99 3.13 
2.5 4.95 3.88 
1.5 2.82 2.22 
81 27 2 3.73 2.93 
2.5 4. 62 3.63 
1.5 3. 14 2.47 
90 30 2 4.16 3.27 
2.5 5. 16 4.05 
4. 冷 拔 内 外 六 角形 钢管 的 形式 及 规格 


























1) 冷 拔 内 外 六 角形 钢管 如 图 4-10 所 示 。 


R<2t 














图 4-10 冷 拔 内 外 六 


角形 钢 
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2) 冷 拔 内 外 六 角形 钢管 的 规格 如 表 4-35 所 示 。 
表 4-35 ” 冷 拔 内 外 六 角形 钢管 的 规格 (GB/T 3094—2000) 











































































































































































































































































































基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

b t /cm2 / (kg/m) b t /cm /(kg/m) 
š RS 0. 320 0.251 36 3.5 3. 84 3.02 
2 0. 383 0.301 4 4.31 3. 38 
T 1.5 0. 424 0. 333 3. 88 3. 04 
2 0. 522 0. 410 3.5 4. 45 3. 49 
u 1.5 0.527 0.414 41 4 5. 00 3. 92 
2 0.661 0.519 4.5 5.53 4.34 
Y 1.5 0. 631 0. 496 5 6. 03 4.74 
2 0. 799 0. 627 3 4. 40 3. 45 
1.5 0.787 0.618 3.5 5.05 3.97 
2 1.01 0.791 46 4 5.69 4.47 
2 2-5 1. 201 0. 946 4.5 6.31 4. 95 
3 1.38 1.09 5 6. 90 5.42 
1.5 0.891 0. 700 3 5.33 4.19 
2 1. 15 0. 899 3.5 6. 15 4.82 
` 2::3 1. 38 1. 08 55 4 6. 94 5. 45 
3 1.59 1. 25 4.5 7.71 6. 05 
1.5 1.05 0. 822 5 8. 46 6. 64 
2 1.35 1.06 3 6. 37 5. 00 
a 2:5 1. 64 1. 29 3.5 7.36 5. 78 
3 1. 90 1. 49 65 4 8.32 6. 53 
2 1. 49 1. 17 4.5 9. 27 7. 28 
2:25 1.81 1.42 5 10. 19 8. 00 
24 3 2.11 1.66 4 9.71 7.62 
4 2.64 2.07 4.5 10.83 8. 50 
2 1.70 1.33 75 5 11. 92 9. 36 
2::5 2.07 1. 63 5.5 13. 00 10. 20 
27 3 2.42 1.90 6 14. 05 11.03 
3.5 2.75 2. 16 11. 09 8.71 
3.06 2. 40 4.5 12. 39 9.72 
1. 91 1. 50 85 5 13. 65 10.72 
Չ::5 2. 33 1. 83 5.5 14. 90 11. 70 
30 3 2.73 2. 15 6 16. 13 12. 66 
3.5 3. 11 2. 44 12. 48 9. 80 
3. 47 2.73 4.5 13. 94 10. 95 
2. 05 1. 61 95 5 15. 39 12. 08 
2.5 2.50 1.97 5.5 16. 81 13. 19 
32 3 2. 94 2.31 18. 21 14. 29 
3.5 3.36 2. 63 13. 87 10. 88 
3.75 2. 94 4.5 15. 50 12. 17 
2.32 1.82 105 5 17. 12 13. 44 
36 2:5 2.85 2. 24 5: 5 18.71 14. 69 
3 3.36 2. 64 6 20. 29 15. 92 
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5. 冷 拔 直角 梯形 钢管 的 形式 及 规格 
1) 冷 拔 直角 梯形 钢管 如 图 4-11 所 示 。 


















































81411 冷 拨 直 角 梯形 钢 








2) 冷 拔 直角 梯形 钢管 的 规格 如 表 4-36 所 示 。 
表 4-36 ” 冷 拔 直角 梯形 钢管 的 规格 (GB/T 3094 一 2000) 

















































































































基本 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

a b h t /cm? / (kg/m) 
25 10 30 2 1. 68 1.32 
a0 js 20 2 1. 68 1.32 
30 1.5 1. 59 1:25 

32 25 20 2 1.72 1.35 
20 35 1.8 2. 07 1.62 

35 30 25 2 2. 09 1.64 
25 30 2 2.18 1.71 

40 60 165 2.95 2.31 

5 32 50 1.8 3.01 2.36 
35 1.5 2.27 1.78 

40 30 1.5 2. 12 1. 66 

30 1.7 2.39 1.87 

35 60 2.2 4. 25 3.34 

s0 1.2 1.77 1.39 
1.4 2. 05 1.61 

2 30 1.7 2.47 1.94 

1.8 2.61 2.05 

2 2.89 2. 27 

40 1.8 2.97 2.33 

53 48 47 1.7 3.16 2.48 
55 50 40 1.8 3.15 2.48 
60 55 50 1.5 3.10 2.43 




















常用 金属 材料 的 品种 及 规格 309 


$ 
+. 
= 
a 

















4.2.33 复杂 断面 异型 钢管 


1) 正 五 边 形 管 的 截面 形状 如 图 4-12 所 示 ， 其 规格 如 表 4-37 所 示 。 
































2) 正八 边 形 管 的 截面 形状 如 图 4-13 所 示 ， 其 规格 如 表 4-38 所 示 。 
R5 


R2 





























K 4-12 正 五 边 形 管 图 4-13 正八 边 形 管 
表 4-37 正 五 边 形 管 的 规格 (15/1 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
D-10 正 五 边 形 管 30 x1.5 1.65 


表 4-38 ”正八 边 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 











代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 


D-11 正八 边 形 管 89 x3.5 7.8 








3) 至 形 管 的 截面 形状 如 图 4-14 所 示 ， 其 规格 如 表 4-39 所 示 。 




















73.595 
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439 ” 鼓 形 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 





կոկ 





E (kg/m) 


DF-1 鼓 形 管 92 x73. 5 x6.25 13.37 
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) 单 拱 长 方形 管 的 截面 形状 如 图 4-15 所 示 ， 其 规格 如 表 4-40 所 示 。 
5) 拱 形 管 的 截面 形状 如 图 4-16 所 示 ， 其 规格 如 表 4-41 所 示 。 










































































图 4-15 单 拱 长 方形 管 图 4-16 HEE 
表 4-40 单 拱 长 方形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm HE Em (kg/m) 
DF-2 AMEE 60 x55 x R70 x2 3.4 


441 拱 形 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 


























DF-3 拱 形 管 102 x92 x90 x6 16.6 








6) 等 腰 梯 形 凹 底 管 的 截面 形状 如 图 4-17 所 示 ， 其 规格 如 表 4-42 所 示 。 
7) 直角 拱 形 管 的 截面 形状 如 图 4-18 所 示 ， 其 规格 如 表 4-43 所 示 。 
























































图 4-17 ERRE Ց 图 4-18 直角 拱 形 管 
表 4-42 ”等 腰 梯 形 凹 底 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 K 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF4 等 腰 梯 形 止 底 管 40 x40 x30 x2 2. 19 
表 4-43 ”直角 拱 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 K 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-5 直角 拱 形 管 50 x45 x R50 x1.5 2.09 
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8) 馒头 形 管 〈 可 内 外 互 套 ) 的 截面 形状 如 图 4-19 所 示 ， 其 规格 如 表 4-44 所 示 。 
表 4-44 馒头 形 管 〈 可 内 外 互 套 ) 的 规格 












































( YB/T 171--2000) 
尺寸 /mm 
代号 | 名 称 组 别 H B t 
外 | 内 | 外 | 内 | 外 | 内 
I |111| 90 | 73 | 54 | 8 8 
հու 2] 7 i 
DF-6 RAME Ո | 95 |80 |69 34] 6 7 
(可 内 外 互 套 ) 

人 |94|73|68|154|56 




















图 4-19 RAEE (可 内 外 互 套 ) 注 : 馒头 形 管 的 规格 用 万 x B xt 表示 。 


9) 流 线 形 管 的 截面 形状 如 图 4-20 所 示 ， 其 规格 如 表 445 所 示 。 
10) 滴水 形 管 的 截面 形状 如 图 4-21 所 示 ， 其 规格 如 表 4-46 所 示 。 









































图 4-20 MAREE 图 4-21 滴水 形 管 
4-45 RAKEI (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg]m ) 
DF-7 流 线 形 管 65 x R10 x R6 x 1. 5 1.68 





表 4-46 滴水 形 管 的 规格 (8/1 171—2000) 











f = 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-8 滴水 形 管 90 x45 x4 6. 25 


11) 束 核 形 管 的 截面 形状 如 图 4-22 所 示 ， 其 规格 如 表 4-47 所 示 。 




















81422 ԵՑ 
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表 4-47 ” 记 核 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 











代 号 名 # 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-9 束 核 形 管 160 x R205 x32 x5 9.65 


12) 小 半圆 管 (7278) 的 截面 形状 如 图 4-23 所 示 ， 其 规格 如 表 4-48 所 示 。 


RS Դ 














81423 FAE GAE) 


表 4-48 小 半圆 管 GHE) 的 规格 (YB/T 171—2000) 

















代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-10 小 半圆 管 〈 弦 月 管 ) 60 x12 x1.5 0.55 























13) 单 止 长 方形 管 的 截面 形状 如 图 4-24 所 示 ， 其 规格 如 表 4-49 所 示 。 
14) 双 四 长 方形 管 的 截面 形状 如 图 4-25 所 示 ， 其 规格 如 表 4-50 所 示 。 




































SS 
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81424 տր ՀԵՔ 81425 双 止 长 方形 管 


3449 单 思 长 方形 管 的 规格 (78/1 171—2000) 











代 号 名 Ֆր 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DF-14 单 四 矩形 管 100 x60 x 55 x R70 x4 11.00 


表 4-50” 双 四 长 方形 管 的 规格 (18/1 171—2000) 











代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-15 NERE 100 x60 x 50 x R70 x4 11. 00 





15) 宽 工 字形 管 的 截面 形状 如 图 4-26 所 示 ， 其 规格 如 表 4-51 所 示 。 
16) 双 四 管 的 截面 形状 如 图 4-27 所 示 ， 其 规格 如 表 4-52 所 示 。 
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49.7-Է0.2 
图 4-26” 宽 工 字 形 管 图 4-27 WUE 
表 4-51 宽 工 字形 管 的 规格 (78/1 171—2000) 
էե = 名 ր 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-16 宽 工 字 形 管 49.7 x28.5 x1.2 1.44 





452 NUE (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-17 双 四 管 50 x35 x19x2 273 























17) 双 孔 管 的 截面 形状 如 图 4-28 所 示 ， 其 规格 如 表 4-53 所 示 。 
18) 内 轨 管 的 截面 形状 如 图 4-29 所 示 ， 其 规格 如 表 4-54 所 示 。 
































Ç 
Ç 


(Երես 
— < 


120 























图 4-28 WILE 图 4-29 内 轨 管 


K 4-53 ” 双 孔 管 的 规格 (18/1 171—2000) 





代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 








DF-18 双 孔 管 37. 62 x 14 x 920 x5. 5 x4 1.44 


454 内 轨 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 





代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 


կոկ 





ET (kg/m) 
DF-19 内 轨 管 20 x15 x1.5 0.75 
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19) 中 轨 管 的 截面 形状 如 图 4-30 所 示 ， 








基 规 格 如 表 4-55 所 示 。 














20) 外 轨 管 的 截面 形状 如 图 4-31 所 示 ， 其 规格 如 表 4-56 所 示 。 




































































图 4-30 ”中 轨 管 图 4-31 外 轨 管 
455 ”中 轨 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DF-20 中 轨 管 34 x27 x2 1.82 
5456 “外 轨 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg]m ) 
DF-21 外 轨 管 39 x38 x2 2. 48 


21) 缺 角 圆 管 的 截面 形状 如 图 
22) 单 面 多 凹 长 方形 管 的 截面 形状 如 














4-32 所 示 ， 其 规格 如 表 4-57 所 示 。 
图 4-33 所 示 ， 其 规格 如 表 4-58 所 示 。 























60 








图 4-32 AAE 图 4-33 单 面 多 凹 长 方形 管 
45 缺 角 圆 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 ր 规格 尺寸 /mm 
DF-22 tkf $30 x19 x (3~3.5) 














458 单 面 多 凹 长 方形 管 的 规格 (YBAT 171—2000) 

















5.45 1.5 



























































i 形 管 的 规格 用 60 x40 xA xBxHxt 表示。 











常用 金属 材料 的 品种 及 规格 





23) 阶梯 形 管 的 截面 形状 如 图 
24) 双 阶 梯形 管 的 截面 形状 如 








4-34 所 示 ， 其 规格 如 表 4-59 所 示 。 
图 4-35 所 示 ， 其 规格 如 表 4-60 所 示 。 





12 12 04) 12 12 


| 





























阶梯 形 管 





图 4-35 
表 4-59 ”阶梯 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 




















双 阶 梯形 管 























I = 名 ք 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-25 阶梯 形 管 110 x54 x30 x2 5.10 

表 4-60” 双 阶梯 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
Ե 号 2 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DF-27 双 阶 梯形 管 110 x72 x24 x2 5.70 








25) 缺 角 梯形 管 的 截面 形状 如 图 4-36 所 示 ， 其 规格 如 表 4-61 所 示 。 


26) 凹 字 形 管 的 截面 形状 如 图 














4-37 所 示 ， 其 规格 如 表 4-62 所 示 。 






































图 4-36 HAREE B 4-37 HFE 
35461 AREEN CYB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DF-28 馈 角 梯形 管 47 x41 x30 x1.5 2.09 
表 4-62 [sJ FB (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DF-29 ի 2-44: 60 x55 x25 x10 x2 3.95 
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27) 大 象形 管 的 截面 形状 如 图 4-38 所 示 ， 其 规格 如 表 4-63 所 示 。 
28) 十 字形 管 的 截面 形状 如 图 4-39 所 示 ， 其 规格 如 表 4-64 所 示 。 










































60 
Վ ԱՏ 
R3.5 
3 
R=0.5 
图 4-38 KREE 图 4-39 十 字形 管 
表 4-63 大 象形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 K 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DF-30 大 象形 管 60 x40 x2.5 x45° 3.53 
表 4-64 ”十 字形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DF-31 十 字形 管 61 x p41 x23 x3 6.32 

















29) 六 角 轮 齿 形 管 的 截面 形状 如 图 4-40 所 示 ， 其 规格 如 表 4-65 所 示 。 






































30) 四 头 梅花 形 管 的 截面 形状 如 图 4-41 所 示 ， 其 规格 如 表 4-66 所 示 。 
60° 

















81441 四 头 梅花 形 管 


形 管 的 规格 (ՎՏ/Ղ 171—2000) 

















代 号 Ճ 称 规格 尺寸 /mm 
DF-32 六 角 轮 齿 形 管 $60 x47 x3 











代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 


DF-33 四 头 梅花 形 管 46 x32 x RI5 x R7.5 x1.5 1. 





(kg/m) 
5 


բ 
Հ 





վ 
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31) 二 耳 传动 轴 (Fri) 的 截面 形状 如 图 442 所 示 ， 其 规格 如 表 4-67 所 示 。 
32) 单 耳 长 方形 管 的 截面 形状 如 图 443 所 示 ， 其 规格 如 表 4-68 所 示 。 




































































81442 ”二 耳 传动 轴 (柠檬 管 ) 81443 单 耳 长 方形 管 


表 4-67 ”二 耳 传动 轴 (柠檬 管 ) 的 规格 (YB/T 171—2000) 










































































| 22 ՀՄ 尺寸 /mm 理论 重量 
ի = 小 ք 
代号 Փ 4 B t ԽՀ | ԽՀ | ԽՀ | Rs | /(kg/m) 
2a | 34 | 41 |308 | 3 32 114 | 2 2 2.70 
-gge | շե | 34 | a jaos] 4 |32|04| 2 2 3.44 
DF-35 շոկ aa | 4 so 1372 | 3 32 114 | 2 2 3.25 
(柠檬 管 ) 3b | գլ 50 |37.2 | 5 3.2 | 0.3 2 2 3. 96 
4a | 5 | 6 1456| 4 |155 |25 2 2 5.40 
表 4-68 单 耳 长 方形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
f 尺寸 /mm 理论 重量 
代 号 名 称 
A B Ը ն) E t / (kg/m) 
45 30 12 16 4 2 2.64 
HHE 
DT-1 a 51 30 15 31 4 2 2.91 
形 管 
60 40 12 16 4 2 3.34 





























注 : 单 耳 和 矩形 管 的 规格 用 4 xB x Cx D xt 表示。 























33) 单 翅 长 方形 管 的 截面 形状 如 图 4-44 所 示 ， 其 规格 如 表 4-69 所 示 。 
34) 机 架 管 的 截面 形状 如 图 4-45 所 示 ， 其 规格 如 表 4-70 所 示 。 
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81444 单 翅 长 方形 管 























81445 机 架 管 
























































表 4-69 单 起 长 方形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-2 单 翅 矩 形 管 60 x20 x20 x1.5 2. 53 
表 4-70 机 架 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 ՖԽ 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DT-3 机 架 管 82 x60 x25 x2 3.61 
35) 帽 形 管 的 截面 形状 如 图 4-46 所 示 ， 其 规格 如 表 4-71 所 示 。 
36) 框架 管 的 截面 形状 如 图 4-47 所 示 ， 其 规格 如 表 4-72 所 示 。 


















































图 446 ԽԴ Խոտ 
471 帽 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 ր 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-4 帽 形 管 64 x50 x30 x1.5 2.63 
表 4-72 ”框架 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 ր 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-5 框架 管 1.07 


10 x30 x1.2 . 
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37) 机 架 管 的 截面 形状 如 图 448 所 示 ， 其 规格 如 表 4-73 所 示 。 
38) 仪表 框架 管 1 的 截面 形状 如 图 4-49 所 示 ， 其 规格 如 表 4-74 所 示 。 



























































图 4-48 机 架 管 图 4-49 仪表 框架 管 1 
表 4-73 ”机 架 管 的 规格 (18/1 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-6 机 架 管 65 x50 x2.5 4.82 
表 4-74 仪表 框架 管 1 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-7 仪表 框架 管 1 40 x25 x18 x 1. 5 1.77 














4-50 所 示 ， 其 规格 如 表 4-75 所 示 。 
4-51 所 示 ， 其 规格 如 表 4-76 所 示 。 






















































































图 450 ”仪表 框架 管 2 图 4-51 仪表 框架 管 3 
475 仪表 框架 管 2 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-8 仪表 框架 管 2 40 x30 x28 x1.5 1.78 
表 4-76 ”仪表 框架 管 3 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 ի 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-9 仪表 框架 管 3 40 x30 x9 x1.5 1.74 
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规格 如 表 4-77 所 示 。 
i 


规格 如 表 4-78 所 示 。 


4-52 所 示 ， 其 
4-53 所 示 ， 其 

































































Bl 4-52 ”仪表 框架 管 4 图 4535 ”仪表 框架 管 5 
表 4-77 仪表 框架 管 4 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-10 仪表 框架 管 4 50 x45 x30 x2 2. 89 
表 4-78 ”仪表 框架 管 5 的 规格 (YB/AT 171 一 2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-12 仪表 框架 管 5 50 x40 x3 x2 2.95 














4-54 所 示 ， 其 规格 如 表 4-79 所 示 。 
4-55 所 示 ， 其 规格 如 表 4-80 所 示 。 
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图 4-54 ”仪表 框架 管 6 图 455 ”仪表 框架 管 7 
表 4-79 仪表 框架 管 6 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DT-14 仪表 框架 管 6 20 x20 x12 x1.5 0. 886 
表 4-80 仪表 框架 管 7 的 规格 (YB/AT 171 一 2000) 
R 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-18 仪表 框架 管 7 50 x35 x20 x1.5 2.25 
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框架 管 8 的 截面 形状 如 图 4-56 所 示 ， 其 规格 如 表 4-81 所 示 。 
管 9 的 截面 形状 如 图 4-57 所 示 ， 其 规格 如 表 4-82 所 示 。 
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8| 456 ”仪表 框架 管 8 图 4-57 ”仪表 框架 管 9 
表 4-81 仪表 框架 管 8 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-19 仪表 框架 管 8 53 x35 x20 x1.5 2. 54 
表 4-82 ”仪表 框架 管 9 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DT-22 仪表 框架 管 9 71 x50 x56 x35 x1.5 2.82 
其 规格 如 表 4-83 所 示 。 








































































































图 4-58 仪表 框架 管 10 图 4-59 框架 管 
表 4-83 ”仪表 框架 管 10 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-23 仪表 框架 管 10 74 x53 x56 x35 x1.5 2.96 
484 框架 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
DT-11 框架 管 60 x40 x45 x25 x1.2 1. 82 
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49) 家 具 管 的 截面 形状 如 图 4-60 所 示 ， 其 规格 如 表 4-85 所 示 。 
50) 枪 形 管 的 截面 形状 如 图 4-61 所 示 ， 其 规格 如 表 4-86 所 示 。 





















































81 4-61 78 
4385 ”家 具 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
名 





称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-13 家 具 管 34 x R19 x15 x1.2 0. 83 

















代 号 名 Ք 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-15 枪 形 管 32x25x20 x1 0. 895 

51) 大 刀 形 管 的 截面 形状 如 图 4-62 所 示 ， 其 规格 如 表 4-87 所 示 。 

52) 框架 管 的 截面 形状 如 图 4-63 所 示 ， 其 规格 如 表 4-88 所 示 。 

























































































图 4-62 ”大 刀 形 管 图 4-63 框架 管 
表 4-87 大刀 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
R 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-16 大 刀 形 管 53 x43 x21 x1.5 0.68 
488 框架 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 5 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-17 框架 管 50 x35 x15x10x1.5 0. 68 
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53) 导轨 工 型 的 截面 形状 如 图 4-64 所 示 ， 其 规格 如 表 4-89 所 示 。 
54) 导轨 开 型 的 截面 形状 如 图 4-65 所 示 ， 其 规格 如 表 4-90 所 示 。 
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图 4-64 导轨 I 型 图 4-65 导轨 I 型 
表 4-89 导轨 了 I 型 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg]m ) 
DT-20 导轨 工 型 71 x36 x20 x15 x1 1.60 
R 4-90 导轨 了 型 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-21 ելա 71 x36 x20 x15 x1 1.63 
55) 鱼 形 管 的 截面 形状 如 图 4-66 所 示 ， 其 规格 如 表 4-91 所 示 。 
80 
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图 4-66 鱼 形 管 


表 4-91 和 鱼 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
80 x50 x20 x1.5 2.97 
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56) 三 又 管 的 截面 形状 如 图 4-67 所 示 ， 其 规格 如 表 4-92 所 示 。 
57) 框架 管 的 截面 形状 如 图 4-68 所 示 ， 其 规格 如 表 4-93 所 示 。 







































































图 4-67 三 又 管 图 4-68 ERE 
表 4-92 三叉 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-25 = V £ Փ140 x R34 x4 12. 9 


表 4-93 ”框架 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 

















代 号 名 称 规格 尺寸 /mm HEEE (kg/m) 
DT-26 框架 管 79 x65 x50 x 1. 5 3.36 








58) 马 面 鱼 形 管 的 截面 形状 如 图 4-69 所 示 ， 其 规格 如 表 4-94 所 示 。 
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图 4-69 马 面 鱼 形 管 


表 4-94 马 面 鱼 形 管 的 规格 (18/1 171—2000) 





代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 











DT-27 马 面 鱼 形 管 79 x65 x50 x1.5 3. 25 
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59) 双人 字形 管 的 截面 形状 如 图 4-70 所 示 ， 其 规格 如 表 4-95 所 示 。 
60) 钢 窗 管 的 截面 形状 如 图 4-71 所 示 ， 其 规格 如 表 4-96 所 示 。 
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= le 660.5 զ 
图 470 双人 字形 管 图 4-71 钢 窗 管 
表 4-95 双人 字形 管 的 规格 (YB/AT 171—2000) 
R 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-28 双人 字形 管 28 x12 x 1. 25 0.90 
F 4-96 钢 窗 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DT-29 钢 窗 管 66 x45 x30 x1.8 3.34 
61) 空腹 钢 窗 管 的 截面 形状 如 图 4-72 所 示 ， 其 规格 如 表 4-97 所 示 。 
62) 特殊 钢 窗 管 的 截面 形状 如 图 4-73 所 示 ， 其 规格 如 表 4-98 所 示 。 
`° 18 10 
a | 
ր 
SS a 
cn x 
+H 
F 
| | 
Հէ| 
图 4-72 ”空腹 钢 窗 管 图 4-73 ”特殊 钢 窗 管 
表 4-97 ”空腹 钢 窗 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm HEEE (kg/m) 
DT-30 空腹 钢 窗 管 60 x45 x18 x1.8 3.47 
表 4-98 特殊 钢 窗 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 ի 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg]m ) 
DT-31 特殊 钢 窗 管 56 x45 x42 x1. 8 3.34 
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63) BEE (ի) 的 截面 形状 如 图 4-74 所 示 ， 其 规格 如 表 4-99 所 示 。 
























































代 . 号 名 # 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-32 BJERE CPH) 70 x40 x20 x1 1.49 




















64) 鼠 形 管 〈 乙 型 ) 的 截面 形状 如 图 4-75 所 示 ， 其 规格 如 表 4-100 所 示 。 
1 图 4-76 所 示 ， 其 规格 如 表 4-101 所 示 。 
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图 4-7S ՀԵՑ (ZI) 图 4-76 BADE 


K 4-100 REE (AH!) 的 规格 (5/1 171—2000) 











代 号 名 # 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
DT-33 鼠 形 管 (ZJ jD) 60 x30 x20 x1 1.56 


$ 4-101 厚 角 方 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
K 规 格 
BD-1 厚 角 方 管 AxBxCxD 
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66) 外 四 楼 内 方 管 的 截面 形状 如 图 4-77 所 示 ， 其 规格 如 表 4-102 所 示 。 
67) 外 圆 内 偏心 圆 管 的 截面 形状 如 图 4-78 所 示 ， 其 规格 如 表 4-103 所 示 。 
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图 4-77 ”外 四 棱 内 方 管 图 4-78 外 圆 内 偏心 圆 管 
表 4-102 外 四 校内 方 管 的 规格 (8/1 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
BD-2 外 四 楼 内 方 管 16x12 x9 0. 87 
表 4-103 外 圆 内 偏心 圆 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
外 国内 Փ51 x44 x42 4. 50 
BD-3 、 Փ52 x 44 x42 5.13 
Tm. 848 Փ53 x 44 x42 5.78 























68) 内 圆 外 平 椭圆 管 的 截面 形状 如 图 4-79 所 示 ， 其 规格 如 表 4-104 所 示 。 
69) 外 方 内 圆 管 的 截面 形状 如 图 4-80 所 示 ， 其 规格 如 表 4-105 所 示 。 
















































































图 4-79 内 圆 外 平 椭圆 管 图 4-80 ”外 方 内 圆 管 
表 4-104 内 圆 外 平 椭圆 管 的 规格 ( YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
BD-4 նինա RE Փ42 x34 x p25 5. 96 
$ 4-105 外 方 内 圆 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
11 Էւ 4 十 /mm 
代 号 名 W 3 R 
33 80 16 
BD-5 外 方 内 圆 管 89 57 13 
24 24 3 

















注 : 外 方 内 圆 管 的 规格 用 4 x x R 表示 。 
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70) 外 六 角 内 圆 管 的 截面 形状 如 图 4-81 所 示 ， 其 规格 如 表 4-106 所 示 。 
表 4-106 ”外 方 内 圆 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 

< 十 /mm 
代号 | 名 称 一 一 a 
56 38 
ԱՄ 36 24 
BD-6 — 24 12 
内 圆 管 33 ր 
19 9 

图 4-81 外 六 角 内 圆 管 注 : 外 六 角 内 圆 管 的 规格 用 B xq 表示 。 















































71) 外 八角 内 圆 管 的 截面 形状 如 图 4-82 所 示 ， 其 规格 如 表 4-107 所 示 。 
72) 外 圆 内 方 管 的 截面 形状 如 图 4-83 所 示 ， 其 规格 如 表 4-108 所 示 。 





























图 4-82 ”外 八角 内 圆 管 图 4-83 ”外 圆 内 方 管 


表 4-107 外 八角 内 圆 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 














代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
BD-7 外 八角 内 圆 管 32 x $26 2.49 


























表 4-108 外 圆 内 方 管 的 规格 (45/1 171—2000) 


























理论 重量 
代 号 名 # 
Փ 4 R< / (kg/m) 
20 11 1. 1.51 
BD-8 外 圆 内 方 管 
23 9 1.5 2.63 





























注 : 外 圆 内 方 管 的 规格 用 由 x4 表示 。 














73) 外 圆 内 六 角 管 的 截面 形状 如 图 4-84 所 示 ， 其 规格 如 表 4-109 所 示 。 
74) 外 圆 内 八角 管 的 截面 形状 如 图 4-85 所 示 ， 其 规格 如 表 4-110 所 示 。 
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图 4-84 外 圆 内 六 角 管 
表 4-109 外 圆 内 六 角 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
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图 4-85 外 圆 内 八角 管 






















































& 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
BD-9 外 圆 内 六 角 管 2 x24 6. 96 
表 4-110 外 圆 内 八角 管 的 规格 (8/1 171—2000) 
代 号 名 Ք 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
BD-10 外 圆 内 八角 管 28 x22 1. 69 
































75) 外 圆 内 梅花 形 管 的 截面 形状 如 图 4-86 所 示 ， 其 规格 如 表 4-111 所 示 。 


76) 花 键 管 的 截面 形状 如 图 4-87 所 示 ， 其 规格 如 表 4-112 所 示 。 



























































图 4.86 外 图 内 梅花 形 管 S ARR 
表 4-111 外 圆 内 梅花 形 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
PET R 寸 /mm 
代 号 名 称 Ó, + $s $4 
Բո ANHEE 13. 40 8. 40 7.30 3.40 
É | UJ Pt 18.40 13.40 10. 70 5.00 












































B| qe er ig 36 H] Փլ x b, x $3 表示 。 
表 4-112” 花 键 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 





规格 尺寸 /mm 


理论 重量 /(kg/m) 





Փ58 x $48 x $45 x 10 


7.08 
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77) 内 十 八 齿 管 的 截面 形状 如 图 4-88 所 示 ， 
78) 








圆 槽 六 角 管 的 截面 形状 如 图 4-89 所 示 ， 











图 4-88 内 十 八 齿 管 


表 4-113 内 十 八 齿 管 的 规格 (YB/AT 171—2000) 








其 规格 如 表 4-113 所 示 。 
其 规格 如 表 4-114 所 示 。 





图 4-89 








圆 槽 六 角 管 














尺 十 /mm 
ճե Թ. K 
代 号 名 称 由 i h R 
25.4 0.15 1.3 «0.10 1.2 +0.10 1.04 
BD-13 内 十 八 齿 管 
19 +0.15 1.3 +0.10 1.2+0.10 0.66 














注 : 内 十 八 齿 管 的 规格 用 4 xtxh 表示 。 
表 4-114 圆 模 六角 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 








代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 
BD-14 ARNIE Փ30 x p19. 8 x6 


79) 四 齿 管 的 截面 形状 如 图 4-90 所 示 ， 其 规格 如 表 4-115 所 示 。 
80) 六 齿 管 的 截面 形状 如 图 4-91 所 示 ， 其 规格 如 表 4-116 所 示 。 


理论 重量 /(kg/m) 
2.90 






















































































图 4-90 WAE 图 4-91 六 齿 管 
354-115 ”四 齿 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
BD-16 四 具 管 58 x $28 x $22 x6 x3 3.97 
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表 4-116 ”六 齿 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 











代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
BD-17 六 齿 管 Փ48 x $44 x $39 3.31 





81) 二 十 四 具 管 的 截面 形状 如 图 4-92 所 示 ， 其 规格 如 表 4-117 所 示 。 
82) Q 形 管 的 截面 形状 如 图 4-93 所 示 ， 其 规格 如 表 4-118 所 示 。 


















































图 4-92 二 十 四 共管 图 493 QWE 
表 4-117 二 十 四 齿 管 的 规格 
Բ 6 ար: Ի F/m 理论 重量 
Qı + $3 /(kg/m) 
58 45 37 7.11 
BD-18 二 十 四 齿 管 60 45 38 7.06 
65 46 38 7.67 




















注 : 二 十 四 齿 管 的 规格 用 由 x  x 由 表示 。 








表 4-118 O 形 管 的 规格 (5/1 171—2000) 
Ե = 2 տ 规格 尺寸 /mm 





BD-19 0 形 管 438 x19 x4 











83) 前 又 管 的 截面 形状 如 图 4-94 所 示 ， 其 规格 如 表 4-119 所 示 。 


人 

















图 4-94 前 叉 管 
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表 4-119 前 叉 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 














代号 | 名 称 K ` mm 
A B ել էշ L t 
BJ-1 前 又 管 43 32 320 120 1650 4 
43 32 300 120 1040 4 























注 : 前 又 管 的 规格 用 4 xB xt x L 表示 。 


84) P E A 4-95 所 示 ， 其 规格 如 表 4-120 所 示 。 
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图 4-95 三 节 阶 梯 管 
表 4-120 三 节 阶 梯 管 的 规格 (YBZT 171—2000) 
代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
BJ-2 三 节 阶 梯 管 $60 x $50 x p40 x4 8.64 





85) 五 节 阶 梯 管 的 截面 形状 如 图 4-96 所 示 ， 其 规格 如 表 4-121 所 示 。 
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图 4-96 五 节 阶梯 管 
表 4-121 五 节 阶 梯 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 











代 号 名 称 规格 尺寸 /mm 理论 重量 / (kg/m) 
DEN 五 节 阶 梯 管 51 x $44. 5 x 4900 18 





86) 单 槽 螺旋 管 的 截面 形状 如 图 4-97 所 示 ， 其 规格 如 表 4-122 所 示 。 
































81457 单 槽 螺旋 管 
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表 4-122 单 权 螺旋 管 的 规格 (YB/T 171—2000) 











代 号 名 ՖԽ 规格 尺寸 /mm 理论 重量 /( kg/m) 
BJ4 单 槽 螺旋 管 Փ123 x2 6.28 

















4.2.3.4 特殊 用 途 用 钢管 








































































































































































































1. 汽车 半 轴 套 管用 无 颖 钢管 的 规格 (284-123) 
表 4-123 汽车 半 轴 套 管用 无 缝 钢管 的 规格 (YB/T 5035—1996) 
公称 壁 厚 [mm 
公称 外 径 /mm 7 10 11 11.5 12 13 13.5 15 16 20 |20.5 26 |28.5 
理论 重量 /(kg/m) 
76 11.91 
77 16.52 
80 19.43 
83 19.53 
89 28.80 
92 23.67 
95 24.56 |26. 29 
96 24.86 29.96 
102 29.46 
108 34.40 
114 38.67 46.36 56.42 60.09 
121 50.81 
2. 钻探 用 无 缝 钢管 的 规格 ( 表 4-124) 
表 4-124 ”钻探 用 无 缝 钢 管 的 规格 (GB/T 9808—2008 ) 
产品 名 称 公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 单位 长 度 理论 重量 /(kg/m) 
33 6.0 3.99 
42 5.0 4.56 
42 7.0 6.04 
50 5.6 6.13 
50 6.5 6.97 
60.3 7.1 9.31 
60.3 F5 9.77 
普通 钻 杆 料 73 9.0 14. 20 
73 9. 19 14. 46 
89 9.35 18. 36 
89 10.0 19. 48 
114 9.19 23:75 
114 10.0 25. 65 
127 9. 19 26.70 
127 10.0 28. 85 
Vs 9.0 14. 65 
76 8.0 13. 42 
91 8.0 16.37 
91 10.0 19.97 
110 8.0 20. 12 
普通 钻 杆 接头 料 、 110 10.0 24. 66 
钢 粒 钻头 料 130 8.0 24. 07 
130 10.0 29.59 
150 8.0 28. 01 
150 10.0 34.52 
171 12.0 47.05 
174 12.0 47. 94 
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产品 名 称 公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 单位 长 度 理论 重量 /(kg/m) 

43.5 4.75 4.54 

55.5 4.75 5.94 

ya y 70 5.0 8.01 

绳索 取 心 钻 杆 料 i SO Հորը 

89 5.5 11.33 

114.3 6.4 17. 03 

45 6.25 5. 97 

57 6.0 7. 55 

70 10. 0 14. 80 

绳索 取 心 钻 杆 接头 料 73 6.5 10. 66 

76 8.0 13. 42 

95 10.0 20. 96 

120 10.0 27. 13 

35 2.0 1.63 

44 3.0 3.03 

45 3.5 3.58 

47.5 2.0 2. 24 

54 3.0 3.77 

58 3.5 4.70 

60(60.32) 4.2 5.78 

60(60.32) 4.8 6.53 

60(60.32) 6.5 8.58 

62 2.75 4.02 

73(73. 02) 3.0 5.18 

73(73. 02) 4.5 7.60 

73(73. 02) 5.5 9.16 

73(73. 02) 7.0 11.39 

75 5.0 8.63 

76 5.5 9.56 

89(88.90) 4.5 9.38 

89(88.90) 5.5 11.33 

89(88.90) 6.5 13.22 

95 5.0 11. 10 

102 (101. 6) 5.7 13. 54 

套 管 料 .岩心 管 料 102(101. 6) 6.7 15.75 

108 4.5 11.49 

114(114.3) 5.21 13. 98 

114(114.3) 5.69 15.20 

114(114.3) 6.35 16. 86 

114(114.3) 6.9 18.22 

114(114.3) 8.6 22.35 

127 4.5 13. 59 

127 5.6 16.77 

127 6.4 19.03 

140(139. 7) 6.2 20. 46 

140(139. 7) 7.0 22. 96 

140(139. 7) 7.7 25. 12 

140(139.7) 9.2 29. 68 

146 5.0 17. 39 

168(168. 28) 6.5 25. 89 

168(168. 28) 7.3 17.10 

168(168. 28) 8.0 31.56 

168(168. 28) 8.9 34. 92 

177.8 5.9 25.01 

177.8 6.9 29. 08 

177.8 8.1 33.9 
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(2) 

产品 名 称 公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 单位 长 度 理论 重量 /(kg/m) 
177.8 9.2 38.25 
194(193. 68) 7.0 32. 28 
194 (193. 68) 7.6 34. 94 
194 (193. 68) 8.3 38.01 
194(193. 68) 9.5 43.23 
194(193. 68) 11.0 49. 64 
219(219. 08) 6.7 35. 08 
219(219. 08) 7.7 40. 12 
219(219. 08) 8.9 46.11 
219(219. 08) 10 51.54 
245 (244. 48) 7.9 46. 19 
245 (244. 48) 8.9 51.82 
245 (244. 48) 10.0 57.95 
套 管 料 .岩心 管 料 245(244. 48) 11.0 63. 48 
245(244. 48) 12.0 68. 95 
273(273. 05) 7.1 46. 56 
273(273. 05) 8.9 57.97 
273(273. 05) 10.0 64. 86 
273 (273. 05) 11.0 71.07 
299 (298. 45) 8.5 60. 89 
299 (298. 45) 9.5 67. 82 
299 (298. 45) 11.0 78. 13 
340(339. 72) 8.4 68. 69 
340(339. 72) 9.7 81.57 
340(339. 72) 11.0 89.25 
340(339. 72) 12.0 97.07 
340(339. 72) 13.0 104. 84 
73 5.5 9.16 
73 6.5 10. 66 
89 6.5 13. 22 
89 8.0 15. 98 
Տալ 108 6.5 16. 27 
108 8.0 19. 73 
127 6.5 19.31 
146 6.5 22.36 
168 8.0 31.56 
68 20.0 23.67 
68 16.0 20. 52 
76 19.0 26.71 
76 20.0 27. 62 
83 25.0 35.76 
ճա: 、 锁 接头 料 86 21.0 33. 66 
89 25.0 39. 46 
105 25.0 49.32 
105 25.5 49. 99 
121 26.5 61.75 
121 28.0 64.21 
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այք 
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: 括号 内 斥 才 表 示 由 相应 的 英制 规格 换算 成 的 规格 。 





上 荣 油 机 用 高 压 无 颖 钢管 的 规格 (224-125) 
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表 4-125 ”柴油 机 用 高 压 无 缝 钢管 的 规格 (GB/T 3093 一 2002) (单位 : mm) 































































































































































































外 径 D 
内 径 d 6.0 7.0 8.0 10.0 
1.:5 x 
1.6 x 
1.8 x 
2.0 x x x 
2.2 x x x 
2.5 x x 
2.8 x x x 
3.0 x x 
3.3 x 
4.0 x 
建议 最 小 弯曲 半径 18 21 25 30 
注 :“x” 表 示 钢 管 有 此 规格 。 
4. 低 中 压 锅 炉 用 电焊 钢管 的 规格 〈 表 4-126 ) 
R 4-126 ” 低 中 压 锅炉 用 电焊 钢管 的 规格 (YB 4102 一 2000 ) 
aaa 公称 壁 厚 /mm 
公称 外 从 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0 
/mm 
理论 重量 / (kg/m) 
10 0.314 0.395 0.462 
12 0.388 0.493 0.586 
14 0.592 0.709 0.814 
16 0.691 0.832 0.962 
17 0.740 0.894 1.04 
18 0.789 0.956 1.11 
19 0.838 1.02 1.18 
20 0.888 1.08 1.26 
22 0. 986 1.20 1.41 1. 60 1.78 
25 1. 13 1.39 1. 63 1. 86 2.07 
30 1.38 1.70 2.00 2.29 2.56 
32 1.82 2.15 2.46 2.76 
35 2.00 2.37 2:72: 3.06 
38 2.19 2.59 2.98 3.35 
40 2.31 2.74 3.15 3.55 
42 2.44 2.89 3.32 3.75 4. 16 4.56 
45 2.62 3.11 3.58 4.04 4.49 4.93 
48 2.81 3.33 3.84 4.34 4.83 5.30 
51 2.99 3.55 4. 10 4.64 5.16 5.67 
57 4.00 4.62 5. 23 5.83 6.41 
60 4.22 4.88 5.52 6. 16 6.78 
63.5 4.44 5. 14 5.82 6. 49 7.15 
70 4.96 5.74 6.51 7.27 8.01 9. 47 
76 6. 26 7.10 7.93 8.75 10. 36 
83 6. 86 7.79 8.71 9.62 11.39 
89 8.38 9.38 10.36 12. 38 
102 9. 67 10. 82 11.96 14.21 
108 10. 26 11.49 12.70 15.09 
114 10.85 12. 12 13.44 15. 98 
5. 高 压 锅炉 用 内 螺纹 管 的 规格 (224-127) 
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表 4-127 高 压 锅炉 用 内 螺纹 管 的 规格 (GB/T 20409 一 2006 ) 
序号 齿 型 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 最 小 壁 厚 /mm | 理论 重量 / (kg/m) 
1 28.6 6. 38 5.8 3.66 
2 44.5 5.66 5.1 5.66 
3 45 6 5.4 6.01 
4 50. 8 6.44 5.8 7.37 
5 51 6.33 5.7 7.30 
6 60 7 6.3 9.47 
7 60 8 7.2 10. 58 
8 60.3 8.33 7.5 11. 00 
9 60.3 9 8.1 11.71 
10 60.3 14. 43 13 16. 64 
11 “A” EJ 63.5 7.33 6.6 10. 48 
12 63.5 7.50 6.7 10. 68 
13 63.5 7.89 7.1 11. 14 
14 63.5 7.99 7.2 11. 26 
15 63.5 12. 13 10. 9 15. 69 
16 63.5 12. 21 11 15.76 
17 63.5 14. 10 12.7 17. 50 
18 63.5 14. 43 13 17.78 
19 69.8 16. 04 14.4 21. 58 
20 70 10 9 15. 12 
21 70 9 8.1 13. 86 
22 76.2 18.33 16.5 26.47 
23 35 7.20 6.5 5.10 
24 38 7.20 6.5 5.64 
25 38.1 7.44 6.7 5.79 
26 Ա ss 60 7.20 6.5 9.72 
27 B 型 60 7.75 7 10.33 
28 60 8.30 7.5 10.93 
29 66.7 8 7.2 10.80 
30 66.7 8.55 7.7 11. 40 
6. 换 热 器 用 焊接 钢管 的 规格 (R 4-128) 
R 4-128 换 热 器 用 焊接 钢管 的 规格 (YB 4103—2000) 
公称 壁 厚 /mm 
公称 外 径 /mm 2 2.5 3 3.5 4 
理论 重量 /(kg/m) 
19 0. 838 1.02 
25 1.13 1.39 1.63 
32 1.82 2.15 2.46 
38 2.59 2.98 3.35 
45 3.11 3.58 .04 
57 4.62 5.23 
7. 建筑 结构 用 冷 弯 钢 管 的 规格 
1) 建筑 结构 用 冷 弯 正方 形 钢管 的 规格 如 表 4-129 所 示 。 
表 4-129 建筑 结构 用 冷 弯 正 方形 钢管 的 规格 (JG/T 178—2005) 
边 长 /mm 允许 偏差 /mm 辟 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 截面 面积 /cm” 
4.0 11.7 11.9 
5.0 14.4 18.4 
100 +0. 80 6.0 17.0 21.6 
8.0 21.4 27.2 
10 25.5 32.6 
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边 长 /mm 允许 偏差 /mm 辟 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 截面 面积 /cm? 
4.0 13.0 16. 
5.0 16.0 20.4 
110 +0.90 6.0 18.8 24.0 
8.0 23.9 30.4 
10 28.7 36.5 
4.0 14.2 18.1 
5.0 17.5 22.4 
120 +0.90 6.0 20.7 26.4 
8.0 26.8 34.2 
10 31.8 40.6 
4.0 15.5 19.8 
5.0 19.1 24.4 
6.0 22.6 28.8 
130 ERO 8.0 28.9 36.8 
10 35.0 44.6 
12 39.6 50.4 
4.0 16.1 20.5 
5.0 19.9 25.3 
6.0 23.6 30.0 
135 +1.00 8.0 30.2 38.4 
10 36.6 46.6 
12 41.5 52.8 
13 44.1 56.2 
4.0 16.7 21.3 
5.0 20.7 26.4 
6.0 24.5 31.2 
140 +1.10 8.0 31.8 40.6 
10 38.1 48.6 
12 43.4 55.3 
13 46.1 58.8 
4.0 18.0 22.9 
5.0 22.3 28.4 
6.0 26.4 33.6 
150 +1.20 8.0 33.9 43.2 
10 41.3 52.6 
12 47.1 60.1 
14 53.2 67.7 
4.0 19.3 24.5 
5.0 23.8 30.4 
6.0 28.3 36.0 
160 +1.20 8.0 36.9 47.0 
10 44.4 56.6 
12 50.9 64.8 
14 57.6 73.3 
4.0 20.5 26.1 
5.0 25.4 32.3 
6.0 30.1 38.4 
170 +1.30 8.0 38.9 49.6 
10 47.5 60.5 
12 54.6 69.6 
14 62.0 78.9 
4.0 21.8 27.7 
180 +1.40 5.0 27.0 34.4 
6.0 32.1 40.8 
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E: 
边 长 /mm 允许 偏差 /mm 辟 厚 /mm 理论 重量 /( kg/m) 截面 面积 /cm? 
8.0 41.5 52.8 
10 50.7 64.6 
180 ERR 12 58.4 74.5 
14 66.4 84.5 
4.0 23.0 29.3 
5.0 28.5 36.4 
6.0 33.9 43.2 
190 +1.50 8.0 44.0 56.0 
10 53.8 68.6 
12 62.2 79.3 
14 70.8 90.2 
4.0 24.3 30.9 
5.0 30.1 38.4 
6.0 35.8 45.6 
8.0 46.5 59.2 
200 £1.60 10 57.0 72.6 
12 66.0 84.1 
14 75.2 95.7 
16 83.8 107 
5.0 33.2 42.4 
6.0 39.6 50.4 
8.0 51.5 65.6 
220 +1.80 10 63.2 80.6 
12 73.5 93.7 
14 83.9 107 
16 93.9 119 
5.0 38.0 48.4 
6.0 45.2 57.6 
8.0 59.1 75.2 
250 +2.00 10 72.7 92.6 
12 84.8 108 
14 97.1 124 
16 109 139 
5.0 42.7 54.4 
6.0 50.9 64.8 
8.0 66. 6 84.8 
280 +2.20 10 82.1 104 
12 96.1 122 
14 110 140 
16 124 158 
6.0 54.7 69.6 
8.0 71.6 91.2 
10 88.4 113 
300 +2.40 12 104 132 
14 119 153 
16 135 172 
19 156 198 
6.0 58.4 74.4 
8.0 76.6 97 
10 94.6 120 
320 +2. 60 12 111 141 
14 128 163 
16 144 183 
19 167 213 
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边 长 /mm 允许 偏差 /mm 壁 厚 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
6.0 64.1 
7.0 74.1 
8.0 84.2 
10 104 
350 +2. 80 
12 124 
14 141 
16 159 
19 185 
8.0 91.7 
10 113 
12 134 
380 +3. 00 14 154 
16 174 
19 203 
22 231 
8.0 96.5 
9.0 108 
10 120 
12 141 
400 +3. 20 2 TF 
16 184 
19 215 
22 245 
9.0 122 
10 135 
12 160 
450 +3.40 14 185 
16 209 
19 245 
22 279 
9.0 130 
10 144 
12 171 
480 +3. 50 14 198 
16 224 
19 262 
22 300 
9.0 137 
10 151 
12 179 
500 +3. 60 14 207 
16 235 
19 275 
22 314 




















注 : 表 中 理论 重量 按 钢 密度 为 7. 85g/cm 计算 。 

















2) 建筑 结构 用 冷 弯 长 方形 钢管 的 规格 ( 表 4-130) 
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表 4-130 ”建筑 结构 用 冷 弯 长 方形 钢管 的 规格 (JGZT 178 一 2005 ) 


















































































































































































































































边 长 /mm բի: այւ | 理论 重量 | 横 截 面积 | 边 长 /mm զր: այւ | 理论 重量 | 横 截 面 和 
长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /em’ 长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /cm’ 
4.0 11.7 11.9 4.0 19.3 24.5 
5.0 14.4 18.3 5.0 23.8 30.4 
120 | 80 | +0.90 | 6.0 16.9 21.6 200 | 120 | +1.40 6.0 28.3 36.0 
7.0 19.1 24.4 8.0 36.5 46.4 
8.0 21.4 27.2 10 44.4 56.6 
4.0 13.0 16.5 4.0 21.2 26.9 
5.0 15.9 20.4 5.0 26.2 33.4 
140 | 80 | +1.00 
6.0 18.8 24.0 6.0 31.1 39.6 
8.0 23.9 30.4 200 | 150 | +1.50 | 8.0 40.2 51.2 
4.0 14.9 18.9 10 49.1 62.6 
5.0 18.3 23.3 12 56.6 72.1 
150 | 100 | +1.20] 6.0 21.7 27.6 14 64.2 81.7 
8.0 28.1 35.8 4.0 21.8 27.7 
10 33.4 42.6 5.0 27.0 34.4 
4.0 13.0 16.5 6.0 32. 1 40.8 
160 | 60 | +1.20| 45 14.5 18.5 220 | 140 | +1.50 | 8.0 41.5 52.8 
6.0 18.9 24.0 10 50.7 64.6 
4.0 14.2 18.1 12 58.5 74.5 
5.0 17.5 22.4 13 62.5 79.6 
160 | 80 | +1.20 
6.0 20.7 26.4 4.0 24.3 30.9 
8.0 26.8 33.6 5.0 30.1 38.4 
4.0 14.5 18.5 6.0 35.8 45.6 
180 | 65 | +1.20] 4.5 16.3 20.7 250 | 150 | +1.60 | 8.0 46.5 59.2 
6.0 21.2 27.0 io բաք ԱՐ. 
4.0 16.7 21.3 
12 66.0 84.1 
5.0 20.7 26.3 
14 75.2 95.7 
180 6.0 24.5 31.2 
5.0 34.0 43.4 
8.0 31.5 40.4 
lle 38.1 48.5 6:0 N 51.6 
4.0 18.0 22.9 տք 322 612 
թրի == TE 250 | 200 | +1.70| 10 64.8 82.6 
200 6.0 26.1 33.6 12 75.4 96. 1 
8.0 34.4 43.8 14 86. 1 110 
10 41. 52.6 16 96.4 123 
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续 ) 
边 长 /mm 允许 偏 着 այր | 理论 重量 | 横 截面 积 | 边 长 /mm քի արմ | 理论 重量 | 横 截面 和 
长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /em’ 长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /cm’ 
5.0 33.2 42.4 6.0 54.7 69.6 
6.0 39.6 50.4 8.0 71.6 91.2 
8.0 51.5 65.6 10 88.4 113 
260 | 180 | +1.80 400 | 200 | «2.40 
10 63.2 80.6 12 104 132 
12 73.5 93.7 14 119 152 
14 84.0 107 16 134 171 
5.0 38.0 48.4 5.0 49.7 63.4 
6.0 45.2 57.6 6.0 59.4 75.6 
8.0 59.1 75.2 8.0 77.9 99.2 
300 | 200 | +2.00 | 10 72.7 926 | 400 | 250 | +2.50] 10 96.2 122 
12 84.8 108 12 113 144 
14 97.1 124 14 130 166 
16 109 139 16 146 187 
5.0 41.9 53.4 7.0 74.1 94.4 
6.0 49.9 63.6 8.0 84.2 107 
8.0 65.3 83.2 10 104 133 
350 | 200 | +2.10 | 10 80.5 102 400 | 300 | «2.60| 12 122 156 
12 94.2 120 14 141 180 
14 108 138 16 159 203 
16 121 155 19 185 236 
5.0 45.8 58.4 6.0 64.1 81.6 
6.0 34.7 69.6 8.0 84.2 107 
8.0 ՀԱ. >l: 10 104 133 
350 | 250 | +2.20 | 10 88.4 113 450 | 250 | +2.70 
12 123 156 
12 104 132 
14 141 180 
14 119 152 
16 159 203 
16 134 171 
Pa ոթ» թոքը 7.0 85.1 108 
բնր ET 99.2 8.0 96.7 123 
10 96.2 122 10 120 53 
350 | 300 | +2.30 12 113 144 450 | 350 | +2.80 12 141 180 
14 130 166 14 163 208 
16 146 187 16 184 235 
19 170 217 19 215 274 
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续 ) 

边 长 /mm Mm EE | 理论 重量 | 横 截 面积 | 边 长 /mm | 允许 偏差 այւ | 理论 重量 | 横 截面 和 
长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /em’ 长 宽 /mm /mm |/(kg/m) /cm’ 
9.0 115 147 9.0 122 156 
10 127 163 i 135 ER 
ա 151 192 12 160 204 

450 | 400 | +3.00] 14 174 222 
500 | 400 | +3.40] 14 185 236 

16 197 251 
19 230 293 S 202 207 
22 262 334 12 245 312 
9.0 94.2 120 22 279 356 
10 104 133 10 143 183 
500 | 200 |+310 | 12 123 156 12 170 216 
14 141 180 14 196 250 

500 | 450 | +3.50 

16 159 203 16 222 283 

.0 101 12 
° 2 19 260 331 
10 112 143 s. Ր 

7 3 

500 | 250 |+3.20 | 12 132 168 
14 152 194 10 148 189 
16 172 219 12 175 223 
10 120 153 14 203 258 

12 141 180 500 480 +3. 60 

16 229 292 

500 | 300 | +3.30) 14 163 208 
16 184 235 19 269 342 
19 215 274 22 307 391 




















8. 双 焊 
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注 : 表 中 理论 重量 按 钢 密度 7. 85g/cm? 计算 。 








正方 形 钢 管 及 长 方形 钢管 的 形式 及 规格 
1) 双 焊 缝 冷 弯 正 方形 钢管 及 长 方形 钢管 如 图 4-98 所 示 。 
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81498 աո» 3548 e 
a) 正方 形 b) 长 方形 
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2) 双 焊 颖 冷 讨 正 方形 钢管 的 规格 如 表 4-131 所 示 。 
表 4-131 双 焊 缝 冷 弯 正 方形 钢管 的 规格 (78/1 4181—2008) 
(单位 : mm) 
公称 边 长 6 公称 壁 厚 
300, 320 8, 10, 12, 14, 16 
350, 380 8, 10, 12, 14, 16, 19 
400 8, 10, 12, 14, 16, 19, 22 
450, 500 8, 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25 
550, 600 9, 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25, 32 
650 12, 16, 19, 25, 32, 36 
700, 750, 800, 850, 900 16, 19, 25, 32, 36 
950, 1000 19, 25, 32, 36, 40 
3) W) akuy EKTE JS BJ NAS ԱՆՔ 4-132 所 示 。 
R 4-132 ” 双 焊 缝 冷 弯 长 方形 钢管 的 规格 (78/1 4181 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
公称 边 长 公称 边 长 
公称 壁 厚 t BEJE t 
h b h b 
350 250 550 500 10, 12, 14, 16, 20 
350 | 300 600 | 400 
400 200 600 450 9, 10, 12, 14, 16 
400 250 Bi i 6 600 500 9, 10, 12, 14, 16, 19, 22 
400 300 600 | 550 | 9, 10, 12, 14, 16, 19, 22, 25 
20 230 700 600 16, 19, 22, 25, 32, 36 
450 209 800 600 
450 350 
800 700 19, 25, 32, 36, 40 
450 400 9, 10, 12, 14, 16 Տի Ն 
500 300 10, 12, 14, 16 
0 900 800 
50 | 450 9, 10, 12, 14, 16 1000 | 850 19, 25, 32, 36, 40 
550 400 1000 | 900 
9. 结构 用 高 强度 耐候 焊接 钢管 的 规格 (R 4-133) 
表 4-133 ”结构 用 高 强度 耐候 焊接 钢管 的 规格 (YB/T 4112—2002) 
公称 壁 厚 /mm 
公称 
2.2 | 2.5 3.0 3.5 5.5 6.5 | 7.0 
外 径 | 2.0 2.8 3.2 4.0 | 45 | 5.0 6.0 
(2.3) 2.6) (2.9) (3.6) (5.4) (6.3) (7.1) 
/mm 
理论 重量 / (kg/m) 
21 0.94 | 1.02 1114[1.26113311.41 
27 1.23 | 1.34 1.51 | 1.67 | 1.78 | 1.88 
34 1.58 | 1.72 1.94 | 2.15 | 2.29 | 2.43 | 2.63 2.96 
42 1.97 | 2.16 2.44 | 2.71 | 2.89 | 3.06 | 3.32 | 3.75 
48 2.27 | 2.48 2.81 |3.12 | 3.33 | 3.54 | 3.84 | 4.34 | 4.83 | 5. 30 
60 2.86 | 3.14 3.55 |3.95 | 4.22 | 4.48 | 4.88 | 5.52 16.16 | 6.78 
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( 续 ) 
公称 壁 厚 /mm 

八 
信人 

P E E) 3.0 3. 5 Տ 6.5 7.0 
外 径 2.0 2.8 3.2 40 4.5 5.0 6.0 

(2.3) (2.6) (2.9) (3.6) (5.4) (6.3) (7.1) 
/mm 

理论 重量 / (kg/m) 

76 3.65 | 4.00 | 4.53 | 5.05 | 5.40 | 5.75 | 6.26 7.10 7.93 | 8.75 | 9.56 |10.36 
89 4.29 | 471 | 5.33 |5.95 | 6.36 | 6.77 | 7.38 | 8.38 | 9.38 |10.36|11.33 | 12. 28 
114 5.52 | 6.07 | 6.87 | 7.68 | 8.21 | 8.74 9.54 10.85 |12. 15 | 13. 44 | 14. 72 | 15. 98 | 17. 23 | 18. 47 
140 10. 14 10.80 |11. 78 | 13. 42 | 15. 04 | 16. 65 | 18. 24 | 19. 83 |21. 40 | 22. 96 
168 14. 20 | 16. 18 | 18. 14 |20. 10 |22. 04 |23. 97 |25. 89 | 27.79 


























10. 石油 天 然 气 输送 钢管 的 规格 (224-134) 

表 4-134 石油 天 然 气 输送 钢管 的 规格 (SYAT 6475 一 2000) (单位 ;mm) 
10.2. 13.5. 17.2. 21.3、26.9、33.7、42.4、48.3、60.3、76.1、88.9、114.3、139.7、 
系列 1 168.3. 219.1. 273. 323.9. 355.6. 406.4. 457. 508. 610. 711. 813. 914. 1016. 1067. 
1118. 1219 _ 1422. 1626. 1829. 2032_ 2235. 2540 








外 径 系列 2 12. 12.7. 16. 19. 20. 25. 31.8. 32. 38. 40. 51. 57. 63.5. 101.6. 127. 133. 762. 
F 1168. 1321. 1524. 1727. 1930. 2134. 2337. 2438 





14. 18. 22. 25.4. 30. 35. 44.5. 54. 73. 82.5. 108. 141.3. 152.4. 159. 177.8. 


系列 3 
193.7. 244.5. 599. 660. 864 








0.5.0.6.0.8. 1.0, 1.2, 1.4, 1.5, Լ.6. 2.0. 2.3. 2.6. 2.9. 3.2. 3.6. 4.0. 4.5. 
壁 厚 5. 5.4. 5.6. 6.3. 7.1. 8.0. 8.8. 10. 11. 12.5. 14.2. 16. 17.5. 20. 22.2. 25. 28. 
30. 32. 36. 40. 45. 50. 55. 60. 65 





11. 双 层 铜 焊 钢 管 的 形式 及 规格 
1) 双 层 铜 焊 钢管 的 截面 形状 如 图 4-99 所 示 。 











图 4-99” 双 层 铜 焊 钢管 的 截面 形状 


2) 双 层 铜 焊 钢管 的 规格 如 表 4-135 所 示 。 
224-135 ” 双 层 铜 焊 钢管 的 规格 (YBAT 4164—2007) 





























է: 厚 /mm 
公称 外 径 /mm 0.50 0.70 1.00 1.30 
理论 重量 (未 增添 其 他 镀层 )/(kg/m) 
3.17 0.033 0.042 տ = 
4.00 0.043 0.057 -- տ 
4.76 0. 052 0. 070 一 տ 





5. 00 0. 055 0. 074 = - 
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(Յէ) 
ձր 厚 /mm 
公称 外 径 /mm 0. 50 0.70 1. 00 1.30 
理论 重量 (未 增添 其 他 镀层 )/(kg/m) 

6.00 0.068 0.091 e =r 
6.35 0. 072 0. 097 -- - 
8.00 一 0. 125 0. 172 տ 
9. 52 =. 0.152 0.209 一 
10. 00 տ 0. 160 0. 221 տ 
12. 00 լ: 0. 194 0. 270 0. 342 
14. 00 = 0.229 0.319 0.405 
15.00 - 0. 246 0. 344 0. 437 
16. 00 = 0. 263 0. 368 0. 469 
17. 00 = — 0. 393 0. 501 
18. 00 — — 0. 417 0. 533 























12. 深井 水 泵 用 电焊 钢管 的 规格 ( 表 4-136) 
表 4-136 深井 水 泵 用 电焊 钢管 的 规格 (78/1 4028 一 2008 ) 
(单位 : mm) 








48.3、51、54、57、60.3、63.5、70、73、76.1、82.5、88.9、101.6、108、114.3、127、133、 
外 径 |139.7. 141.3. 152.4. 159. 168.3. 177.8. 193.7. 219.1. 244.5. 273. 323.9. 339.7. 355.6, 
377. 406.4. 426. 457. 508. 559. 610. 660 
壁 厚 2.5、3.0、3.5、4.0、4.5、5.0、5.5、6.0、6.5、7.0、8.0、9.0、10.0、11.0、12.5、14.0 








4.2.3.5 不 锈 钢管 
1. 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 规格 ( 表 4-137) 

表 4-137 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 规格 (GBAT 17395 一 2008) (单位 : mm) 
10(10.2)、 13(13.5)、 17(17.2)、 21(21.3)., 27(26.9)、 34(33.7). 42(42.4)、 48 
系列 1 | (48.3)、60(60.3)、76(76.1)、89(88.9)、114(114.3)、140(139.7)、168(168.3)、219 
(219. 1) 、273、325(323.9) 、356(355. 6) 、406(406. 4) 

6.7. 8.9. 12. 12.7. 16. 19. 20. 24. 25. 28. 32 (31.8) 38. 40. 51. 57. 63 
外 径 | 系列 2 | (63.5). 68.70. 73. 95. 102(101.6). 108. 127. 133. 146. 152. 159. 180. 194. 245. 
351. 377. 426. 450. 473. 480. 500. 530. 630. 720. 762 

14, 18, 22. 25.4. 30. 35. 45 (445). 54. 83 (82.5). 108. 142 (141.3), 152 
系列 3 | (152.4). 159. 180(177.83). 、194(193.7) 232. 245 (244.5), 267 (267.4). 302. 318.5. 
368. 419. 560(599) . 660. 699. 788.5. 864. 965 


























0.5.06.07.09.10. 1.2. 1.4. 1.5. 1.6. 2.0. 2.2(2.3). 2.5(2.6). 2.8(2.9) 
3.0.3.2.3.5(3.6). 4.0. 4.5. 5.5(5.6). 6.0. (6.3) 6.5. 7.0(7.1). 7.5. 8.0. 
8.5. (8.8) 9.0. 9.5. 10, 11. 12(12.5), 13. 14(14.2). 15, 16. 17(17.5). 18. 19. 
20. 22(22.2). 24. 25. 26. 28 





注 : 括号 内 的 尺寸 为 相应 的 ISO 4200 的 规格 。 
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2. 不 锈 钢 极 薄 壁 无 颖 钢管 的 规格 (224-138) 


表 4-138 不 锈 钢 极 薄 壁 无 缝 钢管 的 规格 (GB/T 3089—2008) 〈 单 位 : 


公称 外 径 x 公称 


ոք 


JE: 


mm) 





10.3 x0. 


12. 4 x 0. 20 


15. 4 x0. 20 


18. 4 x0. 20 


20. 4 x0. 20 





24. 4 x0. 


26. 4 x 0. 20 


32. 4 x0. 20 


35.0 x0. 50 


40.4 x0. 20 





40. 6 x0. 


41.0 x0. 50 


41.2 x0. 60 


48. 0 x0. 25 


50. 5 x0. 25 





53.2 x0. 


55.0 x0. 50 


59. 6 x0. 30 


60. 0 x0. 25 


60. 0 x0. 50 





61. 0 x0. 


61. 0 x0. 50 


61.2 x0. 60 


67. 6 x0. 30 


67. 8 x0. 40 





70. 2 x0. 


74. 0 x0. 50 


75.5 x0. 25 


75.6 «0.30 


82. 8 x 0. 40 





83.0 x0. 


89. 6 x0. 50 


89. 8 x0. 40 


90. 2 x 0. 40 


90. 5 x0. 25 





90. 6 x0. 


90. 8 x 0. 40 


95. 6 x0. 30 


101. 0 x0. 50 


102. 6 x 0. 30 





Հ 
Հ»: 


110. 9 x0. 45 





125. 7 «0.35 





150. 8 x 0. 40 





3. 不 锈 钢 小 直径 无 颖 钢管 的 规格 〈 表 4-139 ) 


表 4-139 


թջ 


իր 





250. 8 «0. 40 





不 锈 钢 小 直径 无 缝 钢管 的 规格 (GBAT 3090—2000) 





(单位 : 


mm) 





0.10 


0.15 


0.20 


0.25 | 0.30 


0.40 


0.45 


0.50 


0.55 


0.60 


0.70 


0.80 


0. 90 


1. 00 
























































DO So ol oo ol 





w 





w 





w 





w 














x|X X|X Xx] X|] X| | X| |)X X|X X X| X| |X|X|X X|X X|X X |X X |X |X 








其 x X | | XK K XX |> KK KR |x LX X| 5 X |x x S |> X |x 


X X|xX|X x] x X| |X j X| X|jX X|X X X |x 


X X|X| |X x] x x |X X| X|X X|X X X |x 


«Ա X | X|X| | X X|X X |X X |x 


x xXx|xXx|]| X X| X| X|jX| | X X|X X |X X |> 


Xx X|X | X X| X | Xj|jX|j X X|X X |X X 


x X|X| |X x] x | X |X|j | X X |X x |X 


Xx X |X| |X x] X | X|X|j X Xj|X Xx |x 





gv P ad Ea P 





3. « 








tE: “x” 


x|x x |x |x |X]<xX X| j x |x x|) x Zx x |X X|X X| |X X| |X|X|X|jX | X Xx Xx 





x 











XxX|X X|X |x X| |X | X| X|X X|X X| | X| X |X|X X|X X X |x 
x|X X |X |] x |X]|X X j X|X X|X X|]|X X|X|X |X | X Xx 


表示 有 此 规格 。 


X|X|lXxX|lx|lx|ilx|x|lx|x|x|x|lx|x|jx|ix|lx|x|x|Xx 





Xi|X|IXxX|lx|lxix|x|lx|x|lx|x|x|Xx|lx|x|1x|x|Xx 





X|XxXjlXx|lx|lxilx|x|lx|x|x|lx|x|x|lx|x|1x|x|Xx 
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4. 装饰 用 焊接 不 锈 钢管 的 规格 


























>= 
rr 
OIlOIO OIOIOlIOIOIOOIOIOOIOlIOIOIOIOIOIOIOIOOlO O 二 
EY 
È OJODO O|JOO|OO O OJD OODO|JOO O O OD ODOOO £ 
Է Օ/|Օ|Օ|Օ)/Օ|Օ)Օ/Օ)Օ|Օ)Օ)Օ|Օ|Օ)Օ|Օ|Օ|Օլ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օլ|Օ/Օ x 
= 
一 Բ Օ|/|Օ|Օ)Օ)Օ/Օ|Օ)Օ)Օ|Օ|Օ)Օ|Օ|Օ|Օ)Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օլ|Օ ՕՕ < 
`° լուց 
° ԷԷ 
a X OJDO O O ]JOJO O O|JOO I O OOOD O O O|JODO O O OIODODIOO 人 
° R OJDO O O| OJ]JOO O|JOO|] OO O OOO O OJ OI OO OPO DOIOIO Ls 
Դ 和 
F: 3 OJD O O O|JO|J|JOO O|JOO|O O OP O|JOO OP O JDIO O ODO[OIO Q 
e 
ey R x| xi x x x| x|x x x| x| x|x x x x|x x x x| x| x x x| x] x 如 
发 = 
ՀՔ 25 x x|x| x x x|x|x x x| x| x|x x x x|x x x x|x]| x x x| x| x ար 
«Տ = - Էր 
Տ = իջ x x|x| x x x|x|x x x|x x|x x x x|x x x x|x]| x x x| x| x 一 
ա միտ = 
ա ք T x x| x x x x| x|x x x| x| x|x x xixi x| x x x| x| x| x x = 
一 «2 
Հ Ք < 
= ք X x| x| x x x|x|x x x|x x|x x x x|x x x x|x|x| x = 
= K| = É 
EA R Q x x| x xx x| xx x x| x| x|x x x x|x x x x| x] x լթ 
ՏՏ 
ոտ R x x|x x x x| x| x x x| x| x| x x x x| x] x 52 
թվ 5 š 
' HR Z x x| x x x x| x| x| x = 
թ ի 
Se Է I e 
- S o 
HK + Ne Հ» am 
ա V 人 
E S = = 
ՅԱ 3 De 
3 s ա 
一 Հ g Հի» j|es o ° a ան Հաաա œ| = |o - e ell Slagene a ա ավան 
£= š mA 45825 asss date 
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边 长 x 边 长 





2) 装饰 用 焊接 不 锈 名 
表 4-141 








网 方 管 和 长 方形 管 的 规格 如 表 4-141 所 示 。 


装饰 用 焊接 不 锈 钢 方 管 和 长 方形 管 的 规格 (YBAT 5363—2006) 


ԻՂ 


D 


ոք 





0.4 


0.5 


0.6 


0.7 


0.8 


0.9 


1.0 


1.2 


1.4 


1.5 


D 
° 


22 


2.5 


2.8 


w 
© 


w 
N 
w 





15x15 


x 


x 


x 


x 





20 x 20 





25 «25 





30 x 30 


X |x |xX X 





40 x40 


X| |X X |X |x 





50 x 50 


X XR EIX X 





60 x 60 


KTE | x | x 





70 x70 


KIX TRAKER K | 





80 x 80 





85 x85 


x|]|xX  x|X X |X X X |x 





90 x 90 





100 x 100 


和 





110 x110 





125 x 125 


X]X X X| X| |X X| |X|X |X X |X | X 





130 x 130 





140 x 140 


Օ|Օյ|Օ|ԶՕ/|Օ)/Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|ՕԶ)Օ|Օ /|Օ|ՕԶ 





170 x 170 


OO O O| OP O OP O JO O O| O|O OO 
OO O OJO O OPO O O O| O|O O O 


OO O ODOO O O|O 


oOIoIOIoIOIOIOD 





20 x 10 





25x15 





40 x 20 





50 x 30 


x |x X |x 





70 x30 





80 x 40 





90 x 30 


KIKIKI X | XX 





100 x40 


x|]|xX x |X | X |X Xx | X 





110 x50 





120 x40 


和 |. 46 L36301 26-196 96: T (0/2 3 





120 x60 





130 x 50 


Ç | | X | |< S |< | | X X | >< 





130 x70 





140 x60 


Wr 





140 x 80 





150 x 50 





管 


150 x70 





160 x40 


X|X X|X| X X| |X|X X| X | X|X X |X |x |x 





160 x 60 





160 x 90 





170 x50 





170 x 80 





180 x 70 





180 x 80 





180 x 100 








190 x 60 









































O|JOO|O|O O] OJ]JOO O| JOO OO O O O O| O O O 





O|JDO|]O|O O| O|JOO O|JOOO OO O O O OO 
O|JODO|O|O O| OOO OJO O O O|O 


OJOO|O|O O O O|O O O 
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( 续 ) 
总 թ թ 

HK JK D = 

边 长 x 边 长 0.410.510.6|0.7|0.8|0.9|1.011.211.4|1.5|1.6|1.8|2.0|2.22.512.8|3.0|3.213.5 
K 190 x70 Slo lO 
z 190 x90 olololo 
200 x60 G re: u: |: 

a 200 x 80 OO TOO 

Է 200 x 140 Ololo 
注 :“ x” 表 示 采 用 冷 轧 板 ( 带 ) 制造 ;“O” 表 示 采 用 冷 轧 板 ( 带 ) ոա նի (չե) 制造 。 











表 4-142 ”建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 管 的 分 类 及 供 货 状态 代 


5. 建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊 接管 
1 















































筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 管 的 分 类 及 供 货 状态 代号 如 





表 4-142 所 示 。 
= (JG/T 3030—1995) 














类 y & 2 Խ 号 
1 焊接 状态 H 
2 EOD HRA M 
热处理 状态 R 













































































2) 建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 管 的 截面 形状 代号 如 表 4-143 所 示 。 

截面 形状 Hl 管 P F 长 方形 管 其 他 管 
代 号 D F J T 
3) 建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 圆 管 的 规格 如 表 4-144 所 示 。 























表 4-144 ”建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 圆 管 的 规格 (JGZT 3030—1995) 





(单位 : mm) 





hei 
>m 


° 
A 
Փ 
տ 
° 
CN 
° 
Հ 
© 
oo 
=. 
lt 
m 


0.9 | 1.0 


1.8 | 2.0 2.2 2.5 2.8 | 3.0 






































OO O OOO OPO O O OO): 















































O_|JDO OJOO O OP O O OO|J OO OOO): 
O|O|JOO O|]JOO OO O O O OJ OP O OO 
O|O|JO O O|JOO OO [O O O O| OO O 
O|O|JOO O|JOO OO O O OO OO O 
O|O|JOO O|]JOO OO O OOO 
O|O|JOO O|]JOO OO O OOO 
O|O|JO O O|]JOO OO OO 


O|O|O O O|O 
O|O|O O O|O 
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z ololololoclolololelolololoelololololololololoclo < 
x ololololololololololololololololololololololo Է 
Է Օ|Օ|օ|օլ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ)0|0օ)օ/օ|0օ/օ|օլօ|օլ|օլ|օ|օ s 
R ojoloclololololololololololololololololololololololololololo g| la 
s ljolololoeljololololololololololololololololololololololololololololo | IS ° 
c 
° 
2lolololololololololololololololololololololololololololololololololo ա |= ° 
.Ծ 
ռ|օ/օ/օ|օ|օ|օլ|օ|օ/0օ)օ|օ|օ|օ|օ/օ)/օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օծ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ KSI |% lolo 
i= g 
mb = աթ ՀՎԱԱԽ 
|օ/օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օլ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օլօ/օ x S |z è| |օ|օ 
一 Հ 性 | 区 二 
Խ|Զ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օ|օլ|օ|օ/օ|օ|օ|օ|օլ|օ|օ/օ|օ|օ|օ|օ|օ)օ 2E lo oo 
լետ 
ՎԸ | s 
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厚 /mm 





边 长 / 
边 长 (mm վատ 


0.6 


0.7 


0.8 


> 
`D 


= 
© 


= 
օօ 


N 
° 
N 
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2.5 





16 O 





20 





25 





(25.4) 





30 





(31.8) 


O OJO O O O 





(38.1) 





40 


Օ|Օ/ՕԶ|Օ|/Օ|Օ/Օ)ՕԶ 





50 


OO O O O|OO O O|: 





60 





70 


OO OJOO O O| OO OO| 





80 


oloool|joooolooolols 





90 


O|O|JOO O|JOO OO O OOO 





100 


O OJO O O| JOO OPO OO OO O|: 


O OJO O O| J OP O OPO JO OO 


O OJO O OJ O O O O|OO 


O O|JO O O O| JO O OO|[|O 


O OJO O O OJO O OO O 
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` 
Fa 
BN 
ջ 
իր 


20 «10 O 





25 x13 





(31.8 x15.0) 





(38. 1 x25. 4) 


O O|O|O 





40 x20 





50 x25 


OO O O O |O 





60 x30 





70 x30 


O OJO O O O O|O 





75 x45 





80 x45 





90 x25 





90 x45 





100 x25 


OO O O|JOJ]JOO O O O O|O 








100 x45 
E: 括号 内 尺寸 不 推荐 使 
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6. 食品 工业 用 不 锈 



































。“O” 表 示 有 此 规格 。 





岗 管 的 规格 〈 表 4-146 ) 








O OJOO OJ JOO OO O O O OO 
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O OJOO OJOO OOP O O OO 


表 4-146 ”食品 工业 用 不 锈 钢 管 的 规格 (QB/T 2467—1999) 


外 径 


壁 厚 


外 径 
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O OJOO OJ JOO O O OO 
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1.2. 1.6 
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40 


1.2. 1.6 
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1.2. 1.6 


114.3 
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139.7 





70 
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ԷՅ 
Բբ: 
թ) 


常用 金属 




















不 锈 钢 焊接 钢管 的 规格 〈 表 4-147 ) 





3 














7. 机 械 结构 月 


表 4-147 ”机 械 结构 用 不 锈 钢 焊接 钢管 的 规格 (GB/T 12770--2002) 


mm ) 





(单位 : 
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եղ 


3.2 


16 








3.0 


14 





12 








10 


























1.8 | 2.0 2.2 12.5 | 2.8 
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իվ 
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3.5 4.014.5 5.0 5.5 6.0[8.0 
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© | OO ON OO LY 
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(25.4) 


(31.8) 


3.4) 
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(57.1) 
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(63.5) 
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(88.9) 
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(Յէ) 
外 径 
1.2|1.5 1.8|2.0 2.2|2.5 2.8 13.013.514.014.515.015.516.018.0110 | 12 | 14 
(114.3) x | x olololololololo 
133 olololololololololo 
(139.7) olololololololololo 
159 Oololololololololo 
(168.3) Oololololololololo 
219 Oololololololololololo 
(219.1) Oololololololololololo 
250 Oolololololololololo 
273 Oololololololololo 
(323.9) Oolololololololololo 
325 olololololololololo 
(355.6) OOKO OO 26. rO 
377 O O: OG ONONO 
400 oo ol|o ooo 
(406.4) օ/Օ)Զ/Օ/Օ|ՇԾ|Օ 
426 olo ooo 
450 OIO Nene 
(457.2) Զ|Զ|Օ|ՕԶ|Օ 
500 olo ooo 
(508) ololololo 
530 ololololo 
550 ololololo 
(558.8) օ/ԶՕ|)Զ/Օ|Օ 
600 OEKO Oz O O 
(609.6) օ)Օ)Զ/Օ|Օ|Օ 
630 օ/Օ/)Զ|ՕԶ|Օ|Օ 
注 : 1.“ x ”表示 采用 冷 轧 板 ( 带 ) 制造 ;“ ”表示 采用 冷 轧 板 ( 带 ) 或 热 轧 板 ( 带 ) 制造 ; “o” 
表示 采用 热 轧 板 ( 带 ) 制造 。 
2. 括号 内 为 英制 单位 换算 的 公制 单位 尺寸 。 
4.2.4 WIF 
1. 热 轧 钢 棒 





1) 热 轧 圆 钢 、 方 钢 和 局 钢 的 规格 如 表 4-148 所 示 。 
224-148 ” 热 轧 圆 钢 、 方 钢 和 扁 钢 的 规格 (GBAT 702 一 2008) 


ան: f 理论 重量 
形状 m/ (kg/m) 


























5.5. 6. 6.5. T 8 9. 10. 11. 12. 13. 14. J5. 16. 17. 
ճգ 18. 19. 20. 21. 22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 29. 30. 31, ու =0. 00617 x 直径 ? 
32. 33. 34. 35. 36. 38. 40. 42. 45. 48. 50. 53. 55. 58. 






































60. 63. 65. 68. 70. 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 110. 
Jk 115. 120. 125. 130. 135. 140, 145. 150, 155. 160. 165. 
方 钢 mm |170- 180. 190. 200. 210. 220. 230. 240. 250. 260. 270. m -0. 00785 x 边 长 

280. 290. 300. 310 


2 
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(Յէ) 
钢 棒 理论 重量 
թ 规格 Ի + 
形状 m/ (kg/m) 
厚度 | 3.4.5.6.7. 8. 9. 10. 12. 14, 16. 18. 20. 22. 25. 
/mm |28. 30. 32. 36. 40. 45. 50. 56. 60 
ii De 10. 12, 14. 16. 18. 20. 22. 25. 28. 30. 32. 35. 40. 45.| m =0. 00785 x 宽度 x 厚度 
ա 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 85. 90. 100. 105. 110. 120. 
mm 
125. 130. 140. 150. 160. 180. 200 











2) 热 轧 六 角钢 及 八角 钢 的 规格 如 表 4-149 所 示 。 





524-149 ” 热 轧 六 角钢 及 八角 钢 的 规格 (GB/T 702 一 2008) 














































































































钢 棒 形状 规 格 Ի JF 理论 重量 m/ ( ke/m) 
六 角钢 pr 8. 9. 10. 11、12、13、14、15、16、17、18、19、20、| m =0.0068 x 对 边 距离 ? 
对 边 距 离 
i 21, 22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 30. 32. 34. 36. 38. 
mm y. p. 
八角 钢 40. 42. 45. 48. 50, 53. 56, 58. 60. 63. 65, 68, 70 m =0. 0065 x 对 边 距离 - 
2. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 和 六 角钢 的 规格 ( 表 4-150) 
R 4-150 ” 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 和 六 角钢 的 规格 (GB/T 905 一 1994 ) 
钢 棒 理论 重量 
i 规 格 Ի ԹԻ 
形状 m/ (kg/m) 
A | 直径 /om 3.0. 3.2. 3.5. 4.0. 4.5. 5.0. 5.5. 6.0. 6.3. 7.0. m = 0. 00617 x 直径 
7.5. 8.0. 8.5. 9.0. 9.5. 10.0. 1.05. 11.0. 12.0. 
方 钢 | 边 长 /mm |13.0. 14.0. 15.0. 16.0. 17.0. 18.0. 19.0. 20.0. 21.0.| m =0. 00785 x 边 长 ? 
22.0. 24.0. 25.0. 26.0. 28.0. 30.0. 32.0. 34.0. 35.0. 
| 对 边 距 离 36.0. 38.0. 40.0. 42.0. 45.0. 48.0. 50.0. 52.0. 55.0 
六 角钢 j |3 ` Հ ` ` ` ` ` ` ` ` m = 0. 0068 x 对 边 距 离 ? 
/mm 56.0. 60.0. 63.0. 65.0. 67.0. 70.0. 75.0. 80.0 
3. 不 锈 钢 冷 加 工 钢 棒 的 规格 (R 4-151) 
表 4-151 不锈钢 冷加工 钢 棒 的 规格 (Շ8/14226--2009) (单位 : mm) 
形状 规格 Ի F 
5.67. 8.9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20. 22. 23. 24. 25. 
JÉ 直径 |26. 28.30.32. 35. 36. 38. 40. 42. 45. 48. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 85. 
90. 95. 100 
g i 5.6.7.8.9.10.12. 13. 14, 15. 16. 17, 19. 20. 22. 25. 28. 30. 32. 35. 
ո 36. 38. 40. 42. 45. 50. 55. 60 
եպ աաա 5.5.6.7.8. 9. 10. 11. 12. 13. 14. 17. 19. 21. 22. 23. 24. 26. 27. 29. 
六 角 ն 
A Թ 30.32. 35. 36. 38. 41. 46. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80 
厚度 3、4、5、6、9、10 12. 16, 19. 22, 25 
Ji JÉ 








Էւ 
8: 





9. 10. 12. 16. 19. 20. 25. 30. 32. 38. 40. 50 





356 


五 金 大 手 册 





4. 银 制 钢 棒 的 规格 〈 表 4-152 ) 
表 4-152 ” 锻 制 钢 棒 的 规格 (CBZT 702 一 2008 ) 
























































5， 预 应 力 混凝土 
1) 预 应 力 混凝土 

















用 钢 棱 























用 钢 棒 的 分 类 如 表 4-153 所 示 。 


形状 规格 尺寸 理论 重量 m/(kg/m) 
50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 
出 形 4 ո 422 
BJE | 再 径 /mm |լլց լլտ 120. 125. 130. 135. 140. 145. 150. 160. m =0. 00617 x H41% 
170. 180, 190. 200. 210, 220. 230. 240. 250. 260. 
l 270. 280. 290. 300. 310. 320. 330. 340. 350. 360. 
方形 | 边 长 /mm |279. 280. 290, 300, 310, 320, 2 m =0. 00785 x 边 长 ? 
370. 380. 390. 400 
P3 20, 25. 30. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 
厚度 /mm 
85. 90. 100. 110. 120. 130. 140. 150. 160 
hi JÉ 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 90. 100. 110. | m =0. 00785 x 宽度 x 厚度 
宽度 /mm 1120. 130. 140. 150. 160. 170. 180. 190. 200. 210. 
220. 230. 240. 250. 260. 280. 300 
































































































































































































































































































































表 4-153 ” 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 分 类 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 
分 类 方法 分 类 名 称 代 号 
1) 光 圆 钢 棒 P 
L a uye 2) 螺旋 槽 钢 棒 HC 
按 钢 棒 表面 形状 分 3) ENEE HR 
4) 带 肋 钢 棒 有 
1) 普通 松弛 N 
F: \ 弛 性 能 r 
按 松弛 性 能 分 2) 低 松弛 L 
注 : 1. 光 圆 钢 棒 是 指 横 截 面 为 圆 形 的 钢 棒 。 
2 螺旋 槽 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 连续 螺旋 止 槽 的 钢 棒 。 
3. 螺旋 肋 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 连续 螺旋 凸 肋 的 钢 棒 。 
4. 带 肋 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 横 肋 的 钢 棱 。 
2) 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 规格 如 表 4-154 所 示 。 
表 4-154 ” 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 规格 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 
表面 形状 公称 直径 公称 截面 面积 截面 面积 /mm? 理论 重量 
类 型 /mm /mm 最 小 最 大 /(g/m) 
6 28.3 26.8 29.0 222 
7 38.5 36.3 39.5 302 
8 50.3 47.5 51.5 394 
10 78.5 74.1 80.4 616 
光 圆 11 95.0 93.1 97.4 746 
12 113 106. 8 115.8 887 
13 133 130.3 136.3 1044 
14 154 145.6 157.8 1209 
16 201 190.2 206. 0 1578 
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( 续 ) 
表面 形状 公称 直径 公称 截面 面积 截面 面积 /mm 理论 重量 
类 型 /mm /mm? 最 小 最 大 /(g/m) 
7.1 40 39.0 41.7 314 
9 64 62.4 66.5 502 
բին 
աա 10.7 90 87.5 93.6 707 
12.6 125 121.5 129.9 981 
6 28.3 26.8 29.0 222 
7 38.5 36.3 39.5 302 
I 8 50.3 47.5 51.5 394 
螺旋 肋 
10 78.5 74.1 80.4 616 
12 113 106. 8 115.8 888 
14 154 145. 6 157.8 1209 
6 28.3 26.8 29.0 222 
8 50.3 47.5 51.5 394 
Պր 10 78.5 74.1 80. 4 616 
12 113 106. 8 115. 8 887 
14 154 145.6 157. 8 1209 
16 201 190.2 206. 0 1578 
4.2.5 钢丝 
1. 冷 拉 钢丝 的 规格 (KR 4-155) 
R 4-155 ” 冷 拉 钢 丝 的 规格 (GB/T 342—1997) 
形状 规格 Ի F 理论 重量 m/(kg/1000m) 
լ 0.05. 0.055. 0.063. 0.070. 0.080. 0.090. 0.10. a 
թմ | 直径 /mm d m =0. 00617 x 直径 ? 
0.11, 0.12, 0.14, 0.16, 0.18, 0.20. 0.22. 0.25. 
T. ps 0.28. 0.30. 0.32, 0.35. 0.40. 0.45. 0.50. 0.55. z 
边 长 =0. 00785 x J K 
| | 这 mm |060 0.63. 0.70. 080. 090. 100. 110. 120. ” x 边 长 
1.40. 1.60. 1.80. 2.00. 2.20. 2.50. 2.80. 3.00. 
Fi Ea 
六 角钢 对 边 距离 3 20. 3.50. 4.00. 4.50. 500. 550. 6.00. 6.30. m = 0. 0068 x 对 边 距离 2 
mm |7.00、 8.00, 9.00. 10.0. 110. 12.0. 14.0. 16.0 




















2， 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 及 规格 〈 表 4-156 ) 
K 4-156 ” 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 及 规格 


类 别 直径 /mm 理论 重量 m/(kg/1000m) 











3.0、 4.0、5.0、6.0、6.25、7.0、8.0、9.0、 
普通 (GB/T 5223 一 2002) 








10.0. 12.0 m = 0. 00617 x 直径 ? 

















中 强度 (GB/T 156—1999 ) 4.0. 5.0. 6.0. 7.0. 8.0. 9.0 























3. 中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 及 规格 
1) 中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 如 表 4-157 所 示 。 
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表 4-157 ”中 强度 预 应 力 混 凝 土 用 钢丝 的 分 类 (78/Ղ 156—1999) 
分 类 方法 分 类 名 称 代 = 
AA, 1) 光 面 钢丝 PW 
按 表面 状态 分 7) աթե» W: 
1) 620/800 
按 规定 非 比例 延伸 强度 Rio > 与 抗 拉 强 度 2) 780/970 
Ru 的 对 应 值 分 3) 980/1270 
4) 1080/1370 
2) 中 强度 预 应力 混 凝 土 用 光 面 钢丝 的 规格 如 表 4-158 所 示 。 
表 4-158 中 强度 预 应 力 混凝土 用 光 面 钢丝 的 规格 (15/1 156—1999) 
钢丝 公称 直径 /mm 直径 允许 偏差 /mm 公称 横 截 面积 /mm 每 米 理论 重量 /(kg/m) 
4.0 12. 57 0. 099 
5.0 +0.05 19. 63 0. 154 
6.0 28.27 0. 222 
7.0 38. 48 0. 302 
8.0 +0.06 50.26 0.394 
9.0 63. 62 0.499 
注 : Լ 计算 钢丝 理论 重量 时 ， 钢 的 密度 为 7. 85g/ cm 。 
2. 公称 直径 是 指 与 公称 截面 面积 相对 应 的 直径 。 
4. 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 分 类 及 规格 
1) 通信 线 用 镀 镑 低 碳 钢丝 的 分 类 如 表 4-159 所 示 。 
R 4-159 ”通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 分 类 (Շ8/Ղ 346—1984) 
分 类 方法 分 类 名 称 代号 
1) 经 纯化 处 理 
安 锌 层 表面 状态 DH 
ե 2) 未 经 纯化 处 理 
ՆԱՅԻ 1) 工 组 _ 
Fe Pe] ita: 2) [组 
1) 含 铜 钢 
:钢丝 4 含 铜 量 Cu 
按 钢丝 用 钢 的 含 铜 量 2) որը 
2) 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 规格 如 表 4-160 所 示 。 
表 4-160 ”通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 的 规格 (GB/T 346—1984) 
钢丝 直径 50kg 标准 捆 非 标准 
P FJ 22 R 32 < 配 捆 单 根 钢丝 单 根 钢丝 重量 /kg> 
正常 的 Բոց 重量 /kg> 正常 的 最 低 重量 
1 4 2 10 3 
1.5 1 3 3 10 5 
2.0 1 3 5 20 8 
2.5 լ 2 5 20 10 
3.0 լ 2 10 25 12 
4.0 1 2 10 40 15 
5.0 1 2 15 50 20 
6.0 1 2 15 50 20 
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Տ. 网 围栏 用 镀 锌 钢丝 的 规格 
1) 网 围栏 用 镀 锌 钢丝 的 公称 尺寸 如 表 4-161 所 示 。 
表 4-161 网 围栏 用 镀 锌 钢丝 的 公称 尺寸 (YB 4026 一 1991 ) 











































































































钢丝 直径 | 一 般 用 途 | 刺 钢丝 | 绞 织 网 | 草原 编 结 | 钢丝 直径 | 一 般 用 途 | 刺 钢丝 | 221 | 草原 编 结 
/mm | 围栏 G | արը | 围栏 C | 围栏 | /mm | 围栏 G | 围栏 3 | 围栏 C | HEF 
1.40 x 2. 80 x x 
1.50 x x 3.20 X X 
1. 60 x x 3 50 F m 
1. 80 x x 
2. 00 x x x x EN Տ 2 
2. 50 x x x x 5. 00 x x 


























注 :“x ”表示 选用 此 规格 。 
2) 网 围栏 用 镀 锌 钢丝 的 镀 锌 层 重量 如 表 4-162 所 示 。 
表 4-162 网 围栏 用 镀 锌 钢丝 的 镀 锌 层 重量 (YB 4026 一 1991 ) 










































































镀 锌 层 重量 /(g/m? ) > 

钢丝 直径 /mm 镀 锌 层级 别 

A B C D 

AS AH 

1.40 ~1.90 230 180 100 70 30 
>1.90 ~2. 50 240 205 110 80 40 
>2. 50 ~3. 20 260 230 125 90 45 
>3. 20 ~3. 60 270 250 135 100 50 
>3. 60 ~4. 00 280 250 135 100 60 
>4. 00 ~4. 50 290 260 135 110 60 
>4. 50 ~5. 00 290 270 150 110 70 




















6. 弹簧 垫 圈 用 梯形 钢丝 形式 及 规格 
1) 弹簧 垫圈 用 梯形 钢丝 的 截面 形状 如 图 4-100 所 示 。 
2) 标准 垫圈 用 梯形 钢丝 的 规格 如 表 4-163 所 示 。 





















































图 4-100 ”弹簧 垫圈 用 梯形 钢丝 的 截面 形状 


一 公称 高 度 “一 梯形 大 底 长 ”L 一 可 测量 底 长 ”一 圆 角 半径 ”a 一 梯形 夹 
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表 4-163 标准 形 垫圈 用 梯形 钢丝 的 规格 (YB/T 5319—2010) 















































































































































































































































1 
规格 钢 R Ի 
HJE a Dodmm eh oC) r/mm 
— 尺寸 | 允许 偏差 | 尺寸 | 人 允许 偏差 | 尺寸 | 允许 偏差 թ: | 允许 偏差 
TDO. 8 0.80 -0.08 0.90 -0. 08 0.85 -0. 08 5.0 -0.5 0.25H 
TD1.1 1.11 -0.08 1. 20 -0. 08 1.15 -0. 08 5.0 -0.5 0.25H 
TD1.3 1.31 一 0.08 1.45 -0. 08 1.40 -0. 08 5.0 -0.5 0.25H 
TD1.6 1.62 一 0.08 1.75 -0. 08 1.70 -0. 08 5.0 -0.5 0.25H 
TD2.1 2.12 -0.08 2.30 -0. 08 2.20 -0. 08 4.5 -0.5 0.25H 
TD2.6 2.62 一 0.08 2.80 一 0.08 2.70 一 0.08 4.5 -0.5 0.25H 
TD3.1 Յ. 13 一 0.08 3: 39: 一 0.08 3.25 -0. 08 4.5 -0.5 0.20H 
TD3.6 3.63 -0.10 3.90 -0. 10 3.80 -0. 10 4.5 -0.5 0.20H 
TD4.1 4.13 -0. 10 4.45 -0. 10 4.30 -0. 10 4.5 -0.5 0.20H 
TD4.5 4.54 -0.10 4.85 -0. 10 4.70 -0. 10 4.0 -0.5 0.20H 
TD5.0 5.04 -0.10 Տ.35 -0. 10 5.20 -0. 10 4.0 -0.5 0.20H 
TD5.5 Տ.55 -0. 10 5.90 -0. 10 5.75 -0. 10 4.0 -0.5 0.20H 
TD6.0 6.05 -0. 10 6.45 -0. 10 6.30 -0. 10 4.0 -0.5 0.20H 
TD6. 8 6.86 -0.12 7.30 -0. 12 7.10 -0. 12 4.0 -0.5 0.20H 
TD7.5 7.56 -0.12 8.05 -0. 12 7.85 -0. 12 4.0 -0.5 0.18H 
TD8.5 8.56 -0. 12 9.10 -0. 12 8.90 -0. 12 4.0 -0.5 0.18H 
TD9.0 9.07 -0.12 9.65 -0. 12 9.45 -0. 12 4.0 -0.5 0.18H 
TD10.0 10.07 -0.15 10. 65 -0. 15 10. 45 -0. 15 Յ.5 -0.5 0.16H 
TD10.5 10.57 -0.15 11. 15 -0. 15 10.95 -0. 15 3.5 -0.5 0.16H 
TD11.0 11.08 -0.15 11.70 -0. 15 11.45 -0. 15 3.5 -0.5 0. 16/7 
TD12.0 12.08 -0.15 12.75 -0. 15 12.50 -0. 15 Յ.5 -0.5 0.16H 
3) 轻型 垫圈 用 梯形 钢丝 的 规格 如 表 4-164 所 示 。 
表 4-164 ”轻型 垫圈 用 梯形 钢丝 的 规格 (YB/T 5319—2010) 
=: | 
规格 钢 2 Ի Ի 
ՅՑ H/mm Lo/mm L/mm a/ (°) n 
a: 尺寸 | 允许 偏差 | 尺寸 | 允许 偏差 | 尺寸 | 允许 偏差 度 | 允许 偏差 
TD1.0 x0.6 1.01 一 0.08 0.70 一 0.08 0.65 -0. 08 4.0 -0.5 0.25H 
TD1.2 x0.8 1.21 一 0.08 0. 90 一 0.08 0.85 -0. 08 4.0 -0.5 0.25H 
TD1.5x1.1 1.52 一 0.08 1.20 -0. 08 1.15 -0. 08 4.0 -0.5 0.25H 
TD2.0 x1.3 2.02 一 0.08 1.45 一 0.08 1.35 -0. 08 3.5 -0.5 0.25H 
TD2.5 x1.6 2.52 -0.08 1.75 -0. 08 1.65 -0. 08 Յ.5 -0.5 0.25H 
TD3.0 x2.0 3.02 一 0.08 2.20 -0. 08 2.10 -0. 08 3.5 -0.5 0.25H 
TD3.5 x2.5 3.52 -0.10 2.75 -0. 10 2.65 -0. 10 3.5 -0.5 0.20H 
TD4.0 x3.0 4.03 -0.10 3.25 -0. 10 Յ.15 -0. 10 3⁄5 -0.5 0.20H 
TD4.5 x3.2 4.53 -0.10 3.45 -0. 10 3.35 -0. 10 Յ.0 -0.5 0.20H 
TD5.0 x3.6 5.03 -0.10 3.90 -0. 10 3.75 -0. 10 Յ.0 -0.5 0.20H 
TD5.5 x4.0 Տ.53 -0.10 4.30 -0. 10 4.15 -0. 10 3.0 -0.5 0.20H 
TD6.0 x4.5 6.05 -0.12 4.85 -0.12 4.70 -0.12 3.0 -0.5 0.20H 
TD7.0 x5.0 7.10 -0.12 5. 40 -0. 12 5.25 -0. 12 3.0 -0.5 0.18H 
TD8.0 x5.5 8.10 -0.12 5.95 -0.12 5.75 -0. 12 Յ.0 -0.5 0.18H 
TD9.0 x6.0 9.15 -0.12 6.50 -0. 12 6.30 -0. 12 Յ.0 -0.5 0.18H 
4.2.6 钢丝绳 
4.2.6.1 和 股 用 途 钢丝 绳 
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1. 钢丝 绳 的 分 类 
1) 钢丝 绳 按 其 股 数 和 股 外 层 钢丝 的 数目 分 类 如 表 4-165 所 示 。 
表 4-165 ”钢丝 强 按 其 股 数 和 股 外 层 钢 丝 的 数目 分 类 ( GB/ZT 20118--2006) 





























































































































Ç 、 典型 结构 直径 范围 
组 别 类 别 分 类 原则 Արշո 股 pt 
u 1x7 (1 +6) 0.6 ~12 
E E e s k O IG (14642) 1216 
POLIMERI ~3 层 钢丝 1 x37 (1 +6+12+18) 1.4~22.5 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 可 到 7 根 ， 6x7 (146) 1.8 ~36 
2 6x7 Po RE) Ahah 1 — 2 层 钢丝 ， 
钢丝 等 捡 距 6 x9W (3 +3⁄3) 14 ~36 
6 x 19S (1+9+9) 6-36 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 8 ~ 12 根 ,| 6 x19W (146:46/6) 6-40 
6 x19(a) | 中 心 丝 外 捡 制 2 ~3 层 钢 丝 , 钢 丝 等 | 6x25Fi (1+6+6F+12) 8 ~44 
3 捡 距 6x26WS | (1 +5+5/5+10) 13 ~40 
6x31WS | (1+6+6/6+12) 12 ~46 











6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 12 根 ,中 心 
6 x19(b) l Ea RA 根 ,中 6x19 (1+6+12) 3 ~46 
丝 外 抢 制 2 层 钢 丝 


















































6 x29Fi (1+7+7F+14) 10 ~44 
6 x36WS (1 +7+7/7 +14) 12 ~60 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 14 ~18 根 ,| 6 <x37S 
6 x37(a) | 中 心 丝 外 控制 3 ~4 层 钢丝 ,钢丝 等 | (点 线 接触 ) | ՀԵՑ — 
4 擒 距 6 x41 WS (1 +8 +8/8 +16) 32 -60 
6 x49SWS |(1+8+8 +8/8 +16) 36 ~ 60 





6 x55SWS | (1+9+9+9/9+18) 36 ~ 60 












































































































































6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 18 根 ,中 心 
6 x37(b) eye 6 x37 (1+6+12+18) 5~60 
丝 外 捡 制 3 层 钢 丝 
6 个 圆 股 , 每 股 外 层 丝 24 根 ,中 心 
5 6x61 Ç Aa i 6x61 (1 +6 +12 +18 +24) 40 ~60 
222 ԷԻ 4 层 钢 丝 
8 x19S (1+9+9) 11 ~44 
8 个 圆 股 , 每 股 外 层 丝 8 ~ 12 根 ,| 8x19W (1 +6 +6/6) 10 ~48 
6 8x19 中 心 丝 外 擒 制 2 ~3 层 钢丝 ,钢丝 等 | 8 x25Fi (1+6+6F +12) 18 ~52 
擒 距 8 x26WS (1 +5 +5/5 +10) 16 ~48 
8 x31WS (1 +6 +6/6 +12) 14 ~56 
36 W° ն 
8 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 14 ~ 18 根 ， a a ~ 5 
« > 十 8 十 十 - 
7 8 x37 1 心 缘 外 捡 制 3 ~4 层 钢 丝 ,钢丝 等 
թ-ի =, M 8 x49SWS | (1+8+8+8/8 +16) 44 ~60 
մի 8x55SWS | (1+9+9+9/9+18) 44 ~60 
z > 个 | 同 胎 aT 
钢丝 绳 中 有 17 或 18 个 辆 股 ,在 纤 17 x7 (146) 6 -44 
8 BRT Poes sk s ahia 2 层 股 ,外 层 10 
~12 个 股 ,每 股 外 层 丝 4 -7 根 ,中 
心 丝 外 失 制 一 层 钢丝 IB WR ea 
钢丝 绳 中 有 17 或 18 个 圆 股 ,在 纤 | 18 x19W (1 +6 +6/6) 14 ~44 
9 18x19 维 蕊 或 钢 蕊 外 捡 制 2 层 股 ,外 层 10| 18x195 (15959) ազ 
- 12 个 股 ,每 股 外 层 丝 8 ~ 12 根 , 中 




















心 丝 外 捡 制 2 ~3 层 钢丝 18 x19 (1 +6+12) 10 ~44 
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(Յէ) 
Սսի 直径 范围 
组 别 | ”类 别 分 类 原则 s 
է. g 钢丝 强 股 i 
~ թ. ՄԼ tr: ST- 
LEEA 34 ~ 36 PIER պ (146) 16-44 
请 աար 维 芯 或 钢 芯 外 抢 制 3 层 股 ,外 层 17 
š ~18 个 股 ,每 股 外 层 丝 4 - 8 根 ,中 
心 丝 外 失 制 一 层 钢丝 ԱԱ PLEG) ԱՅՅ 
w A e ak 
11 35W x7 22 ԷՆ ի)2 ~3 层 股 ,外 层 12 ~18 个 
Ë 股 ,每 股 外 层 丝 4 ~8 根 ,中 心 丝 外 
失 制 一 层 钢丝 24W x7 (1+6) 12 ~50 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 12 根 , 股 纤 
12 6x12 Sia ta SA) 6x12 (FC +12) 8-32 
22 A -24/122 
Se 6 x24 (FC +9+15) 8 ~40 
13 6 x24 Pa S ~16 根 , 6X25 (FC +12 +12) 10 ~44 
EEE APEE qa 6 x24W (FC +8 +8/8) 10 ~44 
6 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 15 根 , 股 纤 
14 6x15 w aao A 6x15 FC +15 10 ~32 
维 芯 外 抢 制 一 层 钢丝 ' 
2 4 x19S (1+9+9) 8 ~28 
画 股 .每 股 外 层 aa 
E աթ Տ We Í — s 4 x25Fi (1+6+6F+12) 12 ~34 
R EUA RAAS a MEEN A IONS (1 +5+5/5 +10) 12-31 
i 4 x31WS (1 +6 +6/6 +12) 12 ~36 
4 个 圆 股 ,每 股 外 层 丝 14~18 根 ,| 4 x36WS (147 47/1 +14) 14 ~42 
16 4x37 中 心 丝 外 捡 制 3 ~4 层 钢丝 ,钢丝 等 
ենր 4 x41WS (1 +8 +8/8 +16) 26 ~46 
注 : Լ 3 组 和 4 组 内 推荐 用 (ո) 25412221. 











2. 12 组 ~ 14 组 仅 为 纤维 芯 ， 其 余 组 别 的 钢丝 绳 可 由 需 方 指定 纤维 芯 或 钢 芯 。 
3. (a) 为 线 接触 ，(b) 为 点 接触 。 
2) 按 抢 法 分 为 右 交 互 拾 、 左 交互 拾 、 右 同 向 挫 和 左 同 向 捡 四 种 ， 如 图 4-101 所 示 。 
图 4-101a 和 图 4-101b 绳 与 股 捡 向 相反 ， 图 4-101c 和 图 4-101d 绳 与 股 抢 向 相同 。 























图 4-101 钢丝 绳 的 抢 向 
a) 右 交互 抢 ZS b) 左 交 互 拾 SZ c) 右 同 向 抢 ZZ d) 左 同 向 抢 SS 
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2. 2228 2 e Ba b (R 4-166) 
表 4-166 钢丝绳 及 股 的 擒 距 倍数 (GB/T 20118 一 2006 ) 

















աի < ձախ Հ 
类 y - 类 别 
点 接触 线 接 触 ( 点 线 接 触 ) 点 接触 线 接触 ( 点 线 接触 ) 
钢丝 绳 8 7.25 四 股 钢丝 强 = 9 
单 股 钢丝 强 10.5 一 股 10.8 10 


























3. 钢丝 强直 径 允 许 偏差 及 圆 度 ( 表 4-167 ) 
表 4-167 钢丝 强直 径 允 许 偏差 及 圆 度 (GB/T 20118 一 2006) 
























































钢丝 绳 公称 直径 
股 全 部 为 钢丝 的 带 纤维 股 芯 的 股 全 部 为 钢丝 的 ”| 带 纤 维 股 芯 的 
T 钢丝 强 钢丝 强 钢丝 强 钢丝 强 
+8(%D) 
0.6<D <4 տ 7(% D) = 
+7(%D) 
4<D<6 = 6(%D) — 
0 
+6(%D) 
6<D <8 = 5(%D) = 
0 
+6(%D) +7(%D) 
D>8 ` o 4(%D) 6(%D) 














4. 钢丝 强 的 结构 及 规格 
1) 钢丝 绳 第 1 组 1 x7 类 的 结构 如 图 4-102 所 示 ， 其 规格 如 表 4-168 所 示 。 





814-102 钢丝 绳 第 1 组 1 x7 类 的 结构 


表 4-168 钢丝绳 第 1 组 1 x7 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 


















































E Es 钢丝 强 公 称 抗 拉 强度 /( N/mm? ) 
钢丝 绳 公称 直径 参考 重量 / 1570 1670 1770 1870 
Gii AN 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /KN 
0.6 0.19 0.31 0.32 0.34 0.36 
1.2 0.75 1.22 1.30 1.38 1.45 
1.5 1.17 1.91 2.03 2.15 2.27 
1.8 1.69 2.75 2.92 3.10 3.27 
2.1 2.30 3.74 3.98 4.22 4.45 
2.4 3.01 4.88 5.19 5.51 5.82 
2.7 3.80 6.18 6.57 6.97 7.36 
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钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 / (N/mm? ) 

































































钢丝 绳 公称 直径 参考 重量 / 1570 1670 1770 1870 
e մանր 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /KN 
3 4.70 7.63 8.12 8.60 9.09 
3.3 5.68 9.23 9.82 10.4 11.0 
3.6 6.77 11.0 11.7 12.4 13.1 
3.9 7.94 12.9 13.7 14.5 15.4 
4.2 9.21 15.0 15.9 16.9 17.8 
4.5 10.6 17.2 18.3 19.4 20.4 
4.8 12.0 19.5 20.8 22.0 23.3 
5.1 13.6 22.1 23.5 24.9 26.3 
5.4 15.2 24.7 26.3 27.9 29.4 
6 18.8 30.5 32.5 34.4 36.4 
6.6 22.7 36.9 39.3 41.6 44.0 
7.2 27.1 43.9 46.7 49.5 52.3 
7.8 31.8 51.6 54.9 58.2 61.4 
8.4 36.8 59.8 63.6 67.4 71.3 
9 42.3 68.7 73.0 77.4 81.8 
9.6 48.1 78.1 83.1 88.1 93.1 
10.5 57.6 93.5 99.4 105 111 
11.5 69.0 112 11 126 134 
12 75.2 122 130 138 145 














注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x1. 111, 








2) 钢丝 绳 第 1 组 1x19 类 的 结构 如 图 4-103 所 示 ， 其 规格 如 表 4-169 所 示 。 





图 4-103 钢丝绳 第 1 组 1 x19 类 的 结构 


表 4-169 ”钢丝绳 第 1 组 1 x19 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 


















































ES TEN 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
钢丝 强 公 称 直径 参考 重量 / 1570 1670 1770 1870 
599 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /KN 
1 0.51 0.83 0.89 0.94 0.99 
1.5 1.14 1.87 1.99 2.11 2.23 
2 2.03 3.33 3.54 3.75 3.96 
2.5 3.17 5.20 5.53 5.86 6.19 
3 4.56 7.49 7.97 8.44 8.92 
3.5 6.21 10.2 10.8 11.5 12.1 
4 8.11 13.3 14.2 15.0 15.9 
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12 APRIORIE (N/mm? ) 



























































钢丝 绳 公称 直径 参考 重量 / 1570 1670 1770 1870 
“s 4098 ARININ 
4.5 10.3 16.9 17.9 19.0 20.1 
5 12.7 20.8 22.1 23.5 24.8 
5.5 15.3 25.2 26.8 28.4 30.0 
6 18.3 30.0 31.9 33.8 35.7 
6.5 21.4 35.2 37.4 39.6 41.9 
7 24.8 40.8 43.4 46.0 48.6 
7.5 28.5 46.8 49.8 52.8 55.7 
8 32.4 56.6 56.6 60.0 63.4 
8.5 36.6 60.1 63.9 67.8 71.6 
9 41.1 67.4 71.7 76.0 80.3 
10 50.7 83.2 88.6 93.8 99.1 
" 61.3 101 107 114 120 
12 73.0 120 127 135 143 
13 85.7 141 150 159 167 
14 99.4 163 173 184 194 
15 114 187 199 211 223 
16 130 213 227 240 254 





ԼԷ: 


3) 钢丝 绳 第 1 组 1 x37 类 的 结构 如 图 4-104 所 示 ， 其 规格 如 表 4-170 所 示 。 











最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x1. 111。 




















图 4-104 ”钢丝绳 第 1 组 1 x37 类 的 结构 











表 4-170 钢丝绳 第 1 组 1 x37 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 
钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 / (N/mm? ) 






































钢丝 强 公 称 直径 PAR 1570 1670 1770 1870 
Բե ումա 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /KN 
1.4 0.98 1.51 1.60 1.70 1.80 
2.1 2.21 3.39 3.61 3.82 4.04 
2.8 3.93 6.03 6.42 6.80 7.18 
3.5 6.14 9.42 10.0 10.6 11.2 
4.2 8.84 13.6 14.4 15.3 16.2 
4.9 12.0 18.5 19.6 20.8 22.0 
5.6 15.7 24.1 25.7 27.2 28.7 
6.3 19.9 30.5 32.5 34.4 36.4 
7 24.5 37.7 40.1 42.5 44.9 
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6X9W+IWR 


钢丝 绳 第 2 组 6 x7 类 的 结构 


直径 14~36mm 


图 4-105 


6X9W+FC 
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表 4-171 ”钢丝绳 第 2 组 6 x7 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 

























































































参考 重量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /( N/mm” ) 
钢丝 强 1570 1770 1870 
(kg/100m) PET 
公称 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
直径 | 天 然 | 合成 AE 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | Ցե" | 纤维 | Պեր 
/mm | 纤维 芯 | 纤维 芯 աա ա | 钢丝 | Վ | 钢丝 | 起 钢 | 钢丝 | 世 钢 | 钢丝 
钢丝 强 | 钢丝 强 | ” ”| 22 强 2221 强 2221 强 221 强 
1.8 1.14 | 1.11 | 1.25 | 169 | 1.83 | 1.80 | 1.94 | 1.90 | 2.06 | 2.01 | 2.18 
2 1.40 | 1.38 | 1.55 | 2.08 | 2.25 | 2.22 | 2.40 | 2.35 | 2.54 | 2.48 | 2.69 
3 3.16 | 3.10 | 3.48 | 4.69 | 5.07 | 4.99 | 5.40 | 5.29 | 5.72 | 5.59 | 6.04 
4 5.62 | 5.50 | 6.19 | 8.34 | 9.02 | 8.87 | 9.59 | 9.40 | 10.2 | 9.93 | 10.7 
5 8.78 | 8.60 | 9.68 | 13.0 | 14.1 | 13.9 | 15.0 | 14.7 | 15.9 | 15.5 | 16.8 
6 12.6 | 12.4 | 13.9 | 18.8 | 20.3 | 20.0 | 21.6 | 21.2 | 22.9 | 22.4 | 24.2 
7 17.2 | 16.9 | 19.0 | 25.5 | 27.6 | 27.2 | 29.4 | 28.8 | 31.1 | 30.4 | 32.9 
8 22.5 | 22.0 | 24.8 | 33.4 | 36.1 | 35.5 | 38.4 | 37.6 | 40.7 | 39.7 | 43.0 
9 28.4 | 27.9 | 31.3 | 42.2 | 45.7 | 44.9 | 48.6 | 47.6 | 51.5 | 50.3 | 54.4 
10 35.1 | 34.4 | 38.7 | 52.1 | 56.4 | 55.4 | 60.0 | 58.8 | 63.5 | 62.1 | 67.1 
11 42.5 | 41.6 | 46.8 | 63.1 | 68.2 | 67.1 | 72.5 | 71.1 | 76.9 | 75.1 | 81.2 
12 50.5 | 49.5 | 55.7 | 75.1 | 81.2 | 79.8 | 86.3 | 84.6 | 91.5 | 89.4 | 96.7 
13 59.3 | 58.1 | 65.4 | 88.1 | 95.3 | 93.7 101 99.3 107 105 113 
14 68.8 | 67.4 | 75.9 102 110 109 118 115 125 122 132 
16 89.9 | 88.1 | 99.1 133 144 142 153 150 163 159 172 
18 114 111 125 169 183 180 194 190 206 201 218 
20 140 138 155 208 225 222 240 235 254 248 269 
22 170 166 187 252 273 268 290 284 308 300 325 
24 202 198 223 300 325 319 345 338 366 358 387 
26 237 233 262 352 381 375 405 397 430 420 454 
28 275 270 303 409 442 435 470 461 498 487 526 
30 316 310 348 469 507 499 540 529 572 559 604 
32 359 352 396 534 577 568 614 602 651 636 687 
34 406 398 447 603 652 641 693 679 735 718 776 
36 455 446 502 676 730 719 777 762 824 805 870 























的 结构 如 图 4-106 所 示 ， 





图 4-106 








直径 6—36mm 


钢丝 强 第 2 组 6 x19 (ո) 类 的 结构 























HE: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x1. 134 (纤维 芯 ) 或 1.214 ( 钢 芯 )。 
5) 钢丝 绳 第 2 组 6x19 (ո) 类 


6X19S+IWR 








其 规格 如 表 4-172 所 示 。 





































































































368 五 金 大 手册 
6X19W+FC 6X19W+IWR 
直径 6—40mm 
图 4-106 钢丝绳 第 2 组 6 x19 (a) 类 的 结构 (8) 
表 4-172 钢丝 强 第 2 组 6x19 (ո) 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 
钢丝 参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
强 公 (kg/100m) 1570 1670 1770 L 1870 1960 2160 
钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
天 然 纤 合成 纤 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 
e° 维 芯 钢 维 蕊 钢 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 
MEO 2 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 2 | 丝 绳 | 2 | 丝 绳 | ո | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 强 
6 13.3 | 13.0 | 14.6 | 18.7 | 20.1 | 19.8 214 | 21L,0 | 22.7 | 22.2 | 24.0 | 23.3 | 25.1 | 25.7 |27.7 
7 18.1 | 17.6 | 19.9 | 25.4 | 27.4 | 27.0 | 29.1 | 28.6 | 30.9 | 30.2 | 32.6 | 31.7 | 34.2 | 34.9 |37.7 
8 23.6 | 23.0 | 25.9 | 33.2 | 35.8 | 35.3 | 38.0 | 37.4 | 40.3 | 39.5 | 42.6 | 41.4 | 44.6 | 45.6 |49.2 
9 29.9 | 29. 1 | 32.8 | 42.0 | 45.3 | 44.6 | 48.2 | 47.3 | 51.0 | 50.0 | 53.9 | 52.4 | 56.5 | 57.7 |62.3 
10 36.9 | 36.0 | 40.6 | 51.8 | 55.9 | 55. 1 | 59.5 | 58.4 | 63.0 | 61.7 | 66.6 | 64.7 | 69.8 71.3 |76.9 
11 44.6 | 43.5 | 49. 1 | 62.7 | 67.6 | 66.7 |71.9 | 70.7 | 76.2 | 74.7 | 80.6 | 78.3 | 84.4 | 86.2 |93.0 
12 53.1 |51.8 | 58.4 | 74.6 | 80.5 | 79.4 | 85.6 | 84. 1 | 90.7 | 88.9 | 95.9 | 93.1 | 100 103 111 
13 62.3 | 60.8 | 68.5 | 87.6 | 94.5 | 93.1 | 100 | 98.7 | 106 104 113 109 118 120 130 
14 72.2 | 70.5 |79.5 | 102 110 108 117 114 124 121 130 127 137 140 151 
16 94.4 | 92.1 | 104 133 143 141 152 150 161 158 170 166 179 182 197 
18 119 117 131 168 181 179 193 189 204 200 216 210 226 231 249 
20 147 144 162 207 224 220 238 234 252 247 266 259 279 285 | 308 
22 178 174 196 251 271 267 288 283 305 299 322 313 338 345 | 372 
24 212 207 234 298 322 317 342 336 363 355 383 373 402 411 | 443 
26 249 243 274 350 378 373 402 395 426 417 450 437 472 482 | 520 
28 289 282 318 406 438 432 466 458 494 484 522 507 547 559 | 603 
30 332 324 365 466 503 496 535 526 567 555 599 582 628 642 | 692 
32 377 369 415 531 572 564 609 598 645 632 682 662 715 730 | 787 
34 426 416 469 599 646 637 687 675 728 713 770 748 807 824 | 889 
36 478 466 525 671 724 714 770 757 817 800 863 838 904 924 | 997 
38 532 520 585 748 807 796 858 843 910 891 961 934 | 1010 | 1030 | 1110 
40 590 576 649 829 894 882 951 935 | 1010 | 987 | 1070 | 1030 | 1120 | 1140 | 1230 












































E: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x1.214 (7146) 511.308 (Փետ). 
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6) 钢丝 强 第 2 组 6x19 (b) 类 的 结构 如 


Հ 
S 


CS 





6X19+FC 


R 4-173 钢丝绳 第 2 组 6 x19 (b) 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006 ) 





6X19+IWS 





6X19+IWR 
直径 3 一 46mm 


814-107 钢丝绳 第 2 组 6 x19 (b) 类 的 结构 


图 4-107 所 示 ， 其 规格 如 表 4-173 所 示 。 





































































































参考 重量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 (NOmm'” ) 
钢丝 强 Ն ին ) 1570 1670 1770 1870 

公称 SROM 钢丝 强 最 个 破 断 拉 力 /KN 

直径 | 天 然 | 合成 | qp | 22. | 钢 芯 | 纤维 | աե | 纤维 | աե | 纤维 | աի 

/mm | 纤维 芯 | 纤维 芯 | 各 sn 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | ոպ | 钢丝 

钢丝 强 钢丝绳 | “ 28, Ց | 丝 强 | Ց | 24 Ց | 丝 强 | 8 

Յ 3.16 3.10 3.60 4.34 4.69 4.61 4.99 4.89 5.29 5.17 5.59 
4 5:62 5.50 6.40 Kal. 8.34 8.20 8.87 8.69 9.40 9.19 9.93 
5 8.78 8. 60 10.0 12.0 13.0 12.8 13.9 13.6 14.7 14.4 15.5 
6 12.6 12.4 14.4 17.4 18.8 18.5 20.0 19.6 21.2 20.7 22.4 
7 17.2 16.9 19.6 23.6 25.5 25.1 27.2 26.6 28.8 28.1 30. 4 
8 22.5 22.0 25.6 30.8 33.4 32.8 35.5 34.8 37.6 36.7 39.7 
9 28.4 27.9 32.4 39.0 42.2 41.6 44.9 44.0 47.6 46.5 50.3 
10 35.1 34.4 40.0 48.2 52 L 51.3 55.4 54.4 58.8 57.4 62.1 
11 42.5 41.6 48.4 58.3 63.1 62.0 67.1 65.8 71.1 69.5 75.1 
12 50.5 50.0 57.6 69.4 75.1 73.8 79.8 78.2 84.6 82.7 89.4 
13 59.3 58.1 67.6 81.5 88. 1 86.6 93.7 91.8 99.3 97.0 105 
14 68.8 67.4 78.4 94.5 102 100 109 107 115 113 122: 
16 89.9 88. 1 102 123 133 131 142 139 150 147 159 
18 114 111 130 156 169 166 180 176 190 186 201 
20 140 138 160 193 208 205 222 217 235 230 248 
22 170 166 194 233 252 248 268 263 284 278 300 
24 202 198 230 278 300 295 319 313 338 331 358 
26 237 233 270 326 352 346 375 367 397 388 420 
28 275 270 314 378 409 402 435 426 461 450 487 
30 316 310 360 434 469 461 499 489 529 517 559 
32 359 352 410 494 534 525 568 557 602 588 636 
34 406 398 462 557 603 593 641 628 679 664 718 
36 455 446 518 625 676 664 719 704 762 744 805 
38 507 497 578 696 753 740 801 785 849 829 896 
40 562 550 640 771 834 820 887 869 940 919 993 
42 619 607 706 850 919 904 978 959 1040 1010 1100 
44 680 666 774 933 1010 993 1070 1050 1140 1110 1200 
46 743 728 846 1020 1100 1080 1170 1150 1240 1210 1310 
































E: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 < 1.226 (APAE) 511.321 (ֆեո), 
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4 组 6x19 (a) 和 6x37 (a) 类 的 结构 如 图 4-108 所 
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7) 钢丝 绳 第 3 组 和 


规格 如 表 4-174 所 


ZN o 





6X 25FiHWR 


6 X25Fi+FC 


直径 8 ~ 44mm 





6X 26WS+IWR 


6 X26WS+FC 


直径 13 ~ 40mm 





6X 29Fi+IWR 


6X 29Fi+FC 


直径 10 ~ 44mm 


814-108 4222825 3 组 和 第 4 组 6x19 (ո) 和 


6 x37 (a) 类 的 结构 
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6X31WS+IWR 


6X31WS+FC 


直径 12 一 46mm 





6X36WS+IWR 


6X36WS+FC 


直径 12 ~ 60mm 








6X37S+HWR 


6X37S+FC 


直径 10 —60mm 


814-108 ”钢丝绳 第 3 组 和 第 4 组 6x19 (ո) 和 


6 x37 (ո) 类 的 结构 ( 续 一 ) 


五 金 大 手 册 
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6 X41WS+IWR 


6 X41WS+FC 


直径 32 ~ 60mm 





6 X49SWS+HIWR 


6 X49WS+FC 


直径 36 一 60mm 





6X55SWS+HWR 


6X55SWS+FC 


直径 36 — 60mm 


814-108 ”钢丝绳 第 3 组 和 第 4 组 6x19 (ո) 和 
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6 x37 (a) 类 的 结构 ( 续 
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表 4-174 钢丝绳 第 3 组 和 第 4 组 6x19 (a) 和 6x37 (a) 
( GB/T 20118--2006) 





类 的 规格 




















































































































钢丝 | 。 参考 重量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
强人 (kg/100m) 1570 1670 1770 1870 1960 2160 
ՏԵՑ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
天 然 纤 合成 纤 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 
É 维 芯 钢 维 芯 钢 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 
ոո 丝 强 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 2 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 绳 | 丝 绳 | Ց 
8 24.3 | 23.7 | 26.8 | 33.2 135.8 | 35.3 | 38.0 | 37.4 | 40.3 | 39.5 | 42.6 | 41.4 | 44.7 | 45.6 |49.2 
10 38.0 |37.1 | 41.8 | 51.8 | 55.9 | 55. 1 | 59.5 | 58.4 | 63.0 | 61.7 | 66.6 | 64.7 | 69.8 71.3 |76.9 
12 54.7 | 53.4 | 60.2 | 74.6 | 80.5 | 79.4 | 85.6 | 84. 1 | 90.7 | 88.9 | 95.9 | 93.1 100 103 111 
13 64.2 | 62.7 | 70.6 | 87.6 | 94.5 | 93.1 100 | 98.7 | 106 104 113 109 118 120 130 
14 74.5 | 72.7 | 81.9 | 102 110 108 117 114 124 121 130 127 137 140 151 
16 97.3 | 95.0 | 107 133 143 141 152 150 161 158 170 166 179 182 197 
18 123 120 135 168 181 179 193 189 204 200 216 210 226 231 249 
20 152 148 167 207 224 220 238 234 252 247 266 259 279 285 | 308 
22 184 180 202 251 271 267 288 283 305 299 322 313 338 345 | 372 
24 219 214 241 298 322 317 342 336 363 355 383 373 402 411 443 
26 257 251 283 350 378 373 402 395 426 417 450 437 472 482 | 520 
28 298 291 328 406 438 432 466 458 494 484 522 507 547 559 | 603 
30 342 334 376 466 503 496 535 526 567 555 599 582 628 642 | 692 
32 389 380 428 531 572 564 609 598 645 632 682 662 715 730 | 787 
34 439 429 483 599 646 637 687 675 728 713 770 748 807 824 | 889 
36 492 481 542 671 724 714 770 757 817 800 863 838 904 924 | 997 
38 549 536 604 748 807 796 858 843 910 891 961 934 | 1010 | 1030 | 1110 
40 608 594 669 829 894 882 951 935 | 1010 | 987 | 1070 | 1030 | 1120 | 1140 | 1230 
42 670 654 737 914 986 972 | 1050 | 1030 | 1110 | 1090 | 1170 | 1140 | 1230 | 1260 | 1360 
44 736 718 809 | 1000 | 1080 | 1070 | 1150 | 1130 | 1220 | 1190 | 1290 | 1250 | 1350 | 1380 | 1490 
46 804 785 884 | 1100 | 1180 | 1170 | 1260 | 1240 | 1330 | 1310 | 1410 | 1370 | 1480 | 1510 | 1630 
48 876 855 963 | 1190 | 1290 | 1270 | 1370 | 1350 | 1450 | 1420 | 1530 | 1490 | 1610 | 1640 | 1770 
50 950 928 | 1040 | 1300 | 1400 | 1380 | 1490 | 1460 | 1580 | 1540 | 1660 | 1620 | 1740 | 1780 | 1920 
52 1030 | 1000 | 1130 | 1400 | 1510 | 1490 | 1610 | 1580 | 1700 | 1670 | 1500 | 1750 | 1890 | 1930 | 2080 
54 1110 | 1080 | 1220 | 1510 | 1630 | 1610 | 1730 | 1700 | 1840 | 1800 | 1940 | 1890 | 2030 | 2080 | 2240 
56 1190 | 1160 | 1310 | 1620 | 1750 | 1730 | 1860 | 1830 | 1980 | 1940 | 2090 | 2030 | 2190 | 2240 | 2410 
58 1280 | 1250 | 1410 | 1740 | 1880 | 1850 | 2000 | 1960 | 2120 | 2080 | 2240 | 2180 | 2350 | 2400 | 2590 
60 1370 | 1340 | 1500 | 1870 | 2010 | 1980 | 2140 | 2100 | 2270 | 2220 | 2400 | 2330 | 2510 | 2570 | 2770 
注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 < 1.226 (纤维 芯 ) sQ 1.321 (Խիտ), ， 其 中 6x37S 2f 























维 芯 为 1. 191， 钢 芯 为 1.283。 


8) 钢丝 绳 第 4 组 6x37 (b) 类 的 结构 如 





6x37+FC 














图 4-109 


直径 5—60mm 
图 4-109 钢丝 绳 第 4 组 6 x37 (b) 类 的 结构 



































所 示 ， 其 规格 如 表 4-175 所 示 。 


6X37+IWR 
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表 4-175 钢丝绳 第 4 组 6 x37 (b) 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 























































































































参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
钢丝 强 (kg/100m) 1570 1670 -- 1770 1870 
公称 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
. . զեմ | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | Փու | մոն | զար 
aoa 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝绳 
5 8.65 8.43 10.0 11.6 12.5 12.3 13.3 13.1 14.1 13.8 14.9 
6 12.5 12.1 14.4 16.7 18.0 17.7 19.2 18.8 20.3 19.9 2 1: S. 
$ 17.0 16.5 19.6 22.7 24.5 24.1 26.1 25.6 27.7 27.0 29.2 
8 22.1 21.6 25.6 29.6 32.1 31.5 34.1 33.4 36.1 35.3 38.2 
9 28.0 27.3 32.4 37.5 40.6 39.9 43.2 42.3 45.7 44.7 48.3 
10 34.6 33.7 40.0 46.3 50. 1 49.3 53.3 52.2 56.5 55.2 59.7 
11 41.9 40.8 48.4 56.0 60.6 59.6 64.5 63.2 68.3 66.7 Ս2:2 
12 49.8 48.5 57.6 66.7 72.1 70.9 76.7 15:2 81.3 79.4 85.9 
13 58.5 57.0 67.6 78.3 84.6 83.3 90.0 88.2 95.4 93.2 101 
14 67.8 66.1 78.4 90.8 98.2 96.6 104 102 111 108 117 
16 88.6 86.3 102 119 128 126 136 134 145 141 153 
18 112 109 130 150 162 160 173 169 183 179 193 
20 138 135 160 185 200 197 213 209 226 221 239 
22 167 163 194 224 242 238 258 253 273 267 289 
24 199 194 230 267 288 284 307 301 325 318 344 
26 234 228 270 313 339 333 360 353 382 373 403 
28 271 264 314 363 393 386 418 409 443 432 468 
30 311 303 360 417 451 443 479 470 508 496 537 
32 354 345 410 474 513 504 546 535 578 565 611 
34 400 390 462 535 579 570 616 604 653 638 690 
36 448 437 518 600 649 638 690 677 732 715 773 
38 500 487 578 669 723 711 769 754 815 797 861 
40 554 539 640 741 801 788 852 835 903 883 954 
42 610 594 706 817 883 869 940 921 996 973 1050 
44 670 652 774 897 970 954 1030 1010 1090 1070 1150 
46 732 713 846 980 1060 1040 1130 1100 1190 1170 1260 
48 797 776 922 1070 1150 1140 1230 1200 1300 1270 1370 
50 865 843 1000 1160 1250 1230 1330 1300 1410 1380 1490 
52 936 911 1080 1250 1350 1330 1440 1410 1530 1490 1610 
54 1010 983 1170 1350 1460 1440 1550 1520 1650 1610 1740 
56 1090 1060 1250 1450 1570 1540 1670 1640 1770 1730 1870 
58 1160 1130 1350 1560 1680 1660 1790 1760 1900 1860 2010 
60 1250 1210 1440 1670 1800 1770 1920 1880 2030 1990 2150 
































E: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 < 1.249 (APAE) 或 1.336【〈 钢 芯 ) 。 
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9) 钢丝 绳 第 5 组 6 x61 类 的 结构 如 
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图 4-110 所 示 ， 其 规格 如 表 4-176 所 示 。 





































































































图 4-110 ”钢丝绳 第 5 组 6 x61 类 的 结构 
表 4-176 钢丝绳 第 5 组 6 x61 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 
丝 绳 公称 抗 拉 强度 2 
տոր panam 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /( N/mm? ) 
e (kg/100m) 1570 1670 1770 1870 
公称 uQ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
ŽA 
ME kaaa զե: | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 as s | 纤维 芯 | 钢 芯 
ոու 82208 1548422388 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝绳 
40 578 566 637 711 769 756 818 801 867 847 916 
42 637 624 702 784 847 834 901 884 955 934 1010 
44 699 685 771 860 930 915 989 970 1050 1020 1110 
46 764 749 842 940 1020 1000 1080 1060 1150 1120 1210 
48 832 816 917 1020 1110 1090 1180 1150 1250 1220 1320 
50 903 885 995 1110 1200 1180 1280 1250 1350 1320 1430 
52 976 957 1080 1200 1300 1280 1380 1350 1460 1430 1550 
54 1050 1030 1160 1300 1400 1380 1490 1460 1580 1540 1670 
56 1130 1110 1250 1390 1510 1480 1600 1570 1700 1660 1790 
58 1210 1190 1340 1490 1620 1590 1720 1690 1820 1780 1920 
60 1300 1270 1430 1600 1730 1700 1840 1800 1950 1910 2060 
HE: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x 1.301 (纤维 芯 ) 或 1. 392 ( 钢 芯 )。 
10) 钢丝 绳 第 6 组 8 x 19 类 的 结构 如 图 4-111 所 示 ， 其 规格 如 表 4-177 所 示 。 
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直径 11 一 44mm 


图 4-111 钢丝 绳 第 6 组 8 x19 类 的 结构 
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8x19W+FC 8x19W+IWR 
直径 10 一 48mm 


图 4-111 钢丝 绳 第 6 组 8 x19 类 的 结构 ( 续 ) 
表 4-177 钢丝 绳 第 6 组 8 x19 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 
钢丝 强 公 称 抗 拉 强度 / (N/mm? ) 
































参考 重 
x F k as. 1570 1670 1770 1870 1960 2160 
绳 公 (kg/100m) 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 


2228 | 丝 绳 | 强 | 丝 强 | Ճ | 丝 绳 | Ճ | 丝 绳 | 绳 | 丝 绳 | 强 | 丝 强 | 47 | 丝 强 | 绳 
10 | 34.6 |33.4 42.2 | 46.0 | 54.3 | 48.9 157.8 | 51.9 61.2 | 54.8 | 64.7 | 57.4 | 67.8 | 63.3 |74.7 
11 | 41.9 | 40.4 51.1 | 55.7 | 65.7 | 59.2 | 69.9 | 62.8 | 74.1 | 66.3 | 78.3 | 69.5 | 82. 1 | 76.6 |90.4 
12 | 49.9 | 48.0 | 60.8 | 66.2 | 78.2 | 70.5 | 83.2 | 74.7 | 88.2 | 78.9 | 93.2 | 82.7 | 97.7 91.1 | 108 
13 58.5 | 56.4 | 71.3 | 77.7 | 91.8 | 82.7 | 97.7 | 87.6 | 103 | 92.6 | 109 | 97.1 | 115 | 107 | 126 
14 | 67.9 | 65.4 | 82.7 | 90.2 | 106 | 95.9 | 113 | 102 | 120 | 107 | 127 | 113 | 133 | 124 | 146 
16 | 88.7 | 85.4 | 108 | 118 | 139 | 125 | 148 | 133 | 157 | 140 | 166 | 147 | 174 | 162 | 191 
18 112 | 108 | 137 | 149 | 176 | 159 | 187 | 168 | 198 | 178 | 210 | 186 | 220 | 205 | 242 
20 139 | 133 | 169 | 184 | 217 | 196 | 231 | 207 | 245 | 219 | 259 | 230 | 271 | 253 | 299 
22 168 | 162 | 204 | 223 | 263 | 237 | 280 | 251 | 296 | 265 | 313 | 278 | 328 | 306 | 362 
24 199 | 192 | 243 | 265 | 313 | 282 | 333 | 299 | 353 | 316 | 373 | 331 | 391 | 365 | 430 
26 234 | 226 | 285 | 311 | 367 | 331 | 391 | 351 | 414 | 370 | 437 | 388 | 458 428 | 505 
28 271 | 262 | 331 | 361 | 426 | 384 | 453 | 407 | 480 | 430 | 507 | 450 | 532 | 496 | 586 
30 312 | 300 | 380 | 414 | 489 | 440 | 520 | 467 | 551 | 493 | 582 | 517 | 610 | 570 | 673 
32 355 | 342 | 432 | 471 | 556 | 501 | 592 | 531 | 627 | 561 | 663 | 588 | 694 | 648 | 765 
34 400 | 386 | 488 | 532 | 628 | 566 | 668 | 600 | 708 | 633 | 748 | 664 | 784 | 732 | 864 
36 449 | 432 | 547 | 596 | 704 | 634 | 749 | 672 | 794 | 710 | 839 | 744 | 879 | 820 | 969 
38 500 | 482 | 609 | 664 | 784 | 707 | 834 | 749 | 884 | 791 | 934 | 829 | 979 | 914 | 1080 
40 554 | 534 | 675 | 136 | 869 | 783 | 925 | 830 | 980 | 877 |1040 | 919 | 1090 | 1010 | 1200 
42 611 | 589 | 744 | 811 | 958 | 863 | 1020 | 915 | 1080 | 967 | 1140 | 1010 | 1200 | 1120 | 1320 
44 670 | 646 | 817 | 891 | 1050 | 947 | 1120 | 1000 | 1190 | 1060 | 1250 | 1110 | 1310 | 1230 | 1450 
46 733 | 706 | 893 | 973 | 1150 | 1040 | 1220 | 1100 | 1300 | 1160 | 1370 | 1220 | 1430 | 1340 | 1580 
48 798 | 769 | 972 | 1060 | 1250 | 1130 | 1330 | 1190 | 1410 | 1260 | 1490 | 1320 | 1560 | 1460 | 1720 


注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 < 1.214 (Է) 或 1.360 (փի). 
































































































































11) 钢丝 绳 第 6 组 和 第 7 组 8x19 和 8 x37 类 的 结构 如 图 4-112 所 示 ， 其 规格 如 表 
4-178 所 示 。 
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8x25Fi+IWR 


8x25Fi+FC 


直径 18—52mm 





8x26WS+IWR 


8x26WS+FC 


直径 16 一 48mm 





8x31WS+IWR 


8x31WS+FC 


直径 14—56mm 


41223855 6 组 和 第 7 组 8 x 19 和 8 x 37 类 的 结构 


图 4-112 
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直径 14~60mm 8X 36WS+IWR 


8X36WS+FC 
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8x41WS+IWR 


直径 40 一 60mm 


8X41WS+FC 





8X49SWS+IWR 


直径 44 一 60mm 


8X49SWS+FC 





8X55SWS+HIWR 


直径 44 一 60mm 
图 4-112 钢丝绳 第 6 组 和 第 7 组 8 x19 和 8 x37 类 的 结构 ( 续 ) 
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表 4-178 钢丝绳 第 6 组 和 第 7 组 8 x19 和 8 x37 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 
钢丝 强 公 称 抗 拉 强度 / (N/mm? ) 
































> Ea 1570 1670 1770 | ՀՈ 1960 2160 
钢丝 强 最 小 破 断 拉力 kN 
5 大 然 纤 合成 纤 | 钢 蕊 | 纤维 | տետ | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 世 


228 | 丝 绳 | 28 | 丝 强 | 强 | 丝 绳 | Ճ | 丝 绳 | 绳 22 Ճ | 丝 绳 | 47 22412 
14 70.0 / 67.4 | 85.3 | 90.2 | 106 | 95.9 | 113 | 102 | 120 | 107 | 127 | 113 | 133 | 124 | 146 
16 | 91.4 / 88.1 | 111 | 118 | 139 | 125 | 148 | 133 | 157 | 140 | 166 | 147 | 174 | 162 | 191 
18 116 | 111 | 141 | 149 | 176 | 159 | 187 | 168 | 198 | 178 | 210 | 186 | 220 | 205 | 242 
20 143 | 138 | 174 | 184 | 217 | 196 | 231 | 207 | 245 | 219 | 259 | 230 | 271 | 253 | 299 
22 173 | 166 | 211 | 223 | 263 | 237 | 280 | 251 | 296 | 265 | 313 | 278 | 328 | 306 | 362 
24 206 | 198 | 251 | 265 | 313 | 282 | 333 | 299 353 | 316 | 373 | 331 | 391 | 365 | 430 
26 241 | 233 | 294 | 311 | 367 | 331 | 391 | 351 | 414 | 370 | 437 | 388 | 458 | 428 | 505 
28 280 | 270 | 341 | 361 | 426 | 384 | 453 | 407 | 480 | 430 | 507 | 450 | 532 | 496 | 586 
30 321 | 310 | 392 | 414 | 489 | 440 | 520 | 467 | 551 | 493 | 582 | 517 | 610 | 570 | 673 
32 366 | 352 | 445 | 471 | 556 | 501 | 592 | 531 | 627 | 561 | 663 | 588 | 694 | 648 | 765 
34 413 | 398 | 503 | 532 | 628 | 566 | 668 | 600 | 708 | 633 | 748 | 664 | 784 | 732 | 864 
36 463 | 446 | 564 | 596 | 704 | 634 | 7749 | 672 | 794 | 710 | 839 | 744 | 879 | 820 | 969 
38 516 | 497 | 628 | 664 | 784 | 707 | 834 | 749 | 884 | 791 | 934 | 829 | 979 | 914 | 1080 
40 571 | 550 | 696 | 736 | 869 | 783 | 925 | 830 | 980 | 877 1040 | 919 | 1090 | 1010 | 1230 
42 630 | 607 | 767 | 811 | 958 | 863 | 1020 | 915 | 1080 | 967 | 1140 | 1010 | 1200 | 1120 | 1320 
44 691 | 666 | 842 | 890 | 1050 | 947 | 1120 | 1000 | 1190 | 1060 | 1250 | 1110 | 1310 | 1230 | 1450 
46 755 | 728 | 920 | 973 | 1150 | 1040 | 1220 | 1100 | 1300 | 1160 | 1370 | 1220 | 1430 | 1340 | 1580 
48 823 | 793 | 1000 | 1060 | 1250 | 1130 | 1330 | 1190 | 1410 | 1260 | 1490 | 1320 | 1560 | 1460 | 1720 
50 892 | 860 | 1090 | 1150 | 1360 | 1220 1440 | 1300 | 1530 | 1370 | 1620 | 1440 | 1700 1580 | 1870 
52 965 | 930 | 1180 | 1240 | 1470 | 1320 | 1560 | 1400 | 1660 | 1480 | 1750 | 1550 | 1830 | 1710 | 2020 
54 | 1040 | 1000 | 1270 | 1340 | 1580 | 1430 | 1680 | 1510 | 1790 | 1600 | 1890 | 1670 | 1980 | 1850 | 2180 
56 | 1120 | 1080 | 1360 | 1440 | 1700 | 1530 | 1810 | 1630 | 1920 | 1720 | 2030 | 1800 | 2130 | 1980 | 2340 
58 | 1200 | 1160 | 1460 | 1550 | 1830 | 1650 | 1940 | 1740 | 2060 | 1840 | 2180 | 1930 | 2280 | 2130 | 2510 
60 | 1290 | 1240 | 1570 | 1660 | 1960 | 1760 | 2080 | 1870 | 2200 | 1970 | 2330 | 2070 | 2440 | 2280 | 2690 


էչ։ 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x 1.226 (纤维 芯 ) ու 1.374 (փետ). 
12) 钢丝 绳 第 8 组 和 第 9 组 18 x7 和 18 x 19 类 的 结构 如 图 4-113 所 示 ， 其 规格 如 表 
4-179 所 示 。 


















































































































































17X7+FC 直径 6 一 44mm 17X7+IWS 


图 4-113 ”钢丝绳 第 8 组 和 第 9 组 18 x7 #l 18 x 19 类 的 结构 
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直径 6 一 44mm 18X7+IWS 





18X19W+FC 直径 14~44mm 18X 19W+IWS 





18 X19S+FC 直径 14 一 44mm 18X 19S+IWS 





18X 19+FC 直径 10 一 44mm 18 X19+IWS 


图 4-113 钢丝绳 第 8 组 和 第 9 组 18 x7 和 18 x19 类 的 结构 ( 续 ) 
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表 4-179 钢丝 绳 第 8 组 和 第 9 组 18 x7 和 18 x19 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 









































































































































钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
pe o 1570 1670 1770 1870 1960 2160 
Հար 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
公称 直径 
/mm ”| 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 | 纤维 | 钢 芯 
芯 钢 | 钢丝 144 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 | 芯 钢 | 钢丝 
丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 强 | 丝 绳 | 绳 | 丝 绳 | Ց | 丝 绳 | 绳 | 28 Ճ | 丝 绳 | 绳 
6 14.0 | 15.5 | 17.5 | 18.5 | 18.6 | 19.7 | 19.8 | 20.9 | 20.9 22.1 | 21.9 | 23.1 |24.1 | 25.5 
7 19.1 | 21. 1 | 23.8 | 25.2 | 25.4 | 26.8 | 26.9 | 28.4 | 28.4 | 30.1 | 29.8 31.5 | 32.8 | 34.7 
8 25.0 |27.5 |31.1 | 33.0 133.1 |35.1 | 35. 1 | 37.2 |37.1 | 39.3 | 38.9 | 41.1 | 42.9 | 45.3 
9 31.6 | 34.8 | 39.4 | 41.7 | 41.9 | 44.4 | 44.4 | 47.0 | 47.0 | 49.7 | 49.2 52.1 | 54.2 | 57.4 
10 39.0 | 43.0 | 48.7 | 51.5 51.8 | 54.8 | 54.9 | 58. 1 | 58.0 | 61.3 | 60.8 | 64.3 | 67.0 | 70.8 
11 47.2 | 52.0 | 58.9 | 62.3 | 62.6 | 66.3 | 66.4 | 70.2 | 70. 1 | 74.2 | 73.5 77.8 | 81.0 | 85.7 
12 56.2 | 61.9 | 70.1 /74.2 174.5 | 78.9 | 79.0 | 83.6 | 83.5 | 88.3 | 87.5 | 92.6 | 96.4 | 102 
13 65.9 | 72.7 | 82.3 | 87.0 | 87.5 | 92.6 92.7 | 98.1 98.0 | 104 103 109 113 120 
14 76.4 | 84.3 | 95.4 | 101 101 107 108 114 114 120 119 126 131 139 
16 99.8 | 110 125 132 133 140 140 149 148 157 156 165 171 181 
18 126 139 158 167 168 177 178 188 188 199 197 208 217 230 
20 156 172 195 206 | 207 219 | 219 | 232 232 | 245 243 257 268 283 
22 189 | 208 236 | 249 | 251 265 266 281 281 297 294 311 324 343 
24 225 248 280 | 297 298 316 | 316 | 334 334 | 353 350 370 | 386 408 
26 264 | 291 329 | 348 350 | 370 | 371 392 392 | 415 | 411 435 | 453 479 
28 306 | 337 382 | 404 | 406 | 429 | 430 | 455 454 | 481 476 | 504 | 525 555 
30 351 387 | 438 | 463 | 466 | 493 494 | 523 522 | 552 | 547 579 | 603 638 
32 399 | 440 | 498 527 530 | 561 562 | 594 594 | 628 622 | 658 686 125 
34 451 497 563 595 598 633 634 | 671 670 | 709 | 702 | 743 774 819 
36 505 557 631 667 671 710 | 711 752 751 795 787 833 868 918 
38 563 621 703 744 | 748 791 792 838 837 886 877 928 967 | 1020 
40 624 | 688 779 824 828 876 878 929 928 981 972 | 1030 | 1070 | 1130 
42 688 759 859 | 908 913 966 | 968 | 1020 1020 | 1080 | 1070 | 1130 | 1180 | 1250 
44 755 832 | 942 | 997 | 1000 | 1060 | 1060 | 1120 | 1120 | 1190 | 1180 | 1240 | 1300 | 1370 
1 ։։ 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉 力 x1.283， 其 中 17 x7 X 1.250, 
13) 钢丝 绳 第 10 组 34 x7 类 的 结构 如 图 4-114 所 示 ， 其 规格 如 表 4-180 所 示 。 
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直径 16 一 44mm 
367e7+FC 36X7+IWS 
直径 16 一 44mm 
图 4-114 钢丝绳 第 10 组 34 x7 类 的 结构 
表 4-180 ”钢丝绳 第 10 组 34 x7 类 的 规格 (GB/T 20118—2006) 
参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
钢丝 强 pe 1570 1670 1770 1870 
m J 
公称 直径 í 钢丝绳 最 个 破 断 拉力 /KN 
/mm 纤维 芯 | Պետ | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 芯 | 钢 芯 | 纤维 蕊 | եբ 
钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 绳 | 钢丝 绳 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 | 钢丝 强 
16 99.8 110 124 128 132 136 140 144 147 152 
18 126 139 157 162 167 172 177 182 187 193 
20 156 172 193 200 206 212 218 225 230 238 
22 189 208 234 242 249 257 264 272 279 288 
24 225 248 279 288 296 306 314 324 332 343 
26 264 291 327 337 348 359 369 380 389 402 
28 306 337 379 391 403 416 427 441 452 466 
30 351 387 435 449 463 478 491 507 518 535 
32 399 440 495 511 527 544 558 576 590 609 
34 451 497 559 577 595 614 630 651 666 687 
36 505 557 627 647 667 688 707 729 746 771 
38 563 621 698 721 743 767 787 813 832 859 
40 624 688 774 799 823 850 872 901 922 951 
42 688 759 853 881 907 937 962 993 1020 1050 
44 755 832 936 967 996 1030 1060 1090 1120 1150 
注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 «1334, 其 中 34 x7 为 1.300。 
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14) 钢丝 绳 第 11 组 35W x7 类 的 结构 如 图 4-115 所 示 ， 其 规格 如 表 4-181 所 示 。 











35WX7 


图 4-115 钢丝绳 第 11 组 35W «7 类 的 结构 


表 4-181 钢丝 绳 第 11 组 35W x7 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 




































































钢丝 强 Ֆան, 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
公称 直径 O 1570 1670 1770 1870 1960 2160 
(kg/100m) 
“mn 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 

12 66.2 81.4 86.6 91.8 96.9 102 112 
14 90.2 111 118 125 132 138 152 
16 118 145 154 163 172 181 199 
18 149 183 195 206 218 229 252 
20 184 226 240 255 269 282 311 
22 223 274 291 308 326 342 376 
24 265 326 346 367 388 406 448 
26 311 382 406 431 455 477 526 
28 361 443 471 500 528 553 610 
30 414 509 541 573 606 635 700 
32 471 579 616 652 689 723 796 
34 532 653 695 737 778 816 899 
36 596 732 779 826 872 914 1010 
38 664 816 868 920 972 1020 1120 
40 736 904 962 1020 1080 1130 1240 
42 811 997 1060 1120 1190 1240 1370 
44 891 1090 1160 1230 1300 1370 1510 
46 973 1200 1270 1350 1420 1490 1650 
48 1060 1300 1390 1470 1550 1630 1790 
50 1150 1410 1500 1590 1680 1760 1940 























注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 < 1.287. 
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15) 钢丝 强 第 12 组 6x12 类 的 结构 如 图 








图 4-116 





4-116 所 示 ， 

















41223825 12 组 6 x 12 类 的 结构 


表 4-182 钢丝绳 第 12 组 6 x12 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 


其 规格 如 表 4-182 所 示 。 


































































































参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 

钢丝 强 (kg/100m) 1470 1570 1670 1770 

公称 直径 ոցի արուի 
rim Pa ee 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
8 16.1 14.8 19.7 21.0 22.3 23.7 
9 20.3 18.7 24.9 26.6 28.3 30.0 
9.3 21.7 20.0 26.6 28.4 30.2 32.0 
10 25.1 23.1 30.7 32.8 34.9 37.0 
11 30.4 28.0 37.2 39.7 42.2 44.8 
12 36.1 33.3 44.2 47.3 50.3 53.3 
12.5 39.2 36.1 48.0 51.3 54.5 57.8 
13 42.4 39.0 51.9 55.5 59.0 62.5 
14 49.2 45.3 60.2 64.3 68.4 72.5 
15.5 60.3 55.5 73.8 78.8 83.9 88.9 
16 64.3 59.1 78.7 84.0 89.4 94.7 
17 72.5 66.8 88.8 94.8 101 107 
18 81.3 74.8 99.5 106 113 120 
18.5 85.9 79.1 105 112 119 127 
20 100 92.4 123 131 140 148 
21.5 116 107 142 152 161 171 
22 121 112 149 159 169 179 
24 145 133 177 189 201 213 
24.5 151 139 184 197 210 222 
26 170 156 208 222 236 250 
28 197 181 241 257 274 290 
32 257 237 315 336 357 379 

tE: 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x 1.136. 





16) 41222 

















时 第 13 组 6 x24 类 的 结构 如 图 





4-117 所 示 ， 














其 规格 如 表 4-183 所 示 。 
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6X24+7FC 
直径 8 一 40mm 


图 4-117 钢丝绳 第 13 组 6 x24 类 的 结构 


表 4-183 钢丝绳 第 13 组 6 x24 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 




























































































参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
钢丝 强 (kg/100m) 1470 1570 1670 1770 
公称 直径 == Sr p S€: 
“ma ՀԱՐԱ անա 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
8 20.4 19.5 26.3 28.1 29.9 31.7 
9 25.8 24.6 33.3 35.6 37.9 40.1 
10 31.8 30.4 41.2 44.0 46.8 49.6 
11 38.5 36.8 49.8 53.2 56.6 60.0 
12 45.8 43.8 59.3 63.3 67.3 71.4 
13 53.7 51.4 69.6 74.3 79.0 83.8 
14 62.3 59.6 80.7 86.2 91.6 97.1 
16 81.4 77.8 105 113 120 127 
18 103 98.5 133 142 152 161 
20 127 122 165 176 187 198 
22 154 147 199 213 226 240 
24 183 175 237 253 269 285 
26 215 206 278 297 316 335 
28 249 238 323 345 367 389 
30 286 274 370 396 421 446 
32 326 311 421 450 479 507 
34 368 351 476 508 541 573 
36 412 394 533 570 606 642 
38 459 439 594 635 675 716 
40 509 486 659 703 748 793 
注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 x 1.150 (纤维 芯 ) 。 
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17) 41222 











6X24S+7FC 


828 13 组 6 x 24 类 的 结构 如 图 

















4-118 所 示 ， 其 规格 如 表 4-184 所 示 。 


直径 10 一 44mm 
图 4-118 钢丝 绳 第 13 216 x24 类 的 结构 
表 4-184 ”钢丝绳 第 13 286 x24 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 


6X24W+7FC 













































































参考 重量 / 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 /( N/mm? ) 
412241 
(kg/100m) 1470 1570 1670 1770 
公称 直径 == =s ETETEA 

fiii ` ; 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
10 33.1 31.6 42.8 45.7 48.6 51.5 
11 40.0 38.2 51.8 55.3 58.8 62.3 
12 47.7 45.5 61.6 65.8 70.0 74.2 
13 55.9 53.4 72.3 77.2 82.1 87.0 
14 64.9 61.9 83.8 90.0 95.3 101 
16 84.7 80.9 110 117 124 132 
18 107 102 139 148 157 167 
20 132 126 171 183 194 206 
22 160 153 207 221 235 249 
24 191 182 246 263 280 297 
26 224 214 289 309 329 348 
28 260 248 335 358 381 404 
30 298 284 385 411 437 464 
32 339 324 438 468 498 527 
34 383 365 495 528 562 595 
36 429 410 554 592 630 668 
38 478 456 618 660 702 744 
40 530 506 684 731 778 824 
42 584 557 755 806 857 909 
44 641 612 828 885 941 997 


























缘 强 最 小 破 断 拉力 < 1.150 (AHER) 。 
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18) 钢丝 强 第 14 组 6 x15 类 的 结构 如 图 4-119 所 示 ， 其 规格 如 表 4-185 所 示 。 














814-119 41424428 14 组 6 «15 类 的 结构 


表 4-185 钢丝绳 第 14 组 6 x15 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 




































































参考 重量 / 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /( N/mm? ) 
钢丝 强 (kg/100m) 1470 1570 1670 1770 
公称 直径 
F oe 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 /kN 
10 20.0 18.5 26.5 28.3 30.1 31.9 
12 28.8 26.6 38.1 40.7 43.3 45.9 
14 39.2 36.3 51.9 55.4 58.9 62.4 
16 51.2 47.4 67.7 72.3 77.0 81.6 
18 64.8 59.9 85.7 91.6 97.4 103 
20 80.0 74.0 106 113 120 127 
22 96.8 89.5 128 137 145 154 
24 115 107 152 163 173 184 
26 135 125 179 191 203 215 
28 157 145 207 222 236 250 
30 180 166 238 254 271 287 
32 205 189 271 289 308 326 
注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝绳 最 小 破 断 拉力 x1. 136。 














19) 钢丝 绳 第 15 组 和 第 16 组 4x19 和 4x37 类 的 结构 如 图 4-120 所 示 ， 其 规格 如 
表 4-186 所 示 。 
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4X19S+FC 4X25Fi+FC 
直径 8~ 28mm 直径 12 一 34mm 





4X26WS+FC 4X31WS+FC 
直径 12—31mm 直径 12 一 36mm 





4X36WS+FC 4X41WS+FC 
直径 14—42mm 直径 26—46mm 


թ| 4-120 钢丝绳 第 15 组 和 第 16 28 4 «19 和 4x37 类 的 结构 
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表 4-186 钢丝绳 第 15 组 和 第 16 组 4x19 和 4 x37 类 的 规格 (GB/T 20118 一 2006) 













































































钢丝 强 ջր 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 /(NXmnm” ) 
公称 直径 hai i 1570 1670 1770 1870 1960 2160 
(kg/100m) 
in 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 

8 26.2 36.2 38.5 40.8 43.1 45.2 49.8 
10 41.0 56.5 60.1 63.7 67.3 70.6 77.8 
12 59.0 81.4 86.6 91.8 96.9 102 112 
14 80.4 111 118 125 132 138 152 
16 105 145 154 163 172 181 199 
18 133 183 195 206 218 229 252 
20 164 226 240 255 269 282 311 
22 198 274 291 308 326 342 376 
24 236 326 346 367 388 406 448 
26 277 382 406 431 455 477 526 
28 321 443 471 500 528 553 610 
30 369 509 541 573 606 635 700 
32 420 579 616 652 689 723 796 
34 474 653 695 737 778 816 899 
36 531 732 779 826 872 914 1010 
38 592 816 868 920 972 1020 1120 
40 656 904 962 1020 1080 1130 1240 
42 723 997 1060 1120 1190 1240 1370 
44 794 1090 1160 1230 1300 1370 1510 
46 868 1200 1270 1350 1420 1490 1650 




















4.2.6.2 FH a 
1. 平衡 用 扁 钢丝 强 的 结构 
1) PD6 x4 x7 扁 钢 丝 绳 的 结 el 121 ոի, 























注 : 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 = 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 < 1.191, 
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图 4-121 PD6 x4 x7 扁 钢 丝 绳 的 结构 


K RANA 





图 4-122 所 示 。 


图 4-122 PD8 x4 x7 扁 钢 丝 绳 的 结构 
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3) PD8 x4 x9 扁 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-123 所 示 。 
eon ee Nene 5 
ՀԾ 






图 4-123 PD8 «4 x9 扁 钢 丝 绳 的 结构 
4) PD8 x4 x 14 扁 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-124 所 示 。 


SA ՄՆԵ 552 


cp N KX XXI, 





图 4-124 PD8 x4 x14 扁 钢 丝 绳 的 结构 
5) PD8 x4 x19 扁 钢 丝 绳 的 结构 如 图 4-125 所 示 。 





图 4-125 PD8 x4 x19 扁 钢 丝 绳 的 结构 














































































































2. 平衡 用 扁 钢 丝 强 的 规格 (R 4-187) 
表 4-187 平衡 用 扁 钢 丝 绳 的 规格 (GB/T 20119 一 2006) 
公称 尺寸 : 子 绳 钢丝 | 子 绳 钢丝 | 扁 钢 丝 绳 | 扁 钢丝 绳 公称 抗 拉 强度 / (N/mm?) 
(宽度 /mm) x | 公称 直径 | MAER | 参考 重量 / 1370 1470 1570 编织 方式 
(厚度 /mm) /mm 总 和 /mm? | (kg/100m) 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 /kN 

扁 钢丝 强暴 型 结构 6 x4 x7 子 强 股 结构 (1 +6) 
58 x13 1.3 223 210 306 328 350 
62 x14 1.4 258 240 353 379 405 双 纬 强 
67 x15 1.5 297 280 407 437 466 两 侧 各 
71 x16 1.6 338 320 463 497 531 2 条 
75 x17 1.7 381 360 522 560 598 

扁 钢丝 强暴 型 结构 8 x4 x7 子 强 股 结构 (1 +6) 
88 x15 1.5 396 370 543 582 622 
94 x16 1.6 450 420 616 662 706 ALD 
100 x17 1.7 508 470 696 747 798 
107 x 18 1.8 570 530 781 838 895 两 侧 各 
113 x19 1.9 635 580 870 933 997 2 条 
119 x20 2 703 650 963 1030 1100 

扁 钢丝 绳 典 型 结构 8 x4 x9 ” 子 强 股 结构 (FC +9) 
132 x21 1.7 653 700 895 960 1030 
139 x23 1.8 732 770 1000 1080 1150 
143 x24 1. 85 774 800 1060 1140 1220 双 纬 强 
147 x24 1.9 816 840 1120 1200 1280 两 侧 各 
155 x26 2 904 940 1240 1330 1420 4 条 
163 x27 2.1 997 1050 1370 1470 1570 
170 x28 2.2 1090 1160 1490 1600 1710 
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(2) 
公称 尺寸 : 子 绳 钢丝 | 子 绳 钢丝 | 扁 钢 丝 绳 | 扁 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 / ( N/mm2 ) 
(宽度 /mm) x | 公称 直径 | Խոր | 参考 重量 / 1370 1470 1570 编织 方式 
(厚度 /mm) /mm 总 和 /mm? | (kg/100m) 最 小 钢丝 破 断 拉力 总 和 /kN 
山 钢 丝 绳 典 型 结构 8 x4x14 子 绳 股 结构 (4+10) 

145 x24 1.7 1020 960 1400 1500 1600 

154 x25 1.8 1140 1080 1560 1680 1790 

158 x26 1. 85 1200 1140 1640 1760 1880 双 纬 强 

162 x27 1.9 1270 1190 1740 1870 1990 两 侧 各 

171 x28 2 1410 1330 1930 2070 2210 4 条 

180 x30 2.1 1550 1480 2120 2280 2430 

188 x31 222 1700 1610 2330 2500 2670 

扁 钢丝 绳 典型 结构 8 x4 x19 子 绳 股 结构 (1 +6 +12) 

148 x24 1.5 1070 980 1470 1570 1680 

157 x25 1.6 1220 1120 1670 1790 1920 

166 x26 1.7 1380 1260 1890 2030 2170 ագո 

177 x28 1.8 1550 1420 2120 2280 2430 

187 x29 1.9 1720 1560 2360 2530 2700 两 侧 各 

196 x31 2 1910 1740 2620 2810 3000 4 条 

206 x33 2.1 2100 1950 2880 3090 3300 

216 x34 2.2 2310 2120 3160 3400 3630 

tE: 1. 子 绳 钢丝 公称 直径 允许 在 +0. 20mm 范围 内 调整 。 

2. 若 纬 绳 钢丝 损坏 是 钢丝 绳 报废 的 主要 原因 时 ， 纬 绳 可 以 用 其 他 构件 代替 ， 但 应 按 GB/T 20119-- 
































2006 中 的 规定 进行 检验 与 验收 。 
3. 表 中 钢丝 强 的 参考 重量 为 未 涂 油 的 重量 ， 涂 油 钢丝 绳 的 单位 长 度 重量 应 双方 协议 。 
3. 平衡 用 局 钢丝 绳 中 子 绳 钢丝 的 最 小 反复 弯曲 次 数 ( 表 4-188) 
表 4-188 平衡 用 扁 钢丝 强 中 子 绳 钢丝 的 最 小 反复 弯曲 次 数 ( GBAT 20119 一 2006) 









































































































































钢丝 公称 直径 弯 心 半径 最 小 反复 弯曲 次 数 /次 
wt "խե X m Ջ E 
d<1.3 10 7 
1.3<d<1.4 3.75 10 7 
1.4<d<1.5 9 6 
1.5<d<1.6 12 9 
1.6<d<1.7 11 8 
1.7<d<1.8 5.00 10 7 
1.8<d<1.9 9 6 
1.9<d<2 8 5 
2<d<2.1 13 10 
2.1<d<2.2 7.50 12 9 
d>2.2 11 8 
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4. 平衡 用 遍 钢 丝 强 中 子 绳 钢丝 的 最 小 扭转 次 数 ( 表 4-189 
表 4-189 平衡 用 扁 钢丝 绳 中 子 绳 钢丝 的 最 小 扭转 次 数 (CB/T 20119—2006) 
Et EH EE Ye Er / Ye 
钢丝 公称 直径 /am 试验 长 度 — z 
d<1.3 24 14 
13Հ4ՀԼՏ 1004 24 14 
d>1.8 22 14 











4.2.6.3 操纵 用 钢丝 绳 
1) 1x7 49222 

































































昌 的 结构 如 图 4-126 所 示 ， 








` 





规格 如 表 4-190 所 示 。 


图 4-126 1x7 结构 钢丝 绳 的 结构 
表 4-190 1 x7 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451—2008) 





















































钢丝 绳 公称 直径 钢丝 强 伸 长 率 (%) Հ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 SERR 
/mm 弹性 永久 /kN (kg/100m) 
0.9 0.90 0.41 
1.0 1.03 0.50 
1.2 1.52 0.74 
1.4 2. 08 1. 01 

0.8 0.2 

1.5 2.75 1. 15 
1.6 2.77 1. 42 
1.8 3.19 1.63 
2.0 4.02 2.05 














2) 1x12 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-127 所 示 ， 











` 





规格 如 表 4-191 所 示 。 


图 4-127 1x12 钢丝 绳 的 结构 
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表 4-191 1 x12 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451 一 2008 ) 



















































































钢丝 绳 公称 直径 钢丝 强 伸 长 率 (% ) Հ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉 参考 重量 / 
/mm 弹性 KA /kN (kg/100m) 
1.0 1.05 0.49 
1.2 1.50 0.70 
1.4 2.00 0.95 
1.5 2.30 1. 09 
1.6 2.50 1.24 
1.8 9: 02 3.10 1.56 
2.0 3.90 1.95 
2.5 5.60 3.05 
2.8 7.35 3.80 
3.0 8.40 4.40 


























3) 1x19 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-128 所 示 ， 其 规格 如 表 4-192 所 示 。 





图 4-128 1x19 钢丝 绳 的 结构 
表 4-192 1x19 钢丝 强 的 规格 (GB/T 14451 一 2008 ) 



































































































































钢丝 绳 公称 直径 钢丝 绳 伸 长 率 (%) Հ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉 参考 重量 / 
uu 弹性 永久 /kN (kg/100m) 
1.0 1. 06 0. 49 
1.2 1.52 0.70 
1.4 2. 08 0. 96 
TS 2.39 1. 10 
1.6 2.59 1.25 
1.8 3.29 1. 59 
2.0 4.06 1. 96 
25 6.01 3.07 
2.8 7. 53 3. 84 
0.8 0.2 
3.0 8.63 4.41 
3.2 10.10 5.10 
Յ.5 11.74 5.99 
3.8 13.72 7. 23 
4.0 15. 37 8. 00 
4.5 19. 46 10. 1 
4.8 22. 1 11.6 
5.0 24. 00 12. 6 
5.3 27.0 14.2 
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4) 1 x37 钢丝 强 的 结构 如 图 4-129 所 示 ， 
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规格 如 表 4-193 所 示 。 





图 4-129 1x37 钢丝 绳 的 结构 


表 4-193 1 x37 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451 一 2008 ) 































































































钢丝 绳 公称 直径 钢丝 绳 伸 长 率 (%) Հ 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 参考 重量 / 
的 弹性 永久 人 kN (kg/100m) 
1.5 2.41 1.16 
1.6 2.65 1.30 
1.8 3.38 1.61 
2.0 3.92 1.96 
2.5 6. 20 3. 10 
2.8 7. 60 3. 86 

0.8 0.2 

3.0 8. 80 4.50 
3.5 11. 80 6. 00 
3.8 13.20 7.30 
4.0 14.70 7.90 
4.5 18.50 10.00 
5.0 23. 00 12. 30 








5) 6 x7-WSC 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-130 所 示 ， 其 规格 如 表 4-194 所 示 。 

















6) 6x19-WSC 钢丝 绳 的 结构 如 图 4-131 所 示 ， 其 规格 如 表 4-195 所 示 。 





图 4-130 6 x7-WSC 钢丝 绳 的 结构 
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表 4-194 6 x7-WSC 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451 一 2008 ) 

钢丝 绳 公称 直径 钢丝 强 伸 长 率 (%) Հ 钢丝 强 最 小 破 断 拉 参考 重量 / 
/mm 弹性 KA /kN (kg/100m) 
1.0 1.00 0.50 
1.1 1.17 0.58 
1.2 1.35 0.67 
1.4 1.76 0.87 
1.5 1.99 0.98 
1.6 0.9 2.29 1.13 
1.8 2.81 1.39 
2.0 3.38 1.67 
2.5 5.45 2.37 
2.8 0.2 6.45 3.34 
3.0 7.28 3.77 
3.5 10.37 5.37 
3.6 10. 68 5.68 
4.0 12. 92 6.70 
4.5 ii 15. 89 8. 69 
4.8 : 17.79 9.73 
5.0 19. 79 10. 83 
5.5 23. 19 12. 68 
6.0 28. 11 15.37 

թյ 4-131 6 x19-WSC 钢丝 绳 的 结构 
表 4-195 6 x19-WSC 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451--2008) 

钢丝 绳 公称 直径 钢丝 强 伸 长 率 (% ) < 钢丝 绳 最 小 破 断 拉力 参考 重量 / 
/mm 弹性 永久 /kN (kg/100m) 
1.8 2.59 1.32 
2.0 3.03 1.55 
2.5 0.9 5.15 2.63 
2.8 6. 56 3.35 
3.0 7.25 3.70 
3.5 ԵՋ 9.53 4.87 
4.0 i 12. 13 6.20 
4.5 16. 13 8.33 
4.8 1.1 16. 58 8. 89 
5.0 18. 74 10. 04 
5.5 23. 23 12. 45 
6.0 27. 66 14. 82 
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图 4-132 6 x7-WSC 和 8 x7-WSC 钢丝 绳 的 结构 


4-132 所 示 ， 其 规格 如 表 4-196 所 示 。 


表 4-196 6 x7-WSC 和 8 x7-WSC 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 14451 一 2008 ) 




































































































































































最 小 破 断 mk (օօ) | 切断 处 直径 
Se ne A ERRERA s 参考 重量 
钢丝 强 结 构 `, 拉力 允许 增 大 值 Աննա: 
mi mí AN 弹性 永久 եր 8190m, 
+0.15 
1. 50 5 1.80 0.22 0.96 
6 x7-WSC 
+0. 08 
1.80 3. 00 0.25 1.34 
一 0. 08 
<0.9 <0. 1 
+0. 08 
1.50 1.90 0. 22 0. 99 
-0.08 
8 x7-WSC 
+0. 08 
1.80 3. 00 0.25 1.36 
一 0. 08 
4.2.6.4 胶管 用 钢丝 绳 
1) 胶管 用 钢丝 绳 的 最 短 长 度 如 表 4-197 所 示 。 
表 4-197 胶管 用 钢丝 绳 的 最 短 长 度 (GB/T 12756--1991) 
钢丝 绳 直 径 /mm 每 根 钢丝 绳 的 最 短 长 度 /m 
2.1 1500 
35.40 800 
2) 胶管 用 钢丝 绳 的 规格 如 表 4-198 所 示 。 
表 4-198 胶管 用 钢丝 绳 的 规格 (GB/T 12756--1991) 
钢丝 强 钢丝 公称 钢丝 总 横断 钢丝 绳 最 小 “| 钢丝 绳 百 米 
结构 公称 直径 | 允许 偏差 直径 面积 (参考 ) 破 断 拉力 参考 重量 
/mm /mm /mm /mm’ /kN /(kg/100m) 
+0.20 
127 2.1 3 0.7 2.79 4.67 2.27 
+0. 20 
E 5 0.7 7.41 12. 40 6. 02 
-0.05 
1x19 
+0.20 
4.0 0.8 9. 66 16. 17 7.85 
-0.05 
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3) 胶管 用 钢丝 绳 用 钢丝 的 性 能 如 表 4-199 所 示 。 
表 4-199 ”胶管 用 钢丝 绳 用 钢丝 的 性 能 (GB/T 12756 一 1991 ) 
































钢丝 直径 抗 拉 强 度 弯曲 圆 弧 最 小 反复 弯曲 最 小 扭转 次 数 
/mm /(N/mm’) 半径 /mm 次 数 / 次 /次 
0.7 1860 1:75 8 28 
0.8 = 2.5 13 28 














4.2.6.5 不 锈 钢 丝 强 
1) 不 锈 钢丝 强 的 结构 如 图 4-133 所 示 ， 其 规格 如 表 4-200 所 示 。 

































ՀՀ 


6X31WS+IWR 8 X 19S+IWR 





8X31WS+IWR 





8X 19W+IWR 8X25Fi+IWR 8X 26WS+IWR 8X31WS+IWR 


图 4-133 不 锈 钢丝 绳 的 结构 
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表 4-200 不 锈 钢丝 强 的 规格 (GB/T 9944—2002) 





























关 别 结 构 公称 直径 
钢丝 强 թշն /mm 
1x3 1x3 3-0 0. 15 -0.65 
1x7 1x7 6+1 0.15~1.2 
1x19 1x19 12+6+1 0.6~6.0 
3x7 3x7 6+1 0.7-1.2 
6x7 6x7 6+1 0.45 ~8.0 
6 x 19S 9+9+1 
6 x19W 6/6+6+1 
6 x19(a) 6 x25Fi 12+6F +6+1 6.0 ~28.0 
6 x26WS 10 +5/5 +5+1 
6x31WS 12 +6/6+6+1 
6 x19(b) 6 x19 12 +6+1 1.6 -28.5 
8 x19S 9+9+1 
8 x19W 6/6+6+1 
8x19 8 x25Fi 12+6F +6+1 8.0 ~28.0 
8 x26WS 10 +5/5 +5+1 
8 x31WS 12 +6/6+6+1 








Լյ 





2) 不 锈 钢丝 



































E 用 钢丝 的 直径 及 允许 仿 差 如 表 4-201 所 示 。 





























表 4-201 不 锈 钢丝 强 用 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 (GB/T 9944 一 2002) 
(单位 : mm) 
钢丝 公称 直径 允许 偏差 钢丝 公称 直径 允许 偏差 
0.045 ~ <0.10 +0.005 0.40 ~ <1.00 +0.015 
0.10 ~ <0. 20 +0. 008 1.00 ~ <1.60 +0.025 
0.20 ~ <0. 40 +0.010 »1. 60 ՀԷ 0. 030 





3) MERMA 





























昌 用 钢丝 的 最 小 破 断 力 及 参考 重量 如 表 4-202 所 示 。 





表 4-202 ”不 锈 钢丝 绳 用 钢丝 的 最 小 破 断 力 及 参考 重量 (GB/T 9944—2002) 





















































结构 公称 直径 允许 偏差 最 小 破 断 拉力 参考 重量 
ոյ 
Ի /mm /mm /kN /(kg/100m) 
0.15 0.022 0.012 
0.25 +0.03 0.056 0.029 
0.35 0 0.113 0.055 
123 
0. 45 0. 185 0. 089 
0. 55 +0.06 0.284 0.135 
0.65 0 0.393 0.186 
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( 5 
结构 公称 直径 允许 偏差 最 小 破 断 拉力 参考 重量 
ո J 

z /mm /mm /kN /(kg/100m) 
0.15 0.025 0.011 
0.25 0.063 0.031 
0.30 +0.03 0.093 0.044 
0.35 0 0.127 0.061 
0.40 0.157 0.080 
0.45 0.200 0.100 
0.50 0.255 0.125 

127 +0.06 
0.60 0.382 0.180 
0.70 0.540 0.245 
0.80 0.667 0.327 

+0. 08 
0.90 0.823 0.400 
1.0 1.00 0.500 
+0.10 
1.2 1.32 0.700 
0 
0.60 0.343 0.175 
+0.08 
0.70 i 0.470 0. 240 
0. 80 0.617 0.310 
+0.09 
0.90 5 0.774 0.390 
+0.10 
1.0 0.950 0. 500 
0 
1.2: +0.12 1.27 0.700 
1.5 0 2.25 1.10 
+0.20 
2.0 3.82 2.00 
1x19 0 
+0.25 
2.5 5.58 3.13 
0 
+0.30 
3.0 8.03 4.50 
0 
+0.35 
3.5 10.6 6.13 
0 
+0.40 
4.0 13.9 8.19 
0 
+0.50 
5.0 21.0 12.9 
0 
+0.60 
6.0 5 30.4 18.5 
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结构 公称 直径 允许 偏差 最 小 破 断 拉力 
EL 
š /mm /mm /kN 
0.70 +0.08 0.323 
0. 80 0 0.488 
327 
1.0 +0.12 0.686 
1.2 0 0.931 
0.45 0.142 
0.50 0.176 
0.60 +0.09 0.253 
0.70 0.345 
0.80 0.461 
0.90 0.539 
1.0 +0.15 0. 637 
1.2 1.20 
1.5 1.67 
1.6 +0.20 2.15 
1.8 0 2.25 
6 x7 +IWS 
2.0 2.94 
2.4 4.10 
+0.30 
3.0 6.37 
3.2 7.15 
3.5 7.64 
+0.40 
4.0 9.51 
4.5 12.1 
+0.50 
5.0 14.7 
0 
6.0 +0.60 18.6 
8.0 0 40.6 
+0.25 
1.6 1.85 
0 
2.4 +0.30 4.10 
6 x19 +IWS 3.2 9 7.85 
4.0 10.7 
+0.40 
4.8 16.5 
0 
5.0 17.4 
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(Յէ) 
结构 公称 直径 允许 偏差 最 小 破 断 拉力 参考 重量 
EY 
z /mm /mm /kN (kg/100m) 
5.6 22.3 12.8 
+0.40 
6.0 23.5 14.9 
0 
6.4 28.5 16.4 
+0.50 
6 x19 +IWS 7.2 1 34.7 20.8 
+0.56 
8.0 40.1 25.8 
0 
+0.66 
9.5 53.4 36.2 
0 
+0.76 
11.0 72.5 53.0 
0 
+0.84 
12.7 101 68.2 
+0.91 
14.3 127 87.8 
+0.99 
16.0 156 106 
6 x19 +IWR 
+1.14 
19.0 221 157 
0 
1.22 
22.0 295 213 
0 
+1.27 
25.4 380 278 
0 
+1.37 
28.5 474 357 
0 
6.0 +0.42 23.9 15.4 
7.0 32.6 20.7 
6 x19S 8.0 42.6 27.0 
GN 8.75 40.56 54.0 32.4 
6 x25Fi 1 
REVS 9.0 54.0 34.2 
6 x31WS 10.0 63.0 42.2 
11.0 +0.66 76.2 53.1 
12.0 85.6 60.8 
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| 公称 直径 允许 偏差 最 小 破 断 拉力 
结构 
/mm /mm /kN 
13.0 106 
+0.82 
14.0 123 
0 
16.0 161 
6 x19S 
6 x19 W 18.0 +1.10 192 
6 x25Fi 20.0 0 237 
6 x26WS 22 0 304 
6x31WS 
24.0 0 342 
26.0 +1.40 401 
28.0 0 466 
8.0 42.6 
8.75 +0.56 54.0 
9.0 0 54.0 
10.0 61.2 
11.0 +0.66 74.0 
12.0 0 83.3 
8 x19S 
ՋՈՆ 13.0 103 
+0.82 
8 x25Fi 14.0 K 120 
8 x26WS 152 աբ 
8 x31WS 
18.0 41.10 187 
20.0 0 231 
22.0 41.20 296 
24.0 0 332 
26.0 41.40 390 
28.0 0 453 
注 : Լ 8. 75mm 钢丝 绳 主要 用 于 电气 化 铁路 接触 网 滑轮 补偿 装置 。 























1 
2. 公称 直径 <8. 0mm 为 钢丝 股 芯 ，>=8. 75mm 为 钢丝 强 强 芯 。 





4.2.7 型 钢 
4.2.7.1 热 轧 型 钢 
1. 热 轧 工 字 钢 








1) 热 轧 工 字 钢 如 图 4-134 所 示 。 
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图 4-134 ” 热 轧 工 字 钢 
2) 热 轧 工 字 钢 的 规格 如 表 4-203 所 示 。 
表 4-203 ” 热 轧 工 字 钢 的 规格 (GB/T 706—2008) 
截面 尺寸 /mm 面 面 积 ! 论 重量 
mu 截 理论 重量 
h b d t r ոլ /cm /(kg/m) 
10 100 68 4.5 7.6 6.5 3.3 14. 345 11.261 
12 120 74 5.0 8.4 7.0 3.5 17. 818 13. 987 
12.6 126 74 5.0 8.4 7.0 3.5 18. 118 14. 223 
14 140 80 5.5 9.1 7.5 3.8 21.516 16. 890 
16 160 88 6.0 9.9 8.0 4.0 26.131 20.513 
18 180 94 6.5 10.7 8.5 4.3 30. 756 24. 143 
20a 100 7.0 35. 578 27. 929 
200 11.4 9.0 4.5 
20 102 9.0 39. 578 31. 069 
22a 110 7.5 42. 128 33. 070 
220 12.3 9.5 4.8 
22 112 9.5 46.528 36. 524 
24a 116 8.0 47.741 37.477 
240 
24 118 10.0 52. 541 41. 245 
13.0 10.0 5.0 
25a 116 8.0 48. 541 38. 105 
250 
25 118 10.0 53. 541 42. 030 
27a 122 8.5 54. 554 42. 825 
270 
27 124 10.5 59. 954 47. 064 
13.7 10.5 5.3 
28a 122 8.5 55. 404 43. 492 
280 
28 124 10.5 61. 004 47. 888 
30a 126 9.0 61. 254 48. 084 
30 300 128 11.0 14.4 11.0 5.5 67. 254 52 794 
30c 130 13.0 73. 254 57. 504 
32a 130 9.5 67. 156 52.717 
32b 320 132 11.5 15.0 11.5 5.8 73. 556 57.741 
326 134 13.5 79. 956 62. 765 
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(Յէ) 

աա 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

h b d լ r ոլ / «ոշ / (kg/m) 
36a 136 10.0 76. 480 60. 037 
36b 360 138 12.0 15.8 12.0 6.0 83. 680 65. 689 
36c 140 14.0 90. 880 71.341 
40a 142 10.5 86. 112 67. 598 
40b 400 144 12.5 16.5 12.5 6.3 94. 112 73. 878 
40c 146 14.5 102. 112 80. 158 
45a 150 11.5 102. 446 80. 420 
45b 450 152 13.5 18.0 13.5 6.8 111. 446 87. 485 
456 154 15.5 120. 446 94. 550 
50a 158 12.0 119. 304 93. 654 
50b 500 160 14.0 20.0 14.0 7.0 129. 304 101. 504 
50c 162 16.0 139. 304 109. 354 
55a 166 12.5 134. 185 105. 335 
55b 550 168 14.5 145. 185 113. 970 
55c 170 16.5 156. 185 122. 605 

21.0 14.5 7.3 

56a 166 12.5 135. 435 106. 316 
56b 560 168 14.5 146. 635 115. 108 
56c 170 16.5 157. 835 123. 900 
63a 176 13.0 154. 658 121. 407 
63b 630 178 15.0 22.0 15.0 7.5 167.258 131. 298 
63c 180 17.0 179. 858 141. 189 
注 : իւ n 的 数据 用 于 孔 型 设计 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
2. ՖՆ) 
1) 热 轧 槽 钢 如 图 4-135 所 示 。 

















814-135 RALAR 
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2) 热 轧 槽 钢 的 规格 如 表 4-204 所 示 。 
表 4-204 执 轧 槽 钢 的 规格 (GB/T 706 一 2008 ) 








































































































































































































= 截面 八 十 /mm 截面 面积 理论 重量 
h b d t r ոլ /cm /(kg/m) 
5 50 37 4.5 7.0 7.0 3.5 6.928 5.438 
6.3 63 40 4.8 Ts 7.3 3.8 8. 451 6. 634 
6.5 65 40 4.3 7.5 1.5 3.8 8. 547 6. 709 
8 80 43 5.0 8.0 8.0 4.0 10. 248 8. 045 
10 100 48 5. 8.5 8.5 4.2 12. 748 10. 007 
12 120 53 9.5 9.0 9.0 4.5 15. 362 12. 059 
12. 6 126 53 5.5 9.0 9.0 4.5 15. 692 12. 318 
14a 58 6.0 18. 516 14. 535 
140 9.5 9.5 4.8 
14 60 8.0 21.316 16. 733 
16a 63 6.5 21. 962 17. 24 
160 10.0 10.0 5.0 
16 65 8.5 25. 162 19. 752 
18a 68 7.0 25. 699 20. 174 
180 10.5 10.5 5.2 
18 70 9.0 29. 299 23. 000 
20a 73 7.0 28. 837 22. 637 
200 11.0 11.0 5.5 
20 75 9.0 32. 837 25. 777 
22a 77 7.0 31. 846 24. 999 
220 11.5 11.5 5.8 
22 79 9.0 36. 246 28. 453 
24a 78 7.0 34. 217 26. 860 
24 240 80 9.0 39. 017 30. 628 
24c 82 11.0 43. 817 34. 396 
12.0 12.0 6.0 
25a 78 7.0 34. 917 27. 410 
25b 250 80 9.0 39. 917 31.335 
25c 82 11.0 44. 917 35. 260 
27a 82 3 39. 284 30. 838 
27b 270 84 9.5 44. 684 35.077 
27c 86 11.5 50. 084 39.316 
12. 5 12. 5 6.2 
28a 82 7.5 40. 034 31. 427 
28b 280 84 9.5 45. 634 35. 823 
28c 86 11.5 51. 234 40. 219 
30a 85 7.5 43. 902 34. 463 
30b 300 87 9.5 13.5 13.5 6.8 49. 902 39. 173 
30c 89 11.5 55. 902 43. 883 
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( 续 ) 
截面 尺寸 /mm 截面 面积 1 浴 重 量 
4E 截 2 理论 重量 
h b d լ r ni /cm? / (kg/m) 
32a 88 8.0 48. 513 38. 083 
32b 320 90 10.0 14.0 14.0 7.0 54. 913 43. 107 
32c 92 12.0 61.313 48. 131 
36a 96 9.0 60. 910 47. 814 
36b 360 98 11.0 16.0 16.0 8.0 68. 110 53. 466 
36c 100 13.0 75.310 59. 118 
40a 100 10.5 75. 068 58. 928 
40b 400 102 12:5 18. 0 18. 0 9.0 83. 068 65. 208 
406 104 14.5 91. 068 71. 488 
WÈ: Բիո r, 的 数据 用 于 孔 型 设计 ， 不 作为 交 货 条 件 。 
3. 热 轧 等 边 角 钢 
1) 热 轧 等 边 角 钢 如 图 4-136 所 示 。 
图 4-136 ” 热 轧 等 边 角 钢 
2) 热 轧 等 边 角 钢 的 规格 如 表 4-205 所 示 。 
表 4-205 热 轧 等 边 角 钢 的 规格 (GBAT 706—2008 ) 
ալա ՍՀ f/m 截面 面积 / 理论 重量 外 表面 积 
学 b d r cm? / (kg/m) /(m/m) 
3 1.132 0. 889 0.078 
2 20 
4 1. 459 1. 145 0. 077 
3:58. 
Յ 1. 432 1. 124 0. 098 
2:5 25 
4 1. 859 1. 459 0. 097 
Յ 1. 749 1. 373 0. 117 
3.0 30 
4 2.276 1.786 0.117 
3 4.5 2. 109 1. 656 0. 141 
3.6 36 4 2.756 2.163 0.141 
5 3.382 2. 654 0. 141 
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( 续 ) 
m 截面 尺寸 /mm 截面 面积 / 理论 重量 外 表面 积 
号 
b d r cm? / (kg/m) / (m/m) 
3 2.359 1. 852 0. 157 
4 40 4 3. 086 2. 422 0. 157 
5 3.791 2.976 0.156 
3 5 2. 659 2. 088 0. 177 
4 3. 486 2.736 0.177 
4.5 45 
Ց 4. 292 3.369 0. 176 
6 5. 076 3. 985 0. 176 
3 2. 971 2. 332 0. 197 
4 3. 897 3. 059 0. 197 
5 50 S20 
5 4. 803 3.770 0.196 
6 5.688 4.465 0. 196 
3 3. 343 2. 624 0. 221 
4 4. 390 3. 446 0. 220 
5 5.415 4. 251 0. 220 
5.6 56 6 
6 6. 420 5. 040 0. 220 
7 7. 404 5.812 0.219 
8 8. 367 6. 568 0.219 
5 5. 829 4. 576 0. 236 
6 6.914 5. 427 0. 235 
6 60 6.5 
7 7.977 6. 262 0. 235 
8 9. 020 7. 081 0. 235 
4 4. 978 3. 907 0. 248 
5 6. 143 4. 822 0. 248 
6 7. 288 5.721 0.247 
6.3 63 7 
7 8.412 6. 603 0. 247 
8 9.515 7. 469 0. 247 
10 11. 657 9. 151 0. 246 
4 5. 570 4. 372 0. 275 
5 6. 875 5. 397 0. 275 
7 70 6 8 8. 160 6. 406 0. 275 
7 9. 424 7. 398 0. 275 
8 10. 667 8. 373 0. 274 
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(2) 
s 截面 尺寸 /mm 截面 面积 / 理论 重量 外 表面 积 
b d r cm? / (kg/m) / (m/m) 

5 7.412 5.818 0. 295 
6 8.797 6. 905 0.294 
7 10. 160 7. 976 0. 294 

7.5 75 
8 11.503 9. 030 0.294 
9 12. 825 10. 068 0.294 
10 9 14. 126 11. 089 0. 293 
5 7.912 6.211 0.315 
6 9. 397 7. 376 0.314 
7 10. 860 8. 525 0.314 

8 80 
8 12. 303 9. 658 0.314 
9 13. 725 10. 774 0.314 
10 15. 126 11. 874 0.313 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
8 13. 944 10. 946 0.353 

9 90 10 

9 15. 566 12. 219 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
12 20. 306 15. 940 0. 352 
6 11. 932 9. 366 0. 393 
7 13. 796 10. 830 0. 393 
8 15. 638 12. 276 0. 393 
9 17. 462 13. 708 0. 392 

10 100 
10 19. 261 15. 120 0. 392 
12 22. 800 17. 898 0. 391 
14 12 26. 256 20. 611 0. 391 
16 29. 627 23. 257 0. 390 
7 15. 196 11. 928 0. 433 
8 17.238 13. 535 0.433 
11 110 10 21.261 16. 690 0.432 
12 25. 200 19. 782 0. 431 
14 29. 056 22. 809 0. 431 






















































































































































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 409 
( 续 ) 
ա 截面 尺寸 Amm 截面 面积 / 理论 重量 外 表面 积 
号 
b d r cm? / (kg/m) / (m/m) 
8 19. 750 15. 504 0. 492 
10 24. 373 19. 133 0. 491 
12.5 125 12 28.912 22. 696 0. 491 
14 33. 367 26. 193 0. 490 
16 37. 739 29. 625 0. 489 
10 27. 373 21. 488 0. 551 
12 32.512 25. 522 0. 551 
14 140 
14 14 37. 567 29. 490 0. 550 
16 42. 539 33. 393 0. 549 
8 23. 750 18. 644 0. 592 
10 29. 373 23. 058 0. 591 
12 34.912 27. 406 0. 591 
15 150 
14 40. 367 31. 688 0. 590 
15 43. 063 33. 804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 
10 31. 502 24. 729 0.630 
12 37.441 29. 391 0.630 
16 160 
14 43. 296 33. 987 0. 629 
16 49. 067 38. 518 0. 629 
16 
12 42. 241 33. 159 0.710 
14 48. 896 38. 383 0. 709 
18 180 
16 55. 467 43. 542 0.709 
18 61. 055 48. 634 0. 708 
14 54. 642 42. 894 0. 788 
16 62. 013 48. 680 0. 788 
20 200 18 18 69. 301 54. 401 0.787 
20 76. 505 60. 056 0.787 
24 90. 661 71. 168 0.785 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76.752 60. 250 0. 866 
22 220 21 
20 84.756 66. 533 0. 865 
22 92. 676 72.751 0. 865 













































































































































































































































































410 五 金 大 手 册 
(3) 
面 尺 寸 / 面 面 积 论 重量 Լ: րր 
աա 截面 尺寸 /mm 截面 面积 / 理论 重量 外 表面 
b d r cm? / (kg/m) / (m/m) 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
22 220 21 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
18 87. 842 68. 956 0. 985 
20 97. 045 76. 180 0. 984 
24 115. 201 90. 433 0. 983 
26 124. 154 97. 461 0. 982 
25 250 24 
28 133. 022 104. 422 0. 982 
30 141. 807 111.318 0. 981 
32 150. 508 118. 149 0. 981 
35 163. 402 128. 271 0. 980 
4. 热 轧 不 等 边 角 钢 
1) 热 轧 不 等 边 角 钢 如 图 4-137 所 示 。 
图 4-137 热 轧 不 等 边 角 钢 
2) 热 轧 不 等 边 角 钢 的 规格 如 表 4-206 所 示 。 
ՀՀ 4-206 热 轧 不 等 边 角 钢 的 规格 (GB/T 706—2008) 
E 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 。 理论 重量 外 表面 积 
ա B b d r /cm? / (kg/m) /(m?°/m) 
3 1. 162 0.912 0.080 
2.5/1.6 25 16 
4 1.499 1.176 0.079 
3.5 
3 1.492 1.171 0.102 
3.2⁄2 32 20 
4 1.939 1.522 0.101 
3 1. 890 1.484 0.127 
4/2.5 40 25 4 
4 2. 467 1. 936 0. 127 
3 2. 149 1. 687 0. 143 
4. 5/2. 8 45 28 5 
4 2. 806 2. 203 0. 143 

























































































































































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 411 
( 续 ) 
sP RMN H/m 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
F 2 
E B b d r /cm? / (kg/m) / (m/m) 
3 2.431 1. 908 0. 161 
5/3.2 50 32 5.5 
4 3. 177 2. 494 0. 160 
3 2. 743 2. 153 0. 181 
5. 6/3. 6 56 36 4 6 3. 590 2.818 0. 180 
5 4. 415 3. 466 0. 180 
4 4. 058 3. 185 0. 202 
5 4. 993 3. 920 0. 202 
6. 3/4 63 40 7 
6 5. 908 4. 638 0. 201 
7 6. 802 5.339 0.201 
4 4. 547 3. 570 0. 226 
5 5. 609 4. 403 0. 225 
7/4.5 70 45 7.5 
6 6. 647 5.218 0. 225 
7 7. 657 6. 011 0. 225 
5 6. 125 4. 808 0. 245 
6 7. 260 5. 699 0. 245 
7.5/5 75 50 
8 9. 467 7. 431 0. 244 
10 11. 590 9. 098 0. 244 
8 
3 6.375 5. 005 0. 255 
6 7. 560 5. 935 0. 255 
8/5 80 50 
7 8. 724 6. 848 0. 255 
8 9. 867 7.745 0.254 
9 7.212 5. 661 0. 287 
6 8. 557 6.717 0. 286 
9/5.6 90 56 9 
T 9. 880 7.756 0. 286 
8 11. 183 8. 779 0. 286 
6 9.617 7.550 0. 320 
7 11. 111 8.722 0.320 
10/6.3 100 63 
8 12. 534 9. 878 0.319 
10 15. 467 12. 142 0.319 
10 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
T 12. 301 9. 656 0. 354 
10/8 100 80 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
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( 续 ) 
sP 截面 人 二 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
F 2 
տ B b d r / ոշ / (kg/m) / (m/m) 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
11/7 110 70 10 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
Մ 14. 096 11. 066 0. 403 
8 15. 989 12. 551 0. 403 
12. 5/8 125 80 11 
10 19.712 15. 474 0. 402 
12 23. 351 18. 330 0. 402 
8 18. 038 14. 160 0. 453 
10 22. 261 17. 475 0. 452 
14/9 140 90 
12 26. 400 20. 724 0. 451 
14 30. 456 23. 908 0. 451 
8 18. 839 14. 788 0. 473 
12 
10 23. 261 18. 260 0. 472 
12 27. 600 21. 666 0. 471 
15/9 150 90 
14 31. 856 25. 007 0. 471 
15 33. 952 26. 652 0. 471 
16 36. 027 28. 281 0. 470 
10 25.315 19. 872 0.512 
12 30. 054 23. 592 0.511 
16/10 160 100 13 
14 34. 709 27.247 0.510 
16 29.281 30. 835 0.510 
10 28.373 22.273 0.571 
12 33.712 26. 440 0.571 
18/11 180 110 
14 38. 967 30. 589 0. 570 
16 44. 139 34. 649 0. 569 
14 
12 37.912 29. 761 0. 641 
14 43. 687 34. 436 0. 640 
20/12. 5 200 125 
16 49. 739 39. 045 0. 639 
18 55. 526 43. 588 0. 639 
5. 热 轧 工 型 钢 
1) 热 轧 工 型 钢 如 图 4-138 所 示 。 










































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 413 
图 4-138 եզն Ն 型 钢 
2) 热 轧 工 型 钢 的 规格 如 表 4-207 所 示 。 
254-207 热 轧 LL 型 钢 的 规格 (GB/T 706 一 2008 ) 
m T 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
z T 
B b D d r ոլ /cm? / (kg/m) 
L250 x90 x9 x13 9 13 33.4 26.2 
1250 x90 x10.5 x15 250 90 10.5 15 38.5 30.3 
L250 x90 x11.5 «16 11.5 16 15 7.5 41.7 32.7 
1300 x 100 x 10.5 x 15 10.5 15 45.3 35.6 
300 100 
1300 x 100 x11.5 x16 11:5 16 49.0 38.5 
1350 x120 x10.5 x16 10.5 16 54.9 43.1 
350 120 
L350 x120 x11.5 x18 11.5 18 60. 4 47.4 
1400 x 120 x 11. 5 x23 400 120 11.5 23 71.6 56.2 
20 10 
L450 x120 x11.5 x25 450 120 11.5 25 79.5 62.4 
L500 x 120 x 12. 5 x33 12.5 33 98. 6 77.4 
500 120 
L500 «120 «13.535 13.5 35 105.0 82.8 


6. EL H 型 钢 
1) 热 轧 H 型 钢 如 














图 4-139 所 示 。 


图 4-139 











ենն H 型 钢 











414 五 金 大 手 册 















































































































































2) ՖԱԼ H 型 钢 的 规格 如 表 4-208 所 示 。 
表 4-208 lH 型 钢 的 规格 (CB/T 11263 一 2005) 
型 号 尺寸 Հլ)» թե 
ր ԱԱՐԻ 和 截面 面积 。| ”理论 重量 
am s. P "I ե A /cm /(kg/m) 
100 x 100 100 100 6 8 8 21.59 16.9 
125 x 125 125 125 6.5 9 8 30.00 23.6 
150 x 150 150 150 7 10 8 39.65 31.1 
175 x175 175 175 7.5 11 13 51.43 40.4 
200 200 8 12 13 63.53 49.9 
200 x 200 
200 204 12 12 13 71.53 56.2 
244 252 11 11 13 81.31 63.8 
250 x250 250 250 9 14 13 91.43 71.8 
250 255 14 14 13 103. 93 81.6 
294 302 12 12 13 106.33 83.5 
300 x 300 300 300 10 15 13 118.45 93.0 
300 305 15 15 13 133.45 104.8 
338 351 13 13 13 133.27 104.6 
344 348 10 16 13 144.01 113.0 
Ա 350 x 350 344 354 16 16 13 164. 65 129.3 
350 350 12 19 13 171.89 134.9 
350 357 19 19 13 196.39 154.2 
388 402 15 15 22 178. 45 140. 1 
394 398 11 18 22 186. 81 146.6 
394 405 18 18 22 214.39 168.3 
400 400 13 21 22 218.69 171.7 
400 x 400 400 408 21 21 22 250.69 196.8 
414 405 18 28 22 295.39 231.9 
428 407 20 35 22 360. 65 283.1 
458 417 30 50 22 528.55 414.9 
498 432 45 70 22 770.05 604. 5 
492 465 15 20 22 257.95 202.5 
500 x 500 502 465 15 25 22 304.45 239.0 
502 470 20 25 22 329.55 258.7 









































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 415 
(Յէ) 
型 号 尺寸 面 尺 寸 / աՆ: 
f Տարան 11 Անո ա 截面 面积 理论 重量 
类 别 (高 度 x 宽度 Jon Z(kazm) 
/mm H B էլ էշ r aE gm 
150 x 100 148 100 6 9 8 26.35 20.7 
200 x 150 194 150 6 9 8 38.11 29.9 
250 x175 244 175 7 11 13 55.49 43.6 
300 x200 294 200 8 12 13 71.05 55.8 
350 x250 340 250 9 14 13 99.53 78.1 
400 x300 390 300 10 16 13 133. 25 104.6 
450 x300 440 300 11 18 13 153. 89 120. 8 
HM 
482 300 11 15 13 141.17 110.8 
500 x300 
488 300 11 18 13 159.17 124.9 
544 300 11 15 13 147.99 116.2 
550 x300 
550 300 11 18 13 165.99 130.3 
582 300 12 17 13 169.21 132.8 
600 x 300 588 300 12 20 13 187.21 147.0 
594 302 14 23 13 217.09 170.4 
100 x50 100 50 5 7 8 11.85 9.3 
125 x60 125 60 6 8 8 16.69 13.1 
150 x75 150 75 5 7 8 17.85 14.0 
175 x90 175 90 5 8 8 22.90 18.0 
198 99 4.5 7 8 22.69 17.8 
200 x 100 
200 100 5.5 8 8 26.67 20.9 
248 124 5 8 8 31.99 25.1 
250 x 125 
250 125 6 9 8 36.97 29.0 
IN 298 149 5.5 8 13 40.80 32.0 
300 x 150 
300 150 6.5 9 13 46.78 36.7 
346 174 6 9 13 52.45 41.2 
350 x 175 
350 175 7 11 13 62.91 49.4 
400 x 150 400 150 8 13 13 70.37 55.2 
396 199 7 11 13 71.41 56.1 
400 x200 
400 200 8 13 13 83.37 65.4 
446 199 8 12 13 82.97 65.1 
450 x200 
450 200 9 14 13 95.43 74.9 
































































































































































































































416 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
型 号 尺寸 截面 尺寸 / = =s 
! անա Ա Ws 截面 面积 理论 重量 
类 别 (高 度 x 宽度 Jon Jikg/m) 
/mm H B էլ t2 r “ç sm 
496 199 9 14 13 99.29 71.9 
500 x 200 500 200 10 16 13 112.25 88.1 
506 201 11 19 13 129.31 101.5 
546 199 9 14 13 103.79 81.5 
550 x 200 
550 200 10 16 13 149.25 117.2 
596 199 10 15 13 117.75 92.4 
600 x 200 600 200 11 17 13 131.71 103.4 
606 201 12 20 13 149.77 117.6 
646 299 10 15 13 152.75 119.9 
650 x 300 650 300 11 17 13 171.21 134.4 
656 301 12 20 13 195.77 153.7 
692. 300 13 20 18 207. 54 162.9 
700 x 300 
700 300 13 24 18 231.54 181.8 
734 299 12 16 18 182.70 143.4 
742 300 13 20 18 214.04 168.0 
750 x 300 
750 300 13 24 18 238.04 186.9 
HN 
758 303 16 28 18 284.78 223.6 
792 300 14 22 18 239. 50 188. 0 
800 x 300 
800 300 14 26 18 263.50 206. 8 
834 298 14 19 18 227.46 178.6 
842 299 15 23 18 259.72 203.9 
850 x 300 
850 300 16 27 18 292.14 229.3 
858 301 17 31 18 324.72 254.9 
890 299 15 23 18 266. 92 209.5 
900 x 300 900 300 16 28 18 305. 82 240.1 
912 302 18 34 18 360. 06 282.6 
970 297 16 21 18 276.00 216.7 
980 298 17 26 18 315.50 247.7 
1000 x 300 990 298 17 31 18 345.30 271. 1 
1000 300 19 36 18 395. 10 310.2 
1008 302 21 40 18 439. 26 344.8 













































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 417 
(Յէ) 
型 号 尺寸 面 尺 寸 / աՆ: 
n PES Ry 截面 面积 理论 重量 
类 别 (高 度 x 宽度 ) 区 /(kg/ ) 
/mm H b էլ էշ r եա š 
95 48 3.2 4.5 8 7.62 6.0 
100 x50 
97 49 4 5.5 8 9.38 7.4 
100 x 100 96 99 4.5 6 8 16.21 12.7 
118 58 3.2 4.5 8 9.26 7.3 
125 x60 
120 59 4 5.5 8 11.40 8.9 
125 x125 119 123 4.5 6 8 20.12 15.8 
145 73 3.2 4.5 8 11.47 9.0 
150 x75 
147 74 4 5.5 8 14.13 11.1 
139 97 3.2 4.5 8 13.44 10.5 
150 x 100 
142 99 4.5 6 8 18.28 14.3 
144 148 5 7 8 27.77 21.8 
150 x150 
147 149 6 8.5 8 33.68 26.4 
168 88 3.2 4.5 8 13.56 10.6 
175 x90 
HT 171 89 4 6 8 17.59 13.8 
167 173 5 7 13 33.32 26.2 
175 x175 
172 175 6.5 9.5 13 44.65 35.0 
193 98 3.2 4.5 8 15.26 12.0 
200 x 100 
196 99 4 6 8 19.79 15.5 
200 x 150 188 149 4.5 6 8 26.35 20.7 
200 x 200 192 198 6 8 13 43.69 34.3 
250 x125 244 124 4.5 6 8 25.87 20.3 
250 x175 238 173 4.5 8 13 39.12 30.7 
300 x 150 294 148 4.5 6 13 31.90 25.0 
300 x200 286 198 6 8 13 49.33 38.7 
350 x175 340 173 4.5 6 13 36.97 29.0 
400 x 150 390 148 6 8 13 47.57 37.3 
400 x 200 390 198 6 8 13 55.57 43.6 


























2. 截面 

















7. 热 轧 痢 
1) նք 


275 





分 T 型 钢 











E: 1. 同一 型 号 的 产品 ， 其 内 侧 尺寸 高 度 一 致 。 
面积 计算 公式 为 : կլ (HH-2t,) +2Bt, +0. 8587?。 


| 分 了 型 钢 如 图 4-140 所 示 。 











418 


五 金 大 手 册 





2) 热 轧 齐 分 T 型 钢 的 规格 如 表 4-209 所 示 。 





814-140 RALEA T Æ 























































































































254-209 热 轧 剖 分 工 型 钢 的 规格 (GB/T 11263 一 2005) 
型 号 尺寸 面 尺 寸 / PERS 
f 了 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 。 理论 重量 
类 别 高 度 x 宽度 ) > Z (kg/m) 
/mm h B էլ էշ r ա i 
50 x 100 50 100 6 8 8 10.79 8.47 
62.5 «125 62.5 125 6.5 9 8 15.00 11.8 
75 x 150 75 150 7 10 8 19.82 15.6 
87.52«115 87.5 175 7.5 11 13 25.11 20.2 
100 200 8 12 13 31.77 24.9 
100 x 200 
100 204 12 12 13 35.77 28.1 
125 250 9 14 13 45.72 35.9 
125 x250 
125 255 14 14 13 51.97 40.8 
147 302 12 12 13 53.17 41.7 
TW 150 x 300 150 300 10 15 13 59.23 46.5 
150 305 15 15 13 66.73 52.4 
172 348 10 16 13 72.01 56.5 
175 x350 
175 350 12 19 13 85.95 67.5 
194 402 15 15 22 89.23 70.0 
197 398 11 18 22 93.41 73.3 
200 400 13 21 22 109.35 85.8 
200 x 400 
200 408 21 21 22 125.35 98.4 
207 405 18 28 22 147.70 115.9 
214 407 20 35 22 180.33 141.6 
75 x 100 74 100 6 9 8 13.17 10.3 
TM 100 x 150 97 150 6 9 8 19.05 15.0 
125 «175 122 175 7 11 13 27.75 21.8 
































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 419 
(Յէ) 
型 号 尺寸 面 尺 寸 / աՆ: 
ԱԱԿ 和 截面 面积 理论 重量 
类 别 (高 度 x 宽度 Jen? J kg/m) 
/mm h B էլ էշ r A š 
150 x200 147 200 8 12 13 35.53 27.9 
175 x250 170 250 9 14 13 49.77 39.1 
200 x300 195 300 10 16 13 66.63 52.3 
225 x300 220 300 11 18 13 76.95 60.4 
241 300 11 15 13 70.59 55.4 
250 x300 
TM 244 300 11 18 13 79.59 62.5 
272 300 11 15 13 74.00 58.1 
275 x300 
275 300 11 18 13 83.00 65.2 
291 300 12 17 13 84.61 66.4 
300 x300 294 300 12 20 13 93.61 73.5 
297 302 14 23 13 108.55 85.2 
50 x50 50 50 5 7 8 5.92 4.7 
62.5 x60 62.5 60 6 8 8 8.34 6.6 
75 x75 75 75 5 7 8 8.92 7.0 
87.5 x90 87.5 90 5 8 8 11.45 9.0 
99 99 4.5 7 8 11.34 8.9 
100 x 100 
100 100 5.5 8 8 13.33 10.5 
124 124 5 8 8 15.99 12.6 
125 x 125 
125 125 6 9 8 18.48 14.5 
149 149 5.5 8 13 20.40 16.0 
150 x 150 
150 150 6.5 9 13 23.39 18.4 
TN 
173 174 6 9 13 26.23 20.6 
175 x175 
175 175 7 11 13 31.46 24.7 
198 199 7 11 13 35.71 28.0 
200 x 200 
200 200 8 13 13 41.69 32.7 
223 199 8 12 13 41.49 32.6 
225 x 200 
225 200 9 14 13 47.72 37.5 
248 199 9 14 13 49.65 39.0 
250 x 200 250 200 10 16 13 56.13 44.1 
253 201 11 19 13 64.66 50.8 



















































































420 五 金 大 手 册 









































































































































( 续 ) 
型 号 尺寸 面 尺寸 / 
和 截面 面积 “| 理论 重量 
类 别 | CE x EE) es Ai 
/mm h B էլ էշ r Ք. 8 
273 199 9 14 13 51.90 40.7 
275 x200 
275 200 10 16 13 58.63 46.0 
298 199 10 15 13 58.88 46.2 
300 x 200 300 200 11 17 13 65.86 S 1: 7 
303 201 12 20 13 74.89 58.8 
323 299 10 15 12 76.27 59.9 
325 x 300 325 300 11 17 13 85.61 67.2 
TN 328 301 12 20 13 97.89 76.8 
346 300 13 20 13 103.11 80.9 
350 x 300 
350 300 13 24 13 115.11 90.4 
396 300 14 22 18 119.75 94.0 
400 x 300 
400 300 14 26 18 131.75 103.4 
445 299 15 23 18 133.46 104.8 
450 x 300 450 300 16 28 18 152.91 120.0 
456 302 18 34 18 180.03 141.3 
8. 矿 用 热 轧 型 钢 
(1) 矿 用 热 轧 工 字 钢 的 形式 及 规格 














1) 矿 用 热 轧 工 字 钢 如 图 4-141 所 示 。 
Ել 























814-141 矿 用 热 轧 工 字 钢 的 截面 形状 
有 一 高 度 一 腿 宽 4d 一 腰 厚 “一 平均 腿 厚 “一 内 圆 弧 半 径 rl、7 一 和 腿 端 圆 弧 半径 
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2) 矿 用 热 轧 工 字 钢 的 规格 如 表 4-210 所 示 。 
表 4-210 矿 用 热 扎 工 字 钢 的 规格 (YB/AT 5047—2000) 













































































型 号 h b d t r ոլ T2 截面 面积 理论 重量 
mm /em’ / (kg/m) 
9 90 +2.0 76 +2.0 80.6 10.9 12 4 1.5 22. 54 17.69 
11 110 +2.0 90 +2.0 90.6 14. 1 12 5 1.5 33.18 26.05 
12 120 +2.0 95 +2.0 11 +0.6 15.3 15 5 1.5 39.72 31. 18 
(2) 矿 用 热 轧 周期 扁 钢 的 形式 及 规格 























1) 矿 用 热 轧 周期 书 钢 如 图 4-142 所 示 。 




















60° 














814-142 ”周期 扁 钢 


2) 矿 用 热 思 周期 扁 钢 的 规格 如 表 4-211 所 示 。 
421 矿 用 热 轧 周期 扁 钢 的 规格 (YB/T 5047—2000) 













































































名 称 截面 面积 /cm? 理论 重量 / (kg/m) 
周期 扁 钢 6.62 5.20 

















3) 矿 用 热 轧 花边 钢 的 规格 如 表 4-212 所 示 。 
表 4-212 矿 用 热 轧 花 边 钢 的 规格 (YB/T 5047—2000) 









































项 Re YA. Բե 
Ta 页 目 截面 面积 /cm2 理论 重量 /(kg/m) 
= = 
Tr 13 10.2 
87 10.15 7.97 











9. 矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型钢 的 规格 〈 表 4-213 ) 
表 4-213 矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型 钢 的 规格 (GB/T 4697 一 2008 ) 







































































规格 ՍԱՆ: 理论 重量 规格 We 理论 重量 
/em /(kg/m) /em /(kg/m) 
18UY 24.15 18.96 29U 37. 00 29. 00 
25UY 31.54 24.76 36U 45. 69 35.87 
25U 31.79 24. 95 40U 51. 02 40.05 
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10. 煤 机 用 热 轧 异型 钢 的 规格 (CR 4-214) 
表 4-214 煤 机 用 热 轧 异型 钢 的 规格 (GB/T 3414 一 1994 ) 
而 面积 H; E EL — spe 
品种 而 号 ն ա 理论 重量 品种 型 号 截 理论 重量 
/m /(kg/m) /m /(kg/m) 
տո 5 8.56 6.72 槽 帮 钢 E15 45. 88 36. 00 
ան: 6.5 12. 59 9.89 槽 帮 钢 M18 36. 63 28. 80 
槽 帮 钢 D12. 5 13. 42 10. 54 槽 帮 钢 E19 67. 53 53. 00 
槽 帮 钢 D15 24. 28 19. 06 槽 帮 钢 M22 77.01 60. 45 
槽 帮 钢 M15 27.74 22. 00 槽 帮 钢 E22 90. 54 71. 08 
1. 汽车 车 轮 挡 圈 、 锁 圈 用 热 轧 型 钢 的 规格 〈 表 4-215 ) 
表 4-215 汽车 车 轮 挡 圈 、 锁 圈 用 热 轧 型 钢 的 规格 (75/1 039--2005) 
i 而 和 (H; TE Ez. 而 而 和 rE. 
类 别 型 号 截面 面积 | 理论 重量 类 别 型 号 截面 面积 | 理论 重量 
/em /(kg/m) /cm /(kg/m) 
5.50F 3.165 2.485 8.00 V 6.408 5.030 
6.00G 3.784 2.970 
挡 圈 8.5A 9.939 7.802 
挡 圈 6.5 5.261 4.130 
7.00T 4.841 3.800 8.5B 8.917 7.000 
7.50V 6.408 5.030 锁 圈 7.0 2.993 2.350 
注 : 理论 重量 按 密度 7. 85g/cm 计算 。 
12. 汽车 车 轮 轮 罗 用 热 轧 的 规格 〈 表 4-216 ) 
表 4-216 汽车 车 轮 轮 加 用 热 轧 的 规格 (YB/T 5227—2005) 
HE 面 面 积 论 重 量 որու 
բը m= 理论 重量 | 截面 面积 序号 m= 理论 重 截面 面积 
/(kg/m) /mm? / (kg/m) /mm? 
1 5.50F 6.95 885.35 7 7.50VA 15.654 1994. 14 
2 6.00G 9.36 1192.36 8 7.50VB 15.71 2001.27 
3 6.5A 10.812 1377.32 9 8. 00 VA 17.641 2247. 26 
4 6.58 12.01 1529. 94 10 8.00VB 17.52 2231. 85 
5 7. 00TA 12. 595 1604. 46 11 8.5A 20.382 2596. 43 
6 7.00TB 12.99 1654.78 12 8.58 20. 62 2626. 75 
13. 电梯 导轨 用 热 轧 型 钢 的 规格 (& 4-217) 
表 4-217 电梯 导轨 用 热 轧 型 钢 的 规格 (78/1 157 一 1999 ) 
型 号 T75 | ՊՏ | T82 | T89 | T90 | T114 | T125 | 127-1 | 1272 | T140-1 | T140-2 | T140-3 
截面 面积 
13. 000 | 11. 752 | 12. 994 | 17. 873 |20. 453 |24. 312 |25. 452 |25. 442 |31. 735 |38. 200 |46. 826 | 61. 500 
cm 
理论 重量 
շու 10. 205 | 9. 225 | 10. 200 | 14. 030 | 16. 056 | 19. 085 | 19. 980 | 19. 972 |24. 912 |29. 987 |36. 758 | 48. 278 

















1 ։։ 理论 重量 按 密 度 7. 85g/cm 计 





























14. 铁路 轨 距 挡 板 用 热 轧 型 钢 的 规格 ( 表 4-218) 
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表 4-218 铁路 轨 距 挡 板 用 热 轧 型 钢 的 规格 (YBAT 2010 一 2003 ) 








































































































































































































































































































型 号 横 截面 面积 mm? 理论 重量 /(kg/m) 
6 814.4 6.393 
G0kg/m 中 间 接头 通用 
10 846.4 6.644 
14 809.1 6.351 
接头 
20 857.1 6.728 
50kg/m 
Ñ 14 883.3 6. 934 
中 间 
20 931.3 7.311 
15. 履带 用 热 轧 型 钢 的 规格 〈 表 4-219 ) 
表 4-219 履带 用 热 轧 型 钢 的 规格 (YB/T 5034—2005 ) 
un wa 截面 面积 =. 
型 号 截面 面积 理论 重量 ys 截面 面 丰 理论 重量 
/cm /(kg/m) /em /(kg/m) 
LT-203 44.91 35.25 LW-171 40. 88 32.09 
LT-216 56.05 44.00 LW-203 56.81 44.60 
4.2.7.2 BBEA H 
1. r mas 边 角 钢 的 规格 (R 4-220) 
. 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 规格 ( 表 4-221) 
254220 冷 弯 等 边 角 钢 的 规格 (GB/AT 6783 一 2008 ) 
տ. յք 尺寸 /mm 理论 重量 截面 面积 
bxbxd b g / (kg/m) /cm? 
20 x20 x1.2 ò 1.2 0.354 0. 451 
20 x20 x2.0 2.0 0.566 0.721 
30 x30 x1.6 1.6 0.714 0.909 
30 x30 x2.0 30 2.0 0.880 1.121 
30 x30 x3.0 3.0 1.274 1.623 
40 x40 x1.6 1.6 0.965 1.229 
40 x40 x2.0 40 2.0 1.194 1.521 
40 x40 x3.0 3.0 1.745 2.223 
50 x50 x2.0 2.0 1.508 1.921 
50 x50 x3.0 50 3.0 2.216 2.823 
50 x50 x4.0 4.0 2.894 3.686 
60 x60 x2.0 2.0 1.822 2.321 
60 x60 x3.0 60 3.0 2.687 3.423 
60 x60 x4.0 4.0 3:522 4.486 
70 x70 x3.0 zo 3.0 3.158 4.023 
70x70 x4.0 4.0 4.150 5.286 
80 x80 x4.0 ð 4.0 4.778 6.086 
80 x80 x5.0 5.0 5.895 7.510 
100 x 100 x 4.0 160 4.0 6.034 7.686 
100 x 100 x 5.0 5.0 7.465 9.510 
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(Յէ) 

规 Ք 尺寸 /mm 理论 重量 截面 面积 
bxbxd b d / (kg/m) / cm? 

150 x150 x6.0 6.0 13.458 17.254 
150 x150 x 8.0 150 8.0 17.685 22. 673 
150 x150 x 10 10 21.783 27.927 
200 x 200 x 6. 0 6.0 18.138 23.254 
200 x 200 x 8. 0 200 8.0 23.925 30.673 
200 x 200 x 10 10 29.583 37.927 
250 x250 x 8. 0 8.0 30.164 38.672 
250 x250 x 10 250 10 37.383 47.927 
250 x250 x 12 12 44.472 57.015 
300 x 300 x 10 10 45.183 57.927 
300 x 300 x 12 309 12 53.832 69.015 
300 x 300 x 14 14 62.022 79.516 
300 x 300 x 16 16 70.312 90. 144 

注 : 尺寸 5、d 见 图 4-136 。 
表 4-221 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 规格 ( GBZT 6783 一 2008 ) 

Bxbxd B b d / (kg/m) /cm? 
30 x20 x2.0 2.0 0. 723 0. 921 
30 x20 23.0 30 2 3.0 1.039 1.323 
50 x30 x2. 5 2.5 1. 473 1. 877 
50 x30 x4.0 30 Հ 4.0 2. 266 2. 886 
60 x40 x2.5 25 1.866 2.377 
60 x40 x4. 0 60 40 4.0 2. 894 3. 686 
70 x40 x3.0 3.0 2.452 3.123 
70 x40 x4.0 10 ա 4.0 3. 208 4. 086 
80 x50 x3.0 3.0 2.923 3.723 
80 x50 x4.0 30 22 4.0 3. 836 4. 886 
100 x60 x3. 0 3.0 3.629 4.623 
100 x 60 x4. 0 100 60 4.0 4.778 6.086 
100 x60 x5.0 5.0 5.895 7.510 
150 x120 x6. 0 6.0 12. 054 15. 454 
150 x 120 x8. 0 150 120 8.0 15.813 20.273 
150 x120 x10 10 19.443 24.927 

200 x160 x8.0 8.0 21.429 27.473 
200 x 160 x 10 200 160 10 24.463 33.927 
200 x 160 x 12 12 31.368 40.215 
250 x220 x10 10 35. 043 44. 927 
250 x220 x12 250 220 12 41. 664 53.415 
250 x220 x 14 14 47. 826 61.316 
300 x260 x 12 12 50. 088 64.215 
300 x260 x 14 300 260 14 57. 654 73.916 
300 x260 x 16 16 65.320 83. 744 
注 : RFB, b, d 见 图 4-137。 
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3. GETAR (R 4-222) 
表 4-222 AEAEE (GB/T 6783—2008) 
规 J 尺 十 /mm 理论 重量 截面 面积 
hxbxd h b d / (kg/m) /cm 
20x10x1.5 15 0.401 0.511 
20 10 
20 x10 x2. 0 2.0 0.505 0.643 
50 x30 x2. 0 2.0 1.604 2.043 
50 x30 x3. 0 50 30 3.0 2.314 2.947 
50 x50 x3.0 3.0 3.256 4.147 
100 x50 x3. 0 100 50 3.0 4.433 5.647 
100 x 50 x4. 0 4.0 5.788 7.373 
140 x60 x3. 0 3.0 5.846 7.447 
140 x60 x4. 0 140 60 4.0 7.672 9.773 
140 x60 x5. 0 5.0 9.436 12.021 
200 x 80 x4. 0 4.0 10.812 13.773 
200 x80 x 5.0 200 80 5.0 13.361 17.021 
200 x 80 x 6. 0 6.0 15.849 20. 190 
250 x130 x6.0 6.0 22.703 29.107 
250 x130 x8.0 230 139 8.0 29.755 38. 147 
300 x150 x6. 0 6.0 26.915 34. 507 
300 x150 x8. 0 300 150 8.0 35.371 45.347 
300 x 150 x10 10 43. 566 55. 854 
350 x180 «8.0 8.0 42. 235 54. 147 
350 x 180 x 10 350 180 10 52. 146 66. 854 
350 x 180 x 12 12 61.799 79. 230 
400 x 200 x 10 10 59.166 75.854 
400 x200 x 12 400 200 12 70.223 90. 030 
400 x 200 x 14 14 80. 366 103. 033 
450 x220 x 10 10 66. 186 84. 854 
450 x220 x 12 450 220 12 78. 647 100. 830 
450 x220 x 14 14 90. 194 115. 633 
500 x 250 x 12 12 88. 943 114. 030 
500 250 
500 x250 x 14 14 102. 206 131. 033 
550 x280 x 12 12 99.239 127. 230 
550 280 
550 x 280 x 14 14 114.218 146.433 
600 x300 x 14 14 124. 046 159. 033 
600 300 
600 x300 x 16 16 140. 624 180. 287 
E: Կո. b. d 见 图 4-135 。 








4. 冷 杰 不 等 边 权 钢 的 规格 (R 4-223) 
5. 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 
(1) 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 形式 及 规格 














1) 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 














AIH 





网 如 图 4-143 所 示 。 
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表 4-223 RETHA (GB/T 6783 一 2008 ) 


































































































































































































规格 尺寸 /mm 理论 重量 截面 面积 
hxBxbxt h B b ի /(kg/m) /em 
50 x32 x20 x2.5 2.5 1.840 2.344 
50 32 20 
50 x32 x20 x 3.0 3.0 2.169 2.764 
80 x40 x20 x2.5 2.8 2.586 3.294 
80 40 20 
80 x40 x20 x 3.0 3.0 3.064 3.904 
100 x 60 x30 x 3. 0 100 30 4.242 5.404 
60 3.0 
150 x60 x 50 x 3. 0 150 50 5.890 7.504 
200 x 70 x 60 x4.0 4.0 9.832 12.605 
200 70 60 
200 x70 x60 x5.0 5.0 12. 061 15. 463 
250 x80 x70 x5.0 5.0 14.791 18.963 
250 80 70 
250 x80 x70 x6.0 6.0 17. 555 22.507 
300 x 90 «80 x6.0 6.0 20.831 26.707 
300 90 80 
300 x90 x 80 x8.0 8.0 27.259 34.947 
350 x 100 x 90 x 6.0 6.0 24.107 30.907 
350 100 90 
350 x 100 x 90 x 8. 0 8.0 31.627 40.547 
400 x 150 x 100 x 8. 0 8.0 38.491 49.347 
400 150 100 
400 x 150 x 100 x 10 10 47. 466 60. 854 
450 x200 x 150 x 10 10 59.166 75.854 
450 200 150 
450 x 200 x 150 x 12 12 70.223 90.030 
500 x 250 x 200 x 12 12 84.263 108.030 
500 250 200 
500 x 250 x 200 x 14 14 96.746 124.033 
550 x 300 x 250 x 14 14 113. 126 145. 033 
550 300 250 
550 x 300 x250 x 16 16 128. 144 164. 287 
注 : KY h AREE, 为 长 腿 的 长 度 , b 为 短 腿 的 长 度 ，t 为 模 钢 面部 处 的 厚度 。 
D 
X X 
Ժ 
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814-145 ” 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 














2) 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 规格 如 表 4-224 所 示 。 
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4224 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 规格 (GB/T 6728—2002) 
外 径 D | 允许 偏差 EE | 理论 重量 | 截面 面积 | 外 径 D | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面 和 和 
/mm /mm ó/mm Im/(kg/m)| A/cm? /mm /mm 6/mm |ու/(Ճջ/տ)| A/cm? 
1.2 0.59 0.76 a 4.0 10.85 13.82 
1.5 0.73 0.93 +1.15 | 5.0 13.44 17.12 
(114.3) 
21.3 Ը 1.75 0.84 1.07 6.0 15.98 20.36 
ԷՍ. 
(21.3) 2.0 0.95 1.21 0 4.0 13.42 17.09 
2.5 1.16 1.48 +1.40 | 5.0 16.65 21.21 
(139.7) 
3.0 1.35 1.72 6.0 19.83 25.26 
1.2 0.76 0.97 4 15.88 20.23 
1.5 0.94 1.19 165 ogi 5 19.73 25.13 
1. 
26.8 2 1.75 1.08 1.38 | (168.3) 6 23.53 29.97 
ԷՍ. 
(26.9) 2.0 1.22 1.56 8 30. 97 39.46 
2.5 1.50 1.91 5 26.4 33.60 
3.0 1.76 2.24 219. 1 6 31.53 40.17 
+2.20 
1.5 1.18 1.51 (219.1) 8 41.6 53.10 
2.0 1.55 1.98 10 51.6 65.70 
33.5 js 2.5 1.91 2.43 5 33.0 42.1 
ԻԱ» 
(33.1) 3.0 2.26 2.87 273 Ն. 6 39.5 50.3 
Էշ. 
3.5 2.59 3.29 (273) 8 52.3 66.6 
4.0 2.91 3.71 10 64.9 82.6 
1.5 1.51 1.92 5 39.5 50.3 
2.0 1.99 2.53 6 47.2 60.1 
42.3 325 
+0.5 2.5 2.45 3.13 +3.25 8 62.5 79.7 
(42.4) (323.9) 
3.0 2.91 3.70 10 77.7 99.0 
4.0 3.78 4.81 12 92.6 118.0 
1.5 1.72 2.19 6 51.7 65.9 
2.0 2.27 2.89 355.6 2 š 8 68.6 87.4 
նին 
48 ° 2.5 2.81 3.57 | (355.6) 10 85.2 109.0 
ԷՍ. 
(48.3) 3.0 3.33 4.24 12 101.7 130.0 
4.0 4.34 5.53 8 78.6 100 
406.4 
5.0 5.30 6.75 Աա +4.10 10 97.8 125 
«ան 2:88 3:64 | 12 116.7 149 
可 2.5 3.55 4.52 
Ա +0.6 3.0 4.22 5.37 457 Š BS 113 
区 +4.6 10 110.0 140 
4.0 5.52 7.04 (457) 
5.0 6.78 8.64 12 131.7 168 
2.5 4.50 5.73 8 98.6 126 
508 
Հանր Աո ա: 6:83 (308) | #510 | 10 | 123.0 156 
(76.1) 4.0 7.05 8.98 12 146.8 187 
5.0 8.69 11.07 
ա ոն Ր 8 118.8 151 
10 148.0 189 
88.5 Հրում ՔԱ 8.34 10. 62 Հն 26:30 
(88.9) 5.0 10.30 13. 12 12.5 184.2 235 
6.0 12.21 15.55 16 234.4 299 























注 ; 括号 内 为 504019 所 列 规格 。 
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(2) 正方 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 形式 及 规格 
1) 正方 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 如 图 4-144 所 示 。 
2) 正方 形 结构 用 




















图 4-144 正方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 


表 4-225 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 规格 (GB/T 6728—2002) 











































































































































































































WKB | 允许 偏差 | 壁 厚 6 理论 重量 中 截面 面积 4 边 长 | 允许 偏差 | 壁 厚 6 理论 重量 mR A 
/mm /mm /mm |/(kg/m) /em’ /mm /mm /mm |/(kg/m) /em 
1.2 0.679 0.865 3.0 5.187 6.608 
1.5 0.826 1.052 60 +0.60 4.0 6.710 8. 547 
20 +0.50 
1.75 0.941 1.199 5.0 8.129 10.356 
2.0 1.050 1.340 2:5 5. 170 6. 590 
1.2 0. 867 1. 105 3.0 6. 129 7. 808 
70 Է 0. 65 
1.5 1. 061 1. 352 4.0 7. 966 10. 147 
25 +0.50 
1:75 1.215 1. 548 5.0 9. 699 12.356 
2.0 1. 363 1. 736 2.5 5.957 7.589 
1.5 1.296 1.652 3.0 7.071 9.008 
80 +0.70 
1.75 1.490 1.898 4.0 9.222 11.747 
30 +0.50 2.0 1.677 2.136 5.0 11.269 14.356 
2.5 2. 032 2. 589 3.0 8. 013 10. 208 
3.0 2. 361 3. 008 4.0 10. 478 13.347 
90 +0.75 
1.5 1.767 2. 525 5.0 12. 839 16.356 
1.75 2.039 2.598 6.0 15. 097 19. 232 
2.0 2. 305 2. 936 4.0 11.734 11.947 
40 +0.50 
2.5 2.817 3.589 100 +0.80 5.0 14. 409 18.356 
3.0 3.303 4.208 6.0 16.981 21.632 
4.0 4.198 5.347 4.0 12.99 16.548 
1.5 2.238 2.852 110 +0.90 5.0 15.98 20.356 
1.75 2.589 3.298 6.0 18. 866 24.033 
2.0 2. 933 3.736 4.0 14. 246 18. 147 
50 +0.50 
2.5 3. 602 4. 589 5.0 17. 549 22.356 
120 +0.90 
3.0 4.245 5.408 6.0 20. 749 26. 432 
4.0 5. 454 6. 947 8.0 26. 840 34. 191 
2.0 3. 560 4. 540 4.0 15. 502 19.748 
60 +0.60 130 +1.00 
2:5 4.387 5.589 5.0 19. 120 24.356 
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( 续 ) 
WKB | 允许 偏差 | ործ 理论 重量 ml 截面 面积 4 边 长 8 | 允许 偏差 | 壁 厚 6 理论 重量 ml 截面 面积 4 
/mm /mm /mm |/(kg/m) /em’ /mm /mm /mm |/(kg/m) /em 
6.0 22. 634 28. 833 10 63.2 80.6 
130 Հ 1.00 220 +1.80 
8.0 28.921 36. 842 12 73.5 93.7 
4.0 16.758 21.347 5.0 38.0 48.4 
5.0 20. 689 26.356 6.0 45.2 57.6 
140 +1.10 
6.0 24.517 31.232 250 +2.00 8.0 59.1 75:2. 
8.0 31. 864 40. 591 10 72.7 92.6 
4.0 18. 014 22. 948 12 84.8 108 
5.0 22.26 28.356 5.0 42.7 54.4 
150 +1.20 
6.0 26.402 33. 633 6.0 50.9 64.8 
8.0 33. 945 43. 242 280 +2.20 8.0 66.6 84.8 
4.0 19.270 24. 547 10 82.1 104.6 
5.0 23.829 30.356 12 96.1 122.5 
160 +1.20 
6.0 28.285 36. 032 6.0 54.7 69.6 
8.0 36.888 46. 991 8.0 71.6 91.2 
300 +2.40 
4.0 20. 526 26. 148 10 88. 4 113 
5.0 25. 400 32.356 12 104 132 
170 Հ 1.30 
6.0 30. 170 38. 433 6.0 64.1 81.6 
8.0 38. 969 49. 642 8.0 84.2 107 
350 +2.80 
4.0 21.800 27.70 10 104 133 
5.0 27.000 34. 40 
180 +1.40 12 123 156 
6.0 32. 100 40.80 8.0 96.7 123 
8.0 41. 500 52. 80 Ր E 10 120 153 
ER 
4.0 23.00 29.30 12 141 180 
150 Ար 5.0 28.50 36. 40 14 163 208 
6.0 33.90 43.20 8.0 109 139 
8.0 44.00 56.00 "Ա ո 10 135 173 
Է 
4.0 24.30 30. 90 12 160 204 
5.0 30.10 38.40 14 185 236 
200 + 1.60 6.0 35.80 45.60 8.0 122 155 
8.0 46.50 59.20 " 
10 57.00 72.60 1 137 17A 
5.0 33.2 42.4 309 +4.00 | 12 179 228 
220 +1.80 6.0 39.6 50.4 14 207 264 
8.0 51.5 65.6 16 235 299 
注 : 表 中 理论 重量 按 密 度 7. 85g/em 计算 。 
(3) 长 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 形式 及 规格 
1) 长 方形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 如 图 4-145 所 示 。 
2) 长 方形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 规格 如 表 4-226 所 示 。 
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x= 
7 
图 4-145 ”长 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 
表 4-226 长 方形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 规格 ( GBZT 6728—2002) 
边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面积 | 边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 RAME 
H B /mm 6/mm |m/ (kg/m) | A/cm? H B /mm ô/mm |m/ (kg/m) | A/cm? 
1.5 1.06 1.35 1.5 | 2.003 2.552 
1.75 | 1.22 1.55 1.75 | 2.314 2.948 
30 | 20 +0.50 
2.0 1.36 1.74 2.0 | 2.619 3.336 
50 | 40 +0.50 
2.5 1.64 2.09 2.5 | 3.210 4.089 
1.5 1.30 1.65 3.0 | 3.775 4. 808 
1.75 | 1.49 1.90 4.0 | 4.826 6.148 
40 | 20 +0.50 | 2.0 1.68 2.14 1.5 | 1767 2.252 
2.5 2.03 2.59 55 | 25 +0.50 |1.75 | 2.039 2.598 
3.0 2.36 3.01 2.0 | 2.305 2. 936 
1.5 1.41 1.80 1.5 | 2.121 2.702 
1.75 | 1.63 2.07 55 | 40 +0.50 |1.75 | 2.452 3. 123 
40 | 25 +0.50 | 2.0 1.83 2.34 2.0 | 2.776 3.536 
2.5 2.23 2.84 1.75 | 2.726 3.473 
55 | 50 +0.60 
3.0 2.60 3.31 2.0 | 3.090 3.936 
1.5 1.53 1.95 2.0 | 2.620 3.337 
2.5 | 3.209 4.08 
1.75 1.77 2.25 60 30 40.60 9 
40 | 30 +0.50 | 2.0 1.99 2.54 3.0 | 3.774 4.808 
25 2.42 3 09 4.0 | 4.826 6. 147 
3.0 2:83 3.61 2.0 | 2.934 3.737 
ՀՐ | ախ s աօ Ria is 
1.75 | 1.90 2.42 EN Š : 
50 25 0.50 | 2.0 2.15 2.74 TA DA Ba 
ԷՍ. > Ց " 
2 2.0 | 3.562 4.537 
222 2:62 2 z | 26 1060 |3.0 | 5.187 6. 608 
3.0 | 3.07 3.91 4.0 | 6.710 | 8.547 
1.5 | 1.767 | 2.252 5.0 | 8.129 | 10.356 
1.75 2.039 2. 598 2.0 3.561 4.536 
2.0 | 2.305 2. 936 
pl wsi 2.5 | 4.387 5.589 
2.5 | ¿2.812 3.589 80 | 40 +0.70 | 3.0 | 5.187 6.608 
3.0 3.303 4.206 4.0 | 6.710 8.547 
40 | 4.198 5.347 5.0 | 8.129 10.356 
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续 ) 
边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面积 | 边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面 和 
H B /mm 6/mm Im/(kg/m)| A/cm? H B /mm ծ/ոռ |m/(kg/m)| A/cm? 
3.0 6.129 7.808 3.0 11.075 14. 108 
180 65 +1.20 
80 60 +0.70 4.0 7.966 10. 147 4.5 16. 264 20.719 
5.0 9. 699 12. 356 4.0 16. 758 21.317 
3.0 5. 658 7. 208 5.0 20. 689 26.356 
180 | 100 +1.30 
90 40 +0.75 4.0 7.338 9.347 6.0 24.517 31.232 
5.0 8.914 11.356 8.0 31.861 40.391 
2.0 4.190 5.337 4.0 18.014 22.941 
2.5 5. 172 6.589 5.0 22. 259 28.356 
200 | 100 +1.30 
90 50 +0.75 3.0 6. 129 7. 808 6.0 26. 101 33.632 
4.0 7. 966 10. 147 8.0 34. 376 43.791 
5.0 9. 699 12. 356 4.0 19.3 24.5 
2.0 4. 346 5.536 5.0 23.8 30.4 
90 55 +0.75 200 | 120 +1.40 
2.5 5.368 6. 839 6.0 28.3 36.0 
3.0 6. 600 8. 408 8.0 36.5 46.4 
90 60 +0.75 4.0 8.594 10.947 4.0 21.2 26.9 
5.0 10.484 13.356 5.0 26.2 33.4 
200 | 150 +1.50 
2.0 4.347 5.537 6.0 31.1 39.6 
95 50 +0.75 
2.5 5. 369 6. 839 8.0 40.2 51.2 
3.0 6. 690 8. 408 4.0 21.8 27.7 
100 50 +0.80 4.0 8. 594 10. 947 5.0 27.0 34.4 
220 | 140 +1.50 
5.0 10.484 13. 356 6.0 32.1 40.8 
2.5 6. 350 8. 089 8.0 41.5 52.8 
120 50 +0.90 
3.0 7.543 9. 608 4.0 24.3 30.9 
3.0 8. 013 10. 208 5.0 30. 1 38.4 
250 | 150 +1.60 
4.0 10.478 13. 347 6.0 35.8 45.6 
120 60 +0.90 
5.0 12.839 16. 356 8.0 46.5 59.2 
6.0 15.097 19. 232 5.0 33.2 42.4 
3.0 8. 955 11. 408 6.0 39.6 50.4 
260 | 180 +1.80 
4.0 11.734 11.947 8.0 51.5 65.6 
120 80 +0.90 
5.0 14.409 18. 356 10 63.2 80.6 
6.0 16. 981 21. 632 5.0 38.0 48.4 
4.0 12. 990 16. 547 6.0 45.2 57.6 
300 | 200 +2.00 
140 80 +1.00 5.0 15.979 20. 356 8.0 59. 1 75.2 
6.0 18. 865 24. 032 10 12.7 92.6 
4.0 14. 874 18. 947 5.0 45.8 58.4 
5.0 18. 334 23.356 6.0 54.7 69.6 
150 | 100 +1.20 350 | 250 +2.20 
6.0 21.691 27.632 8.0 71.6 91.2 
8.0 28.096 35.791 10 88.4 113 
3 9. 898 12. 608 
160 60 +1.20 ? 30 մաին: 5524 
4.5 14.498 18.469 6.0 54.7 69.6 
£ 112s ո 400 | 200 +2.40 8.0 71.6 91.2 
160 80 +1.20 - - 一 
6.0 20.749 26. 433 10 Sa 112 
8.0 | 26.810 | 33.644 12 104 132 
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边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面积 | 边 长 /mm | 允许 偏差 | 壁 厚 | 理论 重量 | 截面 面 和 和 
H B /mm 6/mm |m/ (kg/m) | A/cm? H B /mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? 
5.0 49.7 63.4 10 120 153 
500 | 300 +3.20 
6.0 59.4 75.6 12 141 180 
400 | 250 +2.60 8.0 77.9 99.2 8.0 109 139 
10 96.2 122 10 135 173 
550 | 350 +3.60 
12 113 144 12 160 204 
6.0 64.1 81.6 14 185 236 
8.0 84.2 107 8.0 122 155 
450 | 250 +2.80 
10 104 133 10 151 193 
12 123 156 600 | 400 +4.00 12 179 228 
6.0 73.5 93.6 14 207 264 
500 | 300 +3.20 
8.0 96.7 123 16 235 299 























6. 护栏 波形 梁 用 冷 


1) 护栏 波形 梁 用 


2) 护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 的 规格 如 表 4-227 所 示 。 














7. 冷 拉 异型 钢 的 




















冷 2 
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注 : 表 中 理论 重量 按 密 度 7. 85g/em 计算。 








弯 型 钢 形式 及 规格 


型 钢 如 图 4-146 所 示 。 
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b) 


图 4-146 ”护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 
型 b) B W 











形式 及 规格 











1) ZD-1 单 头 圆 扇 钢 如 








a) A 


图 4-147 所 示 ， 其 规格 如 表 4-228 所 示 。 
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表 4-227 护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 的 规格 (GB/T 6783 一 2008 ) 









































































































































































































































զոր == տբ 
տո 公称 尺寸 /mm Խոտ: 理论 重量 / 
型 号 oa/ (°) 
(kg/m) 
A 型 H B, | ել |b | R t ճշ | 03 
83 192 | -- | 28 24 3 55 10 11.4 
75 214 | 63 69 | 25 4 60 | 一 14.6 
B 75 218 | 68 75 25 4 62 | 一 14.7 
- 79 227 | 45 60 14 4 50 | 一 14.0 
53 223 | 63 63 14 3.2 45 — 10.4 
52 224 | 63 63 14 2.3 45 = 7.4 
R 
名 
图 4-147 ZD-1 单 头 圆 扁 钢 
表 4-228 ZD-1 单 头 圆 扁 钢 的 规格 ( YBZ/T 5346—2006 ) 
公 小 NS ԱՅՂ Բ: 
| ՏԱՆ 截面 面积 理论 重量 
型 号 B 
/mm? / (kg/m) 
mm 
ZD-1-1 22 10 468.10 3.674 
ZD-1-2 20 10 534.10 4.193 
ZD-1-3 10 508.50 3.992 
2) ZD-2 单 头 圆 扁 钢 如 图 4-148 所 示 ， 其 规格 如 表 4-229 所 示 。 
R 
Q 
Ki 4-148 ZD-2 单 头 圆 扁 钢 
表 4-229 ZD-2 单 头 圆 扁 钢 的 规格 ( YBZ/T 5346—2006 ) 

公 小 eQ SSE aet E 
ոն Դու 截面 面积 理论 重量 
/mm? / (kg/m) 

mm 
ZD-2-1 4.8 49.30 0.387 
ZD-2-2 3 1.5 43.10 0.338 
ZD-2-3 14.2 192.20 1.508 
ZD-2-4 5 2.5 89.60 0.703 
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(2) 
公 Ի VS i = 
l ՀՈՄ 截面 面积 理论 重量 
型 号 4 B R 
/mm? / (kg/m) 
mm 
ZD-2-5 19 5 10 93.90 0.737 
ZD-2-6 19 8 4 138.30 1.086 
ZD-2-7 22 16 11 317.90 2.495 
ZD-2-8 28 14 7. 349.90 2.747 

















3) ZD-3 不 等 双 头 圆 肩 钢 如 图 4-149 所 示 ， 其 规格 如 表 4-230 所 示 。 











图 4-149 ZD-3 不 等 双 头 圆 扁 钢 
表 4-230 ZD- 不 等 双 头 圆 扁 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006) 

































































截面 面积 理论 重量 
J-E. A B R R 
e | : /mm? / (kg/m) 
ZD-3 29.7 16.3 9 14.8 447.50 3.513 
4) ZD4 倒 角 扁 钢 如 图 4-150 所 示 ， 其 规格 如 表 4-231 所 示 。 
CX45° 
A 
A 





图 4-150”ZD-4 倒 角 扁 钢 
表 4-231 ZD-4 倒 角 扁 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006) 
























































公 ` VS EN == 
— 截面 面积 理论 重量 
型 号 4 B C 
/mm? / (kg/m) 
mm 
ZD-4-1 15 5 1 73.00 0.573 
ZD-4-2 19 5 1 93.00 0.730 
ZD-4-3 25 6 1 148.00 1.162 
ZD-4-4 28 20 1 558.00 4.380 
ZD-4-5 30 8 1 238.00 1.868 
ZD-4-6 34 9 1.5 301.50 2.367 






























































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 435 
5) ZD-5 220 ԹԱՎ 4-151 所 示 ， 其 规格 如 表 4-232 所 示 。 
外 
տ 


թ 4-151 ZD-5 23644 


K 4-232 7-5 EMAII (YB/T 5346--2006) 




























































































































































































公称 尺寸 այր 公称 尺寸 es eee 
a P ESE m. bs 
mm mm 
ZD-5-1 9.2 7 32.40 0.254 | 7953 | 12.6 9.6 60.90 0.478 
ZD-5-2 11 8.4 46.60 0.365 | 7054 14 10.7 74.90 | 0.587 
6) 20-6 环 轮 爪 形 钢 如 图 4-152 所 示 ， 其 规格 如 表 4-233 所 示 。 
A 
E 
թվ 4-152 ZD-6 $4 JNE 
表 4-233 ZD-6 WHIRI (YB/T 5346—2006 ) 
公称 尺寸 աջ | 
ՀԱ ո 到 | ն B a 
mm 
ZD-6-1 20.5 11 15 = 245.30 1.926 
ZD-6-2 22 4.8 9.5 1 131.90 1.035 
ZD-6-3 22 11.5 16 = 278.80 2.188 
ZD-6-4 25.4 4.8 9.5 1 148.20 1.163 
7) ZD-7 梯形 钢 如 图 4-153 所 示 ， 其 规格 如 表 4-234 所 示 。 








436 





524234 ZD-7 梯形 钢 的 规格 (YB/T 5346 一 2006) 





图 4-153 ZD-7 梯形 钢 
























































公称 尺寸 
面 面 积 mA TF E. 
m= i À 截面 面积 理论 重量 
a /mm? / (kg/m) 
m 

ZD-7-1 25 9 65° 187.20 1.469 
ZD-7-2 25.5 7.5 71?30 172.50 1.354 
ZD-7-3 29 8 739 244.50 1.920 








8) ZD-8 FREMUR 4-154 所 示 ， 其 规格 如 表 4-235 所 示 。 








图 4-1S4 ZD-8 窄 条 形 钢 





表 4-235 ZD-8 窄 条 形 钢 的 规格 (18/1 5346 一 2006) 
































理论 重量 

















/(kg/m) 


1.594 





9) ZD-9D 形 钢 如 图 4-155 所 示 ， 其 规格 如 表 4-236 所 示 。 








18.7 








75317 


3° 

















Æl 4-155 ZD-9D 形 钢 
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K 4-236 ZD-9D 形 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006 ) 
公称 尺寸 
| H: E. 
m= 1 ” ” 截面 面积 理论 重量 
/mm? / (kg/m) 
mm 
ZD-9-1 10 9 5 74.50 0.584 
ZD-9-2 14 10.6 7 125. 10 0. 982 
ZD-9-3 19 15.6 9.5 249.10 1.956 
ZD-9-4 21.6 9 11 145.40 1.141 
ZD-9-5 25 24 12.5 484.30 3.802 
ZD-9-6 30 26 15 650. 80 5. 109 
10) XD-I 卡 瓦 形 钢 如 图 4-156 所 示 ， 其 规格 如 表 4-237 所 示 。 
Ki 4-156 XD-1 卡 瓦 形 钢 
表 4-237 XD-1 卡 瓦 形 钢 的 规格 (YB/T 5346 一 2006) 
公称 尺寸 
面 面 积 IH; T EL 
型 号 ր ո R 截面 面积 理论 重量 
/mm? / (kg/m) 
mm 
XD-1-1 28 12 6 320. 50 2.516 
XD-1-2 33 12 6 380. 50 2.987 
XD-1-3 40 12 6 464.50 3.646 

















11) FD-1 角 尺 型 钢 如 图 4-157 所 示 ， 其 规格 如 表 4-238 所 示 。 


D 





图 4-157 FD-1 角 尺 型 钢 





A 








— 
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表 4-238 FD-1 角 尺 型 钢 的 规格 (YB/T 5346 一 2006 ) 






























































截面 面积 理论 重量 
号 A B Շ D 
E /mm? / (kg/m) 
FD-1 19 13.5 7 12.8 173.30 1. 360 
12) FD-2 磁 座 型 钢 如 图 4-158 所 示 ， 其 规格 如 表 4-239 所 示 。 

















图 4-158 FD-2 磁 座 型 钢 
表 4-239 ”FD-2 磁 座 型 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006) 









































公称 尺寸 
截面 面积 | 理论 重量 
型 号 4 B C D E F R aa 
a /mm? / (kg/m) 
mm 
FD-2 56 | 23.5 | 10.2 7 17.3 | 1.5 | 147 | 22530 | 962.60 7.556 



































13) FD-3 送 布 牙 型 钢 如 图 4-159 所 示 ， 其 规格 如 表 4-240 所 示 。 
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图 4-159 FD-3 送 布 牙 型 钢 


表 4-240 FD-3 送 布 牙 型 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006 ) 



































FAS i 
公称 尺寸 s: s 
截面 面积 理论 重量 
型 号 4 B C D E F R Eras. 
/mm? / (kg/m) 
mm 





FD-3 21.4 8.5 3:2 8.6 7 5.5 2 181. 48 1. 425 
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14) FD-4 刮刀 型 钢 如 图 4-160 所 示 ， 其 规格 量 如 表 4-241 所 示 。 























814-160 FD-4 刮刀 型 钢 


表 4-241 FD-4 刮刀 型 钢 的 规格 (YB/T 5346 一 2006 ) 















































公称 尺寸 
截面 面积 理论 重量 
型 号 a Ի DE rr |lece a աշ 
a /mm? / (kg/m) 
mm 
FD4 |68.2 49.2|4.5 16 | 12 | 20 |23 | 9 |10 1136.07 8.918 
































15) FD-5 下 肖 型 钢 如 图 4-161 所 示 ， 其 规格 如 表 4-242 所 示 。 
4 























图 4-161 FD-5 下 肖 型 钢 


表 4-242 FD-5 下 肖 型 钢 的 规格 (YB/T 5346—2006 ) 





















































公称 尺寸 截面 理论 

型 号 A|pl|cCcec|p E F|R R |R |R, | Ե | K 面积 重量 / 
որ /mm? (kg/m) 

FD-5 25 | 15 | 13 17.5| Լ5| 3 10 | 20 | 25 |1.8|0.8 1.5 185. 82 1. 458 









































4.3 铝 及 铝 合 金 产 品 
4.3.1 铝 及 铝 合金 板 与 带 
1. 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 人 带 
1) 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 带 的 规格 如 表 4-243 所 示 。 
































440 


五 金 大 手 册 


































































































































































































表 4-243 ”一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 带 的 规格 (GB/T 3880. 1 一 2006 ) 
(单位 : mm) 
Hi 
板 、 带 材 厚度 Հա Ր = " 
宽度 长 度 宽度 内 径 
>0.20 ~0.50 500 ~ 1660 1000 ~ 4000 1660 
>0. 50 ~0. 80 500 ~ 2000 1000 ~ 10000 2000 $75, $150, 4200. 4300. 4405. 
>0. 80 - 1.20 500 ~ 2200 1000 ~ 10000 2200 “| %505 Փ610. 0650. 4750 
> 1.20 ~8. 00 500 ~ 2400 1000 ~ 10000 2400 
>38. 00 ~ 150. 00 500 ~ 2400 1000 ~ 10000 ար <= 
注 : 带 材 是否 带 套 简 及 套 简 材 质 ， 由 供需 双方 商定 后 在 合同 中 注 明 。 
2) 一 般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 理论 重量 如 表 4-244 所 示 。 
表 4-244 ”一 般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 理论 重量 (GB/T 3880. 1 一 2006) 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm / (kg/m) /mm / (kg/m?) /mm / (kg/m?) 
0.2 0.570 3.0 8. 550 25 71.25 
0.3 0.855 3.5 9.975 35 99.75 
0.4 1.140 4.0 11.40 40 114.0 
0.5 1.425 5.0 14.25 50 142.5 
0.6 1.710 6.0 17.10 P ը 
0.7 1.995 7.0 19.95 Ց 199:3 
0.8 2.280 8.0 22. 80 zD 238.0 
0.9 2.565 9.0 25.65 
1.0 2.850 10 28.50 20 առան 
1.2 3.420 12 34.20 109 28340 
1.5 4.275 14 39.90 110 23.3 
1.8 5.130 15 42.75 120 342.0 
2.0 5.700 16 45.60 130 370.5 
2.3 6.555 18 51.30 140 399.0 
2.5 7.125 20 57.00 150 427.5 
2.8 7.980 22 62.70 160 456.0 
































3) 不 同 牌号 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 密度 及 理论 重量 换算 系数 如 表 4-245 所 示 。 





















































表 4-245 不同 牌 号 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 密度 及 理论 重量 换算 系数 
牌 号 密度 / (g/cm’ ) 换算 系数 հ 7 密度 /( g/cm ) 换算 系数 
7A04 .7A09 .7075 2.85 1. 000 6A02 2.70 0.947 
2416 2. 84 0. 996 5402 2. 68 0. 940 
ZAI 228 Արի» 5A43 2. 68 0. 940 
2 2:12 0252 5403 2.67 0.937 
2A12 2.78 0.975 
5083 2.67 0.937 
2A06 2.76 0. 969 
SR De de 5405 2.65 0. 930 
3003 273 0. 958 5406 2. 64 0. 926 
1070A ~ 8406 2.71 0. 951 5441 2. 64 0. 926 
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2. 铝 及 铝 合 金 花纹 板 的 花纹 代号 及 规格 
铝 及 铝 合 金 花 纹 板 的 花纹 代号 如 图 4-162 至 图 4-170 所 示 ， 其 规格 如 表 4-246 所 
ZN o 





























Լ 111 11111 | 
թյա ա թր 

















图 4-162 方 格 型 图 4-163 թա 











图 4-164 ”五 条 型 814-165 ”正三 条 型 
4 一 4 `. 
A 2 
F 





图 4-166 ”指针 型 图 4-167 菱形 
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图 4-168 ”四 条 型 
Kl 4-170 星 月 型 
表 4-246 铝 及 铝 合 金 花纹 板 的 规格 (GB/T 3618 一 2006) 
花纹 底板 厚度 | 筋 高 | 宽度 长 度 
花纹 图 案 牌 = Ա Ք 
代号 ' Է) /mm /mm /mm /mm 
型 
1 号 Ն 2412 Ղ4 1.0-3.0 | 1.0 
a 扁豆 型 2A11 .5A02 .5052 H234 
2 号 2.0-40| 1.0 
(图 4-163) 3105 .3003 H194 
1 x x x j3003 H194 
3 号 五 条 型 5A02 .5052 .3105 1.5~4.5| 1.0 
7 | (84164) աաա աա 0.14 A “0 1000~ | 2000~ 
Ah 1600 | 10000 
auh LARM 1x x x 3003 H194 
4 号 1.5~4.5| 1.0 
(图 4-165) 2A11 .5A02 .5052 H234 
指针 型 lx x x H194 
5 号 ի 1.5~4.5| 1.0 
(图 4-166) 5A02 .5052 .5A43 0 Hl114 
蒸 型 
6 号 si 2A11 H234 3.0-8.0| 0.9 
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(Յէ) 

Հլ E F £ er Ր <. Fr 
花纹 花纹 图 案 բր 号 状 态 底板 厚度 | 筋 高 այք. 长 度 
代号 /mm /mm /mm /mm 

四 条 型 6061 0 
1% 5A02 5052 O H234 20540. 19 
— [Z HI H234 1154 S sr 
x x X ` 
8 号 | 三 条 3003 H114 .H194 1.0~4.5 | 0.3 1600: | 10699 
(E 4-169) SA02 5052 O H114 H194 
lx x x H114 .H234 .H194 
2A11 H194 LREN 
i յ 
9 号 月 型 2A12 T4 1.0~3.0 | 0.7 
(图 4-170) 3003 H114 .H234 .H194 Լ ամեն 
5402 5052 H114 11234. .H194 cae 
3. 铝 及 铝 合金 波纹 板 的 波形 及 规格 
1) 铅 及 铝 合 金波 纹 板 的 波形 如 图 4-171 所 示 。 
1115 
106 
a) 
1008 
131 
b) 
图 4-171 铝 及 铝 合金 波纹 板 
a) 波 20-106 波形 Ե) 波 33-131 波形 
2) 铝 及 铝 合金 波纹 板 的 规格 如 表 4-247 所 示 。 
24247 ” 铝 及 铝 合金 波纹 板 的 规格 (GB/T 4438—2006) (单位 : mm) 

















牌 号 状态 波形 代号 坯料 厚度 长 度 宽度 | 波 高 波 距 
1050A 1050. 波 20-106 1115 20 106 
1060. 1070A. H18 0.60-1.00 | 2000 ~ 10000 

1100. 1200. 3003 波 33-131 1008 33 131 
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铝 及 铝 合 金 压 型 板 的 形式 及 规格 
合金 压 型 板 如 图 4-172 ~ 图 4-183 所 示 。 
20 


635 


130 





图 4-172 V24-150 1 型 压 型 板 
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935 A 





图 4-173 V24-150 1 型 压 型 板 
和 110 20... 130 


970 á 





4-174 Ն24-150 亚 型 压 型 板 
110 20 130 





Wy 


N 
1170 





Æ 4-175 V24-150 人 W 型 压 型 板 
143.75 43.75 


826 





图 4-176 V60-187. 5 型 压 型 板 
25 300 










ռ 
N 





图 4-177 V24-300 型 压 型 板 
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图 4-178 34-15 1 型 压 型 板 


677 





























图 4-179 V34-115 1 型 压 型 板 
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图 4-180 Ն34-125 型 压 型 板 
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图 4-182 V173 型 压 型 板 
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图 4-183 
























































































































































2) 铝 及 铝 合金 压 型 板 的 规格 如 表 4-248 所 示 。 
表 4-248 ” 铝 及 铝 合金 压 型 板 的 规格 (GB/T 6891—2006) (单位 : mm) 
型 号 板 型 牌号 状态 波 高 | 波 距 | 坯料 厚度 | 宽度 长 度 
V25-150 1 见 图 4-172 635 
V25-150 II 见 图 4-173 935 
H18 25 150 | 0.6-1.0 1700 ~ 6200 
ՆՖ25-1501 | 见 图 4-174 970 
1050A 
V25-150IV | 见 图 4-175 š 1170 
1050. 
V60-187.5 | 见 图 4-176 | 1060 H16 H18 60 |187.5 | 0.9~1.2 | 826 1700 ~ 6200 
V25-300 见 图 4-177 | 1070A、 H16 25 300 | 0.6-1.0 | 985 1700 ~ 5000 
V35-115 I 见 图 4-178 | 1100. 720 
1200 H16 .H18 35 115 | 0.7~1.2 三 1700 
V35-115 I 见 图 4-179 ` 710 
3003. 
V35-125 见 图 4-180 s005 H16 H18 35 125 | 0.7~1.2 | 807 = 1700 
V130-550 见 图 4-181 H16 H18 130 550 | 1.0~1.2 | 625 三 6000 
V173 见 图 4-182 H16 H18 173 — |0.9~1.2 | 387 三 1700 
Z295 见 图 4-183 H18 -- — | 0.6-1.0 | 295 1200 - 2500 
5. 洗衣 机 用 铝 合金 板材 的 规格 (R 4-249) 
表 4-249 ”洗衣 机 用 铝 合金 板材 的 规格 (YS/T 494—2005) 
41» 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
1050A 1060 H18 
0.60 ~ 1. 00 500. 0 ~ 850. 0 1600. 0 — 2000. 0 
3003 H24. H14 
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6. 建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 规格 (R 4-250) 
表 4-250 ”建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 规格 (GB/T 17748 一 2008 ) 























类 型 长 度 /mm 宽度 /mm 最 小 厚度 /mm 
普通 型 阻 燃 型 气 碳 树脂 涂 层 2000, 2440, 1220, 1250, ի 
(G) (FR) 装饰 板 (FC) 3000, 3200 1500 














7. 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 
1 











) 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 分 类 及 代号 如 表 4-251 所 示 。 


































































































Np 普通 型 | ըրա 氛 碳 树脂 聚 醋 树 脂 丙烯 酸 树脂 թն 
Հք մի»: 涂 层 装饰 孙 涂 层 装饰 涂 层 装 饰 面 装饰 面 
代号 G FR FC PET AC F 

















2) 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 规格 (KR 4-252) 
表 4-252 ”普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 规格 (CB/T 22412 一 2008 ) 








长 度 /mm TE 度 /mm 厚 度 /mm 
2000, 2440, 3200 1220, 1250 3,4,5,6 


-$ 
"Թ. 
Հր 
E 


«ՓԱԽ 
i 金 稍 材 的 规格 如 表 4-253 所 示 。 
4-253 ” 铝 及 铝 合金 箔 材 的 规格 (GB/T 3198—2003 ) 




































































牌 = R S 厚度 /mm 宽度 /mm 
1xxx |1100, 1200 |O, H22, H14, H24, H16, H26., H18, H19 
0.006 ~0.200 | 40.0 ~2000. 0 
系列 牌号 其 他 O, H18 
2A11. 2412. 2024 O., H18 0. 030 ~ 0. 200 
0 0. 030 ~ 0. 200 
H14, H24 0. 050 ~ 0. 200 
3003 50. 0 ~ 1000. 0 
H16 H26 0. 100 - 0. 200 
H18 0. 020 ~ 0. 200 
4A13 O., H18 0. 030 ~ 0. 200 
0 0.030 ~0. 200 
5A02 H16 H26 0. 100 ~ 0. 200 
H18 0. 020 ~ 0. 200 
0 0. 030 ~ 0. 200 
50. 0 ~ 1000. 0 
H14, H24 0. 050 ~ 0. 200 
5052 
H16., H26 0. 100 ~0. 200 
H18 0. 050 ~ 0. 200 
5082. 5083 O. H18, H38 0. 100 ~0. 200 
8011. 8011A, 8079 |O, H22, H14, H24, H16, H26., H18., H19 
0.006 ~0.200 | 40.0 ~2000. 0 
8006 Օօ. H18 
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2) 铝 及 铝 合金 稍 材 的 针 孔 数 如 表 4-254 所 示 。 
24254 铝 及 铝 合金 箔 材 的 针 孔 数 (GB/T 3198 一 2003 ) 
EILA (A/m) < EILA (A/m?) < 
公称 厚度 公称 厚 
公称 厚度 /mm A 级 | B 级 | Ը 公称 厚度 /mm A 级 | B 级 | C 级 
0. 0060 500 800 1500 »0. 010 ~0. 020 10 20 30 
> 0. 0060 ~ 0. 0065 300 500 1000 50 i 5 
> 0. 0065 ~ 0. 0080 200 400 600 
>0. 0080 ~0. 010 50 100 | 200 2-0. 050 0 0 0 
3) 工业 用 纯 铝 销 的 理论 重量 如 表 4-255 所 示 。 
R 4-255 ”工业 用 纯 铝箔 的 理论 重量 
厚度 /mm 理论 重量 /(g/m?) 厚度 /mm 理论 重量 /(g/m ) 
0.006 16.20 0.030 81.00 
0.007 18.90 0.040 108. 00 
0. 0075 20.25 0. 050 135. 00 
0. 008 21.60 0. 060 162. 00 
0.009 24.30 0.070 189. 00 
0.010 27.00 0. 080 216. 00 
0.012 32. 40 0. 100 270. 00 
0.014 37.80 0. 120 324. 00 
0.016 43.20 0. 150 405. 00 
0. 020 54.00 0. 200 540. 00 
0.025 67.50 տ տ 
注 : 表 中 理论 重量 按 纯 铝 密度 2. 70g/em” 计算 。 
4) 馈 合金 稍 材 的 理论 重量 如 表 4-256 所 示 。 
表 4-256 ” 铝 合 金箔 材 的 理论 重量 
理论 重量 /(g/m?) 理论 重量 /(g/m?) 
9 SA02(LF2) [2A12(LY12) |2A13 (LY13) sa, SA02(LF2) [2A12(LY12) 2A13(LY13) 
1 密度 密度 密度 A E 密度 密度 密度 
2.67g/cm? | 2.79g/cm? 2. 8g/cm? 2.67g/cm? | 2.79g/cm’ | 2.8g/cm? 
0.030 80. 1 83.7 84.0 0.100 267.0 279.0 280.0 
0. 040 106. 8 111.6 112.0 0.120 320.4 334.8 336.0 
0.050 133.5 139.5 140.0 0.150 400.5 418.5 420.0 
0.060 160.2 1614 16840 0.180 480.6 502.2 504.0 
0.070 186.9 195.3 196.0 
0.080 213.6 223.2 224.0 0.200 534.0 558.0 560.0 
2. 电解 电容 器 用 铝 稍 的 规格 ( 表 4-257 
表 4-257 ”电解 电容 器 用 铝箔 的 规格 (GB/T 3615—2007) 
, 厚度 宽度 卷 内 径 
产品 类 别 牌 “号 状态 a ü 
/mm /mm /mm 
中 高 压 阳极 销 1A99 0. 08 ~0. 15 75 
低压 阳极 销 1495. 1A90. 1493. 1A95. 1A97|0. HI9 0.05-0.15 200 ~ 1000 76.2 
阴极 销 1070A 3003 0. 02 - 0. 08 150 




















448 


五 金 大 手 册 











3. 电子 电力 电容 器 用 铝 销 












































臣子 电力 电容 器 用 铝 稍 的 规格 如 表 4-258 所 示 。 

















34258 ”电子 电力 电容 器 用 铝箔 的 规格 (GB/T 22644 一 2008 ) 
牌号 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 管 芯 内 径 /mm 卷 外 径 /mm 
0. 0045 ~ 75 76.2 150 ~450 
1x x x 系列 O.H18 <1050 
0. 0090 150 152. 4 450 ~ 700 






















































































































































































2) 电子 电力 电容 器 用 铅 钉 的 针 孔 数 及 针 孔 直 径 如 表 4-259 所 示 。 
表 4-259 电子 电力 电容 器 用 铝箔 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 (GB/T 22644--2008) 
针 孔 数 / 个 针 孔 直径 /mm 
公称 厚度 /mm 任意 25mm x T 1mm x 16mm 内 = 
AEE Հուշ 
25mm 内 երր ն iai — 

<0. 0050 <20 

»0. 0050 ~ 0. 0060 <15 
<8 -- ՀՕ.2 ՀՕ.3 

»0. 0060 ~ 0. 0065 <10 

>0. 0065 <5 
3) 电子 电力 电容 器 用 铝 销 每 卷 允许 接头 数 及 接头 间距 如 表 4-260 所 示 。 

表 4-260 ”电子 电力 电容 器 用 铝箔 每 卷 允许 接头 数 及 接头 间距 (GB/T 22642 一 2008 ) 
每 卷 允许 接头 数 / 个 接头 间距 /mm 
卷 径 /mm 厚度 0. 0045 ~ 厚度 >0. 006 ~ 管 芯 内 径 75 ~ 管 芯 内 径 150 ~ 
0. 006mm 0. 009mm 76. 2mm 152.4mm 

Հ-200 <1 0 
>200 ~390 <2 <1 
»390 - 450 <3 <2 > 1000 > 2000 
>450 ~ 600 <4 <3 

>600 <5 <4 








ւ 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 箱 
1) 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 稍 的 规格 如 表 4-261 所 示 。 
3:4261 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 箔 的 规格 〈GB/T 22644 一 2008 ) 























հ 号 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 管 世 内 径 /mm 卷 外 径 ?/mm 
1«Հ«. 0. 0060 ~ 75. 0.716; 2 250 -450 
0 三 200 
8x x x 系列 0. 0090 150. 0152. 4 400 ~ 800 


































































































© 铝 稍 要 求 定 尺 交 货 时 ， 定 尺 长 度 由 供需 双方 协商 决定 ， 并 在 合同 RIRA) 中 注 明 。 
2) 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 稍 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 如 表 4-262 所 示 。 
表 4-262 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 箔 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 (GB/T 22644 一 2008 ) 
Ei 针 孔 数 / 个 针 孔 直径 
厚度 /mm 任意 1m? 内 任意 4mm x 4mm 或 1mm x 16mm 内 /mm 
0. 0060 <1500 
>0.0060 ~0. 0065 <1000 
<8 ՀՕ.2 
»0. 0065 ~ 0. 0070 Հ300 
»0. 0070 ~ 0. 0090 <100 
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3) 卡 纸 用 铝 及 铝 合 金 稍 每 卷 允 许 接头 数 及 接头 间距 如 表 4-263 所 示 。 
表 4-263 ” 卡 纸 用 铝 及 铝 合金 箔 每 卷 允许 接头 数 及 接头 间距 (GB/T 22644 一 2008 ) 
每 卷 允许 接头 数 /个 i 
知行 /mm 厚度 0. 0060 ~ 0. 0090mm 接头 间距 /m 
<450 <2 > 1000 
>450 - 650 <3 
>2000 
>650 ~800 <5 
5. 泡 轩 包装 用 铝 及 铝 合 金 稍 
1) 泡 置 包装 用 铝 及 铝 合金 稍 的 规格 如 表 4-264 所 示 。 
224-264 泡 罩 包装 用 铝 及 铝 合金 箔 的 规格 (Շ8/122645--2007) 
厚度 宽度 管 芯 内 径 铝 箱 卷 外 径 
牌 号 状态 $ 5 昌 心 内 不 铝 销 卷 外 和 
/mm /mm /mm /mm 
1100 „1200 .1235 .1145 3003. տեն 0.018 ~ 200 ~ 75.0.76.2 300 ~ 600 
է 0. 100 1500 150. 0152. 4 450 - 1200 


8006.8011.8011A.8079 





























铝 及 铝 合 金 稍 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 如 表 4-265 所 示 。 





























2) 泡 蛙 包装 月 
表 4-265 ” 泡 罩 包装 用 铝 及 铝 合 金箔 的 针 孔 数 及 针 孔 直 径 (GB/T 22645 一 2007) 
厚度 /mm 任意 1m? 内 的 针 孔 数 /个 针 孔 直径 /mm 
0.018 ~ <0.020 <3 Հ0.3 
0. 020 ~0. 100 0 = 





























3) WRU 


铝 及 铝 合 金 稍 每 卷 的 接头 数 及 接头 间距 如 表 4-266 所 示 。 


金箔 每 卷 的 接头 数 及 接头 间距 (GB/T 22645—2007) 














表 4-266 泡 章 包装 用 铝 及 铝 合 
E 每 卷 允 许 接头 数 /个 接头 间距 
卷 外 径 /mm յւ: <0. 050mm 厚度 >0. 050mm Am 
Հ-500 <1 
>500 = 0 三 2000 











6. 啤酒 标 用 铝 合金 稍 
西 标 用 铝 合金 稍 的 规格 如 表 4-267 所 示 。 
金箔 的 规格 (CB/T 22646 一 2008 ) 

















1) i 



































K 4-267 ”啤酒 标 用 铝 合 
Ք 号 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 管 世 内径/mm 卷 外 径 /mm 
8006 .8011、 75.0 76. 2 300 ~ 600 
0 0. 0090 ~ 0. 0120 200 ~ 1500 
8011A.8079 150. 0 152.4 450 ~ 1000 
2) 啤酒 标 用 铝 合金 钉 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 (K 4-268) 
表 4-268 ”啤酒 标 用 铝 合金 箔 的 针 孔 数 及 针 孔 直径 (GB/T 22646 一 2008 ) 
任意 1m2 内 的 针 孔 数 / 个 针 孔 直径 /mm 
<0.3 





<50 
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3) 啤酒 标 用 铝 合 金 销 每 卷 允许 接头 数 及 接头 间距 (K 4-269) 
表 4-269 啤酒 标 用 铝 合金 箔 每 卷 允许 接头 数 及 接头 间距 (GB/T 22646 一 2008 ) 


























卷 径 /mm 每 卷 允许 接头 数 /个 接头 间距 /m 
<500 <1 
> 1000 
> 500 <2 
7. 半 刚 性 容器 用 铝 及 铝 合 金 箱 
1) 羊 刚性 容器 用 铝 及 铝 合金 稍 的 规格 如 表 4-270 所 示 。 








2: 4270 半 刚 性 容器 用 铝 及 铝 合 


金箔 的 规格 (GB/T 22649 一 2008 ) 





























































































































RO A k թ 规 格 
牌 号 基 材 | 涂 层 销 լ 厚度 (gxm2 ) 厚度 宽度 卷 外 径 
状态 | 状态 | ^S | 内 涂 层 | 外 涂 层 | /mm Zm Z 
1050.1100 1200 、 9 9 
H22 H42 PESA 
3003 3004 8011. 色 6.0~ 1.5~ 0. 030 ~ 
H24 H44 ea 1050 12 շոր 200 ~ 1000| 400 ~ 800 
8011A 8006 H26 H46 一 面 透明 ի * բ 
3003 H19 H49 
2) 半 刚 性 容器 用 铝 及 铝 合 金 稍 每 卷 允 许 接 头 数 如 表 4-271 所 示 。 
4271 ， 半 刚性 容器 用 铝 及 铝 合金 箔 每 卷 允 许 接头 数 (GB/T 22649 一 2008 ) 
卷 径 每 卷 允许 接头 数 /个 接头 间距 
/mm 厚度 0.030 ~0.050mm 厚度 >0. 050 ~0. 100mm 厚度 > 0. 100mm /m 
<600 Հ-2 <l 0 三 500 
三 600 <3 <2 1 一 





43.3 EHE 








1. 铝 及 铝 合 金 挤 压 圆 管 的 规格 (254-272) 
224-272 铝 及 铝 合金 挤 压 圆 管 的 规格 (GB/T 4436 一 2006 ) (单位 : mm) 







































































外 72 B 厚 
25 5.0 
28 5.0. 6.0 
30. 32 5.0. 6.0.7.0.7.5. 8.0 
34. 36. 38 5.0. 6.0. 7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0 
40. 42 5.0. 6.0. 7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0. 12.5 
45. 48. 50. 52. 55. 58 5.0. 6.0. 7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0. 12.5. 15.0 
60. 62 5.0. 6.0. 7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5 
65. 70 5.0.6.0. 7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0 
75. 80 5.0. 60.7.0. 7.5. 8.0. 9.0. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5 
85. 90 5.0. 7.5. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0 
95 5.0. 7.5. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 21.5 
100 5.0.7.5. 100. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0 
105. 110. 115 5.0. 7.5. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0 
120. 125. 130 7.5.100. 125. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0. 32.5 
135. 140. 145 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0. 32.5 
150. 155 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0. 32.5. 35.0 
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外 72 B H 





160. 165. 170. 175. 180. 10.0. 12.5. 15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0. 32.5. 35. 
185. 190. 195. 200 37.0. 40.0 





205. 210. 215. 220. 225. 
230. 235. 240. 245. 250. 
260. 270. 280. 290. 300 
310. 320. 330. 340. 350. 
360. 370. 380. 390. 400 


15.0. 17.5. 20.0. 22.5. 25.0. 27.5. 30.0. 32.5. 35.0. 37.5. 40.0. 
42.5. 45.0. 47.0. 50.0 


7 























6 0.5. 0.75. 1.0 

8 0.5. 0.75, 10. 1.5. 2.0 

10 0.5. 0.75, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5 

12. 14. 15 0.5. 0.75. 10. 1.5, 2.0, 2.5. 3.0 

16. 18 0.5. 0.75, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.5 

20 0.5. 0.75. 10. 1255 20: 2.5.3.0. 3.5 

22. 24. 25 0.5. 0.75, 10. 1.5, 2.0, 2.5.3.0. 3.5. 40. 4.5, 5.0 





26. 28. 30. 32. 34. 35. 
36.38. 40. 42 


0.75. 1.0. Լ5. 2.0. 2.5. 3.0. 3.5. 4.0. 5.0 





45. 48. 50. 52. 55. 58. 
0.75. 1.0. Լ5. 2.0. 2.5. 3.0. 3.5. 4.0. 4.5. 5.0 




















60 
65. 70. 75 1.5. 2.0. 2:55 32.0: 3.55 4.0. 45. 5.0 
80. 85. 90. 95 2.0. 2.5.3.0.3.5. 4.0. 4.5. 5.0 
100. 105. 110 2.5.3.0. 3.5. 4.0. 4.5. 5.0 
115 3.0. 3.5. 40. 45.5.0 
120 3.5. 4.0. 4.5. 5.0 


2. 铝 及 铝 合 金 冷 拉 正 方形 管 的 规格 (k 4-273 ) 
34273 铝 及 铝 合金 冷 拉 正 方形 管 的 规格 (GB/T 4436 一 2006 ) (单位 : mm) 






































公称 边 长 HE J 公称 边 长 HE J 

10, 12 1.0, 1.5 28, 32, 36, 40|1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 4.5 

14. 16 1.0, 1.5, 2.0 42.45.50 | Լ5.2.0.25.3.0.4.5.5.0 
18. 20 1.0. 1.5, 2.0, 2.5 

22.25 和 55.60. 65. 70 | 2.5. 3.0. 4.5. 5.0 


3. 铝 及 铝 合 金 冷 拉 长 方形 管 的 规格 (K 4-274) 
524274 ” 铝 及 铝 合金 冷 拉 长 方形 管 的 规格 (GB/T 4436 一 2006 ) (单位 : mm) 
































公称 边 长 տ յ 
14x10, 16212. 18x10 1.0. 1.5, 2.0 
18 x14, 20 x12, 22 x14 1.0. 1.5. 2.0. 2.5 
25x15, 28x16 1.0. 1.5. 2.0. 2.5. 3.0 
28 x22 32x18 1.0. 1.5, 2.0 
32 x25., 36 x20 36 x28 1.0. 1.5, 2.0, 2.5, 3.0. 4.5. 5.0 
40 x25., 40 x30, 45x30., 50 x30., 55 «40 1.5. 2.0, 2.5, 3.0. 4.5. 5.0 
60 x40., 70 x50 2.5. 3.0. 4.5. 5.0 
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4. 铝 及 铝 合 金 冷 拉 椭圆 形 管 的 规格 (K 4-275 ) 





























































































































R 4-275 铝 及 铝 合 金 冷 拉 椭 圆 形 管 的 规格 (GB/T 4436—2006) 
(单位 : mm) 
长 轴 短 轴 壁 厚 长 轴 短 轴 壁 厚 
27.0 11.5 1.0 67.5 28.5 2.0 
33.5 14.5 1.0 74.0 31.5 1.5 
40.5 17.0 1.0 74.0 31.5 2.0 
40.5 17.0 1.5 81.0 34.0 2.0 
47.0 20.0 1.0 81.0 34.0 2.5 
47.0 20.0 1.5 87.5 37.0 2.0 
54.0 23.0 1.5 87.5 40.0 2.5 
54.0 23.0 2.0 94.5 40.0 2.5 
60.5 25.5 1.5 101. 0 43.0 2.5 
60.5 25.5 2.0 108. 0 45.5 2.5 
67.5 28.5 1.5 114.5 48.5 2.5 
5. 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 
1) 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 如 表 4-276 所 示 。 
表 4-276 ” 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 (GB/T 18997. 1 一 2003 ) 
用 途 铝 塑 管 长 期 工作 温度 允许 工作 压力 
液体 类 别 a Ü 
代号 代号 ° /(N/mm’) 
冷水 L PAP 40 1.25 
60 1.00 
PAP 75% 0.82 
水 
冷 热 水 R 829 0.69 
75 1.00 
XPAP 
82 0.86 
天 然 气 0.40 
燃气 2 液化 石油 气 Q 35 0.40 
2 PAP 
人 工 煤气 
特种 流体 T 40 0.50 
注 : 在 输送 易 在 管内 产生 相 变 的 流体 时 ， 在 管道 系统 中 因 相 变 产生 的 膨胀 力 不 应 超过 最 大 允许 工作 压力 ， 














或 者 在 管道 系统 中 采取 防止 相 变 的 措施 。 
系 指 采用 中 密度 聚 乙烯 (乙烯 与 六 








ERIKY) 材料 





OOO 


输送 燃气 时 应 符合 燃气 安装 
在 输送 人 工 煤气 时 应 注意 到 冷凝 剂 
系 指 和 HDPE 的 抗 化 学 药品 性 能 机 





2) 铝 管 搭 接 焊 式 





























昌 塑 管 的 结构 如 











3) 铝 管 搭 接 焊 式 


HB 4%102F 











的 安全 规定 。 
中 芳香 烃 对 管材 的 不 利 影响 ，] 
上 一致 的 特种 流体 。 


























生产 的 复合 管 


Eo 


图 4-184 所 示 ° 
层 颜色 如 表 4-277 所 示 。 














[ 程 中 应 考虑 这 一 因素 。 
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ա PE 塑料 内 层 
S A 一 内 胶 粘 层 


措 接 焊 铝 管 层 


ՀՀ 
Ja £ 
外 胶 粘 层 
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8|4-184 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 
R 4-277 ERREAREN (GB/T 18997. 1 一 2003 ) 








用 途 冷水 冷 热 水 燃气 
颜色 黑色 、 蓝 色 或 白色 HAE 黄色 












































4) 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 如 表 4-278 所 示 。 
224-278 ” 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 (GB/T 18997. 1 一 2003) (单位 : mm) 



























































































































































公称 | 公称 外 | 参考 HERAS 管 壁 厚 内 层 塑 料 外 层 塑料 铝 管 层 
外 径 | 径 公 差 | 内 径 盘 管 直 管 | 最 小 值 | 公差 最 小 壁 厚 最 小 壁 厚 最 小 壁 厚 
12 83 | 08 | 04 | 16 0.7 

0.18 
16 12.1 | 10 | 0.5 1.7 0.9 
20 15.7 | 1.2 | 0.6 1.9 ԱՐՏ 1.0 

0.23 
25 19.9 | 15 | 08 | 23 1.1 
ար: Sal sn 10 | 29 1.2 0.28 
40 31.6 | 2.4 1.2 | 3.9 | +0.6 1.7 0.33 

0 0.4 
50 45 | 30 | 15 | 44 | 10 1.7 0.47 
63 ԱՑ 50.5 | 3.8 1.9 | 59 . 2.1 0.57 
75 ԱԻ | ys | S233" | | 2.8 0.67 
6. 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 




















1) 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 如 表 4-279 所 示 。 






































表 4-279 ” 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 (GB/T 18997. 2 一 2003 ) 
长 期 工作 温度 允许 工作 压力 
流体 类 别 用 途 代号 铝 塑 管 代号 jg 
ZC /(N/mm’) 
PAP3  PAP4 1.40 
冷水 7 ` 40 

XPAPI 、XPAP2 2. 00 

PAP3  PAP4 60 1. 00 

+ 冷 热 水 R 

XPAPI 、XPAP2 FS 1. 50 
XPAPI 、XPAP2 95 1.25. 
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( 续 ) 
儿 期 工作 温度 允许 工作 压力 
流体 类 别 用 途 代号 铝 塑 管 代号 P Հն 
/5Շ /(N/mm’) 
天 然 气 0.40 
燃气 了 液化 石油 气 Q PAP4 35 0.40 
人 工 煤 气 2 0.20 
特种 流体 T PAP3 40 1.00 
注 : 在 输送 易 在 管内 产生 相 变 的 流体 时 ， 在 管道 系统 中 因 相 变 产 生 的 膨胀 力 不 应 超过 最 大 允许 工作 压力 ， 
或 者 在 管道 系统 中 采取 防止 相 变 的 措施 。 
Q 输送 燃气 时 应 符合 燃气 安装 的 安全 规定 。 
D 在 输送 人 工 煤气 时 应 注意 到 冷凝 剂 中 芳香 烃 对 管材 的 不 利 影响 ， 工 程 中 应 考虑 这 一 因素 。 
© AHA HDPE 的 抗 化 学 药品 性 能 相 一 致 的 特种 流体 。 
2) 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 结构 如 图 4-185 所 示 。 
PE 塑料 内 层 
内 胶 粘 层 
对 接 焊 铝 管 层 
Ja £ 
外 胶 粘 层 
PE 塑料 外 层 
图 4-185 ” 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 
3) 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 如 表 4-280 所 示 。 

R 4-280 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 (GB/T 18997. 2 一 2003 ) (单位 : mm) 
公称 | 公称 外 | 参考 | 国度 误差 < | Պար կում “| 外 层 塑料 այտ 
外 径 | 径 公差 | AR | 盘 管 | 直 管 | 公称 值 | 公差 | 公称 值 | 公差 ”其 小 壁 剧 公称 值 | 722: 
16 10.9 | 1.0 2.3 1.4 0.28 
20 14.5 | 1.2 2.5 1.5 0.36 
25 +0.3 | 18.5 +0.5 0.3 

0 1.5 | 0.8 0 ET 0.44 
(26) (19.5) 3.0 
32 25.5 | 2.0 | 1.0 1.6 | 20.1 0.60 +0.04 
40 . 32.4 124 | 12 | 3.5 1.9 0.75 

+0.6 0.4 
ò . 
so | +95 | a4 13.0115| 4.0 2.0 1.00 
4.3.4 铝 及 铝 合金 棒 
1. 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 ( 表 4-281 ) 
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R 4281 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 3191 一 2010) 



















































































































































































牌 号 
125 r 
(2x xx 系 ,7xxx 系 合金 及 (ք 1. 供 货 状态 试 样 状态 规格 
ԻԱՆ ր ԱՑ» Ի 11 关外 日 
镁 的 质量 分 数 平均 值 大 于 或 等 于 | MEM) 
3% 的 5x x x 系 合金 的 棒 材 ) f 
= 1070A H112 H112 
0 0 
տ 1060 
H112 H112 
= 1050A H112 H112 
— 1350 H112 H112 
0 0 
一 1035 
H112 H112 
= 1200 H112 H112 
2A02 5 T1., T6 T62, T6 
2A06 一 Tl、 T6 T62, T6 
2A11 = Tl. T4 T42, T4 
2A12 一 T1, T4 T42, T4 
2413 - T1, T4 T42, T4 
2414 s T1., Ղ6. T6511 T62., T6., T6511 
2A16 տ T1, Ղ6. T6511 T62, T6, T6511 
2A50 一 T1., T6 T62, T6 
2A70 一 T1., T6 T62, T6 
2A80 = T1, T6 T62 T6 Ք 1172: 5 
290 -- T1, T6 T62., T6 ~ 600mm; Jr 
T4, T4510, T4511 | T4, 14510. T4511 | Թ. X fi txt 
2014. 2014A ñ 
T6. T6510. T6511 | T6 、T6510 、T6511 3 PE $: 5 ~ 
2017 = T4 T42, T4 200mm 
2017A s T4, 14510. 14511 | T4, 14510. 1511 | 长度, 1 ~6m 
0 0 
2024 
T3、 T3510、T3511 | T3 T3510. T3511 
0 0 
2 3A21 
H112 H112 
տ 3102 H112 H112 
0 0 
一 3003 、3103 
H112 H112 
= 4A11 Tl T62 
= 4032 Tl T62 
0 0 
= 5A02 
H112 H112 
5403 一 H112 H112 
5405 տ H112 H112 
5A06 տ H112 H112 
5A12 տ H112 H112 
H112 H112 
տ 5005. 5005A 
0 0 































































































































































































456 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
牌 号 
125 1% 
(2x x x£, Tx x x #G%£ K (ք տալ 供 货 状态 试 样 状态 规格 
镁 的 质量 分 数 平均 值 大 于 或 等 于 ՄԵՋ 
3% 的 5x x x 系 合金 的 棒 材 ) | 
H112 H112 
5019 
0 0 
5049 տ H112 H112 
H112 H112 
= 5251 
0 0 
H112 H112 
— 5052 
0 0 
H112 H112 
5154A 
0 0 
H112 H112 
= 5454 
0 0 
H112 H112 
5754 
0 0 
H112 H112 
3083 o m HEH: 5 
Հաչ H112 H112 ~ 600mm; Jr 
0 0 棒 、 六 角 棒 对 
= 6A02 T1., T6 T62, T6 WEK: 5 ~ 
-- 6101A T6 T6 200mm 
T5 T5 < 应 
= 6005. 6005A KÆ: 1 ~6m 
T6 T6 
7404 一 T1., T6 T62, T6 
7A09 որ Tl、 T6 T62. T6 
7415 一 T1., T6 T62. T6 
T5 T5 
7003 
T6 T6 
7005 տ Ղ6 T6 
7020 = T6 T6 
7021 一 T6 T6 
7022 տ Ղ6 T6 
7049A — T6. T6510, T6511 | T6, T6510, T6511 
0 0 
7075 
T6 T6510, T6511 | T6, T6510, T6511 
0 0 
一 8A06 
H112 H112 
2. 铝 及 铝 合 金 挤 压 扁 棒 的 牌号 及 状态 (K 4-282) 
3. 铝 及 铝 合金 拉 制 棒 的 规格 (K 4-283 ) 
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254-282 铝 及 铝 合金 挤 压 扁 棒 的 牌号 及 状态 (GB/T 3191—1998) 












































牌 号 供应 状态 
1070A. 1070. 1060. 1050A. 1050. 1035. 1100. 1200 H112 
2A11. 2A12 112. T4 
2017. 2024 T4 
2A50. 2A70. 2A80. 2A90. 2A14 H112., T6 
3A21 3003 H112 
5052. 5402. 5A03. 5405. 5A06. 5A12 H112 
6101 T6 
6402. 6061. 6063 112. T6 
7404. 7409. 7075 112. T6 
8406 H112 





R 4-283 HERRAR (YS/T 624—2007) 


































































































































































































NEH ՀԱՄԻ 
牌号 状 态 Էք 方 棒 边 长 ji É 
/mm 厚度 /mm | 宽度 /mm 
1060. 1100 O, F. H18 
2024 O, F, T4, T351 
2014 O, F, T4, T6, T351, T651 5.00~ | 5.00- | 5.00- 5.00- 
3003. 5052 O. F. H14, H18 100. 00 | 50.00 40. 00 60. 00 
7075 O. F. T6, T651 
6061 F. T6 
4.3.5 铝 及 铝 合 金 线 
1. 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线 的 规格 ( 表 4-284) 
表 4-284 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线 的 规格 (GB/T 3195 一 2008 ) 
牌 号 状态 直径 /mm 典 型 用 2 
° EO 焊条 用 线材 
H18 >1.6~3.0 焊条 用 线材 、 钾 钉 用 线材 
>3.0 ~20.0 焊条 用 线材 
人 H14 3.0 ~20. 0 焊条 用 线材 、 钾 钉 用 线材 
0 
H12, H22 
H14, H24 ԱՅՆ ' 
H16. H25 导体 用 线材 
H19 1.2~6.5 
1A50 O, H19 0. 8 ~20. 0 
O, H18 0. 8 ~20. 0 | 
1050A , 1060. 10704. 1200 a արոր 焊条 用 线材 
0.8-1.6 焊条 用 线材 
0 > Լ. 6-20. 0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 铝 线 
1100 >20.0 ~25.0 | 锦 钉 用 铝 线 
H18 0.8 ~20. 0 banat 
H14 3.0 ~20.0 
2A01 , 2A04 , 2B11 , 2812. 2410 H14, T4 1.6 ~20.0 锦 钉 用 线材 






































































































































































































































































































































458 五 金 大 手册 
(2: 
牌 号 状态 直径 /mm 典 型 用 2 
CT 0.8 ~20.0 
2Al14、 2416. 2A20 H14 i š 焊条 用 线材 
H12 7.0 -20. 0 
3003 O, H14 1. 6 -25.0 B£] HZ M 
O, H18 0.8 ~20.0 | 
TRER 焊条 用 线材 
3A21 H14 - | 
» Լ. 6-20. 0 焊条 用 线材 、 钾 钉 用 线材 
H12 7.0 -20. 0 
O, H18 
4401. 4043. 4047 H14 ՐՅԱՆ 
% Ո» Ji 2Հ HE 
H12 7.0 ~20.0 焊条 用 线材 
O, H18 0.8 ~20.0 
5A02 H14 L es 6 
> Լ. 6-20. 0 焊条 用 线材 、 钾 钉 用 线材 
H12 7.0 -20. 0 焊条 用 线材 
O, H18 
0.8 -20.0 | 
5403 H14 焊条 用 线材 
H12 7.0 -20. 0 
H18 0.8 ~7.0 焊条 用 线材 、 饰 钉 用 线材 
0.8~1.6 焊条 用 线材 
5405 O, H14 >1.6~7.0 FRH. 414122 
>7.0 -20.0 锦 钉 用 线材 
H12 >7.0~20.0 
0 0.8 ~20.0 
JE Հ 线 
H18 0.8-7.0 焊条 用 线材 
5B05. 5A06 H14 0.8 ~7.0 
m 1.6 ~7.0 SETHE 
»7. 0 ~20. 0 RHR. MEHRA 
5005 . 5052 , 5056 0 1.6 -25.0 SETHE 
0 0.8 ~20.0 
5806. 5433. 5183. H18 
0.8-7.0 焊条 用 线材 
5356. 5554. 5456 H14 
H12 >7.0~20.0 
0.8~1.6 焊条 用 线材 
0 >1.6~20.0 焊条 用 线材 、 钾 钉 用 线材 
>20. 0 ~25.0 锦 钉 用 线材 
6061 sis 0.8-1.6 焊条 用 线材 
>1.6~20.0 ERMAR. METHA 
H14 3.0 ~20.0 焊条 用 线材 
T6 1.6~20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
ip O, H18 0.8 ~20.0 条 用 线材 
H14 3.0 ~20.0 J: 
7A03 H14., T6 1.6 -20.0 锦 钉 用 线材 
O, H18 0.8 ~20.0 条 用 线材 
H14 3.0 ~20.0 aiig 











459 








$ 
+. 
= 


常用 金属 材料 的 品种 及 规格 











2. 电工 圆 铝 线 











































































































































































































































































































































































































































































































1) 电工 圆 铝 线 的 型 号 如 表 4-285 所 示 。 
K 4-285 电工 圆 铝 线 的 型 号 (GB/T 3955 一 2009) 
型 号 状态 代号 名 称 型 号 状态 代号 
LR 0 软 圆 铝 线 LY8 H8 A 
LY4 H4 H4 状态 硬 圆 铝 线 
LY6 H6 H6 状态 硬 圆 铝 线 LY9 H9 7 
2) 电工 圆 铝 线 的 规格 如 表 4-286 所 示 。 
表 4-286 电工 圆 铝 线 的 规格 (GB/T 3955—2009) 
型 号 直径 范围 /mm 型 号 直径 范围 /mm 
H 0: 30:~ 10:00 LY8 0.30 ~5.00 
LY4 0.30 ~6. 00 
LY6 0.30 ~ 10.00 LY9 1.25 -5.00 
3) 电工 圆 铝 线 的 交 货 重量 如 表 4-287 me 
R 4-287 ”电工 圆 铝 线 的 交 货 重量 (GB/T 3955—2009) 
公称 直径 每 根 圆 铝 线 重量 /kg k B 
/mm = 重量 交 货 数量 
0.30 ~0.50 1 
0.51 ~1.00 3 
1.01 ~2.00 8 不 小 于 每 根 圆 铝 线 重量 最 | 不 大 于 交 货 总 重量 
2.01 ~4.00 15 小 值 的 50% 15% 
4.01 - 6.00 20 
6.01 - 10.00 25 
3. 电工 用 铝 及 铝 合金 扁 线 
1) 电工 用 铝 及 铝 合金 扁 线 的 型 号 如 表 4-288 所 示 。 
表 4-288 ”电工 用 铝 及 铝 合金 扁 线 的 型 号 (GB/T 5584. 3 一 2009 ) 
LBR 0 软 铝 扁 线 LBY4 H4 H4 状态 硬 铝 扁 线 
LBY2 H2 H2 状态 硬 铅 扁 线 LBY4 H8 H8 状态 硬 铝 扁 线 
2) 电工 用 铝 及 铝 合金 扁 线 的 交 货 重量 如 表 4-289 所 示 。 
表 4-289 ”电工 用 铝 及 铝 合 金 扁 线 的 交 货 重 量 (GB/T 5584. 3 一 2009 ) 
公称 截面 面积 交 货 重量 /kg 
We A i 最 小 重量 
կա — 重量 数量 
<5.0 3 
- W 寸 交 交 货 总 EEM 
>5~10 մանը 5 应 不 超过 EEH 
>10 ~20 7 10% 
>20 10 




















; 接触 线 
1) 电力 牵引 用 铝 合 金 接 触 线 的 规格 如 图 4-186 和 表 4-290 所 示 。 
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图 4-186 ”电力 牵引 用 铝 合金 接触 线 
254-290 ”电力 率 引 用 铝 合金 接触 线 的 规格 (GB 12971. 5 一 1991) 



































































































































































































































公称 | 计算 | «որ 尺寸 及 偏差 /mm 2 
截面 | 截面 直流电 D 公称 重量 
Լ կաա) լ B Ë E ո. 
面积 | 面积 ոք է F| | 2 | A (ka/km) 
全 (+2% )|(*1% )|(*+2% | 人 % ) (+2%) +2° 
Z/mm- | /ոտ՛ | /mm = 
130 |130.1| 70 | 13.48 | 13.48 | 9.55 | 7.27 | 6.78 |2.67|0.38|27° | 51° 350 
170 |171.1| 90 | 15.40 | 15.40 | 9.55 | 7.27 | 6.78 |3.97|0.38|27° |515 460 
200 |200.5| 110 | 16.64 | 16.64 | 9.55 | 7.27 | 6.78 /4.93/0:38| 27" |515 540 
2) 电力 牵引 用 铝 合金 接触 线 的 性 能 如 表 4-291 所 示 。 
表 4-291 电力 牵引 用 铝 合金 接触 线 的 性 能 (GB 12971. 5 一 1991) 
公称 截面 PB JUN 断后 伸 长 率 了 20 时 电阻 率 180° 反 复 扭 转 
面积 /mm2 > (%) > /(Q .mm/m) > (各 一 次 ) 
130 33130 4 0. 0328 无 折断 和 开裂 
170 43310 4 0. 0328 无 折断 和 开裂 
200 50960 4 0. 0328 无 折断 和 开裂 

















D 试验 时 标 距 长 度 为 250mm。 
5. 电缆 屏蔽 用 铝 镁 合金 线 
1) 电缆 屏蔽 用 铅 镁 合金 线 的 型 号 、 状 态 及 用 途 如 表 4-292 所 示 。 

表 4-292 ”电缆 屏蔽 用 铝 镁 合金 线 的 型 号 、 状 态 及 用 途 (GB/T 23309 一 2009) 























































































































型 号 2 S J 途 
iir Y( 硬 态 ) 高 速 编织 机 
R( 软 态 ) 普通 编织 机 























2) 电缆 屏蔽 用 铝 镁 合金 线 的 规格 如 表 4-293 所 示 。 
表 4-293 电线 屏蔽 用 铝 镁 合金 线 的 规格 (GB/T 23309 一 2009 ) 




















型 号 状态 公称 直径 /mm 
LHP-Y 
0.10, 0.11. 0.12. 0. 13. 0.14. 0.15. 0.16. 0.18, 0.20. 0.22. 0.24. 0.26 
LHP-R 
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4.3.6 铝 及 铝 合金 型 材 
1 一般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 类 别 及 可 供 合金 (384-294) 
表 4-294 ”一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 类 别 及 可 供 合金 (GB/T 6892—2006) 



































型 材 类 别 可 էտ E 
车 辆 型 材 5052. 5083. 6061. 6063. 6005A. 6082. 6106. 7003. 7005 
1050A. 1060. 1100. 1200. 1350. 2A11. 2A12. 2017. 2017A. 2014. 2014A. 2024. 
3A21. 3003. 3103. 5402. 5403. 5405. 5406. 5005. 5005A. 5051A. 5251. 5052. 5154A, 
其 他 型 材 5454. 5754. 5019. 5083. 5086. 6402. 6101A, 61018. 6005. 6005A, 6106. 6351. 6060. 














6061. 6261. 6063. 6063Ճ. 6463. 6463Ճ. 6081. 6082. 7A04. 7003. 7005. 7020. 7022. 
7049A. 7075. 7178 





2. 铝 及 铝 合 金 直 角 型 材 的 形式 及 规格 
1) 铝 及 铝 合金 直角 型 材 如 图 4-187 所 示 。 












































Ez an 
图 4-187 铝 及 铝 合金 直角 型 村 


























2) 铝 及 铝 合金 直角 型 材 的 规格 如 表 4-295 所 示 。 


表 4-295 铝 及 铝 合 金 直角 型 材 的 规格 



































































































































基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
B t /cm? / (kg/m) B t / cm? / (kg/m) 
12 1.0 0.234 0.065 20 4.0 1.475 0.410 
12 2.0 0.440 0.122 20.5 1.6 0. 633 0. 176 
12.5 1.6 0.377 0. 105 23 2.0 0. 880 0. 245 
15 1.0 0. 294 0. 082 25 1.2 0. 597 0. 166 
15 1.2 0. 353 0. 098 25 1.3 0. 734 0. 204 
15 1.5 0. 434 0. 121 25 1.6 0.777 0.216 
15 2.0 0. 564 0. 157 25 2.0 0. 964 0. 268 
15 3.0 0. 820 0. 228 25 2.5 1. 189 0.331 
16 1.6 0. 429 0. 119 25 3.0 1. 410 0.392 
16 2.4 0.726 0. 202 25 3.2 1. 509 0. 420 
18 1.5 0. 524 0. 146 25 3.5 1. 641 0. 456 
18 2.0 0. 684 0. 190 25 4.0 1. 857 0.516 
19 1.6 0.585 0. 163 25 5.0 2. 242 0. 623 
19 2.4 0. 861 0. 239 27 2.0 1. 041 0.289 
19 3.2 1. 125 0.313 27 2.0 1. 090 0. 303 
20 1.0 0.397 0. 110 30 1.5 0. 884 0. 246 
20 1.2 0. 473 0. 131 30 2.0 1. 164 0. 324 
20 1.5 0. 584 0. 162 30 2.5 1. 438 0. 400 
20 2.0 0. 764 0.212 30 3.0 1. 720 0. 478 
20 3.0 1. 140 0.317 30 4.0 2. 240 0. 623 































































































































































































































































































462 五 金 大 手册 
( 续 ) 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
B լ /cm? / (kg/m) B t /em /(kg/m) 
32 2.4 1.494 0.415 40 5.0 3.750 1.043 
32 3.2 1. 957 0. 544 45 4.0 3.457 0. 961 
32 3.5 2.131 0.592 45 5.0 4.277 1.189 
32 6.5 3.728 1.036 50 3.0 2.920 0.812 
35 3.0 2.005 0.557 50 4.0 3.857 1.072 
35 4.0 2.657 0.739 50 5.0 4.777 1.328 
38 2.4 1.773 0.493 50 6.0 5.655 1.572 
38.3 3.5 2.562 0.712 50 6.5 6.110 1.699 
38.3 5.0 3.590 0.998 50 12.0 10.600 2.947 
38.3 6.3 4.444 1.235 60 5.0 5.777 1.606 
40 2.0 1.564 0.435 60 6.0 6.855 1.906 
40 2.5 1.944 0.540 75 7.0 10.010 2.783 
40 3.0 2.320 0.645 75 8.0 11.360 3.158 
40 3.5 2.671 0.743 75 10.0 14. 000 3.892 
40 3.5 2.694 0.749 90 5.0 8. 750 2. 433 
40 4.0 3.057 0. 850 90 8.0 13. 760 3.825 
3. 铝 及 铝 合金 丁字 型 材 的 形式 及 规格 
1) 铝 及 铝 合金 丁字 型 材 如 图 4-188 所 示 。 
Հ 
S= 
SEE որով 
Æ 4-188 铝 及 铝 合金 丁字 型 材 
2) 铝 及 铝 合 金 丁 字 型 材 的 规格 如 表 4-296 所 示 。 
表 4-296 铝 及 铝 合 金 丁 字 型 材 的 规格 
基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
h b t Zem2 / (kg/m) h b t /cm /(kg/m) 
15 25 1 0.405 0.113 25 29 1.6 0.847 0.235 
19 50 2 1.378 0.383 25 35 1.5 0.890 0.247 
20 20 2 0.760 0.211 25 38 2.5 1.510 0.420 
20 30 1.5 0.740 0.206 25 40 2 1.280 0.356 
20 35 2 1.060 0.295 25 45 2.5 1.720 0.480 
20 37 2 1.117 0 25 45 3 2.019 0.561 
20 42 2 1.200 0.334 25 45 4 2.708 0.753 
20 42 2 1.240 0.345 25 48 1.4 1.012 0.288 
20 45 3 1.860 0.517 25 48 1.5 1.082 0.301 
20 90 2 2.160 0.600 25 50 2 1.499 0.417 
21 53 1.8 1.300 0.361 25 50 2.5 1.851 0.515 
22 48 1.4 0.960 0.267 26 38 2.5 1.554 0.432 
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基本 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 基本 尺寸 /mm 

b t /cm? / (kg/m) h b t 
70 2 1.920 0.534 40 45 3 
38 1.6 1.055 0.293 40 45 4 
58 2.5 2.180 0.606 40 68 3 
58 3.5 2.991 0.831 40 130 6 
40 1.5 1.040 0.289 42 64 4 
40 2 1.370 0.381 45 40 2:2 
45 3 2. 150 0.597 50 70 4 
56 4 3.280 0.912 51 51 2.4 
68 6.5 6. 100 1. 696 54 50 3 
45 3 2.259 0. 628 54 68 3 
48 2.4 1. 874 0.521 64 50 5 
50 3 2.423 0.674 68 50 2 
32 1.5 1.000 0.278 70 37 2 
35 4 2.713 0. 754 70 55 2 
40 2 1. 468 0. 408 74 66 6 
42 2 1. 500 0.417 75 40 3 
44 5 3.910 1.087 80 50 2 
50 3.5 3.026 0.841 80 60 3 
50 4.8 3.990 1.109 83 50 3 
75 5 5.510 1.532 

36 5 3.350 0.933 a 1 10 

4. 铝 及 铝 合金 构 形 型 材 的 形式 及 规格 
1) 铝 及 铝 合金 槽 形 型 材 如 图 4-189 所 示 。 
~ ՀՏ 


814-189 铝 及 铝 合金 档 形 型 材 


2) 铝 及 铝 合金 槽 形 型 材 的 规格 如 表 4-297 所 示 。 
表 4-297” 铝 及 铝 合金 模 形 型 材 的 规格 
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a “基本 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 pola 本 尺寸 /mm 

"իջ հ t /cm? / (kg/m) անին: հ t 
13 | 13 | 1.6 0.561 0. 156 9 | 25 | 20 2.5 
13 | 34 | 3.5 2.579 0.717 10 | 25 | 20 | 4 
20 | 15 | 13 0. 620 0. 172 ll | 25 | 25 . 
21 | 28 | 4 2.868 0.797 2 | 30 | 15 | 1.5 0. 
25 | 13 |2.4 Լ. 134 0.315 3 | 30 | 18 | 1.5 0. 
25 | 15 |1.5 0.795 0.221 14 | 30 | 20 | 2 լ. 
25 | 18 | 1.5 0.870 0.242 15 | 30 | 22 | 6 3. 
3 18 | 2 Լ. 140 0.317 16 | 32 | 25 L3 1. 












































































































































































































































































































































464 五 金 大 手册 
( 续 ) 
RE 基本 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 ag ea 本 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 
y = F => 
b h լ /cm? / (kg/m) b h t /em /(kg/m) 
17 | 32 | 25 | 2.5 1.925 0.535 39 | 60 | 35 5 6.000 1.668 
18 | 35 | 20 |2.5 1.770 0.492 40 | 6 | 40 4 4. 480 1. 245 
19 | 35 | 30 2 1.833 0.510 41 63 138.3 | 4.8 6.275 1.744 
20 | 38 | 50 3 6. 560 1. 824 42 | 64 | 38 4 5. 300 1. 473 
21 | 40 18 2 1. 453 0. 404 43 | 70 | 25 3 3. 449 0. 959 
22 40 18 ES 1.795 0.499 44 70 25 5 5.500 1.529 
23 40 18 3 2.129 0.592 45 70 26 | 3.2 3.700 1.028 
24 40 21 4 2.960 0.823 46 70 30 4 4.931 1.371 
25 40 25 2 1.730 0.481 47 70 40 5 7.080 1.968 
26 | 40 | 25 3 2. 549 0.709 48 75 | 45 5 7 831 2 177 
27 | 40 | 30 | 3.5 3.250 0.904 919130 145 6.010 1.671 
28 40 | 32 3 2.978 0.828 50 | 80 135 4.5 6.414 1.783 
22 | 40 | 50 4 5. 280 1. 468 引 80 | 35 6 8 280 2.302 
30 | 45 | 20 3 2.370 0.659 2 | 80 40 4 6. 131 1704 
31 45 40 3 3.638 1.011 53 ՏԱՐ | 40 6 3. 900 2-74 
32 | 46 25 5 4.300 1. 195 54 Ü 而 A 1 480 2-079 
= 也 £ N Lil Li 55 | 90 | 50 6 10. 680 2.969 
ԱՏ 0 i ԱԱ I Tas 56 | 100 | 40 6 10.080 2.802 
satas en Mim s | SE ոով ոտ | ոո 
37 | 55 | 30 3 3.299 0.917 : ՏԱՏՀ 
38 60 25 4 4.131 1.148 59 128 40 17.100 4.754 
5. 铝 合 金门 料 
1) 铝 合金 70 系列 推拉 门 料 的 规格 如 表 4-298 所 示 。 
K 4-298 EET 系列 推拉 门 料 的 规格 
编 =. 1070601 Լ070602 
n 
© © 
TEZ LE «ռ Հ 
截面 形状 1.5 
70 Լ 
理论 重量 / (kg/m) 0.731 0.563 
编 թ: 1070603 1070604 
截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0.632 




















书 金 属 材料 的 品种 及 规格 
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编 号 1070605 Լ070606 
ռ 1.5 1.5 e 
截面 形状 5 
里 论 重量 /( kg/m) 0.932 1. 435 
编 导 1070607 1070608 
ա E 1.5 
截面 形状 
E 量 / (kg/m) 1. 320 0.942 
编 = 1070609 1070610 
1.5 
` արը 
截面 形状 
E 量 / (kg/m) 1. 008 1. 382 
编 Ե, 1070611 1070612 
2: 2 
- 一 站 
© 
TAKIN = 
s: 
里 论 重量 / (kg/m) 1. 649 1. 019 






































































































































466 五 金 大 手 册 
(2) 
编 号 1070613 1070614 
1.5 
J : 
4b Z+ 1.2 "Լի. my 
截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0. 875 0. 845 
编 号 1070615 1070616 
44 
截面 形状 3 
թ 
15 
理论 重量 /(kg/m) 0.254 1.405 
编 号 1070617 L070618 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 1.576 1.270 
编 号 1070619 1070620 
36.7 
截面 形状 
< 
Հ 
1.5 
理论 重量 / (kg/m) 1. 060 0.318 


















































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 467 
(Յէ) 
编 号 1070F21 L070F22 
36 Ջ 
ԲԱ» a 
截面 形状 加 
1.5 

理论 重量 /(kg/m) 0.317 0. 245 

编 号 L070F64 L070F61 

截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0. 590 1.436 

2) 铝 合金 50 系列 平 开门 料 的 规格 如 表 4-299 所 示 。 
254-299 $B 50 系列 平 开门 料 的 规格 
编 号 1050001 1050002 
50 50 
=: ող Ջ Ւ| 

理论 重量 /(kg/m) 0.926 0. 830 

编 号 1050003 1050004 

50 

րար թայը EN 

理论 重量 /(kg/m) 1.279 1.182 















































































































































468 五 金 大 手册 
( 续 ) 
编 = 1050005 1050007 
截面 形状 
50 
理论 重量 /(kg/m) 1.050 0.987 
编 = 1050008 1050009 
ՆՈ - Հ | | x 
մեյն 形状 -| 2. 5. 
理论 重量 /(kg]m) 1.055 1.823 
编 号 1050F01 1050F02 
31 
截面 形状 բի z 
HEEE (kg/m) 0. 245 0. 176 
编 号 1055F56 1050F03 
EA 
截面 形状 
Խաչա 
理论 重量 / (kg/m) 1. 108 0. 435 








3) 铝 合金 55 系列 3 








开门 料 的 规格 如 表 4-300 所 示 。 
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R 4-300 EE 55 系列 平 开门 料 的 规格 
号 1055001 055002 




















46 26 



































pe 
Er F 
而 形状 A 2 Զ 
重量 /(kgymy) 1.273 1. 148 
= L055003 L055004 
40 













































































面 形状 A 
论 重量 / (kg/m) 1.611 2. 042 
= 1055005 1055006 
41 
E | 
ՀՏՆ N 
HIYAR 次 Զ 
重量 / (kg/m) 1.166 2.015 
= 1055008 1055009 
1.8 
ol H 
面 形状 [ ր Յ 
重量 / (kg/m) 1.663 0.968 
= 1055010 1055011 














— 








:Տ 


Տ 
$ 

La 
a ի 








重量 / (kg/m) 0.936 1. 542 


















































470 五 金 大 手册 
( 续 ) 
编 թ: 1055012 L055F01 
© 
理论 重量 / (kg/m) 2.570 0.335 
编 թ: Լ055 F02 L055F03 
截面 形状 




















35 
Ո. 
` ո 







































































理论 重量 / (kg/m) 0. 382 0.257 
4) 铝 合金 70 系列 平 开 门 料 的 规格 如 表 4-301 所 示 。 
表 4-301 铝 合 金 70 系列 平 开门 料 的 规格 
编 յ 1070001 1070002 
1.5 k 
截面 形状 2 
Լ7- 
理论 重量 / (kg/m) 0. 878 1. 817 
编 号 1070503 Լ070011 
լ 1.5 ' 
Լաո: 
截面 形状 բ. լ d 
理论 重量 / (kg/m) 0. 889 0. 689 



























































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 471 
E: 
编 号 1070012 1070013 
1.5 
W z 
截面 形状 ES 
33.5 
42.5 
բ դ: (kg/m) 0. 901 0. 871 
编 号 L070014 L070015 
Վ 
TE 
截面 形状 եռ 
բկ: (kg/m) 0. 901 1. 029 
编 = 1070016 1070539 
Վ 
py ` ry 
截面 形状 s: 1.4 ջ 
110 J 
50 
EE 量 / (kg/m) 1.061 0.894 
编 = 1070540 L070F01 
1.0 
տ Լո ni d| 14 ys 
截面 形状 si 
| 
论 重量 / (kg/m) 0. 385 0. 351 
编 号 L070F05 L070F07 
截面 形状 





























բ կե (kg/m) 0. 285 





472 五 金 大 手 册 





























(Յէ) 
编 号 LO70F10 
12.5 
截面 形状 1 
Er 
օօ 
理论 重量 /( kg/m) 0. 129 





) 铝 合 金 55 系列 推拉 窗 料 的 规格 如 表 4-302 所 示 。 
224-302 MAES 系列 推拉 窗 料 的 规格 


编 = 1055502 1055504 








面 形状 














Ë 
35 
i 1.5 
48 





理论 重量 / (kg/m) 0.819 0.775 











编 = 1055505 1055506 




















Wy 
5 ° 
截面 形状 մոտ 
理论 重量 /(kg/m) 1. 120 0. 597 
编 = 1055508 1055509 




















截面 形状 Z; I 














理论 重量 /(kg/m) 0. 609 0.672 










































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 473 
续 ) 
Ք 号 1055510 L055511 
Դ 19 
5 9) 3 
ee mk բ 4 Ր, a 
截面 形状 ծ 1.5 
Փ 
ՀՒ 
理论 重量 /(kgm) 0. 684 0. 470 
Ք 号 1055512 1055513 
19 
լ րայ 
截面 形状 1.5 կ Í ել aJ T 
š o N 
N 
wi 
HEEE (kg/m) 0. 576 0. 500 
Ք 号 10555 15 L055516 
L5 Հ եղ 
截面 形状 բ T 
Pa T 
35 
理论 重量 /(kg/m) 0.551 0.736 
编 号 1055517 
30 
截面 形状 
° ESAE] 
理论 重量 /(kg/m) 0. 602 
Ք 号 1055F51 L055F52 
10 
26.5 
1 
截面 形状 
2 
理论 重量 /(kgm) 0. 125 0. 086 








474 

































































































































































五 金 大 手册 
(Յէ) 
编 导 1055 F53 
截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0.245 0.336 
编 导 L055F56 L055012 
59 
截面 形状 5 ջ 
理论 重量 /(kg/m) 1. 108 0. 568 
2) 铝 合金 60 系列 推拉 窗 料 的 规格 如 表 4-303 所 示 。 
表 4-303” 铝 合金 60 系列 推拉 窗 料 的 规格 
编 号 1060501 1060502 
J 1.5 
r e 
截面 形状 | 
理论 重量 /(kg/m) 0. 831 0.937 
编 导 1060503 1060504 
2 Ն 13 ք 13 
o N N 
60 
理论 重量 /(kg/m) 0.511 0.511 
编 导 1060505 1060506 
59.6 59.6 
截面 形状 [ | m [ է 
理论 重量 / (kg/m) 0.446 0.676 









































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 475 
(2) 
编 号 1060507 1060508 
59.6 
13 
1.3 
աան 
"զի 1», Ի, D 
截面 形状 Հ 
69.6 
理论 重量 /(kg/m) 1. 133 1.317 
编 号 1060509 Լ060510 
1 59.6 
截面 形状 i 
理论 重量 /(kg/m) 1.141 1.427 
编 = 1060511 1060512 
70.6 67.8 
E | 
截面 形状 ջ ջ 
理论 重量 /(kg/m) 1.547 1. 588 
编 号 1060513 1060514 
113 
J 
5 
截面 形状 
` 
59.6 
理论 重量 /(kg/m) 1.720 0. 896 





















































































































































476 五 金 大 手册 
(Յէ) 
编 թ: 1060515 Լ060516 
լ 13 ր 
3 Լ) 
Հեր Tr, ` 
69.6 
理论 重量 /(kg/m) 0.907 0.852 
编 号 1060517 1060518 
41 
DESEE 30 
ԱՑ րի + 
截面 形状 Է: 15 2 
N 
理论 重量 /( kg/m) 0.611 0.489 
编 թ: 1060519 Լ060520 
60 40 
截面 形状 = 
- 
理论 重量 / (kg/m) 0.646 0.464 
编 թ: Լ060521 Լ060522 
33 15 
Տա 
ՀԱՏ): Հ cn 
截面 形状 
s Սարի = 
一 51 
HEEE (kg/m) 0. 368 0. 774 
编 r) 1060523 Լ060524 
截面 形状 





























0.429 










































































































































































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 477 
(Յէ) 
编 թ: 1060525 Լ060526 
Հ 
截面 形状 =] a| 
HEEE (kg/m) 0. 476 0. 452 
编 r) 1060527 1060528 
Հ 
մոշի — ! e: 
理论 重量 /(kg/m) 0.379 1.852 
编 z 1060529 1060530 
60 
截面 形状 28 
on 
+ 
HEEE (kg/m) 1. 905 0. 490 
编 r) 1060531 LO60F51 
86 
N 
理论 重量 / (kg/m) 1.041 0.287 
编 թ: L060F52 L060F53 
23.5 v 
MA Լ 
截面 形状 12 այ 
L ի 
理论 重量 /(kg/m) 0.231 














0.461 





























































































































478 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
编 թ: I060F54 L060F55 
3 Մ 
截面 形状 
55 
理论 重量 / (kg/m) 0.197 0.415 
3) 铝 合金 70 系列 推拉 窗 料 的 规格 如 表 4-304 所 示 。 
4304 EET 系列 推拉 窗 料 的 规格 
编 号 1070501 1070502 
截面 形状 | | | | | p š L3 
70 
理论 重量 / (kg/m) 0. 823 0. 869 
编 号 1070503 1070504 
70 
N 
ց | : EAS 
理论 重量 / (kg/m) 0. 889 2. 290 
编 = 1070505 1070506 
理论 重量 / (kg/m) 0.965 1.192 

















常用 金属 材料 的 品种 及 规格 
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编 号 1070507 1070508 
s 
截面 形状 T 
理论 重量 / (kg/m) 1. 100 2. 032 
编 Էւ 1070509 1070510 
TUE HE i Հ 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 1.950 0.477 
编 导 1070511 1070512 
վ e վ Տ 
截面 形状 
25 
理论 重量 / (kg/m) 0.477 0.529 
编 a. 1070513 1070514 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0. 491 0.659 










































































































































































480 五 金 大 手 册 
编 号 1070515 Լ070516 
1.2 V 
截面 形状 
15.5 
理论 重量 / (kg/m) 0. 585 
编 号 1070517 
IE 
ոյ s 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0. 486 
编 号 1070519 
173 
օ 
Հարամ L1 i i | | 
截面 形状 a p HE 
`D 
33 
HEEE (kg/m) 0. 486 0. 430 
编 = 1070521 1070522 
£ = 
截面 形状 UHE HEE 
HA 
理论 重量 / (kg/m) 0.440 0.550 
编 号 1070523 1070524 
Տ 
截面 形状 | EE; 
HEEE (kg/m) 0. 546 0. 491 











有 金属 材料 的 品种 及 规格 i 


$ 
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= 
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= 
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թ. 
iB 
ix 
լ» 

















面 形状 
28 
理论 重量 /(kg/m) Հեռ 二 一 
编 号 1070527 1070528 






































截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 二 一 
— յ TD70539 1070530 




















40 





理论 重量 /( kg/m) ss 











Ց 8 1070531 - 




















一 | 
0.562 
1070532 
面 形状 














ճն 
理论 重量 /(kg/m) ՀԲ 二 
Հ 号 1070533 1070534 




















Tad 
截面 形状 -| i = 





理论 重量 /(kg/m) s“ = 
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五 金 大 手 册 
(Յէ) 
编 号 1070535 
45 
截面 形状 
Վ 
HEEE (kg/m) 0. 352 1. 086 
编 r) 1070537 1070538 
116 138.5 
p = 
截面 形状 A ՛ Լ Հ 
ՀԻ 
Ն Ո 
理论 重量 / (kg/m) 1.245 1.336 
编 号 1070539 1070540 
50 
截面 形状 1.6 
理论 重量 /(kg/m) 0. 886 0. 385 
编 1070Է51 L070F52 
1 > 
N 1. Հ| ati 
截面 形状 ամա 
HEEE (kg/m) 0. 386 0. 070 
编 թ: L070F53 L070F54 
19.5 
截面 形状 | 
20 1.4 
理论 重量 /(kg/m) 0. 182 











0. 263 





















































第 4 章 常用 金属 材料 的 品种 及 规格 483 
(2) 

编 号 L070F56 

截面 形状 a ին 

理论 重量 / (kg/m) 0.176 0. 189 
4) 铝 合金 90 系列 推拉 窗 料 的 规格 如 表 4-305 所 示 。 
K 4-305 EEO 系列 推拉 窗 料 的 规格 
编 号 1090501 1090502 
截面 形状 










































































HEEE (kg/m) 1. 824 

编 թ: 1090503 1090504 
ւ5ի 
截面 形状 [| 
88.2 

理论 重量 / (kg/m) 1.155 1.365 
编 թ: 1090505 1090506 
截面 形状 






































理论 重量 / (kg/m) 0. 821 0. 682 
编 թ: 1090507 1090508 
截面 形状 





























0. 825 





0. 868 










































































































































































484 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
编 号 1090F51 L090F52 
1.5 ac 
l FI ° 
截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0. 186 0.411 
编 号 LO90F53 Լ090Բ54 
29.5 
Վ. Jo 
ա. 8 
截面 形状 
理论 重量 /(kg/m) 0. 287 0.351 
5) # < 50 系列 平 开 窗 料 的 规格 如 表 4-306 所 示 。 
354-306 EE 50 系列 平 开 窗 料 的 规格 
编 导 L050001 1050002 1050003 1050004 
40 40 65 65 
րութ: իշ 3 3 2 
ատ լ Ü | r 
um| N| O եշ 
理论 重量 /(kg/m) 0.926 0. 830 1.279 1. 182 
编 导 L050005 1050006 1050010 1050011 
50 Ղ9 
75 ZA 
截面 图 形 °| 2 " ° z 
理论 重量 /(kg/m) 1. 050 1. 254 1. 110 0. 956 
编 导 L050012 1050013 L050F01 L050F02 
ԼՀ ի oy 
截面 图 形 ee 
49 
理论 重量 /(kg/m) 0. 568 0. 323 0.245 0.176 
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(2) 
տ 号 1050F04 1050F05 1050F06 
20 
70 38 
24 31 
ԼԱՄ k 
截面 图 形 _ 
5 |լշ 8 5 
理论 重量 /(kg/m) 3.983 0.431 0.915 
6) 铝 合金 70 系列 平 开 窗 料 的 规格 如 表 4-307 所 示 。 
R 4-3077 BEET 系列 平 开 窗 料 的 规格 
տ 号 1070101 1070102 1070103 
°° la | 15 e 
aj 
50 
理论 重量 /(kg/m) 1.070 1.176 0.681 
տ 号 1070104 1070105 1070106 
IX 3 
截面 图 形 
理论 重量 /(kg/m) 1.318 2.369 0.945 
տ 号 1070107 1070108 
ENEE Հ 18 կ È 
截面 图 形 ր 
e 2 
լ 
38 
理论 重量 /(kg/m) 1.020 1. 225 
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44 钢 及 铀 合金 产品 


4.4.1 铜 及 铜 合金 板 与 带 


1. 铀 及 铜 合金 板 的 规格 (R 4-308) 
表 4-308 铜 及 铀 合金 板 的 规格 (GB/T 2040—2008) 

















































































































牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
T2., T3, ՂԵԼ R 4 - 60 <3000 <6000 
TP2 、TU1 、TU2 M. Yus Yo ԷԻՆ 0.2 ~12 =3000 ՀՀ6000 
H96. H80 M. Y 
H90. H85 M. Y,. Y S Suq 
M. Y,. Y, ան 
H65 
Y. T. TY 
R 4-60 
H70. H68 M. յ. YV, 
0.2 - 10 
Y. T. TY 
R 4-60 
H63 H62 M. Y; 
0.2 - 10 ՀՀ3000 ՀՀ6000 
Y. T 
R 4-60 
H59 
M. Y 0.2 ~10 
HPb59-1 R +S 60 
կ M. Y,. Y 0.2 ~10 
HPb60-2 Y. P 0.5 ~10 
HMn58-2 M. Y, Y 0.2 - 10 
HSn62-1 R FOD 
RRN M. Y,. Y 0.2 ~10 
HMn55-3-1. HMn573-1 
HA160-1-1 HA167-2. 5 R 4 -40 <1000 <2000 
HA166-6-3-2 HNi65-5 
R 9 ~50 
QSn6. 5-0. 1 M. Yu, Y; ՀՀ600 <2000 
0.2 ~12 
Y. T. TY 
QSn6. 5-0.4, QSn4-3 
M. Y. T 0.2 - 12 <600 <2000 
QSn4-0.3. QSn7-0. 2 
M. Ys Y, 
QSn8-0. 3 0.2 ~5 Հ-600 Հ-2000 
Y. T 
BA16-1. 5 Y 
0.5 ~12 <600 <1500 
BA113-3 CYS 
BZn15-20 M. Y,. Y. T 0.5 ~10 <600 <1500 
BZn18-17 M. Y,. Y 0.5 ~5 <600 <1500 
B5., B19 R 7 ~60 <2000 < 4000 
BFe10-1-1. BFe30-1-1 M, Y 0.5 ~10 <600 <1500 
QAI5 M. Y 
QAI7 Wa Y. 
0.4-12 ՀՀ1000 Հ-2000 
QAI9-2 M, Y 
Օ/9-4 Y 
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( 续 ) 
EO 号 状 Փ 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
QCdl Y 0.5~10 200 ~ 300 800 ~ 1500 
QC10. 5 ՕԸ. 5-0. 2-0. 1 Y 0.5 ~ 15 100 ~ 600 >300 
Օրու. 5 M 
րր» թ: 0.5-5 100 ~ 600 <1500 
QSi3-1 M. Y. T 0.5-10 100 ~ 1000 =500 
QSn4-4-2. 5 、QSn4-4-4 M、Y Y, Y 0.8 ~5 200 ~ 600 800 ~ 2000 
BMn40-1. 5 M. Y 
0.5-10 100 ~ 600 800 ~ 1500 
BMn3-12 M 
2. 导电 用 铜板 的 规格 (K 4-309) 
表 4-309 导电 用 铜板 的 规格 (GB/T 2529 一 2005 ) 
牌号 状 S 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
R 4 - 100 
M 
T Ý; 50 ~ 650 <8000 
Y, 4-20 
Y 
3. 纯 铜板 的 规格 
1) 热 轧 纯 铜 板 的 规格 如 表 4-310 所 示 。 
表 4-310 热 轧 纯 铜板 的 规格 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
4.0 35. 60 16.0 142. 4 36.0 320. 4 
4.5 40. 05 17.0 151.3 38.0 338.2 
5.0 44. 60 18.0 160. 2 40.0 356. 0 
5.5 48.95 19.0 169.1 42.0 373.8 
6.0 53.40 20.0 178.0 和 3916 
6.5 57. 85 21.0 186. 9 աը տորթ 
7.0 62. 30 22.0 195. 8 ար րոնը 
7.5 66.71 23.0 204.7 
48.0 427.2 
8.0 71.20 24.0 213.6 
9.0 80. 10 25.0 222.5 300 m 
10.0 89. 0 26.0 231.4 3220 46229 
11.0 97.9 28.0 249.2 54.0 480. 6 
12.0 106. 8 30. 0 267.0 55.0 489.5 
13. 0 115.7 32.0 284.8 56. 0 498. 4 
14.0 124. 6 34.0 302. 6 58. 0 516.2 
15.0 133. 5 35.0 311.5 60.0 534. 0 











2 
4. 黄 铜板 的 规格 


V 








TE: 理论 重量 按 密度 8. 9g/ cm? 计算 。 
) 冷 轧 纯 铜 板 的 规格 如 表 4-311 所 示 。 
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表 4-311 冷 轧 纯 铜板 的 规格 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
0.2 1.78 1.3 11.57 4.5 40.05 
0.3 2.67 1.5 13.35 5.0 44.50 
0.4 3.56 1.6 14. 69 55 48.95 
0.5 4.45 1.8 16.02 "gm Ba 
0.6 5.34 2.0 17. 80 
6.5 57.85 
0.7 6.23 2.2 19. 58 
0.8 7.12 2.5 22. 25 Հա 02:20 
0.9 8.01 2.8 24.92 7.5 66. 75 
1.0 8.90 3.0 26.70 8.0 71. 20 
1.1 9.79 3.5 31. 15 9.0 80. 10 
12. 10.68 4.0 35.60 10.0 89.0 
注 : 理论 重量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 
1) 热 轧 黄 铜板 的 规格 如 表 4-312 所 示 。 
R 4-312 热 轧 黄 铜板 的 规格 
աուն 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 /am 理论 重量 /(kg/m?) 
密度 8. 8g/ cm? 密度 8. 5g/cm° 密度 8. 8g/cm? 密度 8. 5g/cm? 
4.0 35.20 34.00 25.0 220. 00 212. 50 
4.5 39.60 38. 25 26.0 228. 80 221. 00 
5.0 44.00 42.50 27.0 237. 60 229. 80 
5.5 48.40 46.75 28.0 246. 40 238. 00 
6.0 52.80 51. 00 29.0 255. 20 246. 50 
6.5 57.20 55. 25 30.0 264. 00 255. 00 
7.0 61.60 59.50 32.0 281. 60 272. 00 
7.5 66.00 63.75 34.0 299. 20 289. 00 
8.0 70.40 68.00 35.0 308. 00 297. 50 
9.0 79.20 76.50 36.0 316. 80 306. 00 
10.0 88.00 85.00 38.0 334.40 323. 00 
11.0 96.80 93.50 40.0 352. 00 340. 00 
12.0 105. 60 102. 00 42.0 369. 00 357. 00 
13.0 114. 40 110. 50 44.0 387. 20 374. 00 
14.0 123. 20 119. 00 45.0 390. 00 382. 50 
15.0 132. 00 127. 50 46.0 404. 80 391. 00 
16.0 140. 80 136. 00 48.0 422.40 408.00 
17.0 149.60 144. 50 50.0 440. 00 425. 00 
18.0 158. 40 153. 00 52.0 457. 60 442. 00 
19.0 167. 20 161. 50 54.0 475. 20 459. 00 
20.0 176. 00 170. 00 55.0 484. 00 467.50 
21.0 184. 80 178. 50 56.0 492. 80 476. 00 
22.0 198. 60 187. 00 58.0 510. 40 493. 00 
23.0 202. 40 195. 50 
60.0 528. 00 510. 00 
24.0 211.20 204. 00 

















:中 密度 为 参考 值 ，H96、H90 的 密度 取 8.8gem ，H80、H68 、H65、H62 、H59 HPb59-1. 





HSn62-1 HMn58-2 的 密度 取 8. 5g/ cm’ 。 
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2) 冷 轧 黄 铜板 的 规格 如 表 4-313 所 示 。 





































































































































































































表 4-313 冷 轧 黄 铜板 的 规格 
! 论 重量 / (kg/m? IEE (kg/m? 
厚度 /rnm 理论 重量 /(kg/m ) 厚度 /am 理论 重量 / (kg/m ) 
密度 8. 8g/ cm 密度 8. 5g/cm? 密度 8. 8g/cm? 密度 8. 5g/cm? 
0.20 1.76 1.70 1.80 15. 84 15. 30 
0.25 2.20 2.12 2.00 17.60 17.00 
0.30 2.64 2.55 2.25 19.80 19.12 
0.35 3.08 2.98 2.50 22.00 21.25 
0.40 3.52 3.40 2.75 24.20 23.38 
0.45 3.96 3.82 3.00 26.40 25.50 
0.50 4.40 4.25 3.50 30.80 29.75 
0.55 4.84 4.68 4.0 35.20 34.00 
0.60 5.28 5.10 4.50 39.60 38.25 
0.70 6.16 5.95 5.00 44.00 42.50 
0.80 7.04 6.80 5.50 48. 40 46.75 
0.90 7.92 7.65 6.0 52.80 51. 00 
1.00 8.80 8.50 6.50 57. 20 55. 25 
1.10 9.68 9.35 7.0 61. 60 59.50 
1.20 10.56 10. 20 7.50 66. 00 63.75 
1.35 11.88 11. 48 8.0 70. 40 68.00 
1.50 13.20 12.75 9.0 79.20 76.50 
1.65 14.52 14.02 10.0 88. 00 85. 00 
տ, 表 中 密度 为 参考 值 ，H96、H90 的 密度 取 8.85/«տ, H80, H68, H65, H62, H59, HPb59-1. 
HSn62-1 HMn58-2 的 密度 取 8. 5g/ ecm’ 。 
5. 锡 青 铜板 的 规格 
1) 热 轧 锡 青铜 板 的 规格 如 表 4-314 所 示 。 
表 4-314 热 轧 锡 青 铜板 的 规格 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
9 79.2 20 176.0 35 308.0 
10 88.0 21 184.8 36 316.8 
11 96.8 22 193.6 38 334.4 
12 105.6 23 202.4 թր 0 
13 114. 4 24 211.2 
42 369.6 
14 123.2 25 220.0 
15 132.0 26 228.2 4 BLL 
16 140.8 28 246.4 45 396.0 
17 149.6 30 264.0 46 404. 8 
18 158. 4 32 218.6 48 422.4 
19 167.2 34 299.2 50 440.0 
注 : 理论 重量 按 密度 8. 8g/cm 计算。 
2) 冷 轧 锡 青 铜板 的 规格 如 表 4-315 所 示 。 
6. 锌 白 铜板 的 规格 (CR 4-316) 
7. 铜 及 铜 合金 带 的 规格 ( 表 4-317) 
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表 4-315 冷 轧 锡 青铜 板 的 规格 
厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
0.2 1.76 1.5 13.20 6.0 52.80 
0.3 2.64 1.8 15.84 6.5 57.20 
0.4 3.52 2.0 17.60 7.0 61.60 
0.5 4.40 2.5 22.60 7.5 66.00 
0.6 5.28 3.0 26.40 8.0 70.40 
0.7 6.16 3.5 30.80 8.5 74.80 
0.8 7.04 4.0 35.20 9.0 79.20 
0.9 7.92 4.5 39.50 10.0 88.20 
1.0 8.80 5.0 44.00 11.0 98. 80 
1.2 10.56 5.5 48.40 12.0 105. 60 
注 : 理论 重量 按 密 度 8. 8g/cm 计算 。 
表 4-316 ” 锌 白 铜板 的 规格 
理论 重量 /(kg/m?) 理论 重量 /(kg/m?) 理论 重量 /(kg/m?) 
TJE 厚度 厚度 
BZn15-20 BZn15-20 BZn15-20 
/mm As 5 /mm szi 3 /mm io š 
(密度 8. 6g/cm ) (密度 8. 6g/cm ) (密度 8. 6g/cm ) 
0.5 4.30 2.0 17.20 6.0 51.60 
0.6 4.75 2.5 21.50 6.5 55.90 
0.7 6.02 3.0 25.80 7.0 60.20 
Ած e: 30 3.5 30.10 7.5 64. 50 
0.9 7.74 
4.0 34.40 8.0 68. 80 
1.0 8.60 
Te 10739 4.5 38.70 8.5 73.10 
L5 12.90 5.0 43. 00 9.0 77.40 
1.8 15.48 5: 5 47.30 10. 0 86. 00 
R 4-317 铜 及 铜 合金 带 的 规格 (GB/T 2059—2008) 
牌 = Ք S 厚度 /mm 宽度 /mm 
T2, T3, ՂԱԼ. TU2 0.15 ~0.50 <600 
MY Y,. Y. T 2 = 
ՂԵԼ. TP2 0. 50 ~3.0 <1200 
>0. 15 ~0. 50 <600 
H96. H80. H59 M. Y 
0. 50 ~3.0 Հ-1200 
»0. 15 ~0. 50 <600 
H85. H90 M, Y,. Y 
0. 50 ~3.0 < 1200 
»0. 15 ~0. 50 <600 
H70. H68. H65 M. Y, Y,. Y. T. TY 
0. 50 ~3.0 Հ-1200 
»0. 15 ~0. 50 <600 
H63 H62 M. Y,. Y. T 
>0.50 ~3.0 <1200 
»0. 15 ~0. 20 <300 
HPb59-1. HMn58-2 M. Y, Y 
»0. 20 -2.0 <550 
HPb59-1 T 0.32 ~1.5 <200 
»0. 15 ~0. 20 <300 
HSn62-1 Y 
»0. 20 -2.0 <550 
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(Յէ) 
牌 = 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 
QAI5 M.Y 
QA17 on Y: 
>0.15 ~1.2 <300 
QAI9-2 M. Y. T 
QAl94 Y 
QSn6. 5-0. 1 M. Yasa Y s Y O TS TY >0.15 ~2.0 <610 
Sn7-0. 2 QSn6.5-0.4. QSn4-3. 
9 9 gen M. Y. T >0.15 ~2.0 <610 
QSn4-0. 3 
QSn8-0. 3 M Y, Y,. Y. T >0.15 ~2.6 <610 
QSn4-4-4, QSn442.5 M. Ys. Y,. Y 0.80-1.2 Հ-200 
QCd1 Y >0.15~1.2 
QMn1. 5 M <300 
>0.15 ~1.2 
QMn5 M, Y 
QSi3-1 M. Y. T >0.15 ~1.2 <300 
BZn18-17 M, Y,. Y >0.15 ~1.2 <610 
BZn15-20 M. Y au T 
B5. B19. BFel0-1-1. BFe30-1-1. iy >0.15 ~1.2 ՀՀ400 
BMn40-1.5. BMn3-12 I 
BA113-3 CYS 
>0.15 ~1.2 <300 
BAI6-1. 5 Y 
8. 散热 器 水 室 和 主 片 用 黄 铜 带 的 规格 (R 4-318) 





表 4-318 散热 器 水 室 和 主 片 用 黄 铜 带 的 规格 (GB/T 2532—2005) 























牌 号 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
H70 M 
տ. im 0.5~1.2 50 ~ 600 

















9. 散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 的 规格 〈 表 4-319 ) 
表 4-319 ”散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 的 规格 (GB/T 11087 一 2001 ) 
































牌 F չէ 立 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
H90., H70, H70A, 
Ya Ya, Y 0. 08 ~0. 18 20 ~ 100 
H68, H68A 














10. 电缆 用 黄 铜 带 的 规格 (R 4-320) 
表 4-320 ”电缆 用 黄 铜 带 的 规格 (GB/T 11091 一 2005) 





























牌 F 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
TU1 TU2 „T2 TP1 M.Ys .Ys 0. 10 ~0. 70 20 ~ 305 





11. 变压器 用 铀 带 的 规格 (R 4-321) 
表 4-321 ”变压器 用 铜 带 的 规格 (CB/T 18813 一 2002 ) 





























牌 号 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
0. 10 ~0. 50 ՀՀ600 
TU1 „T2 M 
0. 50 ~2. 50 <1000 
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12. 钟表 用 锡 磷 青铜 带 的 规格 (224-322) 
表 4-322 钟表 用 锡 磷 青 铜 带 的 规格 (08/1 1539 一 2005) (单位 : mm) 


E 度 宽度 长 度 
0.07. 0.08. 0.09. 0.10. 0.11. 0.12. 0.14. 0.16. 0.18. 0.20. 0.22. 


0.25. 0.28. 0.30. 0.35. 0.40. 0.45. 0.50. 0.55. 0.60. 0.70. 0.80. 








65. 100. 
Հ» 800 


150. 200 
0.90. 1.00 


























13. 钟表 用 黄 铜 板 与 带 的 规格 (R 4-323) 
表 4-323 ”钟表 用 黄 铜板 与 带 的 规格 (QBZ/T1539—2005) (գրչ: mm) 

















长 度 
厚 度 宽 度 H- 
四 SE 板材 带 材 
0.10. 0.15. 0.20. 0.25. 0.30. 0.35. 0.40. 0.45. s 
0.50. 0.55 80. 90. 100. 7 
800 ~ 1200 
0.60. 0.65. 070. 0.75, 0.80, 085. 0.90. 0.95.| 110. 120. 155 =m 
> 
1.00. 1.20. 1.30. 1.50. 1.60. 2.00 








14. 无 氧 铜板 与 带 的 规格 ( 表 4-324) 
表 4-324 无 氧 铜板 与 带 的 规格 (GB/T 14594 一 2005) 














牌号 供应 状态 形状 | 厚度 /mm | 宽度 /mm | 。 长 度 /mm 
TUO, 、TU1 、 M. 324.1 板 0.4 -10.0 200 ~ 1000 1000 - 2500 
TU2 M, Yu. Yo. Y 带 0.05 ~4.0 <1000 














4. 4.2 铜 及 铜 合 金箔 
1. 铜 及 铜 合金 稍 材 的 规格 ( 表 4-325) 
554-325 铜 及 铜 合 金箔 材 的 规格 (GB/T 5187 一 2008 ) 
































牌 号 Kk S (厚度 /mm) x (宽度 /mm) 
TI, T2, T3, ԴԱ. TU2 M. Ys Y,. Y 
H62 H65. H68 M. Y.. Y,. Y. T. TY 
QSn6. 5-1, QSn7-0.2 Yİ 
QSi3-1 Y (0.012 ~0. 025) x <300 
QSn8-0. 3 T, TY (0.025 -0. 15) x <600 
BMn40-1. 5 M. Y 
BZn15-20 M. Y,. Y 
BZn18-18, BZn18-26 Y,. Y. T 




















2. 电解 铜 销 
1) 电解 铜 稍 的 等 级 及 规格 如 表 4-326 所 示 。 
表 4-326 ”电解 铀 和 的 等 级 及 规格 (GB/T 5230—1995) 




































































等 级 单位 面积 重量 / (g/m?) 
标准 销 (STD-E ) 44.6 ~1831 
高 延 销 (HD-E) 153 ~ 916 


























2) 电解 铜 箱 的 单位 面积 重量 及 厚度 如 表 4-327 所 示 。 
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表 4-327 电解 铜 箔 的 单位 面积 重量 及 厚度 (GB/T 5230—1995) 
单位 面积 重量 及 允许 偏差 单位 面积 重量 及 允许 偏差 
名 义 厚度 名 义 厚度 
单位 面积 重量 允许 偏差 (% ) — ”| 单位 面积 重量 允许 偏差 (% ) i u 
pm pm 
/(g/m) 普通 精度 | 较 高 精度 /(g/m ) 普通 精度 | 较 高 精度 
44.6 5.0 610.0 69.0 
80:3 տ 2.0 916.0 103.0 
107.0 12.0 
+10 1221.0 +10 +5 137.0 
153.0 18.0 
Aii շի տն 1526. 0 172.0 
305.0 35.0 1831. 0 206.0 
3) 电解 卷 状 铜 稍 的 宽度 及 允许 偏差 如 表 4-328 所 示 。 
表 4-328 ”电解 卷 状 铜 箔 的 宽度 及 允许 偏差 (GB/T 5230—1995) (单位 : mm) 
宽 度 允许 偏差 宽 E 允许 偏差 
50 ~300 +0.4 >600 ~ 1200 +1.6 
>300 ~600 +0.8 » 1200 ~ 1300 +2.0 
3. 工艺 钢 销 的 规格 及 偏差 (CR 4-329) 
表 4-329 工艺 铜 箔 的 规格 及 偏差 (QBAT 2996 一 2008) (单位 : mm) 
长 度 宽度 极限 偏差 长 度 宽度 极限 偏差 
120 120 ան iso 
130 130 +2 +2 
140 140 160 160 




















4.4.3 铜 及 铜 合金 管 
1. 铜 及 铀 合金 拉 制 管 的 规格 (R 4-330) 
表 4-330 ” 铜 及 铜 合 金 拉 制 管 的 规格 (CB/T 1527 一 2006 ) 












































页 形 ECN) É 
արե. Ro S 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 对 边 距 /mm 辟 厚 /mm 
T2 T3 TU1 ,TU2、 M.M,.Y.T 3 ~360 
0.5-15 1-10 
TP1 \TP2 Y, 3 ~ 100 
H96 .H90 
3 ~ 200 
H85 „H80 „H85 A 3 ~100 
H70 .H68 .HS59 _HPb59-1 .HSn62-1 、 M.M, jasin nis 
3 ~100 .2- .2- 
HSn70-1 .H70A .H68A Yes Y 
H65 .H63 .H62 、 
3 ~200 
HPb66-0.5 .H65A 













































































































































































494 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
վ Æ 和 矩 ( 方 ) 形 
牌 号 Է S 
外 径 /mm 辟 厚 /mm | 对 边 距 /mm | 壁 厚 /mm 
Y 18 ~31 6.5~13 
HPb63-0.1 一 
Y; 8 ~31 3.0-13 
BZn15-20 Y.Y, M 4-40 
BFe10-1-1 Y.Y, M 8 ~ 160 0.5-8 一 
BFe30-1-1 շա 8-80 
注 : Լ 外 径 <100mm րյ 管 ， 供 应 长 度 为 1000 ~ 7000mm; 其 他 规格 的 圆 形 直 管 供应 长 度 为 500 ~ 
6000mm, 
2. E (Jr) 形 直 管 的 供应 长 度 为 1000 ~5000mm。 
3. 外 径 <30mm、 壁 厚 <3mm 的 圆 形 管材 和 圆周 长 <100mm 或 圆周 长 与 壁 厚 之 比 <15 的 矩 〈 方 ) 形 




















管材 ， 可 供应 长 度 =6000mm 的 盘 管 。 








2, 铜 及 铜 合金 毛细 管 的 规格 (843317 

















表 4-331 铜 及 铀 合金 毛细 管 的 规格 (GB/T 1531 一 2009 ) 



































3 ! 规格 尺寸 (外 径 x 内 径 ) 长 度 /mm 
牌 = 供应 状态 Օր 
/mm 盘 管 直 管 
T2 、TP1 、TP2 、H85 、H80、 Y. 
H70. H68. 、H65 、H63 H62 Y, M ($0.5 ~ 06. 10) x 
23000 | 50 ~6000 
196. H90 < S (Փ0. 3 ~ p4. 45) 
QSn4-0.3. QSn6. 5-0. 1 Ա 





3. 铜 及 铜 合 金 散 热 遍 管 的 规格 ( 表 4-332 ) 
表 4-332 铜 及 铀 合金 散热 扁 管 的 规格 (GB/T 8891—2000) 


























牌号 应 状态 (宽度 /mm) x (高 度 /mm) x ( 壁 厚 /mm) 长 度 /mm 
T2 .H06 

H85 (16 ~25) x (1.9 ~6.0) x (0.2 ~0. 7) 250 ~ 1500 
HSn70-1 











4. 铜 及 铜 合金 波导 管 的 规格 〈 表 4-333 ) 
表 4-333 ” 铜 及 铜 合金 波导 管 的 规格 (GB/T 8894—2007) 








(单位 : mm) 

















和 矩 ( 方 ) 形 :长 度 x 宽 度 




















牌号 x 矩形 长 度 / rh AG u aÉ ԱՅԱԶ 方形 
宽度 ~2 长 度 /宽度 ~4 | 长 度 / 宽 度 =~ 长 度 /宽度 =1 
T2 TU1 、 S 4.775 x2. 388 ~ 22.85 x5 ~ 22. 86 x5 ~ 15 x15 ~ 
H62 .H96 165. 1 x 82. 55 165. 1 x41.3 109. 2 x13. 1 48 x48 




















5. 常用 铜 及 铜 合 








1) 挤 制 铜 及 铀 
2) 拉 制 铜 及 铀 





由 











到 形 管 的 规格 如 表 4-334 所 示 。 
于 形 管 的 规格 如 表 4-335 所 示 。 
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6. 特殊 用 途 用 铜 及 铜 合金 管 





1) 冰箱 用 高 清洁 度 铜 管 的 规格 如 表 4-336 所 示 。 
冰箱 用 高 清洁 度 铜 管 的 规格 ( YSZT 450—2002) 


表 4-336 



































牌号 状态 种 类 外 形 /mm 辟 厚 /mm 长 度 /mm 
յ Hie Ի, «2 

TU1 YYY. $ 0.25 ~1.5 400 ~ 10000 

TU2 Pa 3.8 ~20 

TP2 ji 盘 管 0.3~1.5 տ 




















2) 导电 用 无 缝 圆 形 铜 管 的 规格 如 表 4-337 所 示 。 









































表 4-337 导电 用 无 缝 圆 形 铜 管 的 规格 (GB/T 19850 一 2005 ) 
31» 状态 外 径 /mm 壁 厚 /mm 长 度 /mm 
TU1 բ 管 
TU2 M 
TAgO. 1 u Ե Փ5 ~ 中 159 0.5 -25.0 1500 — 7500 
25 
e 7 管 
ՂԵԼ Փ5 ~ p22 0.5-6.0 >7500 
3) 电缆 用 无 颖 铜 管 的 规格 如 表 4-338 所 示 。 


表 4-338 ”电缆 用 无 缝 铜 管 的 规格 (GB/T 19849 一 2005 ) 

















供应 状态 


外 径 /mm 


辟 厚 /mm 





TU1 TU2 \T2 


M REAR 

















4-22 


4) 空调 及 制冷 设备 用 无 颖 铜 管 的 规格 如 表 4-339 所 示 。 
表 4-339 ”空调 及 制冷 设备 用 无 缝 铜 管 的 规格 (GB/T 17791 一 2007 ) 


0.25 ~1.5 































































































牌号 状态 种 类 外 径 /mm 辟 厚 /mm 长 度 /mm 
I 
TUT M, 直 管 0.25 ~2.0 400 ~ 10000 
TU2 
ե. 
T 3-30 
Աե վ 管 0.25 ~2.0 
TP2 y A Y 
5) 压力 表 用 锡 青 钢管 的 规格 如 表 4-340 所 示 。 
表 4-340 ”压力 表 用 锡 青铜 管 的 规格 (GB/T 8892 一 2005 ) 
牌号 状态 形 状 规格 尺寸 /mm 
Ms HEC xt), ($2 ~ $25) x (0.11 ~ 1.80) 
人 Yx 见 图 4-190a ԱԱ Sos 
ՕՏոծ. 5-0. 1 I 
H (AxB xt), 
MEAE xB xe) (5 ~15) x (2.5 ~6) x (0. 15 ~1.0) 
见 图 4-190b 
H68 13 
(428 j 
Y MECA xB xt) (7.5 ~20) x (5-7) x (0. 15 ~1.0) 
见 图 4-190e 
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6) 卫生 洁具 用 








b) 



































b) 扁 管 





黄 铜 管 的 规格 如 表 4-341 所 示 。 
表 4-341 卫生 洁具 用 黄 铜 管 的 规格 ( YS/T 635—2007) 























814-190 ”压力 表 用 锡 青 铜 管 





13 


















































外 径 ( 对 边 距 或 
J: /mm 
长 轴 )/mm 
Et. A 2 
牌号 矩 ( 方 ) 形 、 ա 矩 ( 方 ) 形 、 
LE 圆 形 ո 
椭圆 D 形 椭圆 D JÉ 
H62 .H62A 
H63 .H63A 
H65 .H65A 
H68 .H68A 
200 ~ 
H70.H70A 8-45 0.4-4.0 200 ~3000 
HPb59-1 6090 
HSn70-1 
HA17-2 


4.4.4 铜 及 铜 合金 棒 
1. ճբ 














1) 纯 铜 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 。 

















814-191 棒 材 的 截面 形状 
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2) 纯 铜 棒 的 规格 如 表 4-342 所 示 。 
表 4-342 ” 纯 铜 棒 的 规格 



























































































































































անտուն 理论 重量 /(kg/m) 
ել) ի: 方形 棱 六 角形 棒 
5 0.175 0.223 0.193 
5.5 0.211 0.269 0.233 
6 0.252 0.320 0.277 
6.5 0.295 0.376 0.326 
7 0.343 0.436 0.378 
7, 5 0.393 0.501 0.434 
8 0.447 0.570 0.493 
8.5 0.505 0.643 0.557 
9 0.566 0.720 0.624 
9.5 0.631 0.803 0.696 
10 0.699 0. 890 0. 771 
11 0. 846 1. 077 0. 933 
12 1. 007 1. 282 1. 110 
13 1. 181 1. 504 1. 303 
14 1. 370 1. 744 1. 511 
15 1. 573 2. 003 1. 734 
16 1. 789 2. 278 1. 973 
17 2. 020 2. 572 2. 227 
18 2.265 2.884 2.497 
19 2:323 3.213 2.782 
20 2.796 3. 560 3. 083 
21 3. 083 3. 925 3.399 
22 3.383 4. 308 3.730 
23 3.698 4.708 4.077 
24 4.026 5.126 4.439 
25 4.369 5.563 4.817 
26 4.725 6.016 5.210 
27 5.096 6.488 5.619 
28 5.480 6.978 6.043 
29 5.879 7.485 6.482 
30 6.291 8.010 6.937 
32 7.158 9.114 7.893 
34 8.081 10.288 8.910 
35 8.563 10.903 9.442 
36 9.059 11.534 9.989 
38 10.094 12.852 11.129 
40 11.184 14. 240 12. 332 
42 12. 330 15. 700 13. 596 
44 13.533 17. 230 14. 922 
45 14. 155 18. 023 15. 607 
46 14.791 18. 832 16. 309 
48 16. 105 20. 506 17.758 
































































































































500 五 金 大 手 册 
( Z 
n 理论 重量 /(kg/m) 
AJAS 方形 棒 六 角形 棒 
50 17. 475 22. 250 19.269 
52 18.901 24. 066 20. 841 
54 20. 383 25.952 22.475 
55 21.145 26. 923 23.315 
56 21.921 27.910 24. 170 
58 23.515 29. 940 25. 928 
60 25. 164 32. 040 27.747 
65 29. 533 37. 603 32. 564 
70 34.251 43.610 37.766 
75 39.319 50. 063 43.354 
80 44.736 56. 960 49. 327 
85 50. 504 64. 303 55. 686 
90 56.619 72. 090 62. 430 
95 63. 085 80. 323 69. 559 
100 69. 900 89. 000 77.074 
(105) 77.065 98. 123 84. 974 
110 84. 580 107. 690 93. 260 
(115) 92. 444 117. 703 101.930 
120 100. 657 128. 160 110. 987 
注 : 表 中 理论 重量 按 纯 铜 密度 8. 90g/em” 计算 。 
2. 导电 用 铜 棒 的 规格 ( 表 4-343 ) 
表 4-343 ”导电 用 铜 棒 的 规格 (YS/T 615—2006) 
牌 号 状 & 直径 (对 边 距 )/mm 长 度 /m 
T1 \T2 TUL TU2 、 挤 制 (R) 12 ~90 KTD 
TAg0. 1 拉 制 (MY) 6-75 
3. 黄 铜 棒 














1) 普通 拉 制 黄 钢 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 ， 其 规格 如 表 4-344 所 示 。 


表 4-344 ”普通 拉 制 黄 铜 棒 的 规格 



























































Հորի 理论 重量 /(kg/m) 
ել) ի: 方形 棱 六 角形 棱 
5 0.167 0.213 0. 184 
5.5 0.202 0.257 0.223 
6 0.240 0.306 0.265 
6.5 0.282 0.359 0.311 
7 0.327 0.417 0.360 
7.8 0. 376 0. 478 0. 414 
8 0. 427 0. 544 0. 471 
8.5 0. 482 0. 614 0. 532 
9 0.541 0.689 0.596 
9.5 0.603 0.767 0.664 
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( 续 ) 
d BË a sm 理论 重量 /(kg/m) 

ՀԱԶ: 方形 棒 六 角形 棒 
10 0.668 0.850 0.736 
11 0. 808 1. 029 0. 891 
12 0. 961 1. 224 1. 060 
13 1. 128 1. 437 1. 244 
14 1. 308 1. 666 1. 443 
15 1. 502 1. 913 1. 656 
16 1. 709 2. 176 1. 884 
17 1. 929 2. 457 2. 127 
18 2. 163 2. 754 2. 385 
19 2. 410 3. 069 2. 657 
20 2. 670 3. 400 2. 944 
21 2. 944 3.749 3.246 
22 3.231 4.114 3.563 
23 3.532 4.497 3.894 
24 3.845 4.896 4.240 
25 4.173 5.313 4.600 
26 4.513 5.746 4.976 
27 4.867 6.197 5.366 
28 5.234 6.664 5.771 
29 5.615 7.149 6.191 
30 6.008 7.650 6.625 
32 6.836 8.704 7.538 
34 7.717 9.826 8.509 
35 8.178 10.413 9.017 
36 8.652 11.016 9.540 
38 9.640 12.274 10.629 
40 10.682 13. 600 11. 778 
42 11. 776 14. 994 12. 985 
44 12. 925 16. 456 14. 251 
45 13.518 17. 213 14. 906 
46 14. 126 17. 986 15. 576 
48 15. 382 19. 584 16. 960 
50 16. 690 21. 250 18. 403 
52 18. 052 22. 984 19. 904 
54 19. 468 24. 786 21. 465 
55 20. 195 25.713 22. 267 
56 20. 936 26. 656 23. 084 
58 22. 458 28. 594 24. 762 
60 24. 034 30. 600 26. 500 
65 28. 206 35.913 31. 100 
70 32. 712 41. 650 36. 069 
75 37.553 47.813 41.406 
80 42. 726 54.400 47.110 

注 : 理论 重量 按 普通 黄 铜 密度 8. 5g/cm 计算 。 











2) 挤 制 普 通 黄 铜 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 ， 其 规格 如 表 4-345 所 示 。 

































































































































































502 五 金 大 手 册 
24345 “ 挤 制 普通 黄 铀 棒 的 规格 
d BË a sm 理论 重量 /(kg/m) 
AJA 方形 棒 六 角形 棒 
10 0.668 0.850 0.736 
11 0.808 1.029 0.891 
12 0.961 1.224 1.060 
13 1.128 1.437 1.244 
14 1.308 1.666 1.443 
15 1.502 1.913 1.656 
16 1.709 2.176 1.884 
17 1.929 2.457 2.127 
18 2.163 2.754 2.385 
19 2.410 3.069 2.657 
20 2.670 3.400 2.944 
21 2.944 3.749 3.246 
22 3. 231 4. 114 3. 563 
23 3.532 4.497 3. 894 
24 3. 845 4. 896 4. 240 
25 4. 173 5.313 4. 600 
26 4.513 5. 746 4. 976 
27 4. 867 6. 197 5. 366 
28 5. 234 6. 664 5. 771 
29 5.615 7. 149 6. 191 
30 6. 008 7. 650 6. 625 
32 6. 836 8. 704 7. 538 
34 7.717 9. 826 8. 509 
35 8. 178 10. 413 9. 017 
36 8. 652 11.016 9. 540 
38 9. 640 12. 274 10. 629 
40 10. 682 13. 600 11.778 
42 11.776 14. 994 12. 985 
44 12. 925 16. 456 14. 251 
45 13.518 17. 213 14. 906 
46 14. 126 17. 986 15.576 
48 15.382 19. 584 16. 960 
50 16. 690 21. 250 18. 403 
52 18. 052 22. 984 19. 904 
54 19. 468 24.786 21. 465 
55 20. 195 25.713 22. 267 
56 20. 936 26. 656 23. 084 
58 22. 458 28. 594 24.762 
60 24. 034 30. 600 26. 500 
65 28. 206 35.913 31. 100 
70 32.712 41. 650 36. 069 
75 37.553 47.813 41.406 
80 42.726 54. 400 47. 110 
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( 续 ) 
i 理论 重量 /(kg/m) 
ՀԱԶ: 方形 棒 六 角形 棒 
85 48.234 61.413 53.183 
90 54.076 68. 850 59. 624 
95 60. 251 76.713 66. 433 
100 66. 760 85. 000 73. 610 
(105) 73. 603 93.713 81. 155 
110 80. 780 102. 850 89. 068 
(115) 88. 290 112. 413 97. 349 
120 96. 134 122. 400 105. 998 
130 112. 824 143. 650 124. 400 
140 130. 850 166. 600 144. 276 
150 150. 210 191. 250 165. 622 
160 170. 906 217. 600 188. 442 











注 : 理论 重量 按 黄 铜 密度 8. 5g/cm° 计算 。 























3) 热 锻 水 暖 管 件 用 黄 铜 棒 的 规格 如 表 4-346 所 示 。 
表 4-346 ， 热 欠 水 暖 管件 用 黄 铜 棒 的 规格 (15/1583--2006) 











牌 F Է S 直径 (对 边 距 )/mm 长 度 /mm 





HPb62-2-0.1 .HPb61-2-1 、 
HPb61-2-0. 1 、HPb59-3 、 R.Y, 10 ~ 80 1000 ~ 8000 
HPb59-1 .HPb59-2 





4) 钟表 用 黄 钢 棒 (2k) 的 规格 如 表 4-347 所 示 。 
表 4-347 ”钟表 用 黄 铜 棒 〈 线 ) 的 规格 (QB/T 1542—2005) 


(单位 : mm) 






































rz bš: ge K 度 
形状 15 - 
线 材 É 材 
1.00.1.20.1.30.1.40.1.50.1.60.1.70.1.80.2.00.2.20.2.50. 
2.80 3.00 .3. 40 .3. 50 .4. 00 .4. 20 .4. 50 .4. 80 .5. 00 .5. 20 .5. 50, 
棒 、 线 三 4000 
6.00 .6.50 .6. 80 .7. 00.7. 50 .7. 80 .8. 00 .8. 50 .9. 00 .9. 50 .10. 00、 
10. 50 .11.00 .11.10 .11.50 .12.00 .12.20 .12.50 .13.00 .13.50 .14.00 2000 .2400 
Pre | 6.0.8.0 10.0 
六 角 棒 | 5.00.5.50.6.0.7.0.8.0 














H 











E: 1. 如 有 其 他 要 求 ， 由 供需 双方 商定 。 
2. 六 角 棒 直径 为 内 切 圆 直径 。 

4. 青铜 棒 

1) 拉 制 锅 青 铜 棒 的 规格 如 表 4-348 所 示 。 
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表 4-348 ” 拉 制 锅 青 铜 棒 的 规格 





































































































公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
5 0.173 25 4.320 
5.5 0.209 26 4.673 
6 0.249 27 5.039 
6.5 0.292 28 5.420 
7 0.339 29 5.813 
7.5 0.389 30 6. 221 
8 0.442 32 7.078 
8.5 0.499 34 7.990 
9 0.560 35 8.467 
9.5 0.624 36 8.958 
10 0.691 38 9.981 
11 0. 836 40 11.059 
12 0. 995 42 12. 193 
13 1. 168 44 13.382 
14 1.355 45 13. 997 
15 1. 555 46 14. 626 
16 1. 769 48 15. 925 
17 1. 998 50 17. 280 
18 2. 239 52 18. 690 
19 2. 495 54 20. 155 
20 2. 764 55 20. 910 
21 3. 048 56 21. 676 
22 3.345 58 23. 252 
23 3. 656 60 24. 883 
24 3.981 -- -- 

















注 : 理论 重量 按 饥 青 铜 密度 8. 8g/cm 计算 。 
2) 挤 制 锅 青铜 棒 的 规格 如 表 4-349 所 示 。 
254-349 ” 挤 制 锅 青铜 棒 的 规格 














































































































公称 直径 /mm 理论 重量 /( kg/m) 公称 直径 /mm 
20 2.765 48 
21 3.048 50 
22 3.345 52 
23 3.656 54 
24 3.981 55 
25 4.320 56 
26 4.673 58 
27 5.039 60 
28 5.420 65 
29 5.813 70 
30 6.221 75 
32 7.078 80 
34 7.990 85 
35 8.467 90 
36 8.958 95 
38 9.981 100 
40 11. 059 (105) 
42 12. 193 110 
44 13. 382 (115) 
45 13. 997 120 
46 14. 626 = = 














注 : 理论 重量 按 锅 青 铜 密度 8. 8g/cm 计算。 
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3) է 








电极 材料 

















昌 铬 错 青 铜 棒 的 规格 如 表 4-350 所 示 。 


表 4-350 ”电极 材料 用 铬 钳 青 铜 棒 的 规格 ( YS/T 584 一 2006) 
























































































































































































































































== —= 
a 产品 类 型 状态 l 长 度 /mm 
距离 )/mm 
02.0. 15 mU 
QCrl JE JÉ EË CYS 7-80 1000 - 6000 
QCr1-0.15 六 角 棒 
4) 拉 制 硅 青 钢 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 ， 其 规格 如 表 4-351 所 示 。 
表 4-351 拉 制 硅 青 铜 棒 的 规格 
das 理论 重量 /(kg]m) 
/mm AJAS 方形 棒 六 角形 棒 
5 0. 165 0.210 0.182 
5.5 0.200 0.254 0.219 
6 0.237 0.302 0.262 
6.5 0.279 0.355 0.307 
7 0. 323 0. 412 0. 356 
7.5 0.371 0. 473 0. 409 
8 0. 422 0. 538 0. 466 
8.5 0. 477 0. 607 0. 526 
9 0. 534 0. 680 0. 589 
9.5 0. 595 0. 758 0. 656 
10 0. 660 0. 840 0. 727 
11 0. 798 1. 016 0. 880 
12 0. 950 1. 210 1. 047 
13 1. 115 1. 420 1. 229 
14 1. 293 1. 646 1. 426 
15 1. 484 1. 890 1. 637 
16 1. 689 2. 150 1. 862 
17 1. 907 2. 428 2. 102 
18 2. 137 2722, 2. 357 
19 2. 382 3. 032 2. 626 
20 2. 639 3. 360 2.910 
21 2. 909 3.704 3.208 
22 3.193 4.066 3.521 
23 3.490 4.444 3.848 
24 3.800 4.840 4. 190 
25 4. 123 5. 250 4. 546 
26 4. 460 5. 678 4.917 
27 4. 809 6. 124 5. 303 
28 5. 172 6. 586 5. 703 
29 5. 548 7. 064 6. 117 
30 5. 937 7. 560 6. 546 
32 6. 755 8. 602 7. 449 
34 7. 626 9.710 8. 408 
35 8. 081 10. 290 8.911 
36 8. 550 10. 886 9. 427 
38 9. 526 12. 130 10. 503 
40 10. 555 13. 440 11. 640 























注 : 表 中 理论 重量 按 硅 青铜 QSi3-1 密度 8. 40g/em 计算。 
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5) 挤 制 硅 青 铜 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 ， 其 规格 如 表 4-352 所 示 。 
324-352 ” 挤 制 硅 青 铜 棒 的 规格 
d 或 ws 理论 重量 /(kg/m) 

/mm AJA Jr 六 角形 棒 
20 2.702 3.440 2.979 
21 2.979 3.793 3.285 
22 3. 269 4. 162 3. 605 
23 3. 513 4. 549 3. 940 
24 3. 890 4. 950 4. 290 
25 4. 221 5.375 4.655 
26 4.566 5.814 5.035 
27 4.924 6.269 5.430 
28 5.295 6.742 5.839 
29 5.680 7. 233 6. 264 
30 6. 079 7. 740 6. 703 
32 6. 916 8. 806 7. 627 
34 7. 808 9. 942 8. 610 
35 8. 274 10. 535 9. 124 
36 8. 753 11. 146 9. 653 
38 9. 573 12. 418 10.755 
40 10. 806 13.760 11.917 
42 11.914 15. 170 13. 138 
44 13.076 16.650 14.419 
45 13.677 17.415 15.082 
46 14.291 18. 198 15. 760 
48 15. 561 19.814 17. 160 
50 16. 886 21. 500 18.619 
52 18. 263 23. 254 20. 138 
54 19. 695 25. 077 21.717 
55 20. 431 26.015 22. 528 
56 21. 181 26. 969 23.355 
58 22.720 28. 930 25. 053 
60 24.314 30. 960 26.813 
65 28. 536 36. 495 31. 468 
70 33. 095 42. 140 36. 495 
75 37.991 48.375 41. 895 
80 43. 230 55. 040 47. 667 
85 48.797 62. 135 53.812 
90 54.708 69. 660 60. 329 
95 60. 955 77.615 67.218 
100 67. 540 86. 000 74. 480 

(105) 74. 463 94.815 82. 109 
110 81. 723 104. 060 90. 115 

(115) 89. 322 113. 735 98. 494 
120 97. 258 123. 840 107. 245 











E: 表 中 理论 重量 按 硅 青铜 QSil-3 密度 8.60g/em? 计算 。 
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6) 拉 制 铝 青 铜 棒 的 规格 如 表 4-353 所 示 。 
224-353 ” 拉 制 铝 青铜 棒 的 规格 

























































































公称 直径 /mm 理论 重量 (kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 

5 0.149 19 2.155 
5 0.181 20 2.388 
6 0.215 21 2.632 
6.5 0.252 22 2. 889 
7 0. 292 23 3. 158 
մ:5 0. 336 24 3. 438 
8 0. 382 25 3.731 
8.5 0.431 26 4.035 
9 0.483 27 4.351 
9.5 0. 539 28 4. 679 
10 0. 597 29 5. 020 
11 0. 722 30 5.372 
12 0.860 32 6.112 
13 1. 009 34 6. 900 
14 1. 170 35 7.312 
15 1. 343 36 7.736 
16 1.528 38 8.619 
17 1.725 40 9.550 
18 1.934 — — 














注 : 理论 重量 按 049-2 铝 青铜 密度 7. 6g/em 计算。 


7) 挤 制 铝 青 铜 棒 的 规格 如 表 4-354 所 示 。 
224-354 ” 挤 制 铝 青铜 棒 的 规格 










































































公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
10 0.605 19 2.183 
11 0.732 20 2.419 
12 0. 871 21 2. 667 
13 1.022 22 2.927 
14 1.185 23 3.199 
15 Լ. 361 24 3. 484 
16 1. 548 25 3.780 
17 1.748 26 4.088 
18 1.960 27 4.409 
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( 续 ) 
公称 直径 /mm 理论 重量 /( kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
28 4.742 58 20. 345 
29 5.086 60 21.773 
30 5.443 65 25.553 
32 6.193 70 29.635 
34 6.991 75 34.020 
35 7.409 80 38.710 
36 7.838 85 43. 697 
38 8. 733 90 48. 989 
40 9. 677 95 54. 583 
42 10. 669 100 60. 480 
44 11.709 (105) 66. 679 
45 12. 247 110 73. 181 
46 12. 798 (115) 79.985 
48 13. 935 120 87. 091 
50 15. 120 130 102.211 
52 16.354 140 118.541 
54 17.636 150 136.080 
55 18.295 160 154.829 
56 18.967 一 一 
注 : 理论 重量 按 041044 铝 青铜 密度 7. 7e/em 计算 。 
8) 电子 元 器 件 用 皱 青铜 棒 的 规格 如 表 4-355 所 示 。 
表 4-355 ”电子 元 器 件 用 皱 青 铜 棒 的 规格 (SJ 20716 一 1998 ) 
品种 牌 号 状 态 直径 /mm 允许 偏差 /mm 
0.25 ~0.3 +0.005 
>0.3 ~0.5 +0.010 
B C、CY4、CY2?、 »0.5-1 +0.015 
Í CY, .CY »1-2 +0.016 
»2-3.5 +0. 020 
QBeMg1.9-0.1 
»3.5-5 «0. 025 
»5-10 +0.05 
>10 ~20 +0.07 
8 CCY 
>20 ~35 +0.10 
>35 ~40 +0.12 
WÈ: Լ 需 方 只 要 求 正 偏 差 或 负 偏 差 时 ， 其 值 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
2. 经 双方 协议 ， 可 供应 其 他 规格 和 允许 偏差 的 棒 (2k). 


9) 拉 制 锡 理 铀 棒 的 截面 形状 如 图 



































4-191 所 示 ， 


其 规格 如 表 4-356 所 示 。 
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R 4-356 փով Թաթիկ 20486 












































































































































: 理论 重量 /(kg/m) 
d uk a s/mm 
ել) ի: Jr ë 六 角形 棒 
5 0.172 0.220 0.191 
5.5 0. 209 0. 266 0. 231 
6 0. 249 0.317 0. 274 
6.5 0. 292 0. 372 0. 322 
7 0. 339 0. 431 0. 373 
TS 0. 389 0. 495 0. 429 
8 0. 442 0. 563 0. 487 
8.5 0. 499 0. 636 0. 551 
9 0. 560 0.713 0. 617 
9.5 0. 624 0. 794 0. 688 
10 0. 691 0. 880 0. 762 
11 0. 836 1. 065 0. 922 
12 0. 995 1. 267 1. 097 
13 1. 168 1. 487 1. 288 
14 1. 355 1.725 1.494 
15 1. 555 1. 980 1.715 
16 1.769 2. 253 1. 951 
17 1. 998 2. 543 2. 202 
18 2. 239 2. 851 2. 469 
19 2. 495 3. 177 2:51 
20 2.764 3.520 3.048 
21 3.048 3.881 3.361 
22 3. 345 4. 259 3.689 
23 3. 656 4. 655 4. 032 
24 3. 981 5. 069 4. 390 
25 4. 320 5. 500 4.763 
26 4.673 5.949 5.152 
27 5. 039 6. 415 5. 556 
28 5. 420 6. 899 5. 975 
29 5.813 7. 401 6. 410 
30 6. 221 7. 920 6. 859 
32 7. 078 9. 011 7. 804 
34 7. 990 10. 173 8. 810 
35 8. 467 10. 780 9.336 
36 8.958 11.405 9.877 
38 9.981 12.707 11. 005 
40 11. 059 14. 080 12. 194 











E: 理论 重量 按 锡 青 铜 密度 8. 8gZem° 计算 。 
10) 挤 制 锡 青 铜 棒 的 截面 形状 如 图 4-191 所 示 ， 其 规格 如 表 4-357 所 示 。 
表 4-357 ” 挤 制 锡 青 铜 棒 的 规格 













































































ՈԱԱԿ Աշա) 
d uk a 5/ոտ - 
ել) ի: 方形 棒 六 角形 棒 

30 6.221 7.920 6. 859 
32 7.078 9.011 7.804 
34 7.990 10.173 8.810 
35 8.467 10.780 9.336 
36 8.958 11.405 9.877 
38 9.981 12.707 11. 005 
40 11. 059 14. 080 12. 194 
42 12. 193 15. 523 13. 443 
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(2) 
akaqa gA 理论 重量 /(kg/my) 

到 形 棒 方形 棱 六 角形 棒 

44 13.382 17. 037 14.754 

45 13. 997 17. 820 15. 433 

46 14. 626 18. 621 16. 126 

48 15. 925 20. 275 17.559 

50 17. 280 22. 000 19. 053 

52 18. 690 23.795 20. 607 

54 20. 155 25. 661 22. 223 

55 20. 910 26. 620 23. 054 

56 21. 676 27.597 23. 899 

58 23. 252 29. 603 25.637 

60 24. 883 31. 680 27.436 

65 29. 203 37. 180 32. 199 

70 33. 869 43. 120 37.343 

75 38. 880 49. 500 42. 868 

80 44. 237 56. 320 48.774 

85 49. 939 63. 580 55. 062 

90 55. 987 71. 280 61.730 

95 62.381 79.420 68. 780 

100 69. 120 88. 000 76.210 

(105) 76.205 97.020 84. 022 

110 83. 635 106. 480 92.214 
(115) 91.411 116. 380 100.788 
120 99. 533 126. 720 109.742 

注 : 理论 重量 按 锡 青铜 密度 8. 8s/em° 计算 。 
5. 白 铜 棒 
1) 拉 制 锌 白 铜 棒 的 规格 如 表 4-358 所 示 。 
R 4-358 拉 制 锌 白 铜 棒 的 规格 
公称 直径 /mm 理论 重量 / (kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 

5 0.169 19 2.438 

5.5 0.204 20 2.702 

6 0.243 21 2.979 

6.5 0.285 22 3.269 

7 0.331 23 3. 513 

7.5 0.380 24 3. 890 

8 0.432 25 4.221 

8.5 0.488 26 4.566 

9 0.547 27 4.924 

9.5 0.610 28 5.295 

10 0.675 29 5.680 

11 0.817 30 6.079 

12 0.973 32 6.916 

13 1.141 34 7. 808 

14 1. 324 35 8. 274 

15 1. 520 36 8.753 

16 1.729 38 9.753 

17 1. 952 40 10. 806 

18 2. 188 -- 一 























注 : 理论 重量 按 锌 白 铜 密度 8. 6g/cm 计算。 
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2) ԲԱԲ: թո: «Թ 4-359 所 示 。 
24359 ” 挤 制 锌 白 铜 棒 的 规格 
公称 直径 /mm 理论 重量 /( kg/m) 公称 直径 /mm 理论 重量 /(kg/m) 
25 4.221 52 18. 263 
26 4.566 54 19.695 
27 4.924 55 20.431 
28 5.295 56 21.181 
29 5.680 58 22.720 
30 6.079 60 24.314 
32 6.916 65 28.536 
34 7. 808 70 33. 095 
35 8. 274 75 37.991 
36 8.753 80 43. 226 
38 9.753 85 48. 798 
40 10. 806 90 54.710 
42 11.914 95 60. 955 
44 13.076 100 67. 540 
45 13. 677 (105) 74. 463 
46 14. 291 110 81.723 
48 15.561 (115) 89. 322 
50 16. 885 120 97. 258 
注 : 理论 重量 按 锌 白 铀 密度 8. 6g/em” 计算 。 
4.45 铜 及 铜 合金 线 
1. 铜 及 铜 合金 线 的 规格 ( 表 4-360) 
表 4-360 铜 及 铀 合金 线 的 规格 
铜 及 铜 合 金 密度 / (g/cm ) 
直径 /mm 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
司 线 理论 重量 /( kg/km) 
0.02 0.00258 0.00261 0.00264 0.00267 0.00270 0.00276 0.00280 
0.03 0.00580 0.00587 0.00594 0.00602 0.00608 0.00623 0.00629 
0.035 0.00789 0.00799 0.00808 0.00818 0.00827 0.00847 0.00856 
0.04 0.01020 0.01043 0.01056 0.01068 0.01081 0.01106 0.01118 
0.045 0.01304 0.01320 0. 01337 0. 01352 0. 0168 0. 01400 0.01416 
0.05 0.01610 0. 01630 0. 01650 0. 01669 0. 01689 0. 01727 0. 02225 
0.06 0. 02320 0. 02346 0. 02380 0. 02403 0. 02431 0. 02488 0. 02516 
0.07 0.03155 0.03195 0. 03230 0. 03271 0. 03309 0. 03387 0. 03425 
0.08 0.04122 0.04172 0. 04223 0. 04273 0. 04323 0. 04424 0. 04474 
0.09 0. 05217 0. 05280 0. 05344 0. 05408 0. 05471 0. 05598 0. 05662 
0. 10 0. 06440 0.06519 0. 06597 0. 06676 0. 06754 0. 06912 0. 06990 
0. 11 0. 07793 0. 07887 0. 07983 0. 08078 0. 08173 0. 08363 0. 08458 
0.12 0.09274 0.09387 0.09500 0.09614 0.09727 0.09953 0.1007 
0.13 0.1088 0.1101 0.1115 0.1129 0.1141 0.1168 0.1180 
0.14 0.1262 0.1278 0.1293 0.1308 0.1324 0.1353 0.1370 
0.15 0.1449 0.1467 0.1484 0.1502 0.1520 0.1555 0.1573 
0.16 0.1649 0.1669 0.1689 0.1709 0.1729 0.1769 0.1789 
0.17 0.1860 0.1884 0.1905 0.1929 0.1952 0.1997 0.2020 






















































































































































































512 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
铀 及 铜 合金 密度 /(g/em’ ) 
直径 /mm 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
ՍՈՆ: (kg/km) 
0.18 0.2087 0.2112 0.2138 0.2163 0.2189 0.2240 0.2265 
0.19 0.2325 0. 2353 0.2381 0.2410 0. 2438 0. 2495 0. 2523 
0.20 0. 2576 0.2608 0.2639 0. 2671 0. 2702 0. 2765 0. 2796 
0.21 0. 2840 0. 2875 0.2910 0. 2944 0. 2979 0. 3048 0. 3083 
0.22 0.3117 0.3155 0.3193 0. 3231 0. 3269 0. 3345 0. 3383 
0.23 0. 3405 0. 3447 0. 3489 0. 3530 0. 3572 0. 3655 0. 3696 
0.24 0.3710 0.3755 0. 3800 0. 3845 0. 3891 0. 3981 0. 4026 
0.25 0.4025 0. 4074 0.4124 0. 4173 0. 4222 0. 4320 0. 4369 
0.26 0. 4354 0. 4406 0. 4460 0. 4513 0. 4566 0. 4672 0. 4725 
0.27 0.4695 0.4753 0.4810 0. 4867 0. 4924 0. 5039 0. 5096 
0.28 0.5050 0.5111 0.5173 0. 5234 0. 5296 0. 5419 0.5481 
0.29 0.5412 0. 5478 0. 5544 0. 5610 0. 5676 0. 5808 0. 5874 
0.30 0.5797 0. 5867 0.5938 0. 6009 0. 6079 0. 6221 0. 6291 
0.32 0. 6595 0. 6675 0. 6756 0. 6836 0. 6917 0. 7077 0.7158 
0.34 0.7445 0.7536 0.7627 0.7717 0.7808 0.7890 0. 8080 
0.35 0.7889 0.7986 0. 8082 0. 8180 0. 8274 0. 8467 0. 8563 
0.36 0. 8347 0. 8449 0. 8550 0. 8652 0. 8754 0. 8958 0. 9059 
0.38 0. 9300 0.9413 0. 9526 0. 9640 0. 9753 0. 9980 1.009 
0. 40 1. 030 1. 043 1.056 1. 068 1. 081 1. 106 1. 118 
0.42 1. 136 1. 150 1. 164 1. 178 1. 191 1.219 1. 233 
0.45 1. 304 1. 320 1.336 1:352 1.368 1. 400 1.415 
0. 48 1. 484 1. 502 1. 520 1.538 1. 556 1. 592 1.611 
0.50 1.610 1. 630 1. 649 1. 669 1. 689 1.728 1.748 
0.53 1.809 1.831 1.853 1.875 1.897 1.941 1.964 
0.55 1.948 1.972 1.996 2.019 2.043 2.091 2.114 
0.56 2.020 2.044 2.069 2.094 2, 118 2.167 2.192 
0.60 2.318 2.347 2.375 2. 403 2. 432 2. 488 2.516 
0.63 2.556 2.587 2.618 2.650 2.681 2.՛743 2.774 
0.65 2.721 2.754 2.787 2.821 2.854 2.920 2.953 
0.67 3.137 3.175 3. 214 3.252 3. 290 3.367 3.405 
0.70 3.156 3.194 3.233 3.271 3.310 3,387 3.425 
0.75 3623 3.667 3.711 3.755 3.799 3.888 3.932 
0.80 4. 122 4. 172 4. 222 4. 273 4. 323 4. 424 4. 474 
0.85 4. 653 4.710 4.767 4. 823 4. 880 4. 994 5.050 
0.90 3,217 5.280 5,344 5.407 5.471 5.598 5.662 
0.95 5.812 5.883 5.954 6.025 6.096 6.238 6.309 
1.00 6.440 6.519 6.597 6.676 6.754 6.912 6.990 
1.05 7.100 7.187 7.274 7.310 7.447 7.620 7.707 
1.10 7.793 7.888 7.983 8.078 8.173 8.363 8.458 
1.15 8.517 8.621 8.725 8.829 8.933 9.140 9.244 
1.20 9.274 9.387 9.500 9.613 9.726 9.953 10.07 
1.30 10. 88 11.02 11.15 11.28 11.41 11.68 11.81 
1.40 12.62 12.78 12.93 13.08 13.24 13.55 13.70 
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(Յէ) 

铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm’ ) 
直径 /mm 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
列 线 理论 重量 / (kg/km) 
1.50 14.49 14.67 14.84 15.02 15.20 15.55 15.73 
1.60 16. 49 16.69 16.89 17.09 17.29 17.69 17.89 
1.70 18.61 18.84 19. 07 19.29 19.52 19.97 20. 20 
1.80 20.87 21.12 21.38 21.63 21.88 22.39 22.65 
1.90 23.25 23.53 23.82 24. 10 24.38 24.95 25.23 
2.00 25.76 26.08 26.39 26.70 27.02 27.65 27.96 
2.10 28. 40 28.75 29.09 29.44 29.79 30. 48 30. 83 
2.20 31.17 31.55 31.93 32.31 32.69 33.45 33.83 
2.30 34.07 34. 48 34.90 35.32 35.13 36.56 36. 98 
2.40 37.10 37.55 38.00 38.45 38.91 39.81 40. 26 
2.50 40. 25 40.74 41.23 41.72 42.21 43.20 43.69 
2.60 43.54 44.07 44.60 45. 13 45.66 46.72 47.25 
2.70 46.95 47.52 48. 10 48. 67 49.24 50.39 50. 96 
2.80 50.49 51.11 51.72 52.34 52.95 54.19 54. 80 
2.90 54. 16 54.82 55.48 56. 14 56.80 58. 13 58.79 
3.00 57.96 58.67 59.38 60.08 60.79 62.20 62.91 
3.20 65.95 66.75 67.56 68.36 69.17 70.77 71.58 
3.40 74. 45 75.36 76.27 77.17 78.08 78.90 80. 80 
3.50 78.89 79.86 80. 82 81.78 82.74 84. 67 85. 63 
3.80 93. 00 94.13 95.26 96.40 97.53 99.80 100.9 
4.00 103.0 104.3 105.6 106.8 108. 1 110.6 111.8 
4.20 113.6 115.0 116.4 117.8 119. 1 121.9 123.3 
4.50 130. 4 132.0 133.6 135.2 136.8 140.0 141.5 
4.80 148. 4 150.2 152.0 153.8 155.6 159.2 161. 1 
5.00 161.0 163.0 164.9 166.9 168.9 172.8 174.8 
5.30 180.9 183.1 185.3 187.5 189.7 194.1 196.4 
5.50 194.8 197.2 199.6 201.9 204.3 209.1 211.4 
5.60 202.0 204. 4 206.9 209.4 211.8 216.7 219.2 
6.00 231.8 234.7 237.5 240.3 243.2 248.8 251.6 
2. 铜 及 铜 合金 扁 线 材 的 规格 (284-361) 
表 4361 铜 及 铜 合金 扁 线 材 的 规格 (GB/T 3114—2010) 
牌 号 R A 规格 (厚度 x 宽度 )/mm 

T2 TU1 TP2 M.Y (0.5~6.0) x (0.5~15.0) 

H62 .H65 .H68 .H70 .H80 .H85 ,H90B M.Y,.Y (0.5~6.0) x (0.5 ~15.0) 

HPb59-3 .HPb62-3 Y, (0.5-6.0)«(0.5-15.0) 

HBi60-1.3 Ւ ՏԵՇ0-0. 9 ԷԼՏԵ61-0. 8-0. 5 Y, (0.5~6.0) x (0.5 ~12.0) 

ՕՏոծ. 5-0. 1 .QSn6. 5-0.4 .QSn7-0.2 .QSn5 0.2 M.Y,.Y (0.5~6.0) x (0.5 ~12.0) 

QSn4-3 .QSi3-1 Y (0.5~6.0) x (0.5~12.0) 

BZn15-20 .BZn18 20 .BZn22-16 M.Y; (0.5-6.0)«(0.5-15.0) 

QCr1-0. 18 .QCrl CYS.CSY (0.5-6.0)«(0.5-15.0) 

WÈ: 扁 线 的 厚度 与 宽度 之 比 应 在 1:1~1:7 的 范围 ， 其 他 范围 的 扁 线 由 供需 双方 协商 确定 。 
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3. 钟 用 黄 铜 线 的 基本 尺寸 ( 表 4-362) 
224-362 钟 用 黄 铜 线 的 基本 尺寸 (QBAT 1540—2005) (单位 : mm) 
E 71 长 度 
0.20 .0. 30 .0. 50 .1.00 .1.50 .2.00 2.20 2. 50 3. 00 3.50 4. 00 =4000 

















































































































































































































































































































4. 电工 用 及 铜 及 铜 合金 线 
1) 电工 用 铜 线 坏 的 规格 如 表 4-363 所 示 。 
表 4-363 ”电工 用 铜 线 坯 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 3952—2008) 
牌 号 状 态 直径 /mm 
TI 12.3 R 
R 6.0-35.0 
TU1 TU2 
Y 6.0-12.0 
2) 电工 圆 铜 线 的 型 号 及 规格 如 表 4-364 所 示 ， 其 规格 如 表 4-365 所 示 。 
K 4-364 ”电工 圆 铜 线 的 型 号 及 规格 (GB/T 3953 一 2009 ) 
型 = 名 称 规格 尺寸 范围 /mm 
TR 软 圆 铜 线 0.020 - 14.00 
TY 硬 圆 铜 线 0.020 - 14.00 
TYT 特 硬 圆 铜 线 1.50 ~5.00 
表 4-365 电工 圆 铜 线 的 交 货 状态 (GB/T 3953 一 2009 ) 
公称 直径 每 根 圆 铜 线 重 量 /kg> 短 段 
/mm 成 盘 成 圈 重量 /kg 交 货 数量 /kg 
0.020 ~0.025 0.1 一 
0.030 ~0.040 0.03 一 
0.050 ~0.060 0.08 
0.070 -0.100 0.15 տ 
0.110 -0.150 0.3 一 
0. 160 ~0.250 0.5 - TENA Dege 
0.260 ~ 0. 400 1.0 z ւ Ար o SA 
0.410 ~0.600 2.5 2.5 EH 50% SEMN 15% 
0. 630 ~0. 800 5 5 
0. 820 ~ 1.000 10 10 
1.01 ~2.00 20 20 
2.01 -4.00 40 40 
4.01 ~6.00 60 60 
3) 电工 用 铜 扁 线 的 型 号 如 表 4-366 所 示 ， 其 弯曲 直径 如 表 4-367 所 示 。 
表 4-366 ”电工 用 铜 扁 线 的 型 号 (GB/T 5584. 2 一 2009 ) 
型 号 Ա S 名 称 
TBR 0 软 铜 扁 线 
TBY1 H1 H1 状态 硬 铜 扁 线 
TBY2 H2 H2 状态 硬 铜 扁 线 








š 
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表 4-367 电工 用 铜 扁 线 的 弯曲 直径 (GB/T 5584. 2 一 2009 ) 



































: 弯曲 直径 
Ն TBY1 ,TBY2 TBR 
0.80 -4.00 2 2 
4.25 -8.00 4 
8.50 ~ 16.00 — 8 
































4) 电工 软 铜 绞 线 的 型 号 及 名 称 如 表 4-368 所 示 。TJRI1 型 及 TJRX1 型 软 铜 绞 线 的 规 
格 如 表 4-369 所 示 ，TJR2 型 及 TJRX2 型 软 铜 绞 线 的 规格 如 表 4-370 所 示 ，TJR3 型 及 
TJRX3 型 软 铜 绞 线 的 规格 如 表 4-371 所 示 。 

表 4-368 ”电工 软 铜 绞 线 的 型 号 及 名 称 (GB/T 12970. 2 一 2009 ) 












































































































































































































































型 号 名 称 公称 截面 面积 /mm 
TJR1 1 型 软 铜 绞 线 0. 10 ~ 1000 
TJR2 2 型 软 铜 绞 线 2.5-63 
TJR3 3 型 软 铜 绞 线 0.025 ~500 
TJRX1 1 型 镀 锡 软 铜 绞 线 0.1-2.5 
TJRX2 2 型 镀 锡 软 铜 绞 线 2.5-63 
TJRX3 3 型 镀 锡 软 铜 绞 线 0.025 -500 
R 4-369 TJR1 型 及 TJRX1 型 软 铜 绞 线 的 规格 (GB/T 12970. 2 一 2009) 
20°C 直流 电阻 
ZN լ) ի 结 Խ 
աաա Աե 计算 外 径 | Mm) Հ | 计算 重量 
/mm? /mm? 单线 ( 股 数 x 根 数 )/ աա TJR1 TJRXI ԱԼ. 
总 数 | (单线 公称 直径 /mm) 
0.10 0.102 9 9/0. 12 0.44 176 179 0.94 
(0. 12) 0. 124 7 7/0. 15 0.45 145 147 1.15 
0.16 0.159 9 9/0.15 0.56 113 115 1.47 
(0.20) 0.194 11 11/0. 15 0.60 92.9 94.4 1. 80 
0.25 0. 247 14 14/0. 15 0. 68 72.9 74.1 2.29 
(0.30) 0.300 17 17/0. 15 0.74 60.3 61.3 2.80 
0.40 0. 408 13 13/0. 20 0.86 44.2 44.9 3.79 
0.50 0. 503 16 16/0. 20 0.96 36.0 36.6 4.70 
0.63 0. 628 20 20/0. 20 1.05 28.8 29.3 5.86 
(0.75) 0.754 24 24/0. 20 1.14 24.0 24.4 7.04 
1.00 1.01 32 32/0. 20 1.30 17.9 18.2 9.43 
1.60 1.57 32 32/0. 25 1.63 11.5 11.7 14.7 
(2.00) 1.96 40 40/0.25 1.82 9.24 9.39 18.3 
2.5 2.41 49 7 x7/0.25 2:25 7.58 7.02 22.7 
4.0 3.94 49 7 x7/0.32 2.88 4.64 一 37.1 
6.3 6.16 49 7 x7/0.40 3.60 2.97 = 58.0 
10 10.01 49 7x7/0.51 4.59 1.83 == 94.3 
16 15.84 84 7 x12/0.49 6.17 1.16 -- 150 
25 25.08 133 19 «7/0.49 7.35 0. 736 -- 239 
(35) 35. 14 133 19 «7/0.58 8.70 0. 525 -- 334 
40 40. 15 133 19 «7/0.62 9.30 0. 459 = 382 
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( 续 ) 
20°C 直流 电阻 
公称 截面 而 结 À 
Հեր — ան: լատ Akm) Հ | 计算 重量 
/mm? /mm? 单线 ( 股 数 x 根 数 )/ Gi TJR1 TJRX1 R 
总 数 | (单线 公称 直径 /mm) 
(50) 48.30 133 19 x7/0.68 10.20 0.382 一 459 
63 62.72 189 27 «7/0.65 12.00 0. 294 -- 597 
(70) 68. 64 189 27 «7/0.68 12.53 0. 269 -- 653 
80 78.20 259 37 «7/0.62 13.02 0. 236 -- 744 
(95) 94.06 259 37 «7/0.68 14.28 0. 196 -- 895 
100 99. 68 259 37 «7/0.70 14.70 0. 185 -- 948 
(1203 117. 67 324 27 «12/0.68 17.39 0. 157 -- 1119 
125 124. 69 324 27 «12/0.70 17.90 0. 148 -- 1186 
160 162. 86 324 27 x 12/0. 80 20.20 0.113 — 1549 
(185) 183.85 324 27 x 1270; 85 21.74 0. 100 -- 1749 
200 196. 15 444 37 «12/0.75 21.80 0. 0940 -- 1866 
250 251.95 444 37 «12/0.85 24.72 0. 0732 -- 2397 
315 310. 58 703 37 «19/0.75 26.25 0. 0594 -- 2954 
400 398. 92 703 37 «19/0.85 29.75 0. 0462 -- 3795 
500 498. 30 703 37 «19/0.95 33.25 0. 0370 -- 4740 
630 627.1 1159 61 «19/0. 83 37.35 0. 0294 -- 5965 
800 804.3 1159 61 «19/0.94 42.30 0. 0229 -- 7651 
1000 1003. 6 1159 61 «19/1.05 47.25 0. 0184 -- 9547 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
K 4-370 TJR2 型 及 TJRX2 型 软 铜 绞 线 的 规格 (GB/T 12970. 2 一 2009) 
公称 十 算 外 20° C 直流 电阻 
结 Խ 
截面 截面 计算 外 径 | 0km) Հ 计算 重量 
面积 面积 单线 ( 股 数 x 根 数 )/ Հոր Հեր Ժե) 
/mm mm | 总 数 | (单线 公称 直径 /mm) sss | 
š 
2.5 2.47 140 7 «20/0. 15 2. 369 7.4 7.73 23.3 
4.0 3.96 126 7 «18/0.20 3.00 4.62 4.82 37.3 
6.3 6.16 196 7 x28/0.20 3.72 2.97 3.10 58.0 
10 9.90 315 7 «45/0.20 4.62 1. 85 1. 93 93.3 
16 15. 83 504 12 x42/0.20 6. 18 1. 16 1. 23 150 
25 25.07 798 19 x42/0.20 7.45 0.736 0.781 238 
(35) 35.41 1127 7 x7 x23/0.20 10.57 0. 521 0. 545 337 
40 40. 02 1274 7 «7»2«26/0.20 10.62 0. 461 0. 482 381 
(50) 49.26 1568 7 «72«32/0. 20 11.70 0.375 0. 392 469 
63 63. 11 2009 7x7 x41/0.20 13.32 0. 292 0. 305 600 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
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表 4-371 TJR3 型 及 TJRX3 型 软 铜 绞 线 的 规格 (GB/T 12970. 2 一 2009 ) 
ւէր N TE 20°C 直流 电阻 
公 小 H H 结 
i առո. 计算 外 径 | /( ո) Հ | 计算 重量 
2N 11 բո շի ՄԼ» x. 
¿mod a = Հ apna | maa ԲՈ 
总 (单线 公称 直径 /mm ) 
0.025 0.0255 13 13⁄0.05 0.22 707 759 0.24 
0.04 0.0385 10 10/0.07 0.27 466 500 0.36 
0.063 0.0616 16 16/0.07 0.34 294 316 0.58 
0.10 0.100 26 26/0.07 0.42 181 194 0.93 
0.16 0.158 41 41/0.07 0.52 115 123 1.47 
0.25 0.250 65 65/0.07 0.65 72.4 71.1 2.33 
(0.30) 0. 296 77 7 x11/0.07 0.84 61.7 64.5 2.79 
0.40 0.404 105 7 x15/0.07 0.97 45.2 48.5 3.81 
(0.50) 0.512 133 7 x19/0.07 1.05 35.7 38.3 4.82 
0.63 0.620 161 7 x23/0.07 1.18 29.5 31.7 5.84 
(0.75) 0.754 196 7 x28/0.07 1.28 24.2 26.0 了 
1.00 0.997 259 7 x37/0.07 1.47 18.3 19.6 9.40 
1.60 ] 257 408 12 x34/0.07 1.97 11.70 12.6 14.8 
2.23 2.49 646 19 «34/0. 07 2.35 7.41 7.96 23.7 
4.0 4.03 513 19 «27/0. 10 3.08 4.58 4.79 38.3 
6.3 6.27 798 19 «42/0. 10 3.73 2.94 3.07 59.6 
10 10. 00 1273 19 «67/0. 10 4.73 1. 85 1. 93 95.1 
16 15.83 2016 12 x7 «24/0. 10 7.18 1. 16 1.21 150 
25 25.07 3192 19 «7 «24/0. 10 8.55 0. 736 0.769 238 
(35) 34.47 4389 19 x7 «33/0. 10 9.90 0.535 0.559 328 
40 39.96 2261 19 x7 x17/0.15 11.03 0. 462 0. 483 380 
(50) 49.36 2793 19 x7 «21/0. 15 12. 15 0. 374 0. 391 470 
63 63. 46 3591 19 x7 «27/0. 15 13.50 0. 291 0. 304 604 
(70) 70.51 3990 19 «7 «30/0. 15 14. 18 0. 262 0. 274 671 
80 79.91 4522 19 x7 «34/0. 15 15.08 0. 231 0. 241 760 
(95) 94.01 5320 19 x7 «40/0. 15 16.43 0. 196 0. 205 894 
100 100. 73 5700 19 «12 2«25/0. 15 18.27 0. 183 0. 191 958 
(1203 120. 87 6840 19 «12 30/0. 15 20.24 0. 153 0. 160 1150 
125 127.59 7220 19 «19 20/0. 15 20.29 0. 145 0. 152 1214 
160 159. 42 9025 19 «19 25/0. 15 21.75 0. 116 0. 121 1517 
(185) 185. 00 10469 19 x 19 x29/0.15 23.25 0. 0997 0. 104 1760 
200 196. 15 11100 37 «12 «25/0. 15 25.58 0. 0940 0. 0982 1866 
250 251. 08 14208 37 «12 x32/0. 15 28.67 0. 0735 0. 0768 2388 
315 310. 58 17575 37 x 19 x25/0. 15 30.45 0.0594 0.0621 2954 
400 397. 54 22496 37 x 19 x 32/0. 15 34.13 0.0464 0.0485 3782 
500 496. 92 28120 37 x 19 x40/0. 15 38.06 0.0371 0.0388 4727 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
5) 电工 软 铜 天 线 的 型 号 及 规格 如 表 4-372 所 示 ， 其 性 能 如 表 4-373 所 示 。 
表 4-372 电工 软 铜 天 线 的 型 号 及 规格 (GB/T 12970. 3 一 2009 ) 
型 号 公称 截面 面积 A/mm? 
TTR 1.0 ~25 
表 4-373 电工 软 铜 天 线 的 性 能 (GB/T 12970. 3 一 2009) 
公称 截面 面积 /mm ԽԵ = 20°C 直流 电阻 /OZLkm) Հ 
1.0 0. 16 18.0 
1.6 0.26 11.5 
2.5 0. 40 7.37 
4.0 0.66 4.51 
6.3 1.03 2.88 
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(Յէ) 
公称 截面 面积 /mm2 拉 断 力 /kN > 20°C 直流 电 阳 /(0Q/km) Հ 
10 1.67 1.77 
16 2.71 1.09 
25 4.11 0.72 
6) 电工 软 铜 电 刷 线 的 型 号 及 规格 如 表 4-374 所 示 。 
表 4-374 电工 软 铜 电 刷 线 的 型 号 及 规格 (GB/T 12970. 4 一 2009 ) 
型 = 名 称 公称 截面 面积 /mm 
TS 铜 电 刷 线 0.25 ~16 
TSX Հին ml 0.25-16 
TSR 软 钢 电 刷 线 0.063 ~6.3 
5. 电力 牵引 用 铀 及 铜 合金 接触 线 












































1) 电力 牵引 用 铀 及 铜 合金 接触 线 的 材料 代号 如 表 4-375 所 示 。 
表 4-375 ”电力 率 引 用 铜 及 铜 合金 接触 线 的 材料 代号 (GB/T 12971. 1 一 2008 ) 



















































































材料 代号 名 W 材料 代号 Ք Ք 
CTY 环形 铜 接触 线 CTM 铜 镁 合金 接触 线 
CT 双 沟 形 铜 接触 线 CTMH 高 强度 钢 镁 合金 接触 线 
CTA 铜 银 合金 接触 线 CTS 铜 锡 合金 接触 线 
2) 电力 牵引 用 铜 及 铀 合金 圆 形 接触 线 的 规格 表 4-376 所 示 。 











表 4-376 电力 率 引 用 铜 及 铜 合金 圆 形 接 触 线 的 规格 (GB/T 12971. 1 一 2008 ) 
















































































公称 截面 面积 计算 截面 面积 公称 直径 及 偏差 /mm 单位 重量 
/mm? /mm? 公称 直径 偏 ԵՑ / (kg/km) 

50 50.2 8.00 +0.06 449 

65 63.6 9. 00 +0.06 568 

85 86.6 10. 50 +0.06 773 

100 100.3 11.30 +0.06 895 

110 113.1 12. 00 +0.06 1009 






































3) 电力 牵引 用 铀 及 铜 合金 双 沟 形 接触 线 如 图 4-192 所 示 ， 其 规格 如 表 4-377 所 示 。 




















814-152 ” 双 沟 形 接触 线 











4 一 截面 直径 BREE “C 一 头 部 宽度 DARME EARE 
K 一 头 部 高 度 RR 一 贺 角 半径 HENS G— Fj 
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22437 电力 率 引 用 铜 及 铜 合 金 双 沟 形 接触 线 的 规格 (GB/T 12971. 1 一 2008 ) 

















































































































































































































































































































尺寸 及 偏差 /mm 和 度 及 偏差 
公称 截 计算 截 ԱԱ 
面 面 积 面 面 积 1 B gohi 2 G H 单位 重量 
; ; +49% | E K R / (kg/km) 
/mm /mm +1% | +2% | +2% 
-2% 1° 
65 65 9.30 10.19|8.05 | 5.70 | 5.32 | 2.15 | 0.60 355 50° 582 
85 85 10. 80111.76 | 8.05 | 5.70 | 5.32 | 2.90 | 0.60 | 355 50° 763 
85(T) 86 10. 80110.76 | 9.40 | 7.24 | 6.80 | 4.60 | 0.40 | 275 51° 768 
100 100 11. 80112.81 | 8.05 | 5.70 | 5.32 | 3.40 | 0.60 | 355 50° 893 
110 111 12. 34 |12.34 | 9.73 | 7.24 | 6.80 | 4.67 | 0.40 | 275 51° 990 
120 121 12.90 112.90 | 9.76 | 7.24 | 6.80 | 4.35 | 0.40 | 275 51° 1080 
150 151 14. 40 | 14.40 | 9.71 | 7.24 | 6.80 | 4.00 | 0.40 | 275 51° 1347 
注 : 截面 面积 允许 偏差 为 计算 截面 面积 的 +3% 。 
6. 镀金 属 圆 铜 线 
1) 镀 银 软 圆 铜 线 的 规格 如 表 4-378 所 示 。 
表 4-378 ” 镀 银 软 圆 铜 线 的 规格 (JB/T 3135 一 1999 ) 
级 别 C 级 D 级 EE 级 了 级 G 级 H 级 I 级 
Ag 含量 (质量 
4 6 10 12 15 18 20 
分 数 ,% ) 
公称 直径 /mm 银 层 厚度 /pm 
0.05 = տ տ — - 2.3 2.7 
0.07 一 一 一 2.0 2.6 3.3 3.7 
0.08 一 一 一 2.3 3.0 3.7 4.2 
0.10 = 一 2.4 2.9 3.7 4.7 5.3 
0. 12 一 = 2.8 3.5 4.5 5.6 6.4 
0.14 = 3.3 4.0 5.2 6.5 7.4 
0.15 — 2.0 3.5 4.3 5.6 7.0 8.0 
0.16 = 2.2 3.8 4.6 6.0 7.4 8.5 
0. 18 = 2.4 4.2 5.2 6.7 8.4 9.5 
0.20 一 2.7 4.7 5.8 7.5 9.3 10.6 
0.23 2.0 3.1 5.4 6.6 8.6 10.7 12.2 
0.26 2.3 3.5 6.1 7.5 9.7 12.1 13.8 
0.28 2.5 3.8 6.6 8.1 10.5 13.0 14.8 
0.30 2.6 4.0 7.0 8.7 11.2 14.0 16.0 
0.32 2.8 4.3 7.5 9.2 12.0 14.9 17.0 
0.35 3.1 4.7 8.3 10.1 13.1 16.3 18.6 
0.37 3.3 5.0 8.7 10.7 13.8 17.2 19.6 
0.39 3.4 5.3 9.2 11.3 14.6 18.1 20.7 
0.41 3.6 5.5 9.6 11.8 15.3 19.1 21.7 
0.45 4.0 6.1 10.6 13.0 16.8 20.9 23.9 
0.50 4.4 6.8 11.8 14.5 18.7 23.2 26.5 
0.53 4.7 io) 12.5 15.3 19.8 24.6 28.1 
0.56 4.9 7.6 13.2 16.2 20.9 26.0 29.7 
0.60 5.3 8.1 14.2 17.3 22.4 27.9 31.8 
0.63 5.5 8.5 14.8 18.2 23.6 29.3 33.4 
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( 续 ) 
级 别 C 级 D 级 E 2 了 级 G 级 H% I 级 
í EL Et 
As TEE 4 6 10 12 15 18 20 
分 数 ,% ) 
公称 直径 /mm 银 层 厚度 /pm 
0.67 5.9 9.0 15.8 19.4 25.1 31.2 35.5 
0.71 6.2 9.6 16.8 20.5 26.6 33.0 37.6 
0.75 6.6 10.1 17.7 21.7 28.1 34.8 39.6 
0.80 7.0 10.8 18.9 23.1 29.9 37.2 42.9 
0.85 7.5 11.5 20.0 24.6 31.8 39.5 45.1 
0.90 7.9 12.2 21.2 26.0 33.7 41.8 47.7 
0.95 8.4 12.8 22.4 27.5 35.5 44.2 50.4 
1.00 8.8 13.5 23.6 28.9 37.4 46.5 53.0 
1.05 9.2 14.2 24.8 30.4 39.3 48.8 55.7 
1.10 9.7 14.9 26.0 31.8 41.1 51.2 58.3 
1.15 10.1 15.5 27.1 33.2 43.0 53.5 61.0 
1.20 10.6 16.2 28.3 34.7 44.9 55.8 63.6 
1.30 11.4 17.6 30.7 37.6 48.6 60.5 68.9 
1.40 12.3 18.9 33.0 40.5 52.4 65.1 74.2 
1.50 13.2 20.3 35.4 43.4 56.1 69.8 79.5 
1.60 14.1 21.6 37.8 46.2 59.8 74.4 84.8 
1.70 15.0 23.0 40.1 49.1 63.6 79.1 90.1 
1.80 15.8 24.3 42.5 52.0 67.3 83.7 95.4 
1.90 16.7 25.7 44.8 54.9 71.1 88.4 100.7 
2.00 17.6 27.0 47.2 57.8 74.8 93.0 106.0 
2) 镀 锡 圆 铀 线 的 型 号 如 表 4-379 所 示 ， 其 规格 如 表 4-380 所 示 。 
表 4-379 ” 镀 锡 圆 铜 线 的 型 号 (GB/T 4910—2009) 
型 号 名 称 
TXR 度 锡 软 圆 铜 线 
TXRH 可 焊 镀 锡 软 圆 铜 线 
表 4-380” 镀 锡 圆 铜 线 的 规格 (GB/T 4910—2009) 
98 规格 尺 十 直径 Jamm 
TXR 0.05 ~4 00 
TXRH 0.20-1.20 














3) 镀 镍 圆 铜 线 的 钊 含量 等 级 与 镀层 厚度 关系 如 表 4-381 MR, HAERA i 2ë W k 
4-382 所 示 。 
表 4-381 镀 镍 圆 铜 线 的 镍 含量 等 级 与 镀层 厚度 关系 (GB/T 11019 一 2009 ) 












































级 别 / 级 2 4 10 27 
Ni 含量 (质量 分 数 ,% ) 2 4 10 27 
公称 直径 df mm 厚度 /mm 

0. 05 一 一 0.0013 0. 0034 
0. 07 一 一 0.0018 0.0048 
0.08 一 一 0. 0014 0.0020 0.0055 
0.10 一 一 0.0018 0.0025 0.0068 
0.12 一 一 0. 0021 0.0030 0. 0082 
0. 14 一 0. 0014 0. 0025 0.0036 0. 0095 
0. 15 一 0.0015 0.0026 0.0038 0.0102 
0.16 一 0. 0016 0. 0028 0.0041 0.0117 
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(Յէ) 
级 别 / 级 2 4 7 10 27 
Ni 含量 (质量 分 数 ,% ) 2 4 7 10 27 
公称 直径 d/mm 度 层 厚度 /mm 
0.18 = 0. 0018 0. 0033 0. 0046 0. 0132 
0. 20 = 0.0021 0.0036 0.0051 0.0147 
0.23 = 0. 0023 0. 0041 0. 0058 0. 0165 
0. 26 0. 0013 0. 0025 0. 0046 0. 0066 0. 0185 
0. 28 0. 0014 0. 0028 0. 0051 0. 0074 0. 0208 
0.32 0. 0016 0. 0033 0. 0056 0. 0081 0. 0234 
0.35 0. 0017 0. 0035 0. 0062 0. 0088 0. 0239 
0.37 0. 0019 0. 0037 0. 0065 0. 0093 0. 0252 
0.39 0. 0020 0. 0039 0. 0069 0. 0098 0. 0266 
0.41 0. 0021 0. 0041 0. 0072 0.0104 0. 0280 
0. 45 0. 0023 0. 0046 0. 0081 0.0117 0. 0330 
0. 50 0. 0025 0. 0051 0. 0088 0.0126 0. 0341 
0.53 0. 0027 0. 0054 0. 0094 0.0134 0. 0361 
0.56 0. 0028 0. 0057 0. 0099 0.0141 0. 0382 
0. 60 0. 0030 0. 0061 0. 0106 0.0152 0. 0409 
0. 63 0. 0032 0. 0064 0. 0111 0.0159 0. 0430 
0. 67 0. 0034 0. 0068 0. 0118 0.0169 0. 0457 
0.71 0. 0036 0. 0072 0. 0126 0.0179 0. 0484 
0.75 0. 0038 0. 0076 0. 0133 0.0189 0. 0511 
0. 80 0. 0040 0. 0081 0. 0141 0. 0202 0. 0545 
0. 85 0. 0043 0. 0086 0. 0150 0. 0215 0. 0580 
0.90 0. 0045 0. 0091 0. 0159 0. 0227 0. 0614 
1. 00 0. 0051 0. 0101 0. 0177 0. 0253 0. 0682 
1. 05 0. 0053 0. 0106 0. 0186 0. 0265 0. 0716 
1. 10 0. 0056 0. 0111 0. 0194 0.0277 0. 0750 
1. 15 0. 0058 0. 0116 0. 0203 0. 0290 0. 0784 
1. 20 0. 0061 0. 0121 0. 0212 0. 0303 0. 0818 
1.30 0. 0066 0. 0131 0. 0230 0. 0328 0. 0886 
1. 40 0. 0071 0. 0141 0. 0247 0. 0354 0. 0955 
1. 50 0. 0076 0. 0152 0. 0265 0. 0379 0. 1023 
1. 60 0. 0081 0. 0162 0. 0283 0. 0404 0. 1091 
1.70 0. 0086 0. 0172 0. 0301 0. 0429 0. 1159 
1. 80 0. 0091 0. 0182 0. 0318 0. 0454 0. 1227 
1. 90 0. 0096 0. 0192 0. 0336 0. 0480 0. 1295 
2. 00 0. 0101 0. 0202 0. 0354 0. 0550 0. 1364 
2.30 0.0117 0. 0234 0. 0411 0. 0592 0. 1679 
2. 60 0. 0129 0. 0264 0. 0462 0. 0665 0. 1885 
2. 90 0. 0145 0. 0295 0. 0518 0. 0747 0.2116 
3.26 0.0165 0. 0330 0. 0582 0. 0838 0. 2375 
表 4-382 镀 镍 圆 铜 线 的 直径 及 偏差 (GB/T 11019--2009) (单位 : mm) 
公称 直径 d ի) 2 
+0. 008 
0.05 <d <0.25 
-0.003 
+3%d 
0.25<d<1.30 
-1%d 
+0.038 


1.30 <d<3.26 





-0. 013 
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45 镁 及 镁 合金 产品 
4.5.1 镁 及 镁 合金 板 与 带 





镁 及 镁 合金 板 与 带 的 状态 和 规格 如 表 4-383 所 示 。 


表 4-383 镁 及 镁 合金 板 和 带 的 状态 和 规格 (GB/T 5154 一 2003) 











































































































































































































牌 号 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 注 
Mag99. 00 H18 0.20 3.0 ~6.0 >100. 0 带 材 
M2M 0 0.80 ~10.00 | 800.0 ~1200.0 |1000.0 ~3500.0 
AZ40M HII2、F |>10.00 ~32. 00 | 800.0 ~ 1200. 0 | 1000. 0 ~3500.0 
HI8. O 0. 50 ~0. 80 < 1000. 0 <2000. 0 
AZ41M 0 >0. 80 ~ 10.00 | 800.0 - 1200.0 | 1000. 0 ~3500.0 
H112, F | >10.00 ~32. 00 | 800.0 ~ 1200.0 |1000.0 ~3500.0 板材 
H18, 0 0. 50 ~0. 80 <1000. 0 <2000. 0 
ար H24. 0 >0. 80 ~ 10.00 | 800.0 ~ 1200.0 | 1000. 0 - 3500. 0 
HI2.F | >10.00 -32. 00 | 800.0 ~ 1200.0 | 1000. 0 ~ 3500. 0 
H112, Բ | 532. 00 ~70. 00 | 800.0 ~ 1200.0 | 1000. 0 — 2000. 0 
4.5.2 镁 及 镁 合金 管 
1. 镁 及 镁 合金 管 挤 压 圆 管 的 直径 及 允许 偏差 ( 表 4-384) 
254-384 镁 及 镁 合金 管 挤 压 圆 管 的 直径 及 允许 偏差 (YS/T 495—2005) 
(单位 : mm) 
直径 允许 偏差 
平均 直径 与 公称 直径 间 的 偏差 任 一 点 直径 与 公称 直径 间 的 偏差 
直径 (外 径 或 内 径 ) 4 2 
Q (Հ 
4 
B 4 O 4 
(AA+BB)/2 与 公称 直径 之 差 AA 与 公称 直径 之 差 
<12.50 +0.20 +0.40 
> 12.50 ~25.00 +0.25 +0.50 
>25. 00 ~ 50. 00 +0.30 +0.64 
>50. 00 ~ 100. 00 +0.38 +0.76 
> 100. 00 ~ 150. 00 +0.64 +1.25 
> 150. 00 ~ 200. 00 +0.88 +1.90 
注 : Լ 当 要 求 非 对 称 偏差 时 ， 其 非 对 称 偏差 的 绝对 值 的 平均 值 不 大 于 表 中 标定 偏差 数值 。 
2. 仅 要求 内 径 、 外 径 与 壁 厚 三 项 中 的 任意 二 项 的 偏差 。 
3. 平均 直径 为 在 两 个 互 为 垂直 方向 测 得 的 直径 的 平均 值 。 
4. 表 中 偏差 数值 不 适用 于 壁 厚 小 于 2. 5% x 外 径 的 管材 。 














2. 镁 合金 热 挤 压 圆 管 的 壁 
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S23 





4385 ” 镁 合金 热 挤 压 圆 管 


的 壁 


厚 及 允许 偏差 (YS/T 495—2005) 


(单位 : mm) 





























































































































定 外 ， 还 要 求 任意 点 壁 厚 与 平均 壁 厚 的 允许 偏差 (偏心 
Է 1. 50ոտ, ԽՄԻ: 
3. 当 要 求 非 对 称 偏差 时 ， 
平均 壁 厚 是 指 厂 





壁 厚 允 许 偏 差 
平均 壁 厚 与 公称 壁 厚 间 的 允许 偏差 任意 点 的 壁 厚 与 平均 壁 厚 的 允许 偏差 
A . se 
A 
B 
(AA + BB)/2 与 公称 壁 厚 之 差 44 与 平均 壁 厚 之 差 
外 径 
<30 | »30-80 »80-130| »130 
<1.20 +0.15 
>1.20~1.60| +0.18 | =0.20 | +0.20 | +0.25 
>1.60~2.00 | +0.20 | 20.20 | +0.23 | +0.30 
»2.00-3.20 | +0.23 | 20.25 | +0.25 | +0.38 
>3.20~6.30 | +0.25 | :0.25 | +0.33 | +0.50 
+10% x 平 均 壁 厚 , 但 最 大 值 : + 1. 50, 最 小 
»6.30-10.00) +0.28 | =0.28 | 0.40 | +0.64 | մ f ե 
值 : +0.25 
>10.00~12.50 -- +0.38 | +0.53 | +0.88 
>12.5 ~20.0 - +0.50 | +0.72 | +1.15 
>20.00~25.00| -- 二 +0.98 | +1.40 
>25.00~35.00| -- = +1.15 | «1.65 
>35. 00 ~ 50.00 +1.90 
>50. 00 ~ 60. 00 +2.15 
>60.00~80.00 -- - = +2.40 
+3.00 
>80. 00 ~90. 00 +2.65 
>90.00 ~ 100. 00 +2.90 
注 : Լ 仅 要 求 内 径 、 外 径 与 壁 厚 三 项 中 的 任意 二 项 的 偏差 。 
2. 如 果 标 定 了 外 径 和 内 径 尺 寸 ， 而 未 标定 出 壁 厚 尺 寸 ， 则 除 要 求 外 径 和 内 径 尺寸 偏差 符合 本 标准 规 





+0.25mm, 
Էլ 


Հ 























FE 管材 断面 





均值 。 








թ) 不 大 于 平均 壁 厚 的 +10% ,但 最 大 











FE 对 称 偏差 的 绝对 值 的 平均 值 不 大 于 表 中 标定 偏差 数值 。 
的 外 径 两 端 测 得 壁 厚 的 习 
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3. 镁 合金 热 挤 压 异 型 管 的 宽度 或 高 度 及 允许 偏差 〈 表 4-386 ) 

















表 4-386 ” 镁 合金 热 挤 压 异 型 管 的 宽度 或 高 度 及 允许 偏差 (YS/T 495 一 2005 ) 
(单位 : mm) 
宽度 或 高 度 允 许 偏差 




















棱角 处 宽度 或 高 度 与 相应 


公称 宽度 或 高 度 间 的 允许 偏差 


非 棱角 处 的 宽度 或 高 度 与 相应 
公称 宽度 或 高 度 间 的 允许 偏差 

































































ի 4 
4 27 2 ա 
公称 宽度 “X |A x= 
m TOZ 
A խ 4 A 
A 1 f 7 
A 4 4 4 
44 与 公称 宽度 或 高 度 之 差 A4 与 公称 宽度 、 高 度 之 差 
正方 形 .六 角形 、 
正方 形 EEE լ EREE 
É 八角 形 管 á 
1% 2: 38 4 Ë 
»12.5- 
+0.30 +0.50 
20.00 
»20.00- 
+0.36 +0.50 
25.00 
>25. 00 ~ 宽度 允许 偏差 采用 与 
+0.46 +0.64 Pa Š 
50.00 高 度 相 对 的 3 栏 ; 反 之 ， 
高 度 人 允许 采用 后 
>50.00 ~ RE Sà 偏差 采用 与 宽 
aa +0.64 +0.88 度 相对 的 3 栏 。 但 是 , 当 
这 些 数值 小 于 本 身 所 对 
>100.00 ~ 应 的 2 栏 数 值 时 , 则 按 2 
տք իոն 立 的 2 栏 数值 时 , 则 按 
130.00 բ: 
>130.00 ~ 
+1.15 +1.40 
150. 00 
>150.00 ~ 
+1.40 +1.65 
180. 00 





2. 仅 要 求 内 径 、 
3. 不 适应 于 壁 厚 小 于 2.5% x 外 接 圆 


4. 镁 合金 热 挤 压 异 型 管 的 壁 厚 及 人 允许 

















注 : 1. 当 要 求 非 对 称 偏差 时 ， 其 非 对 称 偏差 的 绝对 值 的 平均 值 不 大 于 表 中 标定 



































外 径 与 壁 厚 三 项 中 的 任意 二 项 的 偏差 。 
直径 的 管材 。 





H2 ( 表 4-387) 




















遍 差 数值 。 
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R 4-3897 镁 合金 热 挤 压 异型 管 的 壁 厚 及 允许 偏差 (YS/T 495—2005) 
(单位 : mm) 
壁 厚 允 许 偏差 
平均 壁 厚 与 公称 壁 任意 点 的 壁 厚 与 平均 壁 厚 
厚 间 的 允许 偏差 的 允许 偏差 (偏心 度 ) 








(44+BB)/2 与 公称 壁 厚 之 差 













































































AA 与 平均 壁 厚 之 差 
外 接 圆 直径 
<130 >130 <130 >130 
<1.20 «0.13 +0.20 +0.13 
>1.20~1.60 +0.15 +0.23 +0.18 
>1.60 -3.20 +0.18 +0.25 +0.25 
>3.20 ~6.30 +0.20 +0.38 +0.38 
>6.30 ~ 10. 00 +0.28 +0.50 +0.64 105 ET E 
>10.00 ~ 12.5 +0.36 +0.76 +0.76 值 为 +1.50 ,最 小 值 为 上 0. 25 
>12. 50 -20. 00 +0.64 +1.00 +1.00 
>20. 00 ~25. 00 +0.88 +1.25 +1.25 
>25. 00 ~35. 00 +1.15 +1.50 +1.50 
>35. 00 ~ 50. 00 = 1.75 = 
WÈ: Լ 仅 要求 内 径 、 外 径 与 壁 厚 三 项 中 的 任意 二 项 的 偏差 。 
2. 如 果 标 定 了 外 径 和 内 径 尺寸 ， 而 未 标定 出 壁 厚 尺 寸 ， 则 除 要 求 外 径 和 内 径 尺 寸 偏 差 符合 本 标准 规 





























定 外 ， 还 要 求 任意 点 壁 厚 与 平均 壁 厚 的 允许 偏差 (偏心 度 ) 不 大 于 平均 壁 厚 的 +10% ,但 最 大 值 
为 +1. 50mm， 最 小 值 为 +0. 25mm。 
ւ. 当 要 求 非 对 称 偏差 时 ， 其 非 对 称 偏差 的 绝对 值 的 平均 值 不 大 于 表 中 标定 偏差 数 
4. 在 分 别 位 于 两 平行 对 边 上 的 任意 两 个 对 称 点 处 测 得 的 壁 厚 值 的 平均 值 称 平均 壁 
4.5.3 镁 及 镁 合金 棒 
镁 及 镁 合金 棒 的 直径 及 允许 偏差 如 表 4-388 所 示 。 
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տբ 
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表 4-388 镁 及 镁 合金 棒 的 直径 及 尺寸 偏差 (GBAT 5155—2003) 





(单位 : mm) 
























































































































































u g HENNA 
Ro E A 级 B 级 CH 
5.00 -6.00 -0.30 -0.48 
>6.00 ~ 10.00 -0.36 -0.58 
»10.00 ~ 18.00 -0.43 -0.70 1.10 
> 18.00 -30.00 0.52 0.84 -1:30 
> 30.00 -50.00 0.62 -1.00 -1.60 
> 50.00 ~ 80.00 -0.74 -1.20 -1.90 
> 80.00 ~ 120. 00 = -1.40 -2.20 
> 120.00 ~ 180. 00 = = 2.50 
> 180.00 ~ 250. 00 = = -2:90 
>250.00 ~ 300. 00 = 三 -3.30 
注 : 外 径 要 求 (+) 偏差 时 ， 其 偏差 值 为 本 表 对 应 数值 绝对 值 的 一 半 。 
5 5 r 
4.6 ERRE m 
1. 锌 阳极 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 (84389) 
表 4-389 锌 阳极 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 (GB/T 2056—2005) 

牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
Znl (Zn99. 99) R 6.0 -20.0 100 ~ 500 300 ~ 2000 
Zn2 (Zn99. 95) R 6.0 ~20.0 100 ~ 500 300 ~ 2000 

2. 胶印 锌 板 的 规格 (K 4-390) 
表 4-390 ”胶印 锌 板 的 规格 (YS/T 504—2006) 
厚度 宽度 长 度 同 张 板 厚 相差 
厚度 宽度 长 度 理论 重量 
* | 允许 偏差 | ”” | 允许 偏差 * | 多 许 偏差 不 超过 sS 
mm kg/m? kg/ 张 
640 680 1.72 
762 915 0.04 2.76 
0.55 +0.04 +3 +3 3.96 
765 975 2.95 
1144 1219 0.05 5.52 
3. 圆 锌 饼 的 规格 (K 4-391) 
R 4-391 AHHA., BERR (GB/T 3610—1997) 
(单位 : mm) 
E g թթ 
型 号 允许 偏差 
公称 尺 - 许 偏差 公称 尺 
公称 尺寸 允许 偏 公称 尺寸 高 精度 普通 精度 
+0.05 +0.18 
31.90 3.00 -4.80 +0.10 
-0.10 -0.10 
+0.05 +0. 18 
R20 31.50 3.20 ~5.00 +0.10 
-0.10 -0.10 
70.05 70. 18 
30.90 3.20 ~5.00 +0.10 
-0.10 -0.10 
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(Յէ) 
直 经 թ JE 
型 号 = 允许 偏差 
公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 == : 
高 精度 普通 精度 
+0.05 +0.18 
24.40 3.00 ~4.60 +0.10 
-0.10 -0.10 
R14 
+0.05 +0.18 
24.10 3.00 ~4.60 +0.10 
-0.10 -0.10 
+0.05 +0.18 
19.20 3.30 ~4.10 +0.10 
-0.10 -0.10 
R10 
+0.05 +0.18 
19.00 3.30 ~4.10 +0.10 
-0.10 -0.10 
+0.05 +0.18 
13.20 5.00 ~6.00 +0.10 
-0.10 -0.10 
R6 
+0.05 +0.18 
12.90 5.00 ~6.00 +0.10 
-0.10 -0.10 
+0.05 +0.18 
RI 10.60 3.80 +0.10 
-0.10 -0.10 
+0.05 +0.18 
9.60 6.50 ~6.80 +0.10 
-0.10 -0.10 
R03 
+0.05 +0.18 
9.30 6.50 ~6.80 +0.10 
-0.10 -0.10 
4. 六 角 锌 饼 的 规格 (KR 4-392) 
表 4-392 六 角 锌 饼 的 规格 (Շ8/13610--1997) (单位 : mm) 
zi 5 最 长 对 角 线 ո J 
学 £ Հ. = YE 
լք 公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 允许 偏差 
+0.20 +0.20 
31.90 3.90 ~5.60 
Յի -0.30 -0.10 
+0.20 +0.20 
30. 90 3.90 ~5.60 
-0.30 -0.10 
+0.20 +0.20 
R14 24.40 4.50 — 5. 00 
-0.30 -0.10 
人 ռլ 
47 ՍԱՐ" ւա 
4.7.1 钛 及 钛 合金 板 与 带 
1. 钛 及 铁合金 板 的 规格 ( 表 4-393 ) 
表 4-393 钛 及 钛 合金 板 的 规格 (GB/T 3621—2007) 
牌 = 制造 方法 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
TAI .TA2 143.144. y. 
TA5 TA6 .TA7 „TAS, 热 轧 R.M յի ի 400 ~ 3000 1000 ~ 4000 
TA8-1.TA9 TA9-1. լ 
TA10 111 TA15 、 
A a% = - 
TA17 TA18 TCLTC2 冷 轧 Y M.ST 0.30 ~6 400-1000 | 1000 ~3000 
TC3 ՂԸ4 TC4ELI 
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(Յէ) 
ին 号 制造 方法 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
热 轧 ST >4.0~10.0 | 400 ~3000 | 1000 ~4000 
TB2 
冷 轧 ST 1.0~4.0 400 ~1000 | 1000 ~ 3000 
TB5 .TB6 .TB8 冷 轧 ST 0.30-4.75 | 400-1000 | 1000 ~3000 
注 : 工业 纯 钛 板材 供 货 的 最 小 厚度 为 0.3mm。 
2. 板式 换 热 器 用 詹 板 的 规格 (R 4-394) 
表 4-394 ”板式 换 热 器 用 钛 板 的 规格 (GB/T 14845 一 2007 ) 
牌 F 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
TAI .TA8-1 .TA9-1 M 0.5-1.0 300 ~ 1000 800 ~ 3000 


3. Ա.Ռ 





带 与 箱 的 规格 ( 表 4-395) 


224395 钛 及 钛 合金 带 与 箔 的 规格 (GB/T 3622 一 1999 ) 






































牌 号 նա 种 状 态 (厚度 /mm) x (宽度 /mm) x (长 度 /mm ) 
ա | ո Արա 
TA1 03 -0. 3 = 
TA2 Y.M (0.10 ~0.30) x (50 ~300) x ( =500) 
TA9 带 材 (0.40 ~0.90) x (50 ~500) x ( =1000) 
TA10 (1.0 ~2.0) x (50 ~ 500) x ( =2000) 

注 : 销 材 退火 状态 (M) 供 货 的 最 短 长 度 为 300mm。 


4.7.2 钛 及 钛 合金 管 


1. 普通 钛 及 铁合金 





全 管 的 规格 (424-396) 


表 4-396 ”普通 钛 及 钛 合金 管 的 规格 (GB/T 3624—2010) 











































































































































































































a 28 Z 辟 厚 /mm 
牌号 | 状态 | 外 径 /mm 0310310.510.6 |0.8| 1.0 |1.25 1.5 |2.0|2.5|3.0|3.5|4.0|4.5|5.0] 5.5 
3-5 olo o o 
N 25-10 | 一 |olololololo 
Tio 210-15 | — | — OO lolo lello 
AS »215-2 -|-||Օ|Օ|Օ|Օ|Օ|Օ)|Ծ 
we sw | | | @ 6: 6.1 @ kalao 
>30 ~40 OO OG Foo Os || - 
թա >40 ~50 5)օՓ|օ|Ծ|Օ|Օ|Օ|- r - 
1451 >50 -60 O: | GO. ë katotol = 
TA10 >60 ~80 5)Զ)Փ|ՕԶ|Օ|Օ|ՕԶ|Ծ| o 
M | »80-110 ololololololo 
外 径 /mm Pe mm 
0.5 |0.6108110112511512012513.013.5 4014.5 
>10 ~15 SO | | 2; IG 
>15 ~20 Slo | ë | oT |G ԱԾ|Ծ 
TA3 >20 ~30 = 
>30 ~40 Թ: | e | | 8 | ՄԹ 
>40 ~50 SRI EU E e sS Por Foi F | 
>50 ~60 CG T 267 == 
>60 ~80 @ |, 6: 6: | | 
注 :“O 〇 ”表示 可 以 生产 的 规格 。 
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2. 换 热 器 及 冷凝 右 用 钛 及 钛 合金 管 规格 


























































































































































































































1) 冷 轧 钛 及 铁合金 无 缝 管 的 规格 如 表 4-397 所 示 。 
表 4-397 ” 冷 轧 钛 及 钛 合金 无 缝 管 的 规格 (Շ8/13625--2007) 
辟 厚 /mm 
牌号 | 状态 | 外 径 /mm 
0.5 | 0.6 0.8 | 1.0 11.25] 15 | 2.0 | 2.5 |3.0 | 3.5 | 40 | 4.5 
Al >10~15 | O ° O O Օօ O O 
TA2 | ր 1>15~201 一 10 O Օօ Օօ O O ° 
ՀԱՅԱ: >20 ~30 | 一 | O O O O ° Օօ Օօ 
TA9 | < | >30~40 Oy | sO IRGA | [| | sl | 
= | >40 ~50 Օ Օ O O O O — — 
TA9-1 (M) րարը o 6 6 lo o lo | = 
1410 >60 ~80 @ | e | S te | | 
注 :“O 〇 ”表示 可 以 生产 的 规格 。 
2) 铁 及 铁合金 焊接 管 的 规格 如 表 4-398 所 示 。 
表 4-398 ” 冷 轧 钛 及 钛 合金 无 缝 管 的 规格 (Շ8/13625--2007) 
辟 厚 /mm 
牌号 | 状态 | 外 径 /mm 
0.5 0.6 0.8 1.0 1.25 1.5 2.0 2.5 
16 O O 
TA1. 19 O O 一 一 一 
TA2、 25 .27 ° O m = 
TA3 、 
M | 313233 全 = ° © O 一 
TA9、 
TA9-1 、 38 O 
TA10 50 ա = ° 
63 O 
注 :“O 〇 ”表示 可 以 生产 的 规格 。 
3) 铁 及 铁合金 焊接 - 轧 制 管 的 规格 如 表 4-399 所 示 。 
439 钛 及 钛 合金 焊接 - 轧 制 管 的 规格 (Շ8/13625--2007) 
辟 厚 /mm 
牌号 状态 外 径 /mm 
0.5 0.6 0.8 1.0 1.25 1.5 2.0 
TA3 TA9-1. M >10 ~15 Օօ ° O O O O 一 
TA9 TA10 >15 ~30 ° ° O O O Օօ © 





























注 ,“O” 表示 可 以 生产 的 规格 。 
48 ՍՀԱ» m 


4.8.1 镍 及 镍 合金 板 与 带 
1. 镍 及 镍 合金 板 的 规格 ( 表 4-400) 
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表 4-400 镍 及 镍 合金 板 的 规格 (Շ8/12054--2005) 








牌 号 制造 方法 状 S 规格 尺寸 (厚度 x 宽度 x 长 度 )/mm 
N4 .N5(NW2201,UNS N02201) | աալ RM ԱՐԱՐՈ Ն ԻՆ ԱՆՀ 3000) 
N6 .N7 ( NW2200 ,UNS Պ02200) (500 - 4500) 
NSi0. 19 .NMg0. 1 .NW4-0. 15 
NW4-0. 1 .NW4-0.07 .DN P (0.3 ~4.0) x (300 ~ 1000) x 
NCu28-2. 5-1.5 m ՅԱ (500 ~ 4000) 
NCu30 ( NW4400 „UNS 04400) 














2. EREEREER (R4401) 
表 4-401 镍 及 镍 合金 带 的 规格 (GB/T 2072—2007 ) 











牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 

N4, N5, N6, N7, NM@.1, DN, 0.05 - 0. 15 2-5000 
NSi0. 19, NCu40-2-1, NCu28-2. 5-1.5, NW4- | Y, ն. M | »015-0.55| 20-250 =3000 
0.15. NW4-0. 1, NW4-0.07, NCu30 »0.55-1.2 252000 














4.8.2 镍 及 镍 合金 管 
镍 及 钊 合金 管 的 规格 如 表 4-402 所 示 。 
表 4-402 镍 及 镍 合金 管 的 规格 (GB/T 2882—2005) 























հ » 状态 外 径 /mm 壁 厚 /mm 长 度 /mm 

N2 N4 DN M.Y 0.35 - 18 0.05 -0.90 

N6 MY,Y 0.35 ~90 0.05 ~5.00 

M.Y 0.35 ~90 0.05 -5.00 

NCu28-2. 5-1. 5 

Y, 0.35 ~18 0.05 -0.90 100 ~ 8000 

M.Y 0.35 ~90 0.05 -5.00 

NCu40-2-1 
Y; 0.35 ~18 0.05 -0.90 
NSi0. 19 .NMe0. 1 M.Y,.Y 0.35 ~18 0.05 ~0.90 





4.8.3 镍 及 镍 合金 棒 





镍 及 钊 合金 棒 的 规格 如 表 4-403 所 示 。 
表 4-403 ” 镍 及 镍 合金 棒 的 规格 (GB/T 4435—2010) 


հ 号 








证 











径 /mm 长 度 /mm 














N4 N5 N6 N7 N8 、 
NCu28-2.5-1.5. 
ՊԸս30-3-0.5. 


Y.Y,.M 





NCu40--1. 
NMn5 .NCu30, 
NCu35-1.5-1.5 























+ 





注 





300 ~ 6000 


6 ~254 





E: 经 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 棒 材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 


4.9 其 他 非 铁 金属 材料 





4.9.1 钼 及 钼 合金 产品 
1. 钼 及 钼 合金 板 





1) 钥 及 铀 合金 板 的 规格 如 表 4-404 所 示 。 
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R 4-404 铀 及 铀 合金 板 的 规格 (GB/T 3876—2007 ) 


























ո 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 坯料 生产 方法 
Mol 0.13 ~0. 20 50 ~ 220 
m Y.m >0.20~0.5 | 50-510 200 ~ 2500 FEO 
դանը 205-100 50 ~ 800 粉末 冶金 法 
Mola R >1.0 50 ~800 200 ~ 2000 
Mol 0.13 ~0. 20 100 ~220 

JMol Y.m >0.20~0.5 | 100-510 200 ~2500 
Mo2 真空 电弧 熔炼 
TZM >0.5~1.0 100-800 

MoTi0. 5 R >1.0 100 ~ 800 200 ~ 2000 

















2) 钥 圆 片 的 规格 如 表 4-405 所 示 。 
表 4-405 钥 圆 片 的 牌号 、 表 面 状 态 及 规格 (GB/T 14592 一 1993 ) 





















































牌 F 品种 代号 表面 状态 直径 /mm 厚度 /mm 
M 毛坯 4-80 0.6-6.0 

Mol P 喷 砂 车 边 4-80 0.6-6.0 
Mo2 C 粗 磨 车 边 10 ~80 0.8 ~6.0 

J 精 磨 车 边 10 ~80 0.8-6.0 




















2. 钥 稍 的 规格 (K 4-406) 
254406 钥 箔 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 3877—2006) 





牌 = RO S (厚度 /mm) x (宽度 /mm) x (长 度 /mm ) 
Mol 
Mo2 Ym 
MoLa 








(0.01 ~0.03) x (50 ~120) x ( >200) 
( >0.03 ~0.13) x (50 ~240) x ( =200) 





3. 钼 丝 
1) 钼 丝 的 牌号 及 状态 如 表 4-407 所 示 。 
表 4-407 钼 丝 的 牌号 及 状态 (GB/T 4182—2003) 






















































































































































































牌号 առ === " 
拉 伸 方式 退火 矫 面 处 理 方式 
zen AVRE HKF 
3 CD 一 冷 拉 信 թար» Նրա C 一 化 学 处 理 
H-D 一 热 拉 人 F 一 电解 抛光 
2) 钼 丝 直径 与 200mm 丝 段 重量 的 换算 如 表 4408 所 示 。 
K 4-408 钥 丝 直径 与 200mm 丝 段 重量 的 换算 (GB/T 4182—2003) 

d/um m/mg d/ um m/mg d/ um m/mg d/ um m/mg 
11 0. 194 23 0.846 35 1.96 47 3.53 
12 0. 230 24 0. 922 36 2.07 48 3.69 
13 0. 270 25 1. 00 37 2.19 49 3.84 
14 0.314 26 1.08 38 2.31 50 4. 00 
15 0. 360 27 1.17 39 2.43 55 4. 84 
16 0.410 28 1.25 40 2.56 60 5.76 
17 0.462 29 1.35 41 2.69 65 6.76 
18 0.518 30 1.44 42 2.82 70 7.84 
19 0.578 31 1.54 43 2.96 75 9.00 
20 0.640 32 1.64 44 3.10 80 10.24 
21 0.706 33 1.74 45 3.24 85 11.56 
22. 0. 774 34 1.85 46 3.39 90 12. 96 
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( 续 ) 
d/ um m/mg d/ um m/mg d/ um m/mg d/ um m/mg 
95 14. 44 160 40.96 250 100. 0 380 231.0 
100 16. 00 165 43.56 260 108.2 390 243. 4 
105 17. 64 170 46.24 270 116.6 400 256.0 
110 19.36 175 49.00 280 125.4 410 269.0 
115 21.16 180 51.84 290 134.6 420 282.2 
120 23. 04 185 54.76 300 144.0 430 295.8 
125 25.00 190 57.76 310 153.8 440 309. 8 
130 27.04 195 60.84 320 163.8 450 324. 0 
135 29.16 200 64.00 330 174.2 460 338.6 
140 31.36 210 70.56 340 185.0 470 353.4 
145 33. 64 220 77.44 350 196.0 480 368. 6 
150 36. 00 230 84. 64 360 207.4 490 384.2 
155 38. 44 240 92. 16 370 219.0 500 400. 0 
4.9.2 #£5 485 $ P= nn 
Լ 铝板 的 规格 (224-409) 
K 4-409 ” 忽 板 的 规格 (GB/T 36875 一 2006 ) 
牌号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
0.10 ~0.20 30 ~300 50 ~ 1000 
W1 m 
>0.20 ~1.0 50 ~400 50 ~ 1000 
>1.0~4.0 50 ~ 400 50 ~ 1000 
W1 R.m >4.0 ~6.0 50 ~400 50 ~ 800 
>6.0 50 ~300 50 ~ 800 
2. 照明 及 电子 设备 用 钨 丝 
1) 照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 加 工 状态 及 用 途 如 表 4-410 所 示 。 
表 4-410 ”照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 加 工 状 态 及 用 途 (GB/T 23272 一 2009 ) 
Kg 加 工 状态 用 ië 
w91 拉 制 / 矫 直 / 退 火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 高 色温 灯 灯 丝 、 奉 振 灯 丝 ,如 讽 素 灯 
W71 拉 制 / 矫 直 / 退 火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 高 温 耐 振 灯 丝 
W61 拉 制 / 矫 直 / 退 火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 双 螺 旋 普 灯 207. 节能 灯 灯 丝 
W31 拉 制 / 矫 直 / 退 火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 普 灯 灯丝 支架 丝 \ 栅 丝 \ 照 明 电极 
W41 拉 制 / 矫 直 /退火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 钨 加 热 子 引线 、 炉 体 加 热 材 米 
W42 | 拉 制 / 矫 直 /退火 /电解 抛光 /化 学 清洗 制造 钨 加 热 子 引线、 高温 构件 
WI! 拉 制 / 矫 直 / 退 火 / 电 解 抛光 /化 学 清洗 制造 焊接 电极 , 炉 体 加 热 材料 .引线 
注 : 经 退火 /电解 抛光 /化 学 清洗 去 除 表面 石墨 、 氧 化 层 后 的 钨 丝 称 为 白 钨 丝 ， 有 石墨 乳 涂 层 的 钨 丝 
称 为 黑 钨 丝 。 
2) 照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 标识 方法 如 表 4-411 所 示 。 
表 4-411 ”上 照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 标识 方法 (GB/T 23272 一 2009) 
公差 等 级 加 工 状 态 
分 类 17 分 类 տ Մտ 
超 0 级 00 拉 制 D 
0 级 0 矫 直 S 
12: I 退火 H 
3 电解 抛光 E 
124 不 标识 EN 
Í 化 学 清洗 C 
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3) 照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 规格 如 表 4-412 所 示 。 
表 4-412 ”照明 及 电子 设备 用 钨 丝 的 规格 (GB/T 23272 一 2009 ) 










































































































































































钨 丝 直径 d/ um 48522 200mm 丝 段 重量 m/mg 最 短 长 度 /m 
8<d<15 0.19<m<0.68 3000 
15<d<25 0.68<m <1.89 2000 
25<d <50 1.89<m<7.57 1000 
50<d <80 7.57ՀուՀ19.39 800 
80<d Հ 130 19.39:ՀՀուՀ51.21 300 

130 <d Հ200 51.21=m <121.20 200 
200 <d <390 121.20<m <460. 86 100 
390 Հմ <500 一 相当 于 400g 重量 的 长 度 
500 <d Հ 1800 一 相当 于 600g 重量 的 长 度 
4.9.3 RERE m 
1. 钥 及 钥 合 金 板 、 带 和 钉 的 规格 (R4413) 
表 4-413 ” 钥 及 钥 合 金 板 、 带 和 条 的 规格 (GBAT 3629 一 2006) 
իո 号 状 Հ 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 品 种 
Tal Y 0.005 ~0.1 30 - 300 >300 销 材 
Ta2 »0.1-0.5 50 ~ 450 100 - 10000 带 材 
M.Y 
Eal »0.5-0.8 50 ~ 450 50 ~2000 板材 
FTa2 
SN >0.8 ~2.0 50 ~ 650 50 ~2000 
TaNb3 M.Y >2.0~6.0 50 ~ 650 50 ~ 1500 板材 
TaW2.5 >6.0 50 ~ 650 50 ~ 1500 
WÈ: Tal 一 用 真空 电弧 或 真空 电子 束 熔 炼 的 工业 一 级 乌 材 ; Ta2 一 用 真空 电弧 或 真空 电子 束 熔 炼 的 工业 二 
得 














级 乌 材 ;FTal 一 用 粉末 冶金 方法 制 得 的 工业 一 级 乌 材 ; FTa2 一 用 粉末 冶金 方法 制 得 的 工业 二 级 钥 材 ; 
TaNb20 一 用 真空 电弧 或 真空 电子 束 熔 炼 的 乌 基 合 金 材 ，TaNb3 一 用 真空 电弧 或 真空 电子 束 燃 炼 的 乌 基 
合金 材 ; TaW2. 5 一 用 真空 电弧 或 真空 电子 束 熔 炬 的 乌 基 合金 材 。 
2. 钥 及 乌 合 金 无 缝 管 的 规格 ( 表 4-414) 
表 4-414 ” 乌 及 乌 合 金 无 缝 管 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 8182—2008) 
































































































































































































































ւք: 5 HE Zmm 

牌号 状态 外 径 /mm O 2 lo.3|o. 40.5 |o.6 [0.810 |L2|1.5 2.0|2.5]3.0]|3.5| 4.0 
1-3 OTO 

Ti >3-5 |ololololo 

ha Ն 25-15 | OO GGG lS 

E s >15-25 —|—|— —|o o|ojol|o o —[— —|-— 
>25 ~35 օ|օ|6|օ|ՕԾ|1օ|օ)Ա-ԼլԼ- 

Nhe0 ա: »35 «40 So .| 

TaW2.5 >40 ~50 olololololololo 
>50 ~65 ololololololo 




















注 :“O 〇 ”表示 可 以 生产 的 规格 。 
3. 钥 及 钥 合 金 棒 的 规格 ( 表 4-415 ) 
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R 4-415 RAER (GB/T 14841 一 2008 ) 





























WW 号 状 S 直径 或 边 长 /mm 长 度 /mm 
Tal 
Ta2 
TaNb3 
TaNb20 Y.R.M 3.0 ~95 三 200 
TaNb40 
TaW2. 5 
TaW10 
FTal Y.M 3.5-5.0 三 500 
FTa2 >5.0~25 三 300 











4.9.4 #EJ He SP m 
1. Da rik. sh RIS JAWI (R4416) 
表 4-416 $e es ig. HAIE (GB/T 3630—2006) 




























































































յո 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 品种 
NY Y 0.01-0.1 30 - 300 >300 ՆՊ 
»0.1-0.5 50 ~ 450 100 ~ 10000 R 
Nb2 115: >0.5 ~0.8 50 ~450 50 ~ 2000 带 材 \ 板 材 
FNb1 >0.8 ~2.0 50 ~ 650 50 -200 
FNb2 M.Y >2.0 - 6.0 50 - 650 50 ~ 1500 板材 
>6.0 50 ~650 50 ~ 1500 
WÈ: Ե-ի թխ Pta E TRARA; Nb2—JH] ւթ խա ւխ YOA ED Tl — 24 
M; ԷՐԵԼ--ԽԵՒՈԹՄԱՈՍԹԱՅԼԻ 24258: FNR EEIT EE Lal 246484 

















2. Ja u G եւ ինն ( 表 4-417) 
4417 ԱՄՆ Pr Bas. RERA (GB/T 8183—2007) 






































































































































辟 厚 /mm 
= 状态 2, 
牌号 状 外 入 um 0.2|0.310.4|10.5|10.6|0.8|11.011.211.512.012.513.013.5| 4.0 
1 ~3 ololo 
NN >3 ~5 Or | OG [Os |G 
>5~15 |— ojo ooo o 
Nb2 这 >15~25 |—|— | —[ — O| |O O |O |O Oo | 一 | 一 | 一 | 一 
NbZrl ՀՐՈ | 2525.-35 5||օ|Օօ|ՕԶ|օՓ|ՕԵ|-լԼ- 
NEZ >35 ~40 ololoļolololol— 
>40 ~50 oko MO | OO OO 
>50 ~65 O LOTO OkO LO 
注 :“O” 表 示 可 以 生产 的 规格 。 
3. u k r ՍԱ: ( 表 4-418 ) 
R 4-418 $EKE$EG £ EB) (GB/T 14842 一 2007) 
rw 供应 状态 直径 或 边 长 /mm 长 度 /mm 
Nbl 
Nb2 
NEZI Y RM 3.0 ~80 =500 
NbZ:2 
3.5-5.0 =500 
FNb1 ET => 
FNb2 >5.0~12 >300 
NbHf10-1 Y.M 20-80 500 ~ 2000 
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1. H 型 合 页 的 形式 (B 5-1) 


















































90% 
a) b) 


8151 H 型 合 页 
a) 左 开 式 b) 右 开 式 


2. H 型 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-1) 































































































表 5-1 H 型 合 页 的 基本 尺寸 (QB/T 3877—1999) (单位 : mm) 
տ 格 80 95 110 140 
ր 基本 尺寸 80 95 110 140 
极限 偏差 +0.50 
A 基本 尺寸 50 55 60 
极限 偏差 +1 
| 基本 尺寸 2 2.5 
极限 偏差 -0.12 
d 6 6.2 
կ 8 9 10 
L 22 27.5 33 40 
b, 7 7.5 
B. 14 15 
D 5 5.2 
木 螺钉 直径 4 
木 螺 钉 数 量 “ 个 6 8 
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1. 了 型 合 页 的 形式 〈 图 5-2) 


































































































































































































RX 
图 5-2 T 型 合 页 
a) 六 钉 式 b) 八 钉 式 
2. 了 型 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-2) 
表 5-2 TT 型 合 页 的 基本 尺寸 (QB/T 3878 一 1999 ) (单位 : mm) 
L ել հլ t 
HEAR 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 5» d L 
I 组 ըդ | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
75 70 +0.8 ò 
20 63.5 1.35 Տի 26 4. 15 9 
100 102 i 
" 
125 127 si +0.5 +0.5 
22 70 1.52 " 28 4.5 11 
150 152 EEA -0.12 
200 203 2 24 73 1. 80 32 5 12 
配 用 木 螺 钉 
规格 l է, էլ ls le է ls b D 量 
直径 
/个 
75 41 12 5 
47.5 5 3 6 
100 63 6.5 5 
14 F 9 
125 50 35 5.6 
54 5.2 
150 63 45 18 6.7 5.8 4 7 
200 87 68 19 8 10 55 7.7 6.8 5.5 





























1. 普通 型 合 页 的 形式 〈 图 5-3 ) 
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b) c) 


图 5-3 普通 型 合 页 
ո) 四 钉 式 ե) 六 钉 式 c) 八 钉 式 














2. 普通 型 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-3) 
53 普通 型 合 页 的 基本 尺寸 (QB/AT 3874 一 1999) (զխ: mm) 














































































































基本 工 组 25 38 50 65 75 90 100 125 150 
Z: 尺寸 12 25 38 51 64 76 89 102 127 152 
极限 偏差 +0.5 
B 基本 尺寸 24 31 38 42 50 55 71 82 104 
极限 偏差 +1 
基本 尺寸 1.05 1. 20 1.25 1.35 1. 60 1. 80 2.10 2.50 
| 极限 偏差 m Ia 
d 2.6 2.8 3.2 4 5 5.5 7.5 
էլ 15 25 36 46 56 67 26 35 39 
l 78 105 117 
ել 4.5 6.5 7.5 7 8 9 11 
եշ 9 10 11 15 20 28 
D 3.8 4.8 5 6 7 
木 螺钉 直径 2.5 3 4 5 






































木 螺钉 数量 /个 4 6 8 
E: 表 中 下 组 为 出 口 型 尺寸 。 
5.1.4 尼龙 垫圈 合 页 

1. 尼龙 垫圈 合 页 的 形式 (s| 5-4) 

















图 5-4 尼龙 垫圈 合 页 
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2. 尼龙 垫圈 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-4) 
R54 尼龙 垫圈 合 页 的 基本 尺 十 





(单位 : mm) 





















































































































































































































































ո» տ WERF 配 用 木 螺 钉 ( 参 考 ) 
JE L 宽度 B 厚度 直径 x 长 度 数量 /个 
102 x76 102 76 2.0 5 x25 8 
102 x 102 102 102 22 5x25 8 
75 x75 75 75 2.0 5x20 6 
89 x89 89 89 2.5 5x25 8 
102 x75 102 75 2.0 5x25 8 
102 x 102 102 102 3.0 5x25 8 
114 x 102 114 102 3.0 5x30 8 
5.1.5 轴承 合 页 
1. 轴承 合 页 的 形式 (Ed 5-5) 
2. 轴承 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-5) 
5.1.6 轻型 合 页 
1. 轻型 合 页 的 形式 (图 5-6) 
表 5-5 轴承 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规 K WER 配 用 木 螺钉 
长 度 L 宽度 B 厚度 t 直径 x KE 数量 /个 
114 x98 114 98 3.5 6 x30 8 
114 x114 114 114 3.5 6 x30 8 
200 x 140 200 140 4.0 6 x30 8 
102 x 102 102 102 3.2 6 x30 8 
114 x 102 114 102 3.3 8 
114 x114 114 114 3.3 8 
127 x 114 127 114 3.7 3 8 
>! 
À 
Հ 
图 5-5 轴承 合 页 
2. 轻型 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-6) 
R56 ”轻型 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
լ HI I 组 20 25 32 38 50 65 75 90 100 
尺寸 1 H 19 25 32 38 51 64 76 89 102 
B 车 本 尺寸 16 18 22 26 33 40 48 52 
t 车 本 尺寸 0.60 | 0.70 | 0.75 | 0.80 1.00 1.05 1.15 |1.25 
KRET 直径 1.6 2 2.5 3 
木 螺 钉 数量 /个 4 6 8 
WÈ: 表 中 开 组 为 出 口 型 尺寸 。 
5.1.7 MAHER 


























1) 双 袖 工 型 合 页 如 图 5-7 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 5-7 所 示 。 
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图 5$-7 双 袖 工 型 合 页 
a) 左 开 式 b) AFR 















































































































































































































































表 5-7 ազ I 型 合 页 的 基本 尺寸 (QB/AT 3879 一 1999) (单位 : mm) 
规 格 73 100 125 150 
L 基本 尺寸 75 100 125 150 
极限 偏差 +0.50 
B 基本 尺寸 60 70 85 95 
极限 偏差 *1 
基本 尺寸 1.5 1.8 2.0 
i 极限 偏差 BO 0 
4 6 8 
l 57 27 33 40 
L 81 99 120 
ել 8 9 10 
եշ 15 17 23 28 
b, 23 28 33 38 
D 4.5 5.5 
木 螺 钉 直径 3 4 
木 螺 钉 数量 /个 6 8 
2) 双 袖 开 型 合 页 如 图 5-8 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 5-8 所 示 。 
表 5-8” 双 袖 工 型 合 页 的 基本 尺寸 (QB/AT 3879 一 1999) (单位 : mm) 
规 Բ 65 75 90 100 125 150 
L 基本 尺寸 65 75 90 100 125 150 
极限 偏差 +0.5 
B 基本 尺寸 55 60 65 70 85 95 
极限 偏差 +1 
基本 尺寸 1.6 2.0 2.2 
i 极限 偏差 F 本 
d 6 Տ 8.5 
էլ 17 19 24 27 33 40 
L, 52 59 72 81 99 120 
ել 8 8.5 9 10 12.5 15 
եշ 15 
B. 16 17 18 20 25 30 
D 4.5 5.5 
木 螺 钉 直径 3 4 
木 螺 钉 数量 /个 6 8 
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3) 双 袖 亚 型 合 页 如 图 5-9 所 示 ， 其 基本 斥 才 如 表 5-9 所 示 。 












































































































































b) 
a) b) 
858 WH I SSD 图 5-9 WAREK 
a) 左 开 式 b) 右 开 式 a) 左 开 式 b) 右 开 式 
表 5-9 双 袖 亚 型 合 页 的 基本 尺寸 (QBX[T 3879 一 1999) (单位 : mm) 
ս Ք 75 100 125 150 
ը 基本 尺寸 75 100 125 150 
极限 偏差 +0.50 
ը 基本 尺寸 50 67 83 100 
极限 偏差 +1 
基本 尺寸 1.5 1.8 2.0 
极限 偏差 -0.09 -0.12 
d 6 7.8 
l 57 27 33 40 
է, 81 99 120 
ել 8 10 
b; 11 16 22 27 
B, 18 26 33 40 
D 4.5 5.5 
木 螺 钉 直 径 3 4 
木 螺钉 数量 /个 6 "S 
5.1.8 KHAR 
1. MARAE (图 5-10) 











Æ 5-10 WHS 
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2. հմի Դ ԱՍԻ (K 5-10) 
5-10 脱 卸 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规 格 页 片 尺 寸 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
长 度 宽度 B 厚度 i 直径 x 长 度 数量 /个 
50 50 39 1.2 3 x20 4 
65 65 44 1.2 3 x25 6 
75 75 50 1.5 3 x30 6 
5.1.9 ճտ 
1. 抽 芯 型 合 页 的 形式 (E 5-11) 
90 ó 
a) b) օ) 
图 5-11 抽 芯 型 合 页 
a) 四 钉 式 b) 六 钉 式 c) 八 钉 式 
2. 抽 芯 型 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-11) 
5-11 抽 芯 型 合 页 的 基本 尺寸 (QBZT 3876—1999) (单位 : mm) 
i I 组 38 50 65 75 90 100 
L WART 12 38 51 64 76 89 102 
极限 偏差 +0. 
基本 尺寸 31 38 42 50 55 71 
极限 偏差 + 
լ 基本 尺寸 1.20 1.25 1.35 1.60 1.80 
极限 偏差 -0.09 -0.12 
P 基本 尺寸 2.8 3.2 4 5 5.5 
极限 偏差 -0. 
է 25 36 46 56 67 26 
L 78 
ել 3.5 7.5 7 8 9 
Եշ 9 10 11 15 
D 4.8 5 6 
h 1.5 2 
木 螺 钉 直 径 3 4 
木 螺 钉 数量 /个 4 6 8 














中卫 组 为 出 口 型 尺寸 。 
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5.1.10 扇形 合 页 
1. 扇形 合 页 的 形式 (图 5-12) 


2. 扇形 合 页 的 基本 尺寸 (8512) 
5.1.11 自 关 合 页 


1. 自 关 合 页 的 形式 (图 5-13) 
t 
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© | 9 
左 合 页 
合 页 图 5-13 自 关 合 页 
表 5-12 扇形 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 / 沉 头 螺钉 (参考 ) 
KEL 宽度 B, 宽度 B, EE է 直径 x 长 度 数量 /个 
75 75 48.0 40.0 2.0 4.5 «25/115 x10 3/3 
100 100 48.5 40.5 2.5 4.5 «25/115 «10 3/3 
2. 自 关 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-13) 
表 5-13 自 关 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
րր 页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
长 度 L 宽度 有 厚度 升 高 a 直径 x 长 度 数量 /个 
75 75 70 2:71 12 4.5 x30 6 
100 100 80 3.0 13 4.5 x40 8 
5.1.12 台 合 页 
1. 台 合 页 的 形式 (图 5-14) 
2. 台 合 页 的 基本 尺寸 ( 表 5-14) 


5.1.13 弹簧 合 页 
1. 弹 得 合 页 的 形式 (图 5-15) 








Æ 5-15 Թառ 

















R514 人 台 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 
KJE L 宽度 B բոյ: ւ 直径 x 长 度 数量 /个 
34 80 1.2 3x16 6 
38 136 2.0 3.5 x25 6 








2. 弹簧 合 页 的 基本 斥 寸 〈 表 5-15 ) 
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5-15 տաճար յա խԿ (QB/T 1738 一 1993 ) (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 长 度 宽度 本 直径 x 
IT 型 T 型 单 弹 筑 ամին mE kE i 
75 28 76 36 48 1.8 3.5»25 8 
100 100 102 39 56 1.8 3.5 x25 8 
125 125 127 45 64 2.0 4 x 30 8 
150 150 152 50 64 2.0 4 x 30 10 
200 200 203 71 95 2.4 4 x40 10 
250 250 254 一 95 2.4 5 x50 10 
5.1.14 蝴蝶 合 页 
1 蝴蝶 合 页 的 形式 (图 5-16) 
2. 蝴蝶 合 页 的 基本 尺寸 (85-16) 
5.1.15 自 弹 杯 状 暗合 页 
. 自 弹 杯 状 暗合 日 大 页 的 形式 (图 5-17) 
% F< @ 





san 


81517 自 弹 杯 状 暗合 页 





图 5-16 蝴蝶 合 页 


































































































表 5-16 ”蝴蝶 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 | 页 KRY p === 配 用 木 螺钉 — 
长 度 宽度 厚度 径 x 长 度 数量 /人 
70 70 72 1.2 4x30 6 
2. 自 弹 杯 状 暗合 页 的 基本 尺寸 (K 5-17) 
表 5-17 自 弹 杯 状 上 暗合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
带 底座 的 合 页 է բ 
类 型 底座 直径 | 合 页 总 长 | 合 页 总 宽 | 类 型 中 心 距 底板 厚 | 基 座 总 长 基 座 总 宽 
ERA 35 95 66 Նա 28 4 42 45 
աքի 35 90 66 














5.2 拉手 和 执 手 


5.2.1 玻璃 大 门 拉手 
1. 玻璃 大 门 拉手 的 形式 〈 图 5-18 ) 
2. 玻璃 大 门 拉手 的 规格 〈 表 5-18 ) 
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a) PD c) d) 
图 5-18 ”玻璃 大 门 拉手 
a) 弯 管 拉手 b) # (Թ) EMF c) 直 管 拉手 մ) Hég 
表 5-18 玻璃 大 门 拉手 的 规格 
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品种 代号 规格 尺寸 /mm 材料 及 表面 处 理 
管子 全 长 x 外 径 : 
弯 管 拉手 MA113 600 x51 ,457 x38, 不 锈 钢 ,表面 抛光 
457 x32 ,300 x 32 
管子 全 长 x 外 径 : 
E) MA112 800 x 51,600 x51, 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花 纹 表面 为 金黄 色 ; 手 柄 
管 拉手 MA123 600 x32 ,457 x38, 部 分 也 有 用 柚木 .彩色 大 理 石 或 有 机 玻璃 制造 的 

















457 x32 ,350 x32 





600 x 51,457 x38 























































































































HE MANS 457 x32 ,300 x32 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花 纹 表面 为 金黄 色 ;手柄 
拉手 զոր 800 x 54 ,600 x 54 部 分 也 有 用 彩色 大 理 石 .柚木 制造 的 
600 x 42 ,457 x42 
Mu 司 盘 直径 :160.180， | «րուա տան) KAE, RE AE. 
(太阳 拉手 ) 200.220 红色 等 ) կանն 








5.2.2 管子 拉手 
1. 管子 拉手 的 形式 (图 5-19) 





图 5-19 管子 拉手 





2. 管子 拉手 的 基本 尺寸 ( 表 5-19) 
表 5-19 管子 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
长 度 (规格 尺寸 ) :250,300 ,350 ,400 ,450 ,500 ,550 ,600 ,650 ,700 ,750 ,800 ,850 ,900 ,950 ,1000 











26 
ԲԲԸ H x BE)32 x L. 5 
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ESk 底座 直径 x 圆 头 直径 x 高 度 :77 x65 x95 
拉手 总 长 :管子 长 度 +40 
每 副 (2 只 ) 拉 手 配 用 镀 锌 木 螺 钉 ( 直径 x KE) :4 x25 ,12 个 
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5.2.3 THF 
1. 梭 子 拉 手 的 形式 (图 5-20) 





图 5-20 梭 子 拉手 
2. 梭 子 拉手 的 基本 尺寸 (K 5-20) 






























































表 5-20 梭 子 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺寸 ՀԱՇ RRENA 
规格 尺寸 | ¿L ՈՏԻ 桩 脚底 两 桩 脚 锌 木 螺 钉 
y. FANG a 座 直 径 մին: 直径 x 长 度 数量 /个 
200 19 65 51 60 3.5 x18 12 
350 25 69 51 210 3.5 x18 12 
450 25 69 51 310 3.5 x18 12 




















5.2.4 小 拉手 
1. 小 拉手 的 形式 (81521) 





图 5-21 小 拉手 
2. 小 拉手 的 基本 尺寸 (K 5-21) 






























































表 5-21 小 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
拉手 品种 普通 式 FIRIN 
拉手 规格 尺寸 (全 长 ) 75 100 125 150 90 110 130 
钉 孔 中 心 距 (纵向 ) 65 88 108 131 60 75 90 
品种 沉 头 木 螺 钉 盘 头 螺钉 
I 直径 3 3.5 3.5 4 M3.5 
FUNE 长 度 16 20 20 25 25 
数量 /个 4 2 











5.2.5 蟹 壳 拉 手 
լ. 蟹 壳 拉 手 的 形式 (图 5-22) 





图 5-22 արխ 
2. 蟹 这 拉手 的 基本 尺寸 ( 表 5-22) 
































22522 ” 蟹 壳 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
Հ P 65( 普通 ) 80 ( 普通 ) 90( 方 型 ) 
直径 x 长 度 3x16 3.5 x20 3.5 x20 
配 用 木 螺钉 数量 7 个 3 3 Տ, 
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5.2.6 圆柱 拉手 
1. 圆柱 拉手 的 形式 (图 5-23 ) 








图 5-23 圆柱 拉手 
2. 圆柱 拉手 的 基本 尺寸 (2523) 


表 5-23 圆柱 拉手 的 基本 尺寸 


































































































z v 表 到 柱 拉手 尺寸 /mm 配 用 镀 锌 半圆 头 螺钉 
Ր առ | 直径 | 高 度 պուր 
圆柱 拉手 低 碳 钢 որ 35 22.5 M5 x25 ; 热 圈 5 
DELETE ABS eN 40 20 M5 x30 








5.2.7 铝 合金 门窗 拉手 
Աթ 


1) 铝 合 金门 窗 拉 手 标 记 如 下 : 































































































一 一 外 形 长 度 尺寸 
一 一 一 一 杆 数 (板式 拉手 无 代号 ) 
形式 代号 
2) 门 用 拉手 形式 代号 如 表 5-24 所 示 ， 窗 用 拉手 形式 代号 如 表 5-25 所 示 。 
5-24 门 用 拉手 形式 代号 (QBZT 3889 一 1999 ) 

É = Z fE է A 板 式 其 他 
代号 MG MB MQ 
525 窗 用 拉手 形式 代号 (QB/T 3889 一 1999 ) 

É = Z PR խ = Տ = 其 他 
代号 CB CH CQ 

2. 铝 合金 门窗 拉手 的 形式 与 尺寸 
合金 门窗 拉手 如 图 5-24 所 示 ， 门 用 拉手 外 形 尺 寸 如 表 5-26 所 示 ， 窗 用 拉手 外 形 
尺寸 如 表 5-27 所 示 。 








81524 铝 合金 门窗 拉手 
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526 铝 合 金门 用 拉手 外 形 尺 寸 (QBAT 3889—1999) (տրի: mm) 
名 称 外 形 长 度 系 列 
200 250 300 350 400 450 
门 用 拉手 500 550 600 650 700 750 
800 850 900 950 1000 = 
R527 铝 合 金 窗 用 拉手 外 形 尺 寸 (QBAT 3889—1999) (单位 : mm) 
名 称 外 形 长 度 系 列 
ԱՈ 50 60 70 80 
窗 用 拉手 90 100 120 150 
5.2.8 底板 拉手 
1. 底板 拉手 的 形式 (BI 5-25) 
2. 底板 拉手 的 基本 尺寸 (& 5-28) 
5.2.9 推 板 拉手 
1. 推 板 拉 手 的 形式 (185-263) 
é Ո > 
图 5-25 ”底板 拉手 图 5-26 WRF 
表 5-28 底板 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
s 普通 式 方 柄 式 每 副 (2 只 ) 拉 手 附 
U 1 二 լարն» 
ա. առ Լա | Թ | ա | ա | թ գրեալ 
si 宽度 | 厚度 | 长 度 | 宽度 | 厚度 | Kë 径 x 长 度 | 数量 /个 
150 40 1.0 90 30 2.5 120 3.5 x25 8 
200 48 1.2 120 35 2.5 163 3.5 x25 8 
250 58 1.2 150 50 3.0 196 4x25 8 
300 66 1.6 190 55 3.0 240 4:25 8 
2. 推 板 拉 手 的 基本 尺寸 (85-29) 
表 5-29 ” 推 板 拉手 的 基本 尺寸 
拉手 主要 尺寸 每 副 (2 只 ) 拉 手 附 件 的 品种 、 
型 号 | 规格 XE | 高 度 螺栓 孔 数 规格 和 数量 
(长 度 ) U | 及 中 心 距 KENTY XERE 铜 垫 圈 
200 | 100 | 40 2 孔 ,140 M6 x65,2 个 M6 ,4 个 6,4 + 
X-3 250 | 100 | 40 2 孔 ,170 M6 x65,2 个 M6,4 个 6,4 + 
30 | 100 | 40 3 孔 ,110 M6 x65 .3 个 M6 .6 个 6.6 个 
228 300 | 100 | 40 2 孔 ,270 M6 x85,2 个 M6,4 个 6,4 + 
注 : 拉手 材料 为 铝 合 金 ， 表 面 为 银白 色 、 上 古铜色 或 金黄 色 。 
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5.2.10 钢 窗 执 手 

1. 211 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (14527) 

2. 212 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-28 ) 
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图 5-27 211 ERF 


3. 213 左 执 手 的 形式 及 尺 十 





Ւ (图 5-29) 














图 5-29 213 左 执 手 
5. 215 左 执 手 的 形式 及 尺寸 


(图 5-30) 





Ւ (885-331) 





6. 216 右 执 手 的 形式 及 尺 十 


Ւ (图 5-32) 
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图 5-28 
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图 5-30 214 ERF 
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图 5-31 215 ERF 
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图 5-32 216 右 执 手 


7. 217 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-33 ) 
8. 218 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-34) 











图 5-33 217 左 执 手 

















图 5-34 218 右 执 手 


9. 219 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-35 ) 


10. 220 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 





5-36) 
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图 5-35 219 左 执 手 815-36 220 右 执 手 


11. 221 左 执 手 和 222 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-37) 
12. 221A 左 执 手 和 222A 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-38) 
13. 223 左 执 手 和 224 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 5-39) 
14. 225 左 执 手 和 226 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (14540) 


10° 10 
















































































图 5-38 221A 左 执 手 和 222A 右 执 手 


图 5-37 221 左 执 手 和 222 右 执 手 
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图 5-39 223 左 执 手 和 224 右 执 手 


15. 231 联动 左 执 手 的 形式 及 
16. 232 联动 右 执 手 的 形式 及 





图 5-41 231 联动 左 执 手 


17. 233 联动 左 执 手 的 形式 及 
18. 234 联动 右 执 手 的 形式 及 
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图 5-40 225 左 执 手 和 226 右 执 手 


Ro (81541) 
Rop (图 542) 
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图 5-42 232 联动 右 执 手 


Rop (图 543) 
尺寸 (图 544) 
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图 $-43 233 联动 左 执 手 


19. 251 纱窗 左 执 手 的 形式 及 
20. 252 纱窗 右 执 手 的 形式 及 














图 5-45 251 纱窗 左 执 手 


21. 
22. 
23. 
24. 


271 气 窗 左 执 手 的 形式 及 
272 气 窗 右 执 手 的 形式 及 
273 气 窗 左 执 手 的 形式 及 
274 气 窗 右 执 手 的 形式 及 























图 $-44 234 联动 右 执 手 


尺寸 (图 545) 
尺寸 (81546) 

















图 5-46 252 纱窗 右 执 手 


尺寸 (图 547) 
KF (图 548) 
尺寸 (图 549) 
尺寸 (图 5-50) 
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81548 272 气 窗 右 执 手 
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图 5-49 273 气 窗 左 执 手 图 5-50 274 气 窗 右 执 手 


5.3 ”插销 


Տ.3.1 钢 插销 
1. 钢 插销 的 形式 (图 5-51) 












































(511 9 


a) b) c) 


81551 钢 插销 
a) 普通 型 b) 封闭 型 c) 管 型 
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2. 钢 插 销 的 基本 尺寸 (K 5-30) 
5530 钢 插 销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
配 用 木 螺钉 
插 板 重 板 宽度 重 板 厚度 
规格 | Hx KIE 
长 度 数量 /个 
普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 普通 封闭 管 型 
40 40 — 25 23 一 1.0 1.0 一 3x12 3x12 6 
50 50 — 25 23 一 1.0 1.0 一 3x12 3 x12 6 
65 65 25 25 23 1.0 1.0 1.0 3 x12 3x12 3 x12 6 
75 75 25 29 23 1.0 1.0 1.0 3x16 |3.5x16 | 3214 6 
100 100 28 29 26 1.0 1.0 1.0 3x16 |3.5216 |3.5216 6 
125 125 28 29 26 1.2 1.2 1.2 3x16 |3.5216 |3.5216 8 
150 150 28 29 26 1.2 1.2 1.2 3x18 |3.5218 |3.5216 8 
200 200 28 36 一 1.2 1.2 一 3x18 4x18 — 8 
250 250 28 — — 1.2 — 3x18 — — 8 
300 300 28 — — 1.2 — — 3x18 — — 8 
350 350 32 — — 1.2 — 一 3 x20 一 一 10 
400 400 32 一 一 1.2 一 一 3 x20 一 一 10 
450 450 32 一 一 1.2 一 一 3 x20 一 一 10 
500 500 32 一 一 1.2 一 一 3 x20 一 一 10 
550 550 32 一 一 1.2 一 一 3 x20 一 一 10 
600 600 32 一 一 1.2 一 一 3 x20 一 一 10 
注 : 封闭 型 (代号 了 ) 按 外 形 分 FI 、FI 、F 亚 型 。 表 列 为 封闭 了 开 型 规格 。 封 闭 了 工 型 规格 尺寸 为 40 ~ 
600mm ， 其 中 250 ~300mm 和 350 ~ 600mm 的 插 板 长 度 分 别 为 130mm 、200mm， 并 加 配 一 插 节 。 封 闭 
上 了 亚 型 规格 尺寸 为 75 ~ 200mm 的 插 板 宽 度 为 33 ~40mm; 规格 尺寸 小 于 75mm 的 基本 尺寸 参照 了 工 型 。 
材料 为 低 碳 钢 ; 插 板 、 插 座 、 插 节 表 面 一 般 涂 漆 ， 插 杆 表面 一 般 镀 镍 。 
5.3.2 蝴蝶 形 插销 
1. 蝴蝶 形 插销 的 形式 (图 5-52) 
2. 蝴蝶 形 插销 的 基本 尺寸 ( 表 5-31) 
5.3.3 有 暗 插销 
1. 暗 插销 的 形式 (图 5-53) 
o o 
| | 
SNŠ 
ը 
£ 
图 5-52 ”蝴蝶 形 插销 图 5-53 խոմ 
表 5-31 蝴蝶 形 插销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 插 板 尺寸 插 杆 配 用 木 螺钉 
KEE L 宽度 B 厚度 直径 d 径 x 长 度 数量 /个 
40 40 35 1.2 7 3.5 x18 6 
50 50 44 1.2 8 3.5 x18 6 
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2. 暗 插 销 的 基本 尺寸 (K 5-32) 
表 5-32 上 暗 插 销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 二 要 作对 Ն — _ PEAIRT — 
KEL 宽度 B 深度 C 径 x KE 数量 /个 
150 150 20 35 3.5 x18 5 
200 200 20 40 3.5 x18 5 
250 250 22 45 4x25 5 
300 300 25 50 4225 6 
5.3.4 翻 窗 插销 
1. 翻 窗 插 销 的 形式 (图 5-54) 
© 
Ta: 
图 5-54 翻 窗 插销 
2. 翻 窗 插 销 的 基本 尺寸 ( 表 5-33 ) 
533 ” 翻 窗 插销 的 基本 尺寸 
规格 本 体 滑板 销 舌 伸 出 配 用 木 螺 钉 
(KEL) 宽度 B 长 度 - 宽度 长 度 1% x 长度 数量 /个 
50 30 50 43 9 3.5x18 6 
60 35 60 46 11 3.5 x20 6 
70 45 70 48 12 3.5 X22 6 
EE: 除 弹 簧 采用 弹簧 钢丝 ， 表 面 发 黑 外 ， 其 余 材 料 均 为 低 碳 钢 ; 本 体 表 面 喷漆 ， 滑 板 、 销 舌 表面 镀 锌 。 

















5.3.5 铝 合金 门 插销 
L 铝 合 金门 插销 的 形式 与 
铝 合 金门 插销 分 为 台阶 式 ( 见 图 5-55a) 和 平板 式 〈 见 图 5-55p) 两 类 ， 其 基本 尺 
寸 如 表 5-34 所 示 。 
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a) 
81555 HAEN 


a) 台阶 式 
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图 5-55 铝 合金 门 插销 (2) 



















































































b) 平板 式 
表 5-34” 铝 合金 门 插销 的 基本 尺寸 (QB/T 3885 一 1999) (զե mm) 
որ ma TEL, Ai L, 
Աչք ՀԵ 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
22 130 
>16 +0.20 110 +0.25 
25 155 
2. 标记 及 代号 
1) 铝 合金 门 插销 标记 如 下 : 
x 
աար 
宽度 
材料 代号 
产品 形式 代号 


2) 铝 合 金门 插销 的 材料 代号 及 产品 形式 代号 分 别 如 表 5-35 ME 5-36 所 示 。 
535 铝 合金 门 插销 材料 代号 (QB/T 3885—1999) 





材料 名 称 # 合金 铀 








代号 ZZn ZH 


22536 ” 铝 合金 门 插销 产品 形式 代号 (QB/T 3885—1999) 





产品 形式 台阶 式 插销 平板 式 插销 








代号 T p 


5.3.6 钢 门窗 用 插销 

1. 511 型 中 悬 窗 插销 的 形式 及 尺寸 (B 5-56) 
. 512 型 中 悬 窗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-57) 
. 521 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-58 ) 
. 522 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-59) 
. 523 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-60) 
. 524 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-61) 
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7. 525 插销 拉手 的 形式 及 尺寸 (图 5-62) 














图 5-56 511 HH HRAMA 





图 5-58 521 暗 插销 的 形式 及 尺寸 


图 5-57 512 H HRAMA 


























58| 


图 5-60 523 暗 插销 


图 5-59 522 上 暗 插销 
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图 5-61 524 瞳 插销 图 5-62 525 插销 拉手 
8. 527 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5-63 ) 
9. 纱 门 插销 的 形式 及 尺寸 (图 5$-64 ) 








44 +0.25 














185 























图 5-63 527 暗 插销 图 5-64” 纱 门 插销 


5.4 锁具 


5.4.1 ՀԱԼ այյ 
1. 外 装 双 舌 门 锁 的 形式 (图 5-65) 





图 $-65 AF26 8451186 
a) 6685C 型 b) 6669L 型 
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2. 外 小 双 舌 门 锁 的 尺寸 ( 表 5-37) 
表 5-37 外 装 双 舌 门 锁 的 尺寸 
ms | 锁 头 | Ji | 安全 | 方 百 伸 出 锁 体 尺寸 /mm 笑 用 门 厚 
as wa | ma | me | E a| EE FO] pel xm | mz E li 
结构 | 结构 | 装置 | | 度 mm| | | | 一 
6669 单 头 无 无 无 一 节 18 45 77 55 25 35-55 
6669. | տա | 无 有 有 | 一 节 | 18 60 | 91.5 | 55 25 35 ~55 
6682 | 双 头 | 无 无 无 | 三 节 |31.5 | 60 | 120 | 96 26 35 -50 
665 | 单 头 | 有 有 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 35 ~55 
6685C | 单 头 | 有 有 有 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 35 ~55 
6687 | 单 头 | 有 有 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 35 ~55 
6687C | 单 头 | 有 有 有 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 35 ~55 
668 | 双 头 | 无 无 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 35 ~50 
660 | 单 头 | 无 有 无 | 两 节 | 2 60 95 84 30 35 ~55 
6690A | 双关 | 无 有 有 | 两 节 | 2 60 95 84 30 35 ~55 
6692 | 双 头 | 无 有 无 | 两 节 | 2 60 95 84 30 35 ~55 
注 : 1. 制造 材料 : 锁 体 、 安 全 链 采用 低 碳 钢 ; 锁 舌 、 钥 匙 采用 铀 合金 。 
2. 外 装 双 舌 弹子 门 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QBAT 2473 一 2000《 外 装 门 锁 》 的 规定 。 
5.4.2 叶片 锁 
1. 叶片 锁 的 形式 (图 5-66) 
S 型 执 手 覆 板 W 型 执 手 履 板 
图 5-66 叶片 锁 
2. 叶片 锁 的 尺寸 ( 表 5-38) 
表 5-38 ”叶片 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 
锁 体 类 型 型 号 锁 体 尺寸 
Եր: Իզա 12212222 338. 是 用 
类 型 型 号 中 心 距 宽度 | 高 度 | 厚度 长 度 型 号 门 厚 
յյ | 普通 式 | 9242 12.5 W4 型 
3:79. | 双开 式 | 9332 Tn 0 16.5 ( 铝 合金 制 ) 35.50 
宽 型 | 双开 式 | 9552 53 78 126 19 16.5 E a 
注 : 1. 制造 材料 : 锁 体 采用 低 碳 钢 ， 锁 舌 采 用 铀 合金， 钥匙 采用 锌 合金 。 
2. 叶片 执 手 插 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 2473 一 2000《 外 装 门 锁 》 的 规定 。 

















5.4.3 弹子 插 芯 门 锁 
1. 弹子 插 芯 门 锁 的 形式 (图 5-67) 






b= 
ill = 
նմ 


图 5-67 弹子 插 芯 门 锁 
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2. 弹子 搬 芯 门 锁 的 尺寸 ( 表 5-39) 
表 S-39 ”弹子 插 芯 门 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 
锁 体 型 号 锁 面 板 锁 头 锁 体 尺寸 活用 门 厚 
类 型 ուտ | ուտ 形状 (խեր | 宽度 | 高 度 | | 2" 
9411 9412 平 口 式 
իա 9413 9414 左 企 口 式 56 78 73 19 38 ~45 
9415 9416 右 企 口 式 
9417 9418 AO 56.7 | 78.7 | 73 19 38 ~ 45 
WÈ: Լ 单 头 锁 的 旋钮 形状 有 A、B、J 型 三 种 。 
2. 各 种 弹子 插 锁 (ազ ԲՈՑ, beda pi. ԽՈՑ. 19135) 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 








2475 一 2000《 叶 片 插 芯 门 锁 》 的 规定 。 
5.4.4 球形 门 锁 
1. 球形 门 锁 的 形式 (图 5-68) 








图 5-68 ”球形 门 锁 





2. 球形 门 锁 的 结构 及 用 途 〈 表 5-40 ) 


表 5-40 球形 门 锁 的 结构 及 用 途 
84 x x AA 系列 球形 门 锁 ( 又 称 :三 柱 式 球形 门 锁 ) 







































































































































































ԾՕիխ O @ DËF0) @ d 
> eso 
Ë 8400AA4 型 8430AA4 型 8433AA4 型 
简 
pa 
լլ DIG 
H 一 > 
8411AA4 型 8421AA4 型 
8400AA4 型 (防风 门 锁 ) : 锁 的 外 执 和 手中 无 锁 头 ,内 执 手中 无 旋钮 ,平时 室内 外 均 用 执 和 手 开启 , 仅 起 防风 
作用 ,适用 于 平时 不 需 锁 闭 的 门 上 
结构 | 8411AA4 型 (更 衣 室 门 锁 ) :与 8400AA4 型 不 同 之 处 ,内 执 手中 有 旋钮 ,平时 锁 仅 起 防风 作用 ,如 室内 
村 点 | 用 旋钮 将 锁 保 险 后 ,室外 即 无 法 开启 ;但 在 必要 时 可 用 无 齿 钥 是 插入 外 执 手 的 小 孔 中 开启 ,适用 于 更 衣 
及 “| 室 ,浴室 等 的 门 上 
8421AA4 型 (厕所 门 锁 ) :结构 与 8411AA4 型 相似 , 仅 外 执 手 中 多 一 扇形 孔 ,平时 孔 中 显示 出 “无 人 " 字 
样 ,如 在 室内 用 旋钮 将 锁 保险 后 , 孔 中 则 显示 出 “有 人 ”字样 ,适用 于 厕所 门 上 










































































































































































































































































闭 的 门 上 ,如 通道 门 等 
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(2) 
84 x x AA 系列 球形 门 锁 ( 又 称 ;三 柱 式 球形 门 锁 ) 
ն 8430AA4 型 (弹子 球 型 门 锁 ) : 锁 的 外 执 手中 有 弹子 锁 头 ,内 执 手中 有 旋钮 。 平 时 室内 外 均 用 执 手 开 
品种 `| 启 ;如 在 室内 用 旋钮 或 在 室外 用 钥匙 将 锁 保险 后 ,室内 外 均 不 能 转动 执 手 ; 如 需 开 锁 时 ,在 室内 用 旋钮 或 
结构 在 室外 用 角 是 松 开 保险 ,才能 转动 执 手 开启 锁 。 锁 上 还 有 锁 舌 保险 机 构 。 适 用 于 一 般 需要 镇 闭 的 门 上 ， 
YA | 如 房 门 办公室 门 等 
及 
MDE | 8433AA4 型 (弹子 壁 栖 门 锁 ) :外 执 手中 有 弹子 锁 头 ,无 内 执 手 ,适用 于 需要 锁 闭 的 壁 本 门 上 
其 他 1) 锁 头 中 心 距 :60mm 
说 明 2) 适用 门 厚 :35 ~50mm(8433AA4 型 为 35 ~45mm) 
ե 3) 球形 执 手 材料 为 铝 合 金 ,表面 本 色 
869 x աե ID 3 Br : HEEE T 180 
D իը 
«յ» 
结 
էյ 8692 型 
[BJ 
É: @ DHOG © 
8693 型 8698 型 
8691 型 (弹子 球 型 门 锁 ) :外 执 手中 有 弹子 锁 头 , 内 执 手 中 有 旋钮 。 平 时 用 执 手 开启 ;如 在 室内 将 旋钮 
撤 进 ,室外 即 要 用 钥匙 开启 ,但 旋钮 亦 自 动弹 出 ;如 在 室内 将 旋钮 揪 进 后 再 旋转 90° ,可 使 室外 长 期 要 用 
钥匙 开启 。 锁 带 有 锁 舌 保险 机 构 。 适 用 于 一 般 需 要 锁 闭 的 门 上 ,如 房 门 . 办 公 室 门 等 
品种 、| գոռ 型 (弹子 辟 伍 门 锁 ) :外 执 手中 有 弹子 锁 头 ,无 内 执 手 。 外 执 手 不 能 转动 , 需 用 钥 古 开启 。 适 用 于 
աի 壁橱 门 上 
及 | 8693 型 (浴室 门 锁 ) ;外 执 手中 无 弹子 锁 头 , 内 执 手 中 有 旋钮 。 平 时 用 执 手 开 启 ; 如 在 室内 将 旋钮 揪 
用 途 | 进 ,室外 即 不 能 用 执 和 手 开启 ,但 必要 时 可 用 无 此 钥匙 插入 外 执 手 的 小 孔 中 开启 。 适 用 于 浴室 .厕所 .更衣 
室 等 门 上 
8698 型 (通道 门 锁 ) :外 执 手 中 无 锁 头 , 内 执 手 中 无 旋钮 。 执 和 手 可 自由 开启 。 


























于 只 需 防 风 、 不 需 锁 























WFA CG O 型 三 种 类 型 。 完 整 
AI 86916071 


AIERT 1) 


IIRS 

















] 锁 型 号 和 执 手 型 号 两 部 分 组 成 。 例 :8691C 
























































执 
手 
类 
Ñ | 
C 型 G 型 օա 
ւ | 1) 锁 头 中 心 距 :70mm 
他 2) 适用 门 厚 :35 ~50mm 
ը 3) 执 手 、 锁 面板 锁 扣 板 、 覆 圈 材 料 : 黄 铜 ,表面 镀铬 ;不 锈 钢 , 本 色 




















4) 球形 门 锁 


KARER ,参见 QB/T 2476 一 2000《 球 形 | 了] 锁 》 的 规定 
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5.4.5 铝 合金 门 锁 
1. 铝 合 金门 锁 的 形式 (E 5-69) 


Մ 


81569 铝 合金 门 锁 
2. 铝 合 金门 锁 的 尺寸 ( 表 5-41) 





































































































表 5-41 铝 合 金门 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 
ú HAER ; 

型 号 en | | ' ի — գար | ՊԻ 
形 ; A 中 心 距 宽度 局 及 厚度 HKE 门 厚 
LS-83 椭圆 形 圆 口 式 20.5 38 115 17 13 44 - 48 
LS-84 椭圆 形 平 口 式 28 43.5 90 17 15 48 ~54 
LS-85A BJA 圆 口 式 26 43.5 83 17 14 40 - 46 

LS-85B |) 圆 口 式 26 43.5 83 17 14 55 

































































E: 制造 材料 : 锁 体 为 低 碳 钢 ， 锁 面板 为 铝 合 金 ， 锁 头 、 锁 舌 、 钥 是 为 铜 合金 。 
5.5 龙骨 


5.5.1 墙 体 轻 钢 龙 骨 
լ. 墙 体 轻 钢 龙骨 的 形式 (141570) 






































a) b) 


图 5-70” 墙 体 轻 钢 龙 骨 
a) U b) CÉ 


2. 墙 体 轻 钢 龙 骨 的 尺寸 ( 表 5-42) 



































表 5-42 墙 体 轻 钢 龙 骨 的 尺寸 (单位 : mm) 
հանը 规格 尺寸 I 
名 称 形状 Q50 Q75 Q100 用 2 





4 b A b A b 





sa | UE | 40172 a |i02 | 40 作 墙 体 横向 ( 沿 顶 \ 沿 地 ) 使 用 的 龙骨 ,一 般 常 与 建 
bi JE Tl É 
筑 结构 相连 接 国定 





























竖 龙 骨 | C 形 | 50 | 45 75 | 45 |10 | 45 作 墙 体 竖 向 使 用 的 龙骨 ,而 且 其 端 部 与 横 龙 骨 连 接 
































于 իզ 贯穿 ԼԻՎ ը, 上 骨 之 ր 的 Ü Ër, Ë T B, ,EL 
ants u 20 12138 12]38 112 e 龙骨 之 间 的 龙骨 ,以 加 强 龙 骨 骨 
架 的 承载 力 \ 刚 度 















































注 : 1. 龙骨 长 度 由 供需 双方 商定 。 
2. 有 时 出 于 节省 材料 而 不 采用 通 贯 龙骨 。 
3. 墙 体 轻 钢 龙 骨 配 件 ( 表 5-43) 
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543 ” 墙 体 轻 钢 龙 骨 配件 



























































































































































































































































名 称 代号 图 示 重量 /kg 用 途 
C504 0.041 
C754 s= 0.021 
支撑 卡 Շ100-4 0. 026 竖 龙 骨 加 强 卡 覆 面板 材 与 龙骨 固定 
s QC50-1 时 起 辅助 支撑 作用 
QC70-1 EF 0.013 
QC75-1 
Ը50-5 0.024 
Ը75-5 @g# 0.035 
卡 托 C100-5 0.048 竖 龙 骨 开口 面 与 横 撑 连接 
QC70-3 Z 
Ը50-6 0.017 
Ը75-6 72 0.031 
Ը100-6 0. 048 
9 托 竖 龙 骨 背 面 与 横 撑 连 # 
QC70-2 Z 
Ը50-6 0.016 
| Ը75-7 < = 
通 贯 横 Ը100-7 0. 049 
HE QC2 =, 0.025 通 91 横 撑 连接 
接 件 
a 
ու յթի Ը50-8 0. 037 
| < 0.106 | Սրան» ERNE 
固定 件 C100-8 0.106 
RR oc704 在 局 部 情况 下 ,有些 龙 骨 长 度 不 够 ， 
接 插 件 可 以 用 它 接 长 
ո 
A x ==. 一 保护 石膏 板 墙 柱 易 磨 损 的 边 角 
金属 —s= 
> QC4 <0.12 | 保护 石膏 板 墙 柱 易 磨损 的 边 角 
护 角 9 
金属 一 为 使 墙 体 边 角 的 石膏 板 与 其 他 相 邻 
包 边 部 位 的 交接 处 取得 整齐 的 效果 ,将 此 
(HDD) QC. <0.25 “| 条 固定 于 石膏 板 的 侧 边 和 端 部 
减 振 条 QC3 <0.05 = 
DEN QC-6 0.15 տ 
踢脚板 卡 QU-l 0.01 = 

















564 五 金 大 手 册 





5.5.2 轻 钢 吊顶 龙骨 
1. 轻 钢 吊顶 龙骨 的 形式 (图 5771) 


C. 
sealg E 
A 
a) b) c) 


81571 ԱԹՈ ՍԵՑ 
a) UÉ b) C 形 c) LÉ 


2. 轻 钢 吊 顶 龙骨 的 尺寸 ( 表 5-44) 


























































































































544 轻 钢 吊顶 龙骨 的 尺寸 (单位 : mm) 
横 截面 规格 尺寸 
名 称 s: վ D38 D45 D50 D60 备 注 
形 alB A415 A| B | ATB 
承载 龙骨 | Ս). | 38 = | «45 ==. | 50. ի» | 60: | -- 承载 龙骨 、 履 面 龙 骨 的 尺寸 
覆 面 龙骨 | C 形 | 38 一 | 45 — | 50 | — 6 | — |8 没有 明确 规定 ,L 形 龙骨 的 尺 
L 形 龙骨 L JÉ 寸 4 和 B 没 有 明确 规定 
3. 轻 钢 吊顶 龙骨 的 规格 代号 及 特性 (R545) 





表 5-45 ” 轻 钢 吊顶 龙骨 的 规格 代号 及 特性 














































































































































































































重量 | 长 度 
规 | 代号 示 记 适用 范围 
Մա 名 称 代号 标 (Արշո) Zm ka JH W B 
D38. 承载 龙骨 UC38 | DU38 x12 x1.2 | 0.56 3 w | 
050 UC50 | DU50 x15 x1.5 | 0.92 2 UC38 用 于 吊 点 间距 900 ~ 1200mm ,不 上 
tt EL u z 
o 主 龙骨 UC60 | DC60 x30 x1.5 | 1.53 2 մորս UC50 H T m s BJ B 900 ~ 
es Ee U25 | DC25 x19 x0.5 | 0.132 | 3,4 |1200mm; 上 人 吊顶 ,承载 龙骨 承受 800N 检 
36. 8 [Hi 
. 1 U50 | DC50 x19 x0.5 | 0.41 | 3,4 | 修 载荷 。UC60 用 于 吊 点 间距 1500mm, 上 
` 上 L 形 龙骨 m 中 Jy EL H| JK >> 分 修 载荷 
կատ EJER [35 | DLI5x35x1.2 | 0.46 3 人 吊顶 ,承载 龙骨 可 承受 1000N 检修 载荷 
Z y E 
(异形 龙骨 ) 
D60 TE 吊 点 间距 1000 ~ 1200mm, 上 人 吊顶 ,上 
ARR CS60 | DC60 x27 x1.5 | 1.366 անա» o; 
(CS60) 主 龙骨 ) 人 检修 时 承受 800 ~ 1000N 集中 活 载荷 
D60 承载 龙骨 吊 点 间距 1100 ~ 1250mm ,不 上 人 吊顶 ， 
Y C60 | DC60 x27 x0.63 | 0.61 ü 
(C60) 主 龙骨 ) "իի <1100mm 
载 龙 骨 
人 BD | Du45xlsxl2| 一 | 一 
(大 龙骨 ) 
D JÉ 面 龙 骨 吊顶 间距 900 ~ 1200mm ,不 上 人 吊顶 ， 
履 面 龙骨 UZ. | ՕԸ50:19:0.:5 ա ա rh It [B] mm 人 吊顶 ,中 
(U JÉ) (中 龙骨 ) 距 <1200mm 
— 
= ՀՏ UX | (25219205 一 | - 
(小 龙骨 ) 
者 Bl, 
a SD | pc6ox30xlL5| — | 一 
(大 龙骨 ) Ee Ë 
D J 覆 而 龙骨 IB 顶 间距 1200 ~ 1500mm, EN: rB 顶 ， 上 
aws | (da) UZ | DC50x19x0.5 | 一 | 一 | 人 检修 可 承受 8000 ~ 1000N 集中 活 载 荷 ， 
2 CH 
履 面 龙骨 իջի Հ 1200mm 
Jr UX | DC25x19x0.5 | 一 55 
(小 龙骨 ) 





























565 





4. 轻 钢 吊顶 龙骨 








配件 〈 表 5-46 ) 


R546 轻 钢 吊顶 龙骨 配件 

















































































































名 称 图 AN 重量 /kg 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
NES 
D38 
wn 2 0. 062 2 
> (UC38) 
ո: 
( 主 龙骨 帅 件 ) 
0.138 D50( UC50) 
3 
0.169 D60( UC60) 
| զեն 0. 091 շ D60( UC60) 
(ERER) 
0.04 D60 ( UC60) 
0. 024 0.75 D50( UC50) 
挂件 0.02 D38( UC38) 
(թոր) aD Ց» 0. 025 D60( UC60) 
0.015 0.75 D50( UC50) 
NO. 
7 0. 013 238 ( ՍԸ38) 
0. 0135 0.75 通用 
挂 插件 
Ը: չէմ. -Ե՞-ԷՐ 
a 0. 009 0.75 通用 
էճ 
99 YO 
F 0.08 0.5 通用 
覆 面 龙骨 Դ 
D 
连接 件 
(龙骨 连接 件 ) 
月 90 > 
0.02 0.5 通用 
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(Յէ) 
名 称 图 K 重量 /kg | 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
L:100 
0.019 լ 
2» ոո 
Հ 0.06 1.2 r en 
ԱՆԵՐ 0.03 rs 
| 11:39 
连接 件 L100 
(龙骨 连接 件 ) > 0.101 HS6 
L:100 
< 0.067 1.2 a 
L:82 
0.041 HOSE 
5.5.3 铝 合 金 吊 项 龙骨 
1. 铝 合金 吊顶 龙骨 的 型 号 及 特性 (25-47) 
547 铝 合 金 吊 顶 龙骨 的 型 号 及 特性 
J W| 断面 尺寸 重量 | 厚度 լ ան 
号 N 藻 FE 
型 号 名 称 代号 | AxB/mm | /(kg/m) | /mm 适用 范围 
TC38 | 38 x12 0.56 1.2 
承载 龙骨 
IRE TC50| 50x15 0.92 | 1.5 | TC38 用 于 吊 点 间距 900 ~ 1200mm ,不 上 人 吊顶 
ա TC60 60 x30 1.53 1.5 TC50 用 于 帅 点 间距 900 ~ 1200mm, 上 人 吊顶 。 承 
LT 形 | 龙骨 |LT23| 23 x32 0.2 1.2 | 裁 龙骨 承受 800N 检修 载荷 
横 撑 龙骨 | LT-23 23 0.135 1.2 | TC60 用 于 吊顶 间距 1500mm, 上 人 吊顶 。 承 载 龙 
边 龙 骨 | LT 18 x32 0. 15 1.2 | 骨 可 承受 1000N ,检修 载荷 
异形 龙骨 | LT | 20x18x32 | 0.25 1.2 
s BD | 45x15 1.2 
N EE EI 十 全 
T 形 | 中 龙骨 | TZL | 22x32 13 | 吊 点 间距 900 ~ 1200mm, 不 上 人 吊顶 ,中 距 < 
小 龙骨 | TXL | 22.5x25 այոր 
边 墙 龙 TIL | 22»22 1 























E 
2. 铝 合 金 吊 项 龙骨 配件 〈 表 5-48 ) 
548 ” 铝 合 金 吊 顶 龙骨 配件 









































名 称 图 示 重量 /kg | 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
0.138 ՂԸ60 
3 
0. 169 ՂԸ50 
ERE mi 
ի 0. 062 2 ՂԸ38 
ՂԸ60 
了 :100 ,H.60 
A nek y TC50 
主 龙骨 连接 件 £ 
L:100,H:50 
TC38 
L:82,H:39 
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(2) 
名 ի 图 示 重量 /kg 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
TC60 
0.014 43.5 A:31,B:75 
LT-23 龙骨 及 TC50 
LT- 异 形 龙 骨 吊 钩 ` 4:16,8:60 
0. 012 Փ3.0 ՂԸ38 
4:13,8:48 
TC60 
4:31,8:75 
人 
LT- 民 形 龙 骨 吊 ՂԸ50 
异形 龙 HIH 0.019 43.5 
HEH a A:16,B:65 
TC38 
A:13,B:55 
LT-23 龙骨 及 
Տ 4 
LT 异形 龙骨 连接 ra 0.025 0.8 
L— 
件 
通用 
uha az 30 
LT-23 横 w 
UEA 3 0. 0007 0.8 
EERE 人 y 








5.6 门窗 用 五 金 配件 
5.61 铝 合金 窗 用 配件 


1. 窗纱 


1) 窗纱 的 形式 如 图 





| 5-72 所 示 。 





图 5-72 窗纱 


2) 窗纱 的 尺寸 如 表 5-49 所 示 。 
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22549 窗纱 的 尺寸 



























































































































































































































































2) 滑轮 的 尺寸 如 表 








5-51 所 示 。 








TRR իբ 规格 尺寸 (宽度 一 一 - 
品 种 目 数 / 目 /mm 1 x25 1 x30 5048 用 տ 
经 向 | 纬 向 | 经 向 | 纬 向 每 匹 重量 /kg 
pe | 14 14 | 1.8 | 1.8 10.5 12.5 11.5 
as n E 1 | E 12 14 13 HITIT ARR mi, 
2 18 18 | 14 | 14 13 15 14.5 H FERS 器 具 上 ,不 
14 16 | 18 | 1.6 11 13 12 芭 可 以 通风 ,还 能 阻止 
昆虫 的 飞 入 ;也 可 作 制 
玻璃 纤 | 5112 | լգ 14 | 1.8 | 1.8 3.9 ~4.1 ՍՈՆԱՆ»: 
维 涂 塑 ԱՑԻ: ws 
աշ, | 5116 | 16 16 | 1.6 | 1.6 4.3 ~4.5 塑料 窗纱 还 可 作 过 渡 
n s. 器 材 , 但 工作 温度 不 得 
EHA = — | 超过 50K 
(EZ) 16 16 | 1.6 | 1.6 3.9 
注 : RR (տո. Խո) 窗纱 的 制造 材料 ， 主 要 为 低 碳 钢丝 〈 牌 号 一 般 为 Q195F)， 也 有 的 用 铝 合 金 丝 
(牌号 一 般 为 5052)。 其 规格 尺寸 还 有 宽度 1.2m、 长 度 15m 的 ; 表 中 14 H «16 目 是 非 标准 产品 
2. 窗 锁 
1) 窗 锁 的 形式 如 图 5-73 所 示 。 
钥匙 Ցա MME HEME 扳手 
A. 
S M 
տք 
4 4 
a) b) c) 
图 5-73 տտ 
a) 有 锁 头 窗 锁 b) 无 锁 头 单 面 窗 锁 c) 无 锁 头 双 面 窗 锁 
2) 窗 锁 的 尺寸 ( 表 5-50) 
表 5-50” 窗 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 
规格 尺寸 B 12 15 17 19 
本 էլ 87 77 125 190 
安装 人 二 L, 80 87 112 168 
用 途 用 于 铝 合 金 推拉 窗 
3. 滑轮 
1) 滑轮 的 形式 如 图 5-74 所 示 。 
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a) b) 
图 5-74 滑轮 
a) 可 调 型 ե) 固定 型 
表 5-51 滑轮 的 尺寸 (单位 : mm) 
MERT] KB 滚轮 档 宽 4 外 支架 宽度 B 调节 高 度 下 pe 
D d 一 系列 | 二 系列 | 一 系列 | 二 系列 一 = 
20 16 8 — 16 6~16 — 
24 20 6.50 — 12-16 -- 
30 26 4 3-9 13 12-20 - աան ման» 
x 5 ， 二 用 于 推拉 钻 合金 门 
42 36 = 三 9 
6 6-13 24 

45 38 A 2 
注 : 第 二 系列 尺寸 选用 整数 。 








4. WF (图 5-75) 












































9) 


a) 单 头 双向 板 扣 型 (DSK 型 
c) 双 头 联动 板 扣 型 (SLK 型 


注 : 联动 杆 长 度 























d) 


图 5.75 铝 合金 窗 执 手 


) 
) 


b) 单 动 旋 压 型 (DY 型 ) 
d) 单 动 板 扣 型 (DK 型 ) 



































供需 双方 协商 。 
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5.6.2 木门 窗 用 五 金 
ա: 
1) 窗 钩 的 形式 如 图 5-76 所 示 。 




































































£ 9 
L 
թ|576 ազ 
2) ARTUR 5-52 所 示 。 
表 5-52 AHER (单位 : mm) 
KEL 40 50 65 75 100 125 150 | 200 | 250 300 
ye 普通 2.8 2.8 2.8 3.2 | 3.6 4 4.5 5 5.4 5.8 
HIE 粗 型 =s | | == 4 lasl 5 |5.4 
羊 腿 外 径 普通 9.6 9.6 9.6 11 12.4 | 13.8 | 15.2 | 16.6 18 19.4 
D 粗 型 一 一 一 13.8 | 15.2 | 16.6 18 
用 途 装 在 门窗 上 ,用 来 扣 住 开 启 的 门窗 ,以 防止 被 风 吹 动 ,也 可 当 作 搁 板 支架 
2. ÆR 


1) 羊 眼 的 形式 如 图 5-77 所 示 。 























































































































图 5-77 羊 眼 
2) 羊 腿 的 尺 二 如 表 5-53 所 示 。 
表 5-53 羊 眼 的 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺寸 

型 号 途 

Z ոմ որոյ ZKL 性 省 

լ 1.6 9 20 

2 1.8 10 22 

3 2.2 ll 24 

4 2.5 12 26 

5 2.8 13 28 

6 3.2 14 31 

7 3.5 15.5 34 

8 3.8 17 37 էրին ° լ 
: Z 9 5 Pien ft aki յում 
10 4.2 19 41 PESUH 

11 4.5 20 43 

12 5.0 21 46 

13 5.2 22.5 49 

14 5.5 24 52 

16 6.0 26 58 

18 6.5 28 64 

20 7.2 31 70 

3. MEIR 





1) 碰 珠 的 形式 如 图 5-78 所 示 。 
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` B578 աթ 
2) 碰 珠 的 尺寸 如 表 5-54 所 示 。 
表 5-54 RKR (单位 : mm) 
规格 长 度 /mm |). 
50 50 
65 65 用 于 橱 门 及 其 他 门 上 , 当 门扇 关闭 时 ,只 需 向 关闭 方 
75 75 向 一 推 ,门扇 即 可 轧 住 
100 100 








4. 铁 三 角 和 T 形 铁 角 
铁 三 角 和 了 了 形 铁 角 的 形式 及 尺寸 如 表 5-55 所 示 。 
表 5-55 铁 三 角 和 全 形 铁 角 的 形式 及 尺寸 










































































名 称 简 图 规格 尺寸 /mm J 途 
k= 边 长 :50 .60.75.90.100、| 用 于 钉 在 门窗 四 角 , 能 加 强 其 刚度 
թ 125 150 和 坚固 性 
քի 28 63 a Է. թ Ւ Al 
工 形 铁 角 沪 长 ,50 .60 75 用 于 门窗 冒 头 与 边 杠 交 又 之 处 ,能 








加 强 门窗 的 刚度 和 坚固 性 




















Տ.6.3 自动 闭 门 器 配件 
լ. Hg ë 
1) 地 弹 得 的 形式 如 图 5-79 所 示 。 





81579 地 弹簧 
2) 地 弹簧 的 斥 十 如 表 5-56 所 示 。 
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表 5-56 地 弹簧 的 尺寸 












































































































































地 弹簧 尺寸 /mm 适用 门 的 范围 /em 
面板 长 | 面板 宽 | 底座 总 高 | Ոռ 门帘 门 厚 门 重 /kg 
7857 315 90 38 180 - 250 0-90 4-5 35-50 
765 294 171 57 200 ~280 70 ~ 100 4-5 70 ~ 140 
739 260 141 85 200 ~280 70 ~ 100 4-5 80 - 150 
地 弹簧 系 用 于 比较 高 级 建筑 物 门 鹿 下 面 的 一 种 自动 闭 门 器 。 当 门扇 向 内 或 向 外 开启 不 到 90* 时 ,能 
用 途 “| 使 门 肩 自动 关闭 ; 当 门 肩 转动 到 90* 位 置 时 ,可 固定 不 动 。 关 门 速度 可 调节 。 不 需要 饺 链 配合 , 朝 一 个 
方向 或 两 个 方向 开启 的 门扇 都 可 应 用 。 它 的 主要 结构 埋 于 地 下 ,门扇 上 不 再 需 另 安 饮 链 或 定位 器 等 























D 785 无 液压 泵 机 构 。 
2. 门 项 弹簧 
1) 门 顶 弹簧 的 形式 如 图 5-80 所 示 。 
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2) 门 顶 弹簧 的 太 才 如 表 5-57 所 示 。 
22557 ŽSR 












































适用 范围 
型 号 
门 高 /cm 门 宽 /em 门 厚 /em 门 重 /kg 
20 190 ~ 220 70 ~80 3-5 25 ~40 
140 200 ~250 60-90 4-5 15 ~30 
որբ 装 于 门扇 项 上 ,使 门扇 在 开启 后 能 自动 关闭 。 其 特点 是 内 有 缓冲 液压 泵 ,关门 速度 较 慢 ( 可 调 
”| 节 ) ,没有 碰撞 声 ,适合 装 在 朝 一 个 方向 开启 的 门 上 , 需 与 绞 链 配 合 使 用 


























D 2 号 门 顶 弹簧 开启 到 90* 时 ， 可 固定 不 动 。 
3. 鼠 尾 弹簧 
1) 鼠 尾 弹 自 的 形式 如 图 5-81 所 示 。 








图 5-81 կարն 
2) 鼠 尾 弹簧 的 太 寸 如 表 5-58 所 示 。 


























































































































































































































































































































第 5 章 ERREN 573 
R 5-58 鼠 尾 弹 簧 的 尺寸 (单位 : mm) 
页 板 长 AE ն 弹簧 钢 | աա Խոյ 
ի R 
规格 թ, EEB HED REL H 4| 丝 直径 | HEKE [数量 /不 2 
= 89 43 20 2 7.14 2.8 3.52«26 6 用 于 内 外 开 木 门 上 。 规 格 
本 Հ x 3. « 
Ի» 39200 ~ 300 者 用 于 轻便 门 
了 一 | 扇 上 ,规格 为 400 和 450 者 
120 150 66 24 =O 9 3.6 որին " 用 于 一 般 门扇 上 
5.6.4 定 门 器 ( 表 5-59) 
表 5-59” 定 门 器 的 形式 及 尺寸 
名 称 ա E 规格 尺寸 用 途 
三 角形 钓 座 :32mm x 20mm x 
40mm 
带 活动 钧 底座 :65mm x 47mm 
! ԱԱ l JE494EJEJ RTIA, EZER 
R x mm Էւ 一 A 为 E E 门扇 以 y E: 
M TARTRO 木 螺钉 :3. 5mm x 25mm աար E 
pk HEDRA IR k BJ JX E , Bš zÇ 58 fE BB: 
门 = 各 人 ը Հէ: Ë քո ո ին ոշ լի 
$ =T EE -32mm x 20mm x | Ո ԹՈՒԼ Է, PAS TE E E Hi EE 0 
a 地 板 上 ;橡胶 头 用 来 缓冲 门扇 与 底座 
CE 带 活动 钓 座 :80mm x 47mm x | IARE 
模式 (903 型 ) 4 iam 
Æ IRET :3. 5mm x25mm,5 个 
弹性 轧 头 :53mm x 56mm x 
18mm 
0 X48mm x | 用 以 国定 开启 的 门扇, 使 它 不 能 关 
Հոգու x 25mm, 2 个 ,| 四。 其 特点 是 使 用 方便 。 开 门 时 ,只 
p RA sAm ոու T ansa qispi — AE, PTA 0 
H s san l 国定 。 关 闭 门 扇 时 ,只 须 将 门扇 稍 用 
DS 弹性 轧 头 :5$3mm x 56mm x 力 一 拉 , 即 可 使 钢 皮 轧 头 与 底座 分 开 
和 站 这 横 式 的 底座 装置 在 墙壁 或 踢脚板 
枫 形 头 底座 :3$8mm x 75mm x 上 , 立 式 的 底座 装置 在 靠近 墙壁 的 地 
30mm 板 上 
木 螺 钉 :4mm x 25mm,2 个 ; 
3.5mm x20mm ,4 个 
Թ 用 于 一 般 冷 库 门 
库 大 号 用 于 1000mm 宽 的 门 ;小 号 用 
门 有 大 号 .小 号 两 种 
a ՈՎ 于 600mm 宽 的 门 。 本 轧 头 不 适 于 
* “]620” 冷 库 门 
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5.7 水 嘴 


5.7.1 基础 知识 

水 嘴 的 公称 通 径 DN 为 15mm. 20mm 和 25mm， 公 称 压 力 PN 为 1.0N/mm ， 介 质 温 
度 不 高 于 90Y 。 

1) 水 嘴 控 制 方式 代号 如 表 5-60 所 示 。 
表 5-60 ”水 嘴 控 制 方式 代号 (QB 1334--2004) 




















控制 方式 | 单 柄 控制 | 双 柄 控制 | 肘 控制 | 脚 踏 控制 | 感应 控制 | Dedi | 电子 控制 其 他 











代号 1 2 3 4 5 6 7 8 


2) 水 嘴 密 封 材料 代号 如 表 5-61 所 示 。 
表 5-61 水 哈密 封 材料 代号 (QB 1334—2004) 


























材料 名 称 橡胶 工程 塑料 铜 合金 陶瓷 不 锈 钢 其 他 
代号 J S T C B Q 
3) 水 嘴 启 闭 结 构 代 号 如 表 5-62 所 示 。 
表 5-62 水 嘴 启 闭 结构 代号 (QB 1334—2004) 






























































启 闭 结构 | 螺旋 升降 式 | էն ՀԱՅԵ 平面 式 ARRIR ERBEN 其 他 
代号 L S T P Y J Q 


4) 水 嘴 阀 体 安装 形式 代号 如 表 5-63 所 示 。 
表 5-63 水 嘴 阀 体 安装 形式 代号 (QB 1334—2004) 




















阀 体 安装 形式 台式 明 装 台式 暗 装 壁 式 明 装 壁 式 暗 装 其 他 





代号 1 2 3 4 5 
5) 水 嘴 阀 体 材 料 代号 如 表 5-64 所 示 。 
表 5-64 KERERE (QB 1334 一 2004) 














阀 体 材料 铜 合金 不 锈 钢 塑料 其 他 








代号 T B S Q 
6) 水 嘴 适 用 场合 代号 如 表 5-65 所 示 。 
表 5-65 “水 嘴 适 用 场合 代号 (QB 1334—2004) 





































































































适用 设施 (或 场合 ) 产品 名 称 代 号 
普通 水 池 ( 或 权 ) 普通 水 嘴 P 
WI] tir 洗面 器 水 嘴 M 
浴缸 ոնի նն Y 
նոն (ոէ) 洗涤 水 嘴 D 
便 池 便 池 水 嘴 B 
净 身 盆 ( 或 池 ) 净 身 水 嘴 Շ 
沐浴 间 ( 或 房 ) 沐浴 水 嘴 L 
化 验 水 池 ( 或 室 ) 化 验 水 嘴 H 
草坪 (或 酒水 ) 接管 水 嘴 J 
洗衣 机 放水 水 嘴 F 
其 他 Q 














7) 水 嘴 型 号 表示 方法 如 下 : 
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Լ 适用 设施 (或 场合 ) 
պիրի 


阀 体 安装 形式 




















启 闭 结构 
密封 件 材料 
控制 方式 


公称 通 径 

















5.7.2 普通 水 嘴 
1. 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 的 形式 (4582) 














81582 ” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 
2. 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 的 安装 尺寸 ( 表 5-66) 


22566 ” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334--2004) 
























































(单位 :mm) 

= տարն BAKKE! 
公称 通 径 DN | ”螺纹 尺寸 代号 PRES PUYU L 

15 G1⁄2 =10 三 11.4 三 55 

20 G3⁄4 三 12 三 12.7 三 70 

25 Gl =14 三 14.5 2-80 
57.3 ”洗面 器 水 中 

台式 明 装 单 柄 单 控 洗 面 器 水 嘴 如 图 5-83 和 表 5-67 所 示 。 台 式 明 装 双 栖 双 控 洗面 器 


水 嘴 如 图 5-84 和 表 5-67 所 示 。 





















































式 明 装 单 柄 双 控 洗面 器 水 嘴 如 图 5-85 和 表 5-67 所 示 。 


81583 ”台式 明 装 单 柄 单 控 洗面 器 水 嘴 


图 5-84 











台式 明 装 双 柄 双 控 洗面 器 水 嘴 
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81585 ”台式 明 装 单 柄 双 控 洗面 器 水 嘴 
R567 ”台式 明 装 洗面 器 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334 一 2004 ) (单位 : mm) 
公称 通 径 DN | 螺纹 尺寸 代号 H H, h D L C 








102 +1 
15 G1⁄2 三 48 <8 =25 三 40 2265 152 +1 
204 +1 


5.7.4 EK 

PEN PA W Pñ pe YS ԱԼԻՍ 222 JN SF 318] 5-86 和 表 5-68 所 示 。 壁 式 明 装 单 柄 双 控 
浴缸 水 嘴 安 装 扩 才 如 图 5-87 MK 5-68 所 示 。 壁 式 明 装 双 柄 双 控 浴缸 水 嘴 安 装 扩 才 如 图 
5-88 和 表 5-68 所 示 。 




















表 5-68 浴缸 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334—2004) (单位 : mm) 









































EE S e a T S —l—— 
公称 通 和 螺纹 尺寸 բ B 
Բարե 螺纹 有 效 长 度 ! p C — TL L 
BN 代号 明 装 | որք 
15 61/2 »10 三 45 
非 混合 
混合 h] էէ վճի 150 +30 | =120 | =150 »110 
20 63/4 ER թշն ու 2-50 
三 15 »12 »12.7 





























注 : 淋浴 喷头 软 管 长 度 不 小 于 1350mm。 























81586 ” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 浴缸 水 嘴 图 5-87 ” 壁 式 明 装 单 柄 双 控 浴缸 水 嘴 
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图 $-88 ” 壁 式 明 装 双 柄 双 控 浴缸 水 嘴 
5.7.5 洗涤 水 嘴 
壁 式 明 装 双 柄 双 控 洗涤 水 嘴 安 装 尺 寸 如 图 5-89 和 表 5-69 所 示 。 和 台式 明 装 单 顶 双 控 
洗涤 水 中 安装 尺寸 如 图 5-90 和 表 5-69 所 示 。 
表 5-69 ”洗涤 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334—2004) (单位 : mm) 


公称 通 径 DN 螺纹 尺寸 代号 L 
15 Շ1/2 25170 





























Æ 5-89 Ջեկ ա M ERKE 图 5-90 ”人 台式 明 装 单 柄 双 控 洗涤 水 嘴 


5.7.6 接管 水 嘴 
1. 辟 式 明 装 单 柄 单 控 接管 水 嘴 的 形式 (图 5-91) 








81551 壁 式 明 装 单 柄 单 控 接 管 水 嘴 
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2. 壁 式 明 装 单 柄 单 挖 接管 水 嘴 的 安装 尺寸 ( 表 5-70) 
表 5-70” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 接 管 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334—2004) 
























































(单位 : mm) 
公称 通 径 | BART 螺纹 有 效 长 度 / ; z P 
DN 代号 到 柱 管 螺纹 | 圆锥 管 螺纹 i 
15 G1⁄2 三 10 三 11.4 三 55 15 
20 G3/4 12 212.7 三 70 三 170 21 
25 Շ1 三 14 三 14.5 三 80 28 








5.7.7 化 验 水 嘴 
1) 单 柄 单 控 化 验 水 嘴 如 图 5-92 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-71 所 示 。 


























81592 单 柄 单 控 化 验 水 嘴 
a) 工 型 化 验 水 嘴 b) 开 型 化 验 水 嘴 c) Արաիկ մ) 玖 型 化 验 水 嘴 
表 5-71 单 柄 单 控 化 验 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB 1334 一 2004) (րյ: mm) 





























公称 通 径 螺纹 尺寸 螺纹 有 效 长 度 / d 
DN 代号 圆柱 管 螺纹 昼 锥 管 螺纹 
15 G1⁄2 »10 »11.4 12 














2) 化 验 水 嘴 装 配 图 如 图 5-93 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-72 所 示 。 











81553 ”化 验 水 嘴 装 配 图 
表 5-72 单 柄 单 控 化 验 水 嘴 的 总 装配 尺寸 (QB 1334--2004) 

















(单位 : mm) 
名 ր H R h, հշ C 
单 式 化 验 水 嘴 三 450 =: 
复式 化 验 水 嘴 >650 110 ~ 120 150 ~ 155 115 ~ 120 
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5.7.8 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 水 嘴 
1. 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 水 嘴 的 形式 (图 5-94) 
> 7 
Է // 7 
Մ 
Հ [一 一 
122211 12222222 | 
Է rael 
Լ եք 
Ւ| | 
M 
图 5-94 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 水 嘴 
2. 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 水 嘴 安 装 尺寸 (K 5-73) 
表 5-73 调节 装置 与 出 水 管 分 开 式 水 嘴 安 装 尺寸 (QB 1334—2004) 
(单位 : mm) 
尺寸 数 值 内 容 
D =90 轴 径 中 心 线 到 出 水 孔 中 心 的 水 平 距 离 
բ 三 25 出 水 孔 的 最 低 点 到 安装 平面 的 垂直 距离 
<125 用 于 高 式 喷 管 形 
F =42 间接 式 喷 管 底面 的 最 小 尺寸 
G 三 45 水 嘴 底 面 的 最 小 尺 二 
G, 2550 装 夹 垫 板 或 支承 螺母 的 外 缘 直径 
H <29 喷 管 固定 架 的 直径 
J <33.5 进 水 管 支架 的 直径 或 围绕 进 水 管 和 国定 螺栓 的 外 接 直径 
K <5 当 安 装 平面 的 厚度 小 于 5 时 ,可 使 用 一 隔 板 
7 8,10 或 12 铜 管 ,金属 软 管 | 普通 螺纹 或 G1/2B 的 管 螺纹 
U 三 350 用 户 同意 可 减 至 220 
7 AMEA 35 ,其 余 32 从 尺寸 轴线 量 起 到 后 面 的 最 大 投影 距离 
5.7.9 ”陶瓷 片 密封 普通 水 嘴 
1. 单 柄 单 控 陶 瓷 片 密封 普通 水 嘴 的 形式 (图 5-95) 
图 5-95 单 柄 单 控 陶瓷 片 密封 普通 水 嘴 
2. 单 柄 单 控 陶 瓷 片 密封 普通 水 嘴 的 尺寸 (R 5-74) 
574 单 柄 单 控 陶瓷 片 密封 普通 水 嘴 的 尺寸 (GB 18145--2003) 
(单位 : mm) 
公称 通 径 DN d/in® A 
15 G1⁄2 三 14 
20 G3⁄4 =15 
25 61 218 
Q) ոռ =25.4mm。 
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Տ.7.10 ”陶瓷 片 密封 浴 倪 水 嘴 
































1. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 的 形式 (图 5-96) 
图 5-96 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 
2. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密 封 浴 盆 水 嘴 尺 寸 ( 表 5-75 ) 
575 单 柄 双 控 陶瓷 片 密 封 浴 倪 水 嘴 尺 寸 (GB 18145 一 2003 ) 
(单位 : mm) 
公称 通 径 DN d/in A B 
15 G1⁄2 150 =16 
20 G3/4 偏心 管 调节 尺寸 范围 120 ~ 180 2-20 





®© 1lin=25.4mm。 
5.7.11 陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 
陶瓷 片 密 封 洗涤 水 嘴 的 形式 (图 5-97) 
2. 陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 尺 寸 ( 表 5-76 ) 


1. 


5.7.12 ”陶瓷 片 密封 净 身 
1. 





























器 水 嘴 
单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 净 身 器 水 嘴 的 形式 (184598) 



































图 5-97 ”陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 图 $-98 单 柄 双 控 陶瓷 片 密 封 净 身 器 水 嘴 
表 5-76 ”陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 尺 寸 (GB 18145 一 2003) (单位 : mm) 
公称 通 径 DN d/in® A 
15 G1⁄2 >14 
20 G3⁄4 三 15 


QO lin=25. 4mm, 
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2. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密 封 兆 身 器 水 嘴 尺 寸 ( 表 5-77) 
表 5-77 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 净 身 器 水 嘴 尺 寸 (GB 18145 一 2003 ) 


























(单位 : mm) 
se 
三 40 >25 

5.7.13 浴盆 及 淋浴 水 嘴 


1. 分 类 
1) 水 嘴 按 启 闭 控制 部 件数 量 分 为 单 柄 和 双 柄 两 类 ， 代 号 如 表 5-78 所 示 。 
表 5-78 MAKERS (JC/T 760—2008) 




















启 闭 控制 部 件数 量 单 N 双 NW 





代号 D S 
2) 水 嘴 按 控制 供水 管 路 的 数量 分 为 单 控 和 双 控 两 类 ， 代 号 如 表 5-79 所 示 。 
2579 单 控 双 控 水 哈代 号 (JC/T 760 一 2008 ) 
供水 管 路 数量 单 j= x թ 
代号 D S 


3) 水 嘴 按 密封 材料 分 为 陶瓷 和 其 他 两 类 ， 代 号 如 表 5-80 所 示 。 





























f 


























表 5-80 ”陶瓷 非 陶瓷 水 嘴 代 号 (JC/T 760 一 2008 ) 





密封 材料 陶 Ք E 陶 次 
代号 C F 














4) 水 嘴 按 使 用 功能 分 为 浴盆 和 淋浴 水 嘴 两 类 ， 代 号 如 表 5-81 所 示 。 
表 5-81 浴盆 沐浴 水 嘴 代 号 (JC/T 760—2008) 


























供水 管 路 数量 浴盆 W Բ 
代号 Y L 

2. 标记 

浴盆 及 淋浴 水 嘴 标 记 如 下 : 

































































标准 号 
公称 通 径 
使 用 功能 
密封 材料 
控制 供水 管 路 数量 
启 闭 控制 部 件数 量 

示例 1: 公称 通 径 为 20mm 的 单 柄 双 控 陶瓷 密 封 浴 倪 水 嘴 的 标记 为 : DSCY20 一 JC/T 
760 一 2008 。 

示例 2: 公称 通 径 为 20mm 的 双 柄 双 控 非 陶 次 密封 淋浴 水 嘴 的 标记 为 : SSFL20 一 JC/ 
T 760 一 2008 。 
Տ.7.14 卫生 洁具 排水 配件 

1. 分 类 

1) 卫生 洁具 排水 配件 按 材质 分 为 铜 材质 、 塑 料 材 质 和 不 锈 钢材 质 三 类 ， 代 号 如 表 
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5-82 所 示 。 
R582 卫生 洁具 材质 分 类 代号 (JC/T 932—2003) 
材质 铜 材质 塑料 材质 不 锈 钢 
代号 T S B 

















2) 卫生 洁具 排水 配件 按 用 途 分 为 洗面 器 排水 配件 、 普 通 洗涤 槽 排水 配件 、 浴 盆 排 






































水 配件 、 小 便器 排水 配件 和 净 身 器 排水 配件 ， 代 号 如 表 5-83 所 示 。 
表 5-83 卫生 洁具 用 途 分 类 代号 (JC/T 932—2003) 





























用 途 洗面 器 普通 洗涤 模 浴盆 小 便器 净 身 器 
代号 M P Y X J 
2. 标记 











卫生 洁具 标记 方式 如 下 所 示 : 
































| 标准 号 
存 水 弯 管 的 结构 形式 
材质 
示例 : 存 水 弯 管 为 P 型 的 铜 质 洗面 器 排水 配件 的 标记 为 : TMP 一 JCZT 932 一 2003 。 
3. 形式 与 尺寸 
1) 面盆 排水 配件 如 图 5-99 及 图 5-100 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-84 所 示 。 

D 







































































图 5-99 S 型 面盆 排水 配件 815-100 了 型 面盆 排水 配件 
表 5-84 面盆 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932 一 2003 ) (单位 : mm) 
代号 4 B D d L H d, h 





150 ~250(P 型 ) 
尺寸 <35 | 58-65 | 32~45 | =65 =50 | 30~33 | 120~200 
>550(S 型 ) 








2) 浴盆 排水 配件 如 图 5-101 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-85 所 示 。 
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5-101 浴盆 排水 配件 
585 浴盆 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2003 ) (单位 : mm) 


代号 A B D d d, L 8 
尺寸 150 ~350 | 250~400 | 60~70 <50 30 ~38 >30 10° 


3) 洗涤 槽 排水 配件 如 图 5-102 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-86 所 示 。 





























图 5-102 ”洗涤 覃 排水 配件 
表 5-86 洗涤 模 排 水 配件 连接 尺寸 (JC/T932—2003) ” (单位: mm) 


代号 A B Ը ն D d d, 
尺寸 三 180 <35 2555 =70 80 ~95 52 ~64 30 ~38 
4) 净 身 器 排水 配件 如 图 5-103 所 示 ， 其 尺寸 如 表 5-87 所 示 。 

2587 净 身 器 排水 配件 连接 尺寸 (JCAT 932 一 2003) (单位 : mm) 
代号 A B L D d d, 
尺寸 三 200 <35 =90 58 ~ 65 32 - 45 30 ~ 33 


























5) 小 便器 排水 配件 分 为 斗 式 、 落 地 式 、 壁 挂 式 。 斗 式 的 形式 和 尺寸 如 图 5-104 和 








表 5-88 所 示 。 沙 地 式 的 形式 和 尺寸 如 图 5-105 和 表 5-89 所 示 。 壁 挂 式 的 形式 和 尺寸 如 
5-106 和 表 5-90 所 示 。 








584 五 金 大 手 册 












y 





s 
PR] 
k 


—— 














815-103 净 身 器 排水 配件 



































图 5-104 斗 式 小 便器 排水 配件 
a) SU b) PÆ 
588 ” 斗 式 小 便器 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2003) (单位 : mm) 
代号 A D d L H 





三 120(P 型 ) 
ԻԻ 三 55 30 ~33 28 ~45 =50 
=500 (S 型 ) 








815-105 ” 洲 地 式 小 便器 排水 配件 
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表 5-89 ”落地 式 小 便器 排水 配件 连接 尺寸 (JC/AT 932—2003) (单位 : mm) 
代 号 p Տ 
尺寸 G2 <100 








Æl 5-106 ”壁挂 式 小 便器 排水 配件 
表 5-90 ”壁挂 式 小 便器 排水 配件 连接 尺寸 (JCAT 932 一 2003) (单位 : mm) 
代号 4 
尺寸 三 100 三 435 G2 
5.7.15 卫生 洁具 及 暖气 管道 用 直角 阀 
卫生 洁具 用 直角 阀 如 图 5-107 所 示 ， 暧 气管 道 用 直角 阀 如 图 5-108 所 示 ， 其 尺寸 如 
表 5-91 所 示 。 




























































































815-107 卫生 洁具 用 直角 阀 815-108 ”暖气 管道 用 直角 阀 
a) 普通 型 b) 节 水 型 


表 5-91 卫生 洁具 及 暖气 管道 用 直角 阀 尺 寸 ( QB 2759 一 2006 ) 
























































(单位 : mm) 
产品 名 称 公称 通 径 DN 螺纹 尺寸 代 号 H Lı էշ 
LÆR EPAR 15 G1⁄2 »12 三 8 =6 
15 G1⁄2 三 10 三 16 一 
RAER 20 G3⁄4 >14 >16 一 
25 Շ1 三 14.5 三 18 一 

















5.8 阀门 


5.8.1 阀门 型 号 编制 方法 
1) 阀门 型 号 的 组 成 如 下 : 
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阀 体 材料 代号 








压力 代号 或 工作 温度 下 的 








ŒH 








密封 面 材料 或 衬里 材料 代号 
结构 形式 代号 








连接 形式 代号 





驱动 方式 代号 








类 型 代号 














2) 阀门 类 型 代号 如 表 5-92 所 示 。 



























































表 5-92 ”阀门 类 型 代号 (JB/T 308—2004) 
阀门 类 型 代号 阀门 类 型 代号 

弹簧 载荷 安全 阀 A HRSA P 
HERR D ERRI Q 

PARR R G ZVUK S 

ի ԻՆ 22-ի GA ERR U 

止 回 阀 和 底 阀 H 旋塞 阀 X 
WER J IER Y 
ւ L աէ: Z 

3) 当 阀 门 还 具有 其 他 功能 作用 或 带 有 其 他 特异 结构 时 ， 在 阀门 类 型 代号 前 再 加 注 

















一 个 汉语 拼音 字母 ， 如 表 53 


表 5-93 具有 其 他 功能 作用 或 带 有 其 他 特异 结构 的 阀门 





3 所 示 。 











表示 代号 (JBZT 308—2004) 
































第 二 功能 作用 名 称 代号 第 二 功能 作用 名 称 代号 
保温 型 B HRA P 
低温 型 DJ 快速 型 Q 
防火 型 F RIRE KAEA w 
RAA H 
D 低温 型 指 允 许 使 用 温度 低 于 -46% WRT 

















4) 驱动 方式 代号 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-94 R. KER, ավ. Էզ. 














手 轮 直 接连 接 阀 杆 操 作 结 构 形 式 的 阀门 ， 本 代号 省 略 ， 不 表示 。 对 于 气动 或 液 动机 构 操 
作 的 阀门 : 常 开 式 用 6K、7K 表示 ; 常 闭 式 用 6B、7B 表示 。 防 爆 电动 装置 的 阀门 用 9B 















































































































































表示 。 
表 5-94 ”了 驱动 方式 代号 (JB/T 308—2004) 
驱动 方式 代 号 驱动 方式 代 号 
B 0k AJ 0 锥 齿轮 5 
B R- 1 气动 6 
电 - 液 动 2 液 动 7 
a 3 气 - 液 动 8 
Hite 4 Bay 2 
注 : 代号 1、 代 号 2 及 代号 8 是 用 在 阀门 启 闭 时 ,和 需 有 两 种 动力 源 同时 对 阀门 进行 操 
5) 连接 形式 代号 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-95 所 示 。 
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表 5-95 连接 形式 代号 (JB/T 308—2004) 




















连接 型 式 代 号 连接 型 式 代 号 
内 螺纹 1 对 夹 7 

外 螺纹 2 էր 8 
法 兰 式 4 F£ 9 
焊接 式 6 





























6) 阀门 结构 形式 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-96 ~K 5-106 所 示 。 
表 5-96 闸阀 结构 形式 代号 (15/1 308—2004) 
























































结构 形式 代 号 
弹性 闸 板 0 
枫 式 闸 板 单 闸 板 1 
阀 杆 升降 式 ( 明 杆 ) 双 闻 板 7 
平行 式 闻 板 单间 板 _ 
° եաե» 4 
刚性 闸 板 
单 闸 板 5 
ոչին ալի: » 
阀 杆 非 升 降 式 ( 暗 杆 ) րիք i 
平行 式 闸 板 双 同 板 




















表 5-97 截止 阀 、 刷 流 阀 和 柱 塞 阀 结构 形式 代号 
(JB/T 308—2004) 






























































































































































































































































结构 形式 代号 结 型 形式 代号 
直通 流 道 1 ՏՐ 
Z 形 流 道 2 直通 流 道 6 
阀 准 非 平衡 式 三 通 流 道 3 խր Ոէ 
角 式 流 道 4 式 流 道 7 
直流 流 道 5 
表 5-98 球阀 结构 形式 代号 (18/1 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
直通 流 道 1 直通 流 道 7 
Y 形 三 通 流 道 2 SE UNU e 
浮动 球 = r... 固定 球 T 形 三 通 流 道 8 
2-18 011181 4 Ն ARRE] 9 
T 形 三 通 流 道 5 半球 直通 0 
5-99 ”蝶阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
单 偏心 0 单 偏心 5 
中 心 垂直 板 1 中 心 垂直 板 6 
密封 型 双 偏 心 2 非 密 封 型 双 偏 心 7 
三 偏心 3 三 偏心 8 
连 杆 机 构 4 连 杆 机 构 9 
表 5-100 ”隔膜 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代 号 结构 形式 代 号 
屋脊 流 道 1 直通 流 道 6 
直流 流 道 5 Y 形 角 式 流 道 
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表 5-101 旋塞 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
直通 流 道 3 Re 
填料 密封 ”| 下 形 三 通 流 道 4 MEH EA լ 
四 通 流 道 5 T 形 三 通 流 道 8 
R 5-102 止 回 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
直通 流 道 1 p pa p PIRAT 4 
升降 式 TREH 2 ւա: x Չաո 5 
հռ աաա | 2 | արո 6 
Բանա» š 蝶 形 止 回 式 7 
255-103 ”安全 阀 结构 形式 代号 (JBZT 308 一 2004 ) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
带 散 热 片 全 启 式 0 aE zp a ՑԸ FBU IX AUD RJ 3 
RTI BUER 1 : ds ա PAR 7 
封闭 结构 全 启 式 2 TBI FA 全 启 式 8 
带 扳手 全 启 式 4 带 控 制 机 构 ր 
ՏՅ: 单杠 杆 2 全 启 式 
HITR TAE 4 kit 9 
R 5-104 减 压 阀 结 构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
Z ËJ JÉ = 代 = 结构 形式 代 = 
薄膜 式 1 波纹 管 式 4 
弹簧 薄膜 式 2 杠杆 式 5 
活塞 式 3 
355-105 RAPUA S (JB/T 308 一 2004 ) 
结构 形式 代 = 结构 形式 代 = 
浮 球 式 1 薰 汽 压力 式 或 膜 合式 6 
浮 桶 式 3 双 金 属 片 式 7 
液体 或 固体 膨胀 式 4 脉冲 式 8 
钟 形 浮子 式 5 列 盘 热 动力 式 9 
表 5-106 排污 阀 结构 形式 代号 (JBZT 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
截止 型 直流 式 5 
WEB 截止 型 直通 式 液 底 间断 截止 型 直通 式 6 
tk ՍՈՒՐ 排放 截止 型 角 式 7 
截止 型 角 式 4 浮动 闻 板 型 直通 式 | 8 
7) 除 隔 膜 闪 外 ， 当 密封 副 的 密封 面 材料 不 同时 ， 以 硬度 低 的 材料 表示 。 阀 座 密封 
面 或 衬里 材料 代号 按 表 5-107 规定 的 字母 表示 。 
表 5-107 密封 面 或 社 里 材料 代号 (JB/T 308—2004) 
密封 面 或 衬里 材料 代号 密封 面 或 衬里 材料 代号 
锡 基 轴承 合金 ( 巴 氏 合金 B 尼龙 塑料 N 
as C 渗 硼 钢 P 
BAN D 衬 铅 Q 
氟 塑 料 F 奥 氏 体 不 锈 钢 R 
陶瓷 G 塑料 S 
Crl3 系 不 锈 钢 H 铜 合金 T 
衬 胶 J 橡胶 X 
蒙 乃 尔 合 4 M 硬 质 合金 Y 














ne 
um 
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8) 阀门 使 用 的 压力 级 符合 GB/T 1048 的 规定 时 ， 采 用 GB/T 1048 中 10 倍 的 以 NX 
mm 为 单位 的 数值 表示 。 当 介质 最 高 温度 超过 425% 时 ， 标 注 最 高 工作 温度 下 的 工作 压 
力 代号 。 压 力 等 级 采用 磅 级 (lb) 或 K 级 单位 的 阀门 ， 在 型 号 编制 时 ， 应 在 压力 代号 
栏 后 有 也 或 K 的 单位 符号 。 公 称 压力 小 于 等 于 1.6N/mm 的 灰 铸 铁 阀 门 的 阀 体 材 料 代 
号 在 型 号 编制 时 予以 省 略 。 公 称 压力 大 于 等 于 2.5N/mm 的 碳 素 钢 阀 门 的 闽 体 材料 代号 
在 型 号 编制 时 予以 省 略 。 

9) 阀 体 材料 代号 用 表 5-108 的 规定 字母 表示 。 

5.8.2 A 

1. 闸阀 的 形式 (图 5-109 ) 

表 5-108 阀 体 材料 代号 (JB/T 308 一 2004) 





































































































































































































































































































阀 体 材料 代号 արի 代号 
碳 钢 C 铬 镍 钼 系 不 锈 钢 R ‘<j 
Crl3 系 不 锈 钢 H 塑料 S - 
铬 钼 系 钢 I 铜 及 铜 合 金 T Ea 
Ti Ek K 钛 及 钛 合金 Ti F Í 
铝 合金 L ճուտ V ya 一 
铬 镍 系 不 锈 钢 P IKER 7 
球墨 铸铁 Q 
图 5-109 闸阀 
EE: CF3 、CF8 、CF3M 、CF8M 等 材料 牌号 可 直接 标注 
իի Է, 
2. 常用 闸阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 (R 5-109) 
表 5-109 常用 闸阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 
公称 压力 适用 温度 
型 号 ՀԱ 适用 介质 ` 公称 通 径 /mm 
/(N/mm’) /ՇՀ 
Z42W-1 300 ~ 500 
Z542 W-1 0.1 煤气 600 ~ 1000 
Z942W-1 100 600 ~ 1400 
Z946T-2.5 0.25 K 1600 .1800 
Z945T-6 0.6 2 1200 .1400 
Z41T-10 蒸汽 水 200 50 ~ 450 
Z41W-10 油 品 100 50 ~450 
Z941T-10 z 100 ~ 450 
Z44T-10 YOK 209 50 ~ 400 
Z44W-10 油 品 o 50 ~ 400 
Z741T-10 J 100 ~ 600 
Z944T-10 1.0 蒸汽 水 200 100 ~400 
Z944W-10 油 品 100 ~400 
Z45T-10 水 50 ~700 
Z45W-10 油 品 和 50 ~450 
Z445T-10 K 800 ~ 1000 
Z945T-10 Š 100 ~ 1000 
Z945W-10 油 品 100 ~450 
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(2: 
公称 压力 天 用 温度 
2 ի 
型 ”号 适用 介质 ՀԱՆ 公称 通 径 /mm 
/(N/mm’) /C= 
Z40H-16C 200 ~ 400 
Z940H-16C Հար 200 ~400 
油 品 Z 
Z640H-16C 8 350 200 ~ 500 
Z40H-16Q Re 汽水 65 -200 
Z940H-16Q ՝ 65 ~200 
Z40W-16P 硝酸 类 w 200 ~ 300 
Z40W-16R 醋酸 类 200 ~300 
Z40Y-161 油 品 550 200 ~400 
Z40H-25 50 - 400 
Z940H-25 ատ 50 ~400 
油 品 Z 
Z640H-25 r. 350 50 ~400 
Z40H-25Q 2.5 汽水 50 ~200 
Z940H-25Q 50 ~200 
Z542H-25 | 300 ~ 500 
蒸汽 水 300 
Z942H-25 300 ~ 800 
Z61Y-40 15 ~40 
Z41H-40 15 ~40 
Z40H-40 50 ~250 
425 
Z440H-40 TIEN 300 ~ 400 
7940H -40 油 品 .蒸汽 水 50 ~400 
Z640H-40 ն 50 ~400 
24011400 12 50 -200 
29401400 Š 50 -200 
Z40Y-40P 硝酸 类 i 200 ~250 
Z440Y-40P Ր» 300 ~ 500 
Z40Y-401 油 品 550 50 ~250 
Z40H-64 Բր աք 50 -250 
油 品 Z 
Z440H-64 թ: 425 300 ~400 
Z940H-64 6.4 汽水 50 ~800 
Z940Y-641 m 300 ~ 500 
油 品 550 
Z40Y-641 50 -250 
Z40Y-100 SOE 50 ~200 
油 品 22 
Z440Y-100 10.0 2 250 ~300 
29404-100 汽水 50 ~300 
Z61Y-160 450 15 ~40 
Z41 H-160 15 - 40 
Z40Y-160 50 ~200 
16.0 油 品 
Z940 Y-160 50 ~300 
Z40Y-1601 a 50 ~200 
Z940Y-1601 50 ~200 


5.8 


3 常用 内 螺纹 连接 闸阀 






































1. 常用 内 螺纹 连接 闸阀 的 形式 (图 5-110)。 














常用 内 螺纹 连接 闸阀 的 基本 尺寸 
公称 压力 为 1.0N/mm 铁 制 闸阀 的 基本 尺寸 如 表 5-110 所 示 。 

















591 


























一 iD Թ. Ք (ՀԺ Հ oo 


























































































































| 815-110 ”内 螺纹 连接 闸阀 
1 一 阀 体 2 一 闸 板 3 一 垫圈 4 一 阀 盖 5 一 紧 圈 6 一 填料 7 一 压 圈 
8 一 压 紧 螺 母 ”9 一 阀 杆 10 一 手 轮 11 一 铭牌 ”12 一 螺母 
表 5-110 ”公称 压力 为 1.0N/mm? 铁 制 闸阀 的 基本 尺寸 (H: mm) 
liy Մ 
s= Z 有 效 
公称 通 径 4 A m H 5 Do 
15 11 60 65 110 30 60 
20 13 65 70 120 36 60 
25 15 75 80 145 46 80 
32 17 85 90 155 55 90 
40 18 95 100 180 62 100 
50 20 110 110 205 75 100 
65 23 120 130 235 92 120 
注 : H. s. Do 为 参考 尺寸 。 
2) 公称 压力 为 1.0N/mm 铜 制 闸阀 的 基本 尺寸 如 表 5-111 所 示 。 
表 5-111 公称 压力 为 1.0N/mm? 铜 制 闸阀 的 基本 尺寸 (տր: mm) 
[有 有 L H D 
有 效 0 
公称 通 径 
公称 通 径 A B A B A B i 
15 9.2 50 42 131 75 55 55 27 
20 10.0 60 45 143 80 55 55 33 
25 11.4 65 52 157 90 65 65 40 
32 11.5 75 55 162 110 75 65 50 
40 11.7 85 60 166 120 100 70 55 
50 13.2 95 70 205 140 115 80 70 
65 14.6 115 82 236 170 135 100 90 
80 15.1 130 90 298 200 210 110 100 
100 17.1 145 110 320 240 240 130 125 


E: H. Do, s 为 参考 尺寸 。 





注 : 


3) 公称 压力 为 1.6N/mm 铜 制 闸阀 








的 基本 尺寸 如 表 5-112 所 示 。 
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表 5-112 公称 压力 为 1.6N/mm? 铜 制 闸阀 的 基本 尺寸 ”( 单 位: mm) 
公称 通 径 /有 有效 之 L H Do 5 
8 8.5 40 60 45 18 
10 9.0 42 60 45 21 
15 9.2 50 80 55 27 
20 10.0 60 90 65 33 
25 11.4 65 110 65 40 
32 11.5 75 120 70 50 
40 11.7 85 140 80 55 
50 13.2 95 170 100 70 
65 14.6 115 200 110 90 
80 15.1 130 240 130 100 
100 17.1 145 240 130 124 
注 : H. Do, s 为 参考 尺寸 。 
5.8.4 球阀 
1. 球阀 的 形式 (45-11) 
T 
վ 
图 5-111 տյ 
2. 常用 球阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 (K 5-113) 
表 5-113 常用 球阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 
型 号 公称 压力 /( N/m ) 适用 介质 适用 温度 /SC < 公称 通 径 /mm 
Q11F-16 15 -65 
Q41F-16 油 品 \ 水 32 ~ 150 
Q941F-16 50 ~ 150 
Q41F-16P 1.6 硝酸 类 100 100 ~ 150 
Q41F-16R 醋酸 类 100 ~150 
Q44F-16Q 15 ~150 
Q45F-16Q 15 ~150 
Q347F-25 Են 200 ~ 500 
Q647F-25 2.5 油 品 水 ig 200 ~ 500 
Q947F-25 200 ~ 500 
Q21F-40 10 ~25 
Q21F-40P 硝酸 类 10 ~25 
Q21F-40R 醋酸 类 10 ~25 
Q41F-40Q ն 油 品 水 150 32 ~100 
Q41F-40P | 硝酸 类 160 32 ~200 
Q41F-40R 醋酸 类 32 ~200 
Q641F-40Q sa s 50 ~ 100 
油 品 、 150 
Q941F-40Q Խո շի 50 ~ 100 
5.8.5 常用 内 螺纹 连接 球阀 
1. 常用 内 螺纹 连接 球阀 的 形式 (图 5-112) 
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图 5-112 ”内 螺纹 连接 球阀 
1 一 闪 体 2、12 一 垫圈 3-պա 4 一 球 5 一 六 座 6-իխալ 7 一 填料 执 
8 一 填料 9 一 填料 压 盖 10 一 压 紧 螺 母 、11 一 手柄 13 一 螺母 

















2. 常用 内 螺纹 连接 球阀 的 基本 尺寸 
1) 公称 压力 为 1.6N/mm 铁 制 球阀 的 基本 尺寸 如 表 5-114 所 示 。 













































































表 5-114 ”公称 压力 为 1.6N/mm? 铁 制 球阀 的 基本 尺寸 ”( 单 位: mm) 
Y= Z Երու Մ 
公称 通 径 了 ü u H 5 Lo 
15 11 65 90 65 30 110 
20 13 75 100 74 36 110 
25 15 90 115 87 46 130 
32 17 105 130 92 58 130 
40 18 120 150 108 62 180 
50 20 140 180 114 75 180 
E: H. s. L, 为 参考 尺寸 。 
2) 公称 压力 为 1.0N/mm 铜 制 球阀 的 基本 尺寸 如 表 5-115 所 示 。 
表 5-115 ”公称 压力 为 1.10N/mm? 铜 制 球阀 的 基本 尺寸 (խր: ոռ) 
公称 通 径 lyx > L H s Lo 
6 T 46 38 18 90 
10 JED 48 38 22 90 
15 9.5 60 44 27 100 
20 10.5 65 48 33 100 
25 12 15 54 40 120 
32 13.5 85 58 50 120 
40 13.5 95 73 55 160 
50 17 110 82 70 160 


注 





: H. s. Lo 为 参考 尺寸 。 








3) 公称 压力 为 1.6N/mm? 铜 











制 球阀 的 基本 尺寸 如 表 5-116 所 示 。 
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表 5-116 ”公称 压力 为 1.6N/mm? 铜 制 球阀 的 基本 尺寸 ” (单位: mm) 
公称 通 径 Երու» ն H F Lo 
6 8.4 48 38 18 90 
8 8.4 48 42 18 90 
10 9.0 56 44 22 90 
15 11.2 68 48 27 100 





5.8.6 ER 


Լ 截止 阀 的 形式 (145-113) 


Å 


A 
/ 





2. 常用 截止 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 CR 5-117) 














815-113 RUER 








表 5-117 ”常用 截止 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 























































































































| 公称 压力 适用 温度 公称 通 径 
型 号 
/ (N/mm?) /C= /mm 
J11W-16 100 15 - 65 
1111-16 200 15-65 
J41W-16 100 25 ~ 150 
1.6 
J41T-16 200 25 ~ 150 
417-165 80 - 150 
100 
J41W-16R 80 ~150 
J21W-25K 6 
J24W-25K 6 
J21B-25K 10 ~ 25 
A A -40 ~ +150 
J24B-25K 10 ~25 
2-5 
J41B-25Z 32 ~200 
J44B-25Z 32 -50 
WJ41W-25P 25 ~150 
100 
J45W-25P 25 ~ 100 
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(Յէ) 
公称 压力 适用 温度 公称 通 径 
型 号 适用 介质 适用 温 PRIH IE 
/ (N/mm?) /C= /mm 
J21W-40 6.10 
油 品 200 
J91W-40 6.10 
J91H-40 油 品 .蒸汽 ,水 425 15 ~25 
J94W-40 油 品 200 6.10 
J94H-40 油 品 .蒸汽 水 425 15 ~25 
J21H-40 油 品 .蒸汽 水 425 15 ~25 
J24W-40 油 品 200 6.10 
J24H-40 油 品 蒸汽、 水 425 15 ~25 
J21W-40P 硝酸 类 6~25 
J21W-40R 4.0 醋酸 类 6-25 
100 
244-402 硝酸 类 6-25 
J24W-40R 醋酸 类 6-25 
)614-40 油 品 .蒸汽 ,水 10 ~25 
J41H-40 油 品 .蒸汽 水 10 - 150 
100 
J41W-40P 硝酸 类 32 ~ 150 
J41W-40R 醋酸 类 32 ~ 150 
J941H-40 425 50 ~ 150 
J41H-40Q 油 品 .蒸汽 水 350 32 ~ 150 
J44H-40 425 32-50 
J41 H-64 50 ~ 100 
6.4 425 
J941 H-64 50 ~ 100 
油 品 22 
J41H-100 a 10 ~ 100 
汽水 
J941H-100 10.0 50 - 100 
J44H-100 450 32-50 
614-160 15-40 
411-160 15-40 
16.0 油 品 
J41Y-1601 550 15 ~40 
J21W-160 200 6.10 


5.8.7 $ AARS EELE 

















1. A AARSE ak IE RIJE (815-114) 
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= NUR (Մ ANG . 








815-114 AIR F աէ իկ 





1-ի 2 一 螺母 3-իը 4-ի 5-ԱԱ 6-իաա 7 一 填料 
8 一 填料 压 盖 9— RF 10-ին 11-Ի 12 


2. 常用 内 螺纹 连接 截止 阀 的 基本 尺寸 
1) 公称 压力 为 1.6N/mm 铁 制 截止 阀 的 基本 尺寸 如 表 5-118 所 示 。 


手 轮 





























表 5-118 公称 压力 为 1.6N/mm 铁 制 截 止 阀 的 基本 尺寸 (տր: mm) 















































VERH GA 有 效 L 
公称 通 径 Տ ո B H s 
15 11 65 90 86 30 
20 13 75 100 104 36 
25 15 90 120 120 46 
32 17 105 140 130 55 
40 18 120 170 150 62 
50 20 140 200 165 75 
65 23 165 260 200 90 


È: H. s. D, 为 参考 尺寸 。 
2) 公称 压力 为 1. 0N/mm 铜 制 截止 阔 的 基本 尺寸 如 表 5-119 所 示 。 
表 5-119 公称 压力 为 1 0N/m 铜 制 截止 六 的 基本 尺寸 。 (单位 ; 



































VEKTA էու L H 

公称 通 径 ր B À B Do 
15 9.5 52 50 76 80 55 
20 10.5 60 60 80 88 55 
25 12 70 65 87 98 65 
32 13.5 80 75 101 110 65 
40 13.5 86 85 127 140 70 
50 17 104 95 148 152 80 

















注 : H. Do. 5 为 参考 尺寸 。 
3) 公称 压力 为 1.6N/mm 铜 制 截止 阀 的 基本 尺寸 如 表 5-120 所 示 。 
表 5-120 ”公称 压力 为 1.6N/mm? 铜 制 截止 阀 的 基本 尺寸 (H: 



































公称 通 径 lg 2 L Do H 
15 9.5 56 55 88 
20 11.0 67 65 98 
25 13.7 78 65 110 
32 14.0 88 70 140 
40 14.6 104 80 155 
50 19.0 120 100 170 











i: Do, H. s 为 参考 尺寸 。 
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5.8.8 լէ ըլիլ 


Լ. 止 回 阀 的 形式 (145-115) 




















Æ 5-115 լոգ 


2. 常用 止 回 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 CR 5-121) 























































































































































































































表 5-121 常用 止 回 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 
m = 公称 压力 活用 介质 适用 温度 公称 通 径 
/(N/mm’) /C= /mm 
H12X-2. 5 50 ~80 
H42X-2. 5 50 -300 
0.25 水 50 
H46X-2.5 350 ~ 500 
H45X-2.5 1600 ~ 1800 
H45X-6 0.6 1200 ~ 1400 
H45X-10 水 50 700 ~ 1000 
H44X-10 50 - 600 
H44Y-10 ե 蒸汽 .水 200 50 ~600 
H44W-10 油 类 100 50 ~450 
H11T-16 蒸汽 .水 200 15 ~65 
H11W-16 类 100 15 ~65 
H41T-16 蒸汽 .水 200 25 ~ 150 
H41W-16 油 类 100 25 ~ 150 
H41W-16P 硝酸 类 100 80 ~150 
H41W-16R 醋酸 类 100 80 ~150 
H21B-25K Aa su 15 ~25 
H41B25Z 2.5 Ana WDR 32 -50 
H44H-25 350 200 ~ 500 
H41 ԷԼ-40 滑 类 .蒸汽 .水 425 10 ~150 
H41H-40Q 350 32 ~150 
H44H-40 425 50 ~400 
H44Y 401 油 类 550 50 ~250 
H44W-40P FO 200 ~ 400 
H21 W-40P 硝酸 类 100 15 ~ 25 
H41W-40P 32 ~ 150 
H41W-40R 醋酸 类 100 32 ~ 150 
H41H-64 油 类 .蒸汽 水 425 50 ~ 100 
H44H-64 6.4 | 
անան 油 类 550 50 ~500 
H41H-100 sn 10 - 100 
H44H-100 100 WR RAK 450 50 ~ 200 
H44H-160 油 类 ,水 50 ~300 
H44Y-1601 Հ. 550 50 ~200 
H41H-160 油 类 15 ~40 
H61Y-160 15 ~40 
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5.8.9 常用 内 螺纹 止 回 阀 

1. 常用 内 螺纹 止 回 阀 的 形式 

内 螺纹 连接 止 回 阀 分 为 旋 启 式 、 升 降 式 、 升 降 立 式 ， 
117、 图 5-118 所 示 。 





























其 形式 分 别 如 图 5-116、 图 5- 





Ի N ԱՋ, Բ 





























图 5-116 ”公称 压力 为 1.6N/mm? 铁 制止 回 阀  Թ5-117 公称 压力 为 1.0N/mm? 铜 制止 回 阀 
--Ջ ի 2-ատ 3 一 螺母 4 一 摇 杆 5 一 销 轴 IRE 2 一 闹 座 3-ետ 4R 
螺母 6 一 销 轴 7 一 垫圈 8— 





ON 










A 


—— 
= N ա A 








图 5-118 公称 压力 为 1.6N/mm 4t] iF E 
1 一 阀 盖 2 一 压 圈 3 一 阀 六 4-հատ 5 一 弹簧 6 一 立体 












































2. 常用 内 螺纹 止 回 阀 的 基本 尺寸 
1) 公称 压力 为 1.6N/mm? 铁 制止 回 阀 的 基本 尺寸 如 表 5-122 所 示 。 
表 5-122 ”公称 压力 为 1. 6N/mm' 铁 制止 回 阀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
公称 通 径 - L 5 ք | 
` ը ° 90 46 30 
29 B 75 100 52 36 
2 15 90 120 60 46 
32 7 105 140 70 55 
40 18 120 170 78 32 
30 20 140 200 86 75 
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2) 公称 压力 为 1.0N/mm 铜 制止 回 阀 的 基本 尺寸 如 表 5-123 所 示 。 
表 5-123 ”公称 压力 为 1. 0N/mm° 铜 制止 回 阀 的 基本 尺寸 (单位 : ոռ) 






































公称 通 径 lyx ր a Š H 5 
15 9.5 60 52 30 27 
20 10.5 65 60 38 33 
25 12 75 70 46 40 
32 13.5 85 80 52: 50 
40 13.5 95 86 60 55 
50 17 110 104 70 70 








3) 公称 压力 为 1.6N/mm 铜 制止 回 阀 的 基本 尺寸 如 表 5-124 所 示 。 
表 5-124 ”公称 压力 为 1.6N/mnY 铜 制止 回 阀 的 基本 尺寸 (զր: ոռ) 



































公称 通 径 u ր < T s d 
15 11.4 68 56 50 27. 38 
20 12.7 78 67 60 33 41 
25 14.5 86 78 65 40 48 
32 16.8 100 88 50 
40 16.8 106 104 — 55 -ծ-- 
50 21.1 130 120 70 








5.9 铸铁 管 路 连接 件 


5.9.1 基础 知识 
1) 管件 规格 〈 即 螺纹 规格 代号 ) 与 公称 通 径 之 间 的 关系 如 表 5-125 所 示 。 
表 5-125 管件 规格 与 公称 通 径 之 间 的 关系 (GB/T 3287—2000) 
管件 规格 118 | 1⁄4 158 112 | 3⁄4 | 1 |ա 119412 [2⁄2] 3: L a [5 [6 
公称 通 径 /mm| 6 | 8 | 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 60 |100 | 125 1150 
2) 不 同 的 管件 各 自 有 不 同 的 代号 ， 管 路 图 中 均 用 代号 表示 。 管 件 类 型 与 符号 关系 
如 表 5-126 所 示 。 









































表 $-126 ”管件 类 型 与 符号 (GB/T 3287—2000) 




















类 型 符号 (代号 ) 
A1(90) A1/45 (120) A4(92) A4/45(121) 
A 
EG È FPEF 
B1(130) 
B 人 
x A 
















































































(2) 
类 型 符号 (代号 ) 
C1(180) 
c 
四 通 
5105) D4(1a) 
D 
短 月 弯 
É E1(131) E2(132) 
r = 1 
ե» ԱՐ 
GIO) G1⁄45%41) G4(1) G4/45%40) 68(3) 
G 
KAS 
M2(270) M2(240) M4(529a) Խ/4(246) 
Տ LO 
M 
N ՀՈ) N8R— . 
内 外 螺丝 
内 接头 
P4(310) 
P 
锁 紧 螺母 
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( 续 ) 
类 型 - 
T T1(300) T9(290) TS 
管 由 
Հր | + 
U12(341) 
U1G30) U11(340) 
U 
活 接头 
UA 
խոզ 
251021) 
Za 
侧 孔 弯 头 
侧 孔 三 通 
5.9.2 弯 头 、 三 通 和 四 通 


1. 











弯 涉 、 三 通 和 四 通 的 形式 (B| 5-119) 



































三 通 B1(131) 

















四 通 C1(180) 侧 孔 弯 头 Zal(221) 


Æ 5-119 $k, IEMA 

















侧 孔 三 通 Za2(223) 
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2. 弯 头 、 三 通 和 四 通 的 基本 斥 寸 人 表 5-127 ) 












































































































































表 5-127 弯 头 、 三 通 和 四 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
安装 长 度 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm | SENE 
/mm 
Al A4 B1 C1 Zal Za2 Al A4 B1 Cl Zal Za2 a b z 
6 6 6 — — — 1⁄8 1⁄8 1⁄8 — — — 19 25 12 
8 8 8 (8) | — _— | 1⁄4 | 14 | 14 (1⁄4 — | — | 21 28 11 
10 | 10 10 | 10 |(10) [| (10) | 3⁄8 | 3/8 | 3⁄8 | 3⁄8 |(3/8)|(3/8)| 25 | 32 15 
15 15 15 15 15 (15) | 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 |(1⁄2)| 28 37 15 
20 20 20 20 20 (20) | 3/4 3/4 3/4 3/4 3⁄4 |Թ/4)| 33 43 18 
25 | 25 | 25 | 25 |(25) |(25) | 1 լ լ լ (1) | (1) 138 | 52 21 
32 32 32 32 -- -- 122 112 152 122 -- -- 45 60 26 
40 40 40 40 -- 一 122 1:24 152 122 -- -- 50 65 31 
50 50 50 50 -- -- 2 2 2 2 -- 一 58 74 34 
65 | 65 | 65 |(65) | — | — | 224 | 252 | 254 (22⁄2) — | — | 69 | 88 42 
80 80 80 (80) — — 3 3 3 (3) — — 78 98 48 
100 100 100 | (100)| 一 一 4 4 4 (4) 一 一 96 118 60 
(125) | 一 |(125)| - 一 一 (5) 一 (5) — — — 115 -- 75 
(150)| — laso] — | = 1 — | (6 l- 18Ց85Ց1- Լ — Լ- 13 | — 91 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.3 异 径 弯 头 
1. FERWER (BI 5-120) 
异 径 弯 头 A1(90) 异 径 内 外 丝 弯 头 A4(92) 
图 5-120 REA 
2. 异 径 弯 头 的 基本 尺寸 (K 5-128) 
255-128 ” 异 径 弯 头 的 基本 尺寸 (CGB/T 3287—2000) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
Al A4 Al A4 a b Ը 2Z1 22 
10 x8 一 (3⁄8 «1/4) — 23 23 -- 13 13 
15 x10 15 «10 1/2 «3/8 1/2 «3/8 26 26 33 13 16 
(20 x10) 5 (3/4 23/8) ==: 28 28 = 13 18 
20 x15 20x15 3⁄4 x172 3⁄4 x 1/2 30 31 40 15 18 
25 x15 — 1 x1⁄2 — 32 34 — 15 21 
25 «20 25 «20 1 x3⁄4 1 x3⁄4 35 36 46 18 21 
32 x20 -- 1124 23/4 -- 36 41 -- 17 26 
32 «25 32 «25 152221 13⁄4 x1 40 42 56 21 25 
(40 x25) = (15421) -- 42 46 = 23 29 
40 x32 — 11⁄ x 1⁄4 一 46 48 一 27 29 
50 x40 — 2 x 11⁄4 — 52 56 — 28 36 
(65 x50) = (234 x2) = 61 66 — 34 42 








5.9.4 45° 弯 头 
1. 45° 弯 头 的 形式 (图 5-121) 





È: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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45°23J2A1/45° (120) 








图 5-121 45-53. 


2. 4$" 弯 头 的 基本 尺寸 (K 5-129) 
表 5-129 45$。 弯 头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 


45° 内 外 丝 弯 头 A4/45" (121) 



































































































































公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
ԼՐ A4/45° A1⁄45° A4/45° a b z 

10 10 3⁄8 3⁄8 20 25 10 

15 15 1/2 1/2 22 28 9 
20 20 3/4 3/4 25 32 10 
25 25 1 1 28 37 11 
32 32 122 122 33 43 14 
40 40 122 122 36 46 17 
50 50 2 2 43 55 19 

5.9.5 中 大 异 径 径 三 通 
1. 中 大 异 径 三 通 的 形式 (115-122) 
22 
图 5-122 中 大 异 径 三 通 
2. 中 大 异 径 三 通 的 基本 尺寸 (K 5-130) 
R 5-130 ”中 大 异 径 三 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287 一 2000) 
公称 通 径 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 

Se 管件 规格 — 

/mm a b 2լ z, 
10x15 3⁄8 x 1/2 26 26 16 13 
15 x20 1⁄2 x3⁄4 31 30 18 15 

(15 x25) (1⁄2 x1) 34 32 21 15 
20 x25 3⁄4 x1 36 35 21 18 
(20 x32) (3⁄4 x114) 41 36 26 17 
25x32 1x14 42 40 25 21 
(25 x40) (1x13) 46 42 29 23 
32 x40 114 x1 48 46 29 27 
(32 x50) (144 x2) 54 48 35 24 
40 x50 1% x2 55 52 36 28 


注 








: 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
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5.9.6 中 小 异 径 三 通 
1. 中 小 异 径 三 通 的 形式 (图 5-123) 
2 
图 5-123 中 小 异 径 三 通 
2. 中 小 异 径 三 通 的 基本 尺寸 ( 表 5-131) 
表 5-131 中 小 异 径 三 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
十 / 装 长 度 / 
公称 通 径 /mm 管件 规格 人 Հաաա 

a b 2լ z 
10 x8 3⁄8 x1/4 23 23 13 13 
15 x8 1/2 x 1⁄4 24 24 11 14 
15x10 1⁄2 x3⁄8 26 26 13 16 
(20 x8) (3⁄4 x1⁄4) 26 27 11 17 
20x10 3⁄4 x3/8 28 28 13 18 
20x15 3⁄4 x 1/2 30 31 15 18 
(25x8) (1 x1⁄4) 28 31 11 21 
25x10 1 x3/8 30 32 13 22 
25x15 1 x1⁄2 32 34 15 21 
25 x20 1 x3⁄4 35 36 18 21 
(32 x10) (134 x3/8) 32 36 13 26 
32x15 144 x1⁄2 34 38 15 25 
32 x20 1524 23/4 36 41 17 26 
32x25 13⁄4 x1 40 42 21 25 
40x15 1% x1/2 36 42 17 29 
40 x20 1 x3/4 38 44 19 29 
40 x25 11⁄x1 42 46 23 29 
40 x32 11⁄ x 11⁄4 46 48 27 29 
50x15 22«1/2 38 48 14 35 
50 x20 2 x3/4 40 50 16 35 
5025 221 44 52 20 35 
50 x32 2 x 11⁄ 48 54 24 35 
50 x40 22154 52 55 28 36 
65 x25 21⁄x1 47 60 20 43 
65.x32 21⁄4 x14 52 62 25 43 
65 x40 24% x1 55 63 28 44 
65 x50 2% x2 61 66 34 42 
80 x25 321 51 67 21 50 
(80 x32) (3x14) 55 70 25 51 
80 x40 3x1 58 71 28 52 
80 x 50 3x2 64 73 34 49 
80 x65 32254 72 76 42 49 
100 x 50 4 x2 70 86 34 62 
100 x 80 4x3 84 92 48 62 








E: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.9.7 异 径 三 通 
异 径 三 通 的 形式 (图 5-124) 

















图 5-124 异 径 三 通 
2. 异 径 三 通 的 基本 尺寸 ( 表 5-132) 
表 5-132 异 径 三 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287 一 2000) 


























公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 [mm 安装 长 度 /mm 

1 2 3 1 2 3 a b c zı z z 
15 x10 x10 1/2 x3⁄8 x3⁄8 26 26 25 13 16 15 
20 x10 x15 3⁄4 x3/8 x1/2 28 28 26 13 18 13 
20 x15 x10 3⁄4 x1⁄2 x3/8 30 31 26 15 18 16 
20x15x15 3⁄4 x1⁄2 x1⁄2 30 31 28 15 18 15 
25x15x15 1 x1/2x1/2 32 34 28 15 21 15 
25 x15 x20 1 x1/2 x3/4 32 34 30 15 21 15 
25 x20 x15 1 x3/4 x 1/2 35 36 31 18 21 18 
25 x20 x20 1 x3/4 x3/4 35 36 33 18 21 18 
32 x 15 x25 11⁄x1/2x1 34 38 32 15 25 15 
32 x20 x20 134 x3/4 x3/4 36 41 33 17 26 18 
32 x20 x25 1⁄4 x3/4 x1 36 41 35 17 26 18 
32 x25 x20 1⁄4 x1 x3/4 40 42 36 21 25 21 
32 x25 x25 225121 40 42 38 21 25 21 
40 x15 x32 1⁄4 x1⁄2 x11⁄4 36 42 34 17 29 15 
40 x20 x32 134 x3⁄4 x134 38 44 36 19 29 17 
40 x25 x25 13⁄4 x1 x1 42 46 38 23 29 21 
40 x25 x32 11⁄x1 x11⁄4 42 46 40 23 29 21 
(40 x32 x25) (1344x1344 x1) 46 48 42 27 29 25 
40 x32 x32 14x14x11 46 48 45 27 29 26 
50 x20 x40 2 x3/4 x11⁄4 40 50 39 16 35 19 
50 x25 x40 2 x1 x11⁄4 44 52 42 20 35 23 
50 x32 x32 2 x11⁄4 x11⁄4 48 54 45 24 35 26 
50 x32 x40 2 x11⁄4 x11⁄4 48 54 46 24 35 27 
(50 x40 x32) (2x134 x134) 52 55 48 28 36 29 
50 x40 x40 2x1% x13 52 55 50 28 36 31 























注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
5.9.8 侧 小 异 径 三 通 
1. 侧 小 异 径 三 通 的 形式 (E 5-125) 
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815-125 侧 小 异 径 三 通 





2. 侧 小 异 径 三 通 的 基本 尺寸 ( 表 5-133) 



























































R 5-133 ” 侧 小 异 径 三 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
= P 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 通 径 /mm 管件 规格 = 
a b Շ Zi Z2 Z3 
15x15x10 172 x172 x378 28 28 26 15 15 16 
20 x20 x 10 3⁄4 x3/4 x3/8 33 33 28 18 18 18 
20 x20 x15 3⁄4 x3⁄4 x1⁄2 33 33 31 18 18 18 
(25 x25 x10) (1x1 x3/8) 38 38 32 21 21 22 
25X25 x15 L x1 Xx1⁄2 38 38 34 21 21 21 
25 «25 «20 1 x1 x3⁄4 38 38 36 21 21 21 
32 x32 x15 134 x124 x1/2 45 45 38 26 26 25 
32 x32 x20 134 x124 x3⁄4 45 45 41 26 26 26 
32x32 x25 122 «15221 45 45 42 26 26 25 
40 x40 x 15 1522 x11⁄¿ x1⁄2 50 50 42 31 31 19 
40 x40 «20 11⁄¿ x1 x3⁄4 50 50 44 31 31 29 
40 x40 «25 1:22 «15221 50 50 46 31 31 29 
40 x40 «32 1522 x 11⁄¿ x 154 50 50 48 31 31 29 
50 x 50 x 20 2 x2 x3⁄4 58 58 50 34 34 35 
50 x50 x25 2 x2 1 58 58 52 34 34 35 
50 x50 x 32 2 x2 x 11⁄4 58 58 54 34 34 35 
50 x 50 x40 2 x2 x 11⁄4 58 58 55 34 34 36 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.9 异 径 四 通 
1. 异 径 四 通 的 形式 (图 5-126) 
Z2 22 























图 5-126 





异 径 四 通 
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2. 异 径 四 通 的 基本 尺寸 (K 5-134) 
K 5-134 异 径 四 通 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
— 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
mm a b Zi Z2 
(15 x10) (1/2 «3/8) 26 26 13 16 
20 x15 3⁄4 x1⁄2 30 31 15 18 
25215. 1 x1⁄2 32 34 15 21 
25 x20 1 x3/4 35 36 18 21 
(32 x20) (11⁄ x3/4) 36 41 17 26 
32 x25 134 x1 40 42 21 25 
(40 x25) (13x1) 42 46 23 29 
tE: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.10 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 
1. 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 的 形式 ( 
短 月 弯 D1(2a) 内 外 丝 短 月 弯 D4(1a) 
Z շ շ 
单 弯 三 通 E1(131) 双 弯 弯 头 E2(132) 
图 5-127 5. ԲՀԱ 5551 
2. 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 的 基本 尺寸 ( 表 5-135) 
表 5-135 ” 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 的 基本 尺寸 
( GB/T 3287—2000 ) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
DI D4 El E2 D1 D4 El E2 a=b c z Z| 
8 8 — — 1⁄4 1⁄4 — — 30 — 20 — 
10 10 10 10 3⁄8 3⁄8 3⁄8 3⁄8 36 19 26 9 
15 15 15 15 1⁄2 1⁄2 1⁄2 1⁄2 45 24 32 11 
20 20 20 20 3⁄4 3⁄4 3⁄4 3⁄4 50 28 35 13 
25 25 25 25 1 1 1 1 63 33 46 16 
32 32 32 32 174 174 172 174 76 40 57 21 
40 40 40 40 172 152 172 152 85 43 66 24 
50 50 50 50 2 2 2 2 102 53 78 29 
5.9.11 外 接头 
1. 外 接头 的 形式 (图 5-128) 
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外 接头 M2(270) 
左右 旋 外 接头 M2R-L(271) 


815-128 外 接头 
2. 外 接头 的 基本 尺寸 ( 表 5-136) 
表 5-136 ”外 接头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 











异 径 外 接头 M2(240) 


















































Js myt J¿. RE 
公称 通 径 /mm 管件 规格 Sa 

mm mm 
M2 M2R-L 异 径 M2 M2 M2R-L 异 径 M2 a zi z5 
6 = = 1⁄8 = -- 25 11 555 
8 = 8x6 1⁄4 = 1⁄4 x1/8 27 7 10 
(10x6) (3/8 x 1/8) 13 
10 10 105 3⁄8 3⁄8 ԱՎ 30 10 ի 
15x8 1⁄2 x 1/4 13 
15 15 55 10 1⁄2 1⁄2 1 2 2378 36 10 j 
(20x8) (3⁄4 x 1/4) 14 
20 20 20 x10 3⁄4 3⁄4 3⁄4 x3/8 39 9 14 
20 x15 3⁄4 x 1/2 11 
25 x10 1 x3/8 18 
25 25 25x15 1 1 1 x1⁄2 45 11 15 
25 x20 1 x3/4 13 
32x15 144 x 1/2 18 
32 32 32 x20 144 174 14 x3⁄4 50 12 16 
32 x25 174»1 14 
(40 x15) (13% x 1/2) 23 
40 x20 F 5 174 x3⁄4 21 
49 40 40 x25 14 174 11⁄x1 35 2 19 
40 x32 124 x 11⁄4 17 
(50 x15) (2 x1/2) 28 
(50 x20) (2 x3/4) 26 
(50) (50) 50 x25 (2) (2) 2x1 65 17 24 
50 x32 225172 22 
50 x40 225174 22 
(65 x32) (2% x114) 28 
(65) = (65 x40) (224) 一 (224 x114) 74 20 28 
(65 x50) (214 x2) 23 
(80 x40) (3x14) 31 
(80) = (80 x50) (3) = (322) 80 20 26 
(80 x65) (3 x214) 23 
(100 x50) (4x2) 34 
(100) = (100 x65) (4) = (4x214) 94 22 31 
(100 x80) (4x3) 28 
(125) = = (5) = = 109 29 — 
(150) = = (6) = = 120 40 = 











注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.9.12 内 外 丝 接头 
1. 内 外 丝 接头 的 形式 (图 5-129) 
内 外 丝 接 头 M4(529a) 异 径 内 外 丝 接头 M4(246) 
图 5-129 内 外 丝 接 头 
2. 内 外 丝 接头 的 基本 尺寸 (K 5-137) 
表 5-137 内 外 丝 接 头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
M4 异 径 M4 M4 异 径 M4 a z 
10 10 x8 3/8 3/8 x1⁄4 35 25 
15 x8 1/2 x1⁄4 
15 15 x10 1⁄2 1⁄2 x3/8 B 3 
(20 x10) (3⁄4 x3/8) 
2 20 x15 3⁄4 3⁄4 x1/2 «ն 22 
25 x 15 1x1/2 
23 25 x20 1 x3/4 s: 3 
32 x20 174 x3⁄4 
32 32 x25 1⁄4 11⁄x1 9 41 
40 x25 լ24»1 
ոռ 40 x32 ռ 172212 @ 1 
(50 x32) (22114) 
եթ (50 x40) 加 2212) 19 £ 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.13 内 外 螺丝 
1. 内 外 螺丝 的 形式 (图 5-130) 
Թ15-130 ”内 外 螺丝 
2. 内 外 螺丝 的 基本 尺寸 (K 5-138) 
表 5-138 ”内 外 螺丝 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
. SJ /mm 安装 长 度 /mm 
公称 通 径 /mm 管件 规格 类 型 - KY լ = 
8x6 1⁄4 x1/8 I 20 一 13 
10 x6 3⁄8 x1/8 I 20 2 13 
10 x8 3⁄8 x1⁄4 I 20 = 10 
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( 续 ) 
3 计 / 安装 长 度 / 
公称 通 径 /mm 管件 规格 类 型 — Ee 

15 x6 1/2 x1/8 լ 24 = 17 
15 x8 1⁄2 x1⁄4 II 24 - 14 
15 x 10 1⁄2 «3/8 I 24 ար 14 
20x8 3⁄4 x1⁄4 լ 26 -- 16 
20 x10 3⁄4 x3/8 lI 26 = 16 
20 x15 3⁄4 x1⁄2 I 26 = 13 
25x8 1 x1⁄4 1 29 տ 19 
25 x10 1 x3/8 I 29 = 19 
25x15 121/2 լ 29 = 16 
25 x20 1 x3/4 I 29 < 14 
32 x 10 11⁄ x3/8 1 3 5 21 
32 x15 134 x 1/2 lI Տ -- 18 
32 x20 11⁄ x3/4 lI 3 = 16 
32 x25 134 x1 I 3 = 14 
(40 x10) (14% x3/8) II 3 = 21 
40 x15 124 x 1/2 1 3 — 18 
40 x 20 115 x3⁄4 1 3 = 16 
40 x25 1% x1 լ 3 = 14 
40 x32 11⁄ x 11⁄4 I 3 = 12 
50 x15 2 x1⁄2 III 35 48 35 
50 x 20 2 x3⁄4 III 35 48 33 
50 x25 2x1 lI 35 = 18 
50 x32 22172 լ 35 ՀՅ 16 
50 x40 22154 1 35 = 16 
65 x25 21⁄¿ x1 III 40 54 37 
65 x32 21421747 II I 40 54 35 
65 x40 21⁄4 x1% lI 40 = 21 
65 x 50 21⁄ x2 1 40 = 16 
80 x25 3x1 III 44 59 42 
80 x 32 32172 III 44 59 40 
80 x40 3 x11⁄ III 44 59 40 
80 x 50 3x2 lI 44 = 20 
80 x65 3 x2% 1 44 = 17 
100 x50 4x2 III 51 69 45 
100 x 65 4x21% III 51 69 42 
100 x 80 4x3 II 51 — 21 








5.9.14 内 接头 


注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 


1. 内 接头 的 形式 (图 5-131) 











内 接头 N8(280) 
左右 旋 内 接头 N8R-L(281) 


图 5-131 











异 径 内 接头 N8(245) 


内 接头 
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2. 内 接头 的 基本 尺寸 (R 5-139) 
K 5-139 ”内 接头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 
N8 N8R-L 异 径 N8 N8 N8R-L 异 径 N8 a 
6 - = 1⁄8 տ տ 29 
8 ր = 1⁄4 տ = 36 
10 — 10x8 3x8 — 3/8 x 1/4 38 
15x8 1/2 x 1/4 
15 15 1⁄2 1⁄2 44 
15 x10 1⁄2 x3/8 
20 x10 3⁄4 x3/8 
20 20 3⁄4 3⁄4 47 
20 x15 3⁄4 x1/2 
5.9.15 WEE 
1. 管 帽 和 管 堵 的 形式 (Es 5-132) 
թյ 
Տ արարը Տր." 
| < < 
ե ԷՀ. | ° 
管 帽 T1(300) 外 方 管 墙 T8(291) 带 边 外 方 管 堵 T9(290) 内 方 管 堵 T11(596) 
Æ 5-132 管 幅 和 管 墙 
2. 管 巾 和 管 堵 的 基本 尺寸 (K 5-140) 
355-140 ” 管 帽 和 管 堵 的 基本 尺寸 (CB/T 3287 一 2000) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 
Ղ1 ՂՏ T9 T11 T1 T8 T9 T11 a min in € min dimin 
(6) 6 6 一 (1/8) | 1/8 1⁄8 一 13 11 20 տ 
8 8 8 = 1⁄4 1⁄4 1⁄4 = 15 14 22 = 
10 10 10 (10) 3⁄8 3⁄8 3⁄4 | (3⁄8) 17 15 24 11 
15 15 15 (15) 1⁄2 1⁄2 12 | (1/2) 19 18 26 15 
20 20 20 (20) 3/4 3/4 3⁄4 | (3/4) 22 20 32 16 
25 25 25 (25) լ լ լ 1) 24 23 36 19 
32 32 32 == 172 172 172 = 27 29 39 = 
40 40 40 一 172 172 1742 一 27 30 41 տ 
50 50 50 == 2 2 2 = 32 36 48 տ 
65 65 65 一 252 252 2% 一 35 39 54 տ 
80 80 80 = 3 3 3 = 38 44 60 = 
100 100 100 = 4 4 4 一 45 58 70 տ 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.16 活 接头 
1. 活 接头 的 形式 (BI 5-133) 





平 座 活 接头 U1(330) 








内 外 丝 平 座 活 接头 U2(331) 
图 5-133 զ. 





锥 座 活 接头 U11(340) 


内 外 丝锥 座 活 接头 U12(341) 
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2. 活 接头 的 基本 斥 十 〈 表 5-141 ) 
表 5-141 活 接头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 










































































wz 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm — 
mm 
Ul U2 Ull U12 Ul U2 Ull U12 a b 2լ 的 
2 (6) — = < RORI 38 ոո 24 
8 8 8 8 1⁄4 1⁄4 1⁄4 1⁄4 42 55 22 45 
10 10 10 10 3⁄8 3⁄8 3⁄8 3⁄8 45 58 25 48 
15 15 15 15 1⁄2 1⁄2 1⁄2 1⁄2 48 66 22 53 
20 20 20 20 3/4 3/4 3/4 3/4 52 72 22 57 
25 25 25 25 1 1 1 1 58 80 24 63 
32 32 32 32 122 174 172 114 65 90 27 71 
40 40 40 40 152 124 124 124 70 95 32 76 
50 50 50 50 2 2 2 2 78 106 30 82 
65 65 65 212 — 2 1⁄4 274 85 118 31 91 
80 80 80 3 — 3 3 95 130 35 100 
— 100 — 一 一 4 — 100 — 38 


HE: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.9.17 FEEL 
1. 活 接 弯 头 的 形式 (图 5-134) 


























平 座 活 接 弯 头 UA1(95) 内 外 丝 平 座 活 接 弯 头 UA2(97) 锥 座 活 接 弯 头 UA11(96) ”内 外 丝锥 座 活 接 弯 头 UA12(98) 


ատյ ամու 
2. 活 接 弯 头 的 基本 尺寸 ( 表 5-142) 
表 5-142 活 接 弯 头 的 基本 尺寸 (GB/T 3287—2000) 
































公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
UA1 UA2 UA11 UA12 UA1 UA2 UA11 UA12 a b ն Z| Z2 
= 8 8 -- = 1⁄4 1⁄4 48 61 21 11 38 
10 10 10 10 3⁄8 3⁄8 3⁄8 3⁄8 52 65 25 15 42 
15 15 15 15 1⁄2 1⁄2 1⁄2 1⁄2 58 76 28 15 45 
20 20 20 20 3⁄4 3⁄4 3⁄4 3⁄4 62 82 33 18 47 
25 25 25 25 1 1 1 1 72 94 38 21 55 
32 32 32 32 122 122 172 122 82 107 45 26 63 
40 40 40 40 1242 124 1742 124 90 115 50 31 71 
50 50 50 50 2 2 2 2 100 | 128 58 34 76 
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5.10.1 88-53 
1. 88" 弯 头 的 形式 〈 图 5-135 ) 
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图 5-135 885253. 


2.，88° 弯 头 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-143) 




























































































表 5-143 ”88° 弯 头 的 尺寸 和 重量 (C/T 177—2002) 

公称 直径 DN/mm a/mm 重量 /kg 

50 75 0.7 

75 95 1.4 

100 110 2.0 

125 125 3.2 

150 145 4.2 

200 175 7.5 

250 220 14. 8 

300 260 24.0 

5.10.2 Z= š 
1. 乙 字 弯 尖 的 形式 (图 5-136) 
图 5-136 25-53. 
2. 乙 字 弯 头 的 斥 寸 和 重量 (K 5-144) 
表 5-144 ” 乙 字 弯 头 的 尺寸 和 重量 (Օ/Ղ 177—2002) 
公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 

50 65 50 165 0.9 
75 65 65 190 1.7 
100 65 70 205 2.8 
125 65 80 225 3.6 
150 65 90 245 5.3 
200 65 110 285 8.9 
50 130 50 230 1.4 
75 130 65 260 2.4 
100 130 70 270 3.4 
125 130 80 290 4.8 
150 130 90 310 6.9 
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续 
公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
200 130 110 350 11.4 
50 200 50 300 1.9 
75 200 65 330 3.2 
100 200 70 340 4.4 
125 200 80 360 6.2 
150 200 90 380 8.7 
200 200 110 420 14.1 
5.10.3 ” 88° 小 半径 弯 头 
1，88° 小 半径 弯 头 的 形式 (图 5-137) 
44° 
Տ 
44° 
图 5-137 ”88" 小 半径 弯 头 
2. 88 "小 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (Թ5-145) 
K 5-145 88" 小 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (Ը)/1 177—2002) 
公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
50 100 50 121 1.2 
75 125 60 150 2.0 
100 140 70 170 3.3 
125 160 80 195 4.6 
150 180 90 219 7.0 











5.10.4 88" 大 半径 弯 头 
1. 88" 大 半径 弯 头 的 形式 (图 5-138) 














815-138 ”88° 大 半径 弯 头 
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2. 88" 大 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (K 5-146) 
K 5-146 ”88" 大 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 


































































































公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
50 250 50 230 1.7 
75 310 60 280 3.5 
100 312 70 291 4.8 
125 321 80 308 6.8 
150 333 90 325 9.8 

5.10.5 89-րնրմ աթ L 
1. 88-ի pe 2 3k ԾՆ (E 5-139) 
44: 
44 
图 5-139 88" 鸭 脚 支撑 弯 头 
2. 88" 鸭 脚 文 撑 弯 头 的 尺寸 和 重量 (K 5-147) 
K 5-147 88° 蝎 脚 支 撑 弯 头 的 尺寸 和 重量 (C/T 177—2002) 

公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
75 60 150 150 4.1 
100 70 170 170 5.3 
125 80 195 195 7.8 
150 90 219 219 10.0 
200 110 240 240 18.5 
250 130 280 280 22.7 
300 155 320 320 52.2 














5.10.6 ՏՏ8«ՎՀ:055Յ. 
1. 88° 长 短 弯 头 的 形式 (图 5-140 ) 











թ|5-140 ”88° 长短 弯 头 
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2. 88° 长 短 弯 头 的 尺寸 和 重量 (Թ5-148) 
R 5-148 ” 88° 长 短 弯 头 的 尺寸 和 重量 (Օ/1 177—2002) 
















































































































































































公称 直径 DN/mm a/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
100 250 110 140 4.6 
5.10.7 45° 三 通 
1. 45° 三 通 的 形式 (图 5-141) 
45° 
DN. 
图 5-141 45° 三 通 
2. 45° 三 通 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-149) 
表 5-149 45° 三 通 的 尺寸 和 重量 (CJT 177—2002) 
公称 直径 /mm EE 
DN, DN, l/mm a/mm b/mm c/mm 重量 /kg 
50 50 160 115 45 115 1.3 
70 50 180 135 45 135 1.9 
75 75 215 155 60 155 2.4 
100 50 190 160 40 150 2.8 
100 75 220 170 60 170 3.6 
100 100 260 190 70 190 4.3 
125 50 200 160 40 160 32 
125 75 235 190 45 190 4.3 
125 100 270 210 60 210 5.0 
125 125 305 230 75 230 6.1 
150 50 230 180 50 180 3.7 
150 75 250 200 50 200 6.0 
150 100 280 225 33 228 6.5 
150 125 320 240 60 240 8.1 
150 150 355 265 90 265 9.3 
200 75 255 195 60 195 8.3 
200 100 300 230 70 230 9.1 
200 125 335 275 60 275 11.9 
200 150 375 300 75 300 11.6 
200 200 455 340 115 340 16.3 
250 100 320 245 75 345 15.4 
250 150 405 325 80 325 20.2 
250 200 470 380 90 380 24.8 
250 250 560 430 130 430 31.5 
300 100 350 215 75 275 22.0 
300 150 415 335 80 335 26.0 
300 200 485 395 90 395 34.0 
300 300 660 505 155 505 50.1 
5.10.8 88。 三 通 
1. 88° 三 通 的 形式 (图 5-142) 
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5-142 88° 三 通 
2. 88° 三 通 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-150) 
KR 5-150 88° 三 通 的 尺寸 和 重量 (CJT 177—2002) 
«Հ ԴԷՐ 224 

TA Dao l/mm a/mm b/mm c/mm e/mm 重量 /kg 
50 50 145 20.0 79 80 66 14 
75 50 155 22.0 83 90 73 1.6 
75 75 185 22.0 98 95 83 1.8 
100 50 170 22.0 94 105 76 ա 
100 75 190 22.0 102 115 88 2.5 
100 100 220 22.0 115 115 105 3.6 
125 50 180 25.0 98 120 82 3.0 
125 75 205 25.0 109 125 96 3.6 
125 100 235 25.0 125 130 110 4.0 
125 125 260 25.0 137 135 123 4.6 
150 50 200 27.5 100 140 100 3.7 
150 75 220 27.5 120 140 100 4.0 
150 100 245 27.5 130 145 115 5.2 
150 125 275 27.5. 147 150 128 6.2 
150 150 300 27.5 156 155 142 6.3 
200 100 270 32.5 144 175 126 8.0 
200 125 295 32.5 156 180 139 9.8 
200 150 325 32.5 173 185 152 10.7 
200 200 360 32.5 180 200 180 12. 8 
250 250 450 38.0 225 230 225 19. 8 
300 300 530 42.0 265 271 265 32.0 























5.10.9 88517 Հտ 
1. 88517 三 通 的 形式 (图 5-143) 
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图 S$-143 88°TY 三 通 
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2. 88°TY 三 通 的 尺寸 和 重量 (K 5-151) 








355-151 88°TY 三 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 


































































































公称 吉 径 

二 T ր a/mm b/mm c/mm h/mm l/mm 重量 /kg 
50 50 115 115 102 40 160 1.4 
75 50 135 135 116 40 180 22 
75 75 155 155 139 45 215 3.2 
100 50 150 150 127 40 180 2.3 
100 75 170 170 150 45 220 3.8 
100 100 190 190 174 50 260 4. 1 
150 50 205 205 185 40 230 5.4 
150 75 215 215 190 45 260 6.4 
150 100 225 225 198 50 280 7.5 
150 150 265 265 244 60 355 12.1 
200 75 245 245 212 45 285 9.2 
200 100 260 260 223 50 300 11.4 
200 150 300 300 269 60 375 16.8 
200 200 340 340 315 70 455 23.4 
250 100 290 290 260 50 330 17.0 
250 150 340 340 305 60 385 23.5 
250 200 380 380 343 70 470 31.0 
250 250 430 430 401 80 560 41.8 
300 100 310 310 275 50 345 23.6 
300 150 370 370 340 60 400 30. 1 
300 200 420 420 390 70 495 30.2 
300 250 465 465 426 80 580 52.4 
300 300 505 505 473 95 600 67.6 


5.10.10 ”88° 直角 四 通 


1. 88° 直 角 四 通 的 形式 (图 5-144) 


























Æ 5-144 88° 直角 四 通 
2. 88° 直 角 四 通 的 尺寸 和 重量 (K 5-152) 


R 5-152 ” 88° 直角 四 通 的 尺寸 和 重量 





(CJ/T 177—2002) 

















DN, A s DN, l/mm a/mm b/mm c/mm 重量 /kg 
100 100 100 220 115 115 105 3.6 
125 100 100 235 125 130 110 4.4 
150 100 100 245 130 145 115 6.1 








5.10.11 88° 四 通 




















1. 88?° 四 通 的 形式 (图 5-145) 
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图 5-145 88" 四 通 
尺寸 和 重量 (K 5-153) 





表 5-153 ”88° 四 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 































































































公称 直径 /mm ի PES 
DN, DN, DN, l/mm a/mm b/mm c/mm e/mm f/mm 重量 /kg 
100 50 50 170 94 94 105 76 75 2.2 
100 75 75 190 102 102 110 88 88 2.7 
100 100 100 220 115 115 115 105 105 3.2 
150 100 50 245 130 104 145 141 115 5.0 
150 100 75 245 130 112 145 133 115 6.0 
150 100 100 245 130 130 145 115 115 5.7 
Տ. 10.12 ”承重 短 管 及 支架 
1. 承重 短 管 的 形式 (图 5-146) 
图 5-146 承重 短 管 
2. 承重 短 管 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-154) 
表 5-154 ”承重 短 管 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm d/mm l/mm 重量 /kg 
50 87 200 1.3 
75 111 200 2.0 
100 145 200 2.3 
125 170 200 3.0 
150 195 200 4.0 
200 245 200 6.0 
250 309 250 10.0 
300 361 250 11.0 
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3. 承重 短 管 文 架 的 形式 (图 5-147) 





图 5-147 承重 短 管 支架 















































4. 承重 短 管 文 架 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-155) 
表 5-155 ”承重 短 管 支架 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 

公称 直径 DN/mm a/mm b/mm c/mm d/mm 重量 /kg 
50 63 93 148 195 0.7 
75 86 113 170 215 1.0 
100 113 147 202 250 1.3 
125 138 171 225 275 1.5 
150 163 196 310 300 2.0 
200 213 250 395 360 3.5 
250 279 344 395 445 8.0 
300 330 392 448 500 10.0 

5.10.13 了 型 存 水 弯 
1. P 型 存 水 弯 的 形式 (145-148) 











图 5-148 P 型 存 水 弯 
2. P 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-156) 
表 5-156 P 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 



































公称 直径 DN/mm h/mm k/mm m/mm l/mm 重量 /kg 
50 50 223 75 180 4.6 
75 50 223 100 225 6.3 
100 50 250 120 300 10.5 
150 50 280 130 430 16.1 
5.10.14 S 型 存 水 弯 
1. S 型 存 水 弯 的 形式 (B 5-149) 
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图 5-149 SEEKS 
2. S 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-157) 
表 5-157 S 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm h/mm n/mm m/mm k/mm 重量 /kg 
50 50 223 160 140 3.2 
75 50 223 210 196 6.2 
100 50 250 240 240 12.0 
150 50 280 270 340 23.0 
5.10.15 H% 
1. H 管 的 形式 (145-150) 
图 5-150 H4 
2. 日 管 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-158) 
表 5-158 H 管 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 吉 径 
TA š ԱՐ բ a/mm b/mm c/mm p/mm 重量 /kg 
100 75 40 140 40 100 6.5 
100 100 40 140 40 100 7.8 
150 75 40 210 50 100 9.9 
150 100 40 210 50 100 10.9 








5.10.16 小 H 透气 管 





1. 小 日 透气 管 的 形式 (图 5-151) 
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图 5-151 /h H BAE 
a) 左 型 b) 右 型 
2. 小 HH 透气 管 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-159 ) 
表 5-159 ”小 H 透气 管 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 








































































































UN AETA 
TA TEE N a/mm b/mm c/mm d/mm p/mm 重量 /kg 
100 75 40 42 40 140 100 5.8 
100 100 40 42 40 140 100 7.0 
150 75 40 42 40 200 100 9.1 
150 100 40 42 40 200 100 10.0 
5.10.17 EREKE 
1. 防 虹 吸 存 水 弯 的 形式 (115-152) 
图 5-1S2 REKE 
2. 防 虹 吸 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (K 5-160) 
表 5-160” 防 虹吸 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm| a/mm b/mm c/mm p/mm f/mm h/mm l/mm 重量 /kg 
50 58 58 30 20 98 50 231 4.1 
75 83 60 35 20 108 50 261 6.3 
100 110 62 40 20 130 50 345 8.7 
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5.10.18 大 小 接头 


L 大 小 接头 的 形式 (图 5-153) 








Æ 5-153 ”大 小 接头 











2. 大 小 接头 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-161) 
355-161 大 小 接头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 



































































































































公称 直径 /mm s 
DN, DN, l/mm a/mm b/mm 重量 /kg 
75 50 75 35 40 0.6 
100 50 80 35 45 0.9 
100 75 85 40 45 1.0 
125 50 85 35 50 1.4 
125 75 90 40 50 1.6 
125 100 95 45 50 1.7 
150 50 95 35 60 2.0 
150 75 100 45 55 2.1 
150 100 105 45 60 2.2 
150 125 110 50 60 2.4 
200 100 115 45 70 3.1 
200 125 125 55 70 3.2 
200 150 125 55 70 3.4 
250 150 135 60 75 6.8 
250 200 145 70 75 7.0 
300 150 150 60 90 10.7 
300 200 160 70 90 11.4 
300 250 170 80 90 12.4 
5.10.19 Æ 
1. KEN (图 5-154) 
KI 5-154 ”墙头 
2. 墙头 的 尺寸 和 重量 (K 5-162) 
表 5-162 ” 堵 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm l/mm 重量 /kg 公称 直径 DN/mm /mm 重量 /kg 
50 30 0.3 150 50 1.7 
75 35 0.5 200 60 3.1 
100 40 0.8 250 70 6.0 
125 45 1.1 300 80 9.5 
5. 10. 20” 钢 带 型 不 锈 钢 卡 籍 
1. 钢 带 型 不 锈 钢 卡 短 的 形式 (图 5-155) 
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图 5-155 ” 钢 带 型 不 锈 钢 卡 得 
2. 钢 带 型 不 锈 钢 卡 夭 的 尺寸 ( 表 5-163) 
表 5-163 钢 带 型 不 锈 钢 卡 籍 的 尺寸 (CJAT 177 一 2002) (单位 : mm) 
公称 直径 DN a b 公称 直径 DN a b 
50 54 50 ~76 150 76 159 ~ 182 
75 54 76 -101 200 101 209 - 233 
100 54 101 ~ 127 250 101 265 ~ 298 
125 76 131 - 157 300 101 320 - 352 
Տ. 10.21 ” 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 条 
1. 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 笨 的 形式 (图 5-156) 
Æ 5-156 WAEREA 
2. 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 短 的 尺寸 ( 表 5-164) 
255-164 ” 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 夭 的 尺寸 (CJAT 177 一 2002) (单位 : mm) 
公称 直径 DN a b 公称 直径 DN a b 
50 70 39 125 152 54 
75 95 39 150 177 54 
100 122 39 200 238 63 








5.10.22 WERTH 


Լ. 加 强 型 不 锈 钢 ] 





E 











图 5-157 ”加 强 型 不 锈 钢 卡 得 
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2. 加 强 型 不 锈 钢 ] 





RIER (K 5-165) 























































































































R 5-165 加强 型 不 锈 钢 卡 短 的 尺寸 (C/T 177—2002) (单位 : mm) 
公称 直径 DN a b l 公称 直径 DN a b £ 
50 23 74 84 150 23 174 108 
75 23 99 84 200 23 224 141 
100 23 124 84 250 27 294 141 
125 23 149 108 300 27 346 141 
5.10.23 ” 钢 带 型 橡胶 密封 圈 
1. 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 形式 (图 5-158) 
1 
加 
էՀ 
թյ 5-158 钢 带 型 橡胶 密封 圈 
2. 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 ( 表 5-166) 
R 5-166 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (CJAT 177 一 2002) (Í: mm) 
公称 直径 DN a b C d e f g 
50 27 54 57 50 2.5 2.4 4.5 
75 27 54 82 74 2.5 2.4 4.5 
100 27 54 109 101 Յ 2.4 4.5 
125 37.5 75 134 125 4 2.4 4.5 
150 37.5 75 159 150 4 2.4 4.5 
200 50 100 208 198 5 2.4 4.5 
250 50 100 272 248 5 2.4 4.5 
300 50 100 324 298 5 Յ 
5.10.24 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 
1. 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 形式 (图 5-159) 
` | 
| | ՀՎ. 
տն 
լ 1 յ 
--- <d 





















































Æ 5-159 HEARE H E 
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2. 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (R 5-167) 
R 5-167 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (CJAT 177 一 2002) (单位 : mm) 





















































公称 直径 DN a b c d e f 
50 68 38 50 2.5 2.8 4.5 
75 93 38 74 2.3 2.8 4.5 
100 120 38 104 3 3 4.8 
125 150 53 125 4 3 4.8 
150 175 53 150 4 3 4.8 
200 236 62 198 5 4 5 











5.11 铜 合金 管 路 连接 件 


5.11.1 基础 知识 
1) 铜 合金 管件 形式 及 代号 如 表 5-168 所 示 。 
255-165 ” 铜 合金 管件 形式 及 代号 (CJ/T 117—2000) 




































































品 “种 类 ո 代 号 
շո: šJ A 型 A45E 
TR B 型 B45E 
sss A 型 A90E 
90°75 B 型 B90E 
等 径 a 一 T(S) 
տրա. 
异 径 通 接头 T(R) 
异 径 接头 一 R 
套 管 接头 一 S 
Պե = £ 
注 : 1. A 型 接口 两 端 均 为 承 口 。 
2. B 型 接口 一 端 为 承 口 ， 另 一 端 为 插口 。 
2) 铀 合金 管件 的 基本 参数 如 表 5-169 所 示 。 
表 5-169 铜 合金 管件 的 基本 参数 (CJ/T 117—2000) 
Eg DOA 公称 压力 PN 
z DN/mm / (N/mm?) 
T(S) .T( R) .A45E .B45E .A90E .B90E RS 6 -200 1.0.1.6 
C 6-50 1.6 








3) 铜 合金 管件 的 产品 标记 如 下 : 


F. DW(mm) 


压力 等 级 ( x 10Խ/ուո) 
品种 代号 
类 型 代号 












































5.11.2 铜 管 等 径 三 通 接头 
1. 铜 管 等 径 三 通 接头 的 形式 (图 5-160) 
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图 5-160 铜 管 等 径 三 通 接 头 
2. 铜 管 等 径 三 通 接头 的 基本 尺寸 ( 表 5-170) 


























表 5-170” 铜 管 等 径 三 通 接 头 的 基本 尺寸 (CJ/T 117—2000) 







































































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L ել L, PN =1.0N/mm2 PN = 1. 6N/mm2 
6 8 28 14 7 
8 10 30 15 0.01 
10 12 36 18 9 
15 16 46 23 11 0.02 
20 22 64 32 15 0.04 
25 28 74 37 17 0.07 
32 35 88 44 20 0.12 
40 44 104 52 22 0.19 0.28 
50 55 122 61 25 0.27 0. 41 
65 70 146 73 28 0.57 0.75 
80 85 170 85 32 0. 67 1. 08 
105 1.34 1. 94 
100 198 99 36 
(1083 1.38 2.02 
125 133 230 115 38 2.49 3.69 
150 159 268 134 42 3.76 5.59 
200 219 342 171 45 9.51 14.18 











注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
Տ. 11.3 铜 管 异 径 三 通 接头 
1. 钢管 异 径 三 通 接头 的 形式 〈 图 5-161 ) 












































թ|5-161 铜 管 异 径 三 通 接头 
2. 钢管 异 径 三 通 接头 的 基本 尺寸 (K 5-171) 
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表 5-171 铜 管 异 径 三 通 接头 的 基本 尺寸 (CJT 117—2000) 














































































































































































































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN,) | (DW/DW, ) 
/mm /mm L L, L, L, L, PN =1. 0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
876 1078 32 | 16 | 16 7 i 
1078 12/10 33 | 19 | 17 9 7 I 
1578 16710 50 Է25 | 21 ր 0-02 
15/10 16712 50 | 25 11 9 0.03 
20710 22712 56 | 28 | 26 | լ. 0-04 
20715 22716 60 | 30 | og 11 0.05 
25/15 28/16 
25/20 28/22 68 անու i 5 0:06 
32715 35716 74 | 37 | 31 11 0-08 
32720 33/22 0 | 40 |35 | 2 ԷԹ 0-09 
32/25 35/28 82 | 41 | 40 16 0:10 
40715 44716 84 | 42 | 38 ո 0-12 
40/20 11/22 9 | 45 | 40 | ,, Է5 Յա 
10725 11728 56 | 48 | 41 16 ts 
40732 44735 98 | 49 | 48 18 0.14 
50/20 55/22 96 | 48 | 46 15 0.21 
50/25 55/28 10 | 51 | 48 | , | 0.22 
50732 55/35 108 | 54 | 51 20 m 0.23 
50/40 55/44 114 | 57 | 58 22 2 0-24 
65/25 70/28 112 | 56 | 56 17 աջ 
65/32 70735 120 | 60 | 59 | յլ | 20 : 
65/40 70/44 8 | 64 | 61 22 0.45 0.46 
63750 70755 134 | 67 | 20 25 0.46 0-49 
80732 85/35 1241 62 | 66 20 0.48 
80/40 85/44 36 | 6 | Ց | , |2 0.52 0.53 
80/50 85/55 18 | 24 | 71 | ` 25 0.64 0.66 
80/65 85/70 58| 5 | լ 28 0.68 0.71 
100/50 105/55 | 156 | 78 25 0.98 1.01 
100765 105770 | 170 | 85 | s4 | 36 | 28 1.13 1.15 
100/80 10585 | 186 | 93 | 88 m” 1.22 1.30 
125/80 1375 | 190 | 5 |2| |` 1.83 1.90 
1257100 | 133⁄105 | 210 | 105 | 109 | ` 2 2.15 2.30 
150/100 | 159105 | 224 | 12 | 20 | 7 |` 3.21 3.30 
150/125 | 159/133 | 252 | 126 | 122 38 3.87 4.16 
200/100 | 219/7105 | 240 | 120 | 152 36 6.50 6.65 
200/125 | 2197133 | 260 | 134 | 154 | 45 | 38 7.56 7.82 
200/150 | 219/159 | 294 | 147 | 158 42 8.62 8.99 


























5.11.4 铜 管 4$" 弯 头 
1. 铜 管 45° 弯 头 的 形式 (图 5-162) 














图 5-162 铜 管 45° 弯 头 
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2. 铜 管 45" 弯 头 的 基本 尺寸 ( 表 5-172) 
R5172 ” 铜 管 45° 弯 头 的 基本 尺寸 (CJ/T 117—2000) 












































































































































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm ել L, L, ել PN =1.0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
6 8 12 12 
7 9 
8 10 13 13 0.01 
10 12 15 9 16 11 
15 16 19 11 20 13 
20 22 26 15 26 17 0.03 
25 28 31 17 31 19 
32 35 37 20 36 22 0.09 
40 44 43 22 42 24 0.14 0.21 
50 55 51 25 50 27 0.23 0.33 
65 70 61 28 59 30 0.34 0.52 
80 85 71 32 69 34 0.51 0.86 
105 0.91 1.26 
100 83 36 81 38 
(108) 0.76 1.12 
125 133 97 38 95 41 1.76 2.57 
150 159 112 42 111 45 2.43 4.26 
200 219 141 45 139 48 5.52 9.89 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.11.5 铜 管 90° 弯 头 
1. 铜 管 90" 弯 头 的 形式 (图 5-163) 
BI 5-163 铀 管 90° 弯 头 
2. 钢管 90° 弯 头 的 基本 尺寸 ( 表 5-173) 
表 5-173” 铜 管 90° 弯 头 的 基本 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm ել L, L, ել PN =1.0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
6 8 14 15 
8 10 j 7 15 16 0.01 
10 12 9 11 19 19 
15 16 11 13 24 24 
20 22 15 17 32 32 0.03 
28 28 17 19 37 38 
32 35 20 22 45 45 0. 09 
40 44 22 24 56 55 0. 14 0.21 
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( 续 ) 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm ել L, L, ել PN =1.0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
50 55 25 21 66 66 0.21 0.31 
65 70 28 30 81 79 0.48 0.64 
80 85 32 34 93 92 0.70 E12 
105 1.30 1.92 
100 36 38 109 108 
(108) 1.16 1.71 
125 133 38 41 133 131 2.62 4.18 
150 159 42 45 158 156 4.26 6.22 
200 219 45 48 204 201 10.99 14.72 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.11.6 铜 管 异 径 接 头 
1. 铜 管 异 径 接头 的 形式 (图 5-164) 
73 
iy 1շ 
ԷՀ Բ 
Հ 
9 Q 
R 5-164 铜 管 异 径 接头 
2. 铜 管 异 径 接头 的 基本 尺寸 ( 表 5-174) 
5174 铜 管 异 径 接头 的 基本 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN, ) (DW/DW,) 
ել L, L, PN =1. 0N/mm2 PN =1. 6N/mm? 
/mm /mm 
8/6 10/8 7 22 
10/8 12/10 9 7 24 
0.01 
15/8 16/10 11 27 
15/10 16/12 9 28 
20/10 22/12 0.02 
15 36 
20/15 22/16 " 
25/15 28/16 
17 44 
25/20 28/22 15 0.03 
32/15 35/16 11 50 
32⁄20 35/22 20 15 51 
32/25 35/28 17 50 
0.04 
40/15 44/16 11 57 
40/20 44/22 22 15 58 0.05 0.06 
40/25 44/28 17 57 
0.07 0.08 
40/32 44/35 20 56 
50/20 55/22 15 70 0.08 0.09 
50/25 55/28 25 17 69 0. 11 
50/32 55/35 20 68 0.12 
50/40 55/44 22 66 0. 13 0. 15 
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( 续 ) 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN, ) (DW/DW, ) 
L, L, L, PN =1.0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
/mm /mm 
65/25 70/28 17 «ո 16 
65/32 70/35 >š 20 17 
65/40 70/44 22 76 0.19 0524 
65/50 70/55 25 74 0.20 š 
80/32 95/35 20 84 0.23 0.25 
80/40 95/44 3 22 91 0.29 0.32 
80/50 85/55 $ 25 89 0.30 0.34 
80/65 85/70 28 84 0.38 0.43 
100/50 105/55 25 103 0. 48 0.50 
100765 105/70 36 28 98 0.57 0.60 
100780 105/85 m 95 0.65 0.78 
125/80 133/85 38 ` 111 1.10 1.25 
125/100 133/105 ն 36 105 1.20 1.42 
150/100 159/105 i ë 125 1.76 2.02 
150/125 159/133 38 113 1.91 2.36 
200/100 219/105 36 161 3.05 4.52 
200/125 219/133 45 38 153 3.07 4.60 
200/150 219/159 42 144 3.70 4.33 
5.11.7 铜 管 套 管 接头 
1. 铜 管 套 管 接 头 的 形式 (815-165) 
a 
r 
թյ 5-165 铜 管 套 管 接头 
2. 铜 管 套 管 接 头 的 基本 尺寸 ( 表 5-175) 
表 5-175 铜 管 套 管 接 头 的 基本 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L, L, PN =1. 0N/mm2 PN =1.6N/mm2 
6 8 
8 10 al 7 0.01 
10 12 25 9 
15 16 30 11 
20 22 39 15 0.02 
25 28 45 17 0.03 
32 35 51 20 0.05 
40 44 58 22 0.08 0.13 
50 55 64 25 0.13 0.18 
65 70 74 28 0.25 0.30 
80 85 82 32 0.28 0.46 
105 0.48 0.72 
100 (108) K 36 0.50 0.74 
125 133 94 38 0.79 1.31 
150 159 105 42 1.32 1.96 
200 219 118 45 2.71 3.96 








注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.1.8 EEE 
1. 铜 管 管 由 的 形式 (845-166) 








DW 








Հշ 


I 
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815-166 j £ DB 
2. 钢管 管 帽 的 基本 尺寸 (R 5-176) 
表 S-176 铜 管 管 帼 的 基本 尺寸 (CJAT 117—2000) 


















































公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm թոր 
重量 /kg 
DN/mm DW/mm L R 
6 8 
9 
8 10 2 0.01 
10 12 11 
15 16 16 
3 0.02 
20 22 18 
25 28 21 0.03 
3 35 24 2 0.04 
° 4 26 0.05 
50 55 29 0.10 














5.12 MERA ՀԷ 


5.12.1 BA, IMEK 
L 弯 头 、 三 通 和 接头 的 形式 (145167) 
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90 长 弯 头 
815-167 弯 头 、 三 通 和 接头 























2. 弯 头 、 三 通 和 接头 的 安装 尺寸 (K 5-177) 
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5-17 弯 头 、 三 通 和 接头 的 安装 尺寸 (GBZT 10002. 2 一 2003 ) 
(单位 : mm) 
管件 类 型 
an 90。 弯 头 soak | 90° 三 通 > e z 直接 头 2 
安装 长 度 z 

20 yit 53 ll 273 647 3:81 401 
25 13.5:12 6312 13512 333 Ti 3412 50i? 
32 172.8 ԱՑ ՑԱ Ers 42+4 8:1 3815 64:16 
40 2147 9.51 21:87 5153 103 3:11 80: 
50 26:15 11:53:23 26:15 6355 123: 3 100 +75 
63 32.5:37 14322 32.5:37 791 142 373 126 +32 
75 38.5 *1 16.51 38.51 943 ITE 45: 150 +$ 
90 465 19.5 465 11283! 20: St 180 Š 
110 56 +° 23.5:6 56:46 137+} 241 643 220 +6 
125 63.5 +6 27:56 63.56 157 tŠ 2753 6$ 250 +$ 
140 T 30+7 7131 17517 3011 8 280+7 
160 81 341 811 200 +8 3511 8: 320 +$ 

200 101+? 43+? 101+? = = 8t — 

225 T1410 48 +10 E 519 一 = 105 — 

5.12.2 长 型 变 径 接头 
լ. 长 型 变 径 接头 的 形式 (图 5-168) 









[2222 
ՆՀՀՇՇՇՇՀՀ» 


DN, 


== 


815-165 长 型 变 径 接头 


2. 长 型 变 径 接头 的 安装 尺寸 (K 5-178) 
表 5-178 长 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) (բր: mm) 





















































公称 通 径 DN, 

公称 通 径 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 
DN, 安装 长 度 z 

+1 +1.5 +2 
20 6.5 8 10 13 
25 8 10 12 16.5 
32 10 13 16.5 | 18.5 
40 13 16.5 | 18.5 23 
50 16.5 | 18.5 23 27 
63 18.5 23 27 31.5 
75 23 27 31.5 35 
90 27 31.5 35 40 
110 31.5 35 40 
125 35 40 
140 40 
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5. 12.3 
1. 


短 型 变 径 接 头 








短 型 变 径 接 头 的 形式 (图 5-169) 





815-169 ” 短 型 变 径 接 头 





































































































































































































2. 短 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 ( 表 5-179) 
K 5-179 ” 短 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003 ) 
(单位 : mm) 
公称 通 径 DN, 
\ 称 通 
£ DN, 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 
安装 长 度 : 
20 2:85 6 10 15 
25 3.5 7.5 12.5 19 
32 4 9 15.5 21.5 
40 5 11.5 17.5 25 
50 6.5 12.5 20 30 
63 6 13.5 23.5 31 
75 TAS 17.5 25 32.5 
90 10 1728 25 35 
110 FeS 15 25 
125 FS 17.5 
140 10 
5. a 4 异 径 接头 
. 异 径 接头 的 形式 (815-170) 
z 
> ՀՒ — | = > 
á 引 — á 
c) d) 
BI 5-170 异 径 接头 
a) 注塑 双 承 口 异 径 接头 b) 注塑 单 承 口 异 径 接头 
e) 注塑 内 插 单 承 口 异 径 接 头 _d) 管材 加 工 而 成 的 异 径 接 头 
2. 异 径 接头 的 安装 尺寸 (R 5-180) 
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255-180 ” 异 径 接头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) (զր: mm) 
























































公 尔 通 径 Zmin 
DN DN, 图 5-170a 图 5-170b 图 5-170c 图 5-170d 
75 63 3 6 6 zA 
8 4 14 14 62 
90 
75 4 8 8 41 
75 5 18 18 79 
110 
90 5 10 10 53 
90 5 18 18 81 
(125) 
110 5 8 8 47 
90 7 25 25 109 
140 110 7 15 15 76 
125 7 8 8 50 
110 7 25 25 113 
160 125 7 18 18 88 
140 7 10 10 62 
140 10 30 30 137 
(200) 
160 10 20 20 103 
160 10 33 33 150 
225 
200 10 13 13 81 

















注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.12.5 տոպ 
1. 活 接头 的 形式 (BI 5-171) 








21 
22 2 













































































DN 


图 5-171 活 接头 
1 一 承 口 端 2 一 PVC 螺 帽 “3 一 平 密 封 垫圈 
2. 活 接头 的 安装 尺寸 ( 表 5-181) 
表 5-181 活 接头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) — (单位: mm) 


























公称 通 径 DN/mm z, /mm 22/ ուռ 接头 螺母 [in 
20 8+1 3+1 1 
1 
25 8:17 3+1 1 -一 
32 gir 3-1 1— 
2 
40 10+? 3+1 2 
+2 1 
50 12 71 3+1 Fa 
+2 3 
63 15 "1 3+1 27 











QO lin -25 4mm, 
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5.12.6 90" 弯 头 及 三 通 
1. 90° 弯 头 及 三 通 的 形式 (BI 5-172) 
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815-172 90" 弯 头 及 三 通 


a) 90:55. ե) 三 通 








2. 90? 弯 头 及 三 通 的 安装 尺寸 (Թ5-182) 
表 5-182 90° 弯 头 及 三 通 的 安装 尺寸 ( 














GB/T 10002. 2 一 2003 ) 























公称 通 径 DN/mm 螺纹 尺寸 d/in 2լ/ տու z,/mm 
1 
20 RC— 11 +1 14 +1 
3 1.2 1.2 
25 RC 13.541 1721 
32 RCI aS 2271S 
1 +2 +2 
40 RCI— 21 2 2822 
1 
50 RCI 本 26:15 3815 
63 RC2 32,5432 4721: 








( lin=25. 4mm, 
5.12.7 PVC 接头 端 和 金属 件 接头 
1. PVC 接头 端 和 金属 件 接头 的 形式 (145-173) 











a) 工 型 〈 金 属 件 上 有 内 螺纹 ) 
1 一 接头 端 (PVC) ”2 一 垫圈 
4 一 接头 端 (金属 内 螺纹 ) 











5 一 接头 





b) 
图 5-173 PVC 接头 端 和 金属 件 接头 


b) [型 (金属 件 上 有 外 螺纹 ) 
3 一 接头 螺母 (金属) 











端 〈 金 属 外 螺纹 ) 
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2. PVC 接头 端 和 金属 件 接头 
表 5-183 PVC 接头 端 和 金属 件 接头 的 安装 尺寸 








(GB/T 10002. 2—2003) 





的 安装 尺寸 (K 5-183) 



















































































接头 端 (PVC) 接头 螺母 螺纹 内 或 外 螺纹 接头 端 ( 金 属 ) 
公称 通 径 DN/mm z/mm 尺寸 M/mm 螺纹 尺寸 G/in? 
20 3+1 M39 x2 G -- 
3 
25 3+1 M42 x2 G 一 
4 
32 3+1 M52 x2 Gl 
40 3+1 M62 x2 G1 2z 
4 
50 3=l M72 x2 Gl > 
63 3+1 M82 x2 G3 
QO lin=25.4mm。 
5.12.8 Æ PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
1. 短 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 形式 (195-174) 
3 2 1 
B]5-174 Խմ PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
1 一 接头 端 (PVC) 2 一 金属 螺母 ”3 一 平 密封 垫圈 
2. 短 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 (R 5-184) 
R 5-184 Æ PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 
( GB/T 10002. 2 一 2003 ) 
接头 端 ( 承 口 ) Փոտ Է 
DN/mm z/mm G/in® 
20 3+1 Gl 
25 3+1 G1 ea 
4 
1 
32 3+1 GI — 
2 
40 3+1 G2 
50 3+1 G2 c2 
4 
3 
63 3+1 G2 — 


Q) lin =25. 4mm, 
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5.12.9 KÆ PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
1. 长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 形式 (图 5-175 ) 








图 5-175 长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
1 一 接头 端 (PVC) ”2 一 金属 螺母 ”3 一 平 密封 垫圈 

















2. 长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 ( 表 5-185) 
表 5-185 KÆ PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 
(GB/T 10002. 2—2003) 





























接头 端 ( 承 口 ) 接头 端 (插口 ) 金属 螺母 螺纹 尺寸 

DN,/mm z,/mm DN /mm zi /mm G/in® 
+2 3 

20 22:3 -- ռ c 
4 
25 231 20 26:: Gl 
Ի3 +3 1 

32 2643 25 2943 G1 本 
+3 十 4 1 

40 28 a 32 32 +4 G1 本 
50 3153 40 361 G2 














GD lin=25. 4mm, 


5.13 网 


5.13.1 六 角 网 

六 角 网 按 编 织 形式 可 分 为 单 向 搓 捡 式 (图 5-176a) MAHRI (图 5-176b) 两 
种 。 其 中 ， 单 向 接 捡 式 代 号 为 Q， 双 向 搓 抢 式 代 号 为 S$， 双 向 接 按 式 有 加 强 筋 ( 见 图 5- 
1766) 代号 为 J]。 按 镀 锐 方式 先 编 后 镀 网 ， 代 号 为 B; 先 电 镀 锌 后 织 网 ， 代 号 为 D; 先 
ARRAN, REN R 
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=225 
=205 
=195 
=125 
=135 
=225 
=205 
=195 
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=145 
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=165 








度 B 如 表 5- 
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Di 





三 0. 42 
三 0.47 
50.52 
50.57 
50. 62 
220. 42 
50. 47 
50.57 
50. 62 
0.72 
50. 82 
20. 92 
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( QB/T 1925. 2 一 1993 ) 
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+0.04 




















e) տրլն DR j 


186 所 
极限 偏差 


径 
网 面 丝 径 


六 角 网 
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如 表 5 
差 及 


12 


0.40 
0.45 
0.50 
0.55 

.6 
0. 40 
0. 45 
0. 60 
0.70 
0. 80 
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> 
0.5 
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Er 


21 


图 5-176 


a) փր ե) տոյ: 


角 网 的 网 孔 尺 寸 、 斜 边 
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( 续 ) 
այն) 网 面 丝 径 կոն 
. վարար 斜 边关 a im o PAR 

Z HI 发 石 
规 及 限 偏差 / — = — 2 
格 | 极限 偏差 mm = s= _ / (sm) 
0.40 >0.42 =50 
0.45 =0.47 =60 
0.50 +0.03 =0.52 =70 
0.55 三 0. 57 =80 
16 +3 <4 
0.60 =0.62 =90 
0.70 0.72 100 
0.80 +0.04 =0. 82 =110 
0.90 三 0. 92 =120 
0.40 >0.42 =20 
0.45 0.47 2530 
0.50 +0.03 =0.52 =40 
0.55 三 0. 57 =50 
20 +3 <5 0.60 =0.62 =60 
0.70 >0.72 >70 
0.80 +0.04 =0. 82 =80 
0.90 =0.92 =90 
1.00 +0.05 >1.02 =100 
0.40 =0.42 =20 
0.45 =0.47 =20 
0.50 +0.03 0.52 2230 
0.55 20.57 三 40 
0.60 =0.62 =50 
0.70 三 0.72 三 60 
25 +3 <6.5 0. 80 +0.04 =0. 82 =70 
0.90 =0.92 =80 
1.00 =1.02 =90 
1.10 =1.12 =100 
1.20 20:03 =1.22 »110 
1.30 三 1.32 三 120 
0.45 20.47 三 30 
0.50 =0.52 =35 
0.55 E003 =0.57 =40 
0.60 =0.62 =45 
0.70 三 0.72 三 50 
30 +4 <7.5 0.80 +0.04 三 0.82 三 55 
0.90 =0.92 =65 
1.00 =1.02 =75 
1.10 =1.02 =85 
1.20 20:03 =1.22 =95 
1.30 =1.32 三 105 
0. 50 >0.52 =25 
0.55 +0.03 三 0. 57 =30 
0.60 =0.62 =35 
0.70 >0.72 =40 
0.80 +0.04 =0. 82 >45 
40 +5 <8 
0.90 =0.92 =55 
1.00 >1.02 =65 
1.10 21.12 =75 
+0.05 
1.20 »1.22 2585 
1.30 21.32 2-95 
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( 续 ) 
ER ae aem 斜 边关 i o 网 面包 层 重量 
մ J34 HI Jz Ji 
规格 极限 偏差 /mm T£ d 极限 偏差 HZ d / (g/m) 
0.50 =0. 52 =20 
0.55 +0.03 =0.57 =20 
0.60 三 0. 62 =25 
0.70 三 0.72 三 30 
50 +6 <10 0. 80 +0.04 三 0. 82 =35 
0.90 =0.92 =40 
1.00 »1.02 三 45 
1. 10 三 1. 12 三 50 
+0.05 
1.20 =1.22 =65 
1.30 =1.32 =70 
0.50 三 0. 52 三 20 
0.55 +0.03 三 0.57 三 20 
0.60 三 0. 62 三 20 
0.70 =0.72 =20 
0.80 +0.04 三 0. 82 三 20 
75 土 12 <12 
0.90 三 0. 92 225 
1. 00 »1.02 三 30 
1. 10 三 1. 12 =35 
+0.05 
1.20 =1.22 =40 
1.30 »1.32 三 45 























注 : 网 孔 斜 边 差 就 是 两 根 相 邻 金属 丝 组 成 网 孔 斜 边 长 短 之 差 。 








表 5-187 网 面 长 度 及 宽度 (08/1 1925. 2 一 1993 ) (单位 : mm) 





















































KEE L 宽度 B 
基本 尺寸 允许 误差 基本 尺寸 允许 误差 
25000 500 
30000 1000 
B 型 »0 Է 2. 506 
1500 
50000 
2000 
25000 500 
30000 1000 
D 型 R 型 三 0 +1.5% 
1500 
50000 
2000 














5.13.2 波纹 方 孔 网 
般 用 途 镀 锐 低 碳 钢丝 编织 网 波纹 方 孔 网 按 编制 形式 分 为 A 型 网 (图 5-177a)、B 
(图 5-177b); 按 材料 分 为 热 镀 锌 低 碳 钢 丝 编 织 网 (代号 为 R)、 电 镀 锐 低 碳 钢 丝 
214 (代号 为 D) 。 网 面 长 度 和 宽度 如 表 5-188 所 示 ， 网 孔 尺 寸 如 表 5-189 所 示 。 
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图 5-177 


a) A 型 








孔 网 
b) B 型 




































































K 5-188 网 面 长 度 和 宽度 (08/1 1925. 3 一 1993 ) (单位 : mm) 
网 面 尺寸 L B 
产品 分 类 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
+10 
<1000 900 
0 
+6 
É +50 
片 网 1000 - 5000 Š 1000 
+100 
5001 ~ 10000 A 1500 +8 
卷 网 10000 ~ 30000 三 0 2000 Հ 180 
表 5-189 աԺ (QB/T 1925. 3 一 1993) (单位 : mm) 
网 孔 尺 寸 w 
丝 径 d A 型 B 型 
工 系 偏差 工 系 偏差 工 系 偏差 工 系 偏差 
1.5 
0.70 +0.2 
2.0 
0.90 2.5 +0.2 
1.20 6 +0.7 
8 +0.7 
8 +0.8 
1.60 10 3 +0.7 
12 +1.0 5 +0.8 
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(2) 
网 孔 尺 寸 w 
丝 径 d A 型 B 型 
I 系 偏差 工 系 偏差 工 系 偏差 工 系 偏差 
2.20 12 +1.0 15 +1.2 4 
20 6 +0.9 
15 +1.0 
2.80 20 25 +1.2 +0.8 10 +0.8 
12 +1.0 
6 
20 +1.0 8 +0.8 
3.50 25 10 +1.0 
30 +1.5 15 +1.5 
20 +1.0 6 +0.7 
4.00 25 8 +0.8 12 +1.5 
30 +1.5 16 
25 28 
5.00 +1.5 +2.0 20 +1 22 +1.5 
30 36 
30 +1.5 28 +2.0 
18 
6.00 40 35 20 +1 +1.5 
+2.0 +3.0 
50 45 25 22 
40 45 
8.00 +3.0 +3.0 30 +1.5 35 +2 
50 50 
80 +4.0 70 +5.0 
10.00 100 90 
+5.0 +7.0 
125 110 


























注 : 1， 工 系 为 优先 选用 规格 ， 开 系 为 一 般 规格 。 
2. 可 根据 用 户 需要 生产 其 他 规格 尺寸 。 
5.13.3 钢板 网 
1. 分 类 
钢板 网 按 用 途 分 类 如 表 5-190 所 示 ， 按 产品 材料 分 类 如 表 5-191 所 示 。 
R 5-190 钢板 网 按 用 途 分 类 (QBZT 2959 一 2008 ) 














建 筑 网 
有 筋 扩 张 网 批 荡 网 
代号 P Y D 





H R 普通 钢板 网 
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表 5-191 钢板 网 按 材料 分 类 (QBZT 2959 一 2008 ) 
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图 5-178 普通 钢板 网 


普通 钢板 网 的 基本 尺寸 (QB/AT 2959—2008) 


表 5-192 
网 格 尺寸 /mm 





钢板 网 理论 重量 


/ (kg/m?) 


0.71 








1.26 


1.05 





1.57 





1.74 


0.75 


1.26 





1.26 





1.21 





1.76 








1.7 





2.11 




















网 面 尺寸 /mm 





600 ~ 4000 


600 ~ 5000 





4000 ~ 5000 





~ 500 


100 


500 


500 


1000 


2000 


1000 


2000 





0.3 
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0.4 


0.5 


0.5 


0.96 


0.8 


1.0 


0.96 


10 


1.68 


1.35 


1.68 
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10 
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(2) 
网 格 尺寸 /mm 网 面 尺寸 /mm 钢板 网 理论 重量 
d/mm 
T, Tg b B L /(kg/m ) 
15 40 1.69 2.65 
1.5 18 50 2.03 2.66 
24 60 2.47 2.42 
4000 ~ 5000 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800 - 5000 5.89 
40 100 4.05 3000 ~ 3500 4.77 
3.0 
46 120 4.95 5600 ~ 6000 5.07 
55 150 4.99 3300 ~ 3500 4.27 
24 60 4.5 3200 ~ 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850 ~ 4000 9.81 
2000 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 9.42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19.62 
32 80 6.0 3200 ~ 3500 14.72 
5.0 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 11.78 
56 150 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 ~ 3500 23.55 
32 80 3300 ~ 3500 20.60 
6.0 
40 100 7.0 4150 ~ 4500 16.49 
56 150 5800 ~ 6000 11.77 
8.0 3650 ~ 4000 25.12 
40 100 
8.0 3250 ~ 3500 28.26 
9.0 
60 150 4850 ~ 5000 18.84 
10.0 45 100 10.0 1000 4000 34.89 
注 : 4 为 0.3 ~0.5mm 一 般 长 度 板 网 为 卷 网 。 钢 板 网 长 度 根据 市 场 可 供 钢板 作 调整 。 
2) 有 筋 扩张 网 的 形式 如 图 5-179 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 5-193 所 示 。 
表 5-193 有 筋 扩 张 网 的 基本 尺寸 (QB/AT 2959—2008 ) 
网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 材料 镀 锌 层 d/mm 
双 面 重量 / | 0.25 | 0.3 | 0.35 | 0.4 | 0.45 | 0.5 
Sy | Iy | P U 7 B L 2 
(g/m ) 钢板 网 理论 重量 /( kg/m? ) 
5.5 | 8 |1.28|9.5 | 97 | 686 |2440 >120 1.16 | 1.40 | 1.63 | 1.86 | 2.09 | 2.33 
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(Յէ) 
网 格 尺寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 材料 镀 锌 层 d/mm 
双 面 重量 / | 0.25 | 0.3 | 0.35 | 04 | 045 | 0.5 
Sw | Ly | P U T B L բ 
(g/m ) 钢板 网 理论 重量 /(kg/m?) 
11 | 16 |1.22| 8 | 150 | 600 |2440 >120 0.66 | 0.79 | 0.92 | 1.05 | 1.17 | 1.31 
8 12 |1.20| 8 | 100 | 900 |2440 120 0.97 | 1.17 | 1.36 | 1.55 | 1.75 | 1.94 
5 8 |142| 12 | 100 | 600 | 2440 三 120 1.45 | 1.76 | 2.05 | 2.34 | 2.64 | 2.93 
4 17.5 |1.20 | 5 75 | 600 | 2440 三 120 1.01 | 1.22 | 1.42 | 1.63 | 1.82 | 2.03 
3.5 | 13 |1.05| 6 75 | 750 | 2440 三 120 1.17 | 1.42 | 1.65 | 1.89 | 2.12 | 2.36 
8 |110.5|1.10| 8 50 | 600 | 2440 三 120 1.18 | 1.42 | 1.66 | 1.89 | 2.13 | 2.37 
B 
ի NH Š 7751 
Ç NE Š IN A—A 开放 大 
NIJ 8 2751 
՛ 277: AN 
/ NIJ N NN d 
Ú NIA 8 2751 
22 人 ; - 
7 NIJ Տ 2751 
7 NIĄ N 
7 sI Տ 2751 
7 sI N 
7 sI Տ 2755 
7 N U N NN 
; JAWA IN 
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图 5-179 有 筋 扩 张 网 
批 荡 网 的 形式 如 图 5-180 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 5-194 所 示 。 
$ 5-194 ” 批 荡 网 的 基本 尺寸 (QB/T 2959—2008) (单位 : mm) 
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网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm 材料 镀 锌 层 钢板 网 理论 
d/mm P/mm 双 面 重量 / 量 
T, Te 7 L B (g/ m?) 
0.4 1.5 17 8.7 

0.5 1.5 20 9.5 4 2440 690 三 120 1.36 
0.6 1.5 17 8 1.84 
A—A 
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ONYONO g~ 





Æ 5-180 փե 
5.13.4 #E EB E GJ 
1. 镀 锌 电焊 网 的 形式 (145-181) 
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815-181 镀 锌 电焊 网 


d. 





8 一 网 宽 


丝 径 


/一 网 长 


C 一 网 边 露 头 长 


J 一 经 向 网 孔 长 v 一 纬 向 网 孔 长 
































255-195 ” 镀 锌 电焊 网 的 基本 尺寸 (QB/T 3897—1999) 
(单位 : mm) 
网 号 ՐԱՆ = 网 边 露 头 长 
jxw Ro 极限 偏差 
20 x20 50. 80 x 50. 80 
10 x20 25.40 x 50. 80 1.80 -2.50 +0.07 =2..5 
10 x 10 25.40 x25.40 
04 x 10 12.70 x25.40 
1.00 — 1. 80 +0.05 <2 
06 x06 19.05 x 19.05 
04 x 04 12.70 x12.70 
03 x03 9.53 x9.53 0.50 ~0.90 +0.04 <1.5 
02 x02 6.35 x6.35 





5.13.5 铝板 网 


1. 铝板 网 的 形式 ( 








图 5-182) 





图 5-182 


2. 铝板 网 的 基本 尺寸 ( 表 5-196) 
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表 5-196 铝板 网 的 基本 尺寸 
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Æl 5-183 铝 合 金 花 格 网 
a) ՆՆ b) 异型 花 c) 大 双 花 d) 单 双 花 e) EILE 
























































































































































第 5 章 建筑 装 江 五 金 件 649 
2. 铝 合金 花 格 网 的 尺寸 (R 5-197) 
255-197 铝 合金 花 格 网 的 尺寸 (YS/T 92 一 1995 ) 
Չե , 规格 尺寸 /mm 
型 号 花 形 = m = 
厚度 宽度 长 度 
LGH101 中 孔 花 
E JEJ 
LEHLO2 Mae 5.0.5.5 6.0.6.5 
LGH103 大 双 花 Aa 480 ~ 2000 <6000 
LGH104 单 双 花 人 
LGH105 五 扎 花 
5.14.1 一 般 用 途 圆 钢 钉 
1. 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 形式 (图 5-184) 
图 5-184 一 般 用 途 圆 钢 钉 
2. 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-198) 
R 5-198 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 (YB/T 5002—1993) 
钉 杆 直径 /mm 每 千 个 约 重 /kg 
钉 长 /mm == ար = = — z 
重型 标准 型 轻型 重型 标准 型 轻型 
10 1.10 1.00 0.90 0.079 0.062 0.050 
13 1.20 1.10 1.00 0.120 0.097 0.080 
16 1.40 1.20 1.10 0.207 0.142 0.119 
20 1.60 1.40 1.20 0.324 0.242 0.177 
25 1.80 1.60 1.40 0.511 0.395 0.302 
30 2.00 1.80 1.60 0.758 0.60 0.473 
35 2.20 2.00 1.80 1.06 0.86 0.70 
40 2.50 2.20 2.00 1.56 1.19 0.99 
45 2.80 2.50 2.20 2.22 1.73 1.34 
50 3.10 2.80 2.50 3.02 2.42 1.92 
60 3.40 3.10 2.80 4.35 3.56 2.90 
70 3.70 3.40 3.10 5.94 5.00 4.15 
80 4.10 3.70 3.40 8.30 6.75 5.71 
90 4.50 4.10 3.70 11.3 9.35 7.63 
100 5.00 4.50 4.10 15.5 12.50 10.40 
110 5.50 5.00 4.50 20.9 17.00 13.70 
130 6.00 5.50 5.00 29.1 24.30 20.00 
150 6.50 6.00 5.50 39.4 33.30 28.00 
175 = 6.50 6.00 -- 45.70 38.90 
200 = 6.50 = տ 52.10 





Տ. 14.2 扁 头 圆 钢 条 


1. 





























凯 头 圆 钢 钉 的 形式 (图 5-185 ) 
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815-185 扁 头 圆 钢 钉 
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2. 遍 头 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 (K 5-199) 

















225-199 扁 头 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 







































































































































































钉 长 /mm 35 40 50 60 80 90 100 
钉 杆 直径 /mm 2 2:2 2.5 2.8 3.2 3.4 3.8 
每 千 个 约 重 /kg 0.95 1.18 1.75 2.9 4.7 6.4 8.5 
Տ.143 拼合 用 圆 钢 钉 
1. 拼合 用 圆 钢 钉 的 形式 (图 5-186) 
Տ 
图 5-186 HAA ERE 
2. 拼合 用 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-200) 
555-200 拼合 用 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 
£| K L/mm 25 30 35 40 45 50 60 
钉 杆 直径 d/mm 1.6 1.8 2 2.2 2.5 2.8 2.8 
每 千 个 约 重 /kg 0.36 0.55 0.79 1.08 1.52 2 2.4 
5.14.4 水 泥 钉 
1. 水 泥 钉 的 形式 (145-187) 
图 5-187 水泥 钉 
2. 水 泥 钉 的 基本 尺寸 〈 表 5-201) 
表 5-201 水 泥 钉 的 基本 尺寸 
条 = 钉 杆 尺 寸 /mm 每 千 个 约 重 
k JE E 712 չեր 
7 101.6 4.57 13.38 
7 76.2 4.57 10.11 
8 76.2 4.19 8.55 
8 63.5 4.19 7.17 
9 50.8 3.76 4.73 
9 38. 1 3.76 3.62 
9 25.4 3.76 2.51 
10 50.8 3.40 3.92 
10 38.1 3.30 3.01 
10 25.4 3.40 2.11 
11 38. 1 3.05 2.49 
11 25.4 3.05 1.76 
12 38.1 2.77 2.10 
12 25.4 271 1. 40 
5.14.5 瓦楞 钉 
1. 瓦楞 钉 的 形式 (图 5-188) 





第 5 章 ”建筑 装潢 五 金 件 651 











图 5-188 ծր 
2. 瓦楞 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-202) 
表 5-202 瓦楞 钉 的 基本 尺寸 



















































































ՀԵ. ԱՀ» 长 度 ( 除 帽 )/mm 

ZA EA 

钉 身 直径 钉 帽 直径 EF E= pw PPS 
/mm /mm 每 二 个 约 重 /kg 
3.73 20 6.30 6.75 7.35 8.35 
3.37 20 5.58 6.01 6.44 7.30 
3.02 18 4.53 4.90 5.25 6.17 
2.74 18 3.74 4.03 4.32 4.90 
2.38 14 2.30 2.38 2.46 -- 

5.14.6 TLIFT 
瓦楞 钩 钉 〈 图 5-189) 2177 ԽԽԵՍՀ»ՆՈ mE ETERRA E, HN 6mm, W 























AKEN 45mm, JE KEE 80mm, 100mm, 120mm, 140mm, 160mm 等 规格 。 
5.14.7 ո 
1. 畦 钉 的 形式 (185-190) 


+ * 


| 








P | | 
2 Ն 
图 5-189 ”瓦楞 钓 钉 图 5-190 ֆլ 








2. 鞋 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-203) 
K 5-203 鞋 钉 的 基本 尺寸 (QB/AT 1559—1992) 
























































规格 尺寸 (全 长 )/mm 10 13 16 19 22 25 
հեռա» | արո | չո | 32 | ա | 44 | Հո | Էա 
դատա» An | օտ | 0: | 49 | ոմ | ոս 
E աո | օո | ա | 08 | մու | Pa | էր 
钉 尖 角度 /(°) = PZ 28 28 28 30 30 30 
Կրա, (աալ ը | 5 | ա 7 7 
մաշա ոլա | տ ԼՅ | Ց | ա լա 


























Տ. 14.8 平 杆 型 鞋 钉 
լ. 平 杆 型 圣人 钉 的 形式 (图 5-191) 
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Q= 9, ? 
< =Ü >| 
| ` a Սվ 
> A) pi | ” 
TCA] 2 


815-191 FIFRE 
2. 平 杆 型 鞋 钉 的 基本 尺寸 (K 5-204) 
255-204 平 杆 型 鞋 钉 的 基本 尺寸 






























































全 长 /mm 10 13 16 19 25 
钉 帽 直径 /mm 4 4.5 5 5.5 6 
钉 帽 厚度 /mm 0.25 0.30 0.35 0.40 0. 40 
钉 身 未 端 宽度 /mm 到 0.80 0.90 0.95 1.05 1.15 
钉 尖 角度 /(°) 30 30 30 35 35 
每 千 个 约 重 /g 102 185 333 455 556 
每 千克 个 数 / 个 9800 5400 3000 2200 1800 





5.14.9 KESTI 
1. 无 头 焊 钉 的 形式 (145-192) 


d [oboissa 



































图 5-192 ”无 头 焊 钉 
2. 无 头 爆 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-205) 

















表 5-205 ”无 头 焊 钉 的 基本 尺寸 (GB/T 10432. 3 一 2010) ” (单位: mm) 
di +0.1 ItOO d, +0.2 d, +0. 08 L +0.05 h atl? 

3 ` 4.5 0. 60 
3 10 : ; 

12 0.55 0.7-1.4 
4 19 5.5 0.65 

20 3° 
5 u 6.5 

16 0.75 0.80 0.8-1.4 

20 ; i աք 








© 其 他 长 度 
































ne 
um 
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5.14.10 电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 


1. 电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 的 形式 (图 5-193) 
d. 





























Æ 5-193 电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 
2. 电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 的 基本 尺寸 (R 5-206) 
表 5-206 ”电弧 螺 柱 焊 用 圆柱 头 焊 钉 的 基本 尺寸 (GB/T 10432. 1 一 2010 ) 









































































































































(单位 : mm) 
Ph 6 8 10 թ 14.6 16 
d, 8.5 11 3 16 18.5 21 
n 4 4 4 5 6 7 
w +2. 5° 22.55 22.55 22.55 22. 5° 22.55 22.55 
+l ք +2.4 ը +2.6 l, +2.8 l, +3.4 ը +3.9 ը +3.9 
5.14.11 家 具 钉 
1. 家 具 钉 的 形式 (图 5-194) 
Տ 
`. 
L 
815-194 家 具 钉 
2. 家 具 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-207) 
表 5-207 家 具 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
长 L | 51255130 1352 38140 | 85 |50 160 10: 170 180 52 | 90 | 100 | 130 
1.2 | 1.5 1.6 2.4 
钉 杆 直径 d 1.6 1.8 1.18 | 1.8 |2.1|2.3 2.5 | 2.8 |3.0 |3.0 |3.4 | 4.1 
1.5 | 1.6 1.8 2.8 
钉 帽 直径 D 1.3 ~1.4d 
材质 0195 .0235 
Տ. 14.12 麻花 钉 
1. 麻花 钉 的 形式 〈 图 5-195 ) 
SS=) 
SS) 
SSN) 
SS=) 
815-195 麻花 钉 
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2. 麻花 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-208) 
355-208 麻花 钉 的 基本 尺寸 
钉 杆 尺寸 /mm ՈՏ 






































































































































规格 尺寸 /mm 长度 == 每 千 个 约 重 /kg 
50 50.8 2.77 2.40 
50 50. 8 3.05 2.91 
55 57.2 3.05 3.28 
65 63.5 3.05 3.64 
75 76.2 3.40 Տ. 43 
75 76.2 3.76 6.64 
85 88.9 4.19 9.62 
5.14.13 木 螺钉 
1. 木 螺钉 的 形式 (图 5-196) 
图 5-196 木 螺钉 
2. 木 螺钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-209) 
表 5-209 木 螺 钉 的 基本 尺寸 
(GB/T 100—1986, GB/T 951 一 1986) (单位 : mm) 
开 槽 木 螺钉 钉 长 Th mer 
ՀՏ: 沉 头 PEN 半 沉 头 十 字 权 号 钉 长 
1.6 6-12 6-12 6-12 -- -- 
2 6-16 6-14 6-16 1 6-16 
2.5 6-25 6 -22 6-25 1 6-25 
3 8 «30 8-25 8 -30 2 8 -30 
3.5 8-40 8 ~38 8 ~40 8 ~40 
4 12 ~70 12 -65 12 ~70 2 12 ~70 
(4.5) 16 - 85 14 ~80 16 ~85 2 16 ~85 
5 18 ~ 100 16 ~90 18 ~ 100 2 18 ~ 100 
(545) 25 ~ 100 22 ~90 30 ~ 100 3 25 ~ 100 
6 25 ~ 120 22 ~ 120 30 ~ 120 3 25 - 120 
(7) 40 - 120 38 - 120 40 ~ 120 3 40 ~ 120 
8 40 ~ 120 38 - 120 40 ~ 120 4 40 - 120 
10 75 ~ 120 65 ~ 120 70 ~ 120 4 70 ~ 120 

















注 : Լ 钉 长 系列 (mm): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, (22), 25, 30, (32), 35, (38), 40, 45, 
50. (55), 60, (65), 70, (75), 80, (85), 90, 100, 120. 
2. 括号 内 的 直径 和 长 度 ， 尽 可 能 不 采用 。 
5.14.14 HEST 
1. պատր )Ծ»Ն (E 5-197) 





























Լ 
' À ` 
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815-197 Հր 
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2. 油 秸 钉 的 基本 尺寸 (K 5-210) 

225-210 ” 油 息 钉 的 基本 尺寸 
钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 约 重 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 约 重 
长 度 直径 /kg 长 度 直径 /kg 
15 2.5 0.58 25.40 1.47 
20 2.8 1.00 28.58 1.65 
25 3.2 1.50 31.75 4.06 1.83 
30 3.4 2.00 38.10 : 2.20 

19.05 do 1.10 44.45 2.57 

22. 23 աի 1.28 50.80 2. 93 
5.14.15 鱼 尾 钉 

1. 鱼 尾 钉 的 形式 (145-198) 

ay 了 
Yr 7՛ 
Ն ԿԸԼ 
图 5-198 鱼 尾 钉 

2. 鱼 尾 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-211) 

表 5-211 和 鱼 尾 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
种 类 薄型 (A 型 ) 厚 型 (B 型 ) 

全 长 /mm 6 8 10 13 16 10 13 16 19 22 25 
钉 帽 直径 /mm 三 | 2.2 2.5 2.6 2.7 3.1 3.7 4 4.2 | 4.5 5 5 
钉 帽 厚度 /mm>= | 0.2 | 0.25 | 0.30 | 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.55 | 0.60 | 0.65 0.65 
ՅՐ Ւ/ուռ» | 0.80 | 1.0 | 1.15 | 1.25 | 1.35 | 1.50 | 1.60 | 1.70 | 1.80 | 2.0 2.0 
每 千 个 约 重 /g 44 69 83 122 180 132 | 278 357 | 480 | 606 800 
每 千克 个 数 /个 | 22700 | 14400 | 12000 | 8200 | 5550 | 7600 3600 | 2800 | 2100 | 1650 1250 

注 : 卡 颈 尺寸 指 近 钉 头 处 钉 身 的 椭圆 形 断 面 短 轴 直径 尺寸 。 

5.14.16 《骑马 钉 
1. 骑马 钉 的 形式 (145-199) 
图 5-199 W347 

2. 骑马 钉 的 基本 尺寸 ( 表 5-212) 

表 5-212 骑马 钉 的 基本 尺寸 

ETK L/mm 10 11 12 13 15 16 20 25 30 
钉 杆 直径 d/mm 1.6 | 1.8 | 1.8 | 1.8 | 1.8 | 1.8 2.0 2.2 2.5/2.7 
大 端 宽度 B/mm 8.5 | 8.5 | 8.5 | 8.5 | 10 10 10.5/12 11⁄13 13.5/14.5 
小 端 宽度 mm 7 7 7 7 8 8 8.5 9 10.5 
每 千 个 约 重 /kg 0.37| — | — | — |056| 一 0. 89 1.36 2.19 

材质 Q195 ,Q215 ,Q235 
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第 6 章 电器 五 金 件 
6.1 基础 知识 
6.1.1 绝缘 电线 型 号 及 颜色 
1. 绝缘 电线 型 号 表示 方法 
1) 绝缘 电线 型 号 表示 方法 如 下 : 
| ուրա 
—"“ 
绝缘 代号 
分 类 或 用 途 代 号 
2) 绝缘 电线 型 号 中 字母 代号 及 含义 如 表 6-1 所 示 。 
表 6-1 绝缘 电线 型 号 中 字母 代号 及 含义 
分 类 或 用 途 ճ 5 p g k E 
符号 含义 符号 & 符号 含义 符号 含义 
A 安装 线 缆 V RAZLE V RAZLE P 屏蔽 
B 布 电线 F 气 塑 料 H 橡胶 套 R 软 
F 飞机 用 低压 线 Y R ZJ B 编织 套 S 212: 
—J Լ Զիի 66 իչ H: Z 
Y 用 线 X 橡胶 工 蜡 克 B 平行 
T 天 线 ST | KRAZ N 尼龙 套 D 带 形 
HR 电话 软 线 SE 双 丝 包 SK 尼龙 丝 T 特种 
HP 配 线 VZ RRRA VZ RRR 31 C P, 缠绕 屏蔽 
I Նուն 25: R 辐 照 聚 乙烯 ZR | ”具有 阻 燃 性 W | 耐 气候 \、 耐 油 
SB | “无 线 电 装置 用 电缆 | B EN 
2. 绝缘 电线 颜色 识别 标志 
识别 标志 主要 有 颜色 、 文 字 、 字 母 或 符号 。 电 线 用 标志 识别 颜色 色谱 共 12 种 ， 具 





体 为 : HE. տ. ոն. պն. մ 
红色 。 


其 他 线 芯 则 不 允 计 
2) 塑料 和 橡胶 绝缘 电力 
3 芯 者 颜色 应 为 红 、 黄 、 绿 色 , 4 芯 者 颜色 为 红 、 黄 、 绿 





1) 接地 线 芯 或 类 似 保 护 目的 月 





线 芯 。 
6.12 电气 常用 图 形 符号 




















电线 采用 颜色 识别 : 2 忆 者 颜色 应 为 纪 











1. 插座 及 开关 常 




















RE BE, KE, RE, FRE, KE D 





线 芯 ， 都 心 须 采 用 绿 / 呐 组 合 颜色 作为 识别 标志 。 














用 图 形 符号 〈 表 6-2) 











F 使 用 。 多 芯 电 缆 中 的 绿 / 黄 组 合 颜色 线 芯 应 置 放 在 缆 芯 的 最 外 层 。 


Լ. RE (ոո) 色 ， 





用 于 主线 世 ， 浅 蓝 色 














用 于 中 性 












































































































































































































































































































































第 6 章 电器 五 金 件 657 
5:62 插座 及 开关 常用 图 形 符号 
名 称 图 形 符号 各 称 图形 符号 
一 般 符号 人 一 般 符号 = 
ոջ A w 
单 相 插座 տերը Հա: We ° 
密闭 (防水 ) A 单 极 开关 
密闭 (防水 ) 52 
防爆 A 
թու í 
一 般 符号 六 
一 般 符号 c 
带 接地 面 插 孔 的 | Տ 机 | 
单 相 插座 暗 装 és 
š; 密闭 (防水 ) “Ë 双 极 开关 
密闭 (防水 ) e 
防爆 二 
Bi s 
一 般 符号 小 
一 般 符号 ՕՏ 
pey 
带 接地 插 孔 的 ալ: նմ e e° 
k ria H 
ՄԱՍԻ 密闭 (防水 ) «Լ, 三 极 开关 
密闭 (防水 ) e€ 
ila s 
防爆 
աք 
多 个 插座 ( 示 出 3 个 ) l 
A | 单 极 拉线 开关 օ1 
Աաաա A | wwe | 
ARRAT a RE X 多 拉 开关 (如 用 于 不 同 照度 ) ՀԱՐ 
REA NE K | տայք: c 
IREE տետի | — 
刀 的 插座 ) 双 控 开关 ( 单 极 三 线 ) 
信和 插座 的 一 般 符号 9 pa 
具有 指示 灯 的 开关 Փ՛ 
带 熔 断 器 的 插座 ն l 
定时 开关 D7 
开关 一 般 符号 Cf | աթ: 
Փ 可 用 文字 或 符号 加 以 区 别 : TP 一 电话 ;TX 一 电 传 ;TV 一 电视 ，@ 一 扬声器 ，M 一 传声器 ，FM 一 调 
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2. 灯具 常用 图 形 符号 ( 表 6-3 ) 
表 6-3 灯具 常用 图 形 符号 





名 称 图 形 符号 
投 光 灯 一 般 符 号 @ 





IT (== 














荧光 灯 一 般 符 号 





三 管 荧光 灯 





五 管 严 光 灯 





防爆 瑞光 灯 





天 棚 灯 





DIT 








在 专用 电路 上 的 事故 照明 灯 





























自 带 电源 的 事故 照明 灯 装 置 (应 急 灯 ) 

















气体 放电 灯 的 辅助 设备 ( 仅 用 于 辅助 设备 与 光源 不 在 一 起 时 ) 











深 照 型 灯 








“ 照 型 灯 ( 配 照 型 灯 ) 





吃水 防 尘 灯 





求 形 灯 








局 部 照明 灯 





矿山 灯 





安全 灯 

















eeoqpeeeeconmxbde| LIIS 


6.1.3 低压 电器 型 号 类 组 代号 及 派生 代号 
1. 低压 电器 型 号 类 组 代号 〈 表 6-4) 
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3n 
Š 4| = W իա ԷԶ ՀՈՏ 
2 ոա | թա gy HH] py ԱԱ ԱՆ 
3e Hy H d 
թի | HH րոր ֆը ը 
|e HH E L 
W | ք | պրի zam (m SU քարի | տ աալ Pa աղար 4 
W| 器 փո | 和 ac | E War mac | M | լու | Jae : 
ը ոճ 344 11294 种 ը Ja HE GT Hit A SHI Z 
MF i 22:է ոն աի: մինա 
xa | ու XE XH | X 器 sar 
aR | ay HM ayl oE TA HA) HSE | T 
国 中 Յոր H| 同和 | W sk. լը: EE ագի ը 
ջա yy BR| z m z Հ | BEN |ò 
ՀԶ zg | w| 5" : եք տղ EA i 
HH BH a fh | RL 8211 | UY ET Ջա |o 
Յոլ ող. 28 Հոր | 
Նորո վճ y ` 
եա | դ P EM 26 iN msn | զ 
i y: E ; 
u E BIB | ոո yal 3 ի $ 
SH ua 30 չը Y արտա | է 
իի Թա Ճա EE WT mt 
H 1242Թ | որ 
器 | 36 x * | s աոան 
XH աղ | Yay 4/8 թ աա ք MAA | լ 
=E pss w% 175 | ոա. | ն Bu ax 
Ա ան HH mE a 一 HEL 
Z A X A n L S u Ó d NW Ղ 3 [ H 5 q 2 a V 1⁄8 P yl sç 


ayika v9 Æ 
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2. 低压 电 











派生 代号 








器 产品 型 号 派生 代号 ( 表 6-5) 





表 6-5 低压 电器 产品 型 号 派生 代号 
代表 意义 





A.B.C.D E £ 














结构 设计 稍 有 改进 或 变化 











fi A sÑ But N 














达标 验证 攻关 

















电子 式 








交流 、 防 溅 式 、 较 高 通 断 能 力 型 他 电 型 

















直流 、 防 震 、 正 向 ,重任 务 .自动 复位 ` 组 合式 .中 性 接线 柱 式 











RIE 无极 性 .外销 用 ,无 灭 狐 装置 








可 道道 向 








三 相 、 双 线圈 防水 式 、 手 动 复 位 \ 三 个 电源 、 有 锁 柱 机 构 ,塑料 熔 管 式 \ 保 持 式 












































单 相 、 电 压 的 、 防 滴 式 .电磁 复位 、 两 个 电源 、 电 动机 操作 


























开启 式 











TER 





KRE FRR RRR 





防 尘 式 . 手 车 式 、 柜 式 

















电流 的 、. 折 板式 漏电 保护 .单独 安装 式 














高 返回 、 带 分 励 脱 扣 、 多 纵 缝 灭 弧 结构 式 \ 防 护 盖 式 











Փ|«Ջ«)ԵՀՓ|Հ|)Ջ|)Ջ այտ 2/1Յ/ԳՑՀԹ/Ծ|Ծ 

















զ 
= 





= 
> 





Ë 
湿热 带 产 品 代 号 
上 热带 产品 代号 





6.1.4 ”低压 电器 外 壳 防 护 等 级 ( 表 6-6) 


表 6-6 低压 电器 外 壳 防护 等 级 























第 二 位 表征 数字 














































































































第 一 位 表征 
数字 及 其 数 0 1 2 3 4 5 6 7 8 
后 补充 字母 防护 等 级 IP 
0 IP00 = 
0A IPOAO | IPOAI — 
1 IP10 IP11 IP12 -- 
1B IP1BO | IP1B1 | IP1B2 = 
2 IP20 IP21 IP22 IP23 
2Ը IP2C0 | 19261 | IP2C2 | 19203 
3 1Թ30 1531 1Թ32 133 IP34 -- 
4 1240 IP41 IP42 IP43 一 
5 IP50 1թ54 1թ55 = 三 = 
6 IP60 IP65 IP66 IP67 IP68 
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6.1.5 低压 电器 常见 使 用 类 别 〈 表 6-7) 
表 6-7 低压 电器 常见 使 用 类 别 






































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































կազ 使 用 类 别 典型 用 途 有 关 产 品 标准 
AC-1 无 感 或 微 感 负载 .电阻 炉 
AC2 绕 线 式 电动 机 的 起 动 分 断 
AC-3 笼 型 感应 电动 机 的 起 动 运转 中 分 断 
AC-4 笼 型 感应 电动 机 的 起 动 反 接 制 动 与 反 向 运转 \ 点 动 
AC-5a 放电 灯 的 通 断 
AC-5 白炽 灯 的 通 断 
ena s GB 14048.4—2010 
AC-6 电容 器 组 的 通 断 
AC-7a 家 用 电器 和 类 似 用 途 的 低 感 负载 
AC-7 家 用 电动 机 负载 
AC-8a 具有 手动 复位 过 载 脱 扣 器 的 密封 制冷 压缩 机 中 的 电动 机 控制 
AC-8 具有 自动 复位 过 载 脱 扣 器 的 密封 制冷 压缩 机 中 的 电动 机 控制 
Հա AC-12 一 ... ԱԱ Աաաա 
ՃՇ-13 a RA 2 HE m 4 2 Սիմ 25% f # 
a “e ss S A GB 14048. 5—2008 
AC-15 控制 电磁 铁 负载 ( >72V - A) 
AC-20 A/B 在 空 载 条 件 下 闭合 和 断 开 
AC-21A/B 通 断 电阻 性 负载 ,包括 适当 的 过 负载 
AC22A/B | ” 通 断 电阻 和 电感 混合 负载 ,包括 适当 的 过 负载 ee 
AC-23A/B 通 断 电动 机 负载 或 其 他 高 电感 负载 
AC-31A/B 无 感 或 微 感 负载 
电动 机 负载 或 包含 电动 机 、 电 阻 负载 和 30% 以 下 白炽 灯 负 和 载 
AC-33A/B 
的 混合 负载 GB/T 14048. 11—2008 
AC-35A/B 放电 灯 负 载 
AC-36A/B 白炽 灯 负 载 
AC-140 控制 小 电磁 负载 ,承载 电流 小 于 0.2A, 例 如 :接触 器 式 继电器 | GB/T 14048. 10 一 2008 
交流 A 短路 情况 下 ,选择 性 保护 无 人 为 短 延 时 ,无 额定 短 时 耐 受 电流 
和 短路 情况 下 ,选择 性 保护 有 人 为 短 延 时 (可 调节 ) 。 上 断路 器 具 | GB 14048. 2 一 2008 
直流 有 额定 短 时 耐 受 电流 
DC-1 无 感 或 微 感 负载 .电阻 炉 
De 并 激 电动 机 的 起 动 . 反 接 制 动 或 反 向 运转 、 点 动 . 电 动机 在 动 
态 中 分 断 
- GB 14048. 4 一 2010 
jes EE SIELA Z . 反 接 制 动 或 反 向 运转 、 点 动 . 电 动机 在 动 
态 中 分 断 
DC-6 白炽 灯 的 通 断 
直流 DC-12 控制 电阻 性 负载 和 光电 耦合 隔离 的 固态 负载 
DC-13 控制 电磁 铁 负 载 
քա | 控制 电路 中 具有 经 济 电 阳 的 电磁 铁人 负载 s 
DC-20 A/B 在 空 载 条 件 下 闭合 和 断 开 
DC-21 A/B 通 断 电阻 性 负载 ,包括 适当 的 过 负载 
DC-22A/B 通 断 电阻 和 电感 混合 负载 ,包括 适当 的 过 负载 (如 并 激 电动 机 ) | GB 14048. 3 一 2008 
DC-23 A/B a ERA R a PAE SHL) 
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( 续 ) 
使 用 类 别 典型 用 途 有 关 产 品 标准 
DC-31 A/B 电阻 负载 
直流 | DC-33A/B 电动 机 负载 或 包含 电动 机 的 混合 负载 GB/T 14048. 11 一 2008 
DC-35 A/B 白炽 灯 负 载 
注 : Լ 反 接 制 动 与 反 向 运转 意 指 当 电 动机 正在 运转 时 通过 反 接 电动 机 原来 的 连接 方式 ， 使 电动 机 迅速 售 
止 或 反 转 。 
2. 点 动 意 指 在 短 时 间 内 激励 电动 机 一 次 或 重复 多 次 ， 以 此 使 被 驱动 机 械 获 得 小 的 移动 。 
3. AC-3 使 用 类 别 可 用 于 不 频繁 的 点 动 或 在 有 限 的 时 间 内 反 接 制 动 ， 例 如 机 械 的 移动 。 在 有 限 的 时 间 
内 操作 次 数 不 超 过 Լուռ 内 5 次 或 10min 内 10 次 。 





6.16 ”低压 电器 常用 量 的 代号 、 符 号 及 名 称 ( 表 6-8) 


表 6-8 低压 电器 常用 量 的 代号 、 符 号 及 名 称 





















































































































































































































































































































































代号 和 符号 量 名 称 代号 和 符号 量 名 称 
U, 额定 电压 Tis 性 续 电流 (8h 工作 制 下 ) 
U, 额定 工作 电压 T. 额定 运行 短路 分 断 能 力 
U, 额定 绝缘 电压 (有 效 值 ) Iei 额定 极限 短路 分 断 能 力 
U. 额定 控制 电路 电压 Los 额定 短 时 耐 受 电流 
U, 额定 控制 电源 电压 Ta 额定 短 时 分 断 电流 
Ս. 额定 转子 工作 电压 Lom 额定 短路 接 通 能 力 

额定 定子 工作 电压 1. 额定 转子 工作 电流 
Ս, 额定 转子 绝缘 电压 Ta 额定 定子 工作 电流 
Ս. 额定 定子 绝缘 电压 Lier 转子 发 热电 流 
Uisp 额定 冲击 耐 受 电压 Tes 定子 发 热电 流 
I 额定 接 通 电流 

达到 稳定 值 的 95% 时 的 时 间 常 数 
I, 额定 电流 10.95 

(ms) 

L 额定 工作 电流 
I 约定 自由 空气 发 热电 流 CTI 相 比 漏电 起 痕 指 数 
Tne 约定 封闭 发 热 电流 AC 或 a.c 交流 
la, 短 时 工作 的 额定 电流 DC sk d. c 直流 


























6.2 电线 
6.2.1 通用 绝缘 电线 


l. i 


通 




















有 绝缘 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 月 




















场所 (6-9) 


Aty 
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表 6-9 通用 绝缘 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 用 场所 


















































































































































































































































































































































































































































y f 导体 长 期 允许 
Ս =. թո Էլ 多 设 场 全 要 求 
型 7 产品 名 称 敷设 场合 要 求 v 
ՊԵ pi afa 2 Tu H AH 
a AESAAT IAR 
胶 护 套 电线 
ESO Ez 24 2 ATH 其 入 
en րան գաւ ներմ 
asss 适用 于 户 内 明 数 和 户外 
铜 芯 橡胶 绝缘 黑色 聚 乙烯 护 套 | 寒冷 地 区 
BXY 
电线 
钻 芯 橡胶 绝缘 黑色 聚 乙烯 护 套 
BLXY Իթ 2127 聚 乙烯 护 套 i 
电线 
铜 芯 橡胶 绝缘 棉纱 或 其 他 纤维 
编织 电线 
固定 敷设 ,可 明 歼 暗 歼 
铝 芯 橡 胶 绝缘 棉纱 或 其 他 纤维 
BLX 
编织 电线 
m MSAD RIENA] 室内 安装 要 求 较 柔 软 时 
编织 软 电线 使 用 
2451EC04( YYY) 起 聚 乙烯 乙 酸 乙 丁 橡 胶 或 其 |。 国定 敷设 于 高 温 环 境 等 " 
245IEC06(YYY) | 他 合成 弹性 体 绝缘 电线 场合 
“uu | Խեա ANEA 加 定数 设 ,可 用 于 室内 70 
BEV 铝 芯 聚 毛 乙 烯 绝缘 电线 明 甫 、 穿 管 等 场合 
同 世 ճե 00 C 2 S Z, s 2fa Z ana 设 于 高 温 յ) 
227IEC07 ( BV-90) a ii RA G 28 2 定 敷设 于 高 温 环境 场 z 
电线 合 ,其 他 同上 
加 定数 设 于 要 求 柔 软 的 
BVR 同 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 软 电线 «ԽՈՀ 求 柔软 
场合 
同 芯 聚 氯 乙烯 绝缘 聚 氯 乙烯 护 
2271EC10( BVV) ERA CARRA C 
套 圆 形 电线 
同 世 聚 所 乙烯 绝缘 聚 毛 乙 烯 护 
BVV 世 聚 氧 乙烯 绝缘 聚 氯 乙 烯 
套 圆 形 电线 
固定 敷设 于 要 求 机 械 防 
երո հրա անր | a o. ե 
ո րութ, 护 较 高 ,潮湿 等 场合 ;可 胃 
= - === ատում 
MERAL LEARRA 
BVVB LA ON EER 
套 扁 形 电线 
铝 芯 聚 握 乙烯 绝缘 聚 毛 乙烯 护 
BLVVB Աաաա 缘 聚 氧 乙 烯 
£ Ji JÉ Ha ZÉ 
电气 .仪表 .电子 设备 等 
AV HS a Z MARKEER 
2 用 的 硬 接线 

























































































































































































































































































































































































































































































664 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
型 = 产品 名 称 敷设 场合 要 求 工作 温度 /C 
ee 铜 芯 耐 热 90Y R A Z H 2 Ze 敷设 于 高 温 环境 等 场 30 
安装 电线 合 ,其 他 同上 
直 埋 铝 芯 聚 乙 烯 绝缘 
NLYV — s ARA] wa 
乙烯 护 套 电线 
直 埋 铝 芯 聚 乙 烯 绝缘 耐寒 ' 
NLYV-H AA 111: 
聚 氧 乙烯 护 套 电线 
RUDE tPs P Z, 65 26 2 |; I 
ՀԱՅԿ 农 TI Ա աշն Ze J; Iy 由 活动 地 区 
聚 氧 乙烯 护 套 电线 a 
RUB Us 8 Z J 20 2 H| 
Սոլթ ե | x 昌 芯 聚 乙烯 绝缘 聚 乙 
烯 护 套 电线 ՍԱՆԵՐ 
HPR Ia EEST կաա 般 及 耐寒 地 区 
NLVV et 4 
氧 乙烯 护 套 电线 
表 埋 铝 芯 聚 乙 烯 绝缘 防 遇 
տարն ՀԱաախոաագտե| 活动 地 区 
聚 氧 乙烯 护 套 电线 
BVE En | RACAR 交流 500V 及 以 下 的 电 “š 
用 于 移动 式 无 线 电 装置 
连接 ,绝缘 电阻 较 高 ,可 用 
BY 铜 芯 聚 乙烯 绝缘 电线 թրք է 70 
ար 于 高 频 场合 和 低温 - 60«: 
场合 
2. 通用 绝缘 电线 的 产品 规格 ( 表 6-10) 
表 6-10 通用 绝缘 电线 的 产品 规格 
型 号 额定 电压 (UAVU) /AV 芯 数 标 称 截面 积 /mm2 
BXF 300/500 1 0.75 ~ 240 
BLXF 300/500 1 2.5 ~240 
BXY 300/500 1 0.75 ~ 240 
BLXY 300/500 1 2.5 ~240 
BX 300/500 1 0.75 ~ 630 
BLX 300/500 1 2.5 ~630 
BXR 300/500 1 0.75 ~ 400 
2451EC04( YYY) 450/750 1 0.5 ~95 
2451EC06( YYY) 300/500 1 0.5-1 
2271EC05( BV) 300/500 1 0.5-1 
227IEC01 (BV) 450/750 1 1.5 ~400 
BLV 450/750 1 2.5 ~400 
2271IEC07 ( BV-00) 300/500 1 0.5-2.5 
BVR 450/750 1 2.5 ~70 
2271EC10(BVV) 300/500 2-5 1.5 235 
BVV 300/500 1 0.75 ~10 
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(Յէ) 
型 ”号 BB 压 (Uo/UV) V/V 标 称 截面 积 /mm 
BLVV 300/500 2.5-10 
BVVB 300/500 0.75 ~10 
BLVVB 300/500 2.5~10 
AV 300/300 0.08 ~0.4 
AV-90 300/300 0.08 -0.4 
NLYV 
NLYV-H 
NLYV-Y 
-- 4-95 
NLYY 
NLVV 
NLVV-Y 
BVF 300/500 0.75 ~6 
BY 300/500 0.06 ~2.5 
D ” 指 相 电压 / 线 
6.2.2 通用 绝缘 软 电线 
1. 通用 绝缘 软 电线 的 型 号 、 名 称 使 用 场所 (R 6-11) 
通用 绝缘 软 电 线 的 型 号 、 名 称 使 用 场所 
导体 长 期 允许 
IJ =; s ԷԼ q 
型 7 产品 名 称 工作 湿度/ 
RXS 变 绝 缘 编织 双 绞 软 电 线 65 
区 绝 绿 总 编织 圆 形 软 电 
2451EC51( RX) RER NR k 60 
E AEE IEE EA 
aan յ 了 绝缘 橡胶 护 套 总 编 
2451EC03( YG) 芯 耐 热 硅 橡胶 绝缘 电缆 180 
245IEC05(YRYY) 外 乙烯 -乙酸 乙烯 酯 橡胶 տ 
2451EC07( YRYY) 生体 绝缘 软 电线 
227IEC02 (RV) BEE k 
2271EC06( RV) չը BEE k 
第 绝缘 扁 形 连 接 软 
2271EC42( RVB) TOARE 
PARARE 2 
RVS ՐԸ 
2271EC52( RVV) Սն: C Mil 
电缆 (轻型 普通 
227IEC53 (RVV) 
2271EC08 耐 热 90Y 聚 氧 乙烯 绝缘 器 


(RV-90) 












































































































































































































































































































































































































































































































































666 五 金 大 手册 
( 续 ) 
敷设 场合 导体 长 期 允许 
型 号 产品 名 称 Հոն I 
要 求 工作 温度 /°C 
ՀԽ | ERA LARA 
RFB Tii 烯 复合 物 绝缘 pe 
j JZ +K HR, Z յ 
Հրա աան Աաաա 器 .灯头 线 等 使 用 要 
RRS 太太 | 求 柔软 的 地 方 
绞 型 软 电线 
AVR 铜 蕊 聚 所 乙烯 绝缘 安装 软 电 线 
铜 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 扁 形 安装 软 70 
AVRB 电线 设备 等 内 部 用 软 线 
er 铜 下 聚 氧 乙烯 绝缘 绞 型 安装 软 | ”轻型 电器 设备 . 控 
` 电线 制 系统 等 柔软 场合 使 
n ՍԱՆ 11: 8 | 用 电源 或 控制 信号 连 
套 安装 软 电缆 接线 
S քւ 90 RAZ 1626.2 š. 
Aa Խճուք 聚 氧 乙烯 绝缘 Sos m 
安装 软 电线 
227IEC41 (RTPVR) 馨 形 铜 皮 软 线 于 电话 听 简 用 线 
Բբ: 大 Ֆեր Hü 
2271EC43(SVR) 户 内 装饰 照明 回路 用 软 线 Pi Ra 
TB h: KE 
WERA EPER ի AAI 不 超过 35 = 
ավարի 前 形 肥 氧 乙 烦 护 套 电梯 电 缆 和 | 不 超过 35m 及 移动 
绕 人 性 连接 用 软 电缆 速度 不 超过 1. 6m/s 70 
的 电梯 和 升降 机 
l 于 包括 机 床 和 起 
时 油 聚 氯 乙烯 护 套 屏 藏 软 电 缆 
2271EC74(RVVYP) s: աա A N 重 设备 等 制造 加 工 机 
HIH R SA յ = JF HEM HE, ն 
2271EC75( RVVY) ն 械 各 部 件 之 间 的 内 部 
a 
连接 
2. 通电 绝缘 软 电线 的 产品 规格 ( 表 6-12) 
表 6-12 通电 绝缘 软 电线 的 产品 规格 
型 号 额定 电压 (U6/UV) A/V 芯 数 标 称 截面 积 /mm? 
RXS 300/300 2 0.3 -4 
2451ԻԸ51( RX) 300/300 2-3 0.75-1.5 
RX 300/300 2-3 0.3-0.2,5-4 
RXH 300/300 1 0.3 -4 
245IEC03 (YG) 300/500 1 0.5~16 
245IEC05 (ՄՈՎ) 450/750 1 0.5~95 
245IEC07 ( YRYY) 300/500 1 0.5-1 
2271ԻԸ06( RV) 300/500 1 0.5-1 
227IEC02 (RV) 450/750 1 1.5 -240 
2271ԻԸ42( RVB) 300/300 2 0.5-0.75 
RVS 300/300 2 0.5-0.75 
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( 续 ) 
型 ”号 额定 电压 (Uo/U) A/V 芯 数 标 称 截面 积 /mm2 
2271IEC52( RVV) 3007/300 2-3 0.5-0.75 
2271ԻԸ53( RVV) 300/500 2-5 0.75 -2.5 
2271EC08( RV-90) 300/500 1 0.5~2.5 
RFB 300/300 > 0.12 ~2.5 
RFS 300/300 2 0. 12 ~2.5 
AVR 300/300 1 0.08 ~0.4 
AVRB 300/300 2 0.12 -0.4 
AVRS 300/300 2 0. 12 -0.4 
2 0.08 -0.4 
AVVR 300/300 
3-24 0.12 -0.4 
AVR-90 300/300 1 0.08 -0.4 
227IEC41( RTPVR) 300/300 1 -- 
227IEC43 (SVR) 300/300 1 0.5~0.75 
69.12 24 0.75-1 
300/500 
2271EC71f(TVVB) 4569.12 1.5-2.5 
450/750 
45 4-25 

















D 指 相 电压 / 线 电 压 。 


6.3 开关 及 插座 


6.3.1 常用 开关 ( 表 6-13 ) 
表 6-13 常用 开关 的 名 称 、 型 号 及 图 例 
名 R 型 ” 号 图 f 




















M120K11(12 )D10-B-N 





一 位 开关 U86K11(2)D10B ' 








RL86K11(12)D10B — 





M120K21(22)D10-B-N 








二 位 开关 U86K21(2)D10B 





RL86K21 (22)-10 





11208531 (32) D10-B-N 





三 位 开关 U86K31(2)D10B a 





RL86K31 (32) 0108 





M120K41D10-B-N 








四 位 开关 RL86K41(42 ) -10 





A86K41(42)-10N 





U86KJD16 


插 牌 取 电 开关 RL86KJD16 
RL86KJD161I 


























































































































668 五 金 大 手 册 
(2) 
名 # 型 ”号 图 քյ 
U86KKT 
空调 风机 开关 RL86KKT >) 
A86KKTN 一 一 
U86KSGY100 
声 光 控 开 关 RL86KSGY60 
A86KSGY100N ------ 
U86 KT500E 
调 光 开关 U86KT400 
M120KTI00N 
U86KTSD150 
调 速 开 关 M120KTS100N 
A86KTSD150N Wi 
6.3.2 常用 插座 ( 表 6-14) 
表 6-14 常用 插座 的 名 称 、 型 号 及 图 例 
名 称 二 极 带 接地 插座 三 极 带 接地 插座 二 二 三 插座 二 位 二 极 插座 
型 号 U86Z13A10(16) U86Z15-16 U86Z223A10(16) U86Z22TA10 
աա | ը = 的 
名 称 一 位 多 功能 插座 带 开关 二 极 插 座 带 开关 二 极 带 接地 插座 带 开关 二 二 三 插座 
is EE E RL86Z12 (A) RL86Z13K11 (A) RL86Z22(A) 
K11-10 10(16) K11-10-16 
图 例 3 թ. նե " 
| եք SY 
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7.1 螺栓 


7.1.1 六 角 头 螺栓 
1. 六 角 头 螺栓 的 形式 〈 图 7-1) 












































图 7-1 六 角 头 螺栓 


@ B=15° ~30°, 

@ 末端 应 倒 角 ， 对 螺纹 规格 入 M4 AIRRA (68/12). 
© 不 完整 螺纹 u<2P (P HIRE). 

@ d, 的 仲裁 基准 。 

Փ 圆滑 过 渡 。 
































一 < 





2. 六 角 头 螺栓 的 基本 斥 二 
1) 六 角 尖 螺栓 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-1 所 示 。 
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2) 六 角 头 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 如 表 72 所 示 。 
表 7-2 六 角 头 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 











































































































( GB/T 5782—2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
Po 0.6 2 2.5 2.5 3 
@ 13 34 42 50 60 
bs @ 19 40 48 56 66 
@ 32 53 61 69 79 
max 0.40 0.60 0.8 0.8 0.8 
i 
min 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
d, max 4.1 15.7 20.2 24.4 30.4 
公称 = max 3.50 14. 00 18. 00 22. 00 27. 00 
d. r A 3.32 13.73 17.73 21.67 — 
r 产品 
min m ի 
等 级 B 3.20 13.57 17.57 21.48 26.48 
r A 5.07 19.64 25.34 31.71 — 
7 产品 
d, min sey 
等 级 B 4.95 19. 15 24. 85 31.35 38 
A 6.58 23.36 30.14 37.72 տ 
° 产品 
6 min 
等 级 
B 6.44 22.78 29.56 37.29 45.2 
էլ max 1 3 3 4 6 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max 2.525 8.98 11.715 14.215 == 
A 
k 产品 min 2.275 8.62 11.285 13.785 一 
HH 
A 
等 级 max 2.6 9.09 11.85 14.35 17.35 
B 
min py 8.51 11.15 13.65 16.65 
ք տւ. A 1.59 6.03 7.9 9.65 一 
ke maith 26; 
等 级 B 1.54 5. 96 7.81 9.56 11.66 
r min 0.1 0.6 0.6 0.8 1 
公称 = max 6.00 21.00 27.00 34. 00 41 
s 产品 A 5.82 20.67 26.67 33.38 — 
ի HH 
min P* ե 
等 级 B 5.70 20. 16 26. 16 33. 00 40 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
Լ 1115 
产品 等 级 I 
公称 A Լ. l, l. l, Լ. է, l. 1, L |4 
min | max min max min max min max min max min max min | max 
20 19.58 |20. 42 = 4 7 i 
25 [24.58 |25. 42 = 9 | 12 : 
30 |29.58 |30. 42 = 14 |17 : 
Հիման = Pr = 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 լ 
I Fr CC 
40 |39.5 |40.5 | 38.75 | 41.25 i GB/T 5783 i 
45 | 44.5 |45.5 | 43.75 | 46.25 
50 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 |54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65 | 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70 69.4 |70.6| 68.5 | 71.5 
80 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 
90 | 89.3 | 90.7 | 88.25 | 91.75 | 
100 | 99.3 [100.7 98.25 | 101.75 
110 |109.3|110.7| 108.25 | 111.75 : 
120 |119.3 |120.7| 118.25 | 121.75 | 76 | 86 |655| 78 |575 | 70 : 45 | 60 
130 |129.2|130.8| 128 132 | go | 9 [69s| s2 es n ipla 
140 |139.2|140.8| 138 142 ij oo | 100 |79.5 | 92 |71.5 84 i 59 |74 
150 149.2|150.8| 148 ջռշ21Ա | | | 89.5 | 102 |81.5 | 94 i 69 | 84 
10) — | — | 158 | 12 99.5 | 112 |91.5 104 | 79 | 94 
180) 一 | — | 378 182 119.5| 132 |111.5| 124 | 99 |114 
200| — | — 197.7 | 202.3 131.5| 144 | 119 | 134 
250 | = | 25421712" | 2223 138.5 151 | 126 | 141 
240| — | — | 2377 | 242.3 146 | 161 
260) — | — | 2574 | 262.6 166 | 181 





































































































































































































յա Z իվ (ի 677 
28) 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
PDT 3.5 4 4.5 5 5.5 
©@ 2 
Ե: © 78 90 102 116 = 
@ 91 103 115 129 145 
max 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
c 
min 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
d, max 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
公称 = max 33.0 39. 00 45.00 52.00 60. 00 
d / 
产品 
min ՀԸ 
等 级 | B 32.38 38.38 44.38 51.26 59.26 
m | = 
d, min Բն 
等 级 | B 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
| 产品 | À Sa z 
e mın HE 
等 级 | ր 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
էլ max 6 6 8 10 12 
公称 21 25 28 33 38 
max aaa 
A 
k 产品 min — 
等 级 max 21.42 25.42 28.42 33.5 38.5 
B 
min 20. 58 24. 58 27.58 32.5 37.5 
A — 
2 աե. 
ե. min 等 级 
ե B 14.41 17.21 19.31 22.75 26. 25 
r min 1 1 1⁄2 1.6 2 
公称 = max 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
s A 一 
աե. 
min 等 级 
B 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
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(Յէ) 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
l ' 
L 015 
产品 等 级 
公称 A B BA T E ea L ST etes itt t E 
min | max min max min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 
130 129.2|130.8 128 132 |34.5 | 52 
140 139.2|140.8 138 142 |44.5 | 62 ՊԱՏՆ ԱՂՆ 
推荐 采用 GBZT 5783 
150 1149.2|150.8| 148 152 | 54.5 | 72 
160 | — | = 158 162 |64.5 | 82 
180 | 一 | 一 178 182 |84.5 | 102 
200 | — | — | 1977 | 2023 |104.5| 122 
220 | — | — | 277 | 22.3 |11.5| 129 
240 | — | — | 2377 | 242.3 |31.5| 149 | 117 | 137 |102.5| 125 | 86 | 111 | 67.5 | 95 
260 | — | — | 2574 | 2626 |51.5| 169 | 137 | 157 |122.5| 145 | 106 | 131 | 87.5 | 115 
280 | — | — | 2774 | 2826 |171.5| 189 | 157 | 177 |142.5| 165 | 126 | 151 |107.5 | 135 
300 | -- | -- | 2974 | 302.6 |191.5| 209 | 177 | 197 1162.5| 185 | 146 | 171 |/127.5| 155 
320 | — | — 3745 | 322.85 |211.5| 229 | 197 | 217 |182.5| 205 | 166 | 191 |147.5 | 175 
340 | — | - | 337.15 | 342.85 217 | 237 |202.5| 225 | 186 | 211 /167.5| 195 
360 | — | 一 | 357.15 | 362.85 237 | 257 |222.5| 245 | 206 | 231 |187.5| 215 
380 | — | - | 37715 | 382.85 257 | 277 |242.5| 265 | 226 | 251 |207.5| 235 
40 | — | — | 39.15 | 402. 85 262.5| 285 | 246 | 271 |227.5 | 255 
420 | | — | 416.85 | 423. 15 282.5| 305 | 266 | 291 247.5 | 275 
440 | 一 | 一 | 436.85 | 443. 15 302.5| 325 | 286 | 311 |267.5 | 295 
460 | 一 | 一 | 456.85 | 463. 15 306 | 331 |287.5 | 315 
480 | — | — | 46.85 | 483. 15 326 | 351 |307.5 | 335 
500 | — | 一 | 496.85 | 503.15 327.5 | 355 
注 : 1. 商品 长 度 规格 由 上 7211, 确定。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 
P 一 螺 距 。 





Lyg Հ 125տուչ 
125mm < lyy <200mm; 
/公称 >200mm。 
k =0.7k 


wmin min o 


@ @ @ @ @ G 


lomax = 人 公称 b; lsmin = էտա -5Ի« 


gmax 
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7.1.2 C 级 六 角 头 螺栓 
1. Ի 级 六 角 头 螺栓 的 形式 (图 72) 


m: 






















































图 7-2 C 级 六 角 头 螺栓 
B=15° ~30°, 
无 特殊 要 求 的 末端 。 
不 完整 螺纹 u<2P (P 为 螺 距 ) 。 





d, 的 仲裁 基准 。 
允许 的 垫圈 而 形式。 
允许 的 目 穴 形式 ， 由 制造 者 选择 。 
2. C 级 六 角 头 螺栓 的 基本 尺寸 
1) C 级 六 角 头 螺栓 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-3 所 示 。 
373 C 级 六 角 头 螺栓 优选 系列 的 尺寸 
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( GB/T 5780—2000 ) (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

քո 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 

© 16 18 22 26 30 38 46 

bgy © 22 24 28 32 36 44 52 

@ 35 37 41 45 49 57 65 

max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 

d. max 6 2 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 
ի max 5.48 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20.84 
min 4.52 5.52 7.42 9.42 11.3 15.3 19.16 

d, min 6.74 8.74 11.47 14.47 16.47 22 27.7 
e min 8.63 10.89 14.2 17.59 19.85 26.17 32.95 
公称 3.5 4 5.3 6.4 1:53 10 12.5 
k max 3.875 | 4.375 5.675 6.85 7.95 10.75 13.4 
min 3.125 | 3.625 4.925 5.95 7.05 9.25 11.6 
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螺纹 规格 d M16 
22 min 6.48 8.12 
r min 0.6 
公称 = max 24.00 30.00 
I min 23.16 29.16 
լ 
| Է 11, Լ, 
公称 min max | 
min |max max 
25 23.95 26.05 
30 28.95 31.05 
35 33.75 36.25 
40 38.75 41.25 
45 43.75 46.25 .5 
50 48.75 51.25 .5 
55 53.5 56.5 .5 
60 58.5 61.5 .5 
65 63.5 66.5 .5 
70 68.5 71.5 .5 
80 78.5 81.5 .5 5| 3 
90 88.25 91.75 .5 42 |52 |31.5 | 44 
100 98.25 101.75 .5 52 | 62 |41.5 | 54 
110 108.25 | 111.75 62 |72 |51.5 | 64 
120 118.25 | 121.75 72 |82 |61.5 | 74 
130 128 132 76 | 86 |65.5| 78 
140 138 142 86 |96 | 75.5 | 88 
150 148 152 96 |106| 85.5 | 98 
160 156 164 106|116 95.5 | 108 
180 176 184 128 
200 195.4 204.6 148 
220 215.4 224.6 
240 235.4 244.6 
260 254.8 265.2 
280 274.8 285.2 
300 294.8 305.2 
320 314.3 325.7 
340 334.3 345.7 
360 354.3 365.7 
380 374.3 385.7 
400 394.3 405.7 
420 413 426.3 





w 





» 





w 





+ 
全 
© 
3 
Cn 
CD 
Ma —a Հ 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
թո 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
© 54 66 — 
bs © 60 72 84 96 108 E = 
@ 73 85 97 109 121 137 153 
c max 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
d. max 28.4 35.4 42.4 48.6 56.6 67 J3 
max 24. 84 30. 84 37 43 49 572 65.2 
4. 
min 23.16 29.16 35 41 47 54.8 62.8 
d, min 33.25 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
e min 39.55 50.85 60. 79 71.3 82.6 93.56 104.86 
公称 15 18.7 225 26 30 35 40 
k max 15.9 19.75 23.55 27.05 31.05 36.25 41.25 
min 14.1 17.65 21.45 24.95 28.95 33.75 38.75 
kŠ min 9.87 12.36 15.02 17.47 20.27 23.63 27.13 
r min 0.8 1 1.2 1.6 2 2 
公称 Հ max 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
s 
min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
լ տր 
ե | 1 L L l |l ե, l Է. էջ է. L. |է l 
公称 min max j Է | ն | ե | £ | T š Š: 
min max| min max min|max min |max|min max] min (տո min max 
25 23.95 26.05 
30 28. 95 31.05 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 GB/T 5781 
35 33.75 36.25 
40 38.75 41.25 
45 43.75 46.25 
50 48.75 51.25 
55 53.5 56.5 
60 58.5 61.5 
65 63.5 66.5 
70 68.5 71.5 






































































































































































































































682 五 金 大 手 册 
续 ) 
螺纹 规格 d M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
l 1, 和 名 
e մե, ա ի Բեն: Ախոն oe | նե Լն | l, 
min |max| min [max min|max min [max |min max min |max|min| max 

80 78.5 
90 88.25 
100 98.25 
110 108.25 
120 118.25 
130 128 
140 138 
150 148 
160 156 
180 176 
200 195.4 
220 215.4 
240 235.4 
260 254.8 265.2 157.5 |175 143 | 163 128.5 151|114 139 | 95.5 |123 | 77 107 
280 274.8 285.2 177.5 |195 |163 |183 | 148. 5 |171 |134 |159 |115. 5 | 143 | 97 127 
300 294. 8 305.2 197. 5 215 |183 |203 | 168. 5 | 191 | 154 179 |135. 5 | 163 117 147 
320 314.3 325.7 203 |223 | 188. 5 |211 |174 | 199 | 155. 5 | 183 | 137 167 
340 334.3 345.7 223 |243 208.5 |231 |194 219 | 175. 5 |203 | 157 187 
360 354.3 365.7 243 |263 228.5 |251 |214 239 | 195. 5 |223 | 177 207 
380 374.3 385.7 248. 5 |271 |234 |259 |215. 5 |243 | 197 227 
400 394.3 405.7 268. 5 291 |254 279 |235. 5 |263 |217 247 
420 413.7 426.3 288. 5 |311 |274 |299 |255. 5 |283 |237 267 
440 433.7 446.3 294 |319 |275. 5 |303 |257 287 
460 453.7 466.3 314 |339 |295. 5 |323 |277 307 
480 473.7 486.3 334 |359 |315. 5 |343 |297 327 
500 493.7 506.3 335. 5 |363 |317 347 

注 : 商品 长 度 规格 由 71, աԼ, 确定 。 

D P 一 螺 距 。 

@ Lyg 125mm, 

图 125mm < lyg <200mm, 

@ Lyg > 200mm, 

@ ky =0.7k nno 

© Lomax = Lag b; Lemin = lgmax -5P o 

2) C 级 六 角 头 螺栓 非 优选 系列 的 太 才 如 表 7-4 所 示 。 
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表 7-4 C 级 六 角 头 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 (GB/T 5780—2000) 
(单位 : mm) 



















































































































































































螺纹 规格 d M14 M18 M22 M27 M33 
Po 2 2.5 2.5 3 3.5 
@ 34 42 50 60 = 
bzy © 40 48 56 66 78 
@ 53 61 69 79 91 
P max 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 
d. max 16.7 21.2 26.4 32.4 38.4 
շ max 14.7 18.7 22.84 27.84 34 
š min 13.3 17.3 21.16 26.16 32 
d, min 19.15 24.85 31.35 38 46.55 
e min 22.78 29.56 37.29 45.2 55.37 
公称 8.8 11.5 14 17 21 
k max 9.25 12.4 14.9 17.9 22.05 
min 8.35 10.6 13.1 16.1 19.95 
k® min 5.85 7.42 9.17 11.27 13.97 
r min 0.6 0.6 0.8 1 1 
公称 = max 21.00 27.00 34 41 50 
j min 20.16 26.16 33 40 49 
լ Է 15 
公称 ար Որն ե Լ, ե l, ե l, ե l, l. Լ, 
min max min max min max mın max mın max 
60 58.5 61.5 16 | 26 
65 63.5 66.5 21 31 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 GB/T 5781 
70 68.5 71.5 26 | 36 
80 78.5 81.5 36 | 46 5 
90 88.25 91.75 46 | 56 5 
100 98.25 101.75 56 | 66 5 
110 108.25 111.75 66 | 76 5 
120 118.25 121.75 76 | 86 5 
130 128 132 80 | 90 |695| 82 |615| 74 | 49 | 64 34.5] 52 
140 138 142 90 | 100 179.5| 92 171.5| 84 | 59 | 74 [4.5] 62 
150 148 152 89.5 | 102 |81.5 | 94 | 69 | 84 |54.5 | 72 
160 156 164 99.5 | 112 | 91.5 | 104 | 79 | 94 64.5 | 92 
180 176 184 119.5| 132 111.5| 124 | 99 | 114 | 84.5 | 102 
200 195.4 204.6 131.5| 144 | 119 | 134 |104.5| 122 
220 215.4 224.6 138.5| 151 | 126 | 141 |111.5| 129 
240 235.4 244.6 146 | 161 |131.5| 149 
260 254. 8 265.2 166 | 181 |151.5| 167 
280 274.8 285.2 171.5| 189 
300 294.8 305.2 191.5| 209 
320 314.3 325.7 211.5| 229 
340 334.3 345.7 
360 354.3 365.7 
380 374.3 385.7 
400 394.3 405.7 
420 413.7 426.3 
440 433.7 446.3 
460 453.7 466.3 
480 473.7 486.3 
500 493.7 506.3 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M39 M45 M52 M60 
քո 4 4.5 5 5.5 
Թ) + = = == 
bsy © 90 102 116 = 
@ 103 115 129 145 
c max 1 1 1 1 
d. max 45.4 52.6 62.6 71 
P max 40 46 53.2 61.2 
Š min 38 44 50.8 58.8 
d, min 55.86 64.7 74.2 83.41 
ի min 66.44 76.95 88.25 99.21 
公称 25 28 33 38 
k min 23.95 26.95 31.75 36.75 
max 26.05 29.05 34.25 39.25 
kO min 16.77 18.87 22.23 25.73 
r min 1 1.2 1.6 2 
公称 = max 60.0 70.0 80.0 90.0 
ն mih 58.8 68.1 78.1 87.8 
"րղ յթ 
լ L Ամ, 
լ լ լ լ լ լ լ լ 
公称 min max 1 j Վ ; i 4 ` j 
mın max mın max mın max mın max 
60 58.5 61.5 
65 63.5 66.5 阶梯 实 线 以 上 的 规格 推荐 采用 GB/T 5781 
70 68.5 71.5 
80 78.5 81.5 
90 88.25 91.75 
100 98.25 101.75 
110 108. 25 111.75 
120 118.25 121.75 
130 128 132 
140 138 142 
150 148 152 
160 156 164 
180 176 184 
200 195.4 204.6 . 
220 215.4 224.6 .5 
240 235.4 244.6 117 137 | 1025 | 125 96 111 67.5 95 
260 254.8 265.2 137 157 | 1225 | 145 106 131 87.5 115 
280 274.8 285.2 157 177 | 142.5 | 105 126 151 107.5 135 
300 294.8 305.2 177 197 | 1625 | 185 146 171 127.5 155 
320 314.3 325.7 197 217 | 182.5 | 205 166 191 147.5 175 
340 334.3 345.7 217 237 | 202.5 | 225 186 211 167.5 195 
360 354.3 365.7 237 257 | 2225 | 245 206 231 187.5 215 
380 374.3 385.7 257 277 | 242.5 | 265 226 251 | 207.5 235 
400 394.3 405.7 277 297 | 2025 | 285 246 271 | 227.5 255 
420 413.7 426.3 282.5 | 305 266 291 | 247.5 275 
440 433.7 446.3 302.5 | 325 286 311 | 267.5 295 
460 453.7 466.3 306 331 | 287.5 315 
480 473.7 486.3 326 351 | 307.5 335 
500 493.7 506.3 346 371 | 327.5 355 
注 : 商品 长 度 规格 由 人 和 确定 。 
Q PP 一 螺 距 。 


/公称 <125mm, 
@@ 125mm < Lyg <200mm, 
@ Lyg > 200mm, 
@ k, =0.7k 
@ 


lomax = /公称 b; lsmin = էտա -5P。 


min ° 
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7.1.3 六 角 头 全 螺纹 螺栓 
1. 六 角 头 全 螺纹 螺栓 的 形式 (图 7-3) 
2. 六 角 头 全 螺纹 螺栓 的 基本 尺寸 
1) 六 角 头 全 螺纹 螺栓 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-5 所 示 。 
pe 























I 允许 的 形状 






































8173 六 角 头 全 螺纹 螺栓 













































































D B=15° ~30°, 
Փ 末端 应 倒 角 ， 对 螺纹 规格 二 M4 nj Ju b| ÀY o 
© 不 完整 螺纹 wu<2P (P HIRE). 
© d, 的 仲裁 基准 。 
Թ d, 二 螺纹 中 径 。 
表 7-5 六 角 头 全 螺纹 螺栓 优选 系列 的 尺 十 
( GB/T 5783—2000 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
po 0.35 | 0.4 | 045 | 05 | 07 | 0.8 1 
max® | 1.05 | 12 | 135 | 15 | 2⁄1 | 2.4 3 
¿ ամը 035 | 0.4 | 045 | 05 | 07 | 08 լ 
ԱՐՏ 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.50 | 0.50 
5 ողն 0.10 | 0.10 | 010 | 0.5 | 0.15 | 0.15 | 0.15 
d, Hak 2 26 | 3⁄4 | 236 AT 53 eeg 
ր ԶՆ ար A 2.27 | 3.07 | 4.07 | 457 | 5.88 | 6.88 | 8.88 
等 级 B 2.30 | 2.95 | 3.95 | 4.45 | 5.74 | 6.74 | 8.74 
f 产品 A 3.41 | 4.32 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 
° կաք 等 级 B 3.28 | 418 | 5.31 | 5.88 | 7.50 | 8.63 | 10.89 
公称 1.1 1.4 | 1.7 2 28 | 3.5 4 
` max | 1.225 | 1.525 | 1.825 | 2.125 | 2.925 | 3.65 | 4.15 
k 产品 տո | 0.975 | 1.275 | 1.575 | 1.875 | 2.675 | 3.35 | 3.85 
等 级 s 1.3 | 16 |19 | 22 | 3.0 | 3.4 | 4.24 
որր 09 | 12 | 1.5 1.8 | 2.6 | 326 | 3.76 
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续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
Ն ր 产品 A 0.68 | 0.89 | 1.10 | 1.31 1.87 | 2.35 | 2.70 
է 等 级 B 0.63 | 0.84 1.05 1.26 1.82 | 2.28 | 2.63 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 | 0.25 
公称 = max 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 10.00 
s | 产品 A 3.02 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 
Հ. 等 级 B 2.90 | 3.70 | 4.70 | 5.20 | 6.64 | 7.64 | 9.64 
լ 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
2 1.8 2.2 տ Pes 
3 2.8 3.2 = == 
4 3.76 | 4.24 -- a 
5 4.76 | 5.24 - = 
6 5.76 | 6.24 am = 
8 7.71 | 8.29 = = 







































































100 99.3 100.7 | 98.25 | 101.75 





110 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 





120 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121.75 




















130 | 129.2 | 130.8 | 128 132 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 152 
160 - 158 162 
180 - 178 182 
200 - 197.7 | 202.3 

































































































































































յա Z իվ fF 687 
Z 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 
PDT 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
max? 4 4.5 5.3 6 7.5 
a 
min 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
g 
min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
d, max 9.2 11.2 13.7 17.7 22.4 26.4 
产品 A 11.63 14.63 16.63 | 22.49 | 28.19 33.61 
d, min է 
等 级 B 11.47 14.47 16.47 22 27.7 33.25 
产品 A 14.38 17.77 | 20.03 | 26.75 | 33.53 39.98 
e min s: 
等 级 B 14.20 17.59 19.85 | 26.17 | 32.95 39.55 
公称 5.3 6.4 7.5 10 12.5 15 
max 5. 45 6.58 7.68 10.18 | 12.715 | 15.215 
A 
k S= EI min 5.15 6.22 7.32 9.82 12.285 | 14.785 
产品 
等 级 max 5.54 6.69 7.79 10.29 12.85 15.35 
B 
min 5.06 6.11 7.21 9.71 12.15 14.65 
f 产品 A 3.61 4.35 5.12 6.87 8.6 10.35 
էֆ min ւջ 
等 级 B 3.54 4.28 5.05 6.8 8.51 10.26 
r min 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 
公称 = max 13. 00 16.00 18.00 | 24.00 | 30.00 36.00 
s 产品 A 12.73 15.73 17.73 | 23.67 | 29.67 35.38 
min wi 
等 级 B 12.57 15.57 17.57 | 23.16 | 29.16 35.00 
լ 
产品 等 级 
公称 A 
min max min max 
2 1.8 2.2 = = 
3 2.8 3.2 于 = 
4 3.76 | 4.24 — = 
5 4.76 | 5.24 — — 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 





l 

















产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
6 5.76 6.24 --- -- 
8 7:71 8.29 աջ -- 

















20 19.58 20.42 | 18.95 | 21.05 




























































































130 129.2 130.8 128 132 I 

140 139.2 140.8 138 142 i 

150 149.2 150. 8 148 152 

160 = Թր | | (ՕՐԱ ՕՐՐ 
182 一 178 182 

200 一 197.7 202.3 
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续 ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
pE 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 10.5 12 13.5 15 16.5 18 
a 
min 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
c 
min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
d. max 33.4 39.4 45.6 52.6 63 71 
l 产品 A 
dy min ԲԻ 
等 级 B 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
产品 
e min 
等 级 
B 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
公称 18.7 2245 26 30 35 40 
max 
A 
k 产品 min == = — -- = -- 
等 级 max 19. 12 22.92 26.42 30. 42 35.5 40.5 
B 
min 18.28 22.08 25.58 29.58 34.5 39.5 
ky min չոր 
等 级 B 12.8 15.46 17.91 20.71 24.15 27.65 
r min 1 1 1.2 1.6 2 2 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
i A 产品 A 
min ք 
FH B 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
l 
产品 等 级 
公称 A B 
min max min max 
2 1.8 2.2. 一 一 
3 2.8 3.2 一 一 
4 3.76 4.24 一 一 
5 4.76 5. 24 -- -- 






















































































































































































690 五 金 大 手 册 
(Յէ) 
螺纹 规格 d M30 M36 M42 M48 M56 M64 
l 
产品 等 级 
公称 A 
min max min max 
6 5.76 6.24 = 
8 7.71 | 8.29 = 
10 9.71 | 10.29 = 
12 11.65 | 12.35 = 
16 15.65 | 16.35 = 
20 19.58 | 20.42 | 18.95 | 21.05 
25 24.58 | 25.42 | 23.95 | 26.05 
30 29.58 | 30.42 | 28.95 | 31.05 
35 34.5 | 35.5 | 33.75 | 36.25 
40 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41.25 
45 44.5 | 45.5 | 43.75 | 46.25 
50 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 59.4 | 60.6 | 585 | 61.5 
65 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 
90 89.3 | 90.7 | 88.25 | 91.75 
100 99.3 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110 | 109.3 | 110.7 | 108.25 | 111.75 
120 | 119.3 | 120.7 | 118.25 | 121.75 
130 | 129.2 | 130.8 | 128 132 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 | 149.2 | 150.8 | 148 152 
160 = = 158 162 
180 = = 178 182 
200 = 一 | 197.7 | 202.3 
注 : 1. 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
2. 阶梯 虚线 以 上 的 为 A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 
D P 一 螺 距 。 
Թ. Fk GB/T 3 标准 系列 给 出 的 as. 值 。 
@ kumin 50. 7kuso 
2) 六 角 头 全 螺纹 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-6 所 示 。 











第 7 章 K իվ 件 691 





表 7-6 ”六角 头 全 螺纹 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 











































































































(GB/T 5783—2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3.5 M14 M18 M22 M27 
Po 0.6 2 2.5 2.5 3 
max? 1.8 6 7.5 7.5 9 
ի min 0.6 2 2.5 2.5 3 
max 0.40 0.60 0.8 0.8 0.8 
j խն 0.15 0. 15 0.2 0.2 0.2 
d, max 4.1 15.7 20.2 24.4 30.4 
d, an 产品 A 5.07 19.64 25.34 31.71 տ 
等 级 B 4.95 19. 15 24. 85 31.35 38 
| 产品 A 6.58 23.36 30.14 37.72 一 
d 等 级 B 6.44 22.78 29.56 37.29 45.2 
公称 2.4 8.8 11.5 14 17 
max 2.525 8.98 11.715 14.215 = 
k 产品 | min 2.275 8.62 11.285 13.785 — 
等 级 max 2.6 9.09 11.85 14.35 17.35 
min 2.2 8.51 11.15 13.65 16. 65 
> ! 产品 A 1.59 6.03 7.9 9.65 — 
和 | 等 级 B 1.54 5.96 7.81 9.56 11.66 
r min 0.1 0.6 0.6 0.8 1 
公称 = max 6.00 21.00 27.00 34. 00 41 
s | 产品 A 5.82 20.67 26.67 33.38 一 
等 级 B 5.70 20. 16 26. 16 33.00 40 
l 
产品 等 级 
公称 A 
min max min 
8 7.71 | 8.29 -- 



























































90 | 89.3 | 907 | 88.25 





100 99.3 100.7 | 98.25 





110 109.3 | 110.7 | 108.25 





120 119.3 | 120.7 | 118.25 








140 139.2 | 140.8 138 





























200 -- = 197.7 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 
քո 3.5 4 4.5 5 5.5 
max 10.5 12 13.5 15 16.5 
Š min 3.5 4 4.5 5 5.5 
max 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
- miñ 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
d, max 36.4 42.4 48.6 56.6 67 
A k puar paes, 
d 口 全 多 
Š աան mR B 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
A -.-- 
; >= ԷԼ A 2] 
x լան m St B 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
公称 21 25 28 33 38 
max er ISA mr 
A 
k 产品 min — — 一 一 
等 级 Ë max 21.42 25.42 28.42 33 38. 
min 20. 58 24.58 27.58 32. 37. 
թ ո = = -- = 
NG) : >= FI A ZJ 
ky Hi 产品 等 级 B 14.41 17.21 19.31 22.75 26.25 
Ւ min 1 1 1.2 1.6 2 
公称 = max 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
A Հա Ա» — — 
5 y S= PI 2-2 
Saqi: yem r B 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
l 
产品 等 级 
公称 A 
min max mın max 
8 7.71 | 8.29 = = 
10 9.71 | 10.29 | 一 = 
12 11.65 12.35 | 一 = 
16 15.65 16.35 | 一 = 
20 19.58 | 20.42 | 一 = 
25 | 24.58 25.42 | 一 一 
30 | 29.58 30.42 | - 
35 34.5 | 35.5 = 
40 39.5 | 40.5 | 38.75 | 41.25 
45 44.5 | 45.5 | 43.75 | 46.25 
50 49.5 | 50.5 | 48.75 | 51.25 
55 54.4 | 55.6 | 53.5 | 56.5 
60 59.4 | 60.6 | 58.5 | 61.5 
65 64.4 | 65.6 | 63.5 | 66.5 
70 69.4 | 70.6 | 68.5 | 71.5 
80 79.4 | 80.6 | 78.5 | 81.5 
90 893 | 90.7 | 88.25 | 91.75 
100 | 993 | 100.7 | 98.25 | 101.75 
110 | 109.3 | 110.7 | 108.25 111.75 
120 | 119.3 | 120.7 | 18.25 121.75 
130 | 129.2 | 130.8 128 132 
140 | 139.2 | 140.8 | 138 142 
150 | 149.2 | 150.8 148 152 
160 一- 158 162 
180 = 178 182 
200 197.7 | 202.3 
E: 1. 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范 围 。 
D Zop MERAB TY A 级 产品 ; 以 下 的 为 B 级 产品 。 
1 
Q տ GB/T 3 标准 系列 给 出 的 a. 值 。 
@ kumin =0. Tkmin o 
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7.1.4 C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 
1. C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 的 形式 (图 7-4) 

































































图 7-4 C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 
B=15° ~30°, 

无 特殊 要 求 的 末端 。 

不 完整 螺纹 v<2P (P HIRE) 
d 的 仲裁 基准 。 


























允许 的 垫圈 面 形式 。 
允许 的 凹 穴 形式 ， 由 制造 者 选择 。 
d, = RARI, 
































See@@ee@e@ee 





2. C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 的 尺寸 
1) C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-7 所 示 。 
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2) C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 非 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-8 所 示 。 
表 7-8 C 级 六 角 头 全 螺纹 螺栓 非 优 选 系列 的 尺寸 (GBAT 5781—2000) 
(单位 : mm) 


















































螺纹 规格 d M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
PT 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
z. max 6 7.5 7.5 9 10.5 12 13.5 15 16.5 
min 2 29 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
c max 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1 
d. max 16.7 21.2 26.4 32.4 38.4 45.4 52.6 62.6 71 
dy min 19.15 | 24.85 | 31.35 38 46.55 | 55.86 64.7 74.2 | 83.41 
e min 22.78 | 29.56 | 37.29 45.2 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
公称 8.8 11.5 14 17 21 25 28 33 38 
k max 9.25 12.4 14.9 17.9 22.05 | 26.05 | 29.05 | 34.25 | 39.25 
min 8.35 10.6 13.1 16.1 19.95 | 23.95 | 26.95 | 31.75 | 36.75 
k2 min 5.85 7.42 9.17 11.27 | 13.97 | 16.77 | 18.87 | 22.23 | 25.73 
É min 0.6 0.6 0.8 1 1 1 1:22 1.6 2 
公称 =max | 21.00 | 27.00 34 41 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
° min 20.16 | 26.16 33 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
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D PP 一 螺 距 。 
© kmin =0. 7k min o 
@ 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
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7.1.5 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 
1. 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 的 形式 (图 7-5) 
po I 



































图 7-5 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 
@ B=15° ~30°, 
© 未 端 应 倒 角 (GBXT 2)。 
@ 不 完整 螺纹 4<2P (PHBE), 
@ d, 的 仲裁 基准 。 
© d, 二 螺纹 中 径 。 
2. 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 的 尺寸 
1) 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 优选 系列 的 尺寸 如 表 7-9 所 示 。 
2) 六 角 头 细 牙 全 螺纹 螺栓 非 优 选 系 列 的 尺寸 如 表 7-10 所 示 。 
7.1.6 B 级 六 角 头 细 杆 螺栓 
1. B 级 六 角 头 细 杆 螺栓 的 形式 (图 7-6) 
2. B 级 六 角 头 细 杆 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-11 ) 


15°—30° 























ՀՕ.2Ն,ւքյ 
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թյ 76 B 级 六 角 头 细 杆 螺栓 
注 : Լ յրի: 68/12 的 规定 。 
2. d = 螺纹 中 径 。 
3. Loa “lam bas, նառ Հեա -2P (P HIRE) 。 
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7.1.7 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 (加 大 系列 ) 
Լ. B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 (加 大 系列 ) 的 形式 (图 777) 

















I 放大 (A 型 ) I 放大 (B 型 ) 


Շ ,0~130’ E 








支承 面 与 圆 角 
应 光滑 连接 





de 








dw 








图 7-7 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 (加 大 系列 ) 
E: 末端 按 GB/T 2 的 规定 ; Լու lam 一 0 参考 ， 
Linin Հու SP( P HIRIE) 。 





2. B 级 六 角 法 兰 面 螺 栓 〈 加 大 系列 ) 的 头 部 尺寸 ( 表 7-12) 
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表 7-12 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 (加 大 系列 ) 的 头 部 
















































































尺寸 (GB/T 5789 一 1986) (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 

1Հ125 16 18 22 26 30 34 38 46 

ե 参考 125 Հ ԼՀ-200 Se -- 28 32 36 40 44 52 

I >200 57 65 

c min 1 1.1 1:2 S 1.8 2.1 2.4 Յ 
A 型 SoeF 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 

d, max 

B 型 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 25 

d. max 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 
max 5 6 8 10 12 14 16 20 
Ë min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 19.67 
d, max 559 6.6 9 11 13.5 15.5 IRS 22 
d, min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 8.56 10.8 14.08 16.32 19.68 22.58 25.94 32.66 

f max 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
k max 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
k min 2 23 3.2 3.6 4.6 55 6.2 7.9 
ոլ min 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
r, max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2. 
rs min 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 
T4 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 

s 
min 7.64 9.64 12.57 14.57 17.57 20. 16 23. 16 29. 16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 
t 

min 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 





























主 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





t 





3. B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 (加 大 系列 ) 的 规格 〈 表 7-13 ) 
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7.1.8 B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 螺栓 (加 大 系列 ) 
1. B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 螺栓 〈 加 大 系列 ) 的 形式 (图 7-8) 









凹 穴 形 式 由 
制造 者 选择 


I 放大 (A 型 ) 
C_ 0~1°30' 








图 7-8 B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 螺栓 〈 加 大 系列 ) 
E: 末端 按 GB/T 2 的 规定 ; lwox = ls bas, Lomin = lenas -5P(P 为 螺 距 ); d. = 


< 
T 





螺纹 中 径 。 





2. B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 螺栓 〈 加 大 系列 ) 的 尺寸 (2714) 


15 一 30 ~ 





0.5~1d 

















支承 面 与 圆 角 














应 光滑 连接 








表 7-14 B 级 六 角 法 兰 面 细 杆 螺栓 (加 大 系列 ) 的 尺寸 
































(GB/T 5790—1986) (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
ԼՀ125 16 18 22 26 30 34 38 46 

ե 参考 125 <1<200 = - 28 32 36 40 44 52 
I >200 57 65 

c min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
A 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4 

d, max 

B 型 6.2 7.4 10 12.6 15.2 17.7 20.7 25.7 

d. max 11.8 14.2 18 22.3 26.6 30.5 35 43 
max 5 6 8 10 12 14 16 20 
° min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 | 13.73 | 15.73 | 19.67 










































































7.1 


兰 面 螺 栓 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) 〈 见 图 7-10) 和 头 下 形状 六 角 法 兰 面 螺栓 (Հոպ) 


(图 


.9 








( 续 ) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
d, max S43 6.6 9 11 13.5 1525 17:5 22 
d, min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 8.56 10.8 14.08 16.32 19.68 22.58 25.94 32. 66 
f max 1.4 2 2 2 3 3 3 4 
k max 5.4 6.6 8.1 9.2 10.4 12.4 14.1 17.7 
k' min 2 2.5 3.2 3.6 4.6 SF 6.2 7.9 
ոլ min 0.25 0.4 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
7 max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 172 
T3 min 0.1 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 
T4 参考 3 3.4 4.3 4.3 6.4 6.4 6.4 8.5 
max 8 10 13 15 18 21 24 30 
j min 7.64 9.64 12.57 14.57 17.57 20.16 23.16 29.16 
max 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.45 0.5 0.65 
I min 0.05 0.05 0.1 0.15 0.15 0.2 0.25 0.3 
































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 


1. 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 形式 
小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 有 粗 杆 六 角 法 兰 面 螺栓 〈 标 准 型 ) ( 见 图 7-9) 、 细 杆 六 角 法 







































































7-11) 三 种 形式 。 




















8759 粗 杆 六 角 法 兰 面 螺 栓 〈 标 准 型 ) 









































头 部 项 面 应 为 平 的 或 四 穴 的 ， 由 制造 者 选择 ， 顶 面 应 倒 角 或 倒 圆 。 倒 角 或 倒 圆 的 最 小 直 















































倒 角 端 
B=15° 
հս Հռ 
不 完整 











ՅՅ e 


径 应 为 最 大 对 边 宽度 减 去 其 数值 的 15% 。 如 头 部 项 面倒 成 四 六 的 ， 其 边缘 可 以 倒 圆 。 
楼 边 形状 可 任 选 。 






























































Ս: GB/T 2 的 规定 。 

~30°。 

拧 高 度 。 

累 纹 的 长 度 “<2P(P HERE) 。 
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81710 细 杆 六 角 法 兰 面 螺栓 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) 
O 倒 圆 或 倒 角 或 圆锥 的 。 

© ՓՀԵՔՆԻԼ: (PRIRA). 

=F 2095 205 











Em 








0.75՝ Է0.5՝ 





























Ë 


Z 
@ ~ ՀԱ` 
Umin 


a) b) 


图 7-11 头 下 形状 六 角 法 兰 面 螺栓 (支撑 面 ) 
a) 了 型 (իննին, ֆոր) ե) U 型 ( 带 沉 割 柳 ， 使 用 要 求 或 制造 者 选择 ) 
@ < 在 d 处 测量 。 
@ 6-155-255. 
@ 最 大 和 最 小 头 下 倒 圆 。 
Փ 支撑 面 与 圆 角 应 光滑 连接 。 
2. 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-15) 
表 7-15 小 系列 六 角 法 兰 面 螺栓 的 尺寸 (GB/T 16674. 1 一 2004 ) 

















































































































(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 | (M14)? M16 

P2 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 

@ 16 18 22 26 30 34 38 

5 Փ 一 = 28 32 36 40 44 
c min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 
4. F 型 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
max U 型 6.2 7.5 10 12.5 15.2 17.7 20.5 
d, max 11.4 13.6 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
ր max 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 
i min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 
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(2) 
螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 աշ | (MI4)5 տը 
FB H 5.5 6.6 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
d: min 9.4 11.6 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 
ë min 7.59 8.71 10.95 14.26 16.5 19.86 23.15 
imax 5.6 6.9 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
է. ուր: 2.3 2.9 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
I, max 1.4 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
P min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
ne max 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
mak 0.25 0.26 0.36 0.45 0.54 0.63 0.72 
É iih 0.10 0.11 0.16 0.20 0.24 0.28 0.32 
h 参考 4 4.4 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
mas 7.00 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 
յ miñ 6.78 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 
fiai 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
° iR 0.05 0.05 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
լ6 Լ. WLC 
f A 
公称 min max 


min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max | min | max 





10 9.71 10. 29 





12 11.65 | 12.35 





16 15.65 | 16.35 





20 19.58 | 20.42 





25 24.58 | 25.42 5 9 








30 29.58 | 30.42 | 10 | 14, 7 12 








35 34.5 35.5 15 | 19 12 | 17 ;6.75| 13 








40 39.5 40.5 20 | 24 | 17 | 22 11.75 18 , 6.5 | 14 







































































































































































45 44.5 45.5 25 | 29 | 22 | 27 |66.75 23 11.5| 19 :6.25| 15 

50 49.5 50.5 30 | 34 | 27 | 32 91.75 28 16.5| 24 |1.25| 20 ։ 6 16 

55 54.4 55.6 32 | 37 26.75 33 21.5 29 16.28 25111121: 7 17 
60 59.4 60.6 37 | 42 31.75 38 26.5) 34 91.25) 30 | 16 | 26 | 12 22 
65 64.4 65.6 86.75| 43 31.5) 39 p6.25 35 | 21 | 31 | 17 27 
70 69.4 70.6 41.75 48 |36.5| 44 81.25| 40 | 26 | 36 | 22 32 
80 79.4 80.6 51.75 58 |46.5| 54 11.25| 50 | 36 | 46 | 32 42 
90 89.3 90.7 56.5| 64 51.25| 60 | 46 | 56 | 42 52 
100 99.3 100.7 66.5 74 51.25| 70 | 56 | 66 | 52 62 
110 109.3 | 110.7 1.25) 80 | 66 | 76 | 62 72 
120 119.3 | 120.7 81.25 90 | 76 | 86 | 72 82 
130 129.2 | 130.8 80 | 90 | 76 86 
140 139.2 | 140.8 90 | 100 | 86 96 
150 149.2 | 150.8 96 | 106 
160 159.2 | 160.8 106 | 116 
Q 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

Փ P 一 螺 距 。 

@ 用 于 公称 三 125mm。 

”用 于 125mm < 公称 三 200mm。 

@ n 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 

© 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 全 螺纹 。 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适 用 于 公称 长 度 在 虚线 以 下 的 螺栓 。 
D 1 一 最 小 夹 紧 长 度 。 
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7.1.10 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺 栓 

1. 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺栓 的 形式 

小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺栓 有 粗 杆 六 角 法 兰 面 螺 栓 〈 标 准 型 ) ( 见 图 7-9) 、 细 杆 六 
角 法 兰 面 螺 栓 (R 型 ) (使 用 要 求 时 ) ( 见 图 7-10) 、 头 下 形状 六 角 法 兰 面 螺栓 (支撑 
HI) 〈 见 图 7-11) 、 制 出 全 螺纹 的 六 角 法 兰 面 螺栓 ( 见 图 7-12) 四 种 形式 。 










































































Æ 7-12 制 出 全 螺纹 的 六 角 法 兰 面 螺栓 
2. 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-16) 
表 7-16 小 系列 细 牙 六 角 法 兰 面 螺栓 的 尺寸 (GB/T 16674. 2 一 2004 ) 




























































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 M10 x1 M12 x1.25 ք 
ո M8 x1 (M14 x1.5)® M16 x1.5 
(dxP®) M10 x1.25 M12 x1.5 
max 3 3 4.5 4.5 4.5 
£ me 1 1 1.5 1.5 1.5 
bas © 22 26 30 34 38 
ի @ 28 32 36 40 44 
Ը min 1.2 1.5 1.8 2:1 2.4 
d, 下 型 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 
max U 型 10 12.5 15.2 17.7 20.5 
d. max 17 20.8 24.7 28.6 32.8 
F max 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 
| min 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 
d, max 8.8 10.8 12.8 14.8 17.2 
d. min 14.9 18.7 22.5 26.4 30.6 
min 10.95 14.26 16.50 19.86 23.15 
k max 8.5 9.7 12.1 12.9 15.2 
k, min 3.8 4.3 5.4 5.6 6.8 
ն max 2.1 2.1 2.1 2.1 3.2 
ոլ min 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
r max 0.5 0.6 0.7 0.9 1 
max 0.36 0.45 0.54 0.63 0.72 
Այ min 0.16 0.20 0.24 0.28 0.32 
ra 参考 5.7 5.7 5.7 5.7 8.8 
max 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 
i min 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 
max 0.25 0.30 0.35 0.45 0.50 
° min 0.10 0.15 0.15 0.20 0.25 
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( 续 ) 
螺纹 规格 M10 x1 M12 x1.25 5 
(dxP®) 1212 uoaa unas VARTS ՊԱՀԵՑ 
լ6 Էշ 
per a o L L L L L l, L ի l. l, 
min | max | min | max | առ | max | min | max | min max 

16 15.65 | 16.35 

20 19.58 | 20.42 

25 24.58 | 25.42 

30 29.58 | 30.42 

35 34.5 | 35.5 | 6.75 | 13 

40 39.5 | 405 |11.75 | 18 "ú 6.5 14 

45 44.5 | 45.5 |16.75| 23 Tish 19 | 6.25 | 15 

50 49.5 | 50.5 |21.75| 28 |165 | 24 | 1125| 20 Է 6 16 

55 54.4 | 55.6 |26.75| 33 |21.5| 29 |1625| 25 un |; 2 1 Í 7 17 
60 59.4 | 60.6 |31.75| 38 | 26.5 | 34 |21.25| 30 16 6122. 
65 64.4 | 65.6 |36.75| 43 || 315 | 39 |20.25| 35 21 31 17 27 
70 69.4 | 70.6 |41.75| 48 | 36.5 | 44 |31.25| 40 26 36 22 32 
80 79.4 | 80.6 |51.75| 58 | 46.5 | 54 |41.25| 50 36 46 32 42 
90 89.3 | 90.7 56.5 | 64 |51.25| 60 46 56 42 52 
100 99.3 | 100.7 66.5 | 74 |61.25 | 70 56 66 52 62 
110 | 109.3 | 110.7 71.25 | 80 66 76 62 72 
120 | 119.3 | 120.7 81.25 | 90 76 86 72 82 
130 | 129.2 | 130.8 80 90 76 86 
140 | 139.2 | 140.8 90 100 86 96 
150 | 149.2 | 150.8 96 106 
160 | 159.2 | 160.8 106 116 






































P 一 螺 距 。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
用 于 La <S 125mm, 


° 
@ 
@ 
@ 用 于 125mm < lyy <200mm, 
© 
© 
© 




















n 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 全 螺纹 。 细 杆 型 (R 型 ) 仅 适 用 于 公称 长 度 在 虚线 以 下 的 螺栓 。 
1 一 最 小 夹 紧 长 度 ， lo au =la b, Ls min = lgmax -SP。 















































7.1.11 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 
L 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 的 形式 (图 7-13) 
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2. 钢 结构 用 高 强 








图 7-13 











末端 可 选择 的 形式 
钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 


度 大 六 角 头 螺栓 头 部 尺寸 ( 表 7-17) 
表 7-17 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 头 部 尺寸 (GB/AT 1228 一 2006) 





















































(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
PT 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
Í min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
d, max 15.23 19. 23 24.32 26.32 28.32 32. 84 35.84 
max 12.43 16.43 20.52 22.52 24.52 27.84 30.84 
° min 11.57 15.57 19.48 21.48 23.48 26.16 29.16 
d, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
e min 22.78 29.56 37.29 39.55 45.20 50.85 55.37 
公称 7.5 10 12.5 14 15 17 18.7 
k max 7.95 10.75 13.40 14.90 15.90 17.90 19.75 
min 7.05 9.25 11.60 13.10 14.10 16.10 17. 65 
k' min 4.9 6.5 8.1 9.2 9.9 11.3 12.4 
r min 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 2.0 2.0 
max 21 27 34 36 41 46 50 
՝ min 20.16 26.16 33 35 40 45 49 








注 : 


D P 一 螺 距 。 


r 








括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 




















第 7 章 K 固 件 


715 





3. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 杆 部 尺寸 ( 表 7-18) 











R718 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 杆 部 尺寸 (GB/AT 1228 一 2006 ) 






























































































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
l 无 螺纹 杆 部 长 度 / 和 来 紧 长 度 7 
公 | | ԱԱ Աի Անիի A L. alas E 
ա max š š . n š š š 

Մ min | max | min | max | min | max | min max | min | max | min | max | min | max 
35 | 33.75 | 36.25 | 4.8 10 
40 | 38.75 | 41.25 | 9.8 15 
45 | 43.75 | 46.25 | 9.8 15 9 15 

50 | 48.75 | 51.25 | 14.8 | 20 14 | 20 7.5 15 

55 | 53.5 | 56.5 | 19.8 | 25 14 | 20 | 12.5 20 7.5 15 

60 | 58.5 | 61.5 |24.8 | 30 19 | 25 | 17.5 25 12.5 | 20 6 15 

65 | 63.5 | 66.5 | 29.8 | 35 | 24 | 30 |17.5 25 175: 28 11 20 6 15 

70 | 68.5 | 71.5 | 34.8 | 40 | 29 | 35 |22.5 30 72:52 | 325 16 | 25 11 20 4.5 15 
75 | 73.5 | 76.5 |39.8 | 45 | 34 | 40 | 27.5 35 22.5 | 30 16 | 25 16 | 25 9.5 20 
80 | 78.5 81.5 39 | 45 32.5 | 40 27.5 | 35 | 21 30 16 | 25 14.5 25 
85 | 83.25 | 86.75 44 | 50 |37.5 | 45 32.5 | 40 | 26 | 35 | 21 30 14.5 25 
90 | 88.25 91.75 49 | 55 142.5 50 37.5 45 31 | 40 | 26 | 35 19.5 30 
95 | 93.25 | 96.75 54 | 60 47.5 55 42.5 | 50 | 36 | 45 131 40 | 24.5 35 
100 98.25 |101.75 59 | 65 | 52.5 60 47.5 | 55 | 41 50 | 36 | 45 | 29.5 40 
110/108.25|111.75 69 | 75 | 62.5 70 57.5 | 65 | 51 60 | 46 | 55 | 39.5 50 
120 | 118. 25 | 121.75 79 | 85 |72.5 80 67.5 | 75 | 6l 70 | 56 | 65 | 49.5 60 
130| 128 132 89 | 95 | 82.5 90 TIKS 85 | 71 80 | 66 | 75 | 59.5 70 
140| 138 142 92.5 | 100 | 87.5 | 95 | 81 90 | 76 | 85 | 69.5 80 
150| 148 152 102.5| 110 | 97.5 |105 | 91 |100 | 86 | 95 | 79.5 90 
160| 156 164 112.5| 120 | 107.5 | 115 | 101 | 110 | 96 | 105 | 89.5 | 100 
170| 166 174 117.5 125 | 111 | 120 | 106 | 115 | 99.5 | 110 
180| 176 184 127.5 | 135 | 121 | 130 | 116 | 125 | 109.5 | 120 
190 | 185.4 | 194.6 137.5 | 145 | 131 | 140 | 126 | 135 | 119.5 | 130 
200 | 195.4 | 204.6 147.5 | 155 | 141 150 | 136 | 145 | 129.5 | 140 
220 | 215.4 | 224.6 167.5 | 175 | 161 | 170 | 156 | 165 | 149.5 | 160 
240 | 235.4 | 244.6 181 | 190 | 179 | 185 | 169.5 | 180 
260 | 254.5 | 265.2 196 | 205 | 189.5 | 200 

注 : 1. 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
2. Laws = /公称 C bas, lemin = lgmax -3P。 
4. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 螺纹 部 分 斥 寸 及 理论 重量 (Թ7-19) 
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7-19 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 头 螺栓 螺纹 部 分 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 1228 一 2006 ) 






































螺纹 规格 4d| M12 | mi6 | mo Km22)| M24 (M27) m30 | m12 | Ml6 | M20 [ 22) m24 M27)| 830 
e rumi (ե) g 1000 个 钢 螺 栓 的 理论 重量 /kg 
35 49.4 
40 3 54.2 
45 2 57.8 |113.0 
50 62.5 |121.3 207.3 
55 35 67.3 |127.9 220.3 |269.3 
60 30 40 72. 1 |136.2 233.3 284.9 357.2 
65 45 76.8 144.5 243.61300.5 375.7 |503. 2 
70 50 81.6 |152.8 256.5 313.2 394.2 |527. 1 |658.2 
75 55 186.3 |161.2|269. 5 |328. 9 |409. 1 |551.01687.5 
80 35 169.5 282. 5 |344. 5 |428. 6 570.2 | 716. 8 
85 36 177.8 295.5|360.1 |446. 1 |594. 1 740.3 
90 186.4 308. 5 |375. 8 464.7 |617.9 | 769.6 
95 194.4 321.4 |391.4 483.2 |641. 8 799.0 
100 202.8 334. 4 |407.0 501.7 665.7 828.3 
110 219.4 360.4 438.3 538.8 713.5 | 886.9 
120 236. 1 |386.3 |469.6 575.9 [761.3 | 945. 6 
130 252.7 |412. 3 |500. 8 1612. 9 1809. 1 1004.2 
140 438. 3 |532. 1 650.0 856.9 1062.8 
150 464.2 563.4 687. 1 904.7 1121.5 
160 45 | 50 490.2 594.6 724.2 |952. 4 1180.1 
170 394 | 260 625.9 761.2 1000.2/1238.7 
180 657. 2 798.3 1048. 0|1297.4 
190 688. 4 835.4 1095. 8|1356.0 
200 719.7 (872.41143. 611414.7 
220 782.2 |946. 6 |1239. 211531.9 
240 1020. 71334. 711649.2 
260 1430. 311766.5 
注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
7.1.12 B 级 小 方 头 螺栓 
1. B 级 小 方 头 螺栓 的 形式 (图 7-14) 
15-30" մոք 
凹 穴 形式 由 制造 者 选择 
0.2K 公 称 
























































































































































81714 B 级 小 方 头 螺栓 

















注 : 末端 按 GB/T 2 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 





2. B 级 小 方 头 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-20) 






























































= S ZL | 611 01 959 SL | Su | 99 | 69 | e9 ç ç zh | 96 | ՇՏ | sz T պա x 
Lee | Leo | s'es | Sr or SE EE | 91:62 | 61:92 | 9tec| 91:02 | 75511 | ¿S`SI | LETI | v96 | v9 պա 
I 
SL S9 SS 9r Ir 9ç vE og ԷՇ t` 12 91 ol €I 01 9 xeu 
91 T'I I I I 90 | 80 | 90 | 90 | 90 | 90 | 90 | vo | vo | 660 | zo պա 4 
16:21 | 18:51 | 11'51 | 99"11 | 55:01 | 99:98 | 919 | sp | 99 19 | ֆՏ | Ot | eo'r | cee | egz | gcc տա 31 
ՀԷ 
= ՇԵ՞9Շ | THET | 5:06 | SE'LI | sest | SEEL | SEZI | se'rr|ózor| 6ç'6 | 6ç'9 | 67L | ֆՇ9 | ves | ver | ՖԼ 6 xew 
TA gç'ç¿ | 8S TZ | 95:61 | S9791 | 69՛ՖԼ | 59:21 | 59"11 | 59:01 | 16 | 118 | tiL | 19 | 92 çS | 9 t | 92 € | 9Z`€ պա J 
Yt 
ԷՏ 
R 92 EZ oz LI SI €I TI II 01 6 9 Լ 9 ç v S'E g< 
90`ç6 | 0:28 | ֆ669| 5:95 | <ç SS | 6'¿r | 16/9 | 10-95 | 1109 | 12:92 | 9:22 | vioc| peot | eszi | :6:6 պա ə 
121 601 L6 69 6L EL 69 S9 19 LS 00Z< 7 
901 96 v8 TL 99 09 9ç ՇՏ 8b rr or 9ç TE 92 = 5 002»7» 521 զ 
一 = 84 99 09 ՖՏ 05 9y Zh 8E vE og 9z < 91 91 «2151 
Տեն TEN | 95SN | OEN | (LN)| ՖԱԼ |(Z2A)| OTW | Թա) | Չու Փո | ZIN | OIN S 9N SW P HEG 
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7.1.13 C 级 方 头 螺栓 
1. C 级 方 头 螺栓 的 形式 (图 7-15) 
凹 穴 形 式 由 制造 者 选择 
| 02k 
图 7-15 C 级 方 头 螺栓 
注 : 未 端 按 68/12 规定 ， 无 螺纹 部 分 杆 径 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
2. C 级 方 头 螺栓 的 尺寸 ( 表 721) 
表 7-21 CC 级 方 头 螺栓 的 尺寸 (GB/T 8 一 1988 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M10 | M12 (M14) M16 |(M18)| M20 |(M22)| M24 |(M27)| M30 | M36 | M42 M48 
1Հ125 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66 78 
Ե |125ՀԼՀՉ200 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 96 108 
I >200 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121 
e min 20.24 22.84 26.21 |30. 11 34.01|37.91 | 42.9 | 45.5 | 52.0 | 58.5 169.94 82.03 | 95.03 
公称 7 8 9 10 12 13 14 15 17 19 23 26 30 
k min 6.55 | 7.55 | 8.55 9.25 | 11.1 | 12. 1 | 13. 1 | 14. 1 | 16.1 |17.95 21.95|24.95 28.95 
max 7.45 | 8.45 9.45 10.75 12.9 | 13.9 | 14.9 | 15.9 | 17.9 |20.05 |24.05 |27.05| 31.05 
k min 5.21 |5.91 | 6.61 | 6.47 | 7.77 | 8.47 9.17 | 9.87 11.27|12.56 15.36 |17.46| 20.26 
r min 0.4 | 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1.2 1.6 
max 16 18 21 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
| min 15.57 17.57 20.16 |23. 16 126.16129.16| 33 35 40 45 53.8 | 63.1 73.1 
x max 3.8 | 4.2 5 5 6.3 6.3 6.3 7.5 TES 8.8 10 11.3 12.5 
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螺纹 规格 | M10 | M12 (M14) M16 (M18)| M20 (M22)| M24 (M27)| M30 | M36 | M42 | M48 








公称 | min | max 
20 [18.9521.05 
25 ք3. 9526. 05 
30 98. 9581. 05 
35 83.7586. 25 
40 B8.7541.25 
45 13. 75/16.25 
50 18.7551.25 
(55)|53.5|56.5 
60 |58.51|61.5 
(65)|63.5|66.5 
70 |68.5/71.5 
80 |78.5|81.5 
90 88.25981.75 
100 98. 25|01.75 
110 /108.25|11.75 
120 |118. 25/121. 75 
130 | 128 | 132 
140 | 138 | 142 
150 | 148 | 152 
160 | 156 | 164 
180 | 176 | 184 
200 |195. 4204. 6 
220 215. 4224. 6 
240 235. 4244. 6 
260 254. 8265. 2 
280 274. 5285. 2 
505.2 





























































































































































HE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.1.14 小 半圆 头 低 方 颈 螺栓 


1. 小 半圆 头 低 方 须 螺栓 的 形式 〈 图 7-16 ) 
形式 由 制造 者 选择 105 























图 7-16 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 
D 不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P (P HRE). 
@ 尺寸 “应 以 直径 d, 平面 为 基准 进行 测量 。 



































2. 小 半圆 头 低 方 贷 螺 栓 的 尺寸 ( 表 7-22) 
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表 7-22 小 半圆 头 低 方 颈 螺 栓 的 尺寸 (GB/T 801—1998) 





(单位 : mm) 























































































































































































































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 M16 M20 
PD 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
Ա»: © 18 22 26 30 38 46 
55 թ = Ե»: տ 44 52 
max 1.9 2:2 2.5 2.8 3.6 4.2 
° min 1.1 1.2 1.5 1.8 2.4 3 
dy max 14.2 18 22.3 26.6 35 43 
ի max 6 8 10 12 16 20 
` min 二 螺纹 中 径 
d, min 12.2 15.8 19.6 23.8 31.9 39.9 
e® min 7.64 10.2 12.8 15.37 20.57 25.73 
max 3 3 4 4 5 5 
f min 2.4 2.4 3.2 3.2 4.2 4.2 
P max 3.6 4.8 5.8 6.8 8.9 10.9 
min 3 4 5 6 8 10 
r max 0.5 0.8 0.8 1.2 1:2 1.6 
; max 6.48 8.58 10.58 12.7 16.7 20. 84 
Ը min 5.88 7.85 9.85 11.82 15.82 19.79 
I° 无 螺纹 杆 部 长 度 人 2 13 eE LO 
公关 թր յար L l, l. l, l. է, l. է, Լ. է, l. ly 
max mın max mın max mın max mın max mın max mın 
12 11.1 12.9 | — 5 
(14) | 13.1 14.9 | 一 5 一 | 5.5 
16 15.1 16.9 | 一 5 一 | 5.5 
20 18.95 | 21.05 | 一 5 一 15.5 | 一 7 -- | 7.5 
25 23.95 | 26.05 | -- 5 — 155 |- 7 = ԱՆՏ 
30 28.95 | 31.05 | -- 5 = 155 |- 7 ՏՐ asa | == 9 
35 33.75 | 36.25 | 一 5 — |5.5 | 一 7 = || Tr 5 9 一 | 10 
40 38.75 | 41.25 | 一 5 — 155|- 7 HERAS 9 一 | 10 
45 43.75 | 46.25 5 5.5 7 7.5 9 一 | 10 
50 48.75 | 51.25 | — 5 Ը |55|- 7 一 | 7.5 9 10 
55 53.5 | 56.5 | 32 | 37 |26.75 33 [21.5 | 29 |16.25| 25 9 
60 58.5 | 61.5 | 37 | 42 31.75| 38 | 26.5 34 |21.25| 30 9 
65 63.5 | 66.5 36.75 43 |31.5 | 39 [26.25] 35 
70 68.5 | 71.5 41.75 48 |36.5 | 44 31.25| 40 
80 78.5 | 81.5 51.75 58 |46.5 54 [4.25 50 | 32 | 42 121.5 | 34 
90 88.25 | 91.75 56.5 | 64 151.25| 60 | 42 | 52 1315 | 44 
100 | 98.25 | 101.75 66.5 | 74 6125) 70 | 52 | 62 141.5 | 54 
10 | 108.25 | 111.75 71.25.80 | 62 | 72 |515 | 64 
120 | 118.25 | 121.75 81.25| 90 | 72 | 92 1615 | 74 
130 128 132 76 | 86 |65.5 | 78 
140 138 142 86 | 96 |75.5 | 88 
150 148 152 96 | 106 | 85.5 | 98 
160 158 162 106 | 116 | 95.5 | 108 
Q PP 一 螺 距 。 
”公称 长 度 在 阶梯 实 线 以 上 的 螺栓 ， 应 制 出 全 螺纹 (16% =f.a +2P)。 
@ 用 于 公称 长 度 在 粗 阶梯 线 以 下 和 Lyg 5125mm, 
由 ”用 于 公称 长 度 125mm < lyg 200mm。 
@ em 的 测量 范围 : 从 支承 面 起 长 度 等 于 0. 8fnin (emin = 1- ՅՍ)» 
© 公称 长 度 在 160mm 以 上 ， 应 采用 按 20mm 递增 的 尺寸 。 
D Limin =lgmax -5P。 
@ Լու = lag -bo 
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7.1.15 加 强 半圆 头 方 颈 螺栓 
Լ. 加 强 半 圆 头 方 颈 螺 栓 的 形式 (87-17) 
Ա 








Աա երեւ 





























2. 加 强 半圆 头 方 颈 螺 栓 的 








允许 制造 的 方 颈 倒 角 形式 





尺寸 




















4 


b) 


图 7-17 ”加强 半 圆 头 方 颈 螺 栓 
a) A 型 b) BÆ 


1) A 型 加 强 半圆 头 方 颈 螺 栓 的 太 寸 如 表 7-23 所 示 。 

















表 7-23 A 型 加 强 半圆 头 方 颈 螺栓 的 尺寸 (GB/T 794—1993) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
ր ԼՀ125 18 22 26 30 34 38 46 
125 Հ 1ՀՀ200 - 28 32 36 40 44 52 
բ max 15.10 | 1910 | 2430 | 29.30 | 33.60 | 36.60 45.60 
| min 13.30 | 1730 | 22.16 | 27.16 | 31.16 | 34.00 43.00 
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(2) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
ր max 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00 20.00 
` mit 5.70 7.64 9.64 11.57 13.57 15.57 19.48 
d, 10.0 13.5 16.5 20.0 23.0 26.0 32.0 
max 3.98 4.98 6.28 7.48 8.90 9.90 11.90 
k երը 3.20 4.10 5.40 6.60 7.55 8.55 10.55 
i max 4.40 5.40 6.40 8.45 9.45 10.45 12.55 
min 3.60 4.60 5.60 7.55 8.55 9.55 11.45 
R 14.0 18.0 24.0 26.0 30.0 34.0 40.0 
R. 4.5 5.0 7.0 9.0 10.0 10.5 14.0 
? min 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
զ - 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
| Max 6.30 8.36 10.36 12.43 14.43 16.43 20.52 
րոր 5.84 7.80 9.80 11.76 13.76 15.76 19.72 
ի 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
P max 2.5 3.2 3.8 4.2 5.0 5.0 6.3 
լ 
公称 min max 
20 | 18.95 | 21.05 
25 | 23.95 | 26.05 
30 | 28.95 | 31.05 
35 | 33.75 | 36.25 
40 |38.75 | 41.25 
45 | 43.75 | 46.25 
50 | 48.75 | 51.25 
(55) | 53.50 | 56.50 
商 
60 | 58.50 | 61.50 
(65) | 63.50 | 66.50 ռ 
70 | 68.50 | 71.50 NE 
(75) | 73.50 | 76.50 
80 | 78.50 | 81.50 规 
(85) | 83.25 | 86.75 
90 | 88.25 | 91.75 Աա 
(95) | 93.25 | 96.75 m 
100 | 98.25 | 101.75 Աջ 
10 | 108.25 | 111.75 Ն 
120 | 110.25 | 121.75 ի 
130 | 128.00 | 132. 00 
140 | 138.00 | 142. 00 
150 | 148.00 | 152. 00 
160 | 158.00 | 162.00 
(170) | 168.00 | 172. 00 
180 | 178.00 | 182. 00 
200 | 197.70 | 202.30 





























E: Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





2. 长 度 ! 不 能 满足 





3. 允许 制 成 无 螺纹 部 分 杆 径 (d,) 约 等 





表 中 规定 螺纹 长 度 的 螺栓 ， 制 成 全 螺纹 。 





FF 螺纹 中 径 的 形式 。 
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2) B 型 加 强 半圆 头 方 贷 螺 栓 的 尺寸 如 表 7-24 所 示 。 
表 7-24 B 型 加 强 半圆 头 方 诺 螺栓 的 尺寸 (GB/T 794 一 1993) (单位 : mm) 























































































































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
b ԼՀ 125 18 22 26 30 34 38 46 
125 <I<200 = 28 32 36 40 44 52 
d, max 15.10 19.10 24.30 29.30 33. 60 36. 60 45.60 
min 13.30 17.30 22.16 27.16 31.16 34. 00 43. 00 
d, 10.0 13.5 16.5 20.0 23.0 26.0 32.0 
ի max 3.98 4.98 6.28 7.48 8.90 9.90 11.90 
min 3.20 4.10 5.40 6.60 4,55 8.55 10.55 
h max 4.40 5.40 6.40 8.45 9.45 10.45 12.55 
min 3.60 4. 60 5.60 7.55 8.55 9.55 11. 45 
R 14.0 18.0 24.0 26.0 30.0 34.0 40.0 
R; 4.5 5.0 7.0 9.0 10.0 10.5 14.0 
r min 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 
ոլ - 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
max 6.30 8.36 10.36 12.43 14.43 16.43 20.52 
Ë min 5.84 7.80 9.80 11.76 13.76 15.76 19.72 
t 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 
x max 2.5 3.2 3.8 4.2 5.0 5.0 6.3 
l 
公称 min max 
20 18.95 | 21.05 
25 23.95 | 26.05 
30 28.95 | 31.05 
35 33.75 | 36.25 
40 38.75 | 41.25 
45 43.15 | 46.25 
50 48.15 | 51.25 
(55) 53.50 | 56.50 
商 
60 58.50 | 61.50 














բը 




















格 








100 | 98.25 | 101.75 
110 | 108.25 | 111.75 
120 | 118.25 | 121.75 
130 | 120.00 | 132. 00 
140 | 138.00 | 142. 00 
150 | 148.00 | 152. 00 
160 | 156.00 | 164. 00 

(170) | 166.00 | 174. 00 
180 | 176.00 | 184. 00 
200 | 195.40 | 204. 60 
















































































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











2. 长 度 ! 不 能 满足 表 中 规定 螺纹 长 度 的 螺栓 ， 制 成 全 螺纹 。 
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7.1.16 NAHME 
1. 沉 头 方 颈 螺 栓 的 形式 (图 7-18) 


























图 7-18 ” 沉 头 方 颈 螺 栓 
2. 沉 头 方 颈 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-25) 
表 7-25 沉 头 方 颈 螺栓 的 尺寸 (GB/AT 21934 一 2008 ) (单位 : mm) 


















































B D H 
规格 R F h լո 
d = = Է22Զ 
公称 尺寸 | 偏差 公称 尺寸 | 偏差 | | ոո min 
12 12.7 222 1.1 9.4 8.3 6.7 25 
+0.4 +0.8 
16 15.9 ó 2.0 27.0 i 1.3 12.3 11.1 7.8 28 
20 19.0 31.0 2.0 14.4 13.2 9.0 30 
22 22.2 35:7 +0.9 3.2 17.2 15.6 11.1 35 
24 25.4 +0.8 40.5 0 5.0 20.0 184 |13.8 40 
2.4 
° 1.4 
32 31.8 53.5 ար 8.0 27.0 25.4 17.7 50 
































7.1.17 沉 头 双 检 螺栓 
1. 沉 头 双 检 螺栓 的 形式 (图 7-19) 

















图 7-19 沉 头 双 桦 螺栓 
注 : 末端 按 GB/T 2 的 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 














2. 沉 头 双 桦 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-26) 
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表 7-26 沉 头 双 检 螺栓 的 尺寸 (GB/T 800—1988) 






























































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 

b 18 22 26 30 

I max 11.05 14.55 17.55 21.65 

' մոր 9.95 13.45 16.45 20.35 

որտ 3.20 4.20 5.24 5.24 

° Win 2.80 3.80 4.76 4.76 

k 3.0 4.1 4.5 5.5 

x max 2.5 3.2 3.8 4.2 

լ 

公称 min max 
25 23.95 26.05 
30 28.95 31.05 
35 33.75 36.25 
40 38.75 41.25 









































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.1.18 活 节 螺栓 
1. 活 节 螺 栓 的 形式 (图 7-20) 

















2. 活 节 螺 栓 的 太 寸 〈 表 7-27 ) 


81720 活 节 螺 栓 
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2727 活 节 螺栓 的 尺寸 (GBAT 798 一 1988 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 MS M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
公称 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 30 
d min 3.07 | 4.08 5.08 6.08 | 8.095 | 10.095 | 12.095 | 16. 11 |20.11 |20.11 | 30.12 
max 3.119 | 4.23 Տ.23 6.23 | 8.275 | 10.275 | 12.275 | 16.32 | 20.32 | 20.32 | 30.37 
公称 5 6 8 10 12 14 18 22 26 34 40 
5 min 4.75 S73 7.70 | 9.70 | 11.635 | 13.635 | 17.635 | 21.56 | 25.56 | 33.5 | 39.48 
max 4.93 5.93 7.92 | 9.92 | 11.005 | 13.905 | 17.905 | 21.89 | 25.89 | 33.88 | 39.87 
b 14 16 18 22 26 30 38 52 60 72. 84 
So 8 10 12 14 18 20 28 34 42 52 64 
r min 3 4 5 Ց 6 8 10 12 16 20 22 
x max 1.75 2.5 3.2 3.8 4.2 5 6.3 TS 8.8 10 











公称 | min max 








20 |18.951|21.05 








25 |23.95 |26. 05 








30 (28.95 /31.05 











35 33.75 36.25 











40 38.75 |41.25 

















45 /43.75 |46.25 





50 (48.75 |51.25 














(55) | 53.5 | 56.5 














60 58.5 |61.5 

















(65) | 63.5 | 66.5 








70 68.5 71.5 





80 |78.5 | 81.5 


























90 88.25 91.75 








100 98.25 101.75 





110 108. 25|111.75 





120 118. 25/21. 75 


















130 | 128 | 132 





140 | 138 | 142 














150 | 148 | 152 








160 | 156 | 164 








180 | 176 | 184 











200 195.4 |204. 6 











220 215.4 |224. 6 





240 235.4 |244. 6 





260 254. 8 265.2 








280 274.8 |285.2 

















294. 8 |305. 2 

















E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.1.19 地 脚 螺栓 
լ. 地 脚 螺 栓 的 形式 (图 721) 
2. 地 脚 螺栓 的 尺寸 ( 表 7-28) 
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图 7-21 地 脚 螺栓 
注 : 末端 按 GBAT 2 的 规定 ; 无 螺纹 部 分 杆 径 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
表 7-28 地 脚 螺 栓 的 尺寸 (GB/T 799—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 | M8 | MIO | M2 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 
; max 27 31 36 40 50 58 68 80 94 | 106 | 118 
min 24 28 32 36 44 52 60 72 84 96 108 

D 10 10 15 20 20 30 30 45 60 60 70 

h 41 46 65 82 93 | 127 | 139 | 192 | 244 | 261 | 302 

A 1+37 | 1+37 | 1+53 | 1+72 | 1+72 |1+110|1+110 | 1 Է 165 | 1 +217 | 1 +217 | 1 +255 
x max 25 | 3.2 | 38 | 42 5 63 | 7.5 | 88 | 10 | 113 | 12.5 











公称 | min | max 













































































7.1.20 T {Ë H 























1. 了 型 槽 用 螺栓 的 形式 〈 图 7-22 ) 














2. այի 
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E: D1 Հ0.955։ 末端 按 GB/T 2 的 规定 。 








月 螺栓 的 尺寸 (R 7-29) 
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7.1.21 土壤 工作 部 件 固定 螺栓 





1. 土壤 工作 部 伯 


土壤 工作 部 件 固定 螺栓 有 圆 形 沉 头 方 颈 螺 栓 (DL 7-23). WI 
( 见 图 7-24)、 双 横 形 沉 头 螺栓 ( 见 图 725) 三 种 形式 。 


<30 





F AE ARAE HOJE IR 








圆 形 沉 头 方 颈 螺栓 














/ 








图 7-23 圆 形 沉 头 方 颈 螺 栓 























81725 双 模 形 沉 头 螺栓 
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2. 土壤 工作 部 伯 














EF 固定 螺 栓 的 尺寸 







































































































































































1) 圆 形 沉 头 方 颈 螺 栓 的 尺寸 如 表 7-30 所 示 。 
2730 ” 圆 形 沉 头 方 颈 螺栓 的 尺寸 《GBAT 19990 一 2005) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 
dą (h15) 14 18 21 30 36 
k(h14) S 7 8 10.5 13.5 
v(h14) 8 10 12 16 20 
bo 22 26 30 38 46 
co 1 1.2 1.2 1.4 2.5 
հլ max 0.8 0.8 12 1:2 1.6 
T) max 0.8 1 12 1.6 2 
1()517) 公称 长 度 用 x 表示 选择 范围 
20 X 
25 x x 
30 x x x 
35 x x x 
40 x x x 
45 x x x x 
50 x x x x 
60 x x x 
70 x x 
80 x x 
90 x x 
100 x x 
D ”螺栓 公称 长 度 1 不 大 于 45mm 的 螺纹 应 到 螺栓 头 部 。 
© ”参考 尺寸 
2) 椭圆 形 沉 头 方 颈 螺 栓 的 尺寸 如 表 7-31 所 示 。 
表 7-31 椭圆 形 沉 头 方 颈 螺栓 的 尺寸 《GBAT 19990—2005) 〈 单 位 : mm) 
螺纹 规格 d M10 M12 螺纹 规格 d M10 M12 
v(hl14) 10 12 R; +2 16 20 
d, (h15) 19 23 35 35 
k(h16) 7.5 9 (517) 40 40 
ու max 1 1.2 45 45 
r, max 1 1.2 
3) 双 横 形 沉 头 螺 栓 的 尺寸 如 表 7-32 所 示 。 
表 7-32 双 横 形 沉 头 螺栓 的 尺寸 《GBAT 19990 一 2005) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d, M8 M10 M12 M16 
d, (513) 13.4 15.4 19.4 27.4 
d, (h14) 14 16 20 28 
k(h15) 4.1 4.5 5.5 8.5 
հլ max 0.8 1 Li2 1.6 
՛շ max 3 3 3 3 
c 1 lS 1.5 2.5 
bO 20 22 26 30 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d, M8 M10 M12 M16 
1()517) 公称 长 度 用 x 表示 选择 范围 
25 x x x 
30 x x x 
35 « « « 
40 « « « 
45 « « « 
50 « « « 
55 « « « 
60 « 
65 « 
70 « 
80 « 
90 « 
100 x 
Q 螺栓 长 度 ! 不 大 于 30mm 的 螺纹 到 头 部 。 
7.2 螺母 
7.2.1 C 级 六 角 螺 母 
L C 级 六 角 螺 母 的 形式 (14726) 
ԼՔ 
Mw | 
Š 
E 7-26 C 级 六 角 螺 母 
注 : 8=15° ~30°， 人 允许 内 倒 角 。 
2. C 级 六 角 螺 母 的 尺寸 
1) C 级 六 角 螺母 优选 的 螺纹 规格 如 表 7-33 所 示 。 
表 7-33 ”优选 的 螺纹 规格 (GB/T 41—2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
Po 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
d, min 6.7 8.7 11.5 14.5 16.5 22 79) 
e min 8.63 10.89 14.20 17.59 19.85 26.17 32.95 
max 5.6 6.4 7.9 9.5 12.2 15.9 19 
min 4.4 4.9 6.4 8 10.4 14.1 16.9 
m, min 3.5 3.7 5.1 6.4 8.3 11.3 13.5 
公称 = max 8 10 13 16 18 24 30 
i min 7.64 9.64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
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( 续 ) 
螺纹 规格 D M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
Po 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
d, min 33.3 42.8 51.1 60 69.5 78.7 88.2 
e min 39.55 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104.86 
max 22.3 26.4 31.9 34.9 38.9 45.9 52.4 
š; min 20.2 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.4 
m, min 16.2 19.4 23.2 25.9 29.1 34.7 39.5 
公称 = max 36 46 55 65 75 85 95 
Ë min 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
Q P—IRE, 
2) 非 优选 的 螺纹 规格 如 表 7-34 所 示 。 
734 非 优选 的 螺纹 规格 〈(CBZT 41 一 2000 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
Po 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
d, min 19.2 24.9 31.4 38 46.6 55.9 64.7 74.2 83.4 
e min 22.78 | 29.56 | 37.29 45.2 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 99.21 
max 13.9 16.9 20.2 24.7 29.5 34.3 36.9 42.9 48.9 
< min 12.1 15.1 18.1 22.6 27.4 31.8 34.4 40.4 46.4 
m, min 9.7 12.1 14.5 18.1 21.9 25.4 27.5 32.3 37.1 
公称 =max| 21 27 34 41 50 60 70 80 90 
min 20.16 | 26.16 33 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
Q Բ-եվի, 
7.2.2 1 型 六 角 螺 母 
1. 1 型 六 角 螺 母 的 形式 (图 7-27) 
/ Ñ 
N ⁄ 
图 7-27 1 型 六 角 螺 母 
注 : 8=15° -305, 0 =90° ~120°。 
2. 1 型 六 角 螺 母 的 尺寸 
1) 1 型 六 角 螺 母 的 优选 尺寸 如 表 7-35 所 示 。 
表 7-35 1 型 六 角 螺 母 的 优选 尺寸 (GB/T 6170 一 2000) (տր: mm) 
螺纹 规格 D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 ԽՏ M10 M12 
քո 0.35 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
max 0.2 0.2 0.3 0.40 | 0.40 0.50 0.50 0.60 0.60 | 0.60 
° min 0.1 0.1 0.1 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 | 0.15 
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(2) 
螺纹 规格 D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
p max 1.84 2.3 2.9 3.45 4.6 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 
š min 1.60 2.0 2.5 3.00 4.0 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 12 
d: min 2.4 c 4.1 4.6 5.9 6.9 8.9 11.6 | 14.6 | 16.6 
e min 3.41 .32 | 5.45 | 6.01 | 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 
max 1.30 .60 | 2.00 | 2.40 3.2 4.7 5.2 6.80 | 8.40 | 10.80 
մ min 1.05 | 1.35 1.75 | 2.15 2.9 4.4 4.9 6.44 | 8.04 | 10.37 
m, min 0.8 1.1 1.4 1.7 2.3 3.5 3.9 5.2 6.4 8.3 
公称 =max| 3.20 | 4.00 | 5.00 | 5.50 | 7.00 | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 
i min 3.02 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 
螺纹 规格 D M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
Po 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
° min 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
մ max 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 
` min 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
d, min 22.5 27.7 33.3 42.8 51.1 60 69.5 78.7 88.2 
e min 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 71.3 82.6 | 93.56 | 104.86 
max 14.8 18.0 21.5 25.6 31.0 34.0 38.0 45.0 51.0 
մ min 14.1 16.9 20.2 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.1 
ու, min 11.3 13.5 16.2 19.4 23.5 25.9 29.1 34.7 39.3 
公称 =max| 24.00 | 30.00 36 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
> min 23.67 | 29.16 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
© PIRE, 


2) 1 型 六 角 螺 母 的 非 优选 尺寸 如 表 7-36 所 示 。 
表 7-36 1 型 六 角 螺 母 的 非 优选 尺寸 (GB/T 6170—2000) 





(单位 : mm) 







































































螺纹 规格 D M3.5 M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
po 0.6 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 

max 0.40 | 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 

է min 0.15 | 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
ք max 4.0 15.1 19.5 | 23.7 | 29.1 35.6 | 42.1 48.6 | 56.2 | 64.8 
Š min 3.5 14.0 18.0 | 22.0 | 27.0 | 33.0 | 39.0 | 45.0 | 52.0 | 60.0 
d, min 5 19.6 | 249 | 31.4 38 46.6 | 559 | 64.7 | 74.2 | 83.4 
e min 6.58 | 23.36 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
max 2.80 12.8 15.8 19.4 | 23.8 | 28.7 | 33.4 | 36.0 | 42.0 | 48.0 

2 min 2.55 12.1 15.1 18.1 22.5 | 274 | 31.8 | 344 | 40.4 | 46.4 
m, min 2 9.7 12.1 14.5 18 21.9 | 25.4 | 27.5 | 32.3 | 37.1 
公称 =max| 6.00 | 21.00 | 27.00 34 41 50 60.0 | 70.0 | 80.0 | 90.0 

Ë min 5.82 | 20.67 | 26.16 33 40 49 58.8 | 68.1 78.1 | 87.8 

© P 一 螺 距 。 


7.2.3 工 型 细 牙 六 角 螺 母 














1. 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 形式 〈 图 7-28 ) 
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图 7-28 1 型 细 牙 六 角 螺 母 
注 : B=15° ~30°, 0 =90° ~120°。 




















2. 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 尺寸 
1) 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 优选 尺寸 如 表 7-37 所 示 。 
表 7-37 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 优选 尺寸 (GB/AT 6171—2000) 
(单位 : mm) 



















































































螺纹 规格 D x P M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 | M16 x1.5 | M20x1.5 M24 x2 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
° min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
ի max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 
ի min 8.00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 
d. min 11.63 14. 63 16. 63 22. 49 27.7 33.25 
e min 14.38 17.77 20.03 26.75 32.95 39.55 
max 6.80 8.40 10.80 14.8 18.0 21.5 
y min 6.44 8.04 10.37 14.1 16.9 20.2 
m, min 5.15 6.43 8.3 11.28 13.52 16.16 
公称 = max 13.00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36 
վ min 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35 
螺纹 规格 D xP M30 x2 M36 x3 M42 x3 M48 x3 M56 x4 M64 x4 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
° ուր 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
4 max 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 
" min 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
d. min 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
e min 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104. 86 
max 25.6 31.0 34.0 38.0 45.0 51.0 
i min 24.3 29.4 32.4 36.4 43.4 49.1 
m, min 19.44 23.52 25.92 29. 12 34.72 39.28 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
; min 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 


























2) 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 非 优选 太 寸 如 表 7-38 所 示 。 
7.2.4 2 型 六 角 螺 母 

1. 2 型 六 角 螺 母 的 形式 (图 7-29) 

2. 2 型 六 角 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-39) 
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表 7-38 1 型 细 牙 六 角 螺 母 的 非 优选 尺寸 (GBAT 6171—2000) 





(单位 : mm) 















































































































































螺纹 规格 D x P M10 x1.25 | Ml2 x1.25 | M14x1.5 | M18 x1.5 M20 x2 M22 x1.5 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 
ç min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 
P max 10.8 13 15.1 19.5 21.6 23.7 
Š min 10.0 12 14.0 18.0 20.0 22.0 
d, min 14.63 16.63 19. 64 24.85 27.7 31.35 
e min 17.77 20.03 23.36 29.56 32.95 37.29 
max 8.40 10.80 12.8 15.8 18.0 19.4 
j min 8. 04 10.37 12.1 15.1 16.9 18.1 
m, min 6.43 8.3 9.68 12. 08 13. 52 14. 48 
公称 = max 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34 
` min 15.73 17.73 20.67 26.16 29.16 33 
螺纹 规格 D x P M27 x2 M33 x2 M39 x3 M45 x3 M52 x4 M60 x4 
max 0.8 0.8 1.0 1.0 1.0 1.0 
_ min 0.2 0.2 0.3 0.3 0.3 0.3 
d max 29.1 35.6 42.1 48.6 56.2 64.8 
: min 27.0 33.0 39.0 45.0 52.0 60.0 
s min 38 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
e min 45.2 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 
max 23.8 28.7 33.4 36.0 42.0 48.0 
ý min 22.5 27.4 31.8 34.4 40.4 46.4 
m, min 27.52 32.32 37.12 
| 公称 = max 70.0 80.0 90.0 
š min 68.1 78.1 87.8 
/ À 
0 
ՀՀ. 
图 7-29 2 型 六 角 螺 母 
注 : Թ-155-305, 0=90° ~120°, 
表 7-39 2 型 六 角 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6175—2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 M12 (M14) 
pŠ 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 
c max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 
P max 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 
ë min 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 
d, min 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 19.6 
e min 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 23.36 
max 5.1 5.7 7.5 9.3 12. 00 14.1 
p min 4.8 5.4 7.14 8. 94 11.57 13.4 
m, min 3.84 4.32 5.71 7.15 9.26 10.7 
max 8.00 10.00 13.00 16.00 18.00 21.00 
` min 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 
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( 续 ) 

螺纹 规格 也 M16 M20 M24 M30 M36 

pŠ 2 2.5 3 3.5 4 

Ը max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
P max 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 
$ min 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 
բ min 22.5 27.7 33.2 42.7 51.1 
e min 26.75 32.95 39.55 50.85 60.79 
i max 16.4 20.3 23.9 28.6 34.7 
min 15.7 19.0 22.6 27.3 33.1 

m, min 12.6 15.2 18.1 21.8 26.5 
max 24.00 30.00 36 46 55.0 

Ն min 23.67 29.16 35 45 53.8 











D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ Ի-եվբ, 
2 型 细 牙 六 角 螺 母 








1. 2 型 细 牙 六 角 螺 母 的 形式 〈 图 7-29 ) 




















2. 2 型 细 牙 六 角 螺 母 的 优选 尺寸 ( 表 740) 


表 7-40 2 型 细 牙 





六 角 螺 母 的 优选 尺寸 (GB/T 6176—2000) 























































































































螺纹 规格 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
DxP «1 «1 > x1.5 x1.5 x2 x2 x3 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

Š min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 
զ max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25; 9 32.4 38.9 
ո min 8.00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 30.0 36.0 
d, min 11.63 14.63 16.63 22.49 27.1 33.25 42.75 51.11 
e min 14.38 17777 20. 03 26.75 32.95 39.55 50. 85 60.79 
max 7.50 9.30 12. 00 16.4 20.3 23.9 28.6 34.7 

人 min 7.14 8.94 11.57 15:7 19.0 22.6 27.3 33.1 
m, min 5.71 7.15 9.26 12.56 15.2 18.08 21.84 26.48 
公称 =max| 13.00 16. 00 18. 00 24. 00 30. 00 36 46 55.0 

° min 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35 45 53.8 

3. 2 型 细 牙 六 角 螺 母 的 非 优选 尺寸 ( 表 7-41 ) 
表 7-41 2 型 细 牙 六 角 螺 母 的 非 优 选 尺寸 (GB/T 6176—2000) 
(单位 : mm) 

螺纹 规格 M10 M12 M14 M18 M20 M22 M27 M33 
DxP x1.25 x1.25 x1.5 x1.5 x2 x1.5 «2 «3 
max 0.60 0.60 0.60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

ի min 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 
զ max 10.8 14 15.1 19.5 21.6 23.7 29. 1 35.6 
Ç: min 10.0 13 14.0 18.0 20.0 22.0 27.0 33.0 
y min 14.63 16.63 19. 64 24.85 277 31.35 38 46.55 
e min 17.77 20.03 23.36 29.56 32.95 37.29 45.2 55.37 
max 9.30 12. 00 14.1 17.6 20.3 21.8 26.7 32.5 

m min 8.94 11.57 13.4 16.9 19.0 20.5 25.4 30.9 
m, min 7.15 9.26 10.72 13.52 15.2 16.4 20.32 24.72 

公称 =max| 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34 41 50 

š min 15.73 17.73 20.67 26.16 29.16 33 40 49 
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7.2.6 六 角 厚 螺母 
1. 六 角 厚 螺母 的 形式 (图 7-30) 


15°~30° 














图 7-30 六 角 厚 螺母 



































2. 六 角 厚 螺母 的 尺寸 ( 表 7-42) 
表 7-42 六 角 厚 螺母 的 尺寸 (GB/T 56—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 也 M16 | (ԽԱՑ) | M20 | (M22) | M24 |(M27) | M30 | M36 | աշ | M48 
max 17.3 | 195 21.6 | 23.7 | 25.9 | 29.1 | 32.4 | 38.9 | 45.4 | 51.8 
min 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48 
d, min 22.5 | 24,8 | 277 | 314 | 33.2 38 42.7 | 51.1 | 60.6 | 69.4 
e min 26.17 | 29.56 | 32.95 | 37.29 | 39.55 | 45.2 | 50.85 | 60.79 | 72.09 | 82.6 
max 25 28 32 35 38 42 48 55 65 75 
j min 24.16 | 27.16 | 30.4 | 33.4 | 36.4 | 40.4 | 46.4 | 53.1 | 63.1 | 73.1 
m' min 19.33 | 21.73 | 24.32 | 26.72 | 29.12 | 32.32 | 37.12 | 42.48 | 50.48 | 58.48 
max 24 27 30 34 36 41 46 55 65 75 
5 min 23.16 | 26.16 | 29.16 | 33 35 40 45 53.8 | 63.8 | 73.1 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.7 六 角 薄 螺母 
1. 六 角 薄 螺母 的 形式 (图 7-31) 











图 7-31 六 角 薄 螺母 
注 : B=15° ~30°, 0=110° ~120°。 
2. 六 角 薄 螺母 的 尺寸 
1) 六 角 薄 螺母 的 优选 尺寸 如 表 743 所 示 。 
2) 六 角 薄 螺母 的 非 优 选 尺寸 如 表 7-44 所 示 。 
7.2.8 六 角 细 牙 薄 螺母 
1. 六 角 细 牙 薄 螺母 的 形式 (图 7-32) 
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表 7-43 六角 薄 螺母 的 优选 尺寸 (Շ8/16172.1--2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
քո 0.35 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
ի min 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
Š max 1.84 2.3 2.9 3.45 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
x min 2.4 3.1 4.1 4.6 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 | 16.6 
e min 3.41 4.32 5.45 6.01 7.66 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 
max 1 1.2 1.6 1.8 2.2 2.7 3.2 4 5 6 
լն min 0.75 0.95 1.35 1.55 1.95 2.45 2.9 3.7 4.7 5.7 
m, min 0.6 0.8 1.1 1.2 1.6 2 2.3 3 3.8 4.6 
公称 =max| 3.2 4 5 5.5 7 8 10 13 16 18 
min 3.02 | 3.82 | 4.82 5.32 | 6.78 7.78 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 
螺纹 规格 D M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 
քո 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5.5 6 
d min 16 20 24 30 36 42 56 64 
$ max 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 
ի min 22.5 27.7 33.3 42.8 51.1 60 69.5 78.7 88.2 
e min 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 71.3 82.6 93.56 104. 86 
max 8 10 12 15 18 21 28 32 
í min 7.42 9.10 10.9 13.9 16.9 19.7 22.7 26.7 30. 4 
m, min 5.9 7.3 8.7 11.1 13.5 15.8 18.2 21.4 24.3 
公称 =max| 24 30 36 46 55 65 85 95 
min 23.67 | 29.16 35 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
Q Ֆ-եվի, 
表 7-44 六角 薄 螺母 的 非 优 选 尺 寸 (GB/T 6172. 1 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D M3.5 M14 M18 M22 M27 M33 M39 M45 M52 M60 
քո 0.6 2 2.5 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
d min 3.5 14 18 22 27 33 39 45 52 60 
Š; max 4 15.1 19.5 23.7 29.1 35.6 | 42.1 48.6 56.2 | 64.8 
f min 5.1 19.6 24.9 31.4 38 46.6 55.9 64.7 74.2 | 83.4 
e min 6.58 | 23.35 | 29.56 | 37.29 | 45.2 | 55.37 | 66.44 | 76.95 | 88.25 | 99.21 
max 2 7 9 11 13.5 16.5 19.5 22.5 26 30 
min 1.75 6.42 8.42 9.9 12.4 15.4 18.2 21.2 24.7 | 28.7 
m, min 1.4 5.1 6.7 7.9 9.9 12.3 14.6 17 19.8 23 
公称 =max| 6 21 27 34 41 50 60 70 80 90 
` min 5.82 | 20.67 | 26.16 33 40 49 58.8 68.1 78.1 | 87.8 
Q P—IRE, 








图 7-32 





六 角 细 牙 薄 螺 母 


EE: 8=15。~30"，0=90"~120"。 
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2. 六 角 细 牙 薄 螺母 的 尺寸 
1) 六 角 细 牙 薄 螺母 的 优选 尺寸 如 表 7-45 所 示 。 
表 7-45 “六角 细 牙 薄 螺母 的 优选 尺寸 (Շ8/16173-2000) (单位 : mm) 




























































































螺纹 规格 D x P M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 | M16x1.5 | M20x1.5 M24 x2 
d max 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 
i min 8.00 10.0 12 16.0 20.0 24.0 
d. min 11.63 14. 63 16. 63 22. 49 27.7 33.25 
e min 14.38 17.77 20.03 26.75 32.95 39.55 
max 4.0 5.0 6.0 8.00 10.0 12.0 
2 min 3.7 4.7 5.7 7.42 9.1 10.9 
m, min 2.96 3.76 4.56 5.94 7.28 8.72 
公称 = max 13.00 16.00 18.00 24.00 30.00 36 
կ min 12.73 15.73 17.73 23.67 29.16 35 
螺纹 规格 D x P M30 x2 M36 x3 M42 x3 M48 x3 M56 x4 M64 x4 
d max 32.4 38.9 45.4 51.8 60.5 69.1 
Š min 30.0 36.0 42.0 48.0 56.0 64.0 
d. min 42.75 51.11 59.95 69.45 78.66 88.16 
e min 50.85 60.79 71.3 82.6 93.56 104. 86 
max 15.0 18.0 21.0 24.0 28.0 32.0 
1 min 13.9 16.9 19.7 22.7 26.7 30. 4 
m, min 11.12 13.52 15.76 18.16 21.36 24.32 
公称 = max 46 55.0 65.0 75.0 85.0 95.0 
s: min 45 53.8 63.1 73.1 82.8 92.8 
2) 六 角 细 牙 薄 螺母 的 非 优 选 尺寸 如 表 7-46 所 示 。 











表 7-46 六 角 细 牙 薄 螺母 的 非 优 选 尺寸 (GBAT 6173—2000) 





(单位 : mm) 



















































































螺纹 规格 D x P M10 x1.25 | Ml2 x1.25 | M14x1.5 | M18 x1.5 M20 x2 M22 x1.5 
d max 10.8 13 15.1 19.5 21.6 23.7 

° min 10.0 12 14.0 18.0 20.0 22.0 
d, min 14.63 16.63 19. 64 24.85 27.7 31.35 
e min 17.77 20. 03 23.36 29.56 32.95 37.29 

max 5.0 6.0 7.00 9.00 10.0 11.0 
x. min 4.7 5.7 6.42 8.42 9.1 9.9 
m, min 3.76 4.56 5.14 6.74 7.28 7.92 
公称 = max 16.00 18.00 21.00 27.00 30.00 34 

Ա min 15.73 17.73 20.67 26.16 29.16 33 
螺纹 规格 D x P M27 x2 M33 x2 M39 x3 M45 x3 M52 x4 M60 x4 
d max 29.1 35.6 42.1 48.6 56.2 64.8 

$ min 27.0 33.0 39.0 45.0 52.0 60.0 
d, min 38 46.55 55.86 64.7 74.2 83.41 
e min 45.2 55.37 66.44 76.95 88.25 99.21 

max 13.5 16.5 19.5 22.5 26.0 30.0 
” min 12.4 15.4 18.2 21.2 24.7 28.7 
m, min 9.92 12.32 14.56 16.96 19.76 22.96 
: 公称 = max 41 50 60.0 70.0 80.0 90.0 
` min 40 49 58.8 68.1 78.1 87.8 
7.2.9 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 
Լ. 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 的 形式 (图 7-33) 





2. 小 六 角 特 扁 细 牙 螺 母 的 尺寸 ( 表 747) 
7.2.10 六 角 法 兰 面 螺母 
1. 六 角 法 兰 面 螺母 的 形式 (图 7-34) 











742 五 金 大 手 册 





允许 制造 的 形式 
15 15/ 








图 7-33 ”小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 
表 7-47 小 六 角 特 扁 细 牙 螺母 的 尺寸 (GB/T 808 一 1988) (单位 : 







































































螺纹 规格 M4 MS M6 M8 M8 M10 M10 M12 
DxP x0.5 x0.5 x0.75 x1 x0.75 x1 x0.75 x1.25 
e min 7.66 8.79 11.05 13.25 13.25 15.51 15.51 18.90 
max 1.7 1.7 2.4 3.0 2.4 3.0 2.4 3.74 
ji min 1.3 1.3 2.0 2.6 2.0 2.6 2.0 3.26 
max 7 8 10 12 12 14 14 17 
É min 6.78 7.78 9.78 11.73 11.73 13.73 13.73 16.73 
螺纹 规格 M14 M16 M16 M18 M18 M20 M22 M24 
DxP x1 «1.5 x1 x1.5 x1 x1 x1 x1.5 
e min 21.10 24.49 24.49 26.75 26.75 30.14 33.53 35.72 
max 3.2 4.24 Հեք: 4.24 3.44 3.74 3.74 4.24 
人 min 2.8 3.76 2.8 3.76 2.96 3.26 3.26 3.76 
max 19 22 22 24 24 27 30 32 
ի min 18.67 21.67 21.67 23.16 23.16 26.16 29.16 31 











工 放大 
-HH075+075 








L 2 
图 7-34 六 角 法 兰 面 螺母 
注 : 0=90° ~120°, B=15° ~30°, 6=15° ~25°。c 在 d,s 处 测量 。 楼 边 形状 任 选 。 


2. 六 角 法 兰 面 螺母 的 尺寸 (42748) 














第 7 章 K իվ 件 


743 




























































































































































































表 7-48 ”六角 法 兰 面 螺母 的 尺寸 (GBAT 6177. 1 一 2000) (P: mm) 
螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 (M14)® M16 M20 
p° 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
c _ min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
ի min 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
" | max | 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
d. max 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 42.8 
» min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 8.79 11.05 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 
max 5.0 6.0 8.00 10.00 12.00 14.0 16.0 20.0 
EE 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, աո 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 7.7 8.9 10.7 
max 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 24.00 30.00 
uE 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29. 16 
rŠ max 0.3 0. 4 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
© 7 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
7.2.11 六 角 细 牙 法 兰 面 螺母 
1. 六 角 细 牙 法 兰 面 螺母 的 形式 (图 7-34) 
2. 六 角 细 牙 法 兰 面 螺母 的 尺寸 (R749) 
表 7-49 六 角 细 牙 法 兰 面 螺母 的 尺寸 (GB/T 6177. 2 一 2000) (单位 : mm) 
Ո M10 x1.25 M12 x1.25 A M16 M20 
Mos (M10 x1)® (M12 x1.5)® (Mli4x1.5) 7 x1.5 x1.5 
c min 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
1 max 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
" | min 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
。 max 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
» min 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e ` տո | 14.38 16.64 20. 03 23.36 26.75 32. 95 
max 8.00 10.00 12.00 14.0 16.0 20.0 
“rain 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min 4.6 5.6 6.8 Ta 8.9 10.7 
max | 13.00 15.00 18. 00 21.00 24.00 30.00 
արիշ: 14.73 17.73 20.67 23.67 29. 16 
rŠ max 0.5 0.6 0.7 0.9 1 1.2 
© P 一 螺 距 。 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
@ > 适用 于 杰 角 和 六 角 面 。 









































7.2.12 六 角 自 锁 螺 母 
1. 
2. 








> > 





角 自 锁 螺 母 的 形式 〈 图 7-35 ) 
角 自 锁 螺母 的 尺寸 ( 表 7-50) 
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图 7-35 六 角 自 锁 螺母 的 形式 
表 7-50 ”六角 自 锁 螺母 的 尺寸 (GBAT 1337—1988) (单位 : mm) 
了 d, H h 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 极限 偏差 
M3 3.7 Š 4 2 
M4 4.8 5 +0.15 2.5 +0.13 
M5 5.8 Արամ 6 3 
M6 6.9 7 3.5 
M8 9 8 +0.18 4 +0.15 
M10 11 10 5.5 
M12 x1.5 13.2 12 6.5 
(M14 x1.5) 15.5 0 13 8 +0.18 
M16 x1.5 17.6 -0.10 15 +0.22 9 
(M18 x1.5) 19.6 16.5 11 
M20 x1.5 21.6 18 12 
(M22 x1.5) 23.7 20 12.5 Ea 
M24 x1.5 25.7 22 $0.26 14 
F 5 D r 1000 件 螺 母 重 
基本 尺寸 | 极限 偏差 min 基本 尺寸 | 极限 偏差 量 /kg = 
M3 6 6.5 0. 482 
M4 7 h12 7.6 0.5 +0.3 0.798 
M5 8 8.7 1.182 
M6 10 10.9 2.177 
M8 14 15.5 | 4. 778 
M10 17 18.9 9.135 
M12 x1.5 19 21.1 12. 832 
(MI14 x1.5) 22 24.5 13 20. 127 
M16 x1.5 24 եք 26. 8 29:3 25. 860 
(M18 x1.5) 27 30.2 38. 104 
M20 x1.5 30 33.6 j 50. 526 
(M22 x1.5) 32 35.8 58. 453 
M24 x1.5 36 40.4 84. 006 











注 : 括号 内 的 尺寸 ， 尽 可 能 不 采用 。 
7.2.13 六 角 盖 形 螺母 
1. 六 角 盖 形 螺 母 的 形式 〈 图 7-36 ) 
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b) 
图 7-36 ”六角 盖 形 螺母 
a) D<l0mm Ե) D>12mm 
2. 六 角 盖 形 螺母 的 尺寸 (Թ751) 

表 7-51 六 角 盖 形 螺母 的 尺寸 (GB/T 923—2009) (单位 : mm) 
螺纹 | 第 1 系列 M4 MS M6 M8 M10 M12 
规格 | 第 2 系列 = տ 一 M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 

ք | 第 3 系列 տ 一 一 一 M10 x1. 25 M12 x1.25 
թո 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
F max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
մ min 4 5 6 8 10 12 
dy max 6.5 7.5 9.5 12.5 15 17 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 
第 1 系列 1.4 1.6 2 2.5 3 一 
2. 第 2 系列 一 一 一 2 2 一 
第 3 系列 — = = = 2.5 一 
第 1 系列 տ = = տ - 6.4 
Cha | 第 2 系列 一 一 一 一 一 5.6 
第 3 系列 = = = = = 4.9 
i max = 公称 8 10 12 15 18 22 
min 7.64 9.64 11.57 14.57 17.57 21.48 
max 3.2 4 5 6.5 8 10 
E mi 2.9 377 4.7 6.14 7.64 9.64 
m, min 2.32 2.96 3.76 4.91 6.11 7.71 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 8.5 
公称 7 8 10 13 16 18 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
max 5.74 7.79 8.29 11.35 13.35 16.35 
min 5.26 7.21 7.71 10. 65 12.65 15. 65 
16 min 2 2 2 2 2 Յ 
= Աի - = 4.66 11 20.1 28.3 
重量 /kg = 
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( 续 ) 
螺纹 | 第 1 系列 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 
规格 | 第 2 系列 | (M14x1.5) | M16x1.5 | (M18x1.5) | M20 x2 (M22 x1.5) M24 x2 
D | 第 3 系列 = = (M18 x2) | M20x1.5 (M22 x2) տ 
քո 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
ի max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
š min 14 16 18 20 22 24 
d, max 20 23 26 28 33 34 
d. min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 26.75 29.56 32. 95 37.29 39. 55 
第 1 系列 տ — = — = — 
xo | 第 2 系列 一 一 一 一 一 一 
第 3 系列 տ = = = = = 
第 1 系列 .3 .3 .3 9.3 .3 10.7 
GÈ a | 第 2 系列 5.6 5.6 5.6 7.3 5.6 7.3 
第 3 系列 տ 一 3 5.6 7.3 = 
p [max = Z 25 28 32 34 39 42 
min 24.48 27.48 31 33 38 41 
max 11 13 15 16 18 19 
ý min 10.3 12.3 14.3 14.9 16.9 17.7 
m, min 8.24 9.84 11.44 11.92 13.52 14.16 
SR = 10 11.5 13 14 16.5 17 
i 公称 21 24 27 30 34 36 
min 20. 67 23. 67 26. 16 29. 16 33 35 
դ max 18.35 21.42 25.42 26.42 29.42 31.5 
min 17.65 20. 58 24. 58 25.58 28.58 30.5 
16 min 4 4 5 5 5 6 
第 1000 Ո» =E 54.3 95 104 -- 216 
重量 /kg =~ 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
O PP 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 
D 内 螺纹 的 收尾 *x， =2P, 适用 于 D<MI10。 


@ ”内 螺纹 的 退 刀 档 Ci， 适用 
7.2.14 组 合式 盖 形 螺母 
լ. 组 合式 盖 形 螺母 的 形式 (图 





1 一 螺母 体 2 一 螺母 盖 








F D >M10, 


7-37) 


~ 


图 7-37 组 合式 盖 形 螺母 





2. 组 合式 盖 形 螺母 的 尺寸 ( 表 7-52) 


3 一 锯 合 部 位 (形状 

















制造 者 任 选 ) 
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表 7-52 组 合式 盖 形 螺母 的 尺寸 (GB/T 802. 1 一 2008 ) 





(单位 : mm) 
































































































































螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
规格 | 第 2 系列 一 一 M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 
DO | 第 3 系列 տ = M10 x 1.25 M12 x1.25 
ք» 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
d max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
° min 4 5 6 8 10 12 
d, = 6.2 2:2. 9.2 13 16 18 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20. 03 
հ max = 公称 7 9 11 15 18 22 
ու - 4.5 5.5 6.5 8 10 12 
ն - 2.5 4 5 6 8 10 
ու, min 3.6 4.4 5.2 6.4 8 9.6 
SR = 3.2 3.6 4.6 6.5 8 9 
公称 7 8 10 13 16 18 
min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
6 一 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
螺纹 | 第 1 系列 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 
规格 | 第 2 系列 | (M14 x1.5)| M16 x1 (M18 x1.5)| M20 x2 (M22 x1.5) M24 x2 
DO | 第 3 系列 = = (M18 x2) | M20x1.5 (M22 x2) = 
ք» 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
ի max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
Š min 14 16 18 20 22 24 
dy = 20 22 25 28 30 34 
d, min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 26.75 29. 56 32. 95 37.29 39.55 
հ ոու = 公称 24 26 30 35 38 40 
ու - 13 15 17 19 21 22 
ն - 11 13 14 16 18 19 
m, min 10.4 12 13.6 15.2 16.8 17.6 
SR = 10 11.5 12.5 14 15 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
< min 20.67 23.67 26.16 29.16 33 35 
ծ - լ լ 1.2 1.2 1.2 1.2 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 至 第 3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
© P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 
7.2.15 球面 六 角 螺 母 
1. 球面 六 角 螺 母 的 形式 (147-338) 


2. 球面 六 角 螺 母 的 











图 7-38 球面 六 角 螺 母 


K F (2753) 
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表 7-53 ”球面 六 角 螺 母 的 尺寸 (GB/T 804—1988) (单位 : mm) 

螺纹 规格 D M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
d max 6:75 8.75 10.8 13 17.3 21.6 25.9 32.4 38.9 45.4 51.8 
Š min 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48 
di TA 9.5 11.5 14 18 22. 26 32 38 44 50 
e min 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 | 72.09 82.6 

max 10.29 | 12.35 | 16.35 | 20.42 | 25.42 32.5 38.5 48.5 55.6 65.6 75.6 
ա min 9.71 11.65 | 15.65 | 19.58 | 24.58 31.5 37.5 47.5 54.4 64.4 74.4 
ու՛ min 7.77 9.32 12.52 | 15.66 | 19.66 25.2 30.0 38.0 | 43.52 | 51.52 | 59.52 
SR 10 12 16 20 25 32 36 40 50 70 

max 10 13 16 18 24 30 36 46 55 75 
ի min 9.78 12.73 | 15.73 | 17.73 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 63.8 73.1 

7.2.16 焊接 六 角 螺 母 
1. 焊接 六 角 螺 母 的 形式 (图 7-39) 
I 放大 I 放大 
ՏՏ 
-|- y 
A 25° 
~0.2 906-120 





















































817395 焊接 六 角 螺母 

























































































2. 焊接 六 角 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-54 ) 

表 7-54 焊接 六 角 螺 母 的 尺寸 (GB/T 13681--1992) (单位 : mm) 

a M5 | M6 M8 M10 M12 (M14) M16 

՛ = M8 x1 MIO x1 MI2x1.5 | (MI4x1.5) | MI6x1.5 

D 或 DxP (MIO x1.25) | (M12 x1.25) = = 
q ma | 46 | 5.75 | 675 | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 

իրո» 5 6 8 10 12 T4 16 
աու a| T 8.88 | 9.63 | 12.63 15.63 17.37 19.57 21.57 
e | min | 9.83 |10.95 | 12.02 | 15.38 18.74 20.91 24.27 26.51 
լ Լոու | 5. 6.96 | 7.96 | 10.45 12.45 14.75 16.75 18.735 
Y min | 5.885 | 6.87 | 7.87 | 10.34 12.34 14.64 16.64 18. 605 
1 Լոու | 6. 7.22 | 8.22 | 10.77 12.77 15.07 17.07 19.13 
փո» 7 8 10.5 12.5 14.8 16.8 18.8 
n ma | 0.65 | 0.70 | 0.75 | 0.90 1.15 1.40 1.80 1.80 
1 min | 0.55 | 0.60 | 0.60 | 0.75 0.95 1.20 1.60 1.60 
n. max | 0.35 | 0.40 | 0.40 | 0.50 0.65 0.80 LO 1.0 
2 [min | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35 0.50 0.60 0.80 0.80 
,max 1 [142 | 1.25 1.55 1.55 1.9 1.9 
mitt: 0. 0.6 | 0.68 | 0.75 0.95 0.95 LI 1.1 

makil 3; 4 5 6.5 8 10 11 13 
a 3.7 | 4.7 | 6.14 7.64 9.64 10.3 12.3 

mat 10 | լլ 14 17 19 22 24 

° [min | 8.78 | 9.78 |10.73 | 13.73 16.73 18.67 21.67 23.67 











7.2.17 


1. 焊接 型 六 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 
和 法 兰 面 盖 形 曝 母 的 形式 〈 图 7-40) 
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图 7-40 
. 焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 的 
表 7-55 ”焊接 型 六 








焊接 型 六 角 法 兰 面 盖 形 螺母 
尺寸 (42755) 








法 兰 面 盖 形 螺母 的 尺寸 (GB/AT 802. 3 一 2009) 





(单位 : mm) 
































































































































螺纹 | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 
规格 | 第 2 系列 = = — M8 x1 M10 x1 
DO 第 3 系列 օթ նար z -- M10 x1.25 
թշ 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
P max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 
° min 4 5 6 8 10 
d, max 6.5 7.5 9.5 12.5 15 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 
d. max 9 11.8 14.2 17.9 21.8 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 
p | max= 公 称 7.5 9 11 14 18 
min 7.14 8.64 10.57 13.57 17.57 
= max 4.5 5 6 8 10 
min 4.2 4.7 5.7 7.64 9. 64 
m, min 2.32 2.96 3.76 4.91 6.11 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 
max = 公称 7 8 10 13 16 
: min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 
ծ - 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 
螺纹 | 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 M24 
规格 | 252 系列 M12 x1.5 (M14 x1.5) M16 x1 M20 x2 M24 x2 
DY | 第 3 系列 | MI2x1.25 = = M20 x1.5 = 
p 1.75 2 2 2.5 3 
d max 13 15.1 17.3 21.6 25.9 
š min 12 14 16 20 24 
d, max 17 20 23 28 34 
d, min 16.6 19.6 22.5 27.7 33.3 
d. max 26 29.9 34.5 42.8 46 
e min 20. 03 23.35 26.75 32.95 39.55 
j = 公称 22 26 30 32 36 
min 21.48 25.48 29.48 31 35 
max 12 14 16 20 24 
7 min 11.57 13.3 15.3 18.7 22.7 
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(Յէ) 
螺纹 | 第 1 系列 M12 (M14) M16 M20 M24 
规格 | 第 2 系列 M12 x1.5 (M14 x1.5) M16 x1.5 M20 x2 M24 x2 
ք" | sas ոյ M12 x1.25 M20 x1.5 = 
m, min 7.71 8.24 9.84 11.92 14. 16 
SR = 8.5 10 11.5 14 17 
max = 公称 18 21 24 30 36 
min 17.73 20. 67 23.67 29. 16 35 
6 = 1 1 1 1.2 1.2 














D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1~3 系列 ， 依 次 优先 选用 。 
© P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 


7.2.18 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 
1. 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 的 形式 (图 7-41) 


2. 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 的 


螺母 体 15-30. 








图 741 焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 
尺寸 (2756) 




















表 7-56 ”焊接 型 六 角 低 球面 盖 形 螺母 的 尺寸 (GB/T 802. 4 一 2009 ) 





(单位 : mm) 





















































շը | 第 1 系列 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
规格 | 452 系列 = M8 x1 M10 x1 M12 x1.5 
D | 第 3 系列 三 一 M10 x1. 25 M12 x1.25 
քո 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
d max 4.6 5.75 6.75 8.75 10.8 13 
° min 4 5 6 8 10 12 
d, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
e min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 
p max = 29 5.5 7 9 12 14 16 
min 5.2 6.64 8.64 11.57 13.57 15.57 
m, min 2.75 3.5 4.5 6 7 8 
SR = 8 10 12 15 20 25 
公称 J 8 10 13 16 18 
° min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
z max 4.64 5.44 7.29 9.79 11.35 13.85 
min 4.16 4.96 6.71 9.21 10.65 13.15 
8 = 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 1 
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(2) 
շը | 第 1 系列 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 
规格 | 第 2 系列 | (M14 x1.5) | M16x1.5 | (M18x1.5) | M20 x2 (M22 x1.5) M24 x2 

D | 第 3 系列 - տ (M18 x2) | M20x1.5 (M22 x2) = 
քո 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
ի max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
š min 14 16 18 20 22 24 
բ min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 26.75 29.56 32.95 37.29 39.55 
p max =Z 18 20 22 25 28 30 
min 17.57 19.48 21.48 24. 48 27.48 29. 48 
ու, min 9 10 11 12.5 14 15 
SR = 28 30 32 35 35 40 
: 公称 21 24 27 30 34 36 
| min 20.67 23.67 26.16 29.16 33 35 
յ max 15.35 17.35 19.42 21.42 22.42 24.42 
min 14. 65 16.65 18.58 20.58 21.58 23.58 
6 = 1 1 1.2 1.2 1.2 1.2; 
螺纹 | 第 1 系列 ( M27) M30 M36 M42 M48 M64 
规格 | 第 2 系列 | (M27 x2) M30 x2 M36 x3 M42 x3 M48 x3 M64 x2 
D | 第 3 系列 一 = — — — — 
քո 3 3.5 4 4.5 5 6 
d max 29.1 32.4 38.9 45.4 51.8 69.1 
i min 27 30 36 42 48 64 
ü min 38 42.8 51.1 60 69.5 88.2 
P min 45.2 50. 85 60.79 72.02 82.60 104. 86 
ե mas 公称 32 34 44 52 58 75 
min 31.38 33.38 43.38 51.26 57.26 74.26 
m, min 16 17 22 26 29 37.5 
SR = 50 60 70 80 90 130 
公称 41 46 55 65 75 95 
Ë min 40 45 53.8 63.1 73.1 92.8 
' max 26.42 28.42 36.5 42.5 48.5 62.6 
min 25.58 27.58 35.5 41.5 47.5 61.4 
ծ - 1.5 1.5 1.5 2 2 2 











È: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1~3 系列， 依次 优先 选用 。 
D 一 粗 牙 螺 纹 螺 距 。 
7.2.19 ”焊接 型 非 金 属 幅 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 
L 焊接 型 非 金属 榜 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 形式 (图 7-42) 
ԹԻՒ 15-30 




















h ‘S 
图 7-42 焊接 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 
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2. 焊接 型 非 金属 垦 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 尺寸 ( 表 7-57) 
表 7-57 焊接 型 非 金 属 嵌 件 六 角 锁 紧 盖 形 螺母 的 尺寸 


























































































































( GB/T 802. 5—2009 ) (单位 : mm) 
螺纹 第 1 系列 M4 | M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
规格 | 第 2 系列 一 = — |M8x1 M10 x1 M12 x1.5 |(M14x1.5)| M16 x1.5 M20 x2 

D 第 3 系列 M10 x1.25 | M12 x1.25 = = M20 x1.5 
PE 0.7 0.8 1 125 1.5 1.75 2 2 2.8 
զ max 4.6 |5.75 |6.75 | 8.75 10.8 13 15. 1 17.3 21.6 
s: min 4 5 6 8 10 12 14 16 20 
7 min 5.9 | 6.9 | 8.9 | 11.6 14.6 16.6 19.6 22.5 27.7 
dy max 6.5 | 7.5 9.5 | 12.5 16 18 21 23 28 
e min 7.66 |8.79 |11.05| 14.38 17.77 20.03 23.35 26.75 32.95 
公称 5.6 6 TS 8.9 10.5 13.5 15:5 16.5 21 
հլ max 5.85 6.25 |7.85 | 9.25 10.9 13.9 15.9 16.9 21.5 
min 5.35. STS TIS |` 8.55 10.1 13.1 15.1 16.1 20.5 
公称 9.6 |10.5| 12 14 18. 1 22.5 26.4 27:5 35 
h max 9.9 |10.85|12.35| 14.35 18.5 22.9 26.8 27.9 35:5 
min 9.3 |10.15|11.65| 13.65 17.7 22.1 26 27.1 34.5 
m min® 2.9 | 4.4 | 4.9 | 6.44 8.04 10. 37 12.1 14.1 16.9 
My min 2.32 |3.52 |3.92 | 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 13.52 
SR = 2.5 3 3.5 4.6 5.8 6.8 7.8 8.8 10.8 
公称 7 8 10 13 16 18 21 24 30 
Ա min 6.78 17.78 |9.78 | 12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
ó = 0.5 | 0.5 | 0.8 0.8 0.8 1 1 1 1.2 
# 1000 件 钢 螺 母 
Ան 1.4 |1.55 | 3.3 5.3 10.1 18.3 26.1 37.1 111 
Her /kg ~ 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1 ~3 系列 ， 依 次 优先 选用 
O P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 。 
D 也 是 最 小 螺纹 长 度 。 
© 近似 的 重量 ， 也 可 以 是 细 牙 螺母 的 计算 值 。 

















7.2.20 非 金 属 财 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 














1. JE 8 ik 75 


2. 非 金 
7.2.21 非 
1. 非 金 


长 件 六 角 





տր 
s տոլ == 

















有 锁 紧 注 螺 母 的 形式 (图 7-43) 








图 7-43 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 
D 有 效力 矩 部 分 的 形状 任 选 。 
D RAKE, 


锁 紧 薄 螺母 的 
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府 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 
凡 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 744) 
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表 7-58 ” 非 金 属 戏 件 六 角 锁 紧 薄 螺母 的 尺寸 (GB/T 6172. 2 一 2000 ) 








(单位 : mm) 





































































































螺纹 规格 D| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | (MI4) | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
p° 05|07|08 1 |1.25 1.5 | 1.75 2 2 | 25 | 3 13.5 4 
max 13.45 | 4.6 |5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 | 13 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 32.4 | 38.9 
ե ուռ | 3.00 | 4.0 |5.00 |6.00 |5.00 10.0 | 12 14.0 | 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min | 4.6 | 5.9 | 6.9 | 89 | 11.6 | 14.6 | 16.6| 19.6 | 22.5 | 27.7 |33.2 | 42.8 | 51.1 
e min |6.01 7.66 18.79 11.05 14.38 17.77 20.03) 23.35 |26.75 132. 95 |39. 55 50.85 | 60.79 
max 13.90 5.00 | 5.00 | 6.00 | 6.76 8.56 |10.23| 11.32 |12.42| 14.9 | 17.8 | 22.2 | 25.5 
i min 13.42 | 4.52 | 4.52 | 5.52 |6.18 7.98 |9.53 | 10.22 |11.32 13.1 | 16.0 20.1 | 23.4 
m min | 1.55 | 1.95 | 2.45 2.9 | 3.7 | 4.7 | 5.7 6.42 /7.42 | 9.1 | 10.9 | 13.9 | 16.9 
m, տո | 1.24 | 1.56 | 1.96 | 2.32 |2.96 13.76 14.56| 5.14 |5.94 7.28 | 8.72 11. 12| 13.52 
max 15.50 | 7.00 | 8.00 |10.00|13.00|16.00|18.00| 21.00 |24.00/30.00| 36 | 46 | 55.0 
` | mi |5.32 |6.78 |7.78 |9.78 12.73 15.73|17.73 20.67 [23.67 29.16| 35 | 45 | 53.8 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
S 0.75°+0.75° 
15—25° 
744 非 金属 嵌 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 
D 有 效力 矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
© RAKE. 
Փ 楼 边 形状 任 选 。 
2. 非 金属 藤 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 尺寸 ( 表 7-59) 
7.2.22 非 金 属 信 件 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 
1. 非 金属 舱 件 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 形式 (图 7-44) 
2. 非 金属 敬 件 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 尺寸 ( 表 7-60) 
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1759 ” 非 金属 帐 件 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 尺寸 
(GB/T 6183. 1—2000) 























































































































螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 (M14)® M16 M20 
p° 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
co min 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
կ ma | 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
" | min 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
。 max 11.8 14.2 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
d, min 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min 8.79 11.05 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 
| max 7.10 9.10 11.1 13.5 16.1 18.2 20.3 24.8 
min 6.52 8.52 10.4 12.8 15.4 16.9 19.0 22.7 
m min 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, աո 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 TI 8.9 10.7 
max 8.00 10. 00 13.00 15.00 18.00 21.00 24.00 30.00 
ES 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
7 加 max 0.3 0.36 0.48 0.6 0.72 0.88 0.96 1.2 
Q 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P—IRE, 
© 7 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
27-60 非 金属 内 件 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 尺寸 (GB/T 6183. 2 一 2000) 





(单位 : mm) 




































































螺纹 规格 M10 x1 M12 x1.5 ր M16 M20 
u M8 x1 (M14 x1.5)® 
D x P® M10 x1.25 M12 x1.25 x1.5 x1.5 
c min | 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
q ma | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
" | min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
。 max | 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
~» min | 158 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min | 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 
max | 11.1 13.5 16.1 18.2 20.3 24.8 
Ú min | 10.4 12.8 15.4 16.9 19.0 22.7 
m min | 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min | 4.6 5.6 6.8 2.4 8.9 10.7 
max | 13.00 15.00 18. 00 21.00 24.00 30.00 
Արան | 12293 14.73 17.73 20.67 23.67 29. 16 
r® max | 0.48 0.6 0.72 0. 88 0.96 1.2 
© P 一 螺 距 。 
Փ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© > 适用 于 楼 角 和 六 角 面 。 









































7.2.23 1 型 非 金属 藤 件 六 角 锁 紧 螺 母 








1. 1 型 非 金 
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2. 1 型 非 金 
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图 7-45 1 型 非 金 属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺母 
中 有效 力矩 部 分 ， 形 状 任 选 。 
D BAKE, 
R761 1 VERRA f Si ՀԹ ԹՈՍԻԺ (GB/T 889. 1 一 2000) 


































































































































































































(单位 : ոռ) 
螺纹 规格 D| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | (MI4) | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
ջջ 0.5 | 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 |1.75 2 25 3 3.5 4 
d max | 3.45 | 4.6 |5.75 6.75 | 8.75 | 10.8 | 13 15.1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
š | min |3.00 | 4.0 | 5.00 |6.00 | 8.00 | 10.0 | 12 14.0 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min | 4.57 | 5.88 | 6.88 | 8.88 |11.63 14.63|16.63| 19.64 |22. 49 | 27.7 33. 25 42.75 | 51. 11 
e min | 6.01 7.66 | 8.79 11.05|14.38 17.77|20.03 23.36 |26.75 |32. 95 |39. 55 |50. 85 | 60.79 
p max | 4.5 6.00 | 6.80 8.00 9.50 11.9 | 14.9 17.0 19.1 | 22.8 |27.1 32.6 | 38.9 
min |4.02 | 5.52 | 6.22 | 7.42 | 8.92 | 11.2 | 14.2 15.9 17.8 | 20.7 | 25.0 30.1 | 36.4 
m տո |2.15 | 2.9 | 44 | 4.9 |6.44 |5.04 |10.37| 12.1 14.1 | 16.9 | 20.2 | 24.3 | 29.4 
m, min | 1.72 | 2.32 |3.52 | 3.92 | 5. 15 | 6.43 | 8.3 9.68 |11.28|13.52 | 16. 16 |19.44 | 23.52 
max | 5.50 7.00 | 8.00 110.00113.00|16.00|18.00. 21.00 |24.00130.00| 36 | 46 | 55.0 
ի min | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 |12.73 15.73|17.73 20.67 |23.67|29.16| 35 | 45 | 53.8 
Q 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
®© P 一 螺 距 。 
7.2.24 1 型 非 金 属 酚 件 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 
1. 1 型 非 金 属 般 件 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 745) 
2. 1 型 非 金属 般 件 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-62) 
表 7-62 1 型 非 金属 对 件 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/T 889. 2 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 լ M8 M10 x1 M12 x1.25 = | M16 | M20 | M24 | M30 | M86 
E (M14 x1.5)® 
Dx PV «1 M10 x1.25 Mi2 15 «ԼՏ «Լ.5 «2 «2 «3 
գ ավ 8.75 10. 8 13 15.1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
š min 8.00 10.0 12 14.0 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min) 11.63 14. 63 16. 63 19. 64 22.49 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min 14.38 17.77 20. 03 23.36 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
ը թավ 9.50 11.9 14.9 17.0 19.1 | 22.8 | 27.1 | 32.6 | 38.9 
min| 8.92 11.2 14.2 15.9 17.8 | 20.7 | 25.0 | 30.1 | 36.4 
m min 6.44 8.04 10.37 12.1 14.1 | 16.9 | 20.2 | 24.3 | 29.4 
m, տոլ 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
max 13.00 16. 00 18. 00 21.00 24.00 | 30.00 | 36 46 55.0 
` min 12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 29.16 | 35 45 53.8 
Q P—IRE, 


D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.2.25 2 型 非 金属 财 件 六 角 锁 紧 螺 母 











1. 2 型 非 金属 垦 件 六 角 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 746) 

















2. 2 型 非 金 

















7.2.26 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 


























թ ՈԷ 5789Ն2 ԱՂ ԻՒՈՎ/Հ Է (27-63) 


1. 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 形式 (图 747) 
2. 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-64) 





图 746 2 型 非 金属 嵌 件 六 角 锁 紧 螺 母 
Q 有 效力 矩 部 分 的 形状 任 选 。 











图 7-47 全 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 
有效 力矩 部 分 的 j 


D RAKE, 








@ ”楼 边 形状 任 选 。 
表 7-63 2 型 非 金属 内 件 六 角 锁 紧 螺母 的 尺寸 (GB/T 6182 一 2010) 


形状 任 选 




































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M5 M6 M8 | M10 | MI2 |(M14)®| M16 M20 M24 M30 M36 
p° 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
p max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
" | min | 5.00 | 6.00 | 8.00 10.00 12 14.0 | 16.0 | 20.0 | 240 | 30.0 36.0 
d, | ոլո | 6.88 | 8.88 | 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 | 22.49 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e | min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
| max 7.20 | 8.50 | 10.2 | 12.8 | 16.1 | 18.3 | 20.7 | 25.1 | 29.5 | 35.6 | 42.6 
min | 6.62 | 7.92 | 9.5 | 12.1 | 15.4 | 17.0 | 19.4 | 23.0 | 274 | 33.1 40.1 
m® | ոլո | 48 | 5.4 | 7.14 | 8.94 |11.57 13.4 | 15.7 19 22.6 | 27.3 33.1 
m® | min | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.3 | 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30.00 36 46 55.0 
` | min | 7.78 | 9.8 | 12.33 | 15.73 | 17.13 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
 ՀԱՏԵՐ ԺԱԺ A WAE o 
@ P—IRE, 
© ”mm 一 最 小 螺纹 长 度 。 
© mv 一 最 小 板 拧 长 度 。 
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表 7-64 全 人 金属 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 尺寸 (GBAT 6187. 1 一 2000 ) 

























































































































































































































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 也 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 M20 
P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 
c mn 1 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
i max 5.75 6.75 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
” | min 5.00 6.00 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
մ. max 11.8 14.2 17.9 21.8 26.0 29.9 34.5 42.8 
d, տո 9.8 12.2 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e mn 8.79 11.05 14.38 16.64 20.03 23.36 26.75 32.95 
| max 6.2 7.3 9.40 11.40 13.80 15.9 18.3 22.4 
min 5.7 6.8 8.74 10.34 12.57 14.8 17.2 20.3 
m min 4.7 5.7 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
m, min 2.5 3.1 4.6 5.6 6.8 TT 8.9 10.7 
max 8.00 10.00 13.00 15.00 18.00 21.00 24. 00 30.00 
- min 7.78 9.78 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
7 加 max 0.3 0.36 0.48 0.6 0.72 0.88 0.96 1.2 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© PP 一 螺 距 。 
© 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
7.2.27 全 金属 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 
1. 全 金属 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 747) 
2. 全 金属 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺母 的 尺寸 (8765) 
表 7-65 全 人 金属 细 牙 六 角 法 兰 面 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/AT 6187. 2 一 2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M10 x1 M12 x1.5 "i M16 M20 
թ M8 x1 (M14 x1.5)” 
D x P® M10 x1.25 M12 x1.25 x1.5 x1.5 
c min | 1.2 1.5 1.8 2.1 2.4 3 
j max | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 21.6 
š | min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 20.0 
d, ma | 17.9 21.8 26 29.9 34.5 42.8 
d, min | 15.8 19.6 23.8 27.6 31.9 39.9 
e min | 14.38 16. 64 20.03 23.36 26 32. 95 
p [ma | 9.40 11. 40 13. 80 15.9 18.3 22.4 
ուռ | 8.74 10. 34 12.57 14.8 17.2 20.3 
m min | 7.64 9.64 11.57 13.3 15.3 18.7 
My min 4.6 5.6 6.8 TET 8.9 10.7 
max | 13.00 15. 00 18. 00 21. 00 24. 00 30. 00 
I min | 12.73 14.73 17.73 20.67 23.67 29.16 
Ֆ max | 0.48 0.6 0.72 0.88 0.96 1.2 
Q@ P—IRE., 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© 7 适用 于 棱角 和 六 角 面 。 
7.2.28 աակ ՆԱ 
L 1 型 全 金属 六 Է (图 7-48) 
2. 1 型 全 金属 > 
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15-30" 











图 7-48 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
D ” 有效 力矩 部 分 的 形状 任 选 。 
表 7-66 1 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6184—2000) 
















































































































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 DI M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)®| M16 |(M18)®| M20 |(M22)®| M24 | M30 | M36 
թշ 0.8 | 1 1125| 1.5 | 1.75 2 2 2.5 | 2.5 | 2.5 3 35 | 4 
գ | max | 5.75 | 6.75 8.75 | 10.8 | 13 | 15.1 | 17.3 | 19.5 | 21.6 | 23.7 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
”| mn | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 | 12 | 14.0 | 16.0 | 18.0 | 20.0 | 22.0 | 24.0 | 30.0 | 36.0 
d, min | 6.88 | 8.88 |11.63|14.63|16.63| 19.64 |22.49| 24.9 |27.7 | 31.4 |33.25 42.75 |51.11 
e min 18.79 | 11.05 14.38 |17.77|20.03| 23.36 |26.75| 29.56 |32.95| 37.29 |39. 55 |50.85 | 60.79 
„ max | 5.3 | 5.9 |7.10 | 9.00 11.60 13.2 | 15.2 | 17.00 | 19.0 | 21.0 | 23.0 | 26.9 | 32.5 
ուռ | 4.8 | 5.4 |6.44 | 8.04 |10.37| 12.1 | 14.1 | 15.01 | 16.9 | 18.1 | 20.2 | 24.3 | 29.4 
m, տո |3.52 | 3.92 | 5. 15 | 6.43 | 8.3 | 9.68 |11.28| 12.08 |13.52| 14.5 |16.16|19.44|23.52 
max | 8.00 |10. 00 |13. 00 |16.00118.00| 21.00 |24.00| 27.00 |30.00| 34 36 | 46 | 55.0 
` | ոո | 7.78 | 9.78 12.73 15.13 17.73 | 20.67 |23.67| 26.16 |29.16| 33 35 | 45 | 53.8 
Q 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© 56-ի, 
7.2.29 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
1. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 7-48) 
2. 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (R 7-67) 
表 7-67 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6185. 1 一 2000) 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M5 M6 M8 | M10 | M12 |(M14)®| M16 M20 M24 M30 M36 
p° 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
վ ma | 5.75 | 6.75 | 8.25 | 10.8 | 13 15. 1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
" | mn | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 | 12 14.0 | 16.0 | 20.0 | 240 | 30.0 | 36.0 
d, min | 6.88 | 8.88 | 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 | 22.49 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min | 8.79 |11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
„ Լորա | 5.1 | 60 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 14.1 16.4 | 20.3 | 23.9 | 30.0 | 36.0 

min | 48 | 5.4 | 7.14 | 8.94 11.57 | 13.4 | 15.7 | 19.0 | 22.6 | 27.3 33.1 
m, տո | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.3 | 9.08 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 

max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30.00 36 46 55.0 
` | min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53. 8 
© ” 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


© Ե թվի, 
7.2.30 2 型 全 金属 细 牙 六 角 锁 紧 螺母 











1. 2 型 全 金 
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2. 2 型 全 金 








加 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 748) 
RATARA RIR EIRE (27-68) 
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表 7-68 2 型 全 金属 细 牙 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6185. 2—2000) 



























































































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 | M8 M10 x1 M12 x1.25 ~| M16 M20 M24 M30 M36 
a (M14 x1.5)” 
D x P® «1 M10 «1.25 M12 x1.5 x1.5 x1.5 x2 «2 «3 
զ | ոա | 8.75 10. 8 13 15.1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
è | min | 8.00 10.0 12 14.0 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 36.0 
d. min |11.63 14. 63 16. 63 19.64 22.49 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min |14.38 17.77 20.03 23.36 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
A max | 8.00 10. 00 12. 00 14.1 16.4 | 20.3 | 23.9 | 30.0 36.0 
min | 7. 14 8.94 11.57 13.4 15.7 19.0 | 22.6 | 27.3 33.1 
m, min | 5.15 6.43 8.3 9.68 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 23.52 
max |13. 00 16. 00 18. 00 21.00 24.00 | 30.00 36 46 55.0 
` | min |12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
Q PP 一 螺 距 。 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.31 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 
1. 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 形式 (图 7-48) 
2. 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺母 的 尺寸 〈 表 7-69 ) 
表 7-69 9 级 2 型 全 金属 六 角 锁 紧 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6186—2000) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)®| M16 M20 M24 M30 M36 
P 0.8 1 1.25 | 1.5 | 1.75 2 2 2.5 3 3.5 4 
d max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
" | min | 5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.0 12 14.0 16.0 | 20.0 | 24.0 | 30.0 36.0 
d, min | 6.88 | 8.88 | 11.63 | 14.63 | 16.63 | 19.64 | 22.49 | 27.7 | 33.25 | 42.75 | 51.11 
e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.36 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
p Լրա | 53 | 6.7 | 8.00 | 10.50 | 13.30 | 15.4 17.9 | 2.8 | 264 | 31.8 38.5 
mn | 4.8 | 54 | 7.14 | 8.94 11.57 | 13.4 15.7 19.0 | 22.6 | 27.3 33.1 
m, min | 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 12.6 15.2 18. 1 21.8 26.5 
max | 8.00 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 | 21.00 | 24.00 | 30.00 36 46 55.0 
: min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


@ Ի-եվբ, 


7.2.32 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 
1. A 和 B 级 六 角 开 本 























15--30լ 





普 注 螺母 的 形式 (图 








7-49) 





图 7-49 A 和 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 
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2. ՃԱ 82:71) ԳԳ Ա ԹՈՒՄ Է CR 7-70) 
表 7-70 A 和 了 B 级 六 角 开 槽 薄 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6181 一 1986 ) 
(单位 : mm) 




















































































































































































































螺纹 规格 刀 | M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 M24 | M30 M36 
ի max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
” | min 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
d, min | 6.9 8.9 | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.4 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 51.1 
e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 
max | 5.1 5.7 7.5 9.3 12 14.1 | 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 34.7 
m f ոռ | 4.8 5.4 | 7.14 | 8.94 | 11.57 | 13.4 | 15.7 19 22.6 | 27.3 33.1 
ու mi | 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 26.5 
max 2 2.6 3.1 3.4 | 4.25 | 4.25 | 5.7 5.7 6.7 8.5 8.5 
«Աա: 2 2.5 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 5.5 7 7 
max 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
š min | 7.78 | 9.78 | 12.73 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 | 35 45 53.8 
max | 3.1 3.5 4.5 5.3 7 9.1 | 10.4 | 143 | 15.9 | 19.6 23.7 
Բ min | 2.8 3.2 4.2 5 6.64 | 8.74 | 9.97 | 13.87 | 15.41 | 19.08 | 23.18 
ո 1.2 1.6 2 2.5 3.2 3.2 4 4 5 6.3 6.3 
开口 销 
«12 «14 «16 x 20 «22 «25 x28 x36 x40 x50 x63 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.33 A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 
1. A 和 B 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 形式 (图 7-50) 
155-305 
图 7-50 A # B 2⁄1 3248 FS աթ 
E: 1. 槽 底板 允许 制 成 平底 。 
2. (ո-օ) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 
3. 六 角 与 螺母 的 开 覃 端的 端面 交接 处 允许 有 圆 钝 。 
2. A 和 B 级 1 型 六 角 开 槛 螺母 的 尺寸 (2771) 
表 7-71 A 和 B 级 1 型 六 角 开 权 螺 母 的 尺寸 (GB/T 6178 一 1986 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 
i M4 M5 M6 M8 M10 | M12 |(M14)| M16 | M20 | M24 | M30 M36 
q ավ 4.6 | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 | 173 | 21.6 | 25.9 | 32.4 | 38.9 
" min 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
ու 28 34 42 50 
° ողո 27.16 | 33 41 49 
d, min 5.9 | 6.9 8.9 | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 | 51.1 
e min| 7.66 | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 | 50.85 | 60.79 



























































































































































































































































յա Z իվ fF 761 
(Յէ) 
螺纹 规格 
ի M4 M5 M6 M8 M10 | M12 |(M4) M16 | M20 | M24 | M30 M36 
max| 5 6.7 221 9.8 | 12.4 | 15.8 | 17.8 | 20.8 24 29.5 | 34.6 40 
™ min 4.7 | 64 | 734 | 9.44 | 11.97 | 15.37 | 17.37 | 20.28 | 23. 16 | 28.66 | 33.6 39 
m’ min 2.32 | 3.52 | 3.92 | 5.15 | 6.43 | 8.3 | 9.68 | 11.28 | 13.52 | 16.16 | 19.44 | 23.52 
min 1.2 | 1.4 2 2.5 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 5.5 7 7 
[max] 1.8 2 2.6 3.1 3.4 | 4.25 | 4.25 | 5.7 5.7 6.7 8.5 8.5 
max| 7 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
` [min 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.75 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 |29.16| 35 45 53.8 
max| 3.2 | 4.7 5.2 6.8 8.4 | 108 | 12.8 | 14.8 18 21.5 | 25.6 31 
nn | | 4.9 | 6.44 | 8.04 | 10.37 | 12.37 | 14.37 | 17.37 | 20.88 | 24.98 | 30.38 
| 1 1.2 1.6 2 2.5 3.2 3.2 4 4 5 6.3 6.3 
开口 销 
«10 «12 «14 «16 «20 «22 «25 x28 x36 x40 x50 x63 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.34 A # B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 
1. A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 的 形式 (图 7-50) 
2. A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 的 尺寸 ( 表 7-72) 
表 7-72 A 和 B 级 2 型 六 角 开 槽 螺母 的 尺寸 (GB/T 6180—1986) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 刀 | M5 M6 M8 M10 | M12 (M1l4) M16 | M20 | M24 | M30 M36 
r max | 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 13 15.1 | 17.3 | 21.6 | 25.9 | 32.4 38.9 
" | min 5 6 8 10 12 14 16 20 24 30 36 
ր max 28 34 42 50 
° | min 27.16 33 41 49 
d, min | 6.9 8.9 | 11.6 | 14.6 | 16.6 | 19.6 | 22.5 | 27.7 | 33.2 | 42.7 51.1 
e min | 8.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 | 20.03 | 23.35 | 26.75 | 32.95 | 39.55 |50.85 | 60.79 
max | 6.9 8.3 10 12.3 16 19.1 | 21.1 | 26.3 | 31.9 | 37.6 43.7 
™ [min| 66 | 7.94 | 9.64 11187 | 15.57 | 18.58 | 20.58 | 25.46 | 31.06 | 36.7 42.7 
m min | 3.84 | 4.32 | 5.71 | 7.15 | 9.26 | 10.7 | 12.6 | 15.2 | 18.1 | 21.8 26.5 
ուռ | 1.4 2 2.5 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 5.5 7 7 
արշ» 2 2.6 3.1 3.4 | 4.25 | 4.25 | 5.7 5.7 6.7 8.5 8.5 
max 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
i min | 7.85 | 9.78 | 12.73 | 15.73 | 17.73 | 20.67 | 23.67 | 29.16 35 45 53.8 
max | 5.1 5.7 7.5 9.3 12 14.1 | 16.4 | 20.3 | 23.9 | 28.6 34.7 
Բ min | 4.8 5.4 | 7.14 | 8.94 | 11.57 | 13.4 | 15.7 19 22.6 | 27.3 33.1 
ո 1.2 1.6 2 2.5 3.2 3.2 4 4 5 6.3 6.3 
开口 销 
«12 «14 «16 x20 x22 x25 x28 x36 x40 x50 x63 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








7.2.35 A 和 B 级 2 型 细 牙 六 角 开 槽 螺母 
1. A 和 B 级 2 型 细 牙 六 角 开 槽 
2. A 和 B 级 2 型 细 牙 六 角 开 酸 
7.2.36 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 
1. C 级 1 型 六 角 开 槽 






































螺母 的 形式 (图 7-51) 


螺母 的 形式 (47-50) 
螺母 的 尺寸 ( 表 7-73) 
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表 7-73 A 和 B 级 2 型 细 牙 六 角 开 模 螺 母 的 尺寸 (GB/T 9458—1988) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | M8 M10 x1 M12 x1.5 M16 M20 x2 
DxP xl | (Miox125) | (m12 x1.25) | (MI4x15) | x1.5 (MI8x1.5) (M20x1.5) 
4 [ma | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 19.5 21.6 
e որ 8 10 12 14 16 18 20 
զ max — — — — — 25 28 
S P qj 25 = = 三 = 24.16 27.16 
~ mn | 11.6 14.6 16.6 19.6 22.5 24.8 27.7 
e ոո| 1438 17.77 20.03 23.36 26.75 29.56 32. 95 
max | 10.5 13.3 17 19. 1 22.4 23.6 26.3 
™ f min | 10.07 12.87 16.57 18.58 21.88 22.76 25.46 
m mn | 5.71 7.15 9.26 10.7 12.6 13.5 15.2 
max | 3.1 3.4 4.25 4.25 5.7 5.7 5.7 
ՀՐ զար: | 2:35 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 
max | 13 16 18 21 24 27 30 
Ը` | min | 273 15.73 17.73 20.67 23.67 26.16 29.16 
más | 7.5 9.3 12 14.1 16.4 17.6 20.3 
Բ Լոռ | 7.14 8. 94 11.57 13. 67 15.97 16.9 19. 46 
开口 销 | 2x16 2.5 x20 3.2 x22 3.2 x26 4 x28 4x32 4x36 
ան (M22 x1.5) M24 x2 (M27 x2) M30 x2 (M33 x2) M36 x3 
զ | max 23.7 25.9 29.1 32.4 35.6 38.9 
a [ min 22 24 27 30 33 36 
q ma 30 34 38 42 46 50 
e | min 29.16 33 37 41 45 49 
d, min 31.4 33.2 38 42.7 46.6 51.1 
e սրտ 37.29 39.55 45.2 50. 85 55.37 60.75 
max 29.8 31.9 34.7 37.6 41.5 43.7 
HHN 28.96 30.9 33.7 36.6 40.5 42.7 
ET 16.4 18.1 20.3 21.8 24.7 26.5 
„n [max 6.7 6.7 6.7 8.5 8.5 8.5 
ii 5.5 5.5 5.5 7 7 7 
max 34 36 41 46 50 55 
խիթ» 33 35 40 45 49 53.8 
max 21.8 23.9 26.7 28.6 32.5 34.7 
w: Eii 20.5 23.06 25.4 27.76 30.9 33.7 
开口 销 5x40 5x40 5x45 6.3 x50 6.3 x60 6.3 x65 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
15°~30° 












VZ ZV ZZL 


图 7-51 C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 
注 : 1. 槽 底板 允许 制 成 平底 。 












2. (ո-օ) 长 度 内 允许 制 成 喇叭 形 的 螺纹 孔 。 














与 螺母 的 开 模 端的 端面 交接 处 允许 有 
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2. C 级 1 型 六 角 开 槽 螺母 的 尺寸 ( 表 7-74) 


表 7-74 C 221 8 f FEB Ե ԱՅՒԹԻԽԺ (GB/T 6179—1986) 




















(单位 : mm) 





















































































































































螺纹 规格 D M5 M6 M8 M10 M12 |(Ml14) | M16 M20 M24 M30 M36 
dy min 6.9 8.7 11.5 14.5 16.5 19.2 22 27.7 33.2 | 42.7 51.1 
e min | 8.63 |10.89 | 14.20 | 17.59 | 19.85 | 22.78 | 26.17 | 32.95 | 39.55 | 50.85 60.79 
max 6.7 7.7 9.8 12.4 15.8 17.8 20.8 24 29.5 34.6 40 
4 min S82 6.2 8.3 10.6 14 16 18.7 21.9 27.4 32.1 37.5 
ու՛ min 3.5 3.9 5.1 6.4 8.3 9.7 11.3 13.5 16.2 19.5 23.5 
max 2 2.6 3.1 3.4 4.25 4.25 ST S: 7. 6.7 8.5 8.5 
ե min 1.4 2 25 2.8 3.5 3.5 4.5 4.5 528 7 7 
max 8 10 13 16 18 21 24 30 36 46 55 
Ա min | 7.64 9.64 | 12.57 | 15.57 | 17.57 | 20. 16 | 23.16 | 29.16 35 45 53.8 
max 4.7 3.2 6.8 8.4 10.8 12.8 14.8 18 215 25.6 31 
7 min | 4.22 4.72 6.22 7.82 10.1 12. 1 14.1 17.3 | 20.66 | 24.76 30 
开口 销 1.2 1.6 2 25S 3.2 3.2 4 4 5 6.3 6.3 
12 x14 x16 x20 x22 x25 x28 x36 x40 x50 x63 
šE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.37 管 接头 用 六 角 薄 螺母 
1. 管 接头 用 六 角 注 螺母 的 形式 (图 7-52) 
Տ 
图 7-52 管 接头 用 六 角 薄 螺母 
2. 管 接头 用 六 角 薄 螺母 的 尺寸 ( 表 7-75) 
表 7-75 ERLAR ARHAR (GB/T 3763 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
d s m +0.2 d s m +0.2 
M10 x1 14 6 M27 x1.5 36 8 
M12 x1.5 17 6 M30 x2 41 8 
M14 x1.5 19 6 M33 x2 46 8 
M16 x1.5 22 6 M36 x2 46 9 
M18 x1.5 24 6 M39 x2 50 9 
M20 x1.5 27 6 M42 x2 50 9 
M22 x1.5 30 Մ) M45 x2 55 9 
M24 x1.5 32 7 M52 x2 65 10 
M26 x1.5 36 8 
7.2.38 精密 机 械 用 六 角 螺 母 
1. 精密 机 械 用 六 角 螺 母 的 形式 (图 7-53) 
2. 精密 机 械 用 六 角 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-76) 
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表 7-76 ”精密 机 械 用 六 角 螺 母 的 尺寸 
(GB/T 18195—2000) 


(单位 : mm) 















































































































































螺纹 规格 D M1 M1.2 M1.4 
AS քո 0. 25 0. 25 0.3 
/ Ñ min 1 12 1.4 
w a max 1.15 1.35 1.6 
3 min 2.25 2 LT 
s տ 2.69 3.25 3.25 
max 0.8 1 1.2 
x min 0.66 0.86 1.06 
m' min 0.53 0.69 0.85 
' max 2.5 3 3 
լ a: a min 2.4 2.9 2.9 
图 7-53 ”精密 机 械 用 六 角 螺 母 
D Բ-ի, 
7.2.39 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 
1. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 形式 (87-54) 
15—30° c 
90---120' EN 
Æ 7-54 ” 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 
2. 钢 结构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-77) 
表 7-77 钢 结 构 用 高 强度 大 六 角 螺 母 的 尺寸 
( GB/T 1229—2006) (单位 : mm) 
螺纹 规格 也 M12 M16 M20 (M22) M24 (M27) M30 
P 1.75 2 2.5 2.5 3 3 3.5 
P max 13 17.3 21.6 23.8 25.9 29.1 32.4 
š min 12 16 20 22 24 27 30 
d, min 19.2 24.9 31.4 33.3 38.0 42.8 46.5 
e min 22.78 29.56 37.29 39.55 45.20 50. 85 55.37 
max 12.3 17.1 20.7 23.6 24.2 27.6 30.7 
2 min 11.87 16.4 19.4 22.3 22.9 26.3 29.1 
m' min 8.3 11.5 13.6 15.6 16.0 18.4 20.4 
max 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
« min 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 
max 21 27 34 36 41 46 50 
i min 20.16 26.16 33 35 40 45 49 
ee 
支承 面 对 螺 纹 轴 线 
բոքոն 0. 29 0. 38 0.47 0.50 0.57 0.64 0.70 
的 垂 度 公 差 
每 Zh Լ 
1000 PADAT 27.68 61.51 118.77 | 146.59 | 202.67 | 288.51 374.01 
重量 /kg = 




















注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 
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7.2.40 [HE PJ R ER 
1. Mp8 ye E EWJ (图 7-55) 




















թ|7-55 լլա ժար 
2. ԽՆԱՄԵԼ ՒՍ (2778) 












































































































































778 [Hs e ԹԱՍԻԺ (GB/T 62. 1 一 2004 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d, d L ի m x y d, 
D min = min max max max 
M2 4 3 12 6 2 2:28 3 2 
M2.5 5 4 16 8 3 2:58 3 2-5 
M3 5 4 16 Է 1.5 8 3 2:58 3 3 
M4 7 6 20 10 4 3 4 4 
M5 8.5 7 25 12 二 由 < 5 3.5 4.5 4 
M6 10.5 9 32 16 6 4 5 5 
M8 14 12 40 20 8 4.5 5.5 6 
M10 18 15 50 25 10 5:58 6.5 7 
M12 22 18 60 Է2 30 12 7 8 8 
(M14) 26 22 70 35 14 8 9 9 
M16 26 22 70 35 14 8 9 10 
(M18) 30 25 80 40 zb 16 8 10 10 
M20 34 28 90 45 18 9 11 11 
(M22) 38 32 100 Է2.5 50 20 10 12 11 
M24 43 36 112 56 22 11 13 12 
































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.41 FRIR PR Ek 
1. 方 又 蝶 形 螺母 的 形式 〈 图 7-56 ) 


“O. 
由 
= 


81756 Jy R POP Eak 
2. JEO a Bi XJ (2779) 
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表 7-79 方 翼 蝶 形 螺母 的 尺寸 (GBAT 62. 2 一 2004 ) (单位 : mm) 

























































































螺纹 规格 dy d ր L m y ք 
D min = min max max 
M3 6.5 4 17 9 3 3 4 
M4 6.5 4 17 9 3 3 Վ 
M5 8 6 21 ERO 11 4 3.5 4.5 
M6 10 7 27 13 4.5 4 5 
M8 13 10 31 16 ENa 6 4.5 5; 5 
M10 16 12 36 18 Ta SS 6.5 
M12 20 16 48 23 9 7 8 

(M14) 20 16 48 $2 23 9 7 8 
M16 27 22 68 35 12 8 9 
(M18) 27 22 68 35 +2 12 8 9 
M20 27 22 68 35 12 8 9 





























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.42 ”冲压 蝶 形 螺母 
1. 冲压 蝶 形 螺母 的 形式 (图 7-57) 
2. 冲压 蝶 形 螺母 的 尺寸 ( 表 7-80) 
7.2.43 ”压铸 蝶 形 螺母 
1. 压铸 蝶 形 螺母 的 形式 (图 7-58) 















































图 7-57 冲压 蝶 形 螺母 


图 7-58 压铸 蝶 形 螺母 














© ”有 无 四 穴 及 其 形式 与 尺寸 ， 由 制造 者 确定 。 
表 7-80 ”冲压 蝶 形 螺母 的 尺寸 (GB/AT 62. 3 一 2004 ) (单位 : mm) 


















































螺纹 规 | d, d h y A 型 (高 型 ) B 型 ( 低 型 ) 
L k 
$% D max las ra max m & m s 
M3 10 5 16 6.5 2 4 3.5 1.4 
M4 12 6 19 8.5 2-5 5 4 Է0.5 լ 1.6 Է0.3 0. 8 
M5 13 Չի 22 +1 9 լ 3 5.5 4.5 1. 8 
ՀԷ 
M6 15 9 25 9.5 3.5 6 Տ 2.4 +0.4 1 
M8 17 10 28 11 5 7 6 Է0.8 3.1 
1.2 Է0.5 1.2 
M10 20 12 35 |+1.5 12 6 8 T. 3.8 
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2. 压铸 蝶 形 螺母 的 尺寸 (Թ7381) 
7.2.44 C 级 方 螺 母 
1. C 级 方 螺 母 的 形式 (图 7-59) 
表 7-81 压铸 蝶 形 螺母 的 尺寸 
(GB/T 62. 4 一 2004) 



























































(单位 : mm) 
螺纹 | d | d 7 ր m| y |y 
规格 Di min | = min |max | max 
M3 5 |4 16 8.5 2.4|2.5| 3 
M4 7 |6 121 11 3.2| 3 | 4 

M5 |8.5|7 121 1+1.5 11 3.5|4.5 

M6 /10.5| 9 123 14 ՀԻՑ 4 |5 

M8 | 13 |10 30 16 6.5|4.5 5.5 

M10 | 16 |12 37 | + 上 2 19 8 |5.5 6.5 
2. C 级 方 螺 母 的 尺寸 (8782) 


15°—30° 


图 7-59 C 级 方 螺母 























表 7-82 C 级 方 螺母 的 尺寸 (CBZT 39 一 1988 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D | M3 M4 MS M6 M8 | M10 | M12 (M14) | M16 ((M18) M20 (M22) | M24 
max | 5.5 7 8 10 13 16 18 21 24 27 30 34 36 
i min | 5.2 | 6.64 | 7.64 | 9.64 |12. 57 |15.57 |17. 57 | 20. 16 | 23.16 | 26.16 | 29. 16 33 35 
max | 2.4 | 3.2 4 5 6.5 8 10 11 13 15 16 18 19 
K min | 1.4 | 2.0 | 2.8 | 3.8 5 6.5 | 8.5 9.2 11.2 | 13.2 | 14.2 | 16.2 | 16.9 
e min | 6.76 | 8.63 | 9.93 |12.53 | 16. 34 |20. 24 |22. 84 | 26.21 | 30.11 | 34.01 | 37.91 | 42.9 | 45.5 























7.2.45 焊接 方 螺 母 
1. 焊接 方 螺母 的 形式 (图 7-60) 


b) 
图 7-60 焊接 方 螺母 


a) A 型 








b) B 型 
注 : 尽 可 能 不 采用 B 型 。 
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2. 焊接 方 螺母 的 尺寸 ( 表 7-83) 


表 7-83 ”焊接 方 螺 母 的 尺寸 (GB/T 13680 一 1992) 





(单位 : mm) 




























































































M4 | M5 | M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
— — | — | — | Mxl M10 x1 M12x1.5 | (M14x1.5) | M16x1.5 
M10x1.25 | MI2x1.25 = = 
max | 08 | 10 | 12 | 1.5 1.8 2.0 2.5 2.5 
| 1.4 1.6 2.1 2.1 
人 1.5 1.5 2 = =. 
b, 
min 0.3 0.3 0.5 = 三 
max | 5.18 | 6.18 | 7.72 10.22 12.77 13.77 17.07 19.13 
OE 6 | 7.5 10 12.5 13.5 16.8 18.8 
max | 4.6 | 5.75 | 6.75 | 8.75 10.8 13 15.1 17.3 
Ë min | 4 5 6 8 10 12 14 16 
e min | 8.63 | 9.93 | 12.53 | 16.34 20.24 22.84 26.21 30.11 
max | 07 | 09 | 09 | LI ԷՅ 1.5 1.5 19 
Ի ase oas Easy uo 1.1 1.3 1.3 1.5 
n 1 1 1.2 տ = 
հլ 
Հեզ 0.8 0.8 լ z = 
max | 3.5 | 4.2 |50 6.5 8.0 9.5 11.0 13.0 
” mn | 32 | 3.9 | 47 | 6.14 7.64 9.14 10.3 12.3 
ma lig 8 10 13 16 18 21 24 
` | ոռ | 6.64 | 7.64 | 9.64 12.57 15.57 17.57 20.16 23.16 
0.5(e-s) 0.3 ~0.5 0.5-1 0.5~1 = S 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.2.46 բյա 
圆 螺 母 的 形式 (147-661) 














加 螺母 的 尺寸 ( 表 7-84) 





图 7-61 խոտ 


注 : D<M100 x2, Bbk n =4; D=M105 x2， 横 数 n=6。 
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784 MHR (GB/T 812—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 DxP | d, di m I — C C, 
max mın max mın 
M10 x1 22 16 
MI2 x1.25 25 19 4.3| 4 |26| 2 
MI4 «1.5 28 20 š 
M16 x1.5 30 22 0.5 
MI8 x1.5 32 24 
M20 x1.5 35 27 
M22 x1.5 38 30 
ee 53 5 |3⁄4 | 2.5 
一 42 34 
M25 x1.5% 
M27 x1.5 45 37 
M30 «1.5 48 40 լ 
M33 x1.5 0.5 
2 52 43 10 
M35 x 1.5% 
M36 x1.5 55 46 
M39 x1.5 63 | 6 |3613 
一 58 49 
M40 x 1.5 
M42 x 1.5 62 53 
M45 x 1.5 68 59 
M48 x 1.5 
一 72 61 
M50 x1.5® 
M52 x1.5 
78 67 
M55 x2 
8.36| 8 |4.25 3.5 
M58 x2 85 74 |2 
M60 x2 90 79 
M64 x2 
Է 95 84 
M65 x2® 
M68 x2 100 88 
M72 x2 
D 105 93 1.5 
M/5:22 10.36 10 |4.75 | 4 
M76 x2 110 98 15 
M80 x2 115 103 
M85 x2 120 108 
M90 x2 125 112 1 
M95 x2 130 117 
12.43] 12 [5.75] 5 
M100 x2 135 122 18 
M105 x2 140 127 
M110 x2 150 135 
M115 x2 155 140 aaa A lensle 
M120 x2 160 145 55 
M125 x2 165 150 
M130 x2 170 155 
M140 x2 180 165 
M150 x2 200 180 6 
M160 x3 210 190 | 
M170 x3 220 200 
M180 x3 230 210 > 1.5 
M190 x3 240 220 30 
M200 x3 250 230 
Q@” 仅 用 于 深 动 轴承 锁 紧 装置 。 
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7.2.47 小 圆 螺 母 


1. 小 圆 螺 母 的 形式 (图 7-62) 











图 7-62 小 圆 螺母 





注 : D<M100 x2， 权 数 n=4; D=M105 x2， 横 数 n=6。 








2. 小 圆 螺母 的 尺寸 ( 表 7-85) 





























































































































































































































表 7-85 ”小 圆 螺 母 的 尺寸 (GB/T 810—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 
DxP «1 | x1l.25|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5]|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5|x1.5 
dk 20 22 25 28 30 32 35 38 42 45 48 52 55 58 
m 6 8 
max 4.3 5.30 6.30 
ý min 4 5 6 
max 2.6 3. 3.60 
í min 2 2.8 3 
C 0.5 1 
Շլ 0.5 
螺纹 规格 | M45 | M48 | M52 | M56 | M60 | M64 | M68 | M72 | M76 | M80 | M85 | M90 | M95 | 1100 
DxP x1.5|x1.5|x1.5| x2 x2 x2 x2 «2 «2 «2 «2 «2 «2 «2 
dy 62 68 72 78 80 85 90 95 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125 
m 8 10 12 
max 6.3 8.36 10.36 12.43 
է min 8 10 12 
max 3.6 4.25 4.75 5:75 
: min 3.5 4 5 
C 1 1.5 
Շլ 0.5 1 
螺纹 规格 | M105 | M110 | M115 | M120 | M125 | M130 | M140 | M150 | M160 | M170 | M180 | M190 | 1200 
DxP «2 «2 X2 «2 «2 «2 «2 «2 «3 «3 «3 «3 «3 
եր 130 135 140 145 150 160 170 180 195 205 220 230 | 240 
m 15 18 22 
ի max 12.43 14.43 16.43 
min 12 14 16 
max 5.75 6.75 7.90 
7 min 5 6 7 
Շ 1.5 2 
Ci 1 1.5 
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7.2.48 WERE 
1. 带 槽 圆 螺 母 的 形式 (图 7-63) 
2. 带 槽 圆 螺母 的 尺寸 ( 表 7-86) 


Ը»«45" 




















a) b) 


图 7-63 «երա k 
a) A 型 b) BÆ 
























































R7-86 ” 带 槽 圆 螺母 的 尺寸 (GB/T 817—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1.4 | M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
P max 3 4 4.5 | 5.5 6 8 10 11 14 18 22 
min | 2.86 | 3.82 | 4.32 | 5.32 | 5.82 | 7.78 | 9.78 | 10.73 | 13.73 | 17.73 | 21.67 

max 1.6 2 2.2 | 25 3 3.5 | 4.2 5 6.5 8 10 

ա. min | 1.35 | 1.75 | 1.95 | 2.25 | 2.70 | 3.2 | 3.9 | 4.7 | 6.14 | 7.64 | 9.64 
ի max 1.1 12 | 1.4 | 1.6 2 2.5 | 28 3 4 5 6 
min | 0.85 | 0.95 | 1.15 | 1.35 | 1.75 | 2.25 | 2.55 | 2.75 | 3.70 | 4.70 | 5.70 

公称 0.4 0.5 | 0.6 | 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 

n min 0.46 0.56 | 0.66 | 0.86 | 0.96 | 1.26 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 
max 0.6 0.7 | 0.8 1 1.31 | 1.51 | 1.91 | 2.31 | 2.81 3.31 

k == = = 1.1 13: 128:1.2:1. | .2:5:՝ 3.3 4 5 

Ը 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 

d, = M1.4 M2 M3 M4 























7.2.49 ”端面 带 孔 圆 螺母 
1. 端面 带 孔 圆 螺 母 的 形式 (图 7-64) 
2. 端面 带 孔 圆 螺母 的 尺寸 ( 表 7-87) 























a) b) 


81764 ”端面 带 孔 圆 螺 母 
a) A 型 b) ոա 
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表 7-87 端面 带 孔 圆 螺母 的 尺寸 (GB/T 815 一 1988 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
" max 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
min 5.32 6.78 7.78 9.78 11.73 13.73 17.73 21.67 
max 2 2.2 2.5 3.5 4.2 5 6.5 8 
ա min 1.75 1.95 2.25 3.2 3.9 4.7 6.14 7.64 
d, 1 Ty 1.5 2 2.5 3 3.5 
t 2 2.2 1.5 2 2.5 3 .5 4 
B 4 5 5.5 7 8 10 13 15 
k ] 1.1 1.3 1.8 2.1 2.5 3.3 4 
Ը 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 
d, M1.2 M1.4 M2 M2.5 M3 
7.2.50 侧面 带 孔 圆 螺 母 


1. 侧面 带 孔 圆 螺母 的 形式 (图 7-65) 

2. 侧面 带 孔 圆 螺母 的 尺寸 ( 表 7-88) 
7.2.51 REBRE 

1. 深 花 高 螺母 的 形式 (图 7-66) 





CX45° 







































































图 7-65 ”侧面 带 孔 圆 螺母 图 7-66 深 花 高 螺母 

表 7-88 侧面 带 孔 圆 螺母 的 尺寸 (GB/T 816 一 1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
7 max 5.5 7 8 10 12 14 18 22 
min 5.32 6.78 7.78 9.78 11.73 13.73 17.73 21.67 

max 2 2.2 2.5 3.5 4.2 6.5 8 
á min 1.75 1.95 2.25 3.2 3.9 4.7 6.14 7.64 
d, 1 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 

t 1.2 1.5 2 2.5 3 3.5 4 

Ը 0.2 0.3 0.4 0.5 0.8 


2. 深 花 高 











曝 母 的 尺寸 ( 表 7-89) 


7.2.52 滚 花 薄 螺 母 





1. 深 花 薄 ! 


螺母 的 形式 (图 7-67) 





Aty bts 
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表 7-89 滚 花 高 螺母 的 尺寸 (CBZT 806—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
dy max 7 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) min 6.78 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 29. 67 
max 4.7 5.5 7 8 10 12 16 20 
5 min 4.4 4.7 5.2 6.64 | 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 19. 48 
k 2 2:2 2.8 3 4 5 6 8 
բ max 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
ի min .7 4.2 4.7 5.7 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 19. 48 
յ max 2.05 | 2.45 | 2.95 3.5 4.5 5.5 6.56 | 8.86 10.93 
" min 1.8 2.2 XT 3.2 4.2 5.2 6.2 8.5 10.5 
t max 1.5 2 2.5 3 4 5 6.5 
R min 1.25 1.5 2 2.5 3 4 5 
h 0.8 1 1.2 1.5 2.5 3 3. 
d, 3 3.8 4.4 5.2 6.4 11 13 17.5 
Ը 0.2 0.3 0.5 0.8 








E] 7-67 


2. 滚 花 薄 螺母 的 尺寸 (R 7-90) 
32790 ARRIR (GB/T 807—1988) 











深 花 薄 螺 母 








(单位 : mm) 



































螺纹 规格 D M1.4 | M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
dy max 6 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 滚 花 前 ) | տտ | 5.78 | 6.78 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 | 29.67 
max 2 2.5 2.5 2.5 3 3 4 5 6 8 

3 mn | 1.75 | 2.25 | 2.25 | 2.25 | 2.75 | 2.75 3.7 4.7 5.7 7.64 
k 1.5 2.0 2.5 2.5 3.5 4.0 5.0 6.0 

d max | 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
k min | 3.2 3.7 4.2 4.7 5.7 7.64 | 9.64 | 11.57 | 15.57 | 19.48 

r 0.5 1 2 

Ը 0.3 0.5 0.8 

Ն max | 1.64 | 1.84 2.3 2.9 3.45 4.6 5.75 | 6.75 | 8.75 | 10.8 
է min | 1.4 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 








7.2.53 PHHH 
1. 平头 锦 螺 母 的 形式 (BI 7-68) 
2. 平头 锦 螺 母 的 尺寸 (87-91) 





























774 


五 金 大 手 册 











(b) 
















































































































































































末端 形式 由 制造 者 确定 
图 7-68 FRAIRE 
È: 56= (1.25 ~1.5)D; a 由 制造 者 确定 ; 允许 在 支承 面 和 (或 ) d 圆周 表面 制 出 花 
纹 ， 其 形式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
表 7-91 平头 钾 螺 母 的 尺寸 (GB/T 17880. 1 一 1999) (单位 : mm) 
螺纹 规格 «վո |ա , do ե, EJE 
粗 牙 细 牙 -0.03 k É ԲՆ: +0.15 wg h 

D DxP -0.10 H12 | max max 参考 参考 推荐 
1:58 3.3 0.25 ~1.0 
8.5 4.3 1.0-2.0 

M3 — 5 4.0 8 0.8 0.2 5 5.8 
9:5 5.3 2.0-3.0 
10.5 6.3 3.0-4.0 
9.0 3.3 0.25 ~1.0 
10.0 4.3 1.0-2.0 

M4 = 6 4.8 9 0.8 0.2 6 3.3 
11.0 5.3 2.0-3.0 
12.0 6.3 3.0-4.0 
11.0 4.0 0.25-1.0 
12.0 5.0 1.0-2.0 

M5 — 7 5.6 10 1.0 0.2 7 9.3 
13.0 6.0 2.0-3.0 
14.0 7.0 3.0-4.0 
13.5 SS 0.5~1.5 
15.0 7.0 1.5~3.0 

M6 == 9 7.5 12 1:38 0.2 9 11 
16.5 8.5 3.0-4.5 
18.0 10.0 4.5-6.0 
15.0 6.0 0.5-1.5 
16.5 ՄՀՑ 1.5-3.0 

M8 = 11 9.2 14 1.5 0.3 11 12.3 
18.0 9.0 3.0-4.5 
19.5 10.5 4.5-6.0 
18.0 6.8 0.5-1.5 
19.5 8.3 1.5 -3.0 

M10 M10 x1 13 11 16 1.8 0.3 13 15.0 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 
22.8 11.3 4.5-6.0 
21.0 7.3 0.5-1.5 
22::8 8.8 1.5-3.0 

M12 | M12 x1.5 15 13 18 1.8 0.3 15 17.5 
24.0 10.3 3.0-4.5 
25.5. 11.8 4.5-6.0 
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7.2.54 Հրա Բլ 
1. 沉 头 锦 螺 母 的 形式 (BI 7-69) 


(b) 





末端 形式 由 制造 者 确定 


图 7-69 PEKARE 



























































































































































注 : b= (1.25 ~1.5)D; a 由 制造 者 确定 ; 允许 在 支承 面 和 (或 ) d 圆周 表面 制 
出 花纹 ， 其 形式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
2. 沉 头 饰 螺 母 的 尺寸 ( 表 7-92) 

表 7-92 ” 沉 头 钾 螺 母 的 尺寸 (GB/T 17880. 2 一 1999) (单位 : mm) 
螺纹 规格 2 d բ չ s: do ի լույ 
F 212 -0.03 ; š k r i +0.15 ; h 
ոխ ԱԷ իմ. Ա Ցավ ր BR 推荐 
9.0 4.0 1.7-2.5 
M3 一 5 |40 | 8 1.5 | 0.2 | 10.0 5.0 5 5.8 2.5-3.5 
11.0 6.0 3.5-4.5 
10.5 4.0 1.7-2.5 
M4 一 6 |4.8 | 9 1.5 | 0.2 | 11.5 5.0 6 7.5 2.5-3.5 
12.5 6.0 3.5-4.5 
12.5 4.5 1.7-2.5 
M5 - 7 156 10 15 0.2 | 13.5 5.5 7 9.3 2.5-3.5 
14.5 6.5 3.5-4.5 
15.0 5.5 1.7 -3.0 
M6 一 9 |75 12 15 10.2 | 16.5 7.0 9 11.0 3.0 ~4.5 
18.0 8.5 4.5 -6.0 
16.5 6.0 1.7 -3.0 
M8 一 11 | 9.2 | 14 1.5 0.3 | 18.0 7.5 11 12.3 3.0-4.5 
19.5 9.0 4.5 -6.0 
19.5 6.5 1.7 -3.0 
M10 | MI10 x1 13 11 16 | 1.5 | 0.3 a 20 13 15.0 ՍԱՆ 
22.5 9.5 4.5 -6.0 
24.0 11.0 6.0-7.5 
22.5 7.0 1.7 -3.0 
M12 | MI2x1.5| 15 13 18 | 1.5 | 0.3 Զոն E> 15 17.5 304.5 
25.5 10.0 4.5 -6.0 
27.0 11.5 6.0-7.5 
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7.2.55 小 沉 头 钙 螺 母 
1. 小 沉 头 锦 螺 母 的 形式 (图 7-69) 
2. 小 沉 头 锦 螺 母 的 尺寸 (R 7-93) 
表 7-93 ”小 沉 头 钾 螺 母 的 尺寸 (GB/T 17880. 3 一 1999) (ւխ: ոռ) 










































































BOOL FERA l ի տան 钾 接 厚度 
粗 牙 | 细 牙 | -oo03 k r +0.15 h 
万 DxP 0101 H12 | max max 参考 i 参考 推荐 

7:5 2.5 0.5 ~1.0 
M3 տ 5 4.0 | 5.5 | 0.35 | 0.2 8.5 3.5 5 5.8 1.0-2.0 
9.5 4.5 2.0-3.0 
9.0 2.5 0.5-1.0 
M4 == 6 4.8 6.75 0.5 | 0.2 10.0 3.5 6 7.5 1.0-2.0 
11.0 4.5 2.0-3.0 
11.0 3.0 0.5-1.0 
M5 = 7 5.6 | 8.0 | 0.6 | 0.2 12.0 4.0 7 9.3 1.0-2.0 
13.0 5.0 2.0-3.0 
13.5 4.0 0.5-1.5 
M6 = 9 7.5 10.0 0.6 0.2 15.0 5.5 9 11.0 1.5-3.0 
16.5 7.0 3.0-4.5 
15.0 4.5 0.5-1.5 
M8 = 11 9.2 | 12.0 | 0.6 | 0.3 16.5 6.0 11 12.3 1.5-3.0 
18.0 TaS 3.0-4.5 
18.0 5.0 0.5-1.5 
M10 | MIOx1 13 11 / 14.5 |0.85 | 0.3 19.5 6.5 13 15.0 1.5-3.0 
21.0 8.0 3.0-4.5 
21.0 5-5 0.5-1.5 
M12 M12x1.5 | 15 13 | 16.5 | 0.85 | 0.3 22.5 7.0 15 17.5 1.5-3.0 
24.0 8.5 3.0-4.5 



































7.2.56 120" 小 沉 头 钾 螺 母 


1.120° 小 沉 头 锦 螺 母 的 形式 (图 7-70) 


120°18 





末端 形式 由 制造 者 确定 


81770 ”120° 小 沉 头 锦 螺 母 
注 : 5= (1.25 ~1.5)D; a 由 制造 者 确定 ;人 允许 在 支承 面 和 (或 ) d 
出 花纹 ， 其 形式 与 尺寸 由 制造 者 确定 。 
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周 表面 制 
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2. 120° 小 沉 头饰 螺母 的 尺寸 ( 表 7-94) 

表 7-94 ”120° 小 沉 头 钢 螺 母 的 尺寸 (GB/T 17880. 4 一 1999) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d 7 d ի լ do ի BJ JEE Ji 

粗 牙 | 细 牙 ||. k r | +0.15 | h 
万 DxP -0.10 H12 | max max 参考 x 参考 推荐 
7 2.3 0.5-1.0 
M3 — 5 4.0 | 6.5 | 0.35 | 0.2 8.5 3.5 5 5.8 1.0-2.0 
9.5 4.5 2.0-3.0 
9.0 2.5 0.5-1.0 
M4 — 6 4.8 8.0 | 0.5 0.2 10.0 3.5 6 7.5 1.0-2.0 
11.0 4.5 2.0-3.0 
11.0 3.0 0.5-1.0 
M5 տ 7 5.6 | 9.0 | 0.6 | 0.2 12.0 4.0 7 9.3 1.0-2.0 
13.0 5.0 2.0-3.0 
13.5 4.0 0.5-1.5 
M6 տ 9 7.5 | 11.0 | 0.6 | 0.2 15.0 59 9 11.0 1.5~3.0 
16.5 7.0 3.0~4.5 
15.0 4.5 0.5~1.5 
M8 -- 11 9.2 13.0 0.6 | 0.3 16.5 6.0 11 12.3 1.5-3.0 
18.0 7.5 3.0 ~4.5 
18.0 5.0 0.5-1.5 
M10 M10 x1 13 11 16.0 | 0.85 | 0.3 19.5 6.5 13 15.0 1.5-3.0 
21.0 8.0 3.0-4.5 
21.0 5::3 0.5-1.5 
M12 M12x1.5 | 15 13 18.0 0.85 | 0.3 22.5 7.0 15 17.5 1.5 -3.0 
24.0 8.5 3.0-4.5 























7.2.57 平头 六 角 钾 螺母 
1. 平头 六 角 钾 螺母 的 形式 (图 7-71) 


























图 7-71 平头 六 角 钾 螺母 


uA 
mt 


; b=(1.25 <1.5)D; a 


< 





由 制造 者 确定 。 
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2. 平头 六 角 锦 螺母 的 尺寸 〈 表 7-95 ) 
表 7-95 平头 六 角钢 螺母 的 尺寸 (GB/T 17880. 5 一 1999 ) 














































































































(单位 : mm) 
螺纹 规格 将 厚度 
š d 全 I So h 饮 接 厚度 
HFI WF -0.03 k r igp KAS աք h 
D DxP -0.10 H12 | max max 7-2 ի = 推荐 
13.5 5:5 0.5~1.5 
15.0 7.0 1.5~3.0 
M6 — 9 8 12 1.5 0.2 9 11 
16.5 8.5 3.0 ~4.5 
18.0 10.0 4.5-6.0 
15.0 6.0 0.5-1.5 
16.5 TS 1.5~3.0 
M8 — 11 10 14 1:58 0.3 11 12.3 
18.0 9.0 3.0-4.5 
19.5 10.5 4.5-6.0 
18.0 6.8 0.5-1.5 
19.5 8.3 1.5 3.0 
M10 M10 x1 13 11.5 16 1.8 0.3 13 15.0 
21.0 9.8 3.0 ~4.5 
22.8 11.3 4.5-6.0 
21.0 7.3 0.5-1.5 
22, S 8.8 1.5 -3.0 
M12 | M12 x1.5 15 13.5 18 1.8 0.3 15 17.5 
24.0 10.3 3.0-4.5 
25:65 11.8 4.5-6.0 
7.2.58 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 
1. 扩 口 式 管 接 头 用 A 型 螺母 的 形式 (47-72) 
S 
í. 


2. 扩 口 式 管 接头 
7.2.59 扩 口 式 管 接头 用 了 B 型 螺母 








«ՀՏ 
A 





[一 
~ 


~ 


81772 扩 口 式 管 接头 用 A 型 螺母 














用 A 型 螺母 的 尺寸 ( 表 7-96) 














L 扩 口 式 管 接头 


用 B 型 螺母 的 形式 〈 图 7-73 ) 

















2. 扩 口 式 管 接头 


用 B 型 螺母 的 尺寸 ( 表 7-97) 
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32796 扩 口 式 管 接 头 用 A 型 螺母 的 尺寸 (GB/T 5647 一 2008 ) 








(单位 : mm) 






















































































































































































管子 外 径 D, 
di = l m s 
Do 公称 尺寸 | 极限 偏差 
+0.075 
4 5.5 
M10 x1 0 6.5 11.5 13.5 12 
5 6.5 
6 M12 x1.5 7.5 +0.09 Taa 13.5 16.5 14 
8 M14 x1.5 9.5 8.5 15.5 18.5 17 
10 M16 x1.5 11.5 19 
+0.11 
12 M18 x1.5 1375 N 9.5 16.5 19.5 22 
14 M22 x1.5 16 27 
16 M24 x1.5 18 30 
10 17 20 
18 M27 x1.5 20 32 
+0.13 
20 M30 x2 22 3 10.5 20.5 24.5 2 
22 M33 x2 24 11.5 21.5 25:9 i 
25 M36 x2 27 12 22 26 41 
28 M39 x2 30 13 23 2775 46 
+0.16 
32 M42 x2 34 ր 13.2 23.5 28.5 եր 
34 M45 x2 36 14 24 29 
L 
ES 
6 
S 90° P 
Q 
Տ S 
图 7-73 扩 口 式 管 接头 用 B 型 螺母 
表 7-97 扩 口 式 管 接 头 用 B 型 螺母 的 尺寸 (GBAT 5648—2008) 
(单位 : mm) 
管子 外 径 Di 
要 TIME d, +0.25 d, l էլ L m s 
Do 
+0.15 
4 4 6 
5 M10 x1 5 n 7 5 16 10 12 
6 M12 x1.5 6 9 9.5 7 14 
8 M14 x1.5 8 11 11 8 20 12 17 
10 M16 x1.5 10 14 11.5 8.5 26 14 19 
12 M18 x1.5 12 16 | | 28 16 22 
14 M22 x1.5 14 17 12 9 32 18 27 
16 M24 x 1.5 16 19 13 10 34 20 
18 M27 x1.5 18 22 14 11 38 22 30 
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7.2.60 ” 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 
L 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 的 形式 (图 7-74) 






































81774 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 








© 螺 口 倒 角 。 
D 冷 成 形 时 允许 加 高 。 
© 全 锥 面 的 尺寸 。 
@ 可 选 机 加 工 圆 柱 身 高 。 
2. 卡 套 式 管 接 头 用 连接 螺母 的 尺寸 ( 表 7-98) 
3798 卡 套 式 管 接头 用 连接 螺母 的 尺寸 (GB/T 3759—2008) 


































































































































































































(单位 : mm) 
#% — 
բ 管子 d h t t 
| 最 大 工作 = z f D ° Ա 
系列 2 N AR) 外 径 D 公称 | 极限 +0.5 h” | s |+0.2| +0.2 
š ՊԻ Do 尺寸 偏差 Աե Ն: 0 0 
4 M8 x1 4 5 |u 35 |10 |75 8 
+0.215 
5 M10 x1 5 5.5 | 1.5 | 3.5 | 12 |7.8 | 8.5 
+0. 140 
LL 10 6 M10 x1 6 5.5 1.5 | 3.5 | 12 | 8.2 | 8.5 
+0. 240 
8 M12 x1 8 6 |12 |3.5 | 14 |87 | 9 
+0. 150 
+0.215 
6 MI2x1.5 | 6 7 11.5 4 | 14 | 10 | 10.5 
+0.140 
8 Ml4xl.5 | 8 | +0.240 | 7 |1.5| 4 | 17 | 10 | 10.5 
58 10 | M16x1.5 | 10 | +0.150 | 8 |15.5| 4 | 19 | H | 115 
12 | MI8x1.5 | 12 BSS 5 22 Լ | 11.5 
(14) | M20x1.5 | 14 8 |155| 5 |24 | H | 11.5 
+0.260 
L 15 | M22 x1.5 | 15 0150 185175 2 | 15 | 12.5 
(16) | M24x1.5 | 16 | ` 8.5 |17.5| 5 | 30 |11.5| 13 
լ 18 | M26x1.5 | 18 8.5 | 18 | 5 |32 |1.5| 13 
22 M30x2 | 22 | +0.290 | 9.5 | 20 | 7 | 36 |13.5 | 14.5 
28 M36x2 | 28 | -0.160 | 10 | 21 | 7 | 41 | 14 | 15 
10 35 M45 x2 |35.3 | +0.100 | 12 | 24 | 8 | 50 | 16 | 17 
42 M52x2 |423| 0 12 | 24 | 8 | 60 | 16 | 17 

































































































































































ԼԷ 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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( 续 ) 
£ 
`. 管子 d h էչ է 
| 最 大 工作 Ք ` t 5 
系列 e. 外 径 D 公称 | ”极限 | +0.5| h” | s |+0.2| +0.2 
š ss Do 尺寸 偏差 m | -0.2 0 0 
+0.215 
6 MI4x1.5 | 6 8.5 |16.5 | 5 17 | 11 | 12.5 
+0.140 
8 M16 x1.5 8 +0.240 | 8.5 |16.5] 5 19 | 11 | 125 
š 10 M18 x1.5 | 10 | +0.150 | 8.5 | 17.5| 5 22 11 / 12.5 
12 M20 x1.5 | 12 8.5 |17.5 | 5 24 | 11 | 12.5 
+0.260 
(14) | M22x1.5 | 14 R 10 | 19 6 27 | 12 | 13.5 
16 M24 x1.5 | 16 | 1” 10.5 |20.5| 6 30 | 13 | 14.5 
40 20 M30 x2 20 12 | 24 8 36 |15.5| 17 
+0. 290 
25 M35 x2 25 14 | 27 9 46 | 17 19 
«0. 160 
30 M42 x2 30 15 | 29 | 10 | 50 18 20 
25 +0.100 
38 M52 x2 |38.3 I 17 |32.5| 10 | 60 19.5 | 22.5 
tE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© RTh 为 可 选 机 加 工 圆柱 肩 高 。 
7.2.61 环形 螺母 
1. 环形 螺母 的 形式 (图 7-75) 
图 7-75 环形 螺母 
注 : b~=dlo 
2. 环形 螺母 的 尺寸 ( 表 7-99) 
表 7-99 环形 螺母 的 尺寸 (GB/T 63—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M12 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 
dy 24 30 36 46 
d 20 26 30 38 
m 15 18 22 26 
ը 52 60 72 84 
ն 66 76 86 98 
d, 10 12 13 14 
R 6 8 10 
r 6 8 11 14 
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7.2.62 扣 紧 螺母 


Լ. 扣 紧 螺母 的 形式 (图 7-76) 






















































































图 7-76 扣 紧 螺母 
2. 扣 紧 螺母 的 尺寸 ( 表 7-100) 
表 7-100 扣 紧 螺母 的 尺寸 (GB/T 805—1988) (单位 : mm) 
D s 
螺纹 规格 Dx P D, n e m ó 
max min max min 
6x1 5.3 5 10 9.73 7.5 11.5 3 0.4 
8 x1.25 7.16 6.8 13 12.73 9.5 1 16.2 4 0.5 
10 x1.5 8.86 8.5 16 15.73 12 19.6 0.6 
12 x1.75 10.73 10.3 18 17.73 14 21.9 0.7 
(14 x2) 12.43 12 21 20.67 16 LS 25.4 6 tQ 
16 x2 14.43 14 24 23.67 18 271.7 
(1922.5) 15.93 15.5 27: 26.16 20.5 31.2 
20 x2.5 17.93 ՆԻՑ 30 29. 16 22.5 2 34.6 7 1 
(222.5) 20. 02 19.5 34 33 25 36.9 
24 x3 21.52 21 36 35 27 41.6 w 
(2723) 24.52 24 41 40 30 2-5 47.3 9 
30 x3.5 27.02 26.5 46 45 34 53.1 Լմ 
36 x4 32.62 32 55 53.8 40 63.5 
42 x4.5 38.12 3:45 65 63.8 47 3 75 Z T 
48x5 43.62 43 75 73.1 54 86.5 14 








1. A 级 小 垫圈 








2. A 级 小 垫圈 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


7.3 垫圈 


7.3.1 A 级 小 垫圈 
的 形式 (图 7-77) 


/Ra 16 用 于 js3 
/Ra 32 用 于 h >3 





的 尺寸 
1) A 级 小 垫圈 的 优选 


图 777 A 级 小 垫圈 





尺寸 如 表 7-101 所 示 。 
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2) A 级 小 垫圈 的 非 优 选 尺寸 如 表 7-102 所 示 。 















































































































































表 7-101 A 级 小 垫圈 的 优选 尺寸 (GB/T 848—2002) (单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 £ d, JE E h 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
1.6 1.7 1.84 3.5 3.2 0.3 0.35 0.25 
2 2.2 2.34 4.5 4.2 0.3 0.35 0.25 
2.5 2.7 2.84 5 4.7 0.5 0.55 0. 45 
3 3.2 3.38 6 5.7 0.5 0.55 0. 45 
4 4.3 4.48 8 7.64 0.5 0.55 0.45 
5 5.3 5.48 9 8.64 1 1.1 0.9 
6 6.4 6.62 11 10.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 15 14.57 1.6 1.8 1.4 
10 10.5 10.77 18 17.57 1.6 1.8 1.4 
12 13 13.27 20 19. 48 2 2.2 1.8 
16 17 17.27 28 27.48 2:5 2.7 2.3 
20 21 21.33 34 33.38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 39 38.38 4 4.3 3.7 
30 31 31.39 50 49.38 4 4.3 3.7 
36 37 37.62 60 58.8 5 5.6 4.4 
表 7-102 A 级 小 垫圈 的 非 优选 尺寸 (GB/T 848—2002) (单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 £& d, JÉ JE h 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) | ու | 公称 (max) | առ 公称 aa min 
3.5 3.7 3.88 T 6.64 0.5 0.55 0.45 
14 15 15.27 24 23.48 255 222 2.3 
18 19 19.33 30 29.48 3 3.3 2.7 
22 23 23.33 37 36.38 3 3.3 2.7 
27 28 28.33 44 43.38 4 4.3 3.7 
33 34 34.62 56 54.8 5 5.6 4.4 
7.3.2 A 级 大 垫圈 
1. A 级 大 垫圈 的 形式 (图 7-78) 
Ra 1.6 A 有 Ths3 
Z /Ra 32 |է Է3ՀԻՀՏՇ 
թյ 778 A 级 大 垫圈 
2. A 级 大 垫圈 的 尺寸 
1) A 级 大 垫圈 的 优选 尺寸 如 表 7-103 所 示 。 
表 7-103 A 级 大 垫圈 的 优选 尺寸 (GB/T 96. 1 一 2002) (单位 : mm) 
որ HEI WE E Eh 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) | ոա | 公称 (max) առ 公称 որ 
3 3.2 3.38 9 8.64 0.8 0.9 0.7 
4 4.3 4.48 12 11.57 1 1.1 0.9 
5 5.3 5.48 15 14.57 1 121 0.9 
6 6.4 6.62 18 17.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 24 23.48 2 2:2 1.8 
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(2) 
规格 内 £ d, 外 £ d, թ. E h 

(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
10 10.5 10.77 30 29.48 2.5 DT 2.3 
12 13 13.27 37 36.38 3 3.3 2.7 
16 17 17.27 50 49.38 3 3.3 2.7 
20 21 21.33 60 59.26 4 4.3 3.7 
24 25 25.52 72 70.8 5 5.6 4.4 
30 33 33.62 92 90.6 6 6.6 5.4 

36 39 39.62 110 108.6 8 9 7 























2) A 级 大 垫圈 的 非 优选 尺寸 如 表 7-104 所 示 。 
表 7-104 A 级 大 垫圈 的 非 优选 尺寸 (GB/T 96. 1 一 2002) 单位: mm) 






































































































































规格 内 径 d, 外 £ մշ JE E h 
(螺纹 大 径 ) 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
ՅՑ 3.7 3.88 11 10.57 0.8 0.9 0.7 
14 15 15.27 44 43.38 3 3.3 2.7 
18 19 19.33 56 55.26 4 4.3 3.7 
22 23 23.32 66 64.8 5 5.6 4.4 
27 30 30.52 85 83.6 6 6.6 5.4 
33 36 36.62 105 103.6 6 6.6 5.4 
7.3.3 A 级 倒 角 型 平 垫圈 
L A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 形式 (图 7-79) 
45° 或 30” Ra 16 用 于 7 和 3 
յ 
s| \/=4 7/632 913ՀԻՀ6 
Տ 
8 /Ra 6.3 用 于 h>>6 
Տ 
图 7-79 A 级 倒 角 型 平 垫圈 
2. A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 尺寸 
1) A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 优选 尺寸 如 表 7-105 所 示 。 
表 7-105 A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 优选 尺寸 
( GB/T 97. 2—2002 ) (单位 : mm) 
որ HEI WE E E h 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min ) max 公称 (max) min 公称 max min 
5 5 3: 5.48 10 9.64 1 .1 0.9 
6 6.4 6.62 12 11.57 1.6 1.8 1.4 
8 8.4 8.62 16 15.57 1.6 1.8 1.4 
10 10.5 10.77 20 19.48 2 2: 2 1.8 
12 13 13.27 24 23. 48 2.5 2.7 23. 
16 17 17.27 30 29. 48 3 3.3 2.7 
20 21 21.33 37 36.38 3 3.3 2.7 
24 25 25.33 44 43.38 4 4.3 3, 7 
30 31 31.39 56 55.26 4 4.3 3.7 
36 37 37.62 66 64.8 5 5.6 4.4 
42 45 45.62 78 76.8 8 9 7 
48 52 52.74 92 90.6 8 9 7 
56 62 62.74 105 103.6 10 11 9 
64 70 70.74 115 113.6 10 11 9 
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2) A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 非 优选 尺寸 如 表 7-106 所 示 。 
GB/T 97. 2—2002) 
(单位 : mm) 


表 7-106 A 级 倒 角 型 平 垫圈 的 非 优选 尺寸 



































规格 内 径 d, 外 £ d, թ. E հ 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
14 15 15.27 28 27.48 2:5 2.7 2.3 
18 19 19.33 34 33.38 3 3.3 2.7 
22 23 23.33 39 38.38 3 3.3 2.7 
27 28 28.33 50 49.38 4 4.3 3.7 
33 34 34.62 60 58.8 Š 5.6 4.4 
39 42 42.62 72 70.8 6 6.6 5.4 
45 48 48.62 85 83.6 8 9 7 
52 56 56.74 98 96.6 8 9 7 
60 66 66.74 110 108.6 10 11 9 





7.3.4 C 级 平 垫圈 


1. Ը 级 平 垫圈 


2. Ը 级 平 垫圈 
1) C 级 平 垫圈 的 优选 











的 尺寸 











的 形式 (图 7-80) 


2. 25 
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人 尺寸 如 表 7-107 所 示 。 
表 7-107 C 级 平 垫圈 的 优选 尺寸 (GB/T 95 一 2002) 

















(单位 : mm) 

































































规格 内 £ d, 外 15 d, JE E հ 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min ) max 公称 (max) min 公称 max min 
1.6 1.8 2.05 4 3.25 0.3 0.4 0.2 
2 2.4 2.65 5 4.25 0.3 0.4 0.2 
255 2.9 3.15 6 5.25 0.5 0.6 0.4 
3 3.4 3.7 7 6.1 0.5 0.6 0.4 
4 4.5 4.8 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
5 5a 5.8 10 9.1 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 12 10.9 1.6 1.9 1.3 
8 9 9.36 16 14.9 1.6 1.9 1.3 
10 11 11.43 20 18.7 2 2.3 1:7 
12 13.5 13. 93 24 22.7 2.5 2.8 2:2, 
16 17.5 17.93 30 28.7 3 3.6 2.4 
20 22 2252 37 35.4 3 3.6 2.4 
24 26 26.52 44 42.4 4 4.6 3.4 
30 33 33.62 56 54.1 4 4.6 3.4 
36 39 40 66 64.1 5 6 4 
42 45 46 78 76.1 8 9.2 6.8 
48 52 53.2 92 89.8 8 9.2 6.8 
56 62 63.2 105 102.8 10 11.2 8.8 
64 70 了 115 112.8 10 11.2 8.8 
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2) C 级 平 垫圈 的 非 优选 尺寸 如 表 7-108 所 示 。 






















































































































































































表 7-108 C 级 平 垫圈 的 非 优 选 尺寸 (GB/T 95 一 2002) (单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 15 d, 厚 JE h 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3.5 3.9 4.2 8 7.1 0.5 0.6 0.4 
14 15.5 15.93 28 26.7 2.5 2.8 2:2 
18 20 20. 43 34 32.4 3 3.6 2.4 
22 24 24.52 39 37.4 3 3.6 2.4 
27 30 30.52 50 48.4 4 4.6 3.4 
33 36 37 60 58.1 5 4 
39 42 43 72 70.1 6 5 
45 48 49 85 82.8 8 9.2 6.8 
52 56 57.2 98 95.8 8 9.2 6.8 
60 66 67.2 110 107.8 10 11.2 8.8 
7.3.5 C 级 大 热 圈 
1. C 级 大 垫圈 的 形式 (图 7-80) 
2. C 级 大 垫圈 的 优选 尺寸 ( 表 7-109 ) 
表 7-109 C 级 大 垫圈 的 优选 尺寸 (GB/T 96. 2 一 2002 ) (单位 : mm) 
规格 内 径 d, 外 £ մշ թ. E հ 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min ) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3.4 3.7 9 8.1 0.8 1.0 0.6 
4 4.5 4.8 12 10.9 1 1.2 0.8 
5 5.5 5.8 15 13.9 1 1.2 0.8 
6 6.6 6.96 18 16.9 1.6 1.9 1.3 
8 9 9.36 24 224 2 2.3 1.7 
10 11 11.43 30 28.7 2.5 2.8 252 
12 13.5 13.93 37 35.4 3 3.6 2.4 
16 17.5 17.93 50 48.4 3 3.6 2.4 
20 22 22.52 60 58.1 4 4.6 3.4 
24 26 26.84 72 70.1 5 6 4 
30 33 34 92 89.8 6 7 5 
36 39 40 110 107.8 8 9.2 6.8 
3. C 级 大 垫圈 的 非 优 选 尺 寸 〈 表 7-110 ) 
表 7-110 C 级 大 垫圈 的 非 优选 尺 十 
( GB/T 96. 2 一 2002 ) (单位 : mm) 
որ 网 £ 4 Թ: թքի 
(螺纹 大 径 ) | 公称 (min ) max 公称 (max) min 公称 max min 
3.5 3.9 4.2 11 9.9 0.8 1.0 0.6 
14 15.5 15.93 44 42.4 3 3.6 2.4 
18 20 20.43 56 54.9 4 4.6 3.4 
22 24 24.84 66 64.9 5 6 4 
27 30 30. 84 85 82.8 6 5 
33 36 37 105 102.8 6 5 
7.3.6 Ը 级 特大 垫圈 
1. C 级 特大 垫圈 的 形式 (图 7-81) 
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2. C 级 特大 垫圈 的 尺寸 
1) C 级 特大 垫圈 的 优选 尺寸 如 表 7-111 所 示 。 
表 7-111 C 级 特大 垫圈 的 优选 尺寸 



























































(GB/T 5287—2002) (单位 mm) 
公称 规格 内 B d, 外 £ d, 厚 E h 

(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | ոռ | 公称 (max) min 公称 max min 
5 5.5 5.8 18 16.9 2 2.3 17 
6 6.6 6.96 22 20.7 Z 2.3 1.7 
8 9 9.36 28 26.7 3 3.6 2.4 
10 11 11.43 34 32.4 3 3.6 2.4 
12 13.5 13. 93 44 42.4 4 4.6 3.4 
16 17.5 18.2 56 54.1 5 6 4 
20 22 22.84 72 70.1 6 7 5 
24 26 26. 84 85 82.8 6 7 5 
30 33 34 105 102.8 6 7 5 
36 39 40 125 122.5 8 9.2 6.8 
2) C 级 特大 垫圈 的 非 优选 尺寸 如 表 7-112 所 示 。 











表 7-112 C 级 特大 垫圈 的 非 优选 尺寸 (GB/T 5287—2002) 












































公称 规格 内 £ d, 外 径 d, ո JE հ 

(螺纹 大 径 d) | 公称 (min) | ոռ | 公称 (max) min 公称 max min 
14 15.5 15. 93 50 48.1 4 4.6 3.4 
18 20 20. 84 60 58.1 5 6 4 
22 24 24. 84 80 78.1 6 7 5 
27 30 30. 84 98 95.8 6 7 5 
33 36 37 115 112.8 8 9.2 6.8 

7.3.7 标准 型 弹簧 垫圈 
1. 标准 型 弹簧 垫圈 的 形式 (图 7-82) 


























图 7-82 փան 
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2. 标准 型 弹簧 垫圈 的 太 十 〈 表 7-113 ) 








































































































表 7-113 标准 型 弹 算 垫 圈 的 尺寸 (CB/AT 93 一 1987) (դր: mm) 
աւար D ' ~ _ | i 
mın max 25 称 min max min max < 
2 2.1 2.35 0.5 0.42 0.58 1 1.25 0.25 
2.5 2.6 2.85 0.65 0.57 0.73 1.3 1.63 0.33 
3 3.1 3.4 0.8 0.7 0.9 1.6 2 0.4 
4 4.1 4.4 1.1 1 1.2 2.2 2.75 0.55 
5 5.1 5.4 1.3 1.2 1.4 2.6 3.25 0.65 
6 6.1 6.68 1.6 1.5 1.7 3.2 4 0.8 
8 8.1 8.68 21 2 2.2 4.2 5.25 1. 05 
10 10.2 10.9 2.6 2.45 2:79 552 6.5 Tes 
12 12.2 12.9 3.1 2.95 3.25 6.2 7.75 135 
(14) 14.2 14.9 3.6 3.4 3.8 T2, 9 1.8 
16 16.2 16.9 4.1 3.9 4.3 8.2 10.25 2.05 
(18) 18.2 19. 04 4.5 4.3 4.7 9 11.25 2.25 
20 20.2 21.04 5 4.8 3.2 10 12.5 3 
(22) 22:55 23.34 5. 5.3 5.7 11 13.75 2:28 
24 24.5 255 6 5.8 6.2 12 15 3 
(27) 27.5 28.5 6.8 6.5 7.1 13.6 17 3.4 
30 30.5 31.5 7.5 72 7.8 15 18.75 3.75 
(33) 33.5 34.7 8.5 8.2 8.8 17 21.25 4.25 
36 36.5 37.7 9 8.7 9.3 18 22.5 4.5 
(39) 39.5 40.7 10 9.7 10.3 20 25 5 
42 42.5 43.7 10.5 10.2 10.8 21 26.25 525 
(45) 45.5 46.7 11 10.7 11.3 22 271, 5 S: 5 
48 48.5 49.7 12 11.7 12.3 24 30 6 
注 : 1 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. mn 应 大 于 0。 





7.3.8 ”组合 件 用 弹 算 垫圈 
1. 组 合 件 用 弹 答 垫圈 的 形式 (图 7-83) 


2. 组 合 伯 





























图 7-83 组 合 件 用 弹簧 垫圈 
F 用 弹簧 垫圈 的 太 二 〈 表 7-114 ) 
7.3.9 轻型 弹簧 垫圈 








1. AAG 





ARARE (图 7-84) 





2. 轻型 弹簧 垫圈 的 矿 寸 〈( 表 7-115 ) 
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表 7-114 ”组 合 件 用 弹 得 垫圈 的 尺寸 (GB/T 9074. 26 一 1988) 





(单位 : mm) 










































































规格 (螺纹 大 径 ) 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
a max 2.34 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 9.59 11.53 
min 2.20 2.69 3.60 4.45 5.41 7.28 9.23 11.10 
公称 0.6 0.8 1.1 1.3 1.6 2.0 2.5 3.0 
Տ min 0.52 0.70 1.00 1.20 1.50 1.90 2.35 2.85 
max 0.68 0.90 1.20 1.40 1.70 2.10 2.65 3.15 
公称 1.0 i2 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
b min 0.90 1.10 1.40 1.90 2.35 2.85 3.3 3.8 
max 1.10 1.30 1.60 2.10 2.65 3.15 3.7 4.2 
max 1.50 2.00 2.75 3.25 4.00 5.00 6.25 7.50 
$ min( 公 称 )| 1.2 1.6 2:2 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 
ու < 0.30 0.40 0.55 0.65 0.80 1.00 1.25 1.50 
d, (参考 ) 4.34 5.23 6.78 8.75 10.71 13.64 16.59 19.53 
注 : m 应 大 于 0。 
ՍԵՔ 
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表 7-115 ”轻型 弹簧 垫圈 的 尺寸 (GB/AT 859—1987) (单位 : mm) 



















































































规格 (螺纹 大 径 ) | 一 一 去 5 二 E 
mın max ZP min max ZP min max min max - 
3 3.1 3.4 0.6 0.52 | 0.68 1 0.9 1. 1 1.2 1.5 0.3 
4 4.1 4.4 0.8 0.70 | 0.90 1.2 1.1 1.3 1.6 2 0.4 
5 Sse 5.4 1.1 1 1.2 F 1.4 1.6 2:2 2.75 0.55 
6 6.1 6.68 1.3 1.2 1.4 2 1.9 2.1 2.6 3.25 0.65 
8 8.1 8.68 1.6 1.5 1.7 2.5 2.35 | 2.65 3.2 4 0.8 
10 10.2 | 10.9 2 1.9 2.1 3 2.85 | 3.15 4 5 1 
12 12.2 | 12.9 2.5 2.35 | 2.65 3.5 3.3 3.7 5 6.25 1.25 
(14) 14.2 | 14.9 3 2.85 | 3.15 4 3.8 4.2 T5 1.5 
16 16.2 | 16.9 3.2 3 3.4 4.5 4.3 4.7 6.4 8 1.6 
(18) 18.2 | 19.04 | 3.6 3.4 3.8 5 4.8 5.2 T:2 9 1.8 
20 20.2 | 21.04 4 3.8 4.2 5.5 5.3 5.7 10 2 
(22) 22.5 | 23.34 | 4.5 4.3 4.7 6 5.8 6.2 9 11.25 2.25 
24 24.5 | 25.5 Տ 4.8 5.2 7 6.7 13 10 12.5 2.5 
(27) 27.5 | 28.5 ՅԵՑ. 5.3 SiT 8 Tl 8.3 11 13.75 2.75 
30 30.5 | 31.5 6 5.8 6.2 9 8.7 9.3 12 15 3 
注 : Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








2. m 应 大 于 0。 
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7.3.10 ”重型 弹簧 垫圈 
1. 重型 弹簧 垫圈 的 形式 (图 7-85) 
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H 
图 7-85 EAHA AE 
2. 重型 弹簧 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-116) 
表 7-116 ”重型 弹簧 垫圈 的 尺寸 (GB/AT 7244 一 1987 ) (单位 : mm) 
规格 d S b 
(螺纹 大 径 ) min max | 公称 min max | 公称 Imin max min max < 
6 6.1 6.68 1.8 1.65 | 1.95 | 2.6 | 2.45 | 2.75 | 3.6 4.5 0.9 
8 8. 1 8.68 | 2.4 | 2.25 | 2.55 | 3.2 3 3.4 4.8 6 1:2 
10 10.2 | 10.9 3 2.85 | 3.15 | 3.8 3.6 4 6 7.5 1.5 
12 12.2 | 12.9 | 3.5 3.3 3.7 4.3 4.1 4.5 7 8.75 1.75 
(14) 14.2 | 14.9 | 4.1 3.9 4.3 4.8 4.6 5 8.2 | 10.25 2.05 
16 16.2 | 16.9 | 4.8 4.6 5 8:3 5.1 TS. 9.6 12 2.4 
(18) 18.2 | 19.04 | 5.3 5.1 528 5.8 5.6 6 10.6 | 13.25 2.65 
20 20.2 | 21.04 6 5.8 6.2 6.4 6.1 6.7 12 15 3 
(22) 22.5 | 23.34 | 6.6 6.3 6.9 72 6.9 5: 13.2 | 16.5 3.3 
24 24.5 | 25.5 | 7.1 6.8 7.4 7.5 7.2 7.8 14.2 | 17.75 3.55 
(27) 27.5 | 28.5 8 7.7 8.3 8.5 8.2 8.8 16 20 4 
30 30.5 | 31.5 9 8.7 9.3 9.3 9 9.6 18 22.5 4.5 
(33) 33.5 | 347 | 9.9 9.6 10.2 | 10.2 | 9.9 10.5 | 19.8 | 24.75 4.95 
36 36.5 | 37.7 | 10.8 | 10.5 | 11.1 11 10.7 | 1.3 | 21.6 27 5.4 
注 : Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. m 应 大 于 0。 
7.3.11 鞍 形 弹性 垫圈 
1. 巩 形 弹性 垫圈 的 形式 〈 图 7-86 ) 
Թ 
A k 
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2， 边 形 弹 性 肆 圈 的 尺寸 〔 表 7-117) 
表 7-117 ” 鞍 形 弹性 垫圈 的 尺寸 (CB/T 860—1987) (տր mm) 

规格 d D H š 
(螺纹 大 径 ) min max min max min max i 

2 252, 2.45 4.2 4.5 0.5 1 0.3 

2.5 2:17 2.95 5.2 S9 0.55 1.1 եր 

3 3.2 3.5 ՏՄ 6 0.65 1.3 0.4 

4 4.3 4.6 7.64 8 0.8 1.6 

5 5.3 5.6 9.64 10 0.9 1.8 0.5 

6 6.4 6.76 10.57 11 1.1 2:2 | 

8 8.4 8.76 14.57 15 1.7 3.4 

10 10.5 10.93 17.57 18 2 4 0.8 
7.3.12 ”波形 弹性 垫圈 

1. 波形 弹性 垫圈 的 形式 (图 7-87) 
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图 7-87 波形 弹性 垫圈 



























































2. 波形 弹性 垫圈 的 尺寸 (27-18) 

表 7-118 波形 弹性 垫圈 的 尺寸 (GB/T 955—1987) (单位 : mm) 
规格 d D H Š 

(螺纹 大 径 ) min max min max min max š 

3 3.2 3.5 7.42 8 0.8 1.6 
4 4.3 4.6 8.42 9 1 2 0.5 
5 5.3 5.6 10.30 11 1.1 2.2 Ü 
6 6.4 6.76 11.30 12 1.3 2.6 
8 8.4 8.76 14.30 15 1.5 3 0.8 
10 10.5 10.93 20.16 21 2.1 4.2 1.0 
12 13 13.43 23.16 24 2:5 5 li: 
(14) 15 15.43 27.16 28 3 5.9 
16 17 17.43 29 30 352, 6.3 1:5 
(18) 19 19.52 33 34 3:3 6.5 
20 21 21.52 35 36 3.7 7.4 1.6 
(22) 23 23.52 39 40 3.9 7.8 ԵՋ 
24 25 25.52 43 44 4.1 8.2 | 
(27) 28 28.52 49 50 4.7 9.4 շ 
30 31 31.62 54.8 56 5 10 























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.3.13 单 耳 止 动 垫圈 


1. 


单 耳 止 动 垫圈 的 形式 (图 7-88) 
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2. 单 耳 止 动 垫 圈 的 尺寸 (27-19) 
表 7-119 单 耳 止 动 垫圈 的 尺寸 (GB/T 854—1988) 








M 







































































规格 d D L 
5 B b, Ւ 
(螺纹 大 径 ) max min max min 公称 min max 

2.5 2.95 2.7 8 7.64 10 9.17 10. 29 3 6 

3 3.5 3.2 10 9.64 12 11.65 | 12.35 | 0.4 4 7 

4 4.5 4.2 14 13.57 14 13.65 | 14.35 5 9 աա 
5 5.6 5.3 17 16.57 16 15.65 | 16.35 6 11 

6 6.76 6.4 19 18.48 18 17.65 | 18.35 0.5 7 12 P 
8 8.76 8.4 22 21.48 20 19.58 | 20.42 8 16 

10 10. 93 10.5 26 25.48 22 21.58 | 22.42 10 19 6 
12 13.43 13 32 31.38 28 27.58 | 28.42 21 
(14) 15.43 15 32 31.38 28 27.58 | 28.42 E 25 

16 17.43 17 40 39.38 32 31.50 | 32.50 15 32 
(18) 19.52 19 45 44.38 36 35.50 | 36.50 1 i$ Ր 10 
20 21.52 21 45 49.38 36 36.50 | 36.50 
(22) 23.52 23 50 49.38 42 41.50 | 42.50 20 39 

24 25:52. 25 50 49.38 42 41.50 | 42.50 42 
(27) 28.52 28 58 57.26 48 47.50 | 48.50 24 48 

30 31.62 31 63 62.26 52 51.40 | 52.60 26 55 

36 37.62 37 75 74.26 62 61.40 | 62.60 | 1.5 | 30 65 16 
42 43.62 43 88 87. 13 70 69.40 | 70.60 35 78 

48 50. 62 50 100 99. 13 80 79.40 | 80.60 40 90 





注 

















: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


7.3.14 双 耳 止 动 垫圈 


1 


. 双 耳 止 动 垫圈 的 形式 (图 7-89) 





2. 双 耳 止 动 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-120) 
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图 7-89 双 耳 止 动 垫圈 
227-120 REEDER (GB/T 855—1988) (单位 : mm) 
规格 d D L ել P. | s 
(螺纹 大 径 ) | max min max min 公称 min max | 公称 min max 
2:5 2.95 | 2.7 5 4.7 10 9.71 | 10.29 4 3.76 | 4.24 | 3 
3 3.5 3.2 5 4.7 12 11.65 | 12.35 5 4.76 | 5.24 | 4 10.4 
4 4.5 4.2 8 7.64 14 13.65 | 14.35 7 6.71 | 7.29 | 5 1 
5 5.6 5:3 9 8.64 16 15.65 | 16.35 8 7.71 | 8.29 | 6 
6 6.76 | 6.4 11 10.57 18 17.65 | 18.35 9 8.71 | 9.29 | 7 Ա. 
8 8.76 | 8.4 14 12.57 | 20 19.58 | 20.42 11 10.65 | 11.35 | 8 
10 10.93 | 10.5 17 15.57 | 22 21.58 | 22.42 13 12.65 | 13.35 | 10 
12 13.43 13 22 | 21.48 28 | 27.58 | 28.42 16 15.65 | 16.35 6 2 
(14) 15.43 15 22 |21.48 | 28 | 27.58 28.42 16 15.65 | 16.35 
16 17.43 17 27 2648 | 32 3 32:85 20 19.58 | 20.42 | 15 
(18) 19. 52 19 32 31.38 | 36 35.5 | 36.5 22 | 21.58 | 22.42 18 1 
20 21.52 | 21 32 31.38 | 36 35.5 | 36.5 22 | 21.58 | 22.42 
(22) 23.52.|: 23 36 |35.38 | 42 41.5 | 42.5 25 | 24.58 | 25.42 20 
24 25.52 | 25 36 |35.38 | 42 41.5 | 42.5 25 | 24.58 | 25.42 3 
(27) 28.52 | 28 41 |40.38| 48 47.5 | 48.5 30 | 29.58 | 30.42 | 24 
30 31.62 | 31 46 | 45.38 | 52 51.4 | 52.6 32 |31.50 | 32.50 | 26 
36 37.62 | 37 55 |54.226 | 62 61.4 | 62.6 38 | 37.50 | 38.50 | 30 | 1.5 
42 43.62 | 43 65 | 64.26 | 70 69.4 | 70.6 44 | 43.50 | 44.50 | 35 4 
48 50.62 | 50 75 |74.26| 80 79.4 | 80.6 50 | 49.50 | 50.50 | 40 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








7.3.15 外 舌 止 动 垫 圈 
1. 外 舌 止 动 垫圈 的 形式 (图 7-90) 


















































81790 外 舌 止 动 垫圈 
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2. 外 舌 止 动 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-121) 





表 7-121 外 舌 止 动 垫圈 的 尺寸 (GB/T 856 一 1988 ) (单位 : mm) 


























































































































规格 ( 螺 մ b b L slan 
纹 大 径 ) | max min max min max min 公称 min max 

2.5 2.95 2.7 10 9.64 2 1.75 3.5 3.2 3.8 2.5 

3 3.5 3.2 12 11.57 | 2.5 2.25 4.5 4.2 4.8 |0.4 3 
4 4.5 4.2 14 13.57 | 2.5 2.25 5.5 5.2 5.8 ; 

5 5.6 5.3 17 16.57 | 3.5 3.2 7 6.64 | 7.36 

6 6.76 6.4 19 18.48 | 3.5 3.2 7.5 7.14 | 7.96 4 |4 
8 8.76 8.4 22 21.48 | 3.5 3.2 8.5 8.14 | 8.96 աա 

10 10.93 | 10.5 26 25.48 | 4.5 4.2 10 9.64 | 10.36 5 
12 13.43 13 32 31.38 | 4.5 4.2 12 11.57 | 12.43 5 
(14) 15.43 15 32 31.38 | 4.5 4.2 12 11.57 | 12.43 6 
16 17.43 17 40 39.38 | 5.5 5.2 15 14.57 | 15.43 6 
(18) 19.52 19 45 44.38 6 5.7 18 17.57 | 18.43 | 1 

20 21.52 21 45 44.38 6 5.7 18 17.57 | 18.43 
(22) 23.52 23 50 | 49.38 7 6.64 20 19.48 | 20.52 Ս 
24 25.52 25 50 | 49.38 7 6.64 20 19.48 | 20.52 Í 
(27) 28.52 28 58 57.26 8 7.64 23 22.48 | 23.52 

30 31.62 31 63 62.26 8 7.64 25 24.48 | 25.52 I 10 
36 37.62 37 75 74.26 11 10.57 31 30.38 | 31.62 | 1.5 

42 43.62 43 88 87.13 11 10.57 36 35.38 | 36.62 u րշ 
48 50. 62 50 100 | 99.13 13 12. 57 40 39.38 | 40.62 14 | 13 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

7.3.16 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 
1. 圆 螺母 用 止 动 垫 圈 的 形式 (图 7-91) 
4 一 4 
图 7-91 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 
a) d<100mm b) d>100mm 
2. 圆 螺母 用 止 动 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-122) 
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R712 ” 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 的 尺寸 (GB/T 858 一 1988) 





(单位 : mm) 








































































































































































































规格 D 
P d ñ D ç h I 
(螺纹 大 径 ) 参考 ' բ 
10 10.5 25 16 z 
12 12.5 28 19 j Sg ə 
14 14.5 32 20 3 a 
16 16.5 34 22 到 
18 18.5 35 24 上 
20 20.5 38 27 1 x 
22 22.5 42 30 4 ա. F 
24 24.5 45 34 | 
25% 25.5 45 34 > 
27 27.5 48 37 = 
30 30.5 52 40 = 
33 33.5 5 
© 56 43 
355 35.5 > 
36 36.5 60 46 3 
M ա. 62 49 5 5.7 36 
405 40.5 7 
42 42.5 66 53 Er 
45 45.5 72 59 = 
s ա 76 61 45 
505 50.5 a 
52 52.5 T 
© 82 67 
555 56 լ: u E 
56 57 90 74 ; ç 5 
60 61 94 79 s 
ծ z 100 84 61 
659 66 s 
68 69 105 88 四 
72 73 
75 卫 76 110 93 
9.6 
76 77 115 98 5 
80 81 120 103 了 
85 86 125 108 F 
90 91 130 112 s 
95 96 135 117 Dz 可 
100 101 140 122 7 
105 106 145 127 Ol 
110 111 156 135 
115 116 160 140 ii 
120 121 166 145 m < 
125 126 170 150 3. A 
130 131 176 155 T 
140 141 186 165 TA 
150 151 206 180 e 
160 161 216 190 T 
170 171 226 200 լ 
2.5 15.5 
180 181 236 210 8 T 
190 191 246 220 ige 
200 201 256 230 1 
D 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 
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7.3.17 内 齿 锁 紧 垫圈 
1. 内 齿 锁 紧 热 圈 的 形式 (图 7-92) 
2. 内 齿 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 ( 表 7-123) 
7.3.18 内 锯齿 锁 紧 垫圈 
1. 内 锯齿 锁 紧 垫圈 的 形式 (47-93) 
Տ 



























































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











一 2 D Տ 
图 7-92 պատ 24.8 图 7-93 ”内 锯齿 锁 紧 垫圈 
注 : H~25。 注 : H=3S, 
表 7-123 ”内 齿 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 (GB/T 861. 1 一 1987 ) (单位 : mm) 
规格 d D $ 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max ի min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 0.3 
275 2.7 2.95 5:2 3.8 w 6 
3 3.2 Յ:5 5.7 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 5.3 5.6 9. 64 10 
6 6.4 6.76 10.57 11 0:6 8 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 
10 10.5 10.93 17.57 18 1.0 9 
12 12.5 12. 93 19. 98 20.5 Š 10 
(14) 14.5 14.93 23.48 24 1.2 
16 16.5 16.93 25.48 26 ü 
(18) 19 19.52 29.48 30 1.5 12 
20 21 21.52 32.38 33 Ë 
tE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. աԱ (87-29 
表 7-124 ”内 锅 齿 锁 紧 垫圈 的 尺寸 (CB/T 861.2 一 1987) (տվ: mm) 
规格 d D չ AŽ 
( 螺纹 大 径 ) min max min max ի min 
2 2.2 2.45 4.2 4.5 0.3 
2.5 2.7 2.95 5:2 528 ռ 7 
3 3:2 3.5 57 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 8 
5 5.3 5.6 9.64 10 0.6 
6 6.4 6.76 10.57 11 ` 9 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 10 
10 10.5 10.93 17.57 18 1.0 12 
12 12.5 12.93 19.98 20.5 ` 
(14) 14.5 14.93 23.48 24 1.2 
16 16.5 16.93 25.48 26 i 14 
(18) 19 19.52 29.48 30 1.5 
20 21 21.52 32.38 33 | 16 
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7.3.19 ”外 齿 锁 紧 垫圈 
1. 外 齿 锁 紧 垫圈 的 形式 (图 7-94) 











817594 ”外 齿 锁 紧 垫圈 


注 : H~25。 





2. 外 齿 锁 紧 垫圈 的 尺寸 (427-125) 


表 7-125 外 齿 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 (GB/T 862. 1 一 1987) 








(单位 : mm) 

































































规格 d D : 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max min 

2 2.2 2.45 4.2 4.5 3 

2.5 2.7 2.95 5.2 525 6 
3 3.2 3.5 5.7 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 5.3 5.6 9.64 10 
6 6.4 6.76 10.57 11 0:6 Հ 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 

10 10.5 10. 93 17.57 18 Lö 9 
12 12:5 12.93 19.98 20.5 

(14) 14.5 14.93 23.48 24 iż ա 
16 16.5 16.93 25.48 26 

(18) 19 19.52 29.48 30 18 12 
20 21 21.52 32.38 33 

šE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

7.3.20 ”外 锯齿 锁 紧 垫圈 
1. 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 的 形式 (图 7-95) 
D 
S 





图 7-95 ”外 锯齿 锁 紧 垫圈 


注 : ՄՀՅՏ, 
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2. 外 锯齿 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 ( 表 7-126) 
表 7-126 ”外 锯齿 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 (GB/AT 862. 2 一 1987) (զր: mm) 















































规格 մ ը ; 具 数 
(螺纹 大 径 ) min max min max i min 
2 2.2: 2.45 4.2 4.5 0.3 
225 2.7 2.95 5.2 5.5 9 
3 32 3.5 ST 6 0.4 
4 4.3 4.6 7.64 8 0.5 
5 5.3 5.6 9. 64 10 0.6 ա 
6 6.4 6.76 10.57 11 12 
8 8.4 8.76 14.57 15 0.8 14 
10 10.5 10.93 17.527 18 
1.0 16 
12 1225 12.93 19.98 20.5 
(14) 14.5 14.93 23.48 24 i3 
16 16.5 16.93 25.48 26 18 
(18) 19 19.52 29.48 30 1.5 
20 21 21.52 32.38 33 20 























IE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.3.21 锥 形 锁 紧 垫圈 


1. 锥 形 锁 紧 垫圈 的 形式 (图 7-96) 





2. 锥 形 锁 紧 垫 圈 的 
表 7-127 锥 形 锁 紧 垫 圈 的 尺寸 (GB/T 956. 1 一 1987) (单位 : mm) 








E 90 








81796 SE DUR EE 





Ro (227127) 





























规格 d D 5 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max - min 
3 3.2 3.5 6 0.4 6 
4 4.3 4.6 8 0.5 8 
S 5.3 5.6 9.8 
6 6.4 6.76 11.8 ա 
8 8.4 8.76 15.3 0.8 
10 10.5 10.93 19 1.0 10 
12 12.5 12.93 23 














7.3.22 锥 形 锯齿 锁 紧 垫 圈 
1. 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 形式 (图 7-97) 
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2. 锥 形 饥 齿 锁 紧 垫圈 

















81757 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 
的 尺寸 ( 表 7-128) 
表 7-128 锥 形 锯齿 锁 紧 垫圈 的 尺寸 (GBAT 956. 2 一 1987 ) 








(单位 : mm) 























规格 d D : 齿 数 
(螺纹 大 径 ) min max = I min 
3 3.2 35 6 0.4 12 
4 4.3 4.6 8 0.5 
14 
5 53 5.6 9.8 
0.6 
6 6.4 6.76 11.8 16 
8 8.4 8.76 15.3 0.8 18 
10 10.5 10.93 19 լք 20 
12 12.5 12.93 23 | 26 








7.3.23 ” 管 接头 用 锁 紧 垫圈 


1. 管 接头 用 锁 紧 垫圈 


2. 管 接头 用 锁 紧 垫圈 








的 形式 (图 7-98) 




















81758 管 接头 用 锁 紧 垫圈 
的 尺寸 ( 表 7-129) 


表 7-129 管 接 头 用 锁 紧 垫圈 的 尺寸 (GBAT 5649 一 2008) 


























适用 螺纹 d, +0.4 d, L +0.08 适用 螺纹 di +0.4 d, L +0.08 
M10 x1 14.5 8.4 0.9 M22 x1.5 27.5 19.7 1.25 
M12 x 1.5 17.5 9.7 0.9 M27 x2 32.5 24 1.25 
M14 x 1.5 19.5 11.7 0.9 M33 x2 41.5 30 1.25 
M16 x1.5 22.5 13::7 0.9 M42 x2 50.5 39 1.25 
M18 x1.5 24.5 15.7 0.9 M48 x2 55.5 45 1.25 
M20 x 1.5 275 17.7 1.25 
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7.3.24 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 

1. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 形式 (图 7-99) 

2. 组 合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-130) 





























7.3.25 钢 结构 用 高 强度 垫圈 
度 执 圈 的 形式 (图 7-100) 


Լ. 钢 结构 用 高 强 

















































































































图 7-99 ”组合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 图 7-100 钢 结构 用 高 强度 垫圈 
IE: H=3S; 
表 7-130 ”组合 件 用 外 锯齿 锁 紧 垫圈 的 尺寸 (GB/T 9074. 27 一 1988 ) 
(单位 : mm) 

规格 (螺纹 大 径 ) 3 4 5 6 8 10 12 
4, max 2.83 3.78 4.75 5.71 7.64 9.59 11.53 

min 2.73 3.66 4.57 5.53 7.42 9.37 11.26 
" max ( 公称) 6 8 10 11 15 18 20.5 

min 5.70 7.64 9.64 10.57 14.57 17.57 19.98 

S 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 1.0 1.0 
齿 数 min 9 11 11 12 14 16 16 
2. 钢 结构 用 高 强度 垫圈 的 尺寸 (R 7-131) 
R7131 钢 结构 用 高 强度 垫圈 的 尺寸 
(GB/T 1230—2006 ) (单位 : mm) 

规格 (螺纹 大 径 ) 12 16 20 (22) 24 (27) 30 
a min 13 17 21 23 25 28 31 

max 13.43 17.43 21.52 23.52 25.52 28.52 31.62 
£ min 23.7 31.4 38.4 40.4 45.4 50.1 54.1 

max 25 33 40 42 47 52 56 

公称 3.0 4.0 4.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
h min 2.5 3.5 3.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

max 3.8 4.8 4.8 5.8 5.8 5.8 5.8 
" min 15.23 19.23 24.32 26.32 28.32 32. 84 35.84 

max 16.03 20.03 25.12 27.12 29.12 33.64 36.64 
1000 个 钢 垫 圈 的 

` 10. 47 23. 40 33.55 43.34 55.76 66. 52 75. 42 

理论 重量 /kg 














7.3.26 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 


1. 了 





[ 字 钢 用 方 斜 垫圈 








注 : 括号 内 的 规格 为 第 二 选择 系列 。 





的 形式 (图 7-101) 













































































7.3.27 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 











1. 档 钢 用 方 斜 垫圈 的 形式 (图 7-102) 


Q3 

















2. 槽 钢 用 方 斜 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-133) 





HRAS REE 

















817-102 ԹԱՅՑ 
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图 7-101 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 
2. 工 字 钢 用 方 斜 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-132 ) 

32， 工 字 钢 用 方 斜 垫 圈 的 尺寸 (GB/T 852—1988) mm) 
规格 (螺纹 大 径 ) — ի ն H, 
6 6.96 6.6 16 4.7 
8 9.36 9 18 5.0 
10 .43 11 22 2 5.1 
12 3.93 13.5 28 6.7 
16 .93 17.5 35 7.8 
(18) 52 20 9.7 
20 52 22 40 9.7 
(22) 52 24 9.7 
24 52 26 Յ .3 

50 
(27) 52 30 .3 
30 .62 33 60 13.0 
36 .62 39 70 14.7 
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表 7-133” 横 钢 用 方 斜 垫圈 的 尺寸 (GBAT 853 一 1988) (单位 : mm) 
d 
规格 (螺纹 大 径 ) B (լ) 
6 6.96 6.6 16 3.6 
8 9.36 9 18 3.8 
10 11.43 11 22 4.2 
12 13.93 13.5 28 4.8 
16 17.93 17.5 35 5.4 
(18) 20.52 20 
20 22:52 22 40 7 
(22) 24.52 24 
24 26.52 26 
50 8 
(27) 30.52 30 
30 33.62 33 60 9 
36 39.62 39 70 10 
E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.3.28 ”冲模 导向 装置 垫圈 
1. 冲模 导向 装置 垫圈 的 形式 (图 7-103) 
2. 冲模 导向 装置 垫圈 的 尺寸 (Թ7-134) 
表 7-134 ”冲模 导向 装置 垫圈 的 尺寸 








图 7-103 ”冲模 导向 装置 垫圈 











注 


E: 未 标注 








=< Ë 














7.3.29 球面 垫圈 
1. 球面 垫圈 的 形式 (图 





未 注 倒 














Cl, 





粗糙 度 Ra6. 3pm; 


( GB/T 2861. 10 一 2008 ) 


螺钉 直径 d 


b, 





(单位 : mm) 
d, S 





6 


6.4 


12 


30 9 6 





8.4 























22 





图 7-104 ”球面 垫圈 
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2. 球面 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-135) 


表 7-135 球面 垫圈 的 尺寸 (GB/T 849—1988) 

































































规格 d D I SR H= 
( 螺纹 大 径 ) max min max min max min 
6 6.60 6.40 12.50 12.07 3.00 2.75 10 Վ 
8 8. 60 8. 40 17.00 16.57 4.00 3.70 12 5 
10 10.74 10. 50 21.00 20.48 4.00 3.70 16 6 
12 13.24 13.00 24. 00 23.48 5.00 4.70 20 Մ 
16 17.24 17. 00 30. 00 29.48 6.00 5.70 25 8 
20 21.28 21.00 37.00 36.38 6.60 6.24 32 10 
24 25.28 25.00 44. 00 43.38 9.60 9. 24 36 13 
30 31.34 31.00 56. 00 55.26 9.80 9. 44 40 16 
36 37.34 37.00 66. 00 65.26 12.00 11.57 50 19 
42 43.34 43. 00 78.00 77.26 16.00 15.57 63 24 
48 50.34 50. 00 92. 00 91.13 20.00 19.48 70 30 


7.3.30 mE 
1. 锥 面 垫圈 的 形式 (图 7-105) 


12042: 








E] 7-105 
2. 锥 面 垫圈 的 尺寸 (87-36) 














锥 面 垫 圈 





表 7-136 锥 面 垫 圈 的 尺寸 (GB/T 850—1988) 




































































规格 4 D h i r 

( 螺纹 大 径 ) max min max min max min 
6 8.36 8 12.5 12.07 2.6 2.35 12 4 
8 10.36 10 17 16.57 3.2 2.9 16 5 
10 12.93 12.5 21 20.48 4 3.70 18 6 
12 16.43 16 24 23.48 4.7 4.40 23.5 7 
16 20.52 20 30 29.48 5.1 4.80 29 8 
20 25.52 25 37 36.38 6.6 6. 24 34 10 
24 30.52 30 44 43.38 6.8 6. 44 38.5 13 
30 36.62 36 56 55.26 8.9 9. 54 45.2 16 
36 43.62 43 66 65.26 14.3 13. 87 64 19 
42 50.62 50 78 77.26 14.4 13. 97 69 24 
48 60.74 60 92 91.13 17.4 16.97 78.6 30 


7.3.31 开口 垫圈 
1. 开口 垫圈 的 形式 (图 7-106) 
2. 开口 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-137) 
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a) 


图 7-106 FORE 
a) A 型 b) BÆ 


b) 


表 7-137 开口 垫圈 的 尺寸 (GB/T 851—1988) 





(单位 : mm) 










































































规格 (螺纹 大 径 ) 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36 
b 6 8 10 12 14 18 22 26 32 40 
D, 13 15 19 23 26 32 42 50 60 72 
h 0.6 0.8 1.0 1.5 2.0 2.5 
c 0.5 0.8 1.0 1.5 2.0 2.5 
D H 
16 4 
20 4 5 
25 4 5 6 
30 4 6 6 
35 6 7 8 
40 7 8 8 10 
D H 
50 7 8 8 10 10 
60 8 10 10 10 12 
70 10 10 10 12 14 
80 10 12 12 12 14 
90 12 12 12 14 16 
100 12 12 14 14 16 
110 14 14 16 -- 
120 14 16 16 16 
130 16 18 -一 
140 18 18 
160 20 





7.3.32” 销 轴 用 平 垫圈 

















Լ. 销 轴 用 平 垫圈 E 


的 形式 (图 7-107) 








图 7-107 销 轴 用 平 垫圈 
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2. 销 轴 用 平 垫圈 的 尺寸 〈 表 7-138 ) 
表 7-138 销 轴 用 平 垫圈 的 尺寸 (CBZT 97. 3 一 2000 ) (单位 : mm) 
规格 内 £ d, 外 £ d, թ JE h 
公称 (min) max 公称 (max) min 公称 max min 
3 3 3.14 6 5.70 0.8 0.9 0.7 
4 4 4.18 8 7.64 0.8 0.9 0.7 
5 5 5. 18 10 9.64 1 1. 1 0.9 
6 6 6. 18 12 11.57 1.6 1.8 1.4 
8 8 8.22 15 14. 57 2 2.2 1. 8 
10 10 10.22 18 17.57 2:58 2.7 2.3 
12 12 12.27 20 19. 48 3 3.3 227 
14 14 14.27 22 21.48 3 3.3 2.7 
16 16 16.27 24 23. 48 3 3.3 2-7 
18 18 18.27 28 27.48 4 4.3 3.7 
20 20 20.33 30 29. 48 4 4.3 3.7 
22 22 22.33 34 33.38 4 4.3 3.7 
24 24 24.33 37 36.38 4 4.3 3.7 
25 25 25.33 38 37.38 4 4.3 3.7 
27 27 27.52 39 38 5 5.6 4.4 
28 28 28.52 40 39 5 5.6 4.4 
30 30 30.52 44 43 5 5.6 4.4 
32 32 32.62 46 45 5 5.6 4.4 
33 33 33.62 47 46 5 5.6 4.4 
36 36 36.62 50 49 6 6.6 5.4 
40 40 40. 62 56 54.8 6 6.6 5.4 
45 45 45.62 60 58.8 6 6.6 5.4 
50 50 50. 62 66 64.8 8 9 Մ 
55 55 55.74 72 70.8 8 9 7 
60 60 60.74 78 76.8 10 11 9 
70 70 70.74 92 90.6 10 11 9 
80 80 80.74 98 96.6 12 13.2 10.8 
90 90 90.87 110 108.6 12 13.2 10.8 
100 100 100.87 120 118.6 12 13.2 10.8 














7.3.33 滚动 轴承 推力 垫圈 


1. 滚动 轴承 推力 垫圈 











的 形式 (图 7-108) 











2. 滚动 轴承 推力 垫圈 





证 





图 7-108 深 动 轴承 推力 垫圈 


的 尺寸 ( 表 7-139) 
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表 7-139 ”滚动 轴承 推力 垫圈 的 尺寸 和 公差 (GB/T 4605—2003) 
单位 : um) 
垫圈 型 号 | 的 偏差 ?| ո | | Dm 的 偏差 ?| v, Ե 
系列 a 系列 b 上 偏差 | 下 偏差 | max 上 偏差 | 下 偏差 | me | 系列 a| 系列 b 
ASA 0619 | AS 0619 6 | +140 +20 | 120 | 19 | -40 | -370| 330 | 0.8 լ 
ASA 0720 | AS 0720 7 |+175] +25 | 150 | 20 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 0821 | AS 0821 8 1 «175 | +25 | 150 | 21 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 0922 | AS 0922 9 | +175 | +25 | 150 | 22 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1024 | AS 1024 10 | +175 | +25 | 150 | 24 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1226 | AS 1226 12 | +212 | +32 | 180 | 26 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1427 | AS 1427 14 | +212 | +32 | 180 | 27 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1528 | AS 1528 15 | +212 | +32 | 180 | 28 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1629 | AS 1629 16 | +212 | +32 | 180 | 29 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1730 | AS 1730 17 | +212 | +32 | 180 | 30 | -40 | -370| 330 | 0.8 1 
ASA 1831 | AS 1831 18 | +212 | +32 | 180 | 31 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 2035 | AS 2035 20 | +250 | +40 | 20 | 35 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 2237 | AS 2237 22 | +250 | +40 | 210 | 37 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 2542 | AS 2542 25 | +250 | +40 | 20 | 42 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 2845 | AS 2845 28 | +250 | +40 | 210 | 45 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 3047 | AS 3047 30 | +250 | +40 | 20 | 47 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 3249 | AS 3249 32 | +300| +50 | 250 | 49 | -50 | -440| 390 | 0.8 1 
ASA 3552 | AS 3552 35 | «300 | +50 | 250 | 52 | -60 | -520| 460 | 0.8 1 
ASA 4060 | ՃՏ4060 | 40 | +300 | +50 | 250 | 60 | -60 -520| 460 | 08 1 
ASA 4565 | AS4565 45 | +300| +50 | 250 | 65 | -60 | -520| 460 | 08 1 
ASA 5070 | AS 5070 so | +300| +50 | 250 | 70 | -60 | -520| 460 | 0.8 1 
ASA 5578 | AS 5578 55 | +360| +60 | 30 | 78 | -60 | -520| 460 | 0.8 1 
ASA 6085 | AS 6085 60 | +360| +60 | 30 | 85 | -72 | -612| 540 | 0.8 1 
ASA 6590 | AS 6590 65 | +360| +60 | 300 | 90 | -72 | -612| 540 | 0.8 լ 
ASA 7095 | 457095 70 | +360| +60 | 300 | 95 | -72 | -612| 540 | 0.8 լ 
ASA 75100 | AS75100 | 75 | +360] +60 | 300 | 100 | -72 | -612| 540 | 0.8 1 
ASA 80105 | AS80105 | so |+360| +60 | 300 | 105 | -72 | -612| 540 | 0.8 1 
ASA 85110 | AS85110 | 85 | «422 | +72 | 350 | 110 | -72 | -612| 542 | 0.8 1 
ASA 90120 | AS90120 | 90 |+422 | +72 | 350 | 120 | -72 | -612 | 540 | 0.8 1 
= AS 100135 | 100 | +422 | +72 | 350 | 135 | -85 | -715| 630 | 一 1 
= AS 110145 | 110 | +422 | +72 | 350 | 145 | -85 | -715| 630 | 一 1 
=. AS 120155 | 120 | +422 | +72 | 350 | 155 | -85 | -715| 630 | 一 1 
>= AS 130170 | 130 | +485 | +85 | 400 | 170 | -85 | -715| 630 | 一 1 
ks AS 140180 | 140 | +485 | +85 | 400 | 180 | -85 | -715| 630 | 一 1 
AS 150190 | 150 | +485 | +85 | 400 | 190 | -100| -820| 720 | 一 1 
= AS 160200 | 160 | +485 | +85 | 400 | 200 | -100 f -820| 720 | 一 1 
注 : d. 一 单一 内 径 ; ,一 内 径 变动 量 ; D, 一 单一 外 径 ; Vo IEEE 
Q 表 中 所 列 的 值 为 di 与 4 之 差 的 极限 值 。 
@ 表 中 所 列 的 值 为 Ds 与 D 之 差 的 极限 值 。 
@ ”偏差 按 GB/T 1800. 2 一 2009 中 js12 级 的 规定 。 
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7.3.34” 卡 套 式 管 接头 用 尖 角 密封 垫圈 
L 卡 套 式 管 接头 用 尖 角 密封 垫圈 的 形式 (图 7-109) 
30° 



































817-109 卡 套 式 管 接头 用 尖 角 密封 垫圈 














2. 卡 套 式 管 接 头 用 尖 角 密封 垫圈 的 尺寸 ( 表 7-140) 
表 7-140” 卡 套 式 管 接头 用 尖 角 密封 垫圈 的 尺寸 


































































































(GB/T 3762—1983) (单位 : mm) 
100 个 钢 垫 圈 的 
公称 直径 4 d, D B 适用 螺纹 尺寸 A 
10 10.2 12.5 15 M10 x1 0.30 
12 12.2 15 18 M12 x1.5 0.43 
14 14.2 17 20 4 M14 x1.5 0.49 
16 16.2 19 22 M16 x1.5 0.55 
18 18.2 21 24 M18 x1.5 0.60 
22 22.2 25 28 M22 x1.5 0.90 
27 27.2 30 33 Է M27 x2 1.11 
33 33.2 36.5 40 6 M33 x2 1.89 
7.4 销 
7.4.1 开口 销 
1. 开口 销 的 形式 (187-110) 
允许 制造 的 形式 
a 


= 





817-110 开口 销 


808 


五 金 大 手 册 








2. 开口 销 的 尺寸 ( 表 7-141) 




















































































































表 7-141 开口 销 的 尺寸 (GB/T 91 一 2000) (单位 : mm) 

公称 规格 2 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3.2 

d max 0.5 0.7 0.9 1.0 1.4 1.8 2.3 2.9 

min 0.4 0.6 0.8 0.9 1.3 1.7 2.1 2.7 

max 1.6 1.6 1.6 2.50 2.50 2.50 2.50 3::2: 

“ min 0.8 0.8 0.8 1.25 1.25 1,235 1.25 1.6 

b = 2 2.4 3 3 3.2 4 5 6.4 

max 1.0 1.4 1.8 2.0 2.8 3.6 4.6 5.8 

ý min 0.9 1.2 1.6 Նի 2.4 3.2 4.0 5.1 
TE 
Dell 3 4 5 6 8 9 
բջ UER թ» 2 3 4 5 6 8 9 12 
ի max 3.7 4.6 5.9 7.5 9.5 12.4 15.4 19.3 

min 3⁄5 4.4 5.7 7.3 9.3 12.1 15.1 19.0 

max 4 4 4 4 6.30 6.30 6.30 6.30 

ý min 2 2 2 2 3.15 3.15 3.15 3.15 

b = 8 10 12.6 16 20 26 32 40 

max 7.4 9.2 11.8 15.0 19.0 24.8 30.8 38.5 

է min 6.5 8.0 10.3 13.1 16.6 21.7 27.0 33.8 

适 > 14 20 27 39 56 80 120 170 
用 ue < 20 27 39 56 80 120 170 — 
D WN > 12 17 23 29 44 69 110 160 
122 0 形 销 < 17 23 29 44 69 110 160 一 

D 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 对 销 孔 直径 推荐 的 公差 为 : 公称 规格 <1.2mm，H13; 公称 规格 > 


1.2mm, H14, Í 
Փ 用 于 铁道 和 在 0U 形 销 中 开 








一 档 。 





7.4.2 圆锥 销 


1. 圆锥 销 的 形式 ( 








2. ,+d 














R 据 供需 双方 协议 ， 允 许 采 用 公称 规格 为 3mm、6mm 和 12mm 的 开口 销 。 


E: 1. A 型 ( 磨 削 ) ， 锥 
ւ (0-021)? 

















图 7-111) 



































8a 


° 


2. 圆锥 销 的 尺寸 ( 表 7-142) 





图 7-111 圆锥 销 
粗糙 度 Ra =0.8hm; B 型 (HHRH), HEM 








口 销 承受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 使 用 的 开口 销 规格 应 较 本 对 
































规定 的 加 大 


表面 粗 烽 度 Ra =3. 2hmo。 
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7.4.3 内 螺纹 圆锥 销 
1. 内 螺纹 圆锥 销 的 形式 〈 图 7-112) 



















Z< 
= x 
Pre 





120° 












注 : AW (Բիր, 








Æ 7-112 内 螺纹 圆锥 销 
锥 面 表面 粗 烟 度 Ra =0. 8pm; BEL (WIREH, ， 锥 面 表面 粗糙 度 Ra =3. 2pm, 






























































2. 内 螺纹 圆锥 销 的 尺寸 ( 表 7-143) 





表 7-143 ”内 螺纹 圆锥 销 的 尺寸 (GB/T 118 一 2000) (տխ: mm) 





































































































d h10® 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a = 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
d, M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M20 | M24 
p 0.7 | 0.8 1 1.25 | 1.5 | 175 2 2.5 | 25 3 
d, 43 | 53 | 6.4 | 8.4 | 10.5 | 13 17 21 21 25 
t 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
էշ min 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
i 1 1.2 | 1.2 | 12 | 1.5 | 1.5 2 2 2.5 2.5 
15 
公称 min max 
16 15.5 | 16.5 
18 17.5 | 18.5 
20 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 225 
24 23.5 | 245 
26 25.5 | 26.5 
28 27.5 | 28.5 
30 29.5 | 30.5 
32 31.5 | 32.5 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 40.5 
45 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 
55 54.25 | 55.75 
60 59.25 | 60.75 
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公称 min max 








65 64.25 | 65.75 
70 69.25 | 70.75 商 
75 74.25 | 75.75 
80 79.25 | 80.75 
85 84.25 | 85.75 规格 
90 89.25 | 90.75 
95 94.25 | 95.75 
100 | 99.25 | 100.75 
120 | 119.25 | 120.75 
140 | 139.25 | 140.75 范围 
160 | 159.25 | 160.75 
180 | 179.25 | 180.75 





բը 



























































200 199.25 | 200. 75 



























































@ 其 他 公差 ,如 all，cll 和 各， 由 供需 双方 协议 。 
© P 一 螺 距 。 

© 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
7.4.4 开 尾 圆锥 销 

1. 开 尾 圆 锥 销 的 形式 (图 7-113) 














m 

















817-115 开 尾 圆锥 销 





2. 开 尾 圆锥 销 的 尺寸 ( 表 7-144) 
227-144 开 尾 圆锥 销 的 尺寸 (GB/AT 877 一 1986) (单位 : mm) 
























































公称 3 4 5 6 8 10 12 16 
d min 2.96 3.952 4.952 5.952 7. 942 9. 942 11. 93 15. 93 
max 3 4 5 6 8 10 12 16 
公称 0.8 1 1.6 2 
n min 0.86 1.06 1.66 2.06 
max 1 1.2 1.91 2.31 
էլ 10 12 15 20 25 30 40 
c = 0.5 1 1.5 
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7.45 螺 尾 锥 销 
1. 螺 尾 锥 销 的 形式 (E 7-114) 


倒 圆 





H 

















不 完整 螺纹 所 2P 

















图 7-114 螺 尾 锥 销 








2. 螺 尾 锥 销 的 尺寸 ( 表 7-145) 




















表 7-145 ” 螺 尾 锥 销 的 尺寸 (GB/T 881—2000) (单位 : mm) 

di h10® 5 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a max 2.4 3 4 4.5 | 5.3 6 6 3 9 10.5 | 12 
max 15.6 | 20 |24.5 | 27 30.5 39 39 45 52 65 78 

Լ min 14 18 22 24 27 35 35 40 46 58 70 
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( 续 ) 
d, M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
p° 0.8 1 1:25 | dd 1:75 2 2 2:95 3 3.5 4 
d, max 3.5 4 5.5 7 8.5 12 12 15 18 23 28 
min 3.25 | 3.7 | 5.2 | 6.6 | 8.1 111.5 11.5 | 14.5 | 17.5 | 22.5 |27.5 
max 1.5. 1.75: |.2..25 | 2.75: 3.25. | 4.3 | 4.3 15.3 | 6.3. | 7.5 | 9.4 
7 min 1:25. 1.5 2 2.45 3 4 4 5 6 7 9 
15 
公称 min max 
















































































































































































QD ”其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
@ PP 一 螺 距 。 
© 公称 长 度 大 于 400mm， 按 40mm 递增 。 
7.4.6 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 
不 湾 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 的 形式 (图 7-115) 
末端 形状 , 由 制造 者 确定 








j= 


























图 7-115 PRERANE REREN EE 
人 允许 倒 圆 或 四 穴 。 
2. 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 的 太 寸 〈 表 7-146 ) 
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7.4.7 


1. AERA RERE A 
2. AREWA ԷՇՆ Ի9541իկ 


淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 











柱 销 的 形式 (817-115) 
柱 销 的 尺寸 ( 表 7-147 ) 


表 7-147 ” 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 圆柱 销 的 尺寸 (GB/T 119. 2 一 2000 ) 





(单位 : mm) 






























































































































































































































































m6® 1 11.5| 2 125|)3 | 4 5 6 8 | 10 12 |16 | 20 
- 0.2 | 0.3 0.35| 0.4 | 0.5 10.6310.8 11.2 11.6| 2 12.5] 3 |2.5 
իջ 

公称 min max 

3 2.75 3.25 

4 3.75 4.25 

5 4.75 5.25 

6 5.75 6.25 

8 7.75 8.25 

10 9.75 10.25 
12 11.5 12.5 

14 13.5 14.5 

16 15.5 16.5 

18 17.5 18.5 

20 19.5 20.5 

22 21.5 22.5 

24 23.5 24.5 

26 25.5 26.5 

28 27.5 28.5 

30 29.5 30.5 

32 31.5 32.5 

35 34.5 35.5 
40 39.5 40.5 

45 44.5 45.5 

50 49.5 50.5 

55 54. 25 55.75 

60 59. 25 60.75 
65 64. 25 65.75 

70 69. 25 70.75 
75 74. 25 75.75 

80 79.25 80.75 
85 84. 25 85.75 

90 89.25 90.75 
95 94.25 95.75 
100 99.25 100. 75 
Q 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 
D 公称 长 度 大 于 100mm， 按 20mm 递增 。 


1. 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 





不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 























不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 














出 内 螺纹 圆 村 





իք 


出 内 螺纹 圆柱 销 的 形式 〈 图 7-116) 





ԷԻ ( 表 7-148) 
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© 
3 120° 
图 7-116 PRERA RER AA PJ a Zx EE 
@ MEHERR, iE. 
表 7-148 A PERE$SRJ 20 E SSK A 85 P] 8 ER 22 ER 
(GB/T 120. 1—2000) (单位 : mm) 
d m6® 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
cl = 0.8 1 1.2 | 1.6 2 2.5 3 4 5 6.3 
加 = 1.2 | 1.6 2 2.5 3 3.5 4 5 6.3 8 
d M4 M5 M6 M6 M8 | MO | M16 | M20 | M20 | M24 
թօ 0.7 | 0.8 1 1 1.25 | 1.5 2 2.5 | 25 3 
ժշ 43 | 53 | 64 | 64 | 84 1105 | 17 21 21 25 
էլ 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
էշ min 10 12 16 20 25 28 35 40 40 50 
m 1 12 | 1.2 | 1.2 | 1.5 | 1.5 2 2 2.5 2.5 
15 

公称 min max 

16 15.5 | 16.5 

18 17.5 | 18.5 

20 19.5 | 20.5 

22 21.5 | 22.5 

24 23.5 | 24.5 

26 25.5 | 26.5 

28 27.5 | 28.5 

30 29.5 | 30.5 

32 31.5 | 32.5 

35 34.5 | 35.5 

40 39.5 | 40.5 

45 44.5 | 45.5 

50 49.5 | 50.5 

55 54.25 | 55.75 

60 59.25 | 60.75 











































































































其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 


公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
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7.4.9 REWA RENAA Ra EE 
1. 滩 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 的 形式 (图 7-117) 
1 








x15 







=? 






a) 





b) 


图 7-117 REAME RETARA AR a EEH 
a) A 型 (球面 圆柱 端 ) b) B 30 CPH) 
O 小 平面 或 凹 模 ， 由 制造 者 确定 。 
2. 淳 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 的 太 十 〈 表 7-149 ) 
257-149 ” 济 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 内 螺纹 圆柱 销 的 尺寸 























































































































(GB/T 120. 2 一 2000) (单位 : mm) 
d ո6Փ 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 
a - 0.8 1 1.2 1.6 2 225 3 4 5 6.3 
Ը 2.1 2.6 3 3.8 4.6 6 6 7 8 10 
d, M4 M5 M6 M6 M8 M10 M16 M20 M20 M24 
թշ 0.7 0.8 1 1 1. 25 1.5 2 2.5 2.5 3 
d, 4.3 5.3 6.4 6.4 8.4 10.5 17 21 21 25 
էլ 6 8 10 12 16 18 24 30 30 36 
էշ min 10 12 16 20 25 28 35. 40 40 50 
I° 
公称 min 
16 15.5 
18 17.5 
20 19.5 
22 21.5 
24 23.5 
26 25.5 
28 27.5 
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© ”其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 











@ 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 


7.4.10 ”重型 直 槽 弹性 圆柱 销 
1. եա Er RB ոի էԱ ՑՈ ԵՆ (图 7-118) 









































图 7-118 重型 直 槽 弹性 圆柱 销 











© 对 d=10mm 的 弹性 销 ， 也 可 由 制造 者 选用 单 面 倒 角 的 形式 。 
Փ d, <dA 称 。 
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7.4.11 轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 
1. 轻型 直 权 弹性 圆柱 销 的 形式 (图 7-118) 
2. 轻型 直 权 弹性 圆柱 销 的 尺寸 ( 表 7-151) 
表 7-151 ”轻型 直 槽 弹性 圆柱 销 的 尺寸 



























































































































































































































































( GB/T 879. 2 一 2000) (单位 : mm) 
公称 2 |25 |] 3 |13.5| 4 45 5 6 8 10 12 | 13 
d max | 2.4 | 29 | 3.5 4.0 |4.6 541 |5.6 |67 | 8.8 |10.8 |12.8 |13.8 
装配 前 
mn |2.3 | 28 | 3.3 3.8 |14.414.9 5.4 6.4 8.5 |10.5 12.5 |13.5 
d, 装配 前 了 1.9 | 2.3 |2.7 | 3.1 | 3.4 3.9 4.4 | 49 7 8.5 105 | 11 
max | 0.4 | 0.45 | 0.45 | 0.5 | 07 | 0.7 | 0.7 | 09 | 18 | 24 | 24 |2.4 
° min 10.2 | 0.25 | 0.25 | 0.3 | 0.5 | 0.5 | 0.5 0.7 1.5 |2.0 | 2.0 |2.0 
s 0.2 |0.25 | 0.3 |0.35 | 0.5 | 0.5 | 0.5 |0.75|0.75| 1 1 |1.2 
最 小 剪 切 载荷 
区 1.5 2.4 |3.5 4.6| 8 18.8 104| 18 | 24 | 40 | 48 | 66 
双 面 剪 ” /kN 
I° 
公称 min max 
4 3.75 | 4.25 
5 4.75 | 5.25 
6 5.75 | 6.25 
8 7.75 8.25 
10 9.75 | 10.25 
12 11.5 12.5 
14 13.5 14.5 
16 15.5 16.5 商品 
18 17.5 18.5 
20 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 22.5 
24 23.5 | 24.5 
26 25.5 | 26.5 
28 27.5 | 28.5 规格 
30 29.5 | 30.5 
32 31.5 | 32.5 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 
55 54.25 | 55.75 
60 59.25 | 60.75 
65 64.25 | 65.75 范围 
70 69.25 | 70.75 
75 74.25 | 75.75 
80 79.25 | 80.75 
85 84.25 | 85.75 
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( 续 ) 
IS 
公称 min max 
90 89.25 | 90.75 商品 
95 94.25 | 95.75 
100 | 99.25 | 100.75 规格 
120 | 119.25 | 120.75 
140 | 139.25 | 140.75 范围 
160 | 159.25 | 160.75 
180 | 179.25 | 180.75 
200 | 199.25 | 200.75 
公称 14 | 16 | 18 | 20 | 21 |25 | 28 | 30 | 35 | 40 | 45 |50 
d max |14.8 | 16.8 | 18.9 | 20.9 |21.9 25.9 | 28.9 | 30.9 | 35.9 | 40.9 | 45.9 |50.9 
装配 前 
ուռ | 14.5 | 16.5 | 18.5 | 20.5 | 21.5 | 25.5 | 28.5 | 30.5 | 35.5 | 40.5 | 45.5 |50.5 
d, 装配 前 0 11.5 | 13.5 | 15 116.5 | 17.5 21.5 | 23.5 | 25.5 | 28.5 |32.5 | 37.5 |40.5 
max |2.4 | 24 124 | 24 | 24 |/3.4 | 3.4 |3.4 | 3.6 | 46 |4.6 | 4.6 
I ուռ |2.0 20.20 | 2.0 | 2.0 | 3.0 | 3.0 30 30140 | 4.0 |4.0 
s Լ.5115||17 | 2 2 2 2.5 2.5 135 | 4 4 5 
最 小 剪 切 载荷 
84 | 98 | 126 | 58 | 168 | 202 |280 |302 | 490 | 634 | 720 |1000 
双 面 剪 ”/kN 
15 
公称 min Imax 
4 3.75 | 4.25 
5 4.75 | 5.25 
6 5.75 | 6.25 
8 7.75 | 8.25 
10 9.75 | 10.25 
12 11.5 12.5 
14 13.5 14.5 
16 15.5 16.5 
18 17.5 18.5 
20 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 22.5 
24 23.5 | 245 
26 25.5 | 26.5 
28 27.5 | 28.5 
30 29.5 | 30.5 
32 31.5 | 32.5 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 
55 54.25 | 55.75 
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( 续 ) 


15 





公称 min max 





60 59.25 | 60.75 





65 64.25 | 65.75 իոն 





70 69.25 | 70.75 





75 74.25 | 75.75 





80 79.25 | 80.75 规格 





85 84.25 | 85.75 





90 89.25 | 90.75 





95 94.25 | 95.75 








100 | 99.25 | 100.75 范围 





120 119.25 | 120.75 





140 139.25 | 140.75 





160 159.25 | 160.75 








180 179.25 | 180.75 





200 199.25 | 200. 75 
中 ”参考 值 。 
© 仅 适 用 于 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 产品 ;对 奥 氏 体 不 锈 钢 弹 性 销 ， 不 规定 双 面 剪 切 载荷 值 。 
@) 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 




































































7.4.12 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 
1. 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 形式 (图 7-119) 








Տ 

















图 7-119 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 
Q 两 端 挤 压倒 























2. 标准 型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 尺寸 (K 7-152) 
7.4.13 ”重型 卷 制 弹性 圆柱 销 

















1. 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 形式 (图 7-119) 
2. 重型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 尺寸 (287-153) 
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7.4.14 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 
1. 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 形式 (图 7-119) 
2. 轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 尺寸 ( 表 7-154) 
表 7-154 ”轻型 卷 制 弹性 圆柱 销 的 尺寸 

















































































































































































































(GB/T 879. 5—2000) (Նխ: mm) 
公称 1.5 2 2.5 3 3.5 4 5 6 8 
d max 1.75 | 2.28 | 2.82 | 3.35 | 3.87 | 4.45 5.5 6.55 8.65 
装配 前 | 
min 1.62 | 2.13 | 2.65 | 3.15 | 3.67 | 4.20 5.2 6.25 8.30 
d 装配 前 — max 1.4 1.9 2.4 2.9 3.4 3.9 4.85 | 5.85 7.8 
a = 0.5 0.7 0.7 0.9 1 1.1 1.3 1.5 2 
s 0.08 | 0.11 0.14 | 0.17 | 0.19 | 0.22 | 0.28 | 0.33 0.45 
最 小 剪 切 载荷 | Օօ 0.8 1.5 2.3 3.3 4.5 5.7 9 13 23 
双 面 前 /kN @ 0.65 1.1 1.8 2.5 3.4 4.4 7 10 18 
15 
公称 min Imax 
4 3.75 | 4.25 
5 4.75 | 5.25 
6 5.75 | 6.25 
8 7.75 | 8.25 
10 | 9.75 | 10.25 
12 | 11.5 12.5 
14 | 13.5 14.5 
16 | 15.5 16.5 商品 
18 17.5 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22 | 21.5 | 22.5 规格 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 范围 
30 | 29.5 | 30.5 
32 | 315 | 32.5 
35 | 34.5 | 35.5 
40 | 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 | 54.25 | 55.75 
60 | 59.25 | 60.75 
65 | 64.25 | 65.75 
70 | 69.25 | 70.75 
75 | 74.25 | 75.75 
80 | 79.25 | 80.75 
85 | 84.25 | 85.75 
90 | 89.25 | 90.75 
95 | 94.25 | 95.75 
100 | 99.25 | 100.75 
.25 









































于 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 产 品 。 
于 奥 氏 体 不 锈 钢 产品 。 
称 长 度 大 于 120mm， 按 20mm 递增 。 
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7.4.15 RAÄ 
1. 圆 头 槽 销 的 形式 〈 图 7-120 ) 


























Æ 7-120 EIE 
a) A 型 (faim) b) B 型 ( 导 杆 端 槽 销 ， 其 他 尺寸 同 A 型 ) 
D a=15°~30°, 
D 槽 角 应 按 材 料 的 弹性 进行 修正 。 
2. 圆 头 槽 销 的 尺寸 ( 表 7-155 ) 
表 7-155 աաա իյ ԻՒ 
































































































































































































































( GB/T 13829. 8--2004) (单位 : mm) 
公称 | 1.4 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
di max | 1.40 |1.60 |2.00 |2.500|3.000| 4.0 | 5.0 | 6.0 8.00 10.00|12.0 | 16.0 |20.0 
min | 1.35 | 1.55 | 1.95 |2.425 |2. 925 | 3.9 | 4.9 | 5.9 7.85 9.85 | 11.8 | 15.8 | 19.8 
d max | 2.6 | 3.0 3.7 | 4.6 5.45 |7.25 9.1 | 10.8 14.4 | 16.0 | 19.0 | 25.0 |32.0 
k min | 2.2 | 2.6 | 3.3 | 4.2 | 4.95 | 6.75 | 8.5 | 10.2 | 13.6 | 14.9 | 17.7 | 23.7 |30.7 
£ max | 0.9 1.1 1.3 1.6 1.95 |2.55 3.15 3.75 | 5.0 | 7.4 | 8.4 10.9 |13.9 
min | 0.7 | 0.9 | 1.1 1.4 / 1.65 | 2.25 2.85 3.45 | 4.6 | 6.5 | 7.5 | 10.0 13.0 
r = 1.4 1.6 | 1.9 | 2.4 28 | 3.8 4.6 5.7 | 7.5 8 9.5 13 |16.5 
c 0.42 | 0.48 | 0.6 |0.75 | 0.9 2 ,HS 1.8 2.4 |3.0 | 3.6 | 4.8 6 
I° z 1, 2® 
公称 min max ե. 05 
3 2.8 | 3.2 
4 3.7 | 43 
5 4.7 | 5.3 1.5 1.7 
6 5.7 | 6.3 2.15 
8 7.7 | 8.3 
10 9.7 | 10.3 
12 / 11.6 | 12.4 
16 / 15.6 | 16.4 
20 | 19.5 | 20.5 
25 | 24.5 | 25.5 
30 | 29.5 |30.5 
35 |34.5 |35.5 
"3 
D 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
© 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 冷 铂 钢 制 造 的 檀 销 。 对 其 他 材料 〈 如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 






































定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
对 մ, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进 行 检验 。 


7.4.16 THS 
1. 沉 头 模 销 的 形式 (图 7-121) 
2. 沉 头 槽 销 的 尺寸 ( 表 7-156) 
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120+20° 





Æ 7-121 沉 头 槽 销 
a) A 型 ( 倒 角 端 模 销 ) b) B 型 ( 导 杆 端 槽 销 ， 其 他 尺寸 同 A 型 ) 
Q) a=15° ~30°, 
Փ AMIRA EHI ՈՒ ի Է. 
表 7-1S6 ” 沉 头 模 销 的 尺寸 (GB/T 13829. 9 一 2004) (单位 : mm) 


公称 | 1.4 | 1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 
d, max | 1.40 | 1.60 2.00 |2.500 3.000) 4.0 | 5.0 | 6.0 18.00 10.00 12.0 | 16.0 |20.0 
min 1.35 | 1.55 | 1.95 /2.425 |2. 925 | 3.9 | 4.9 | 5.9 7.85 | 9.85 | 11.8 | 15.8 | 19.8 
max | 2.7 | 3.0 | 3.7 | 4.6 5.45 |7.25 | 9.1 | 10.8 | 14.4 | 16.0 | 19.0 | 26.0 |31.5 
min | 2.3 | 2.6 | 3.3 | 4.2 | 4.95 | 6.75 | 8.5 | 10.2 | 13.6 | 14.9 | 17.7 | 23.7 |30.7 
1.5 
z 

































































c 0.42 | 0.48 | 0.6 | 0.75 | 0.9 | 1.2 1.8 | 2.4 | 3.0 | 3.6 | 4.8 6 













































































阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
扩展 直径 d, 仅 适用 于 由 冷 铀 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 〈 如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 
定 的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
© 对 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
7.4.17 SKRE 
1. 全 长 锥 槽 槽 销 的 形式 (图 7-122) 
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120° 土 20° 








图 7-122 全 长 锥 槽 槽 销 
D 允许 制 成 倒 角 端 。 
D 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
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2. ERHI SF ( 表 7-157) 
表 7-157 “全 长 锥 槽 槽 销 的 尺寸 (GB/T 13829. 5 一 2004) (单位 : mm) 
公称 | 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 
dı 
公差 h9 ուլ 
զ -- 0.2 | 0.25 | 0.3 0.4 0.5 | 0.63 | 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 
/kN 1.6 2.84 | 4.4 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 | 45.2 | 70.4 101.8 | 181 283 | 444 
双 面 剪 % 
12 
公称 | min | max տեն 
8 7.75 | 8.25 
1.63 
10 9.75 |10.25 
12 11.5 | 12.5 2.7 
14 13.5 | 14.5 
16 15.5 | 16.5 | 1.6 
18 17.5 | 18.5 
2:15 
20 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 22.5 
24 23.5 |24.5 
26 25.5 |26.5 
28 27.5 | 28.5 4.3 
Տ.3 10. 45 | 12.45 
30 29.5 |30.5 
32 31.5 |32.5 
16.6 
35 34.5 |35.5 
40 39.5 | 40.5 6.3 
8.35 
45 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 |50.5 4.25 
5:25 10.4 
55 54.25 155, 75 12.4 
60 |59.25 160.75 20.6 |25.6 
65 64.25 165.75 
6.25 
70 69.25 |70.75 8.3 
16.55 
75 74.25 |75.7/5 
80 /79.25 |80.75 
10.35 
85 184.25 185.75 
12.3 
90 89.25 |90.75 
8.25 
95 /94.25 195.75 
100 99.25 100.75 16.5 
1 19. 25120. 75 
© ոի կա us մ 85 o 
D 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
© 扩展 直径 仅 适 用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 〈 如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 


















































的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
对 d, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进 行 检验 。 
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7.4.18 半 长 锥 模 覃 销 
1. 半 长 锥 档 槽 销 的 形式 〈 图 7-123 ) 
70 2 























817-123 FKH 
D 允许 制 成 倒 角 端 。 
D 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 















































2, 半 长 能 模 权 销 的 尺寸 ( 表 7-158) 
ՎՏ 半 长 锥 楼 权 销 的 尺寸 《CBAT 13829.6 一 2004) (fE; mm) 

















公称 |15 | 2 125| 3 4 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 
d, 

公差 h9 ուլ 
a = |0.2 |0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 |0.63 | 0.8 լ 1.2 1.6] 2 |25 | 3 





最 小 剪 切 载荷 















































































































































/kN 1.6 |2.84 4.4 | 6.4 | 11.3 | 17.6 | 25.4 45.2 70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 
amO 
12 
公称 | min | max 
8 7.75 | 8.25 
10 |9.75 |10.25 
12: 115 12.5 
14 13.5 | 14.5 
16 | 15.5 | 16.5 
18 17.5 | 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 22.5 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 
30 | 29.5 |30.5 
32 31.5 |32.5 
35 34.5 |35.5 
40 |39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 |54.25|55.75 






































紧 固 件 


34 
W 








12 扩展 直径 ds 





公称 | min | max +0.05 +0.05 








60 |59.25 |60.75 
65 |64.25 |65.75 
70 169.25 70.75 
75 74.25 |75.75 
80 |79.25 |80.75 








8.4 
10. 45 











12. 45 


16.6 





85 |84.25 |85.75 
90 189.25 /90.75 
95 |94.25 |95.75 
100 99.25 00.75 
120 119. 25|120. 75 

















12.4 


20.6 








140 139.25|40.75 
160 159. 25|160.75 
180 179.25|180.75 
199. 25200. 75 
仅 适 用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 
阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规 格 范 国 
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中 
© 
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的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
@ xd, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
7.4.19 KERES 
1. 半 长 倒 锥 槽 模 销 的 形式 (图 
© 



































70° 








12.35 








E 7-124 FKE 

D 允许 制 成 倒 角 端 。 

D 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
2. 半 长 倒 锥 槽 槽 销 的 尺寸 ( 表 7-159) 















































表 7-159 半 长 倒 锥 槽 槽 销 的 尺寸 (GB/T 13829. 7 一 2004) 


16.55 

















(单位 : mm) 





25.6 


扩展 直径 d, 仪 适 用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 (如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 

















: Z# 1.5 | 2 12.5] 3 4 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 
1 
公差 հջ ուլ 
a = |0.2 |0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 |0.63 | 0.8 լ 12 1.6] 2 |25 | 3 
最 小 剪 切 载荷 /kN 
sea 1.6 |2.84 | 4.4 | 6.4 | 11.3 |17.6 25.4 | 45.2 | 70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 
159 
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公称 | min | max 10592 +0.05 +0.1 


























































































































































1.6 

10 | 9.75 |10.25 2.6 
12111551 11225 
14 | 13.5 | 14.5 
16 | 15.5 | 16.5 
18 | 17.5 | 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22-:./:21.5- |22.5 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 
30 | 29.5 /30.5 
32 31.5 | 32.5 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 

20.4 25.4 
55 |54.25 55.75 
60 |59.25 60.75 

6.35 | 8.4 
65 |64.25 65.75 
70 (69.25 70.75 
10. 45 

75 74.25 75.75 
80 79.25 |80.75 12.5 | 16.5 

20.5 25.5 
85 |84.25 |85.75 
90 [89.25 /90.75 8.35 
95 [94.25 95.75 
100 99.25 |100. 75 
120 119. 25|120. 75 10. 4 
140 139. 25|140. 75 
160 159. 25|160. 75 12. 45 | 16. 45 

“5 20.45 25.45 













































仅 适 用 于 由 碳 钢 制 造 的 模 销 。 
阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 
扩展 直径 d, 仅 适用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 〈 如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 
的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
@ 对 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 

0 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 模 槽 销 

导 丁 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 的 形式 (图 7-125) 
沟 槽 槽 销 的 尺寸 ( 表 7-160) 
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120°+ 205 
图 7-125 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 模 模 销 
Q@ 允许 制 成 倒 角 端 。 
Փ 模 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
257-160 带 导 杆 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 的 尺寸 
(GB/T 13829. 1—2004) (单位 : mm) 
ն 公称 1.5 | 2 2.5 | 3 4 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 
公差 h9 h11 
max 2 2 | 2.5 | 25 | 3 3 4 4 5 5 7 7 
` min 1 1 15 | 1.5 | 2 2 3 3 4 4 6 6 
a = 0.2 |0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 |0.63 | 0.8 1 12 1.6] 2 2.5 | 3 
最 小 剪 切 载荷 
/kN 1.6 |2.84 | 4.4 | 6.4 11.3 |17.6 |25.4 | 45.2 |70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 
双 面 剪 ” 
















































































12 | 11.5 | 12.5 
14 | 13.5 | 14.5 
16 | 15.5 | 16.5 
18 | 17.5 | 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22 21.5 | 22.5 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 
30 | 29.5 | 30.5 
32 31.5 /32.5 
35 34.5 /35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 
55 |54.25 55.75 








60 |59.25 60.75 
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( 续 ) 
扩展 直径 ds 
公称 | min | max i +0.05 +0.1 
90 89.25190.75 
95 |94.25 |95.75 8.3 |/10.35 |12.35 | 16.4 | 20.5 /25.5 
100 99.25 |100.75 





























仅 适 用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 

阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 钢 制 造 的 模 销 。 对 其 他 材料 (如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 
的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
对 մ, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进 行 检验 。 
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7.4.21 *FÍËJf6 ԹՀ ՈԱ RS SH 
1. 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 的 形式 (图 7-126) 

















r==d, 

















817-126 ” 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 槽 槽 销 





D 允许 制 成 倒 角 端 。 
®© a=15° ~30°, 
@， 槽 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 












































2. 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 覃 槽 销 的 扩 寸 ( 表 7-161) 
227-161 带 倒 角 及 全 长 平行 沟 模 槽 销 的 尺寸 (CBZT 13829. 2 一 2004 ) 




















(单位 : mm) 

I 公称 15| 2 |25 | 3 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 
j 公差 h9 h11 

ci = |0.12 |0.18 | 0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 10.6 08 | 1 112116| 2 |2.5 

c 06|08 1 |112114|վ 17 |)2.1 |)26 | 3 |381|46 6 |75 

a = |0.2 |0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 |063 08 | 1 | 1.2 1.6 | 2 |25 | 3 
最 小 剪 切 载荷 

/kN 1.6 |2.84 | 4.4 | 6.4 |11.3 | 17.6 25.4 | 45.2 70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 
双 面前 









































































































































































































































































































































































第 7 章 紧 固件 841 
( 续 ) 
12 扩展 直径 dg?’ 
公称 | min | max Co +0.05 +0.1 
8 TITA: V822 
10 |9.75 |10.25 
12 11.5 | 12.5 
14 13.5 | 14.5 | 1.6 
16 15.5 | 16.5 2:15 
18 17.5 | 18.5 
20 19.5 | 20.5 2.65 
22. | 2155112225 
24 | 23.5 |24.5 
26 | 25.5 | 26.5 4.25 
28 | 27.5 | 28.5 Տ.25 
30 | 29.5 |30.5 
32 /|31.5 |32.5 6.3 
35 |34.5 |35.5 8.3 
40 /39.5 | 40.5 10.35 
45 / 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 |50.5 12.35 
55 54.25 55.75 16.4 
60 |59.25 160.75 20.5 
65 |64.25 165.75 25:5 
70 169.25 70.75 
75 174.25 |75.75 
80 79.25 |80.75 
85 54.25 |85.75 
90 89.25 |90.75 
95 |/94.25 |95.75 
.25 
© ， 仅 适用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 
@ 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
© 扩展 直径 仅 适 用 于 由 碳 钢 制造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 (如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 
的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
© 对, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
7.4.22 ”中 部 模 长 为 /3 全 长 权 销 
1. 中 部 覃 长 为 1⁄3 全 长 槽 销 的 形式 (图 7-127) 
70°® 
Տ 
120-Է20 
图 7-127 ”中 部 模 长 为 1/3 全 长 槽 销 
Q 允许 制 成 倒 角 端 。 
Փ 模 角 应 按 材料 的 弹性 进行 修正 。 
2. 中 部 权 长 为 1/3 全 长 槽 销 的 尺寸 ( 表 7-162) 


842 五 金 大 手 册 





表 7-162 ”中 部 模 长 为 1⁄3 EKAR (GB/T 13829. 3 一 2004 ) 


(单位 : mm) 







































































d 公称 1.5 2 2.3 3 4 Ə 6 8 10 12 16 20 25 
i 公差 h9 ուլ 

a = 0.2 /0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.63 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 3 
最 小 剪 切 载荷 /KN 

sa 1.6 |2.84 4.4 | 6.4 | 11.3 | 17.6 25.4 45.2 | 70.4 101.8| 181 283 | 444 

եւն նմա 

12 
公称 min max 



















10 | 9.75 | 10.25 
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D 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
@ 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 (如 不 锈 钢 ) ， 则 应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 

的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
@ 对 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
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7.4.23 ”中 部 模 长 为 1/2 EK 
1. 中 部 槽 长 为 1⁄2 全 长 槽 销 的 形式 〈 图 7-128 ) 












120"-Է20" 





70°® 


图 7-128 PREKA 1/2 全 长 楼 销 


D 


D ARRE 
2. PERKA 1⁄2 全 长 槽 销 的 太 寸 〈 表 7-163 ) 


























人 允许 制 成 倒 角 端 。 




















的 弹性 进行 修正 。 





表 7-163 ”中 部 模 长 为 1⁄2 EKAR (GB/T 13829. 4 一 2004 ) 















































































































































(单位 : mm) 

公称 1.5 | 2 2.5 | 3 4 5 6 8 10 | 12 16 | 20 | 25 
d, 

公差 9 h11 

a = 0.2 |0.25 | 0.3 | 0.4 | 0.5 | 0.63 | 0.8 լ 12 1.6] 2 |25 | 3 
最 小 剪 切 载荷 

/kN 1.6 |2.84 | 4.4 | 6.4 11.3 |17.6 |25.4 | 45.2 | 70.4 |101.8| 181 | 283 | 444 

ո" 

12 
公称 min max 
8 7.75 | 8.25 
10 | 9.75 | 10.25 
12 | 11.5 | 12.5 
14 | 13.5 | 14.5 
16 | 15.5 | 16.5 
18 | 17.5 | 18.5 
20 | 19.5 | 20.5 
22 | 21.5 | 22.5 
24 | 23.5 | 24.5 
26 | 25.5 | 26.5 
28 | 27.5 | 28.5 
30 | 29.5 | 30.5 
32 | 31.5 | 32.5 
35 | 34.5 | 35.5 
40 | 39.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
55 | 54.25 | 55.75 
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公称 min Imax k +0.05 

































































Փ աբե E A 
D 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围。 
© 扩展 直径 d, 仅 适 用 于 由 碳 钢 制 造 的 槽 销 。 对 其 他 材料 〈 如 不 锈 钢 ) MU 
的 数量 ， 并 应 经 供需 双方 协议 。 
Փ xd, 应 使 用 光滑 通 、 止 环 规 进行 检验 。 
7.4.24 销 轴 
1. 销 轴 的 形式 (图 7-129) 

























































































允许 倒 圆 允许 倒 圆 





























应 从 给 出 的 数值 中 减 去 一 定 


倒 锐 边 














+IT14 
lp 0 le 








a) b) 


图 7-129 销 轴 
a) A 型 (无 开口 销 孔 ) b) BWO? ( 带 开口 销 孔 ) 




















注 : 用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 7-164 规定 的 
应 的 孔径 。 
QD 其 余 尺 寸 、 角 度 见 A 型 。 



































@ 某 些 情况 下 ， 不 能 按 1-l。 计算 如 尺寸 ， 所 需要 的 尺寸 应 在 标记 中 注 








下 一 档 较 大 的 开口 销 及 相 








E 明 允许 如 尺寸 小 于 表 7- 





164 规定 的 数值 。 


2. 销 轴 的 尺寸 ( 表 7-164) 
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表 7-164 զեց Ժ (GB/T 882 一 2008 ) (单位 : mm) 

d h11 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 

dy h14 5 6 8 10 14 18 20 2 25 28 

d, H13® 0.8 1 1.2 | 1.6 2 3.2 | 3.2 4 4 5 

ե max 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 

e = 0.5 | 0.5 1 1 1 1 1.6 | 1.6 | 1.6 1.6 

k js14 1 լ 1.6 2 3 4 4 4.5 
Լ. min 16 | 22 | 29 | 3⁄2 | 35 | 45 | 55 6 6 7 
r 0.6 | 06 | 06 | 06 | 06 06 06 06 | 0.6 լ 
15 

公称 min max 
6 5.75 6.25 
8 7.75 8.25 
10 | 9.75 10. 25 
12 11.5 12. 
14 13.5 14. 
16 15.5 16. 
18 17.5 18. 
20 19.5 20. 
2 | 215 22. 
24 | 23.5 24. 
26 | 25.5 26. 
28 | 27.5 28. 
30 | 29.5 30. 
32 | 31.5 32. 
35 | 34.5 35. 
40 | 39.5 40. 
45 | 445 45. 
50 | 49.5 50. 
55 | 5425 | 55. 
60 | 59.25 | 60. 
65 | 64.25 | 65 
70 | 69.25 | 70. 
75 | 7425 | 75. 
80 | 7925 | 80. 
8 | 8425 | 85. 
90 | 89.25 | 90. 
95 | 94.25 | 95 
100 | 99.25 | 100. 
120 | 119.25 | 120. 
140 | 139.25 | 140. 
160 | 159.25 | 160. 
180 | 179.25 | 180. 
200 | 199.25 | 200. 
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续 ) 
d h113 20 22 24 27 30 33 36 40 
dy h14 30 33 36 40 44 47 50 55 
d, 11136 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 
c max 4 4 4 4 4 4 4 4 
e = 2 2 2 2 2 2 2 2 
k js14 5 55 6 6 8 8 8 8 
le min 8 8 9 9 10 10 10 10 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 
1® 
公称 min max 
40 39.5 40.5 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 
55 54.25 55.75 
60 59.25 60.75 
65 64.25 65.75 
70 69.25 70.75 
75 74.25 75.75 
80 79.25 80.75 
85 84.25 85.75 格 
90 89.25 90.75 
95 94.25 95.75 范 
100 99.25 100. 75 
120 119.25 120.75 围 
140 139. 25 140. 75 
160 159. 25 160. 75 
180 179. 25 180. 75 
200 199. 25 200. 75 
d hll9 45 50 55 60 70 80 90 100 
dy h14 60 66 72 78 90 100 110 120 
d, H13® 10 10 10 10 13 13 13 13 
c max 4 4 6 6 6 6 6 6 
e = 2 2 3 3 3 3 3 3 
k js14 9 9 11 12 13 13 13 13 
է. min 12: 12 14 14 16 16 16 16 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 
15 
公称 min Imax 
90 89.25 90.75 
95 94.25 95.75 
100 99.25 100. 75 
120 119.25 120.75 
140 139.25 140.75 
160 159.25 160. 75 
180 179.25 180.75 
200 199.25 200. 75 
@ 其 他 公差 ,如 all、el1、 氏 应 由 供需 双方 协议 。 
@ 孔径 di 等 于 开口 销 的 公称 规格 (DL GB/T 91) 。 
© 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
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7.4.25 无 头 销 轴 
1. 无 头 销 轴 的 形式 (图 7-130) 














a) b) 


817-130 无 头 销 轴 
a) A 型 (无 开口 销 孔 ) b) BHO? ( 带 开口 销 孔 ) 

注 : 用 于 铁路 和 开口 销 承 受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 7-165 规定 的 下 一 档 较 大 的 开口 销 及 相 
应 的 孔径 。 

D 其 余 尺 寸 、 角 度 见 A 型。 

Q 某 些 情 况 下 ， 不 能 按 1-/. 计算 4 尺寸， 所 需要 的 尺寸 应 在 标记 中 注 明 允许 1, 尺寸 小 于 表 7- 

165 规定 的 数值 。 

2. 无 头 销 轴 的 尺寸 ( 表 7-165) 

















































































































































































































表 7-165 无 头 销 轴 的 尺寸 (GB/AT 880 一 2008 ) (单位 : mm) 
d ուլն 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
d, H13® 0.8 1 1.2 1.6 2 3.2 3.2 4 4 5 
c max 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 
1. min 1.6 2.2 2.9 3.2 3.5 4.5 5.5 6 6 7 
I° 

公称 | min max 

6 | 5.75 | 6.25 

8 | 7.75 | 8.25 

10 | 9.75 | 10.25 

12 11.5 | 12.5 

14 | 13.5 | 14.5 商 

16 | 15.5 | 16.5 

18 | 17.5 | 18.5 

20 | 19.5 | 20.5 

22 | 21.5 | 22.5 

24 | 23.5 | 24.5 

26 | 25.5 | 26.5 

28 | 27.5 | 28.5 

30 | 29.5 | 30.5 

32 | 31.5 | 32.5 

35 | 34.5 | 35.5 

40 | 39.5 | 40.5 

45 | 44.5 | 45.5 
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公称 min Imax 
50 | 49.5 | 50.5 
55 |54.25 | 55.75 
60 | 59.25 | 60.75 
65 | 64.25 | 65.75 
70 | 69.25 | 70.75 
75 | 74.25 | 75.75 
80 |79.25 | 80.75 
85 | 84.25 | 85.75 
90 | 89.25 | 90.75 
95 | 94.25 | 95.75 
100 | 99.25 |100.75 
120 |119.25 120.75 
140 |139.25 140.75 
160 |159.25 160.75 
180 |179.25 180.75 
200 |199.25 200.75 

h11® 20 22 24 27 30 33 36 40 

d, H132 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 

c max 4 4 4 4 4 4 4 4 

1. min 8 8 9 10 10 10 10 










































































100 








120 





140 





160 





180 





200 



































第 7 章 K 固 /ի 849 














( 续 ) 
d h11® 45 50 55 60 70 80 90 100 
d, H13® 10 10 10 10 13 13 13 13 
Ը max 4 4 6 6 6 6 6 6 
l. min 12 12 14 14 16 16 16 16 





























公称 min max 








90 | 89.25 90.75 
95 | 94.25 95.75 
100 | 99.25 | 100.75 
120 | 119. 25 | 120.75 
140 | 139. 25 | 140.775 
160 | 159. 25 | 160.775 
180 179. 25 | 180.775 
200 | 199. 25 |200.75 

























































































© 其 他 公差 ,如 all、cll1 、 人 应 由 供需 双方 协议 。 
@ 孔径 di 等 于 开口 销 的 公称 规格 。 

© 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
5 


螺钉 


7.5.1 六 角 头 木 螺钉 
1. 六 角 头 木 螺 钉 的 形式 (图 7-131) 























15—30° 


/ 


a 
b 
@ 


允许 制造 的 形式 














图 7-131 六 角 头 木 螺钉 








2. 六 角 头 木 螺钉 的 尺寸 〈 表 7-166 ) 
表 7-166 六角 头 木 螺钉 的 尺寸 (CBZT 102—1986) (单位 : mm) 

















公称 6 8 10 12 16 20 
d min 5.7 7.64 9. 64 11.57 15.57 19.48 

max 6 8 10 12 16 20 
c max 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
d. max TER 10.2 12.2 14.7 18.7 24.4 

































































































































































850 五 金 大 手 册 
续 ) 
dy min 8.7 11.4 14.4 16.4 22 27.7 
e min 10. 89 14. 20 17. 59 19. 85 26. 17 32. 95 
公称 4 333 6.4 7.5 10 12.5 
k min 3. 62 4.92 5.95 7.05 9.25 11.6 
max 4. 38 5.68 6.85 7.95 10.75 13.4 
r min 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
max 10 13 16 18 24 30 
j min 9. 64 12.57 15.57 17.57 23.16 29.16 
լ lo 
公称 | min max | 公称 | min max 
35 |33.40| 35 23 21.7 | 24.3 
40 |38.40| 40 26 24.7 | 27.3 
50 48.40| 50 33 31.4 | 34.6 通用 
65 | 63. 10 | 65 43 41.4 | 44.6 
80 /78.10| 80 52 50.1 | 53.9 规格 
100 /97.80 | 100 66 64.1 | 67.9 
120 /117.80| 120 80 78.1 |31.9 范围 
140 /137.50| 140 93 90.8 | 95.2 
160 |157. 50| 160 106 / 103.8 | 108.2 
180 |177. 50| 180 130 / 127.5 | 132.5 
200 1197. 10| 200 133 | 130.5 | 135.5 
(225) | 222.1 | 225 163 | 160.5 | 165.5 
(250) | 247. 1 | 250 166 | 163.5 | 168.5 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.5.2 








2. 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 太 寸 人 表 7-167 ) 





六 角 头 不 脱出 螺钉 
1. 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 形式 (147-132) 








图 7-132 


六 角 头 不 脱出 螺钉 
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227-167 六 角 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 《GBAT 838—1988) (单位 : mm) 


















































螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
max 3.5 4.5 3:5 7 9 11 12 
> min 3:32 4.32 3:32 6.78 8.78 10.73 11.73 
max 8 10 13 16 18 21 24 
՝ min 7.78 9. 78 12. 73 15. 73 17. 73 20. 67 23. 67 
公称 IS 4 5:3 6.4 7.5 8.8 10 
k min 3.35 3.85 5. 15 6. 22 7.32 8. 62 9.82 
max 3.65 4.15 5.45 6.58 7.68 8.98 10.18 
b 8 10 12 15 18 20 24 
r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 
c 1.6 2 2⁄9 3 4 5 6 
e min 8.79 11.05 14.38 17. 77 20. 03 23.35 26. 75 
d 
1 
M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 
公称 min max 





(14) | 13.65 | 14.35 











N 
«թով 
2 
O 
ատ 
օօ 
N 
[rami 
p 
N 
EA 
































50 49.50 | 50.50 1⁄4 











(55) | 54.05 | 55.95 





D 
© 
տ 
`D 
Փ 
տ 
D 
° 
` 
տ 
=L 





(65) | 64.05 | 65.95 
































100 98.90 | 101. 10 


























E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





< 
Ë 
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7.5.3 六 角 头 自 攻 螺钉 
1. 六 角 头 自 攻 螺钉 的 形式 (图 7-133 ) 


k! 








凹 穴 形 状 可 任 选 











MI 
ann 





a) b) 


图 7-133 六角 头 自 攻 螺 钉 
a) CJ b) 下 型 





















































































































































2. 六 角 头 自 攻 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-168 ) 
表 7-168 六 角 头 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 5285 一 1985) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2. 2 | ST2. 9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4. 8 | ST5.5 | ST6.3 | ՏՏ ST9.5 
P 0.8 1.1 1.3 14 16 | 1.8 18 | 2.1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 14 | 1.6 | 1.8 18 | 24 2.1 
d, max 28 |35 |41 49 55 63 |71 |92 10.7 
max 3.2 5 5.5 7 8 8 10 13 16 
| min 3.02 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 12.73 | 15.73 
e min 3.38 | 5.4 | 5.96 | 7.59 | 8.71 | 8.71 | 10.95 | 14.26 | 17.62 
max 16 | 23 | 26 3 38 | 49 | 47 6 7.5 
Ç min 1.3 2 23 |26 | 33 36 | 41 | 52 6.5 
k' min 09 14 |16 |18 | 23 |25 | 29 |36 4.5 
r min 01 |01 01 | 02 |02 | 025 | 025 | 0.4 0.4 
2 C 型 2 26 | 3.2 | 37 | 43 5 6 7.5 8 
F LER) F 16 | 21 |25 |28 32 |36 36 | 42 4.2 
l 
公称 Թ - ra 
mın max mın max 
4.5 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 
6.5 | 5.7 | 7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 8.7 |10.3 | 8.7 | 9.5 
13 |12.2 |13.8 12.2 | 13 = 
16 |15.2 | 16.8 | 15.2 | 16 通用 
19 |18.2 19.8 | 18.2 | 19 规格 
22 |21.2 | 22.8 20.7 | 22 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25 特殊 范围 
32 |30.7 |33.3 |30.7 | 32 
38 |36.7 |39.3 36.7 | 38 规格 
45 | 43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 范围 
50 |48.7 |51.3 48.5 | 50 









































注 : Լ P 一 螺 距 。 
2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
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六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 


1. 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 形式 〈 图 7-134) 
ki 





一 
4 





MERTE 


























a) 


2. 





六 角 头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 


图 7-134 











b) B 型 


六 角 头 自 攻 锁 紧 螺钉 


a) A 型 


尺寸 (27-69) 

































































































































































表 7-169 六 角 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 6563—1986) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M5 M6 M8 M10 M12 
P 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
a max 2.4 Յ 3.75 4.5 5. 25 
b min 30 35 35 35 35 
d, max 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 
max 8 10 13 16 18 
Ë mini 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
e min 8.79 11.05 14. 38 17.77 20. 03 
公称 3.5 4 5.3 6.4 7.5 
k min 3.35 3.85 5.15 6.22 7.32 
max 3.65 4.15 5.45 6.58 7.68 
k min 2. 28 2. 63 3. 54 4.28 5.05 
r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 
x max 2 2.5 3.2 3.8 4.4 
լ 
公 ՄԻ 
min max 
10 9.7 10.3 
12 11.6 12. 4 
(14) 13.6 14. 4 商 
16 15.6 16.4 
20 19.5 20.4 Fi 
25 24.5 25.4 
30 29.5 30.4 | _ _ 规 
35 34. 5 BO ee 
40 39.5 40.5 W 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 范 
(55) 54.4 55.6 
60 59.4 60.6 El 
(65) 64.4 65.6 
70 69.4 70.6 
80 79.4 80. 6 
注 :1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. թ-իի, 
3. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 , 制 出 全 螺纹 (2 =!-a) 。 
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7.5.5 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 
1. 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 的 形式 (图 7-135) 
倒 角 式 倒 贺 凹 穴 形式 由 制造 者 选择 
























m 
ի 
2 N 














a) b) 
图 7-135 六角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 
a)C 型 b)F 型 


2. 六 角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-170) 
表 7-170 ”六角 法 兰 面 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GB/AT 16824. 2 一 1997) (单位 :mm) 






































































































































































































































螺纹 规格 ST2. 2 | ST2. 9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ՏՏ ST9. 5 
քո 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 | 2.1 2.1 
a® max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 | 2.1 2.1 
ի max 45 | 64 |75 85 | 100 111.2 | 12.8 | 16.8 21.0 
° min 4.1 59 | 69 798 | 93 | 103 | 11.8 | 15.5 19.3 
ի min 03104 |05 06 | 06 | 0.8 1 1.2 1.4 
2 公称 = max 30 | 4.0 |50 55 170 70 ] 8.0 | 10.0 13.0 
j min 2.86 | 3.82 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 
e min 3.16 | 4.27 | 5.36 | 5.92 | 7.55 | 7.55 | 8.66 10.89 | 14.16 
k max 22 | 32 |38 | 4.3 | 5.2 6 6.7 | 8.6 10.7 
k'® min 0.85 1.25 | 1.6 1.8 2.2 | 2.5 2.8 3.7 4.6 
Իլ min 0.1 0.1 0.1 02 | 02 |02 | 03 | 04 0.4 
ry max 0.1 02 | 02 02 03 | 03 04 | 05 0.6 
@ s C 型 2 26 |32 37 | 43 |50 60 |7.5 8.0 
P 2 F 型 1.6 | 2.1 25 | 28 | 3.2 36 36 42 4.2 
15 
մ մ 
公称 cH EA 
mın max mın max 
45 137 | 5.3 13.7 | 4.5 
6.5 15.7 17.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 8.7 [10.3] 8.7 | 9.5 
13 | 12.2 | 13.8 | 12.2 | 13.0 
16 115.2 | 16.98 | 15.2 | 16.0 
19 118.2 | 19.9 | 18.2 | 19.0 
22 |21.2 | 22.8 | 20.7 | 22.0 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25.0 
32 | 30.7 |33.3 | 30.7 132.0 
38 | 36.7 139.3 | 36.7 | 38.0 
45 | 43.7 | 46.3 | 43.5 | 45.0 
50 | 48.7 | 51.3 | 48.5 | 50.0 
Q P—IRE, 
© v 一 最 末 一 扣 完 整 螺 纹 至 支承 面 的 距离 。 
© 8 一 扳 拧 高 度 
不 完整 曝 纹 的 长 度 。 


表 中 标记 “ 的 长 度 规格 ， 不 予 制造 。 
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7.5.6 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 
1. 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 的 形式 (847-136) 





























š Wes 











图 7-136 ”六角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺 钉 
2. 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-171 ) 
表 7-171 六 角 法 兰 面 自 钻 自 攻 螺钉 的 尺寸 (GB/T 15856. 4 一 2002 ) 
(单位 : mm) 


























































































































































































































螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4. 2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
քո 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
ե min 5.8 7.6 8.1 9.8 10 12.2 
ի min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
: 公称 = max 4. 00 5.50 7.00 8. 00 8. 00 10. 00 
í min 3. 82 5.32 6.78 7.78 7.78 9.78 
e min 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10. 95 
ի 公称 = max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
min 2.5 3.0 3.6 3.8 4.8 5.3 
kŠ min 1.3 1.5 1.8 2.2 2.7 3.1 
ոլ max 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 
r. max 0.2 0.25 0.3 0.3 0.4 0.5 
անին) > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
GRF) ® < 1.9 2. 25 3 4.4 5.25 
I° i 
公称 min max min 
9.5 8.75 | 10.25 3.25 2.85 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 4.3 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 9.2 7.3 5.8 5 
19 18 20 12.5 12.1 10.3 8.7 8 7 
22 21 23 15.1 13.3 11.7 11 10 
25 24 26 18.1 16.3 14.7 14 13 
32 30.75 | 33.25 23 21.5 21 20 
38 36.75 | 39.25 29 27.5 27 26 
45 43.75 | 46.25 34.5 34 33 
50 48.75 | 51.25 39.5 39 38 
注 : 产品 通过 了 相关 检验 , 则 应 视 为 满足 了 尺寸 ee A k, 的 要 求 。 
Q P—IRE, 
Q ”a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
Փ k, HOTARE. 
@ 为 确定 公称 长 度 1, 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
@ 1>50mm 的 长 度 规格 ,由 供需 双方 协议 。 但 其 长 度 规格 !(mm) 应 为 55 60 .65 .70 75 .80 .85 90.95 100 110 .120、 
130.140 .150 .160 .170 .180 .190 200, 
© /一 第 一 扣 完整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
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7.5.7 六 角 凸 缘 自 攻 螺钉 
1. 六 角 凸 缘 自 攻 螺 钉 的 形式 (图 7-137) 
凹 穴 形 式 由 制造 者 选择 























图 7-137 六角 凸 缘 自 攻 螺 钉 
a)C 型 b)F 型 
2. 六 角 凸 缘 自 攻 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-172 ) 
表 7-172 六角 凸 缘 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 16824. 1 一 1997) (单位 :mm) 






































































































































































































































螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST3.9 | ST4.2 | ST4.8 | Տ15.5 | ST6.3 ST8 
PDT 0.8 1.1 1.3 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 
a® max 0.8 1.1 1.3 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 Zi 
ի max 42 | 63 83 83 | 8.8 |10.5 | 11.0 | 13.5 18.0 
6 min 3.8 | 58 [76 |76 | 8.1 9.8 | 10.0 | 12.2 16.7 
ի min 0.25 | 04 | 06 | 06 | 08 09 1.0 1. 0 1.2 
公称 = max 30 | 40 | 55 |55 70 80 | 8.0 | 10.0 13.0 
min 2.86 | 3.82 | 5.32 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 
e min 3.2 | 428 | 5.96 | 5.96 | 7.59 8.71 | 8.71 |10.95 | 14.26 
ñ 公称 = max 20 28 34 |34 41 43 | 54 | 5.9 7.0 
min 17 | 25 |30 13.0 36 38 48 | 53 6.4 
k'® min 0.9 1.3 1.5 1.5 1.8 DDN 2:79 3.1 3.3 
T, min 0.1 0.1 0.1 02 | 02 02 |02 | 03 0.4 
ry max 0.15 | 02 | 025 | 025 | 03 | 03 | 04 | 05 0.6 
ի Բ C 型 20 | 26 | 32 35 |37 | 43 |50 | 6.0 7.5 
ա. F 型 1.6 | 2.1 25 | 27 | 28 32 | 36 | 3.6 4.2 
15 
JA C 型 F 型 每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm3 )/Ճջ- 
人 min max min max 
45 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 | 0.17 
6.5 15.7 | 7.3 | 5.7 | 65 | 0.21 | 0.43 | 0.93 
9.5 | 8.7 |103| 87 |95 |027 054 | 1.10 | 1.14 | 1.84 | 2.48 L 一 一 
13 | 12.2 | 13.9 | 12.2 | 13.0 | 0.35 | 0.66 | 1.28 | 1.35 | 2.09 | 2.80 | 3.64 | 5.44 
16 | 15.2 | 16.9 | 15.2 | 16.0 | 0.41 | 0.77 | Լ 44 | 1.54 | 231 | 3.10 | 4.01 | 5.96 10.9 
19 | 18.2 | 19.8 | 18.2 | 19.0 | 0.47 | 0.87 | Լ59 | 173 | 2.52 | 3.39 | 4.40 | 6.49 11.8 
21.2 | 22.8 7 | 22.0 1.74 |1. 2.74 | 3.68 | 4.78 | 7.01 12.7 
24.2 | 25.8 7 | 25.0 2. 2.95 | 3.97 | 5.17 | 7.54 13.6 
7 |33.3 7 |32.0 4.66 | 6.06 | 8.76 15.7 
7 |39.3 7 | 38.0 6.82 | 9.82 17.5 
7 | 46.3 5 |45.0 11.1 .6 
7 |51.3 5 | 50.0 12.0 a 
Q P—IRE, 
© ”a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
© 一 扳 拧 高 度 。 
D y 一 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
© 表 中 标记 “一 ”的 长 度 规格 ,不 予 制 造 。 阶 梯 实 线 之 间 的 长 度 为 商品 规格 。 
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7.5.8 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 箱 
1. 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺 钉 的 形式 (图 7-138) 
ca 
5 
ն մմ 
Հ MMES 
图 7-138 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 
2. 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-173 ) 
表 7-173 六角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 的 尺寸 (GB/T 15856. 5 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6.3 
քո 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
ի max 6.3 8.3 8.8 10.5 11 13.5 
š min 5.8 7.6 8.1 9.8 10 12. 2 
ի min 0.4 0.6 0.8 0.9 1 1 
公称 = max 4.002 5.50 7.00 8.00 8.00 10. 00 
i min 3.82 5.32 6.78 7.78 7.78 9.78 
ի min 4.28 5.96 7.59 8.71 8.71 10. 95 
ր 公称 = max 2.8 3.4 4.1 4.3 5.4 5.9 
min 2.5 3.0 3.6 3.8 4.8 5.3 
k® min 1.3 1.5 1.8 2.2 2.7 3.1 
ոլ max 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 
i max 0.2 0.25 0.3 0.3 0.4 0.5 
钻 肖 范围 > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
(J: ® < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 
L ը 
公称 min max min 
9.5 8.75 | 10.25 3.25 2.85 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 4.3 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 9.2 7.3 5.8 
19 18 20 12.5 12.1 0.3 8.7 7 
22 21 23 15. 1 13.3 11.7 11 10 
25 24 26 18. 1 16.3 14.7 14 13 
32 30.75 | 33.25 23 21.5 21 20 
38 36.75 | 39.25 29 27.5 27 26 
45 43.75 | 46.25 34.5 34 33 
50 48.75 | 51.25 39.5 39 38 
Q P—IRE, 
@ ”a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
© BRYA GB/T 5285 对 六 角 头 自 攻 螺钉 规定 的 s=5mm 不 一 致 。GB/T 16824. 1 对 六 角 凸 缘 自 攻 螺 钉 
规定 的 s=4mm 在 世界 范围 内 业已 采用 。 
@ ,一 扳 拧 高 度 。 
© 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
© 1, 一 第 一 扣 完整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 


8 
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7.5.9 内 六 角 沉 头 螺钉 


1. 内 六 角 沉 头 螺钉 的 形式 (图 

















| 7-139) 














E: 对 切 制 内 六 角 ， 当 


nd 
է 




















图 7-139 内 六 角 沉 头 螺钉 





何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 




















末端 倒 角 ，d< M4 


内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 贺 


的 为 和 








尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 钻 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 




















或 沉 孔 。 


展 制 末端 ， 见 GB/T 2 。 








头 部 棱 边 可 以 是 加 
a =90° ~92°, 











的 或 


u<2P 


FRY, 














制造 者 任 选 。 














Փ 
©® 
@ 
@ 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 
© d, 适用 于 规定 了 1 








s min 数 


值 的 产品 。 


2. 内 六 角 沉 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-174) 
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7.5.10 内 六 角 人 花形 沉 头 螺钉 
1. 内 六 角 花 形 沉 头 螺 钉 的 形式 (图 7-140) 





902 

















b) 


图 7-140 内 六 角 花 形 沉 头 螺钉 
a) A 型 b) BÆ 
E: 无 螺纹 杆 径 d, 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
Q 轧 制 末端 见 68/12. 
© 棱 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 制造 者 任 选 。 


T 
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2. 内 六 角 花 形 沉 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-175) 
表 7-175 ”内 六 角 花 形 沉 头 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 2673 一 2007) (单位 : mm) 












































螺纹 规格 d M6 M8 M10 M2 | (MI4)®? | mi6 M20 
P 1 1.25 S 1.75 2 2 2.5 
a max 2 215. 3 3-2 4 4 5 
b min 38 38 38 48 48 48 48 
理论 max 12.6 17.3 20 24 28 32 40 
d Š 公称 11.3 15.8 18.3 22 25.5 29 36 
实际 min 10.9 15.4 17.8 21.5 25 28.5 35.4 
k max 3.3 4. 65 5 6 7 8 10 
r max 1: 5. 2 2.5 2.5 2.5 3 3 
x max 2.3 3.2 3.8 4.3 5 5 6.3 
槽 号 No 30 40 50 55 55 60 80 
A 参考 5.6 6.75 8.95 11.35 11.35 13.45 17.75 
内 六 角 花 形 
max 1.8 2.8 2.7 3.5 3.7 4.1 6 
人 1.4 Zi 2.3 3.02 3.22 3. 62 5.42 
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(Յէ) 
螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 (M14)® M16 M20 
@ 
公称 — ջոր 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm° )/kg=~ 
8 7.7 8.3 
10 9.7 10.3 
12 11.6 | 12.4 
(14)5 | 13.6 14. 4 
16 15.6 | 16.4 
20 19.6 20.4 
25 24.6 | 25.4 
30 29.6 | 30.4 
35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 
45 44.5 | 455 
50 49.5 | 505 
(55)® | 5.4 | 556 
60 59.4 | 60.6 
70 69.4 | 70.6 
80 79.4 | 80.6 



































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 

@ 头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 

”虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 头 部 [5=1- (hk+a)]， 见 GB/T 3106。 


7.5.11 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 
1. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺 钉 的 形式 (图 7-141) 
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图 7-141 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 

a) A 型 b) BÆ 
注 : 无 螺纹 杆 径 d, 约 等 于 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 
Q ՊԵՆՆ GB/T 2, 




















O 核 边 可 以 是 圆 的 或 直 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
2. 内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-176 ) 























第 7 章 K 固 /ի 863 





表 7-176 ”内 六 角 花 形 半 沉 头 螺钉 的 尺寸 



















































































































































































( GB/T 2674—2004 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 [|M3.5)2 M4 M5 M6 M8 M10 
p 0.4 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 1.0 1:25 1.5 
a max 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2-8 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 max 4.4 5.3 6.3 8.2 9.4 10. 4 12. 6 17.3 20.0 
d > 实际 公称 =max| 3.8 4.7 5:5 7.30 8. 40 9. 30 11.30 | 15.80 | 18.30 
Ü min 323 4.4 5:22 6. 94 8. 04 8. 94 10.87 | 15.37 | 17.78 
f = 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.4 2 2.3 
kŠ 公称 = max 12 1.5 1. 65 2.35 2.7 2.7 3-3 4.65 5 
r max 0.5 0.6 0.8 0.9 1.0 1.3 1.5 2.0 2.5 
re = 4 5 6 8.5 9.5 9.5 12 16. 5 19.5 
x max 1.0 1.1 1:25 1.5 1.75 2.0 2.5 3.2 3.8 
Rs No. 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
A 参考 1.75 2.4 2.8 3.35 3. 95 4.5 5.6 7.95 8.95 
内 六 角 花 形 
max 0.77 1.04 1.15 1.53 1. 80 2. 03 2. 42 3.31 3.81 
f min 0. 63 0. 91 0. 88 1.27 1.42 1.65 2.02 2. 92 3. 42 
14 
- 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm )/kg = 
公称 2 min max 
3 2.8 3: 2 0.119 | 0.212 
4 3.76 4.24 | 0.138 | 0.242 | 0. 
5 4.76 5.24 | 0.156 | 0.272 | 0.395 0. 
6 5.76 6.24 | 0.175 | 0.302 | 0.439 1.07 1. 
8 7.71 8.29 | 0.212 | 0.362 | 0.527 1. 23 1. 
10 9.71 10.29 | 0.249 | 0.422 | 0.615 1.39 1 
12 11.65 | 12.35 | 0.287 | 0.482 | 0.703 1. 09 1. 54 2. 21 3. 49 7:53 11. 4 
(14) 13.65 | 14.35 | 0.325 | 0.543 | 0.791 1. 21 1.70 2.45 3. 84 8.17 12.5 
16 15.65 | 16.35 | 0.362 | 0.603 | 0.879 1. 33 1. 85 2. 69 4. 19 8. 81 13.5 
20 19.58 | 20.42 | 0.436 | 0.723 1.06 1.57 2. 17 3. 17 4.89 10. 1 15.5 
25 24.58 | 25.42 0. 874 1. 28 1. 87 2. 56 3.77 5.77 11.7 18. 0 
30 29.58 | 30.42 1.50 2.17 2.95 4.37 6. 64 13.3 20. 6 
35 34.5 3525: E Հղի E = 32247 3. 34 4.97 7.52 14.9 23. 1 
40 39.5 40.5 ' 3.73 5.57 8.39 16.5 25.6 
45 44.5 45.5 : 6.16 9.27 18.1 28.1 
50 49.5 505411 յշ. «Լ T ëm s [a 6.76 | 10.11 19.7 | 3.7 
(55) 54.4 55.6 11. 0 21.3 33.2 
60 59.4 60.6 11. 9 22. 9 35.7 






































E: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© P 一 螺 距 。 

© 头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 

© ”虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 头 部 [5=1- (hk+a)]， 见 GB/T 3106。 


7.5.12 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 
L 内 六 角 花 形 盘 头 螺 钉 的 形式 (147-142) 
2. 内 六 角 花 形 盘 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-177) 








注 
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a) 


图 7-142 ”内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 
a) A 型 b) BÆ 
表 7-177 内 六 角 花 形 盘 头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 2672—2004) 


(单位 : mm) 




















































































































































































螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 |(M3.5)®| M4 M5 M6 M8 M10 
թշ 0.4 0. 45 0.5 0.6 0.7 0.8 1.0 1. 25 1.5 
a max 0.8 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d. max 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
բ 公称 = max 4.0 5.0 5.6 7.00 | 8.00 | 9.50 1 12.00 | 16.00 | 20.00 
k min 3.7 4.7 5.3 6.64 | 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
i 公称 = max 1.60 | 2.10 | 2.40 | 2.60 | 3.10 | 3.70 4.6 6.0 | 7.50 
min 1.46 | 1.96 | 2.26 | 2.46 | 2.92 | 3.52 4.3 5.7 | 7.14 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
re = 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 
ի max 1.0 1.1 1. 25 1.5 1.75 2.0 2.5 3.2 3.8 
-2 No. 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
i | A 参考 1.75 2.4 2.8 3.35 | 3.95 4.5 5.6 7.95 | 8.95 
内 六 角 花 形 max 0.77 1.04 | 1.27 1.33 1.66 | 1.91 242 | 3.18 | 4.02 
| amin 0.63 | 0.91 1.01 107 | 127 | 1.52 | 2.02 | 2.79 | 3.62 
@ 
ABO - EAn 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (o =7. 85kg/dm? )/kg - 
3 2.8 3.2 | 0.178 | 0.336 
4 3.76 | 4.24 | 0.196 | 0.366 
5 4.76 | 5.24 | 0.215 | 0.396 1. 
6 5.76 | 6.24 | 0.233 | 0.426 1. 2. 
8 7.71 | 8.29 | 0.270 | 0.486 | 0.720 | 107 | 153 | 2. 4.3 
10 971 | 10.29 | 0.307 | 0.546 | 0.808 | 119 | 1.69 | 2. 4. 9. 96 
12 11.65 | 12.35 | 0.344 | 0.606 | 0.896 | 1.31 1.84 | 3.06 | 5.07 | 106 | 198 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.381 | 0.666 | 0.984 | 1.43 | 2.00 | 3.31 | 5.42 | 11.2 | 20.5 
16 15.65 | 16.35 | 0.418 | 0.726 | 1.07 | 1.55 | 2.15 | 3.56 | 5.78 | 11.9 | 21.8 
20 19.58 | 20.42 | 0.492 | 0.846 | 1.25 | 1.79 | 2.46 | 405 648 | 132 | 23.8 
25 24.58 | 25. 42 0.996 | 1.47 | 2.09 | 2.85 | 4.67 | 7.36 | 148 | 26.3 
30 29.58 | 30.42 169 | 239 | 3.23 | 5.29 | 8.24 | 16.4 | 28.8 
35 34.5 | 355 | ՈՐՈՐ 268 | 362 | 591 | 912 | 18.0 | 31.3 
40 39.5 | 405 4.01 | 6.52 | 100 | 196 | 33.9 
45 44.5 ՀՑ ԱՐ «Իշ Հի i ԵՑԱ: 741 109.1: 2.2 | 3604. 
50 49.5 | 505 7.76 1.8 | 228 | 38.9 
(55) | 544 | 556 12.6 | 244 | 41.4 
60 59.4 | 60.6 13.5 | 26.0 | 43.9 






































E: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© Ք իր, 

图 ”虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 头 部 (5 =7- a) ; 见 GB/T 3106. 





注 
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7.5.13 内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺钉 


1. 








内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺钉 的 形式 (图 7-143) 


ՑՆ 


ՒՅԳ 


Էին 
Հ| 























v) 




















b) c) 


a) 


图 7-143 ”内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺 钉 
a) CHU b) 下 型 c) RÆ 




















































































































































































































2. ANAE ԲԱՅ ԱԻ Ւ (87178) 
表 7-178 ”内 六 角 花 形 盘 头 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 2670. 1 一 2004 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 ST6.3 
քո 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d, max 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 
ի 公称 = max 5.6 7.00 8. 00 9.50 11. 00 12. 00 
k min 5.3 6.64 7.64 9. 14 10. 57 11. 57 
7 公称 = max 2.40 2.60 3.1 3.7 4.0 4.6 
min 2.15 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3 
r max 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.25 
rt = 5 6 6.5 8 9 10 
C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6.0 
yay? 下 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 
R 型 一 2.7 312. 3.6 4.3 5 
եռ No. 10 15 20 25 25 30 
HAMER A ”参考 2.8 3.35 3.95 4.5 4.5 5.6 
' max 1.27 1.40 1. 80 2.03 2.03 2.42 
min 1.01 1.14 1.42 1.65 1.65 2. 02 
18 
CH RÆ 了 型 
公称 - 
min max mın max 
4.5 3.7 5.3 3.7 4.5 = = = = 一 տ 
6.5 5.7 7.3 5.7 6.5 = 
9.5 8.7 10.3 8.7 9.5 一 一 
13 12.2 | 13.8 | 12.2 | 1355 
16 15.2 | 168 | 152 | 16.0 
19 18.2 | 1.8 | 182 | 19.0 
22 2.2 | 228 | 207 | 220 
25 24.2 | 258 | 23.7 | 250 
32 307 | 333 | 307 | 32.0 
38 367 | 393 | 367 | 38.0 
45 43.7 | 463 | 43.5 | 45.0 
50 48.7 | 51.3 | 485 | 500 
EE: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
Q P—IRE, 
D 支承 面 至 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 距离 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
@ 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不宜 制造 。 
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7.5.14 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺 钉 


1. 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺钉 的 形式 (8 





























































































































































































































NM 
W 
0) 
l 
c) 
a) 
图 7-144 ”内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺 钉 
a) C 型 b) 下 型 
2. 内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺钉 的 尺寸 〈 表 7- 179) 
表 7-179 ”内 六 角 花 形 沉 头 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 2670. 2 一 2004 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST4.2 ST5. 5 ST6.3 
քո 1. 1 1.4 1.8 1.8 
a® 1.1 1.4 1.8 1.8 
理论 max 6.3 9.4 11.5 12.6 
d, ` 实际 max 5.5 8.4 10.3 11.3 
RPN ի min 5.2 8.0 9.9 10.9 
k max 1.7 2.6 3 3. 15 
r max 12 1.6 2.2 2.4 
C 型 2.6 3.7 5 6 
րյ R 型 2.1 2.8 3.6 3.6 
下 型 一 3.2 4.3 5 
եռ No. 10 20 25 30 
A ”参考 2.8 3.95 4.5 5.6 
内 六 
内 六 角 花 形 ; max | 0.91 1.58 2.03 2.42 
min 0.65 1.14 1.65 2. 02 
15 
CH, RÆ E 
公称 : z 
min max mın max 
4.5 3.7 5.3 3.7 4.5 一 -- տ 二 
6.5 5.7 7.3 5.7 6.5 տ 
9.5 8.7 10.3 8.7 9.5 տ տ 
13 12.2 | 13.8 | 12.2 | 13.0 
16 15.2 | 168 | 152 | 16.0 
19 18.2 | 1.8 | 182 | 190 
22 2.2 | 228 | 207 | 22.0 
25 242 | 258 | 237 | 250 
32 307 | 33.3 | 307 | 32.0 
38 36.7 | 39.3 | 367 | 38.0 
45 43.7 | 463 | 43.5 | 450 
50 487 | 51.3 | 485 | 500 
注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 
D PRE, 
@ 支承 面 至 第 一 扣 完 整 螺 纹 的 距离 。 
@ 头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 
由 不 完整 螺纹 的 长 度 。 
© 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 宜 制 造 。 
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7.5.15 ”内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 
1. 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 的 形式 〈 图 7-145 ) 
£ 














0) 




















b) c) 
Æ 7-145 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 
ո) CH b) 下 型 c) R 型 
2. 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-180) 
表 7-180 内 六 角 花 形 半 沉 头 自 攻 螺 钉 的 尺寸 







































































































































































( GB/T 2670. 3 一 2004) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 ST6. 3 
Po 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
理论 。 max 6.3 8.2 9. 4 10.4 11.5 12. 6 
di® zp Լ max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
So | min 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
f = 0.7 0.8 1 ta 1.3 1.4 
kŠ max 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3. 15 
ի max 1.2 1.4 1.6 2.0 2.2 2.4 
re = 6.0 8.5 9.5 9.5 11 12 
C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5.0 6 
7255 F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 
R 型 = 2:17 3.2 3.6 4.3 5 
槽 号 “No 10 15 20 25 25 30 
ԵԱ» A ”参考 2.8 3.35 3.95 4.5 4.5 5.6 
max 1.27 1.40 1.80 2.03 2.03 2. 42 
j min 1.01 1.14 1.42 1.65 1.65 2. 02 
15 
min max min max 
4.5 3.7 5.3 3.7 4.5 
6.5 5.7 7.3 5.7 6.5 
9.5 8.7 10.3 8.7 9.5 = 一 
13 12.2 | 138 | 122 | 13.0 
16 15.2 | 168 | 152 | 160 
19 18.2 | 19.8 | 182 | 190 
22 21.2 | 228 | 207 | 22.0 
25 24.2 | 25.8 | 237 | 25.0 
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( 续 ) 
































螺纹 规格 ST2. 9 ST3. 5 ST4. 2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
I° 
公称 型 、R 型 | F 型 
min max min max 
32 30.7 33.3 30.7 32.0 
38 36.7 39.3 36.7 38.0 
45 43.7 46.3 43.5 45.0 
50 48.7 51.3 48.5 50.0 




















թ-ի, 
支承 面 至 第 一 扣 完整 螺纹 的 距离 。 


不 完整 螺纹 的 长 度 。 





表 中 人 带 











注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 





Փ 
© 
@ 头 部 尺寸 的 测量 按 GB/T 5279 规定 。 
@ 
© 


“一 ”标记 的 规格 ， 不 宜 制 造 。 


7.5.16 内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 


1. 内 六 角 花 形 


2. 内 六 角 花 形 





圆柱 头 螺钉 的 形式 〈 图 7-146 ) 
























































图 7-146 ”内 六 角 花 形 圆柱 头 螺钉 


d. 适用 于 规 
末端 倒 




















ET son 的 数值 的 产品 。 





， 或 4< M4 的 规格 为 银 制 末端 ， 见 GB/T 2 。 
曝 纹 的 长 度 v<2P，P Սեմի, 
































中 
© 
© 不 完整 
@ 
© 




















KARR ERRANA, Habas r Fa 
底部 楼 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 d, ， 但 均 不 得 有 毛刺 。 
© d, 的 仲裁 基准 。 














圆柱 头 螺钉 的 太 十 〈 表 7-181) 
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7.5.17 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 攻 锁 紧 螺钉 


1. 内 六 角 花 形 





到 柱头 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 形式 (图 7-147) 









































2. 内 六 角 花 形 





a) b) 


图 7-147 内 六 角 花 形 圆柱 头 自 攻 锁 紧 螺钉 
a) A 型 b) BÆ 


柱头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-182) 
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表 7-182 ”内 六 角 花 形 圆 柱头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 尺寸 (GB/T 6564—1986) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M6 M8 M10 M12 
P 1 1.25 1.5 1.75 
a max 2 2.5 3 Յ.5 
b min 35 35 35 35 
a max 10 13 16 18 
min 9.78 12. 73 15. 73 17. 73 
d, max 6.8 9.2 11.2 14. 2 
ի max 3.9 5 6 մ 
min 3.6 4.7 5.7 6. 64 
r min 0.25 0.4 0.4 0.6 
代 导 T30 T40 T50 T55 
ք 5 max 2 2.6 3 3.8 
六 角 伦 形 min 1.6 2.2 2.6 3.32 
B max 4.15 5 6. 62 8.2 
g min 9.3 12.33 15.33 17.23 
max 2.5 3.2 3.8 4.4 
լ 
公称 | 
min max 
12 11.6 12.4 商 
(14) 13.6 14.4 
16 15.6 16.4 
20 19.6 20.4 品 
25 24.6 25.4 
30 29.6 30.4 规 
35 34.5 35.5 
40 39.5 TO A OC 5062590 
45 44.5 45.5 
50 49.5 50.5 
(55) 54.4 55.6 
60 59.4 60.6 
(65) 64.4 65.6 
70 69.4 70.6 
.6 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





2. P 一 螺 距 。 
3. 公称 长 度 在 














虚线 以 上 的 螺钉 、 螺 杆 上 制 出 全 螺纹 (b=l-a)o 
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7.5.18 内 六 角 人 花形 低 圆柱 头 螺钉 


1. 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 的 形式 ( 
© — 


2. 内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 的 太 寸 〈 表 7-183 ) 








图 7-148) 


























a) 
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b) 
图 7-148 ”内 六 角 花 形 低 圆柱 头 螺钉 


a) A 型 
注 : 无 螺纹 杆 径 d. 约 等 





D Հայան GB/T 2, 
@ 棱 边 可 以 是 圆 的 或 









































b) B 型 
F 螺纹 中 径 或 螺纹 大 径 。 


的 ， 由 制造 者 任 选 。 








表 7-183 ”内 六 角 花 形 低 圆 柱头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 2671. 1--2004) 






































(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 |(M3.5)% M4 M5 M6 M8 M10 
PĒ 0.4 0. 45 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1:25 1.5 
a max 0.8 0.9 1 152 1.4 1.6 2 245 3 
b min 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
公称 = max 3.80 | 4.50 | 5.50 6. 00 7. 00 8. 50 10.00 | 13.00 16. 00 
է min 3.62 | 4.32 | 5.32 5.82 6. 78 8.28 9.78 12.73 15.73 
d, max 2.6 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
A 公称 = max 1.55 | 1.85 | 2.40 2. 60 3. 10 3.65 4. 40 5.80 6.90 
i min 1.41 | 1.71 | 2.26 2.46 2.92 3.47 4.10 5.50 6.54 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
ա min 0.5 0.7 0.75 1.0 1.1 1.3 1.6 2 2.4 
x max 1.0 1.1 1.25 1.50 1.75 2.0 2:3 3.2 3.8 
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(2) 
累 纹 规 格 d M2 |M2.5 | M3 | (M3.5)®?| M4 M5 M6 M8 M10 
խեռ. խօ. 6 8 10 15 20 25 30 45 50 
内 六 A 参考 | 175 24 | 2.8 3.35 3. 95 4.5 5.6 7.95 8.95 
花形 max | 0.84 | 0.91 | 1.27 1.33 166 | 1.91 | 2.29 | 3.05 3. 43 
i min | 0.71 | 0.78 | 1.01 1.07 1.27 | 1.52 | 1.90 | 2.66 3.04 
I° 
> 每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm )/kg~ 
公称 了 | min | max 
3 2.8 | 3.2 |0.160 |0.272 
4 3.76 | 4.24 | 0.179 | 0.302 
5 4.76 | 5.24 | 0.198 | 0.332 
6 5.76 | 6.24 | 0.217 | 0.362 2 
8 7.71 | 8.29 | 0.254 | 0.422 2 3. 
10 9.71 | 10.29 0.291 | 0.482 | 0.780 | 1.08 1.47 | 2.55 | 3.92 
12 11.65 | 12.35 | 0.329 | 0.542 | 0.868 | 1.20 1.63 | 2.80 | 4.27 | 8.49 14.6 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.365 | 0.602 | 0.956 | 1.32 1.79 | 3.05 | 4.62 | 9.13 15.6 
16 15.65 | 16.35 0.402 0.662 | 1.04 1.44 195 | 3.30 | 498 | 9.77 16.6 
20 19.58 | 20.42 0.478 0.782 | 1.22 1.68 2.25 | 3.78 | 5.69 | 11.0 18. 6 
25 24.58 | 25. 42 0.932 | 1.44 1. 98 2.64 | 4.40 | 6.56 | 12.6 21.1 
30 29.58 | 30.42 1.66 2.28 3.02 | 5.02 | 7.45 | 14.2 23.6 
35 3.5 | 355 | | “| | 2.57 3.41 | 5.62 | 8.25 | 15.8 26. 1 
40 39.5 | 40.5 ' 3.80 | 6.25 | 9.20 | 17.4 28.6 
45 44.5 | 45.5 ԱԱՀ: 6.88 | 10.0 | 18.9 | 3L1 | 
50 49.5 | 50.5 7.50 | 10.9 | 20.6 33.6 
(55) | 54.4 | 55.6 11.8 | 22.1 36.1 
60 59.4 | 60.6 12.7 | 23.7 38.6 
(65) | 64.4 | 65.6 25.2 41.1 
70 69.4 | 70.6 26.8 43.6 
(25) | 74.4 | 75.6 28.3 46.1 
注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 范围 。 








尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
P 一 螺 距 。 
էն GB/T 65 增加 了 头 部 高 度 ， 以 改善 头 部 强度 。 

虚线 以 上 的 长 度 ， 螺 纹 制 到 头 部 (6ՀԱ-օ), DL GB/T 3106. 








OOO 


7.5.19 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 
1. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 形式 (图 7-149) 
2. 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-184) 
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轴 肩 棱 边 倒 圆 或 倒 角 : 
当 必 入 10 时 为 0.15 
当 ds >10 时 为 0.20 


可 以 是 光滑 的 或 深 花 的 

















圆 的 或 平 的 
可 选择 的 内 六 角 孔 的 形式 
w 
可 选择 的 头 一 杆 结合 处 的 形式 | 





图 7-149 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 


表 7-184 内 六 角 圆 柱头 轴 肩 螺钉 的 尺寸 (GBAT 5281—1985) 



























































(单位 : mm) 
公称 6.5 8 10 13 16 20 25 
d. max 6.487 7.987 9.987 12. 984 15.984 19. 980 24. 980 
min 6.451 7.951 9.951 12.941 15.941 19. 928 24. 928 
d 公称 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
PT 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2..5 
max 9.75 11.25 13.25 16. 40 18.40 22.40 27.40 
? min 9.25 10. 75 12.75 15. 60 17. 60 21. 60 26. 60 
max® 10 13 16 18 24 30 36 
dy max® 10. 22 13. 27 16.27 18. 27 24. 33 30. 33 36. 39 
min 9.78 12.73 15.73 17.73 23. 67 29. 67 35. 61 
dy min 5.92 7. 42 9. 42 12. 42 15. 42 19. 42 24. 42 
do max 3.86 4. 58 6.25 7.91 9.57 13. 33 16. 57 
I min 3. 68 4.40 6.03 7.69 9.35 12. 96 16. 30 
du max 7.5 9.2 11.2 15.2 18.2 22.4 27.4 
do max 5 6 8 10 12 16 20 
e min 3.44 4.58 5.72 6. 86 9.15 11.43 13.72 
max 4.5 5.5 7 9 11 14 16 
| min 4.32 5.32 6.78 8.78 10.73 13.73 15.73 


















































































































































第 7 章 K իվ 件 877 
( 续 ) 
公称 6.5 8 10 13 16 20 25 
d. max 6.487 7.987 9.987 12.984 | 15.984 | 19.980 24. 980 
min 6. 451 7. 951 9.951 12.941 15.941 19. 928 24. 928 
d 公称 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
gi max 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 3 
£ max 2 2.5 3.1 3.7 4.4 5 6.3 
ոլ min 0.25 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 
ry min 0.5 0. 53 0. 64 0.77 0. 87 1.14 1.38 
公称 3 4 5 6 8 10 12 
s max 3.08 4. 095 5. 095 6. 095 8. 115 10. 115 12. 142 
min 3.02 4.02 5.02 6.02 8. 025 10. 025 12. 032 
t min 2.4 3.3 4.2 4.9 6.6 8.8 10 
w min 1 1.15 1.6 1.8 2 3.2 3.25 
14 
公称 min max 
10 10 10.25 
12 12 12.25 
16 16 16.25 
20 20 20.25 
25 25 25. 25 通用 
30 30 30. 25 
40 40 40. 25 
50 50 50. 25 规格 
60 60 60. 25 
70 70 70. 25 
80 80 80. 25 
90 90 90. 25 范围 
100 100 | 100.25 
120 120 | 120.25 





























D P 一 螺 距 。 

D 光滑 头 部 。 

© RERI. 

”允许 根据 GBAT 3106—1982 选取 中 间 长 度 规格 。 
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7.5.20 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
1. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 形式 (147-150) 
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图 7-150 内 六 角 圆 柱头 螺钉 


d -d 


a max s max 


E: 1. 最 大 的 头 下 圆 角 : կոռ =1 Tri, Tma =, Tia ILE 7-172 

















ey 





IK 





2. 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 销 孔 造成 的 过 切 不 应 超过 
内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 

内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

末端 倒 角 ，d< M4 的 为 轧 制 末端 ， 见 CEMT 2 。 

不 完整 螺纹 的 长 度 u<2P。 

d 适用 于 规定 了 /wan 数值 的 产品 。 

头 的 顶部 楼 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 由 制造 者 任 选 。 

底部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 d, ， 但 均 不 得 有 毛刺 。 
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2. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 太 寸 人 表 7-185 ) 
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7.5.21 内 六 角 平 圆 头 螺钉 


L 内 六 角 平 圆 尖 螺 钉 的 形式 (147-151) 


2. 内 六 角 平 圆 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-186) 


注 : 对 切 制 内 六 和 





























E] 7-151 
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@ 末端 倒 
© 不 完整 








J 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 
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只 | 
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或 沉 孔 。 








内 六 角 平 圆 头 螺钉 
， 当 斥 才 达到 最 大 极限 时 ， 由 了 
任何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 











F hH Uy p ñ 


，d<M4 HJ ieh I, IL GB/T 2. 
曝 纹 的 长 度 v<2P。 


的 过 切 不 应 超过 内 六 


















































表 7-186 ”内 六 角 平 圆 头 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 70. 2 一 2008) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
քո 0.5 0.7 0.8 1 1. 25 1.5 1.75 2 
max 1.0 1.4 1.6 2 2.50 3.0 3.50 4 
t min 0.5 0.7 0. 8 1 1.25 1.5 1.75 2 
d. max 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 14.2 18.2 
2 max 5.7 7.60 9.50 10.50 14. 00 17.50 21. 00 28. 00 
min 5.4 7.24 9.14 10.07 13.57 17.07 20.48 27.48 
e®® min 2. 303 2.873 3.443 4. 583 5. 123 6. 863 9. 149 11. 429 
ի max 1.65 2.20 2.75 3.3 4.4 5.5 6. 60 8. 80 
min 1.40 1.95 2.50 3.0 4.1 5.2 6. 24 8. 44 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 
公称 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
3 max 2. 080 2.58 3. 080 4. 095 5.140 6. 140 8.175 10.175 
min 2. 020 2.52 3. 020 4. 020 5. 020 6. 020 8. 025 10. 025 
է min 1.04 1.3 1.56 2. 08 2.6 3. 12 4.16 5.2 
w min 0.2 0.3 0. 38 0. 74 10.5 1.45 1.63 2.25 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
15 
公称 min max 
6 |5.76 | 6.24 
8 |7.71 | 8.29 
10 | 9.71 |10.29 商品 
12 | 11.65 | 12.35 
16 | 15. 65 | 16.35 规格 
20 | 19.58 | 20.42 
25 | 24.58 | 25.42 եր 








30 /29.58 | 30. 42 











35 34.5 | 35.5 
40 39.5 | 40.5 














45 44.5 | 45.5 
50 49.5 | 50.5 


D P 一 螺 距 。 
Թ e... =1.14s 
@ 



































min min ° 


内 六 角 组 合 量规 尺寸 见 GBMT 70.5. 
D 公称 长 度 在 下 阶梯 实 线 以 下 的 螺钉 ， 其 螺纹 长 度 : 最 小 为 24 + 12mm; 最 大 为 距 螺 钉 头 部 2P 以 内 ， 
由 制造 者 确定 。 阶 梯 实 线 间 的 公称 长 度 按 GB/T 3106 确定 。 
7.5.22 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 
1. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 形式 〈 图 7-152) 















































允许 制造 的 内 六 角形 式 
e/2 












817-152 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 
E: 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钻 孔 造成 的 过 
切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
公称 长 度 ! 在 表 7-187 阴影 部 分 的 短 螺 钉 应 制 成 120° 。 
45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
不 完整 螺纹 的 长 度 vs2P。 
内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
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2. 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-187) 
表 7-187 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 (GBAT 77 一 2007) (HA7: mm) 















































螺纹 规格 d |M1.6| M2 |M2.5| M3 M | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
թո 0.35] 0.4 |045| 05 | 07 | 0.8 1 | 1.25 1.5 |1.75| 2 2.5 3 
y max |0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.50 | 4.00 | 5.50 | 7.00 | 8.50 | 12.0 | 15.0 | 18.0 
Հ min | 0.55 | 0.75 | Լ25 | 1.75 | 2.25 | 3.20 | 3.70 | 5. 20 | 6.64 | 8.14 |11. 57| 14.57 | 17.57 
de min 二 螺纹 小 径 
«25 min 10.80911.011|11.454 |1. 733 |2. 303 |2. 873 |3. 443 |4. 583 |5. 723 |6. 863 |9. 149 | 11. 429 | 13. 716 
公称 07 0.9 1.3 15 2 125 3 4 5 6 8 10 12 
s® max |0. 724 0.913 | 1.300 | 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4. 095 | 5. 14 | 6.14 |8. 175 | 10. 175 | 12. 212 
min [0.710 [0.887 | 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 |8. 025 |10. 025 | 12. 032 
mn | 0.7 08 12 |12 |15 2 2 3 4 |48 6.4 8 10 
; min? | 1.5 | 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
yem | 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (p=7. 85kg/dm )/kg =~ 

















































































































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
D P 一 螺 距 。 

©) =1. 14s mino 

@@ 内 六 角 尺 寸 。 和 * 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 
由 
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emin 


























术 


于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 
度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 











于 公 Մի | 
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7.5.23 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
1. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 形式 (图 7-153) 
图 7-153 ”内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
WÈ: 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 销 孔 造成 的 过 切 
不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
Q 公称 长 度 ! 在 表 7-188 中 阴影 部 分 的 短 螺钉 应 制 成 120?" 。 
Փ y 角 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 ; y =120° 适 用 于 在 
表 7-188 阴影 部 分 的 公称 长 度 ， 而 y =90° 用 于 其 余 长 度 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P。 
D ”内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
2. 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-188) 
表 7-188 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 
(GB/T 78—2007) (单位 : mm) 
շամ | M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
թո 0.35 04 |045| 05 07 08 1 |125 | Լ5 | 175 | 2 2.5 3 
d, mx | 04 | 05 06 075 1 |125| 15] 2 |25] 3 4 5 6 
dy min 一 螺纹 小 径 
e@B min |0.809 1.011 |1. 454 |1.733 |2. 308 |2. 873 |3. 443 |4. 583 | 5. 723 | 6. 863 | 9. 149 | 11. 429 | 13. 716 
公称 | 0.7 09 113 115|1 2 |25 | 3 4 5 6 8 10 12 
@ max 0.724 |0.913 | 1.300 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4.095 5.14 | 6.14 |8.175 | 10. 175 | 12. 212 
min |0.710|0.887 |1.275| 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 |8.025 |10. 025 | 12. 032 
mn? | 0.7 08 12 |112115 | 2 2 3 4 |48 64 8 10 
' mn? | 1.5 | 17 | 2 2 |25| 3 135 | 5 6 8 10 12 15 
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螺纹 规格 d |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 M24 








每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/ dm )/kg~ 
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注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
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Q P 一 螺 距 。 

Q enin =1.14smino 

@ AXAR e 和 ;s 的 综合 测量 见 ISO 23429։ 2004. 
@ ”适用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 

© 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 























7.5.24 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 
Լ 内 六 角 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 形式 (图 7-154) 
2. 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-189) 
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图 7-154 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 
注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 钴 孔 造 成 的 过 切 不 应 超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
D 公称 长 度 1 在 表 7-189 阴影 部 分 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。 
@ 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
O 不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P。 
D RAR. 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 

表 7-189 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 (GBAT 79 一 2007) (Բախ: mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 | M2.5 | M3 M4 MS M6 M8 M10 | M12 | M16 M20 M24 
po 0.35 | 0.4 10.45] 05 0.7 0.8 1 1::25:| 1-5 | JL 75 2 25 3 
մ max | 0.80 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.5 4.0 5.5 7.0 8.5 | 120| 15.0 18.0 
3 min | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 | 3.2 3.7 5.2 | 6.64 | 8.14 |11. 57 | 14.57 | 17.57 

dy min 一 螺纹 小 径 

օ25 min 0. 809 | 1. 011 | 1. 454 | 1. 733 |2. 303 |2. 873 | 3. 443 |4. 583 | 5. 723 | 6. 863 | 9. 149 | 11. 429 | 13. 716 
公称 | 0.7 0.9 1.3 1.5 2 2⁄5 3 4 5 6 8 10 12 
s® max |0. 724 0.913 | 1. 300 | 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4.095 | 5. 14 | 6. 14 |8. 175 | 10. 175 | 12. 212 
min |0. 710 |0. 887 | 1. 275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 5.02 | 6.02 |8.025 |10. 025 | 12. 032 

min? 0.7 0.8 1.2 1.2. 1.5 2 2 3 4 4.8 6.4 8 10 

' min”> | 1.5 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
短 圆 | max | 0.65 | 0.75 | 0.88 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 4.3 5.3 6.3 
柱 端 ? min | 0.40 | 0.50 | 0.63 | 0.75 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.0 4.0 5.0 6.0 
7 长 圆 | max | 1.05 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 3.25 | 4.3 5.3 6.3 | 8.36 | 10.36 | 12.43 
EHO min | 0.80 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 
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螺纹 规格 d |M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 M | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 M24 
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# 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (op =7. 85kg/ dm? )/kg= 























































































































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
































D 6-ի, 

Q enin =1.14swino 

© AXAR e Fs 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004. 
© ”适用 于 公称 长 度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 

Փ 适用 于 公称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 























7.5.25 内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 
1. 内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 的 形式 (847-155) 
2. 内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-190) 
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s| 
图 7-155 ”内 六 角 止 端 紧 定 螺钉 
注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 销 孔 造成 的 过 切 不 应 超 
过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (e/2) 的 1/3。 
D 公称 长 度 1 在 表 7-190 阴影 部 分 的 短 螺 钉 应 制 成 120°。 
D 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
@ 不 完整 螺纹 的 长 度 v 和 2P。 
@ 内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
表 7-190 ”内 六 角 四 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 (GB/T 80 一 2007 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d | M1.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 
po 0.35 | 0.4 0.445 05 | 0.7 | 0.8 1 |125|15 |175| 2 2.5 3 
max 080 | 1.00 | 1.20 | 1.40 | 2.00 | 2.50 | 3.0 | 5.0 | 60 | 80 1100 | 140 | 16.0 
d, 
min |0.55 0.75 | 0.95 | 1.15 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 47 | 5.7 |7.64 | 9.64 | 13.57 | 15.57 
d, min 一 螺纹 小 径 
e29 ոռ |0.809 |1.011 |1. 454 | 1.733 |2. 303 |2. 873 | 3. 443 | 4. 583 | 5. 723 | 6. 863 | 9. 149 | 11. 429 | 13. 716 
公称 | 0.7 | 0.9 13 |15 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 
s® max [0.724 0.913 |1.300 | 1.58 | 2.08 | 2.58 | 3.08 |4.095| 5.14 | 6.14 |8. 175 | 10. 175 | 12.212 
min |0. 710 |0. 887 | 1.275 | 1.52 | 2.02 | 2.52 | 3.02 | 4.02 | 5.02 | 6.02 18.025 |10. 025 | 12. 032 
mmn | 0.7 | 08 | 1.2 |12 |15 2 2 3 4 4.8 | 6.4 8 10 
Ë 
min® | 15 | 1.7 2 2 2.5 3 3.5 5 6 8 10 12 15 
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螺纹 规格 d |MI.6| M2 |M2.5| M3 | M4 | M5 M | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 M24 








HI 





1000 件 钢 螺钉 的 重量 (o =7. 85kg/ dm ) /kg= 

















































































































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
P—IBE, 
emin ՅԼ 145 min o 

SF e Fs 的 综合 测量 见 ISO 23429; 2004, 

度 处 于 阴影 部 分 的 螺钉 。 

称 长 度 在 阴影 部 分 以 下 的 螺钉 。 

7.5.26 开 槽 圆柱 头 螺钉 

1. 开 槽 圆柱 头 螺 和 钉 的 形式 (图 7-156) 

加 的 或 平 的 Ա իոն 
































> > z 
ԷՋ 
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817-156 开 槽 圆柱 头 螺钉 


a) A 型 b) B 型 
2. 开 醒 圆柱 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-191) 
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表 7-191 AR EEKIRETAI R (GB/T 65—2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 |@B.5)®| M4 M5 M6 M8 M10 
P2 0.35 | 0.4 | 045 | 0.5 0.6 0.7 | 0.8 1 1.25 1.5 
a max 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 3 
min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d, 公称 =max| 3.00 | 3.80 | 4.50 | 5.50 6.00 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 | 16.00 
min 2.86 | 3.62 | 4.32 | 5.32 5.82 6.78 | 8.28 | 9.78 | 12.73 | 15.73 
d, max 2 2.6 | 3.1 | 3.6 4.1 47 | 57 | 68 | 9.2 11.2 
公称 =max| 1.10 | 1.40 | 1.80 | 2.00 2.40 2.60 | 3.30 | 3.9 | 5.0 6.0 
է min 0.96 | 1.26 | 1.66 | 1.86 2. 26 2.46 | 3.12 | 3.6 | 4.7 5.7 
公称 0.4 | 05 | 0.6 | 0.8 1 1.2 1:2 1.6 2 2.5 
n max 0.60 | 0.70 | 0.80 | 1.00 1. 20 1.51 | 1.51 | 1.91 | 2.31 2.81 
min 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1.06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 2.56 
r min 0.1 01 | 01 | 01 0.1 0.2 | 0.2 | 0.25 | 0.4 0.4 
t min 0.45 | 0.6 | 0.7 | 0.85 1 141 1.3 1.6 2 2.4 
w min 0.4 | 0.5 | 0.7 | 0.75 1 1.1 1.3 1.6 2 2.4 
x max 0.9 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 2.5 | 3.2 3.8 
Թ 
ԱՐ 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (p =7.85kes/dm!) /kg= 
Z: PE min max 
2 1.8 | 22 | 0.07 
3 2.8 | 3.2 | 0.082 0. 
4 | 3.76 | 4.24 | 0.094 |0. 0. 
5 | 4.76 | 5.24 |0.105 | 0. 0.332 1: 
6 | 5.76 | 6.24 |0.117 | 0. 0.362 1. 
8 771 | 8.29 | 0.14 0. 0. 422 1, 
10 | 9.71 | 10.29 | 0. 163 | 0. 0. 482 1. : š 
12 | 11.65 | 12.35 | 0.186 | 0.329 | 0.542 | 0.868 1.2 1.63 | 28 | 4.27 | 8.49 14.6 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.209 | 0.365 | 0.602 | 0.956 1.32 1.79 | 3.05 | 4.62 | 9.13 15.6 
16 | 15.65 | 16.35 | 0.232 | 0.402 | 0.662 | 1.04 1. 44 1.95 | 33 | 4.98 | 9.77 16.6 
20 | 19.58 | 20.42 0.478 | 0.782 | 1.22 1.68 2.25 | 3.78 | 5.69 11 18.6 
25 | 24.58 | 25.42 0.932 | 1.44 1. 98 2.64 | 4.4 | 6.56 | 12.6 21.1 
30 | 29.58 | 30.42 1.66 2.28 3.02 | 5.02 | 7.45 | 142 23.6 
35 | 34.5 | 35.5 | Ս ՂՐ T 257 3.41 | 5.62 | 8.25 | 15.8 26. 1 
40 | 39.5 | 40.5 i 3.8 | 625 | 92 | 174 28.6 
45 | 44.5 | 455 人 68 | 10 | 18.9 | 311 
50 | 49.5 | 50.5 7.5 | 10.9 | 20.6 33.6 
(55) | 54.05 | 55.95 11.8 | 22.1 36.1 
60 | 59.05 | 60.95 12.7 | 23.7 38.6 
(65) | 64.05 | 65.95 25.2 41.1 
70 | 69.05 | 70.95 26.8 43.6 
(75) | 74.05 | 75.95 28.3 46.1 
80 | 79.05 | 80.95 29.8 48.6 






































Է 





P 一 螺 距 。 





OVO 


E: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.5.27 ԵՀԽ ԱՀ ՏՄ 

















1. 开 槽 大 圆柱 头 螺钉 的 形式 〈 图 7-157) 





公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=l-a)o 
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817-157 开 槽 大 圆柱 头 螺钉 
注 : v( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P, P յերի, 























2. 开 槽 大 圆柱 头 螺 钉 的 太 寸 〈 表 7-192 ) 
327-192 开 权 大 圆柱 头 螺钉 的 尺寸 (GBAT 833 一 1988) (单位 : mm) 





























































































































螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 3 
" max 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
min 5.82 6.78 8.78 | 1073 | 13.73 | 16.73 | 19.67 | 24.67 29. 67 
d, max 2.1 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
max 1.2 1.4 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
Լ min 1.06 1.26 1.66 1. 86 2.66 | 3.32 3.7 4.7 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
n min 0.46 0.56 | 0.66 | 0.86 1.26 1.26 1.66 2.06 2. 56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
w min 0.26 0.36 | 0.56 | 0.66 1.06 1.22 1.3 1.5 1.8 
r = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
l 
公称 min Imax 
25 | 230 | 2.70 
3 2.80 | 3.20 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 | 5.24 通 
6 5.76 | 6.24 用 
8 7.71 | 8.29 规 
10 | 971 | 10.29 格 
12 | 11.65 | 12.35 范 
(14) | 13.65 | 14.35 围 
16 | 15.65 | 16.35 
20 | 19.58 | 20.42 



































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

7.5.28 FAST 

1. իւա Հյ ԾՆ (图 7-156 ) 
2. 开 覃 盘 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-193 ) 
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227-193 ՔՀ Ս SF (GB/T 67 一 2008 ) (单位 : mm) 













































































































































































螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 |(M3.5) | M4 M5 M6 M8 M10 
p° 0.35 | 04 | 045 | 05 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
a max | 0.7 | 08 | 09 1 12 1.4 1.6 2 2.5 3 
Ա mn | 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
" 公称 =max | 3.2 | 40 | 5.0 | 56 7.00 8.00 | 9.50 | 12.00 | 16.00 | 20.00 
mn | 29 | 37 | 47 | 53 6. 64 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
d, max | 2 26 | 3.1 3.6 4.1 47 | 57 |68 | 92 | 11.2 
I 公称 =max | 1.00 | 130 | 1.50 | 1.80 2.10 2.40 | 3.00 | 36 | 4.8 6.0 
ոռ | 0.86 | 1.16 | 136 | 1.66 1.96 2.26 | 286 | 33 | 45 5.7 
公称 | 04 | 05 | 06 | 08 Í E2 1.2 1.6 2 2.5 
n max | 0.60 | 0.70 | 0.80 | 1.00 1. 20 1.51 | 1.51 | 1.91 | 231 | 2.81 
min | 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1. 06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
r min | 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 02 | 02 | 025 | 04 0.4 
t min | 0.35 | 05 | 06 | 07 0.8 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
w min | 0.33 | 04 | 05 | 0.7 0.8 1 1.2 1.4 1.9 2.4 
x max | 0.9 1 Լ1 | 125 1.5 1.75 2 2:5: 1:32 3.8 
108 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm°)/kg - 
公称 min max 
2 1.8 22 |0.075 
25 | 23 2.7 |0.081 
3 2.8 32 | 0.087 0. 
4 3.76 | 4.24 | 0.099 0. 
5 476 | 5.24 | 0.11 |0. 0. 
6 5.76 | 6.24 | 0.122 | 0. 0. 
8 7.11 8.29 | 0.145 | 0. 0. 
10 | 971 | 10.29 | 0.168 | O. 0. 1 
12 | 11.65 | 12.35 | 0192 | 0.329 | 0.551 | 0.816 1.24 17 | 296 | 4.72 10 18.2 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0.215 | 0.366 | 0.611 | 0.904 1.36 1.86 | 3.11 | 5.1 | 10.6 | 19.2 
16 | 15.65 | 16.35 | 0238 | 0.404 | 0.671 | 0.992 1. 48 201 | 3.36 | 5.45 | 11.2 | 20.2 
20 | 19.58 | 20.42 0.478 | 0.792 | 1.17 1.72 2.32 | 3.85 | 614 | 126 | 222 
25 | 2458 | 25.42 0.942 | 1.39 2. 02 2.71 | 4.47 | 7.01 | 14.1 | 24.7 
30 | 29.58 | 30.42 1.61 2.32 3.1 | 509 | 79 | 157 | 27.2 
35 | 345 ce ka a Անն T 2.62 3.48 | 5.71 | 8.78 | 17.3 | 29.7 
40 | 39.5 | 40.5 ! 3.87 | 6.32 | 9.66 | 18.9 | 32.2 
5 6.94 | 10.5 | 20.5 | 34.7 — 
50 | 49.5 50.5 7.56 | 11.4 | 22.1 | 37.2 
(55) | 54.05 | 55.95 12.3 | 23.7 | 39.7 
60 | 59.05 | 60.95 13.2 | 25.3 | 42.2 
(65) | 64.05 | 65.95 26.9 | 447 
70 | 69.05 | 70.95 28.5 | 47.2 
(75) | 74.05 | 75.95 30.1 | 49.7 
80 | 79.05 | 80.95 3.7 | 522 






































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Ք րի, 
@ 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉， 制 出 全 螺纹 (5 =1 -oa) 。 
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7.5.29 开 槽 盘 头 定位 螺钉 



































Լ 开 权 盘 头 定位 螺钉 的 形式 (图 7-158) 






































817-158 FAKER 
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注 : v( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P, P յերի, 









































































































































2. 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-194) 
表 7-194 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 尺寸 (GB/AT 828—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1.0 1.4 1.6 2.0 2.5 3.0 
" max 3.2 4.0 5.0 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 20.0 
min 2.9 3.7 4.7 5.3 7.64 | 914 | 11.57 | 15.57 19. 48 
d. max 2.1 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 
ն max 1.0 1.3 1.5 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
min 0.85 1.1 1.3 1.6 2.2 2.8 3.3 4.5 5.7 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1.2 1.2 1.6 2 2.5 
n min 0.46 | 056 | 066 | 0.86 1.26 1.26 1.66 | 2.06 2. 56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
z max 0.8 1 1.5 2 2.5 3.5 4 5.5 7 
p min 0.55 0.75 1.25 1.75 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 
t min 0.35 0.5 0.6 0.7 1.0 12 1.4 1.9 2.4 
w min 0.3 0.4 0.5 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
ոլ 参考 0.5 0.6 0.8 0.9 1.2 1.5 1.8 2.4 3.0 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
r. = 1.12 1.4 2.1 2.8 3.5 4.9 5.6 7.7 9.8 
LA 
1.5 
2 
2.5 
3 
4 
5 
6 
8 
10 
12 
16 
20 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 





z 






















































公称 (min) | max 
1 1. 25 
L 2 1.45 
1.5 1.75 
2 2. 25 
2.5 2. 75 

3 



























































7.5.30 Քաշի իայ 
1. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 的 形式 (847-159) 



































817-159 开 楼 盘 头 不 脱出 螺钉 
2. 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-195) 

















表 7-195 和 开 槽 盘 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 (GB/T 837 一 1988) (ւմ: mm) 









































螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
š max 5.6 8.0 9.5 12.0 16.0 20.0 
min 5.30 7.64 9.14 11.57 15.57 19. 48 
max 1.8 2.4 3.0 3.6 4.8 6.0 
i min 1.6 2.2 2.8 3.3 4.5 5.7 
公称 0.8 1.2 1⁄2 1.6 2.0 2.5 
n min 0.86 1.26 1.26 1.66 2. 06 2.56 
max 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
re 参考 0.9 1.2 1.5 1.8 2.4 3.0 
t min 0.7 1.0 K2 1.4 1.9 2.4 
w min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
ը max 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
min 1.86 2. 66 3.32 4.32 5.32 6.78 
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(2) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
b 4 6 8 10 12 15 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
c 一 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 
d 
I M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min Imax 
10 9.71 10. 29 
12 11. 65 12. 35 通 
(14) 13. 65 14.35 
16 15. 65 16.35 ի: 
20 19. 58 20. 42 
25 24. 58 25. 42 规 
30 29. 58 30. 42 
35 34. 50 35. 50 格 
40 39. 50 40. 50 
45 44.50 45.50 范 
50 49. 50 50. 50 
(55) 54.05 55. 95 թյ 
60 59. 05 60. 95 


























7.5.31 开 槽 沉 头 螺钉 














Լ ՍՀ ԹՅՈՒՆ (图 7-160) 


圆 的 或 平 的 HERA 








o+2? 


90 0 




















图 7-160 ” 开 槽 沉 头 螺钉 
2. 开 槽 沉 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-196) 



































表 7-196 开 槽 沉 头 螺钉 的 尺寸 (GB/AT 68 一 2000) (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 |(M3.5)®| M4 M5 M6 M8 M10 

p° 0.35 | 04 | 045 | 0.5 0.6 07 | 08 1 1:25: | zs 

a max | 0.7 | 0.8 | 0.9 1 1-2 14 | 1.6 2 2:5 3 

Ա ուռ | 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 

理论 值 max | 3.6 | 44 | 55 | 63 8.2 94 | 104 | 126 | 173 20 
d | 实 | 公称 =max | 3.0 | 38 | 47 | 55 7.30 8.40 | 930 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
2 mn | 27 | 35 | 44 | 52 6. 94 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 

































































































































































































































































( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 |M25 | M3 |(M3.5)D| 18 | M5 | M6 | m8 | MIO 
kO 公称 =max 1 12 | 15 |165 | 235 27 | 27 | 33 | 465 5 
公称 | 04 | 05 | 06 | 08 լ 12 | 12 | 1.6 2 2.5 
n max | 0.60 | 070 | 0.80 | 1.00 1.20 151 | 1.51 | 1.91 | 231 | 2.81 
min | 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1. 06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 206 | 2.56 
r max | 0.4 | 05 | 06 | 08 0.9 լ 1.3 | 1.5 2 2.5 
max | 0.50 | 06 | 075 | 0.85 1.2 13 | 14 | 16 | 23 | 26 
' min | 0.32 | 04 | 0.50 | 0.60 0.9 10 | 11 | 12 | 19 | 20 
x max | 0.9 1 L1 | 1.25 1.5 175 | 2 25 | 32 | 3.8 
10@ 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm°)/kg ~ 
公称 | min max 
2.5 | 23 27 | 0053 
3 2.8 3.2 | 0.058 | 0. 
4 | 376 | 424 | 0069 | 0. 0. 
5 | 476 | 5.24 | 008110. 0. 23 
6 | 576 | 624 | 0093 | 0. 0. 
8 7⁄1 829 |0.116 |0. 0. 2. 
10 | 9.71 | 1029 | 0139 | 0. 0. 2. 
12 | 11.65 | 12.35 | 0162 | 0.268 | 0.446 | 0.643 | 0.993 | 137 | 1.96 | 3.08 | 632 | 9.54 
(14) | 13.65 | 14.35 | 0. 185 | 0.306 | 0.507 |0.731 | 11 153 | 22 | 343 | 696 | 106 
16 | 15.65 | 16.35 | 0.208 | 0.343 | 0.567 | 0.82 1.23 1.68 | 2.44 | 3.78 | 76 | 11.6 
20 | 19.58 | 2042 0. 417 | 0.687 | 0.996 | 1.47 2 |292 | 448 | 898 | 13.6 
25 2458 | 25.42 0.838 | 1.22 177 | 239 352 | 536 | 105 | 16.1 
30 2958 | 30.42 1.44 | 207 | 278 |412 | 623 | 12.1 | 18.7 
| :和 | 237 3.17 | 472 | Z 11 | 13.7 | 21.2 
40 | 395 | 405 I 3.56 | 532 | 7.98 | 153 | 23.7 
45 | 44.5 | 455 | 5.92 | 8.86 | 16.9 | 26.2 
50 | 495 | 505 աաա SE Ë 6.52 | 9.73 | 18.5 | 28.8 
(55) | 54.05 | 55.95 10.6 | 20.1 | 31.3 
60 | 59.05 | 60.95 11.5 | 2.7 | 33.8 
(65) | 6.05 | 65.95 23.3 | 36.3 
70 | 69.05 | 70.95 24.9 | 38.9 
(15) | 74.05 | 75.95 26.5 | 41.4 
80 | 79.05 | 80.95 28.1 | 43.9 
注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
®© P 一 螺 距 。 
图 1ՆՇ8/Ղ 5279, 
D 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1--a)。 











900 


五 金 大 手 册 





7.5.32 

















开 槽 半 沉 头 螺钉 


Լ. 开 槽 羊 沉 头 螺钉 的 形式 〈 图 7-161 ) 


m = 


90 0 








圆 的 或 平 的 


轧 制 末端 
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图 7-161 FRETAR 






2. 开 槽 半 沉 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-197) 





























































































































表 7-197 ” 开 模 半 沉 头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 69 一 2000) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 |(M3.5)® | M4 M5 M6 M8 M10 
թշ 0.35 | 04 | 045 | 05 0.6 07 | 08 1 125: | 1.5 
a max | 0.7 | 08 | 09 1 12 14 | 1.6 2 2.5 3 
b mn | 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 值 max | 3.6 | 44 | 55 | 63 8.2 94 | 104 | 126 | 17.3 20 
Հ | Z| 公称 =max | 30 | 38 | 47 | 55 7.30 8.40 | 930 | 11.30 | 15.80 | 18.30 
մ mn | 27 | 35 | 44 | 52 6. 94 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 
7 Հ | 04 | 05 | 06 | 07 0.8 1 1:2:: || 424 2 2.3 
k 公称 =max | 1 12 | 1.5 | 1.65 2.35 27 | 27 | 3.3 | 4.65 5 
公称 | 04 | 05 | 06 | 08 1 1⁄2 1-2: | 1:6 2 2.5 
n max | 0.60 | 0.70 | 0.80 | 1.00 1.20 1.51 | 1.51 | 19 | 231 | 2.81 
min | 0.46 | 0.56 | 0.66 | 0.86 1.06 1.26 | 1.26 | 1.66 | 2.06 | 2.56 
r max | 04 | 05 | 06 | 08 0.9 1 Լ3 | 15 2 2.5 
ոլ - 3 4 5 6 8.5 95 | 95 12 | 16.5 | 19.5 
max | 0.80 | 10 | 12 | 145 1.7 19 | 24 | 28 | 3.7 4.4 
լ min | 0.64 | 08 1.0 | 1.20 1.4 16 | 20 | 24 | 32 3.8 
x max | 0.9 1 11. | 1:25 1.5 1.75 2 25 | 3.2 3.8 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm )/kg =~ 
公称 | min max 
25 | 2.3 2.7 | 0.062 
3 2.8 3.2 | 0.067 
4 3.76 | 424 | 0.078 
5 476 | 524 | 009 
6 5.76 | 624 |0102 
8 7.71 8.29 | 0. 125 
10 | 971 | 1029 | 0 145 
12 | 11.65 | 1235 | 0165 | 0.287 | 0.482 | 0.703 1.09 1.54 | 2.21 | 3.49 | 7.53 | 11.4 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 (M3.5) Փ M4 M5 M6 M8 M10 
OO@ 
每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm )/kg = 
公称 min max 
(14) | 13. 65 14.35 | 0. 185 | 0.325 | 0.543 | 0.791 1.21 1 7 2.45 3. 84 8. 17 12:5 
16 15. 65 16.35 | 0.205 | 0.362 | 0.603 | 0. 879 1. 33 1.85 2.69 4.19 8. 81 13.5 
20 19. 58 20. 42 0.436 | 0.723 | 1.06 1. 57 217 3.17 4. 89 10. 1 15.5 
25 24. 58 25. 42 0. 874 | 1.28 1. 87 2.56 3.77 5.77 11.7 18 
30 29. 58 30. 42 1.5 2. 17 2.95 4.37 6. 64 13.3 20.6 
35 34.5 35 | 2. 47 3.34 4.97 7.52 14.9 23. 1 
40 39.5 40.5 3.73 5.57 8.39 16.5 25.6 
45 44.5 45.5 6. 16 9.27 18. 1 28. 1 
912515|| | | | | Ի 6.76 | 10.1 | 197 | 30.7 
(55) | 54.05 55. 95 11 21.3 33.2 
60 59.05 60. 95 11.9 22.9 35.7 
(65) | 64.05 65. 95 24.5 38.2 
70 69. 05 70. 95 26. 1 40.8 
(75) | 74.05 | 75.95 27.7 | 433 
80 79.05 80. 95 29.3 45.8 
注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© P 一 螺 距 。 
®© 见 GB/T 5279, 
D 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (5 =1 一 a) 。 
7.5.33 ” 开 槽 沉 头 木 螺钉 
1. 开 槽 沉 头 木 螺 钉 的 形式 (图 7-162) 
2. 开 槽 沉 头 木 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-198) 
7.5.34 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 
1. 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 形式 (图 7-163) 
2. 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-199) 
圆 的 或 平 的 ji 
+> նն Ն աաա 




























817-162 ” 开 槽 沉 头 木 螺钉 























图 7-163 开 槽 半 沉 头 木 螺钉 
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7.5.35 FNAS HIRI 
1. 开 覃 沉 头 不 脱出 螺钉 的 形式 〈 图 7-164) 





























90 


























817-164 FRUAR A ERRET 
2. 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 (& 7-200) 






































































































































257-200 开 槽 沉 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 《GBAT 948—1988) (Í: mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
理论 值 max 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20. 0 
dy 实际 值 NI 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
min 5.2 8.0 8.9 10.9 15. 4 17.8 
k max 1. 65 2.70 2.70 3.30 4.65 5. 00 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2.0 259, 
n min 0. 86 1.26 1.26 1.66 2.06 2. 56 
max 1. 00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
max 0. 85 1.3 1.4 1.6 2.3 2.6 
` min 0.6 1.0 1.1 1.2 1.8 2.0 
n max 2.0 2.8 3.5 4.5 5. 7.0 
min 1.86 2. 66 3.32 4.32 5.32 6. 78 
b 4 6 8 10 12 15 
r max 0.8 1.0 1.3 1.5 2.0 2:9 
c = 1.0 12 1.6 2.0 2::5 3.0 
d 
Š M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min Imax 
10 9.71 10.29 
12 11. 65 12. 35 通 
(14) 13. 65 14.35 
16 15. 65 16.35 H 
20 19. 58 20.42 
25 24. 58 25.42 规 
30 29. 58 30.42 
35 34. 50 35. 50 格 
40 39. 50 40. 50 
45 44. 50 45.50 ն, 
50 49. 50 50. 50 
(55) 54. 05 55. 95 իլ 
60 59. 05 60. 95 





























E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


Է 
























































































































































第 7 章 K իվ fF 907 
7.5.36 JHE23EDUSK AS րուկ աֆ 
1. 7 ԹՐԻ ՍԷ A KERETA (147-165) 
Յի: 
> r cX45° 
Տ z 
% - 5 | Va | ՞ 
圆 的 或 平 的 
k 
l = 
B]7-165 ” 开 模 半 沉 头 不 脱出 螺钉 
2. 开 模 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-2201) 
227-201 开 模 半 沉 头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 (GB/T 949—1988) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
理论 值 տու 6.3 9.4 10.4 12.6 17.3 20.0 
d, max 5.5 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3 
实际 值 
min 5.2 8.0 8.9 10.9 15.4 17. 8 
f = 0.7 1.0 1.2 1.4 2.0 2.3 
k max 1.65 2.70 2.70 3.30 4.65 5.00 
公称 0.8 1.2 12 1.6 2.0 2.5 
n min 0. 86 1.26 1.26 1.66 2.06 2. 56 
max 1.00 1.51 1.51 1.91 2.31 2.81 
re = 6.0 9.5 9.5 12.0 16.5 19.5 
max 1.45 1.9 2.4 2.8 3.7 4.4 
i min 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 3.8 
max 2.0 2.8 3.5 4.5 5.5 7.0 
É min Լ 08 2. 66 3.32 4.32 5.32 6.78 
Ա 4 6 8 10 12 15 
r max 0.8 1.0 1.3 1.5 2.0 2.5 
c = 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 
d 
l 

M3 M4 M5 M6 M8 M10 

公称 min max 

10 9.71 10. 29 通用 
12 11. 65 12. 35 
(14) 13. 65 14.35 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d 
l 
M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min max 
16 15. 65 16.35 通 
20 19.58 | 20.42 用 
25 24. 58 25. 42 规 
30 29.58 | 30.42 格 
35 34.50 | 35.50 范 
40 39.50 | 40.50 转 
45 44.50 | 45.50 
50 49.50 | 50.50 
(55) 54.05 | 55.95 
60 59.05 | 60.95 
































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.5.37 开 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 








Լ FAREA A BORET IJEN (图 7-166) 














2. FRERES A ARETAS 























a) 


图 7-166” 开 权 盘 头 自 攻 螺 钉 
a) C 型 b) 了 型 


RF (X 7-202) 








b) 


























表 7-202 FËAKAKRITHIR (GB/T 5282—1985) (H: mm) 
BOK ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ՏՏ | ST9.5 
P 08 | 11 |13 |14 |16 18 |18 | 21 2.1 
a max 08 | L1 | L3 | 14 | 16 18 |18 |21 2.1 
d, max 28 |35 |41 |49 |55 |63 |71 |92 | 107 
ռ max 4 | 56 | 7 8 | 9%5 | H 12 16 20 
min 37 | 53 | 66 | 76 | 91 | 106 | 1Լ6 | 156 | 19.5 
max L3 18 24 24 3 32 36 | 48 6 
j min L1 16 1.9 22 |27 29 33 | 45 5.7 
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(2) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 ՏՏ | ST9.5 
公称 05 | 0.8 1 ւ2 | 12 | 16 | 16 2 2.5 
n min 0.56 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.26 | 1.66 | 1.66 | 2.06 2.56 
max 0.7 1 12 | 151 | 151 | 1.91 | 1.91 | 231 2. 81 
r min 01 | o1 01 02 02 | 025 | 025 | 04 0.4 
re 参考 0.6 | 0.8 1 12 | 15 | 16 | 18 | 2.4 3 
t min 05 | 07 | 08 1 12 | 13 | 14 | 1.9 2.4 
w min 0.5 |07 08 09 | 12 | 13 | 14 | 19 2.4 
C 型 2 26 | 3.2 | 37 | 43 5 6 7.5 8 
y 《参考 ) 下 型 16 | 21 | 25 298 |32 |36 |36 | 42 4.2 
լ 
公称 1 Ea 
mın max mın max 
45 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 
65 | 57 17.3 5.7 | 6.5 
95 | 8.7 103 87 | 9.5 
13 | 12.2 | 13.8 | 122 | 13 - 一 
16 |15.2 | 16.8 15.2 | 16 商品 
19 1821198 |18.2| 19 
22 21.2 | 22.8 20.7 | 22 规格 
25 | 24.2 | 25.8 |23.7 | 25 
32 | 30.7 | 33.3 | 30.7 | 32 范围 
38 | 36.7 |39.3 |36.7 | 38 
45 | 43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 | 48.7 51.3 | 48.5 | 50 
注 : 1. P 一 螺 距 。 





2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
7.5.38 ումա 

1. 开 槽 沉 头 自 攻 螺钉 的 形式 (图 7-167) 

圆 的 或 平 的 





























a) b) 


图 7-167 FRA H HARET 
a) C 型 b) FÆ 























2. իի A ri By T (R 7-203) 
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357-203 տիար «յից ԻԺ (GB/T 5283—1985) (ոխ: mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | Տ12.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | 516.3 ST8 ST9. 5 
P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2:1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 17.3 20 
dy max 3.8 55 7.3 8.4 9.3 10. 3 11.3 15. 8 18.3 
实际 值 
min 3.5 5: 2 6.9 8 8.9 9.9 10.9 15.4 17.8 
k max 1.1 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 4.65 5.25 
公称 0.5 0.8 1 1.2 1.2 1.6 1.6 2 2-3 
n min 0.56 0.86 1.06 1.26 1.26 1.66 1.66 2.06 2.56 
max 0.7 1 1.2 1.51 1.51 1.91 1.91 2.31 2.81 
Ւ max 0.8 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 3.2 4 
min 0.4 0.6 0.9 1 1.1 1.1 1.2 1.8 2 
| max 0.6 0.85 1: 2 1.3 1.4 1.5 1.6 2.3 2.6 
C 型 2 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 ԻՑ 8 
y (参考 ) 
FAJ 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 4.2 4.2 

















































































































注 : 1. P 一 螺 距 。 
2. di 的 理论 值 按 GBAT 5279 规定 。 
3. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ,不 予 制造 。 
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7.5.39 FTAKAR 
1. 开 槽 无 头 螺 钉 的 形式 (1847-1683) 



































图 7-168 ” 开 楼 无 头 螺钉 
平 端 (GB/T 2 ) 。 
不 完整 螺纹 的 长 度 w<2P,，P HRE, 
45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 








լոյ 


OO 























2. 开 覃 无 头 螺钉 的 尺寸 (R 7-204) 
表 7-204 开 权 无 头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 878—2007) (ճի: mm) 























螺纹 规格 d M1 |M1.2|M1.6| M2 |M2.5| M3 |(M3.5)® | M4 | M5 | M6 | M8 | MIO 
թշ 0.25 | 0.25 0.35 | 0.4 | 045 | 0.5 0.6 07 08 Լ | 125| 15 

b a 1.2 | Լ4 | 19 124 | 3 3.6 4.2 4.8 6 7.2 | 9.6 12 
d, min |0.86 | 1.06 | 1.46 | 1.86 | 2.36 | 2.86 | 332 |3.82 | 4.82 | 5.82 | 7.78 | 9.78 
max | 1.0 |12 |16 |20 |25 | 3.0 3.5 40 | 5.0 |60 80 | 100 

公称 | 0.2 |025] 0.3 |03 | 0.44 | 0.5 0.5 06 | 0.8 1 1.2 | 1.6 

n min | 0.26 | 0:31 | 036 | 0.36 | 0.46 | 0.56 | 056 |0.66 | 0.86 | 1.06 1.26 | 1.66 





max | 0.40 |0.45 | 0.50 | 0.50 | 0.60 | 0.70 0.70 0.80 | 1.0 | 1.2 151 | 1.91 
min 0.63 | 0.63 | 0.88 | 1.0 | 1.10 | 1.25 1.5 1.75 | 2.0 | 2.5 3.1 3.75 
max | 0.78 |0.79 1.06 | 1.2 | Լ33| 1.5 1.78 2.05 | 2.35 | 2.9 | 3. 
x max 0.6 | 0.6 09 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 291 3. 






























































4 
5 4.7 5.3 
6 5.7 6.3 
8 Մր 8.3 





















12 11.6 | 12.4 
(14)? | 13.6 | 14.4 
16 













































































© 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
© Ք յիր, 
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7.5.40 开 权 无 头 轴 位 螺钉 
1. 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 的 形式 (847-169) 
1 














817-169 开 桶 无 头 轴 位 螺钉 






























































































































































2. 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-205 ) 
R 7-205 开 槽 无 头 轴 位 螺钉 的 尺寸 (GBAT 831 一 1988) (JV: mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
F max 2.48 | 2.98 | 3.47 | 3.97 | 4.97 | 5.97 | 7.96 | 9.96 11. 84 
' min 2.42 | 2.92 | 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 | 7.87 | 9.87 11.95 
公称 0.4 0.5 0.5 0.6 0.8 0.8 1.2 1.6 2 
n min 0.46 | 0.56 | 0.06 | 0.66 | 0.86 | 096 | 1.26 | 1.66 2.06 
max 0.6 0.7 0.7 0.8 1 1 1.51 1.91 2.31 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
r < 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 1.0 
d, 1.1 1. 4 1.8 2.2 3 3.8 4.5 6.2 7.8 
a = 1 1.5 2 3 
R = 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
d 
I M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 | min max 
2 1.80 | 2.20 
2.5 | 230 | 2.70 
3 | 2.80 3.20 通 
4 3.76 | 4.24 用 
Š 4.76 | 5.24 规 
6 |5.76 6.24 格 
8 |7.71 | 8.29 范 
10 | 971 | 10.29 围 
12 | 11.65 | 12.35 
(14) | 13. 65 | 14. 35 
16 | 15.65 | 16.35 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 








2. 轴 位 直径 d, 亦 可 按 公 极限 偏差 制造 。 
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7.5.41 Թա ԹԷ: 
1. 开 模 平 端 紧 定 螺钉 的 形式 (图 7-170) 
90 或 120 





























Æ 7-170 FFA ERT 
注 : 1 公称 长 度 在 表 7-206 中 虚线 以 上 的 短 螺钉 应 制 成 120。。 
2. 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
3. x( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) ՀԶԾ. 
2. 开 槽 平 端 紧 定 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-206) 


357-206 ” 开 权 平 端 紧 定 螺 钉 的 尺寸 (GB/T 73 一 1985) (տր: mm) 








= 































































































































































螺纹 规格 d M1.2 Ml.6 | M | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 
P 0.25 | 035 | 04 |045| 05 | 07 | 0.8 լ 1.25 | 1.5 | 1.75 
d, max 螺纹 小 径 

A min 0.35 | 0.55 | 0.75 | 1.25 | 1.75 | 2.25 | 3.2 | 3.7 | 5.2 | 6.64 | 8.14 

p max 0.6 0.8 1 1.5 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 

公称 0.2 | 025 | 025 | 04 | 04 | 06 | 08 լ 1.2 1. 6 2 

n min 0.26 | 031 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 | 1.66 | 2.06 

max 0.4 | 045 | 045 | 06 | 06 | 0.8 լ 1.2 | 1.51 | 1.91 | 2.8 

min 0.4 | 056 | 064 0.72 | 08 1412 128 | 1.6 2 2.4 2.8 

; max 0.52 | 0.74 | 0.84 | 095 | 1.05 | 1.42 | 1.63 2 2.5 3 3.6 

լ 

公称 | min max 
2 1.8 | 2.2 
2.5 | 2.3 | 2.7 
3 | 2.8 | 3.2 
4 137 | 4.3 
5 |4.7 | 5.3 
6 |5.7 | 6.3 
8 177 | 8.3 
10 | 9.7 | 10.3 
12 1 11.6 | 12.4 
(14) | 13.6 | 14.4 
16 15.6 | 16.4 
20 | 19.6 | 20.4 
25 | 24.6 | 25.4 
30 | 29.6 130.4 
35 | 34.5 |35.5 
40 139.5 | 40.5 
45 | 44.5 | 45.5 
50 | 49.5 | 50.5 
(55) | 54.4 | 55.6 
.4 |60.6 






































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. P 一 螺 距 。 
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7.5.42 ” 开 槽 目 端 紧 定 螺钉 
լ. 开 酸 种 端 紧 定 螺钉 的 形式 〈 图 7-171 ) 
90 或 120 





< 




















1. 公称 长 度 在 对 











图 7-171 





开 槽 凹 端 紧 定 螺钉 


2. 开 槽 止 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 (R 7-207) 
表 7-207 FRESTAR (GB/T 74 一 1985 ) 





长 7-207 中 虚线 以 上 的 短 螺 钉 应 制 成 120? 。 
2. 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
3. u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 


(单位 : mm) 





























































































































螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 MIO | M12 
P 0.35 | 0.4 | 045 | 0.5 0.7 0.8 1 125 | 1.5 | 1.75 
d, = 螺纹 小 径 
min 0.55 | 0.75 | 0.95 | 1.15 | 1.75 | 2.25 | 2.75 | 4.7 57 177 
| max 0.8 1 1.2 1.4 2 2.5 3 5 6 8 
公称 0.25 | 0.25 | 04 | 04 | 06 | 08 լ 1:2 1.6 
n min 0.31 | 0.31 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 096 | 106 | 1.26 | 1.66 | 2.06 
max 0.45 | 045 | 06 | 06 | 08 լ 12 | 1.51 | 1.91 | 231 
min 0.56 | 0.64 | 0.722 | 08 | 112 | 129 | 1.6 2 2.4 | 2.8 
i max 0.74 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 1.42 | 1.63 2 2.5 3 3.6 
լ 
公称 min max 
2 18 | 2.2 
2.5 | 23 | 27 
3 28 | 3.2 
4 3.7 | 43 
5 47 | 53 
6 5.7 | 6.3 
8 7.7 | 8.3 
10 | 9.7 | 103 
12 | 11.6 | 12.4 
(4) 136 | 144 | Ս | | |. |. Jj | | 
16 | 15.6 | 16.4 范围 
20 | 19.6 | 20.4 
25 | 24.6 | 25.4 
30 | 29.6 | 30.4 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
l 
公称 min max 
35 34.5 | 35.5 商品 
40 39.5 40.5 
45 44.5 | 45.5 规格 
50 49.5 | 50.5 
(55) | 54.4 | 55.6 范围 








60 59.4 60.6 






































< 
+ 


2. P—IRIE. 


7.5.43 ԹԱԹ zE ER £] 


E: L 尽 可 能 不 采用 括号 内 





的 规格 。 


1. 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 的 形式 (Bl 7-172) 
90" 或 120" 
90 士 7 或 120 士 2 














2. 公称 长 度 在 表 7-208 中 虚线 以 下 的 长 螺钉 应 




















图 7-172 
注 : 1. 公称 长 度 在 表 7-208 中 虚线 以 上 的 短 螺钉 应 制 成 














120° 仅 适用 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
3. u( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 








2. 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-208) 





120°, 





开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 


BIER 90°, ， 虚 线 以 上 的 得 螺钉 应 制 成 120" 。90? 或 
































表 7-208 开 槽 锥 端 紧 定 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 71 一 1985) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.2 | M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 | MIO | M12 
P 0.25 | 0.35 | 04 | 045 | 0.5 07 |08 լ 1.25 | 1.5 | 1.75 

d =“ 螺纹 小 径 

min 
d, 

max | 0.12 |0.16 02 025 03 | 04 05 | 15 2 2.5 3 

公称 | 02 | 025 | 025 | 04 | 04 | 06 | 0.8 լ 1.2 | 1.6 2 
n min | 0.26 | 031 | 031 | 0.46 | 0.46 | 0.66 | 096 | 106 | 1.26 | 1.66 | 2.06 

max | 04 | 045 | 045 | 06 | 06 | 08 1 1.2 | 1.51 | 1.91 | 2.31 

ոռ | 04 | 056 064 07 | 0.8 | Լ12 128 | 1.6 2 24 | 2.8 
' max | 0.52 | 0.74 | 0.84 | 0.95 | 1.05 | 1.42 | 1.63 2 2.5 3 3.6 
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螺纹 规格 d M1.2 | M1.6 | M2 | M2.5 | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12 





l 





公称 | min | max 














































| 





10. 3 



























































8 
3 
8 
7 
7 
7 
7 
7 
6 
6 
.0 
6 
6 
6 
5 
5 
5 
5 
4 
4 









































注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

2. թ-ի, 

3. 螺纹 规格 <M5 的 螺钉 不 要 求 锥 端 有 平面 部 分 (d.), ， 可 以 倒 圆 。 
7.5.44 ՔԱ իա Z =E IE T 

1. է թի 22221 BJJE K (图 7-173) 


ի 90 或 120 




































































817-173 ” 开 档 长 圆柱 端 紧 定 螺 钉 
HE; 1. 公称 长 度 在 表 7-209 中 虚线 以 上 的 短 螺钉 应 制 成 120*。 
2. 45° 仅 适用 于 螺纹 小 径 以 内 的 末端 部 分 。 
3. u (不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P。 
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2. 开 权 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-209) 
227-209 开 模 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 (GB/T 75 一 1985 ) 





螺纹 规格 d M1.6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 





P 0.35 0.4 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 1. 25 1.5 1.75 





dr = 螺纹 小 径 





min 0.55 0.75 1.25 1.75 2.25 3.2 3.7 5:2 6. 64 8. 14 




















max 0. 74 0. 84 0. 95 1.05 1. 42 1.63 2 2.5 3 3.6 








max 1.05 1.25 1.5 1.75 2.25 2.75 3.25 4.3 5:3. 6.3 































































Տ 
w 




































































w 
$ 1/8 sn. s 
sas|uu|uo |o S + +|+ | ԲՍԲ | Բ 
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> 
CN 
































«| Ք|Բ|(/տմ|տ)(ՍՊ|ԸԺ|Ժ ԺԱԺ |Ժ|Թ|Հ|ՀՈՁՀ/Հ/Հ|/Ժ 
թ 
ատ 


可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. Բ-ի, 
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7.5.45 开 槽 带 孔 球面 圆柱 头 螺钉 

















Լ. JFjB TLEER E A 





H 





FE 头 螺 钉 的 形式 (图 
H 





















































a) A 型 


o) 
817-174 ամա B|: k ER T 


b) BÆ 


c) CH 











注 : 1. 无 螺纹 部 分 杆 径 约 等 于 螺纹 中 径 或 等 于 螺纹 大 径 。 
2. 末端 按 GB/T 2 规定 。 
3. x<2.5P, P HBE, 
2. FR FLERE ԱՀ 6 IRN (R 7-210) 
R 7-210 开 槽 带 孔 球 面 圆 柱头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 832—1988) 
























































(单位 : 

螺纹 规格 d MI1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 

փ max 3 3.5 4.2 5 7 8.5 10 12.5 15 
min 2.7 3.2 3.9 4.7 6.64 8.14 9.64 12.07 14. 57 

max 2.6 3 3.6 4 3 6.5 8 10 12.5 
| min 2.35 2.75 3.3 3.5 4.7 6. 14 7. 64 9. 64 12. 07 
公称 0. 4 0. 5 0.6 0.8 1.0 1.2 15 2.0 223 

n min 0.46 0.56 0. 66 0. 86 1. 06 1. 26 1. 56 2. 06 2. 56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.51 1.81 2.31 2.81 

t min 0.6 0.7 0.9 1.0 1.4 1.7 2.0 2.5 3.0 
i max 1. 12 1. 12 1. 32 1. 62 2.12 2. 12 3. 12 3. 12 4. 16 
min 1.0 1.0 1 2 1.5 2.0 2.0 3.0 3.0 4.0 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 MS M6 M8 M10 
公称 0.9 1.0 1. 2 1.5 2.0 2, 5 3.0 4.0 5.0 
H min 0.77 0.87 1.07 1.37 1.87 2.37 2.87 3.85 4. 85 
max 1.03 1.13 1.37 1.63 2.13 2.63 3.13 4.15 5.15 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
R = 5 6 8 10 15 20 25 
b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 
l 












































































































































IE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.5.46 ” 开 槽 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 
1. 开 酸 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 形式 (图 7-175) 
t 





dk 














817-175 ” 开 覃 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 


Ee 五 金 大 手 册 





2. 开 模 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 尺寸 (R 7-211) 
表 7-211 开 槽 球面 圆柱 头 轴 位 螺钉 的 尺寸 (GB/T 946—1988) 
(单位 : mm) 




































































螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d, max 2. 48 2. 98 3. 97 3.97 4. 97 5. 97 7. 96 9. 96 11.95 
min 2.42 2. 92 3.395 | 3.895 | 4.895 | 5.895 7. 87 9. 87 11. 84 
r max 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
min 3.2 3.7 4.7 5.1 7.64 9. 64 11.57 | 14.57 19. 48 
max 1:2 1.6 1.8 2 2.8 3.5 4 5 6 
, min 1. 06 1. 46 1. 66 1. 86 2. 66 3.32 3. 82 4. 82 5. 82 
公称 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 2.5 
n min 0.46 0.56 0. 66 0. 86 1. 06 1. 26 1. 66 2. 06 2. 56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.2 1.51 1.91 2.31 2.81 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 3 
r min 0.2 0.4 0.5 
ոլ Հ 0.3 0.5 1 
d, 1.1 1.4 1.8 2; 2 3 3.8 4.5 6.2 7.8 
a = 1 1.5 2 3 
R = 3.5 4 5 6 8 10 12 15 20 
b 2.5 3 3.5 4 5 6 8 10 12 
d 
l 
M1. 6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 











































































































HE: Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 轴 位 直径 d, 亦 可 按 色 制造 。 
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7.5.47 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺钉 
1. 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺 钉 的 形式 (图 7-176) 

























































































图 7-176， 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺钉 
注 : u( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) ՀԻ, P HIRE, 
2. 开 模 球面 大 圆柱 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-212) 
表 7-212 ， 开 槽 球面 大 圆柱 头 螺钉 的 尺寸 (CB/T 947—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2. 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
a max 0.7 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 2.5 Յ 
d max 6 7 9 11 14 17 20 25 30 
min 5. 82 6. 78 8.78 10. 73 13. 73 16. 73 19. 67 24. 67 29. 67 
d. max 2.1 2.6 3.1 Յ.6 4.7 Տ.7 6.8 9.2 11.2 
max 1.2 1.4 1.8 2, 2.8 Յ.5 4 5 6 
k min 1.06 1.26 1.66 1. 86 2.66 3.32 3.7 4.7 5.7 
公称 0. 4 0.5 0.6 0.8 1.2 12 1.6 2 2.5 
n min 0.46 0. 56 0. 66 0. 86 1. 26 1. 26 1. 66 2. 66 2.56 
max 0.6 0.7 0.8 1 1.51 1.51 1. 91 2.31 2.81 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0. 25 0.4 0.4 
t min 0.6 0.7 0.9 1 1.4 1.7 2 2.5 Յ 
16 min 0.26 0. 36 0.56 0. 66 1. 06 1,22 1.3 1:5 1.8 
R = 10 12 14 16 20 25 30 36 40 
Èy = 2.24 2.8 Յ.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 




























































































E: 尽 可 能 不 采用 














舌 号 内 的 规格 。 
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1. FAR AE mE u gpn (EI 7-177) 
图 7-177 开 槽 圆柱 端 定 位 螺钉 
注 : u( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) <2P, P HIRE, 
2. 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-213 ) 
表 7-213， 开 槽 圆柱 端 定位 螺钉 的 尺寸 (CB/T 829—1988) 

(单位 : mm) 

螺纹 规格 d ML6 | M | ոշ5 | Թ M4 M5 M6 M8 MI0 

max 0.8 1 1.5 2 2.5 | 3.5 4 5.5 了 

G m 0.55 | 075 | 125 1.75 | 225 | 32 | 3.7 | 52 6. 64 

公称 | 025 | 025 | 04 | 04 | 06 | 08 լ 1.2 1.6 

ի min 0.31 | 0.31 | 046 | 046 | 0.66 | 0.86 | 1.06 | 1.26 1.66 

ՅՈՐ 0.45 | 0.45 | 06 | 06 | 08 լ L2 | L51 1.91 

mas 074 | 0.84 | 095 | 1.05 | 142 | 1.63 շ 2.5 3 

' na 0.56 | 0.64 | 0722 | 08 |112 | 128 | L6 շ 2.4 

R Ն 1.6 շ 2.5 3 4 5 6 8 10 

i = 112 | 14 | 21 |28 13s |49 |56 | 77 9.8 
/公称 
1.5 
2 
2.5 
3 
4 
5 
6 
8 
10 
12 
16 
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( 续 ) 


螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 





z 





公称 (min) max 








































































































7.5.49 开 槽 锥 端 定位 螺钉 
1. 开 槽 锥 端 定位 螺钉 的 形式 (图 7-178) 


15 









































图 7-178 իայն br EA zT 
注 : u( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) ՀԹ, P 是 螺 距 。 
2. 开 槽 锥 端 定位 螺钉 的 尺寸 (272144) 
表 7-214 开 槽 锥 端 定 位 螺钉 的 尺寸 (GB/T 72 一 1988) (单位 : mm) 


















































螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 

7 max 2 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 

: min 1.75 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 
公称 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.6 2 

n min 0.46 0.66 0.86 1.06 1.26 1.66 2. 06 

max 0.6 0.8 1 1.2 1.51 1.91 2.31 

max 1.05 1.42 1.63 2 2.5 3 3.6 

i min 0.8 1.12 1.28 1.6 2 2.4 2.8 
di = 1.7 2.1 2.5 3.4 4.7 6 7.3 
z 1.5 2 2.5 3 4 5 6 

R = 3 4 5 6 8 10 12 
d, (推荐 ) 1.8 2.2 2.6 3.5 5 6.5 8 
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(Յէ) 
累 纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
l 
公称 min max 
4 3.76 | 4.34 
5 4.76 | 5.24 
6 5.76 | 6.24 
8 7.71 8. 29 
10 9.71 10. 29 通 
12 11.65 | 12.35 用 
(14) | 13.65 | 14.35 规 
16 15.65 | 16.35 格 







































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.5.50 十 字 权 圆柱 头 螺钉 
1 十 字 槽 圆柱 头 螺钉 的 形式 〈 图 7-179) 
圆 的 或 平 的 SER 
Y 











出 

















图 7-179 十 字模 圆柱 头 螺钉 

















2. 十 字 权 圆柱 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-215) 
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表 7-215 ”十 字模 圆柱 头 螺 钉 的 尺寸 (GBZT 822 一 2000) (单位 : mm) 


























































































































































































































螺纹 规格 d M2. 5 M3 (M3.5)® M4 M5 M6 M8 
P2 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 
a max 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 
b min 25 25 38 38 38 38 38 
> max 4.50 5.50 6.00 7.00 8.50 10.00 13. 00 
min 4.32 5.32 5.82 6.78 8. 28 9.78 12. 73 
d, max 3.1 3.6 4.1 4.7 5.7 6.8 9.2 
max 1. 80 2. 00 2.40 2.60 3.30 3.9 5.0 
Í min 1.66 1. 86 2.26 2.46 3.12 3.6 4.7 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 
x max 1.1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3.2 
槽 号 No 1 2 2 2 2 3 3 
ու 参考 2.7 3.5 3.8 4.1 4.8 6.2 7.7 
十 | 了 HH 型 | 插入 | տո 1.20 0.86 1.15 1. 45 2. 14 2. 25 3.73 
字 深度 | max 1. 62 1. 43 1.73 2. 03 2.73 2.86 4.36 
R: ու 参考 2.4 3.5 3.7 4.0 4.6 6.1 7.5 
Z 型 | 插入 | min 1. 10 1.29 1.34 1.60 2.26 2.46 3.88 
深度 | max 1.35 1.47 1.80 2.06 2.72 2.92 4.34 
@ 
րար 一 每 1000 件 钢 螺 钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm3 ) /kg= 
2 1.8 2.2 
3 2.8 3.2 0. 
4 3.76 | 4.24 0. 0. 
5 4.76 | 5.24 0. 0. 1. 
6 5.76 6.24 0.3 0. 1. 2 
8 7.71 8.29 0. 0. 1. 2 
10 971 | 10.29 | 0.482 0.780 1. 08 1.47 2.55 3.92 7.85 
12 11.65 | 12.35 | 0.542 0. 868 1.20 1.63 2.80 4.27 8.49 
16 15.65 | 16.35 | 0.662 1. 04 1.44 1.95 3.30 4.98 9.77 
20 19.58 | 20.42 | 0.782 1.22 1.68 2.25 3.78 5.69 11.0 
25 24.58 | 25.42 | 0.932 1.44 1.98 2.64 4.40 6.56 12.6 
30 29.58 | 30.42 1. 66 2.28 3.02 5.02 7.45 14.2 
35 34.5 Ce | 2.57 3.41 5.62 8.25 15.8 
40 39.5 | 40.5 ' 3.80 6.25 9.20 17.4 
45 44.5 | 45.5 上 10011899. 
50 49.5 50.5 7.50 10.9 20.6 
60 59.05 | 60.95 12.7 23.7 
70 69.05 | 70.95 26. 8 
80 79.05 | 80.95 29. 8 
tE: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 


尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2-ի, 
ARKEEN ERA ERRET, ո 


OO 





出 全 螺纹 (5=1-a)。 
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7.5.51 十 字 槽 盘 头 螺钉 
1. 十 字 柳 盘 头 螺钉 的 形式 (图 7-180) 


HERAA 












































十 字模 





图 7-180 ”十字 槽 盘 头 螺钉 

















2. 十 字 酸 盘 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-216 ) 
表 7-216 ”十 字模 盘 头 螺钉 的 尺寸 (CBAT 818—2000) 



























































(单位 : mm) 

螺纹 规格 d M1.6 | M2 | M2.5 | M3 | (M3.5)®? | M4 M5 M6 M8 M10 

p° 0.335 | 0.4 | 0.45 | 0.5 0.6 0.7 | 08 1 1.25 | 1.5 

a max 0.7 | 08 | 0.9 1 122 1.4 | 1.6 2 2.5 3 

Ա min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
d, max 2 26 | 3.1 | 3.6 4.1 47 |57 |68 |92 | 11.2 
p 公称 = max 3.2 | 4.0 | 5.0 | 5.6 7.00 8.00 9.50 | 12.00 | 16. 00 | 20. 00 
| min 29 37 | 4.7 | 5.3 6.64 7.64 | 9.14 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
公称 = max 1.30 | 1.60 | 2.10 | 2.40 2.60 3.10 | 3.70 | 4.6 | 6.0 | 7.50 
մ min 1.16 | 1.46 | 1.96 | 2.26 2.46 2.92 | 3.52 | 4.3 | 5.7 | 7.14 
r min 01 |01 | 01 | 01 0.1 02 | 02 |025 | 04 | 04 
ոլ - 2.5 | 3.2 4 5 6 6.5 8 10 13 16 

x max 0.9 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 2.5 | 32 | 3.8 

槽 号 No. 0 1 2 3 4 

ու 参考 17 | 1.9 | 2.7 3 3.9 44 | 4.9 | 6.9 9 10.1 

HA JA | max | 0.95 | 1.2 | 1.55 | 1.8 1.9 24 | 29 | 36 | 46 | 5.8 

字 深度 | min | 0.70 | 0.9 | 1.15 | 1.4 1.4 19 2.4 | 3.1 4.0 5.2 
Mi ու 参考 16 | 21 | 26 | 28 3.9 43 4.7 | 67 | 88 | 99 
Z 型 | 插入 | ma | 090 | 1.42 | 1.50 | 1.75 1. 93 2.34 | 2.74 | 3.46 | 4.50 | 5.69 
深度 | min | 0.65 | 1.17 | 1.25 | 1.50 1. 48 1.89 | 2.29 | 3.03 | 4.05 | 5.24 
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螺纹 规格 d M1.6 | M2 |M2.5 | M3 | (M3.5)®? | M4 M5 M6 M8 M10 











每 1000 件 钢 螺钉 的 重量 (p =7. 85kg/dm° )/kg~ 













































































公称 min max 

3 2.8 3.2 |0.099 | 0.178 | 0.336 

4 3.76 | 4.24 |0.111 | 0.196 | 0.366 

5 4.76 | 5.24 |0.123 | 0.215 | 0. 396 

6 5.76 | 6.24 | 0.134 | 0.233 | 0.426 | 2.3 

8 7.71 8.29 | 0. 157 | 0.27 | 0. 486 1. 2. 4.3 

10 | 9.71 | 10.29 | 0.18 | 0.307 | 0. 546 | 0. 1. 2. 4. ; 

12 | 11.65 | 12.35 |0.203 | 0.344 | 0. 606 | 0. 896 1.31 1.84 | 3.06 | 5.07 | 10.6 | 19.8 

(14) | 13.65 | 14.35 |0.226 | 0.381 | 0. 666 | 0. 984 1. 43 2 3.31 | 5.42 | 11.2 | 20.8 

16 | 15.65 | 16.35 | 0.245 |0.418 | 0.726 | 1.07 1. 55 2.15 | 3.56 | 5.78 | 11.9 | 21.8 

20 | 19.58 | 20.42 0. 492 | 0.846 | 1.25 1.79 2.46 | 4.05 | 6.48 | 13.2 | 23.8 

25 | 24.58 | 25.42 0. 996 | 1.47 2. 09 2.85 | 4.67 | 7.36 | 14.8 | 26.3 

30 | 29.58 13.2). T Ի 1 69 “| 2.39 3.23 | 5.29 | 8.24 | 16.4 | 28.8 

35 | 34.5 | 35.5 Վ 2.68 3.62 | 5.91 | 9.12 18 31.3 
։ 6. 
























































注 : 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 

D 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

© P—IZJE, 

@ 公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 (b=1-a)。 
7.5.52 十 字 槽 半 沉 头 螺钉 

ւ. 十 字 槛 半 沉 头 螺钉 的 形式 (图 7-181) 

2. 十 字 覃 半 沉 头 螺 钉 的 尺寸 (KR 7-217) 


圆 的 或 平 的 





























HERAA 
































图 7-181 十 字模 半 沉 头 螺钉 
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表 7-217 十 字 槽 半 沉 头 螺 钉 的 尺寸 
(GB/T 820—2000) 































































































































































































螺纹 规格 d M1.6 | M2 |M2.5 | M3 | 35): | M4 M5 M6 M8 M10 
թշ 0.35 | 04 | 045 | 0.5 0.6 07 | 08 1 125 | 1.5 
a max 07 | 08 | 0.9 1 1.2 14 | 1.6 2 2.5 3 
b min 25 25 25 25 38 38 38 38 38 38 
理论 值 max | 3.6 | 44 | 55 | 6.3 8.2 9.4 | 10.4 | 12.6 | 17.3 20 
d > | 实际 | 公称 =max| 3.0 | 38 | 47 | 55 7.30 8.40 | 9.30 | 11.30 | 15. 80 | 18. 30 
值 ուո| 2.7 | 3.5 | 44 | 5.2 6.94 8.04 | 8.94 | 10.87 | 15.37 | 17.78 
f = 0.4 | 05 | 06 | 0.7 0.8 1 125 II JzA 2 2.3 
kŠ 公称 = max 1 12 | 1.5 | 1.65 2.35 27 | 2.7 | 3.3 | 4.65 5 
r max 0.4 | 05 | 06 | 0.8 0.9 ] 13 | 1.5 2 2.5 
rt = 3 4 5 6 8.5 9.5 | 9.5 12 | 16.5 | 19.5 
x max 0.9 1 1.1 | 1.25 1.5 1.75 2 25 | 3.2 | 3.8 
խո No. 0 1 2 3 4 
m 参考 1.9 2 3 3.4 4.8 5.2 | 5.4 | 7.3 | 96 | 10.4 
十 |H 型 | 插入 | max | 12 1.5 |1.85 | 2.2 2.75 3.2 | 3.4 | 4.0 |5.25 | 6.0 
= 深度 | տո | 0.9 | 1.2 | 1.50 | 1.8 2.25 27 | 29 | 35 |475 | 5.5 
ին ու 参考 19 | 22 |28 | 3.1 4.6 5 53 171 | 95 | 10.3 
Z 型 | 插入 | max | 1.20 | 1.40 | 1.75 | 2.08 2.70 3.10 | 3.35 | 3.85 | 5.20 | 6.05 
深度 | տո | 0.95 | 1.15 | 1.50 | 1.83 2.25 2.65 | 2.90 | 3.40 | 4.75 | 5.60 
CO@ 
每 1000 件 钢 (p =7. 85kg/dm? ) 螺钉 的 重量 /kg 之 
公称 min max 
3 2.8 3.2 |0.067 | 0.119 | 0.212 
4 3.76 | 424 |0.078 | 0.138 | 0.242 | 0. 
5 4.76 | 5.24 | 0.09 |0.156 | 0.272 | 0. 0. 
6 5.76 | 624 |0.102 |0.175 |0.302 |0.439| 0.729 1.07 | 1.49 
8 7.71 8.29 | 0. 125 | 0.212 | 0.362 |0.527 | 0.849 | 1.23 | 1.73 
10 | 9.71 | 10.29 | 0.145 | 0.249 |0.422 |0.615 | 0.969 | 139 | 1.97 | 3. i 
12 | 11.65 | 12.35 | 0. 165 | 0.287 | 0.482 | 0.703 1.09 1.54 | 2.21 | 3.49 | 7.53 | 11.4 
(14) | 13.65 | 14.35 |0.185 | 0.325 | 0. 543 | 0.791 1.21 1.7 | 245 | 3.84 | 8.17 | 12.5 
16 | 15.65 | 16.35 | 0.205 | 0.362 | 0.603 | 0.879 | 1.33 1.85 | 2.69 | 4.19 | 8.81 | 13.5 
20 | 19.58 | 20.42 0. 436 | 0. 723 | 1.06 1.57 2.17 | 3.17 | 4.89 | 10.1 | 15.5 
25 | 24.58 | 25.42 0. 874 | 1. 28 1.87 2.56 | 3.77 | 5.77 | 11.7 18 
30 | 29.58 | 30.42 1.5 2.17 2.95 | 4.37 | 6.64 | 13.3 | 20.6 
35 | 34.5 | 35.5 | | | T | 2.47 3.34 | 4.97 | 7.52 | 149 | 23.1 
40 | 395 | 40.5 3.73 | 5.57 | 8.39 | 16.5 | 25.6 
45 | 445 | 45.5 : 6.16 | 9.27 | 18.1 | 28.1 
50 | 49.5 50. 5 աաա անր է 6.76 | 10.1 | 197 | 30.7 
(55) | 54.05 | 55.95 11 | 21.3 | 33.2 
.7 












































注 


6-ի, 
见 GB/T 5279. 


ՓՓԾՓԹ 





E: 阶梯 实 线 间 为 商品 长 度 规格 。 
尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


公称 长 度 在 阶梯 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 上 





全 螺纹 (b=l-a)o 
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7.5.53 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 
1. 十 字 酸 沉 头 木 螺钉 的 形式 (图 7-182) 


















圆 的 或 平 的 
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ERMAN w 
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十 字 槽 沉 头 木 螺钉 


图 7-182 


2. 十 字 槽 沉 头 木 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-218) 
7.5.54 十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 
1. 十 字 覃 半 沉 头 木 螺钉 的 形式 (147-183) 
2. 十 字 覃 半 沉 头 木 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-219) 










տանն 
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TANNIN 
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图 7-183 ”十 字 槽 半 沉 头 木 螺钉 
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IYI | 6 | €I oz 0191 | oz 
181 | 60 | ZI sI 0691 | 8I 
6:01 16 01 91 06-91 | 91 
66 18 6 ա 06 | pI 
638 I'L 8 TI 0601 | ZI 
器 HI /9 E'S 9 01 016 | 01 
L'S Ep s 8 OTL 8 
L'r Յե: r 9 «2-5 9 
xeu պա | WY | xew պա | WY 
9 1 
S6 `ç Տ6Ֆ | 9 | 966 | oee | ece | ere | € ԱՇ | € | ZST | ZET xew 
6E `ç Ip | g'e | 686 | 082 | LLT | 992 | 67 | 091 | 021 | tyT | 660 սյա ԵՌ Ֆ2 BE 
6:01 £'6 8L EL L'9 աբ T'S st Zh s'e it sg (xG )u (E H) eE 
r € T I rh 
50 50 50 Ֆ0 Ֆ0 Ֆ0 Ֆ0 Ֆ՛0 Ֆ0 0 T'O T'O = 4 
9: Sp r S'E T'E € LT Ce T L'I t'I T'I xew 4 
9961 | 19:51 | 75:91 | 15:11 | 15:01 | 96 | 98 | VoL | 999 | 009 | o't | 016 սյա ， 
02 91 vI TI դ 01 6 9 L 9 s r xew í 
01 8 L 9 S's s Sp r S'E € ST Ç xew 
v96 t9 | ֆ99 L'S T'S L'r TY L'E T'E SLT | scz | 991 սյա p 
01 8 (1) 9 (5:59) ç (S h) r S'E ç ST T W7 

















(9861 —1S6 1/99) YABAN LULR EH 91202 
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I | 6 | £ oz | 0081 | oz 
181 | 601 | Z sı | 0691 | 81 
601 | 16 | or 9 | 06ՖԼ | 91 
6:6 1'8 6 ՖԼ | 0671 | vi 
6:8 I'L 8 Հ. | 06701 | zi 
L'9 E'S 9 01 016 | OI 
L'S Ep ç 8 orz | 8 
L'r e'e r 9 sç | 9 
XBUU ատա NA XBUI ատա AA 
a % 1 
由 sis | os | 90% | op'e | he | eze | ԹՇ | ezz | es այ | zol xeu 
r 09 | 165 | se | 062 | ¿g'z | 992 | szcz | 691 | OCT | per | pia uru ՒՌ ՖԱ: 
W S'6 6'L ԵԼ 89 SS e's 6t Er 66 6-2 ւշ (2-37)ա (ո H) ST 
€ T I = ht 
SH | pa | 601 | L6 16 6-1 E'L 19 GC Ep 9'E = ս 
50 Տ:0 v0 v0 v0 v0 Ե՛0 v0 20 20 20 - + 
Sp r c'e T'E ç ւ. 2 Ç L'I ԵԼ T'I xeu y 
LSSI | 1551 | 19:11 | 15:01 | 96 | 98 | toL | 95 | oL's | oL | 016 uru 5 
ol Ել ZI II ol 6 8 L 9 ç ն xeu 
0:8 0-1 09 G6 o's Sp 0 SE o'e 5:2 oz xeu 
poiL | 99 | 005 | 065 | o | ozr | oze | 068 | sez | sez | 991 uru p 
Ձ 8 (1) 9 (5:59) ç (S h) r S'E € ST T ZAE ANA 
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Հե) (9861--ՇՏ6 1/99) (8148 ԱՀԹ IB 6T Æ 
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7.5.55 +i AURIT 
1. Ւ ա ԲԱ BJ sk (147-184) 
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dk 


MIN 
նի 














817-184 TRE Sk Բ ER +T 


a) Շ b) Բա c) H մ) Z% 


2. 十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 的 太 二 〈 表 7-220) 

























































































































































































表 7-220 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 845 一 1985) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2. 9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ՏՏ | ST9.5 
P 0.8 | 11 13 | 1.4 16 18118 | 21 2.1 
a max 0.8 | 11 132 7. 14 16 U tg. eag 24 2.1 
d, max 28 | 3.5 | 4.1 | 49 | 56 | 6.3 | 7.3 | 92 10.7 
Í max 4 5.6 7 8 9.5 11 12 16 20 
min 3.7 | 5.3 | 6.64 | 7.64 | 9.14 | 10.57 | 11.57 | 15.57 | 19.48 
7 max 16 | 24 26 131 | 3.7 4 4.6 6 7.5 
min 1.4 | 2.15 235 28 134 |37 143 | 5.6 7.1 
r min 01 101 | 01 | 02 | 02 | 025 | 025 | 0.4 0.4 
re = 3.2 5 6 6.5 8 9 10 13 16 
槽 号 No 0 1 2 3 4 
| ու 参考 1.9 3 39 44 | 49 | 64 | 69 9 10.1 
H 型 
pn min 08 | 1.4 14 19 24 26 3⁄1 4.15 5.2 
字 t max 12 18 19 24 | 29 |31 36 | 47 5.8 
Má F m 参考 2 3 4 44 48 |62 | 68 | 89 10.1 
sta la: min 0.95 | 1.45 | 1.5 195 23 1255 | 3.05 | 4.05 5.25 
MARE max 12 | 1.75 | 1.9 | 235 | 275 3 3.5 | 4.5 5.7 
y (Բո) C 型 2 26132 | 37 | 43 5 6 7.5 8 
下 型 16 | 21 25 128 132 |36 | 3.6 | 4.2 4.2 
l 
մ մ 
公称 | Ն a va 
mın max mın max 
4.5 | 3.7 | 5.3 137 | 4.5 
6.5 | 5.7 | 7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 | 8.7 |10.3 | 8.7 | 9.5 
13 [12.2 | 13.8 12.2 | 13 
16 [15.2 | 16.8 | 15.2 | 16 
19 |18.2 | 19.8 18.2 | 19 
22 |21.2 | 22.8 20.7 | 22 
25 | 24.2 | 25.8 23.7 | 25 
32 [30.7 133.3 130.7 | 32 
38 | 36.7 || 39.3 36.7 | 38 
45 | 43.7 | 46.3 || 43.5 | 45 
50 148.7 |51.3 | 48.5 | 50 









































注 : Լ P 一 螺 距 。 
2. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
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7.5.56 +Ë AURIT 
1. 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺 钉 的 形式 (图 7-185) 
圆 的 或 平 的 


| W 
) 


8) b) c) d) 


817-185 +F Uk H BRT 


a) CH b) Բա c) H d) Z 型 


2. 十 字模 沉 头 自 攻 螺 钉 的 太 寸 〈 表 7-221) 
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表 7-221 Իւ Մայի ԻՒ (GB/T 846—1985) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2. 2 | ST2. 9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4. 8 | ST5.5 | ST6.3 | ՏՏ ST9. 5 
P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 | 2.1 2.1 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 | 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 | 6.3 8.2 | 9.4 |104 | 11.5 | 12.6 | 17.3 20 
d, Saaai max 3.8 | 5.5 | 7.3 8.4 | 93 | 103 | 11.3 | 15.8 18.3 
Յի min 3.5 | 5.2 | 6.9 8 89 | 99 |109 | 15.4 17.8 
k max 1.1 1.7 | 235 | 26 | 2.8 3 3.15 | 4.65 5.25 
r max 0.8 1.2 1.4 1.6 2 22 | 24 32 4 
槽 号 No. 0 1 2 3 4 
| ու 参考 19 | 32 | 44 | 46 | 52 | 66 | 68 8.9 10 
էլ 型 
Է | րոր min 0.9 1.7 19 | 2.1 2.7 | 2.8 3 4 5.1 
= = max 12 1 2.14 24 | 26 |32 | 33 35 | 46 5.7 
Խ ու 参考 2 3.2 | 4.3 | 4.6 | 5.1 6.5 | 6.8 9 10 
Z 型 min 0.95 | 1.6 | 1.75 | 2.05 | 2.6 | 2.75 3 4.15 5.2 
插入 深度 max 1.2 2 2.2 2.5 | 3.05 | 3.2 | 3.45 | 4.6 5.65 
(参考 ) C 型 2 26 | 3.2 | 3.7 | 4.3 5 6 7.5 8 
h 28: F 型 1.6 | 2.1 25 | 28 132 | 36 |36 42 4.2 
լ 
մ մ 
公称 ca . 
min max mın max 
4.5 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 
6.5 15.7 |7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 18.7 |103 | 8.7 | 9.5 
13 | 12.2 | 13.8 | 12.2 | 13 — — 
16 15.2 | 16.8 | 15.2 | 16 Բիր 
19 182] 19.8 | 18.2 | 19 
22 |21.2 | 22.8 | 20.7 | 22 规格 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25 
32 | 30.7 | 33.3 | 30.7 | 32 范围 
38 | 36.7 |39.3 | 36.7 | 38 
45 | 43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 | 48.7 |51.3 | 48.5 | 50 
注 : 1. 一 螺 距 。 





2. d, 的 理论 值 按 GBAT 5279 的 规定 。 
3. 表 中 带 “ 一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
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7.5.57 ԷԹԱՆ Բաո 


1. 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 螺 钉 的 形式 (图 

















圆 的 或 平 的 
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817-186 十 字 楼 半 沉 头 自 攻 螺 钉 


a) CJ b) FÆ 








c) HÆ 


d) Z 型 























2. 十 字模 半 沉 头 自 攻 螺 钉 的 太 寸 〈( 表 7-222) 










































































































































































表 7-222 ԷԹԱ Բա այ ԱԻ (GB/T 847—1985) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.2 | ST2.9 | ST3.5 | ST4.2 | ST4.8 | ST5.5 | ST6.3 | ST8 ST9. 5 
P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2: 41 XA 
a max 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1 
理论 值 max 4.4 6.3 8.2 94 | 104 | 11.5 | 12.6 | 17.3 20 
dy 实际 值 max 3.8 5.5 7.3 8.4 93 | 103 | 11.3 | 15.8 18. 3 
ՏԻՆ min 3.5 | 5.2 | 6.9 8 89 | 99 | 10.9 | 15.4 17.8 
f = 0.5 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 2 2.3 
k max 1.1 1.7 | 235 | 2.6 2.8 3 3.15 | 4.65 5.25 
ի max 0.8 1.2 1.4 1.6 2 22 2.4 3.2 4 
ոլ - 4 6 8.5 9.5 9.5 11 12 16.5 19.5 
Ha No. 0 1 2 3 4 
ավ ու 参考 2-2: 3.4 | 4.8 5.2 5.4 6.7 7.3 9.6 10.4 
J: RA min 1.2 1.8 | 2.25 | 27 2.9 | 2.95 | 3.5 | 475 5.5 
= 搬入 深度 max 1.5 2.2 | 2.75 | 3.2 3.4 | 3.45 4 5.25 6 
模 շա ու 参考 2.2 3.3 4.8 5.2 5.6 6.6 252: 9.5 10. 4 
արն min 1.15 | 18 | 225 | 2.65 | 29 |295 | 3.4 | 4.75 5.6 
插入 深度 max 1.4 2.1 2 2] 3.1 3.35 | 3.4 13.85 | 5.2 6.05 
C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 5 6 7.5 8 
y (22) ° 
F 型 1.6 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 3.6 | 4.2 4.2 
l 
C 型 F 型 
公称 
min max mın max 
4.5 | 3.7 | 5.3 | 3.7 | 4.5 
6.5 | 5.7 | 7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 | 8.7 | 10.3 | 8.7 | 9.5 
13 | 12.2 | 13. 8 | 12.2 | 13 = -- 
16 | 15.2 | 16.8 | 15.2 | 16 
19 | 18.2 | 19.8 | 18.2 | 19 商品 
22 [21.2 | 22.8 | 20.7 | 22 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25 规格 
32 | 30.7 | 33.3 | 30.7 | 32 
38 | 36.7 |39.3 | 36.7 | 38 范围 
45 |43.7 | 46.3 | 43.5 | 45 
50 | 48.7 | 51.3 | 48.5 | 50 























E: 1. P 一 螺 距 。 





2. di 的 理论 值 按 CB/T 5279 的 规定 。 
3. 表 中 带 “一 ”标记 的 规格 ， 不 予 制造 。 
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图 7-187) 











图 7-187 十 字模 盘 头 自 攻 锁 紧 螺钉 


a) A 型 b) B 





自 攻 锁 紧 螺钉 的 太 寸 〈 表 7-223 ) 


表 7-223 十 字模 盘 头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 尺寸 (GBAT 6560 一 1986 ) 





(单位 : mm) 





















































螺纹 规格 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 
P 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 
a max 0.8 0.9 1 1.4 1.6 2 
b min 10 12 18 24 30 35 
d. max 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 
F max 4 5 5.6 8 9.5 12 
$ min 3.7 4.7 5.3 7.64 9.14 11.57 
7 max 1.6 2.1 2.4 3.1 3.7 4.6 
min 1.46 1.96 2.26 2. 92 3.52 4.30 
r min 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 
T; = 3.2 4 5 6.5 8 10 
槽 号 No 0 1 2 3 
T+ m 参考 1.9 2:7 3 4.4 4.9 6.9 
(Hm) | 插入 min 0.9 1.15 1.4 1.9 2.4 3.1 
深度 max 1.2 1.55 1.8 2.4 2.9 3.6 
x max 1 1.1 1. 25 1.75 2 2.5 
















































































注 :1. 尽 可 能 不 采 
2. Ե- ոյի, 
3. 公称 长 度 在 
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用 括号 内 的 规格 。 




















虚线 以 上 的 螺钉 , 制 出 全 螺纹 (5=1-a)。 


自 攻 锁 紧 螺 钉 的 形式 (图 7-188) 
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圆 的 或 平 的 

















图 7-188 十 字模 沉 头 自 攻 锁 紧 螺钉 


a)A 型 b)B 型 




















2. 十 字模 沉 头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 太 寸 ( 表 7-224 ) 
表 7-224 十 字模 沉 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 尺寸 















































































































































( GB/T 6561—1986 ) (单位 :mm) 
螺纹 规格 M2.5 M3 M4 M5 M6 
P 0. 45 0.5 0.7 0.8 1 
a max 0.9 1 1.4 1.6 2 
b min 12 18 24 30 35 
理论 值 max 5.5 6.3 9.4 10.4 12.6 
dy -z max 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 
实际 什 min 4.4 5.2 8 8.9 10.9 
k max 1.5 1.65 222 2.7 3.3 
r max 0.6 0.8 1 1.3 1.5 
槽 号 խօ 1 2 3 
Tm ու 参考 2.9 3.2 4.6 5.2 6.8 
(H) 插入 min 1.4 1.7 2.1 2.7 3 
深度 max 1.8 2.1 2.6 3.2 3. 
x max 1. 1 1. 25 1.75 2 2.5 
r AS l 
ZP 
min max 
6 5.7 6.3 
8 7.7 8.3 
10 9.7 10.3 
12 11.6 12. 4 
(14) 13. 6 14. 4 
16 15.6 16.4 
20 19.6 20.4 
25 24.6 25.4 
30 29.6 30.4 
35 34.5 35.5 
40 39.5 40.5 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2.，P 一 螺 距 。 
3. d, 的 理论 值 按 GBZT 5279 的 规定 。 
4. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉， 制 出 全 螺纹 [2 =!- (E+a)]。 




























































































































































































յա Z իվ fF 939 
7.5.60 += 2 ՅՆ BS 2851 
1. FARFA A ԱԹ 2 E£] ԾՆ (图 7-189) 
圆 的 或 平 的 
90+% Հ 
a) b) 
图 7-189 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 
ո) A 型 b) BÆ 
2. 十 字 覃 半 沉 头 自 攻 锁 紧 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-225 ) 
表 7-225 十 字 槽 半 沉 头 自 攻 锁 紧 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 6562—1986) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 M2. 5 M3 M4 M5 M6 
P 0.45 0.5 0.7 0.8 1 
a max 0.9 1 1.4 1.6 2 
b min 12 18 24 30 35 
理论 值 max 5.5 6.3 9. 4 10. 4 12. 6 
d, prap max 4.7 5.5 8.4 9.3 11.3 
Sre ատ 4.4 5.2 8 8.9 10.9 
7 - 0.6 0.7 1 1.2 1.4 
k max 1.5 1.65 2-7 2:17 3.3 
r max 0.6 0.8 1 1.3 1.5 
ոլ - 5 6 9.5 9.5 12 
槽 号 “No 1 
Th ու 参考 3 3.4 5.2 5.4 7.3 
(11782) 插入 min 1.5 1.8 :9 2.9 3.5 
深度 max 1. 85 2::2 3.2 3.4 4 
x max 1. 1 1. 25 1.75 2 2.5 
լ 
公称 
min max 
6 5.7 6.3 商 
8 ՍԵ) 8.3 
10 9.7 10.3 HH 
12 11.6 1224 ZE C L Z nini 规 
(14) 13.6 14.4 i 
16 15.6 16. 4 HR 格 
19.6 .4 
24.6 | 一 | 
29.6 ԱԱ 25 i. — |> ԱՆՈԹ ԿԱՆՑ a. ae 
34.5 .5 
39.5 .5 





























ւ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

. 了 一 螺 距 。 

ւ di 的 理论 值 按 GB/T 5279 的 规定 。 

. 公称 长 度 在 虚线 以 上 的 螺钉 ， 制 出 全 螺纹 [5=1-(k+a)]。 
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817-190 ”十 字模 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 
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十 字模 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-226) 
表 7-226 ”十字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 尺寸 

























































































































































































( GB/T 15856. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3. 5 ST4. 2 ST4. 8 ST5. 5 ST6. 3 
քո 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
d, max 3.5 4.1 4.9 5.6 6.3 7.3 
F max 5.6 7. 00 8. 00 9.50 11. 00 12. 00 
I min 5.3 6. 64 7.64 9.14 10.57 11.57 
ի max 2.40 2. 60 3.1 3.7 4.0 4.6 
min 2.15 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3 
r min 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.25 
ոլ - 5 6 6.5 8 9 10 
槽 号 No. 1 2 3 
ու 参考 3 3.9 4.4 4.9 6.4 6.9 
F H 型 插入 max 1.8 1.9 2.4 2.9 3.1 3.6 
= 深度 min 1.4 1.4 1.9 2.4 2.6 3.1 
ին ու 参考 3 4 4.4 4.8 6.2 6.8 
Z 型 插入 max 1.75 1.9 2.35 2.75 3.00 3. 50 
深度 min 1. 45 1.5 1.95 2.3 2.55 3. 05 
个 天 范围 ( 板 厚 )9 > 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
ՆԱ Հ 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
ն 1% 
公称 min max min 
9.5 8.75 10. 25 3.25 2. 85 
13 12. 1 13. 9 6.6 6.2 4.3 3.7 
16 15. 1 16. 9 9.6 9.2 7.3 5.8 6 
19 18 20 12.5 12.1 10.3 8.7 8 7 
22 21 23 15.1 13.3 11.7 11 10 
25 24 26 18.1 16.3 14.7 14 13 
32 30.75 33. 25 23 21.5 21 20 
38 36.75 39. 25 29 27.5 27 26 
45 43.75 46. 25 34.5 34 33 
50 48.75 51. 25 39. 5 39 38 
Q P—IRE, 
© EE Մ. i 的 距离 。 
Փ 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 版 的 厚 度 加 上 间 院 或 夹层 厚度 。 
@ 1 一 第 一 扣 完 e Ե 的 距离 。 












































































































































































































































































为 确定 公称 长 度 /， 





© 
@ 见 GB/T 5279, 
@ 
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1. 一 第 一 扣 完整 螺纹 至 支承 























的 距离 。 
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需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
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7.5.62 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 
1. 十 字 横 沉 头 自 钼 自 攻 螺钉 的 形式 (图 7-191) 
py 
902 RW Հ. 
人 NU — 
图 7-191 十 字模 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 
2. 十 字 酸 沉 头 自 钻 自 攻 螺钉 的 尺寸 (R 7-227) 
表 7-227 十 字 槽 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 的 尺寸 (GBAT 15856. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 
PDT 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
理论 值 E max 6.3 8.2 9.4 10.4 11.5 12.6 
dy Յոր max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
实际 值 min 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
k max 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
r max 1.2 1.4 1.6 2 2:2 2.4 
ԻՐ» No 1 2 3 
m 参考 3.2 4.4 4.6 5.2 6.6 6.8 
H 型 插入 max 2.1 2.4 2.6 3.2 3.3 3.5 
字 深度 min 1.7 1.9 2.1 2.7 2.8 3.0 
ին ու 参考 3.2 4.3 4.6 5.1 6.5 6.8 
Z 型 插入 max 2 2.2 2.5 3.05 3.2 3. 45 
深度 min 1.6 1.75 2.05 2.6 2.75 3. 00 
=> 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
外 前 范围 ( 板 厚 ) < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
լ լտ 
公称 min max min 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 4.3 3.7 
16 15.1 16. 9 9.6 9.2 7.3 5.8 5 
19 18 20 12.5 12.1 10.3 8.7 8 7 
22 21 23 15.1 13.3 11.7 11 10 
25 24 26 18.1 16.3 14.7 14 13 
32 30. 75 33. 25 23 21.5 21 20 
38 36. 75 39. 25 29 27.5 27 26 
45 43.75 46. 25 34.5 34 33 
50 48.75 51. 25 39.5 39 38 
P 一 螺 距 。 
a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
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1. FFR PEVA B ph B kbp] AIJE (817-192) 
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817-192 ”十 字模 半 沉 头 自 钻 自 攻 螺 钉 

















尺寸 (&7-228) 


表 7-228 ԻԹ Բաւա գյ BS a <J 
(GB/T 15856. 3—2002) 





(单位 : mm) 




















































































































































































































螺纹 规格 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5. 5 ST6.3 
քո 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
a® max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 
理论 值 9 max 6.3 8.2 9.4 10. 4 11.5 12. 6 
d. ար max 5.5 7.3 8.4 9.3 10.3 11.3 
i 实际 值 - 
min 5.2 6.9 8.0 8.9 9.9 10.9 
f = 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 
k max 1.7 2.35 2.6 2.8 3 3.15 
r max 1.2 1.4 1.6 2 2.2 2.4 
ոլ - 6 8.5 9.5 9.5 11 12 
իո Բ. No. 1 2 3 
m 参考 3.4 4.8 5.2 5.4 6.7 7.3 
-Ի H 型 插入 max 2.2 2.75 3.2 3.4 3. 45 4.0 
= 深度 min 1.8 2.25 2.7 2.9 2. 95 3.5 
ն ու 参考 3.3 4.8 5.2 5.6 6.6 72. 
Z 型 插入 max 2.1 2.70 3.10 3.35 3.40 3. 85 
深度 min 1.8 2.25 2. 65 2.90 2.95 3.40 
AREER) => 0.7 0.7 1.75 1.75 1.75 2 
范围 ( 板 悍 < 1.9 2.25 3 4.4 5.25 6 
ն I 
公称 min max min 
13 12.1 13.9 6.6 6.2 4.3 3.7 
16 15.1 16.9 9.6 9.2 7.3 5.8 5 
19 18 20 12.5 12.1 10.3 8.7 8 7 
22 21 23 15. 1 13.3 11.7 11 10 
25 24 26 18. 1 16.3 14.7 14 13 
32 30.75 33.25 23 21.5 21 20 
38 36.75 39. 25 29 27.5 27 26 
45 43.75 46. 25 34.5 34 33 
50 48.75 51. 25 39.5 39 38 
Q P—IRE, 
@ ”a 一 最 末 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
®© 见 GB/T 5279。 
@ 为 确定 公称 长 度 1， 需 对 每 个 板 的 厚度 加 上 间隙 或 夹层 厚度 。 
© 7, 一 第 一 扣 完 整 螺纹 至 支承 面 的 距离 。 
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7.5.64 ԷՔ 7:83 B SIR £T 
1. FAAA f B Pri £ AIJE (847-193) 
k' MAJER HAE մե: m 
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a) 
图 7-193 HFR LIRA fó B RET 
a) CH b) 下 型 


2. 十 字 档 止 穴 六 角 自 攻 螺 钉 的 太 寸 〈 表 7-229 ) 











b) 


表 7-229 -F==E El H B DPR $T BU X ++ 
( GB/T 9456—1988 ) 


















































































































































螺纹 规格 ST2.9 ST3. 5 ST4.2 ST4.8 ST6.3 ST8 
P 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1 
a max 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1 
d. max 3.5 4.1 4.9 5.5 7.1 9.2 
max 5.00 5.50 7. 00 8. 00 10. 00 13. 00 
3 min 4.82 5.32 6.78 7.78 9.78 12. 73 
e min 5.4 5.96 7.59 8.71 10. 95 14. 26 
z max 2.3 2.6 3.0 3.8 4.7 6.0 
min 2.0 2.3 2.6 3.3 4.1 5.2 
k' min 1.4 1.6 1.8 2.3 2.9 3.6 
r min 0.10 0.10 0.20 0.20 0.25 0.40 
z C 型 2.6 3.2 3.7 4.3 6.0 7.5 
RR F 型 2.1 2.5 2.8 3.2 3.6 4.2 
-= No. 1 2 3 
T+ m 参考 2.5 3.5 4.0 4.4 6.2 7.2 
H 型 插入 min 0.95 0.91 1.40 1.80 2.36 3.20 
深度 max 1.32 1.43 1.90 2.33 2.86 3.86 
l 
C 型 F 型 
公称 | min | max | min | max 
6.5 15.7 |7.3 | 5.7 | 6.5 
9.5 | 8.7 |10.3 8.7 | 9.5 通 
13 | 12.2 | 13.8 | 12.2 | 13.0 用 
16 115.2 | 16.8 | 15.2 | 16.0 规 
19 | 18.2 | 19.8 | 18.2 | 19.0 格 
22 | 21.2 | 22.8 | 20.7 | 22.0 范 
25 | 24.2 | 25.8 | 23.7 | 25.0 围 
32 | 30.7 | 33.3 | 30.7 | 32.0 
38 | 36.7 | 39.3 | 36.7 | 38.0 
45 | 43.7 | 46.3 | 43.5 | 45. 0 
50 | 48.7 | 51.3 | 48.5 | 50. 0 





























tE: P 一 螺 距 。 








944 五 金 大 手 册 
7.5.65 滚 花 高 头 螺钉 
1. 滚 花 高 头 螺钉 的 形式 (图 7-194) 
cx45° 
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817-194 滚 花 高 头 螺钉 
注 : a<3P, ul 不 完整 螺纹 的 长 度 ) ՀԻ, P 为 螺 距 。 
2. 滚 花 高 头 螺钉 的 尺寸 ( 表 7-230 ) 
表 7-230 滚 花 高 头 螺钉 的 尺寸 (CBMT 834—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d, max 7 8 9 11 12 16 20 24 29. 67 
( 深 花 前 ) min 6.78 | 7.78 | 8.78 | 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 30 
max 4.7 5 5.5 7 8 10 12 16 19. 84 
i min 4.52 | 4.82 | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 | 11.57 | 15.57 20 
kı 2 2 2.2 2.8 3 4 5 6 8 
k, 0.8 1 1 1.2 1.5 2 255 3 3.8 
R => 1.25 | 1.25 1.5 2 2 2.5 3 4 5 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
r. = 2.24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
c 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 0.8 0.8 
d, 4 4.5 5 6 8 10 12 16 20 
d, 3.6 3.8 4.4 5.2 6.4 9 11 13 17.5 
լ 
公称 | min max 
2 1.80 | 2.20 
2.5 | 230 | 2.70 
3 | 290 | 3.20 通用 
4 3.76 | 4.24 规格 
5 |4.76 5.24 范围 
6 |5.76 6.24 



































7.5.66 


2. 滚 花 平头 螺钉 的 


滚 花 平头 螺钉 
1. 深 花 平头 螺钉 的 形式 (图 7-195) 





尺寸 (227231) 
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817-195 REFAIRE 





注 : a<3P, xu( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) 2P, P 为 螺 距 。 
表 7-231 滚 花 平头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 835—1988) 





























(单位 : mm) 
螺纹 规格 d M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 
dy max 7 8 9 11 12 16 20 24 30 
( 深 花 前 ) min 6.78 7.78 8.78 10.73 | 11.73 | 15.73 | 19.67 | 23.67 29. 67 
max 4.7 5 5:5 7 8 10 12 16 20 
: min 4.52 4. 82 5.32 6.78 7.78 9.78 11.57 | 15.57 19. 84 
r min 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 6.4 0.4 
Te = 2. 24 2.8 3.5 4.2 5.6 7 8.4 11.2 14 
c 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 0.8 0.8 



































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 




















舌 号 内 的 规格 。 
7.5.67 滚 花 小 头 螺钉 
1. 深 花 小 头 螺 钉 的 形式 (图 7-196) 
2. ԽԻ ԱՅՈ Է ( 表 7-232) 
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深 花 小 头 螺钉 
系 纹 的 长 度 ) <2P，P 为 螺 距 。 
257-232 滚 花 小 头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 836—1988) 


注 : a<3P, u( 不 完整 





M4 




















螺纹 规格 d 
d k max 
( 滚 花 前 ) min 
max 

k | 
min 
ի peen 
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1. 1 








注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
滚 花头 不 脱出 螺钉 





















































深 花 头 不 脱出 螺钉 























第 7 章 K իվ /ի 947 








2. 滚 花头 不 脱出 螺钉 的 尺寸 〈 表 7-233 ) 
表 7-233 ” 滚 花头 不 脱出 螺 杀 的 尺寸 














































































































( GB/T 839—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M3 M4 M5 M6 M8 M10 
d max 2 2.8 3.5 4.5 5.5 7 
| min 1. 86 2. 66 3. 32 4.32 5.32 6.78 
本 max 5 8 11 14 17 
dh RAENT) min 4. 82 7.78 8. 78 10.73 13.73 16.73 
ի max 4.5 6.5 7 10 12 13.5 
min 4.32 6.32 6.78 9. 64 11. 57 13. 07 
公称 0.8 1.2 1.2 1.6 2 25 
n min 0. 86 1. 26 1. 28 1. 66 2. 06 2. 56 
max 1 1.51 251 1. 91 2.31 2. 81 
t min 0.7 1.0 1.2 1.4 1.9 2.4 
b 4 6 8 10 12 15 
r min 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 
h 1 1.5 2 2.5 
b = 1 1.5 2 2.5 3 
R = 0.5 0.75 1 1. 25 1.5 
c 1 1..2 1.6 2 2.5 3: 
Cl 0.3 0.5 0.8 
լ d 
M3 M4 M5 M6 M8 M10 
公称 min max 
10 9.71 10. 29 
12 11.65 12.35 通 
(14) 13. 65 14.35 
16 15. 65 16.35 H 
20 19.58 20. 42 
25 24. 58 25.42 规 
30 29.58 30. 42 
35 34. 50 35. 50 1⁄4 

































































a) b) 
图 7-198 ”塑料 深 花 头 螺 钉 


a) A 型 b) BÆ 


248 五 金 大 手册 








2. 塑料 深 花 头 螺 钉 的 尺寸 ( 表 7-2234) 
表 7-234 ”塑料 滚 花头 螺钉 的 尺寸 (GB/T 840—1988) — (单位: mm) 





























螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
ւ 12 16 20 25 28 32 40 
k 5 6 6 8 8 10 12 
taas 2.5 3.5 4 5.5 7 8.5 12 
* min 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 11.57 
mas 2.25 2.75 3.25 4.3 5.3 6.3 8.36 
Ա ոմ 2 2.5 3 4 5 6 8 
R = 25 32 40 50 55 65 80 




















公称 min max 
8 7.71 8.29 
10 9.71 10.29 
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7.5.70 方 头 止 端 紧 定 螺钉 
1. 方 头目 端 紧 定 螺钉 的 形式 (147-199) 

















817-199 方 头 止 端 紧 定 螺 钉 
Էչ 4 大 4 忆 ，x( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) ՀԻ, P 是 螺 距 。 


< 





第 7 章 K 固 件 


949 





2. 方 头 止 端 紧 定 螺钉 的 太 寸 〈 表 7-235 ) 
















































































表 7-235 HAWKER (GB/T 84 一 1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
p max 2.5 3 5 6 7 10 13 
min 2.25 2.75 4.7 5.7 6. 64 9.64 12. 57 
e min 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27.1 
公称 5 6 7 8 10 14 18 
k min 4.85 5.85 6.82 7.82 9.82 13. 785 17. 785 
max 5.15 6.15 7. 18 8. 18 10. 18 14. 215 18. 215 
r min 0.2 0.25 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
s min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 16.73 21.67 
max 5 6 8 10 12 17 22 
l 
公称 min max 
10 971 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 
(14) | 13.65 | 14.35 
16 15.65 | 16.35 տ 
20 19.58 | 20.42 
25 24.58 | 25.42 用 













































































2. KAFA m REIRES 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.5.71 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 
1. 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 的 形式 〈 图 7-200 ) 











尺寸 ( 表 7-236) 
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817-200 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 










































































E: a<4P, u( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) Հ2Բ, P 为 螺 距 。 
表 7-236 方 头 倒 角 端 紧 定 螺 箱 的 尺寸 
( GB/T 821 一 1988 ) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 
լ max 3.5 4 5.5 7 8.5 12 15 
i min 3.2 3.7 5.2 6. 64 8. 14 11.57 14.57 
e min 6 7.3 9.7 12.2 14.7 20.9 27. 1 
公称 5 6 7 8 10 14 18 
k min 4.85 5.85 6.82 7.82 9.82 13. 785 17. 785 
max 5.15 6.15 7.18 8. 18 10. 18 14.215 18. 215 
r min 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 
公称 5 6 8 10 12 17 22 
s min 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 16.73 21. 67 
max 5 6 8 10 12 17 22 
j 
公称 min max 
8 7.71 | 8.29 
10 9.71 | 10.29 
12 11.65 | 12.35 通 


































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.5.72 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 
1. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 形式 〈 图 7-201 ) 





























允许 制造 的 形式 

















斜面 


图 7-201 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 
IE: a<4P, xu( 不 完整 螺纹 的 长 度 ) Հ2Ի, P HIRE, 











2. 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 ( 表 7237) 
表 7-237 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 的 尺寸 


















































(GB/T 83—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 
max 59 T 8.5 12 15 
f min S2 6.64 8.14 11.57 14.57 
e min 9.7 12.2 14.7 20. 9 27.1 
公称 9 11 13 18 23 
k min 8. 82 10. 78 12. 78 17.78 22. 58 
max 9.18 11.22 13.22 18.22 23.42 
c = 2 3 3 4 5 
r min 0.4 0.5 0.6 0.6 0.8 
max 4.3 5.3 6.3 8.36 10. 36 
i min 4 5 6 8 10 
՛ - 7.7 9.8 11.9 16.8 21 
公称 8 10 12 17 22 
ե min 7.78 9.78 11.73 16.73 21.67 
max 8 10 12 17 22 























952 五 金 大 手 册 





( 续 ) 


螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 




























































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.5.73 ”吊环 螺钉 
1. 吊环 螺钉 的 形式 (图 7-202) 











标志 位 























图 7-202 吊环 螺钉 
2. 吊环 螺钉 的 尺寸 (427-238) 
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LYI LYI LYI THE | UE | TU | ՇԱ | 8001 | 9989 | 95/1 | Sp | 86 | 966 v'e 6T xeu Հ 
ՖԼ ՖԼ ՖԼ S gI SzI S'I 6:01 66 9 L ç օֆ S'E € cz myy) | 
198-511 1966 L8'S8 | ՖԼ SL | pL'89 | ՖԼ09 | ՖԼ «Տ | «95Ֆ | 29:99 | <o € | «392 Zç Z | 25:11 | 961 | ep'er xeu 7 
SII S6 S8 SL 89 09 TS Sr sE TE 92 CC LI SI 1 | (a) 
9x00IN | 9X08W | 9xZLN | voW 9SW SYN TYIN 9EN OEN YN OZN 9IW TIN OIW SW a 
88 08 ZL gç 05 9y 8E TE 92 t 61 91 ՖԼ ZI 01 q 
TI TI 21 ZI lI 01 6 8 L 9 s r S'E € ST ա 7 
91-16 ve IL t cO | ve'ss 16 ` | 19:09 | 1Շ՛5Ք | 16:66 | 29% | (6:61 | 9191 | ELTE | 916 | Sp' | 256 սյա ք 
Է՞16 LIL L` 59 L'SS | Փի Լջ 965. | 909 Sz 9:61 | ֆ9լ €I r'6 Է՞Լ 9 (Թայ 
91 91 sI 91 S գլ SI S gI 21 SOI 6 SL 9 S'S օֆ SL `ç xew lp 
ç r r r r € ç € T T I I I լ լ սա 4 
ob SE SE Sz ST < oz 91 SI TI 8 9 9 r r է 
SLI 051 051 SII 001 L8 rL 69 ES rr 9ç IE 9 TZ 91 Ա 
056 962 092 122 961 ILI ՖԵԼ ETI Ֆ01 99 ՀԼ «9 TS rr 9ç xG "p 
THI «(911 «(101 | Տ 16 | 5198 | 917 | 6:09 | s'os | Sç p Sp | scoe | 50:62 | so'ez | 50:12 | 6:91 xeu 
SEI ST ETII 86 | 288 ç 9, | 6539 | 6469 | s'es | Sch | sL'se | sL'ee | 56:96 | s6'oz | 66391 | 1:91 սյա 1 
0ԵԼ SII 001 06 08 oL S9 SS Sr ob SE 92 շշ oz ol W7 
9:96 9-06 g`9r 6:09 | 119. Te | Շ6Շ | PSC | PI | S'I S'er | 9iII 9:6 9-7 9-6 սյա ty 
Ֆ-9 r LS y's Ltt | 665 | 699 | LIE P | <€ | I'6l 151 €T lI 6 L xeu 
9'861 8 '8SI 8991 | 6521 | 111 TY6 | 260 | 599 | 56օՏ | oze | 9:69 | 99 | o'z | 9 Z | 9:61 սյա ° 
Z Y0Z 8 `ç9l S £h | y'8c | LPIt | LL6 | 了 7Z8 69 LIS | yp | pir | ՇՏ. | 16Շ | ISe | TIZ xeu մ 
Է՞102 S I9I S “II 5921 | 1511 | Լօ6 | 608 | L9 | 995 | 93Ֆ | 9 | Se PRO | ՖՖՇ | roz xeu 
L`961 LST LET ETZI | 6'601 | 626 199. | 54629 | 92 | 8'9 | 9396 | 655 LT ET 61 uru զ 
002 091 OvI SzI TII S6 08 L9 9ç 8 or vE 92 vz oz 7 
9'EL 9:09 9:96 6'9 | TIt | 17. | ՇՂ | sz | S€ | 9461 | 951 | 951 | 911 9:6 9" սյա բ 
T'6L 8 IL 8 59 ՖՂՏ | Ltr | L'O | bi'pe oe LST hep té | EL | U22761 151 III 16 xeu 
9xO0IN | 9x08N | 9X ZL YIN 9çW ՑԵԼ TYN 9EW OEN ՖԱՆ OZN 95 IN TIN OIW 8W (11 
(wu զվար) (886I 一 SZ8 LA49) 70115884: 8ETLÆ 
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7.5.74 墙 板 自 攻 螺钉 
m sí Գեւ T 


















ԽԱ NE > 
DO 


















A wW 


M 


60" 
817-203 墙 板 自 攻 螺钉 
2. 墙 板 自 攻 螺钉 的 尺寸 〈 表 7-239 ) 
R 7-239 ” 墙 板 自 攻 螺钉 的 尺寸 (GBAT 14210 一 1993) (单位 : mm) 















































































































































螺纹 规格 d 3.5 3.9 4.2 
աի P 1.4 1.6 1.7 
导 程 5 2.8 3.2 3.4 
M" max 8.58 8. 58 8.58 
ուղ 8.00 8.00 8.00 
max 0.8 0.8 0.8 
É min 0.5 0.5 0.5 
r = 4.5 5.0 5.0 
P max 3.65 3.95 4.30 
min 3.45 3.75 4.10 
ր max 2.46 2.74 2.93 
i min 2.33 2. 59 2.78 
a 22° ~28° 
槽 号 No 2 
H m) m 5% 5.0 
T | 插入 深度 ԼՏ E 
mın A 
լ 
公 水 min max 
19 18.2 19.8 
25 24.2 25.8 
(32) 30.7 33.3 
35 33.7 36.3 երո 
(38) 36.7 39.3 
40 38.7 41.3 规格 
45 43.7 46.3 
50 48.7 51.3 范围 
55 53.7 56.3 
60 58.7 61.3 
70 68.7 71.3 
注 : 1. 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
2. I=50mm 的 螺钉 制 成 全 螺纹 ，/1 =6mm; Լ»50ուտ 的 螺钉 ，0 三 45mm。 
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7.6 ֆո: 


7.6.1 AWET 
1. 无 头 钾 钉 的 形式 (图 7-204) 





817-204 ERHET 
2. 无 头 锦 钉 的 太 寸 〈 表 7-240 ) 


























表 7-240 ”无 头 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 1016 一 1986 ) (单位 : mm) 

公称 1.4 2 2.5 3 4 5 6 8 10 

d max 1.4 2 2-3 3 4 5 6 8 10 
min 1.34 1.94 2.44 2.94 3.92 4.92 5.92 7.9 9.9 

d max 0.77 1.32 1.72 1.92 2.92 3.76 4.66 6.16 7.2 
; min 0.65 1.14 1.54 1.74 2.74 3.32 4.42 5.92 6.9 

max 1.74 1.74 2.24 2.74 3.24 4.29 5.29 6.29 7.35 

; min 1.26 1.26 1.76 2.26 2.76 3.71 4.71 5.71 6.65 
































3. 无 头饰 钉 的 商品 规格 ( 表 7-241 ) 
表 7-241 无 头 钢 钉 的 商品 规格 (GB/T 1016 一 1986) (տր: mm) 






































































































































լ d 
公称 min max 1.4 2 2.5 Յ 4 5 6 8 10 
6 | 5.76 | 6.24 

8 | 7.71 | 8.29 

10 | 9.71 | 10.29 

12 11.65 | 12.35 

14 | 13.65 | 14.35 

16 | 15.65 | 16.35 m 

18 | 17.65 | 18.35 ks 

20 | 19.58 | 20.42 

22 21.58 | 22.42 用 

24 | 23.58 | 24.42 ր 

26 | 25.58 | 26.42 

28 | 27.58 | 28.42 

30 | 29.58 | 30.42 ա 

32 | 31.5 | 32.5 բո 

35 1345 | 35.5 15 

38 | 37.5 | 38.5 = 
40 | 39.5 | 40.5 H 
42 4.5 | 42.5 

45 | 4.5 | 45.5 

48 | 47.5 | 48.5 

50 | 49.5 | 50.5 

52 51.4 | 52.6 

55 | 544 | 55.6 

58 | 574 | 58.6 

60 | 59.4 | 60.6 
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7.6.2 平头 钢 钉 


1. 平头 饮 钉 的 形式 (图 7-205) 














图 7-205 


2. Տ ՑՈՒՄ ՈՍ Ւ ( 表 7-242) 





PRAAT 





























X 7-242 ”平头 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 109—1986) (单位 : mm) 
公称 2 2x5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max 2.06 2.56 3. 06 3.58 4. 08 5. 08 6. 08 8. 1 10. 1 
ուռ 1. 94 2. 44 2. 94 3. 42 3.92 4.92 5.92 7.9 9.9 
max 4.24 5.24 6. 24 7. 29 8. 29 10. 29 12.35 16.35 20. 42 
Դ min 3.76 4.76 5.76 6.71 7.71 9.71 11.65 15.65 19.58 
max 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.6 3 3. 44 
i min 0.8 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2:2 2.6 2.96 
r max 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 








注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





W 








. FAHIETAI Աունի (K 7-243) 











R 7-243 ”平头 锣 钉 的 商品 规格 (GB/T 109—1986) 











(单位 : mm) 












































公称 | min max 2 2.5 3 (3.5) 5 6 8 10 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 | 5.24 
6 5.76 | 6.24 
7 6.71 | 7.29 
8 7.71 | 8.29 
9 8.71 | 9.29 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.3 半圆 头 钾 钉 
1. 半圆 头 锦 钉 的 形式 〈 图 7-206 ) 











图 7-206 # EKAT 
2. 半圆 头 锦 钉 的 尺寸 (R 7-244 ) 
表 7-244 ”半圆 头 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 867—1986) (单位 : mm) 
公称 0.6|0.8| 1 (1.2) 1.4 16) 2 125|13 6.5) 4 5 | 6 | 8 | 10 | 12 |(4) 16 











d | max |0. 61/0. 81 |1. 06| 1. 26 | 1. 46 | 1. 66 |2. 06 |2. 56 | 3. 06 |3. 58 | 4. 08 |5. 08 |6. 08 | 8. 1 |10. 1 |12. 1214.12 16. 12 





min |0. 56/0. 76 |0. 91 |1. 11 | 1.34 | 1. 54 | 1. 94 2.44 |2. 94 |3. 12 |3. 92 | 4. 92 | 5. 92 | 7.9 | 9.9 |11. 88113. 88| 15. 88 





max 1.13|1.6| 2 |2.3 12.7 | 3.2 13.71 |4. 84 5.54 6.59 7. 39 |9. 09 |11. 35/14. 35|17. 3521. 1224. 12/29. 12 





dy 
min 0.9 |1.2 1.6 1.9 | 2.3 | 2.8 |3.26 4.36 |5. 06 |6. 01 |6. 81 | 8.51 |10. 65113. 65/16. 65 20. 5823. 58| 28. 58 





max] 0.5 |0.6 0.7 0.8 0.9 1.2 1.4 1.8 2 2.3 2.6 |3.2 |3.81/5.04 |6.24 |8.29 |9. 29 10.29 








min 0.3 |0.4 0.5 0.6 |0.7 10.8 | 1 14 1.6 1.9 2.2 2.8 3.36|4.56|5.76 7.71 8.71 | 9.71 





R 0. 58/0.71| 1 | 2| Լ4| Լ6 1.9 | 2.5 2.9 3.1 3.8 4.7 | 6 8 9 11 12.5 15.5 


















































r տու 0. 05 0.05|0.1101|01|01|01101101|03 03 103 |03|03|03 /04|04| 04 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 半圆 头 锦 钉 的 商品 规格 〈 表 7-245 ) 
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LS6 | 5 
L`06 | 5 68 | 06 
L'S8 | E8 | S8 
9°08 | r '6L | 08 
9'SL | Y'’LL| SL 
9°04 | 也-69 | OL 
999 | pL9 | 99 
9:69 | ֆ՛ջց9 | S9 
9°79 | p19) Z9 
9 .09 | 了 "6S | 09 
9:95 | 也 LS | 99 
9:66 | ֆ՛ֆօ | SS 
925195 
5:09 | S'6r | OS 
Տ 89 | S LP | gb 
S‘9p | S Sr | 9t 
S th | S'Er | bP 
Sr | S'IP | ZP 
5:02 | S'6ç | OP 
396 | S c | 99 
5:06 | 6:66 | 9€ 
SHE | S c€ | pE 
S€ | «ՂԵ | ZE 
TH 'OEISS'6TI OE 
ՇԵՏՇ|99-12| 8Z 

91 (s'e) € ç € (9°1)| pT |1) 8 0 90 | xew | սա Է 
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7.6.4 ավա իջ 
1. թի) ԾՆ (147-207) 
图 7-207 a EKAT 
2. 扁 圆 头 饮 钉 的 尺寸 ( 表 7-246) 
表 7-246 ELETA R (GB/T 871 一 1986) (单位 : mm) 
公称 | (1.2) | 14 |1(1.6)| 2 2.5 3 |1(3.5)| 4 5 6 8 10 
d Imax| 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 |6.08 | 8.1 | 10.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 |5.92 | 7.9 | 9.9 
լ =] 26 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 |12.35 |16.35 | 20.42 
V mn | 22 | 26 | 296 | 3.76 | 476 | 5.76 | 6.11 | 7.71 | 9.11 |11.65 15.65 | 19.58 
չ թվ 06 | 07 | 08 | 09 | 09 | 1.2 | 14 |15 |19 | 24 |52 | «2 
mn | 0.4 | 05 | 06 | 07 | 07 | 08 լ 1.1 1.5 2 2.8 | 3.76 
r max| 0.1 | 01 | 04 | 01 01 1o01 103 | 03 | 03 || 03 | 03 | 0.3 
R 17 | 1.9 | 22 | 29 | 43 5 5.7 | 6.8 | 8.7 |9.3 12.2 | 14.5 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 扁 圆 头饰 钉 的 通用 规格 (R 7-247) 
37247 արատ տա աան (GB/T 871 一 1986) (րմ mm) 
l d 
公称 | min max |(1.2)| 1.4 11.6) 2 125 | 3 [G.5)| 4 5 6 8 10 
1.5 | 1.3 1.7 
2 1.8 2.2 
2.5 | 2.3 2.7 
3 2.8 3.2 
3.5 | 3.26 | 3.74 
4 | 3.76 | 424 
5 | 4.76 | 5.24 
6 | 5.76 | 6.24 
7 | 6.71 | 7.29 
8 | 771 | 8.29 
9 | 8.71 | 929 新 
10 | 9.71 | 10.29 ո 
11 | 10.65 | 11.35 թ 
12 | 11.65 | 12.35 
13 | 12.65 | 13.35 ռ 
14 | 13.65 | 14.35 լա 
15 | 14.65 | 15.35 5 
16 | 15.65 | 16.35 ՛ 
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( 续 ) 
j 
公称 | min max [(1.2) 1.4 (1.6) 2 12.5 | 3 1(3.5)| 4 5 6 8 10 
17 | 16.65 | 17.35 
18 | 17.65 | 18.35 
19 | 18.58 | 19.42 通用 
20 | 19.58 | 20.42 
22 | 21.58 | 22.42 
24 | 23.58 | 24.42 
26 | 25.58 | 26.42 规格 
28 | 27.58 | 28.42 
30 | 29.58 | 30.42 
32 | 31.5 | 33.5 
34 | 33.5 | 34.5 范围 
36 | 35.5 | 36.5 
38 | 37.5 | 38.5 
40 | 39.5 | 40.5 
42 | 4.5 | 425 
44 | 435 | 44.5 
46 | 45.5 | 46.5 
48 | 475 | 48.5 
50 | 495 | 50.5 












































2. K [a| 2127 րց 















































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
թատ 2157 
IRSK AIET AJER (147-208) 








817-208 Kia EKET 





Rop (Æ 7-248) 


$ 7-248 Aa ESATARI (GB/T 1011—1986) (单位 : mm) 
































公称 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 
d max 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
M max 5.04 6.49 7.49 8.79 9.89 12.45 14.85 19.92 
min 4.56 5.91 6.91 8.21 9.31 11.75 14.15 19.08 
max 1.0 1.4 1.6 1.9 2.1 2.6 3.0 4.14 
f min 0.8 1.0 լ.2 1.5 1.7 2.2 2.6 3.66 
R = 3.6 4.7 5.4 6.3 7.3 9.1 10.9 14.5 
ի max 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 





























E: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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3. 大 扁 圆 头 锦 钉 的 商品 规格 (R 7-249) 
表 7-249 大 扁 圆 头 锦 钉 的 商品 规格 
(GB/T 1011—1986) (单位 : mm) 














































































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.6.6 a FAHI 
1. JF 3k lg] BJ sN (147-209) 
2. ԽԷ ԱՏՈՒ oF (K 7-250) 
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图 7-209 扁平 头 锦 钉 


表 7-250 ”扁平 头 钾 钉 的 尺寸 
(GB/T 872 一 1986 ) (单位 : mm) 





公称 | (1.2) 1.4 (1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 





d max | 1.26 1.46 1.66 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 /6.08 | 8.1 | 10.1 





min | 1.14 1.34 1.54 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 |5.92 | 7.9 9.9 





max | 2.4 2.7 3.2 3.74 4.74 5.74 6.79 7.79 9.79 /11. 85 |15.85 | 19.42 





dy 
min 2 2:3 2.8 3.26 4. 26 5.26 6.21 7.21 9.21 (11. 15 |15. 15 | 18.58 





max | 0.58 0.58 0.58 0. 68 0. 68 0. 88 0. 88 1.13 1.13 |1.33 | 1.33 | 1.63 





min | 0.42 0.42 0.42 0.52 0.52 0.72 0.72 0.87 0.87 |1.07 | 1.07 | 1.37 








Ւ max| 0.1 0. 1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 | 0.3 0.3 






































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


























3. 扁平 头 锦 钉 的 商品 规格 〈 表 7-251 ) 
表 7-251 扁平 头 钾 钉 的 商品 规格 
(GB/T 872 一 1986 ) (单位 : mm) 








公称 min max [|(1.2) 1.4 |(1.6)| 2 2.5 3 1(3.5)| 4 - 6 8 10 
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(Յէ) 
լ 
公称 | min max |(1.2)| 1.4 |(1.6)| 2 125 | 3 [G.5)] 4 5 6 8 10 
5 | 4.76 | 5.24 
6 | 5.76 | 6.24 
7 | 6.71 7.29 Ք 
8 | 77լ | 8.29 
9 | 871 | 9.29 3 
10 | 9.71 | 10.29 "R 
11 | 10.65 | 11.35 
12 | 11.65 | 12.35 规 
13 | 12.65 | 13.35 














格 









































28 27.58 | 28.42 
30 29.58 | 30.42 




















32 31.5 32.5 
34 33.5 34.5 
36 35.5 36.5 








38 37.5 38.5 
40 39.5 40.5 























42 41.5 42.5 
44 43.5 44.5 
46 45.5 46.5 
48 47.5 48.5 















































50 | 495 | 505 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





7.6.7 平 锥 头 钾 钉 
լ. 平 锥 头 锣 钉 的 形式 (147-210) 


15 











817-210 平 锥 头 钢 钉 
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2. 平 锥 头 锦 钉 的 太 寸 〈 表 7-252 ) 












































































































































































































































表 7-2S2 ” 平 锥 头 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 868 一 1986 ) (单位 : mm) 
公称 | 2 2.5 3 |(35) 4 5 6 8 10 (14) | 16 
d | max | 206 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 | 12.12 | 14. 12 | 16.12 
min | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 99 [11.88 | 13.88 | 15.88 
max | 3.84 | 4.74 | 5.64 | 659 | 7.49 | 929 11.15 | 14.75 | 18.35 | 20. 42 | 24. 42 | 28.42 
dy 
min | 3.36 | 4.26 | 5.16 | 6.01 | 6.91 | 8.71 | 10.45 | 14.05 | 17.65 | 19.58 | 23.58 | 27.58 
ոու | 12 | 15 | 17 2 22 | 27 132 | 424 | 524 | 624 | 7.29 | 8.29 
k 
min | 08 11 | 13 16 18 23 28 | 376 | 476 ]576 167 | 7.71 
r mx | 01 01 |01 03 03 03 03 03 | 03 |04 | 04 | 04 
ո max | 0.7 | 07 0.7 1 1 1 1 1 1 15 | 15 | 1.5 
WÈ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 平 锥 头 钾 钉 的 商品 规格 (7253) 
表 7-253 平 锥 头 钾 钉 的 商品 规格 (GB/T 868—1986) (单位 : mm) 
1 d 
公称 | min max 2 125 13 |Թ5)| 4 5 6 8 10 | 12 |(4)| 16 
3 2.8 3.2 
3.5 | 3.26 | 3.74 
4 3.76 | 4.24 
5 4.76 | 5.24 
6 5.76 | 6.24 
7 6.71 | 7.29 
8 7.71 | 8.29 
9 8.71 | 9.29 
10 9.71 | 10.29 
լլ 10.65 | 11.35 
12 11.65 | 12.35 
13 12.65 | 13.35 
14 13.65 | 14.35 
15 14.65 | 15.35 
16 15.65 | 16.35 
17 16.65 | 17.35 
18 17.65 | 18.35 
19 18.58 | 19.42 
20 19.58 | 20.42 
22 | 21.58 | 22.42 
24 | 23.58 | 24.42 
26 | 25.58 | 26.42 
28 | 27.58 | 28.42 
30 | 29.58 | 30.42 
32 31.5 | 32.5 
34 33 34.5 
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( 续 ) 

l 
公称 min max 2 |25|3 /Թ5)| 4 12 |(14) | 16 
36 35.5 | 36.5 
38 37.5 | 38.5 
40 39.5 | 40.5 
42 41.5 | 42.5 
44 43.5 | 44.5 
46 45.5 | 46.5 
48 47.5 | 48.5 
50 49.5 | 50.5 
52 51.4 | 52.6 
55 54.4 | 55.6 
58 57.4 | 58.6 
60 59.1 60.6 通 
62 61.4 | 62.6 用 
65 64.4 | 65.6 规 
68 67.4 | 68.6 格 
70 69.4 | 70.6 范 
75 74.4 | 75.6 围 
80 79.4 | 80.6 
85 84.3 | 85.7 
90 89.3 | 90.7 
95 94.3 | 95.7 
100 99.3 | 100.7 




















平 锥 头 半空 心 钢 杀 
1 平 锥 头 半空 心 锦 钉 的 形式 (图 7-211) 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 




















图 7-211 








平 锥 头 半空 心 饮 钉 
2. 平 锥 头 半空 心 锦 钉 的 尺寸 ( 表 7-254) 
































227-254 平 锥 头 半空 心 锣 钉 的 尺寸 (GBAT 1013 一 1986) (单位 : mm) 
公称 | 1.4 |(1.6)| 2 2.5 3 |(3.5)| 4 5 6 8 10 
d max | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 | 10.1 
ուռ | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 | 9.9 
A max | 2.7 | 3.2 | 3.84 | 4.74 | 5.64 | 6.59 | 7.49 | 9.29 | 11.15 | 14.75 | 18.35 
min | 2.3 | 2.8 | 3.36 | 4.26 | 5.16 | 6.01 | 6.91 | 8.71 | 10.45 | 14.05 | 17.65 
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( 续 ) 
ի max 0.9 0.9 1.2 1.5 1.7 2 2-2 2.7 3.2 4.24 5.24 
min 0.7 0.7 0.8 1.1 1.3 1.6 1.8 2.3 2.8 3.76 4.76 
ուշը | max 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 7.7 
d = | min | 0.65 | 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
լ 有 色 max | 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
— | mn | 0.65 | 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 7.4 
max | 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
t 
min | 1.16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 3.71 | 4.71 5.71 7.65 9.65 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
ոլ max 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 1 1 1 1 1 1 
注 : Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
3. 平 锥 头 半空 心 钢 钉 的 商品 规格 (817255) 
表 7-255 平 锥 头 半空 心 钢 钉 的 商品 规格 (CB/T 1013—1986) 
(单位 : mm) 










































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.9 MAWT 
1. 沉 头 锦 钉 的 形式 〈 图 7-212 ) 








817-212 KHET 
2. ՍՆՀՅԱՏՈՍԻ Է (287-256) 
K 7-256 ՀՅՈՒՍԻ (GB/T 869—1986) (单位 : mm) 
公称 1 |(1.2)| 1.4 (1.6) 2 |2.5 3 |(3.5)| 4 5 6 8 10 12 (14) 16 














d max |1.06|1.26|1.46|1.66|2.06 2.56 3.06 |3. 58 |4. 08 |5. 08 /6.08 | 8.1 | 10.1 112.12114.12 116. 12 





min /0.94|1.14|1.34| 1.54 | 1.94 2.44 2.94 |3. 42 |3. 92 |4. 92 |5.92| 7.9 | 9.9 111. 88 |13.88 |15. 88 





d max |2. 03 |2.23 |2. 83 3.03 4.05 4.75 |5.35 |6. 28 |7. 18 |8. 98 |10. 62114. 22| 17. 82 |18. 86 21.76 24.96 
k 








min |1.77|1.9712.57 2.77 3.75 4.45 |5. 05 |5. 92 |6. 82 |8. 62 |10. 1813. 78| 17.38 |18. 34 21.24 24.44 





a 90 60 





r max | 0.1 | 0.1 | 0.1 | 0.1 0.1 0.1 0.1 | 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 | 0.4 | 0.4 | 0.4 


w 
























































max | 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 | 0.4 | 0.4 10.4 0.4 0.4 | 0.5 | 0.5 | 0.5 
k = |0.5 10.5 |0.7 |0.7 || 1 1.1 1.22 Լ4|Լ6| 2 |2.4 3.2 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

3. 沉 头 钾 杀 的 商品 规格 〈 表 7-257 ) 

表 7-257 MAMETA (GB/T 869 一 1986) (տր mm) 
I d 











公称 min | max | 1 ((1.2)| 1.4 (1.6) 2 12.5] 3 (G.5) 4 5 6 8 10 | 12 (14) | 16 
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( 续 ) 
ի d 
ճան | max 1 aD 1.4 lao] 2 2.5] 3 G 4 | s |6 [8 [io | 2 104)T16 
20 |19.58 |20.42 
22 21.58 |22. 42 I | 
24 23.58 24.42 通用 
26 |25.58|26. 42 
28 |27.58|28.42 
30 29.58 |30. 42 a 
32 | 31.5 | 32.5 范围 
34 133.5|34.5 
36 | 35.5 |36.5 
38 |37.5 | 38.5 
40 39.5 |40.5 
42 41.5 | 42.5 
44 43.5 | 44.5 
46 45.5 | 46.5 s 
48 47.5 | 48.5 աան 
50 149.5 |50.5 որ: 
52 51.4 | 52.6 
55 | 54.4 | 55.6 E 
58 | 57.4 | 58.6 范围 
60 | 59.4 | 60.6 
62 | 61.4 | 62.6 
65 | 64.4 | 65.6 | 
68 | 67.4 | 68.6 通用 
70 | 69.4 |70.6 
75 | 74.4 |75.6 
80 | 79.4 | 80.6 բոր 
85 | 84.3 | 85.7 范围 
90 | 89.3 | 90.7 
95 | 94.3 | 95.7 
100 99.3 |100.7 
























































z| 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.10 粗 制 沉 头 锦 钉 
1. 粗 制 沉 头 锦 钉 的 形式 〈 图 7-213 ) 














817-213 粗 制 沉 头 锦 钉 





լ 


2. 粗 制 沉 头 锦 钉 的 矿 寸 〈( 表 7-258 ) 
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表 7-258 ” 粗 制 沉 头 钾 钉 的 尺寸 (GBAT 865—1986) (单位 : mm) 
公称 | 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 





max 12.3 14.3 16.3 18. 30 20. 35 22:38 24. 35 27.35 30. 35 36. 4 


















































max 19.6 22.8 25.:1 29 33.4 37.4 40. 4 44.4 51.4 59.8 
ն min 17.6 20.6 23.7 27 30.6 34.6 37.6 41.6 48.6 56.2 
max 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
max 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
= 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 





注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 粗 制 沉 头 锦 杀 的 商品 规格 〈 表 7-259 ) 

227259 ” 粗 制 沉 头 钢 钉 的 商品 规格 (GB/T 865—1986) (单位 : mm) 
L d 














公称 | min max 12 | a4) | 16 | (Ց) | 20 | (2) | 24 (2) | 30 36 



























































32 31.2 32. 8 
35 34. 2 35.8 
38 37.2 38.8 
40 39.2 40.8 
42 41.2 42.8 
45 44.2 45.8 






































格 





























85 83.9 86.1 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.11 MAHI 
1. 半 沉 头 锦 钉 的 形式 〈 图 7-214) 

















E 7-214 DL DT 
2. 半 沉 头 锦 钉 的 太 寸 〈 表 7-260 ) 
表 7-260 半 沉 头 锣 钉 的 尺寸 ( GB/T 870—1986) (单位 : mm) 


公称 | 1 (1.2) 1.4 (1.6) 2 12.5 | 3 |(3.5)| 4 5 6 8 10 12 | (14) | 16 








d | max |1.06 1.26 1.46 | 1.66 |2. 06 |2. 56 3. 06 /3. 58 |4.08|5.08| 6.08 | 8.1 | 10.1 |12. 12:14. 12 16. 12 





min 10.94|1.1411.34|1.54 | 1.94 2.44 |2. 94 |3. 42 |3. 92 |4.92| 5.92 | 7.9 | 9.9 11.88 |13. 88 |15. 88 





max |2. 03 |2.23 |2. 83 3.03 |4. 05 |4. 75 |5.35 |6. 28 |7. 18 |8.98 | 10. 62 | 14. 22 | 17. 82 | 18. 86 21.76 24. 96 

















`: min |1.77 1.97 2.57 2.77 3.75 4.45 5. 05 |5. 92 |6. 82 |8. 62 | 10. 18 13.78 | 17.38 | 18. 34 21.24 24.44 
a 90 60 

k = |0.8 0.85 1.1 1.1511.55 1.8 |2.05| 2.4 | 2.7 | 3.4 4 5.2 | 6.6 | 8.8 | 10.4 |11.4 
ա = | 0.5 0.5 0.7 |0.7 | 1 1.11 1.2/ 1.4 | 1.6 | 2 2.4 | 3.2 4 6 7 8 
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注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 半 沉 头 锦 钉 的 通用 规格 〈 表 7-261 ) 
257-261 半 沉 头 钾 钉 的 商品 规格 (GB/T 870—1986) “(单位 : mm) 
































公称 min | max | 1 ((1.2)| 1.4 (1.6) 2 12.5] 3 (G.5) 4 5 6 8 10 | 12 (14) 16 
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公称 min | max | 1 ((1.2)| 1.4 (1.6) 2 12.5] 3 (G.5) 4 3 6 8 10 | 12 |(14)| 16 



































































































































50 | 49.5 | 50.5 
52 |51.4 | 52.6 
55 | 54.4 | 55.6 
通用 
58 | 57.4 |58.6 
60 | 59.4 | 60.6 
规格 
62 | 61.4 | 62.6 
65 | 64.4 | 65.6 
范围 
68 | 67.4 | 68.6 
70 | 69.4 | 70.6 
75 | 74.4 | 75.6 
80 79.4 | 80.6 
85 | 84.3 | 85.7 
90 | 89.3 | 90.7 
95 | 94.3 | 95.7 
100 99.3 |100.7 














注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.12 粗 制 半 沉 头 钾 钉 
1. 粗 制 半 沉 头 锦 钉 的 尺寸 (图 7215) 
k 








602" 








817-215 粗 制 半 沉 头 锦 钉 
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2. 粗 制 半 沉 头 锦 钉 的 斥 寸 〈 表 7-262 ) 
K 7-262 ” 粗 制 半 沉 头 钾 钉 的 尺寸 (CBZT 866—1986) 





(单位 : mm) 






























































































































































公称 | 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 
d | max | 12.3 14.3 16.3 | 18.3 | 20.35 | 22.35 | 24.35 | 27.35 | 30.35 | 36.4 
min | 11.7 13.7 15.7 | 177 | 1965 21.65 | 23.65 | 26.65 | 29.65 | 35.6 
max | 196 | 225 | 257 29 33.4 | 3714 | 404 | 444 | 51.4 | 598 
ý min | 17.6 | 20.5 | 23.7 27 30.6 | 34.6 | 37.6 | 41.6 | 48.6 | 56.2 
k - 8.8 10.4 | 11.4 | 128 | 15.3 | 16.8 | 18.3 | 19.5 23 26 
w - 6 7 8 9 11 12 13 14 17 19 
r max | 05 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
b ma | 06 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 
R ~ | 17.5 19.5 | 247 | 27.7 32 36 38.5 | 445 55 63.6 
tE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

3. 粗 制 半 沉 头 锦 钉 的 商品 规格 (R 7-263) 

表 7-263 ” 粗 制 半 沉 头 锣 钉 的 商品 规格 
( GB/T 866 一 1986 ) (单位 : mm) 
լ d 

公称 | min max 12 |as) | 16 | 09) | 20 | (2) | 24 | (27) | 30 36 
20 | 19.35 | 20.65 

22 | 21.35 | 22.65 

24 | 23.35 | 24.65 

26 | 25.35 | 26.65 | 通 

28 | 27.35 | 28.65 

30 | 29.35 | 30.65 用 

32 31.2 | 32.8 

35 34.2 | 35.8 

38 37.2 | 38.8 

40 39.2 | 40.8 

42 4.2 | 4.8 

45 4.2 | 45.8 

48 41.2 | 48.8 

50 49.2 | 50.8 

52 | 51.05 | 52.95 

55 | 5405 | 55.95 

58 | 57.05 | 58.95 
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公称 | min max 12 | a4) | 16 | ՈՑ) | 20 | (2) | 24 (2) | 30 36 

















































































































HE: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.13 120。" 半 沉 头 钾 钉 
1. 120? 半 沉 头 锦 钉 的 形式 (图 7216) 








120°+2° 














817-216 120° #0 KWT 


2. 120?" 半 沉 头 锦 钉 的 尺寸 (K 7-264) 
3. 120? 半 沉 头 锦 钉 的 商品 规格 (K 7-265) 
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表 7-264 ”120° 半 沉 头 锣 钉 的 尺寸 (GBAT 1012 一 1986) (单位 : mm) 


























































































































公称 3 (3.5) 4 5 6 
d ma 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 
mii 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 
տ 6.28 7.08 7.98 9.68 11.72 
dy 
min 5.92 6.72 7.62 9.32 11.28 
k z 1.8 1.9 2 2.2 2.5 
w - 1 1.1 1.2 1.4 1.7 
r max 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 
ոու 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 
R - 6.5 7.5 11 15.7 19 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
表 7-265 ”120° 半 沉 头 锣 钉 的 商品 规格 
(GB/T 1012—1986) (单位 : mm) 
լ 
公称 min max 3 (3.5) 4 5 6 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 
7 6.71 7.29 
8 TT 8.29 
9 8.71 9.29 
10 9.71 10.29 
11 10.65 11.35 
12 11.65 12.35 
13 12.65 13.35 a 
14 13.65 14.35 = 
15 14.65 15.35 աե 
16 15. 65 16.35 2 
17 16. 65 17.35 ոք 
18 17.65 18.35 ոն 
19 18.58 19.42 
20 19.58 20.42 
22 21.58 22.42 
24 23.58 24.42 



























































E: 尽 可 外 


E 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.14 ZOET 
1. 空心 锦 钉 的 形式 (87217) 
图 7-217 ”空心 锦 钉 
2. 空心 锦 钉 的 尺寸 ( 表 7-266 ) 
表 7-266 ”空心 钾 钉 的 尺寸 (CB/T 876—1986) (单位 : mm) 
公称 1.4 (1.6) 2 2.5 (3.5) 4 5 6 
d max 1.53 1.73 2. 13 2.63 .13 3.65 4.15 5.15 6.15 
min 1,27 1.47 1.87 2.37 2.87 Յ.35 3.85 4.85 5:55 
d max 2.6 2.8 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
k min 2.35 2.55 3.2 3.7 4.7 5.2 5.1 7.64 9.64 
L max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.7 0.7 0.82 1. 12 1. 12 
min 0.3 0.3 0.4 0.4 0.5 0.5 0.58 0.88 0. 88 
d, min 0.8 0.9 q: 2 1.7 2 2.5 2.9 4 5 
ծ 0.2 0.22 0.25 0.25 0.3 0.3 0.35 0.35 0.35 
max 0.15 0.2 0.25 0.25 0.25 0.3 0.3 0.5 0.7 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 空心 锦 钉 的 商品 规格 ( 表 7-267 ) 
表 7-267 ”空心 钾 钉 的 商品 规格 (GB/T 876—1986) (单位 : mm) 
l d 
公称 | min max 1.4 | (1.6) 2.5 3 (3.5) 4 5 6 
1. 
2 
2. 
















































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.15 沉 头 半空 心 钾 钉 
1. 沉 头 半空 心 锦 钉 的 形式 (图 7-218) 








90°+2° 





Æ 7-218 HAREZ OPET 





2. 沉 头 半空 心 锦 钉 的 尺寸 ( 表 7-268) 
表 7-268 沉 头 半空 心 锣 钉 的 尺寸 



























































(GB/T 1015—1986) (单位 : mm) 
公称 1.4 |(1.6) 2 ոթ 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 1.46 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10. 1 
min 1.34 1.54 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 
max | 2.83 | 3.03 | 4.05 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.18 8.98 | 10.62 | 14.22 | 17.82 
d 
i min | 2.57 | 2.77 | 3.75 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.82 | 8.62 | 10.18 | 13.78 | 17.38 
max | 0.77 | 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 7.7 
fa 
AS min | 0.65 | 0.75 | 0.94 1.44 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
d 
i max | 0.77 | 0.87 1:12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
有 色 
min | 0.65 | 0.75 | 0.94 1. 44 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 7.4 
max | 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 | 10.35 
! min 1.16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 9.65 
k = 0.7 0.7 1 1.1 1.2 1.4 1.6 2 2.4 3.2 4 
r max 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
b max 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 



































E: Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 上 





= 
+ 


H 

















间或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 














3. 沉 头 半空 心 锦 钉 的 商品 规格 〈 表 7-269 ) 
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227-269 ” 沉 头 半空 心 锣 钉 的 商品 规格 
(GB/T 1015—1986) (单位 : mm) 































































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 





980 五 金 大 手 册 





7.6.16 扇 圆 头 半 空心 钾 钉 
1. 扁 圆 尖 半 空心 饮 钉 的 形式 (图 7-219) 


























图 7-219 ” 扁 圆 头 半空 心 锦 钉 








2. 扁 圆 头 半 空心 饮 杀 的 尺寸 (R 7-270) 
表 7-270 ” 扁 圆 头 半 空心 锦 钉 的 尺寸 (GB/T 873 一 1986) 











公称 | (1.2) | 1.4 |1(1.6)| 2 2.5 3 BSJ 4 5 6 





d max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 6.08 





min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 





max | 2.6 3 3.44 | 4.24 | 5.24 | 6.24 | 7.29 | 8.29 | 10.29 | 12.35 | 16.35 























d 
| min | 2.2 2.6 2.96 | 3.76 | 4.76 | 5.76 | 6.71 | 7.71 | 9.71 | 11.65 | 15.65 
max | 0.6 0.7 0.8 0.9 0.9 1.2 1.4 1:5 1.9 2.4 
՝ min | 0.4 0.5 0.6 0.7 0.7 0.8 1 1.1 1.5 2 
m | max 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 
6 min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 
d 


有 | max 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 











max | 1.44 | 1.64 | 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 












































E: Լ 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
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3. ԽՐ ՐՑԱ Ս ուն (k 7-271) 
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表 7-271 扁 圆 头 半 空心 锣 钉 的 商品 规格 
(GB/T 873—1986) (单位 : mm) 








六 min max [|(1.2) 1.4 |(1.6)! 2 2:5 


w 
一 
U 
տ 
Հշ 
Բ 
տ 
CN 
oo 


10 





= > 





























































































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.17 扁平 头 半 空心 锣 钉 





1. y 





头 半空 心 锦 钉 的 形式 〈 图 7-220) 



































图 7-220 ”扁平 头 半空 心 锦 钉 









































































































































2. 扁平 头 半空 心 饮 钉 的 尺寸 (R 7-272 ) 
表 7-272 扁平 头 半 空心 锣 钉 的 尺寸 
(GB/T 875—1986) (单位 : mm) 
公称 | (1.2)| 1.4 |(1.6) 2 2.5 3 (3.5) 4 5 6 8 10 
d max | 1.26 1.46 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 8.1 10.1 
min | 1.14 1.34 1.54 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.42 | 3.92 | 4.92 | 5.92 7.9 9.9 
max | 2.4 2.1 3:2 3.74 | 4.74 | 5.74 | 6.79 | 7.79 | 9.79 | 11.85 | 15.85 19.42 
d 
՝ min 2 2.3 2.8 3.26 | 4.26 | 5.26 | 6.21 7.21 9.21 11.15 | 15.15 18.58 
max | 0.58 | 0.58 0.58 0. 68 0.68 0.88 | 0.88 1. 13 1. 13 1.33 1.33 | 1.63 
: min | 0.42 | 0.42 | 0.42 | 0.52 | 0.52 | 0.72 | 0.72 | 0.87 | 0.87 1.07 1.07 | 1.37 
ող | max 0.66 | 0.77 0.87 1.12 1.62 | 2.12 | 2.32 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 7.7 
色 min | 0.56 | 0.65 0.75 0.94 1.44 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 7.4 
d 
| 有 | max 0.66 | 0.77 0.87 1..12 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 7.7 
色 min | 0.56 | 0.65 0.75 0.94 1.44 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 7.4 
max | 1.44 1.64 1.84 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 10.35 
min | 0.96 1. 16 1.36 1.76 | 2.26 | 2.76 | 3.21 3.71 4.71 5.71 7.65 | 9.65 
r max | 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
3. 扁平 头 半空 心 锦 钉 的 商品 规格 ( 表 7-273 ) 
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表 7-273 ”扁平 头 半 空心 钾 钉 的 商品 规格 
(GB/T 875 一 1986 ) (单位 : mm) 








K| min max |(1.2)| 1.4 (1.6) 2 12.5 | 3 (35)| 4 5 6 8 10 
































































































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.18 KARAEHE 


1. 大 扁 









































图 7-221 大 扁 圆 头 半空 心 锦 钉 














































































































































































































2. 大 扁 圆 头 半空 心 饮 杀 的 尺寸 ( 表 7-274) 
表 7-274 大 扁 圆 头 半 空心 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 1014—1986) 
(单位 : mm) 
公称 2 2 3 (3.5) 4 5 6 8 
d max 2.06 2.56 3.06 3.58 4.08 5.08 6.08 8.1 
min 1.94 2.44 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92 7.9 
2 max 5.04 6.49 7.49 8.79 9.89 12.45 14.85 19.92 
min 4.56 5.91 6.91 8.21 9.31 11.75 14. 15 19. 08 
k max 1 1.4 1.6 1.9 2:1 2.6 3 4. 14 
min 0.8 1 1:2 1.5 1.7 2::2 2.6 3.66 
m | max 1.12 1.62 2.12 2.32 2.62 3.66 4.66 6.16 
j ՊԲ "| min 0.94 1. 44 1. 94 2. 14 2.44 3.42 4.42 5.92 
有 色 max 1.12 1.62 2.12 2.32 2:52. 3.46 4.16 4.66 
— | min 0.94 1.44 1.94 2.14 2.34 3.22 3.92 4.42 
max 2.24 2.74 3.24 3.79 4.29 5.29 6.29 8.35 
' min 1.76 2.26 2.76 3:21 3:11 4.71 5.71 7.65 
R = 3.6 4.7 5.4 6.3 7.3 9.1 10.9 14.5 
Ա max 0.1 0.1 0.1 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 
注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
3. 大 扇 圆 头 半空 心 锦 钉 的 商品 规格 CR 7-275) 
表 7-275 大 扁 圆 头 半空 心 锣 钉 的 商品 规格 (GB/T 1014—1986) 
(单位 : mm) 
l d 
公称 min 
4 3.76 
5 4.76 
6 5.76 
7 6.71 
8 7.71 
10 9.71 
12 11.65 
14 13.65 
16 15.65 
18 17.65 



































h] fF 




































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


7.6.19 120" 沉 头 半 空心 钱 钉 
1.，120。 沉 头 半空 心 锦 钉 的 形式 (图 7-222) 





120+2 











图 7-222 120° k4 223147 
2. 120? 沉 头 半 空心 锦 钉 的 尺寸 ( 表 7-276) 
表 7-276 ”120° 沉 头 半 空心 锣 钉 的 尺寸 
(GB/T 874—1986) 




















































































































公称 1(1.2)| 1.4 (1.6). 2 2.5 3 (8.5). 4 5 6 8 
d max | 1.26 | 1.46 | 1.66 | 2.06 | 2.56 | 3.06 | 3.58 | 4.08 | 5.08 | 6.08 | 8.1 
min | 1.14 | 1.34 | 1.54 | 1.94 | 2.44 | 2.94 | 3.2 | 3.92 | 4.92 | 5.92 | 7.9 
M max | 2.83 | 3.45 | 3.95 | 4.75 | 5.35 | 6.28 | 7.08 7.98 | 9.68 | 11.72 | 15.82 
min | 2.57 | 3.15 | 3.65 | 4.45 | 5.05 | 5.92 | 6.72 | 7.62 | 9.32 | 11.28 | 15.38 
me Լ ոու | 066 | 0.7 | 0.8 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 3.66 | 4.66 | 6.16 
i 2 | min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.44 | 3.42 | 4.42 | 5.92 
pe | 0.66 | 0.77 | 0.87 | 1.12 | 1.62 | 2.12 | 2.32 | 2.52 | 3.46 | 4.16 | 4.66 
min | 0.56 | 0.65 | 0.75 | 0.94 | 1.44 | 1.94 | 2.14 | 2.34 | 3.22 | 3.92 | 4.42 
max | 1.44 | 1.64 | 1.94 | 2.24 | 2.74 | 3.24 | 3.79 | 4.29 | 5.29 | 6.29 | 8.35 
š min | 0.96 | 1.16 | 1.36 | 1.76 | 2.26 | 2.76 3.21 | 3.71 | 4.71 | 5.71 | 7.65 
r mx | 0.1 | 0.1 | 0.1 | 0.1 | 0.1 01 | 03 | 03 | 03 | 03 | 0.3 
b max | 02 | 02 | 02 | 02 02 | 02 04 | 04 | 04 | 04 | 04 
ի - 0.5 | 06 07 | 08 | 09 լ ւ.1 | 1.2 | 14 | 17 | 23 
WÈ: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. d 栏 内 “黑色 ”适用 于 由 钢材 制 成 的 锦 钉 ,“ 有 色 ” 适 用 于 由 铝 或 铜 材 制 成 的 锦 钉 。 
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3. 120° 沉 头 半空 心 饮 杀 的 商品 规格 ( 表 7-277) 
表 7-277 120° 沉 头 半空 心 钢 钉 的 商品 规格 (GB/T 874—1986) 
(单位 : mm) 








公称 min max (1.2) 1.4 |(1.6)| 2 |2.5 | 3 (35)| 4 5 6 8 
































































































































































































































注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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7.6.20 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (11 级 ) 
ճիչ) (11 级 ) 的 形式 (图 7-223) 





1. 封闭 型 平 圆 头 





2. 封闭 型 平 圆 头 直 











l. 
= 

















图 7-223 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (11 级 ) 




















ՅԱ») (11 级 ) 的 尺寸 (K 7-278) 








































































































表 7-278 ”封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锣 钉 (11 级) 的 尺寸 

(GB/T 12615. 1—2004) (单位 : mm) 

公称 3.2 4 4.8 5 山 6.4 

d max 3.28 4.08 4.88 5.08 6.48 

min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 

HE h max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 

min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 

ը max 1.3 1.7 2 2.1 2.7 

_ d, max 1.85 2.35 2.77 2.8 3.71 

] 心 p min 25 27 
ETK F 
emas 推荐 的 锦 接 范 转 

6.5 7.5 
8 9 
8.5 9.5 
9.5 10.5 
11 12 
12.5 13.5 
13 14 
14.5 15.5 
15.5 16.5 
16 17 
18 19 
21 22 











@ ISO 15973 无 此 规格 。 
7.6.21 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (06 级 ) 
լ. 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 (06 级) 的 形式 (图 7-223) 





2. 封闭 型 平 圆 头 





























p 
os 


注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范 目 








Blo 


4157 (06 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-279) 






































表 7-279 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (06) 级 的 尺寸 
( GB/T 12615. 3 一 2004 ) (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4% 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 p max 6.7 8.4 10. 1 13.4 
k min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.7 
pam g? max 1.85 2.35 2.77 3.75 
$ p min 25 27 
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(2) 
SEKEL EA 
ISk < min a 推荐 的 锦 接 范围 
8.0 9.0 0.5-3.5 = 1.0-3.5 
9.5 10.5 3.5-5.0 1.0-5.0 = 
11.0 12.0 5.0-6.5 = 3.5-6.5 
11.5 12.5 5.0-6.5 = 
12.5 13.5 6.5 ~8.0 = 1.5-7.0 
14.5 15.5 6.5-9.5 7.0-8.5 
18.0 19.0 9.5-13.5 8.5-10.0 
注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
© ISO 15975 无 此 规格 。 
7.6.22 封闭 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (11 级 ) 
1. 封闭 型 沉 头 抽 芯 饮 钉 (11 级 ) 的 形式 (图 7-224) 
图 7-224 封闭 型 沉 头 抽 世 钾 钉 (11 级 ) 
2. 封闭 型 沉 头 抽 志 饮 钉 (11 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-280) 
表 7-280 ”封闭 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 (11) 级 的 尺寸 
(GB/T 12616. 1—2004) (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 59 6.4” 
d max 3.28 4.08 4.88 5.08 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 4.85 6.25 
աա բ max 6.7 8.4 10.1 10.5 13.4 
I min 5.8 6.9 8.3 8.7 11.6 
k max 1.3 1.7 2 2.1 2.7 
Հրի: da max 1.85 2.35 2.77 2.8 3.75 
լք թ min 25 27 
鲍 钉 长 度 / a i 
ՏԸ 推荐 的 锦 接 范围 
Z+ = min max 
8 9 2.0-3.5 2.0-3.5 
8.5 9.5 = = 2.5 -3.5 
9.5 10.5 3.5-5.0 3.5-5.0 3.5-5.0 
11 12 5.0-6.5 5.0-6.5 5.0-6.5 
12.5 13.5 6.5-8.0 6.5-8.0 = 1.5 -6.5 
13 14 = 6.5 ~8.0 = 
14.5 15.5 8.0-10.0 8.0-9.5 — 
15.5 16.5 = 6.5-9.5 
16 17 9.5-11.0 տ 
18 19 11.0 -13.0 = 
21 22 13.0 ~ 16.0 = 

















注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 
@ 15015974 无 此 规格 。 
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7.6.23 
1. 封闭 型 平 圆 
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ԷՀ 











2 封闭 型 平 加 
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ԷՀ 














Թա թվան» (30 24) 
4157 (3024) 的 形式 (147-224) 
SHET (3024) 的 尺寸 ( 表 7-281) 

































































表 7-281 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (30) 级 的 尺寸 
(GB/T 12615. 2 一 2004 ) (单位 mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
318 3 max 6.7 8.4 10.1 13.4 
I ատ 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1.7 2 222 
բո d, max 2 2.35 2.95 3.9 
2 թ min 25 27 
HETKEL s y 
usss s. ¿=s 推荐 的 饮 接 范围 
6 7 0.5~1.5 0.5~1.5 
8 
































1. 封闭 型 平 圆 


HE; 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围。 
7.6.24 封闭 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (51 级) 
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2. 封闭 型 平 圆 


ԷՀ 














SHET (51 级 ) 的 形式 (图 7-224) 
WHET (51 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-282) 































































































表 7-282 ”封闭 型 平 圆 头 抽 芯 锣 钉 (51) 级 的 尺寸 
(GB/T 12615. 4—2004) (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 
P max 6.7 8.4 10.1 13.4 
5 ատ 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 1 7 2 2.7 
m d. max 2.15 2.75 3.2 3.9 
ETE M 
p min 25 27 
HETKEL PE 12 
արաւ աաա 推荐 的 锦 接 范围 
ZJ = min max 
6 7 0.5~1.5 0.5 ~1.5 
8 9 1.5~3.0 1.5 ~3.0 0.5~3.0 
10 11 3.0~5.0 3.0 ~5.0 3.0-5.0 
12 13 5.0-6.5 5.0-6.5 5.0-6.5 1.5-6.5 
14 15 6.5~8.0 6.5~8.0 -- = 
16 17 8.0 - 11.0 6.5-9.0 6.5-8.0 
9.0 - 12.0 














注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
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7.6.25 ”开口 型 沉 头 抽 芯 锣 条 (10 级 和 11 级 ) 
1. 开口 型 沉 头 抽 世锦 钉 〈10 级 和 11 级 ) 的 形式 (图 7-225) 
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图 7-225 ”开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (10 级 和 11 级 ) 
2. 开口 型 沉 头 抽 芯 饮 钉 (10 级 和 11 级 ) 的 尺寸 (27283) 


























































































































表 7-283 ”开口 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 (10 级 和 11 级 ) 的 尺寸 
(GB/T 12617. 1—2006) (单位 : mm) 
公称 2.4 3 3.2 4 4.8 5 
d max 2.48 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 
min 2425. 2.85 3.05 3.85 4.65 4.85 
钉 体 
max 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 
f min 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 
k max 1 1.3 1.3 1;7 2 2.1 
d, max 1.55 2 2 2.45 2.95 2.95 
钉 芯 
p min 25 27 
育 区 长 度 b max la +3.5 La 35 latt Datt հու S ER) laa +4.5 
METKE P ATERI 
iS = HEZE Bn Be q i 
4 5 1.5 -2.0 
6 7 2.0-4.0 2.0-3.5 
8 9 4.0-6.0 3.5-5.0 2.0-5.0 2.5-4.0 
10 11 6.0-8.0 5.0-7.0 5.0-6.5 4.0-6.0 
12 13 8.0-9.5 7.0-9.0 6.5-8.5 6.0-8.0 
16 17 9.0-13.0 8.5-12.5 8.0- 12.0 
20 21 13.0-17.0 12.5 - 16.5 12.0 - 15.0 
25 26 17.0 -22.0 16.5 -21.5 15.0 -20.0 
30 31 20.0 -25.0 








注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
D 公称 长 度 大 于 30mm 时 ， 应 按 5mm 递增 。 为 确认 其 可 行 性 以 及 锦 接 范围 可 向 制造 者 咨询 。 
7.6.26 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (12 级 ) 
Լ. 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 (12 级 ) 的 形式 〈 图 7-225 ) 
2. 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 (12 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-284) 
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表 7-284 ”开口 型 沉 头 抽 芯 锣 条 (12 级 ) 的 尺寸 










































































































(GB/T 12617.3--2006) (单位 : mm) 
公称 2.4 3.2 4 4.8 6.4 
d max 2.48 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 2.25 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 
max 5.0 6.7 8.4 10.1 13.4 
dy 
min 4.2 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1 1.3 1.7 2 2 T: 
dm max 1.6 2.1 2:58 3.05 4 
իո 
թ min 25 27 
盲区 长 度 b max քու +3 քու +3 Lax +3.5 Lmax +4 Լոու +5.5 
HETKEL am: ա 
ԷՍ pe yu, իք 
公称 = min max 
6 7 
8 9 3.5-5.0 2.0-5.0 2.5-4.0 
10 11 5.0-7.0 5.0-6.5 4.0-6.0 
12 13 7.0-9.0 6.5-8.5 6.0-8.0 3.0-6.0 
16 17 9.0- 13.0 8.5-12.5 8.0-12.0 6.0-10.0 
13.0- 17.0 12.5 -16.5 12.0- 15.0 10.0 - 14.0 




















注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 








7.6.27 开口 型 沉 头 抽 芯 钢 钉 (20 级 、21 级 和 22 级 ) 
1. 开口 型 沉 头 抽 世锦 钉 (20 级 、21 级 和 22 R) 的 形式 (图 7225) 
2. 开口 型 沉 头 抽 芯 饥 钉 (20 级 、21 级 和 22 级 ) 的 尺寸 (27285) 






































表 7-285 ”开口 型 沉 头 抽 芯 锣 钉 (20. 21 和 22 级 ) 的 尺寸 
( GB/T 12617. 5--2006) (单位 : տո) 
公称 3 3:2 4 4.8 
d max 3.08 3.28 4.08 4.88 
min 2.85 3.05 3.85 4.65 
钉 体 
max 6.3 6.7 8.4 10.1 
dy 
min 5.4 5.8 6.9 8.3 
k max 1.3 1.3 1.7 2 
max 2 2 2.45 2.95 
FLS 
p min 25 27 
盲区 长 度 b max lmas + 3.5 lnax +4 lmas +4 lnax +4. 5 
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( 续 ) 
HETKEL ար ՅՆԻ 
տարր ար» 推荐 的 锦 接 范围 
Ə 6 1.5 -2.0 2.0-2.5 | 
6 7 2.0-3.0 2.5-3.5 
8 9 2.0-3.0 3.5-5.0 2.5-4.0 
10 11 5.0-7.0 5Տ.0-7.0 4.0-6.0 
12 13 7.0-9.0 7.0-8.5 6.0-8.0 
14 15 9.0-11.0 8.5-10.0 8.0-10.0 
16 17 10.0 - 12.5 10.0 - 12.0 
18 19 12.0 - 14.0 
20 21 14.0 - 16.0 
注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
7.6.28 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 (30 21) 
1. 开口 型 沉 头 抽 芯 饮 钉 (30 级 ) 的 形式 (图 7-225) 
2. 开口 型 沉 头 抽 芯 饮 钉 (30 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-286) 
表 7-286 ԱՃՆ եյ (30 级 ) 的 尺寸 
(GB/T 12617. 2 一 2006 ) (单位 : mm) 
公称 | 2.4 3 3.2 4 4.8 5 6 6.4 
d | max 2.48 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 6.08 6.48 
min 2.25 2.85 3.05 3.85 4.65 4.85 5.85 6.25 
钉 体 
max 5.0 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 12.6 13.4 
i min 4.2 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 10.8 11.6 
k max 1 1.3 1.3 1.7 2 2:1 2.5 2.7 
Մոն d. max 1.5 2.18. 2.15 2.8 3.5 3.5 3.4 4 
որ բ» in 25 27 
AK Ե max |  +3.5 | +3.5| Laas +4 Latt La 4.5 | Lu 4.5 books E] 
KÆ 
HETKE 10 ORATE S 
9 a HETE HI YE FE 
6 7 1.5 -3.5 1.5 -3.0 2.0-3.0 
8 9 3.5-5.5 3.0-5.0 3.0-5.0 2.5-4.0 
10 11 === 5.0-6.5 5.0-6.5 4.0-6.0 3.0 ~4.0 3.0 ~4.0 
12 13 5.5 ~9.5 6.5 ~8.0 6.5 ~8.0 6.0-8.0 4.0-6.0 4.0-6.0 
16 17 8.0-12.0 8.0-12.0 8.0-11.0 6.0-10.0 | 6.0-9.0 
20 21 12.0 - 16.0 12.0 - 16.0 11.0 - 15.0 10.0 ~14.0| 9.0- 13.0 
25 26 15.0- 19.5 14.0 -19.0 13.0 ~19.0 
注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
Q 公称 长 度 大 于 25mm 时 ， 应 按 5mm 递增 。 为 确认 其 可 行 性 以 及 锦 接 范围 可 向 制造 者 咨询 。 
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7.6.29 开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (51 级 ) 
1. 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 (51 级 ) 的 形式 (图 7-225 ) 
2. 开口 型 沉 头 抽 芯 锦 钉 (51 级 ) 的 尺寸 (387287) 
表 7-287 ”开口 型 沉 头 抽 芯 钾 钉 (51) 级 的 尺寸 








































































































( GB/T 12617. 4--2006) (单位 : mm) 
公称 3 3.2 4 4.8 5 
d max 3.08 3.28 4.08 4.88 5.08 
min 2.85 3.05 3.85 4.65 4.85 
钉 体 
1 max 6.3 6.7 8.4 10.1 10.5 
š 5.4 5.8 6.9 8.3 8.7 
k max 1.3 1.3 1.7 2 2.1 
dm max 2.05 2.15 DTS 3.2 3.25 
Հր | 
p min 25 27 
AKKE b max lmas +4 Lmax +4 Lmax +4.5 Լոու +5 lmas +5 
HETKEL Las 2 
准 荐 的 锦 接 范围 
公称 = min Imax 
6 7 1.5 ~3.0 1.0 ~2.5 | 
8 9 3.0-5.0 2.5-4.5 2.5-4.0 
10 11 5.0-6.5 4.5-6.5 4.0-6.0 
12 13 6.5-8.5 6.5-8.5 6.0-8.0 
14 15 8.5-10.5 8.5-10.0 一 
16 17 10.5 ~12.5 10.0 ~12.0 8.0 ~11.0 
18 19 11.0- 13.0 





注 ， 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围。 
7.6.30 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (20 级、21 级 和 22 级 ) 
















































































Լ. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (20 级 、21 级 和 22 级 ) 形式 〈 图 7-225) 
2. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 饮 钉 (20 级、21 级 和 22 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-288) 
表 7-288 ”开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (20, 21 和 22 级 ) 的 尺寸 
(GB/T 12618. 5 一 2006 ) (单位 : mm) 
公称 3 3.2 4 4.8 
d max 3.08 3.28 4.08 4.88 
min 2.85 3.05 3.85 4.65 
钉 体 
max 6.3 6.7 8.4 10.1 
dy 
min 5.4 5.8 6.9 8.3 
k max 1.3 1.3 1.7 2 
A max 2 2 2.45 2.95 
իո 
թ min 25 27 
Hb] o Aa lnx +3.5 li +4 lax +4 lax +4.5 
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(2) 
TKL NORN SER 
i sen 推荐 的 锦 接 范围 
5 6 0.5-2.0 1.0 ~2.5 | 
6 7 2.0-3.0 2.5-3.5 
8 9 3.0-5.0 3.5-5.0 2.5 -4.0 
10 11 5.0-7.0 5.0-7.0 4.0-6.0 
12 13 7.0-9.0 7.0-8.5 6.0-8.0 
14 15 9.0~11.0 8.5 ~10.0 8.0-10.0 
16 17 10.0 ~12.5 10.0 - 12.0 
18 19 12.0 - 14.0 
20 21 14.0 - 16.0 








注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 








7.6.31 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (40 级 和 41 级 ) 















































































































































1. 开口 型 平 圆 头 抽 世锦 钉 (40 级 和 41 级 ) 的 形式 (图 7-225) 
2. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 (40 级 和 41 级 ) 的 尺寸 ( 表 7-289) 
表 7-289 ”开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (40 级 和 41 级 ) 的 尺寸 
(GB/T 12618. 6--2006) (单位 : mm) 
公称 3.2 4 4.8 6.4 
d max 3.28 4.08 4.88 6.48 
min 3.05 3.85 4.65 6.25 
钉 体 
max 6.7 8.4 10.1 13.4 
ա min 5.8 6.9 8.3 11.6 
k max 1.3 PsA 2 DTF 
s max 2.15 2:78 3.2 3.9 
钉 芯 - 
p min 25 27 
育 区 长 度 b max ma ԻՃ Liszt հու 4.5 Laya S 
չր — րոր 推荐 的 锦 接 范围 
5 6 1.0-3.0 1.0 3.0 
6 7 -- 一 
8 9 3.0-5.0 3.0-5.0 -- 
10 11 5.0-7.0 5.0-7.0 4.0-6.0 
12 13 7.0-9.0 7.0-9.0 6.0-8.0 3.0-6.0 
14 15 9.0-10.5 8.0-10.0 -- 
16 17 10.5 - 12.5 10.0 ~12.0 一 
18 19 12.5 -14.5 12.0 - 14.0 6.0-12.0 
14.5-16.5 14.0- 16.0 











注 : 阶梯 实 线 之 间 为 通用 规格 范围 。 
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7.6.32 թյա մԱ: 
1. 扇 圆 头 击 世 锦 钉 的 形式 〈 图 7-226 ) 
允许 制造 的 钉 忌 形式 
oE; 
图 7-226 թվա H T 
2. m AKE ETAR (K 7-290) 
表 7-290 ” 扁 圆 头 击 芯 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 15855. 1 一 1995) 
(单位 : mm) 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
d min 2.94 3.92 4.92 5.92 6.32 
max 3.06 4.08 5.08 6.08 6.48 
ի max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
I min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
k max 1.4 1.7 2 2.4 3 
di 参考 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
R = 5 6.8 8.7 9.3 9.3 
r max 0.5 0.7 
l 
公称 min Imax 
6 ՏԵՑ 6.5 | 
7 6.5 7.5 
8 ԵՏ 8.5 
9 8.5 9.5 
10 9.5 10.5 
(11) 10.5 11.5 商 
12 11.5 12.5 
(13) 12.5 13.5 
14 13.5 14.5 
(15) 14.5 15.5 ոն 
16 15.5 16.5 
(17) 16.5 17.5 
18 17.5 18.5 
(19) 18.5 19.5 规 
20 19.5 20.5 
(21) 20.5 21.5 
22 21.5 22.5 
(23) 22.5 23.5 格 
24 23.5 24.5 
(25) 24.5 25.5 
26 25.5 26.5 ն, 
(27) 26.5 27.8 
28 27.5 28.5 
(29) 28.5 29.5 իլ 
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( 续 ) 
l 
公称 min max 
30 29.5 30.5 
(31) 30.5 31.5 
32 31.5 32.5 
(33) 32.5 33.5 
34 33.5 34.5 
(35) 34.5 3555 品 
36 35.5 36.5 
(37) 36.5 37.5 规 
38 37.5 38.5 
(39) 38.5 39.5 格 
40 39.5 40.5 
(41) 40.5 41.5 范 
42 41.5 42.5 
(43) 42.5 43.5 իլ 
44 43.5 44.5 
(45) 44.5 45.5 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
7.6.33 MAEHE 
1. 沉 头 击 芯 锦 钉 的 形式 〈 图 7-227 ) 
人 允许 制 造 的 钉 芯 形式 
120° + 
图 7-227” 沉 头 击 世锦 钉 
2. 沉 头 击 世锦 钉 的 尺寸 ( 表 7-291 ) 
7291 沉 头 击 世 钾 钉 的 尺寸 (GB/T 15855. 2 一 1995 ) 
(单位 : mm) 
公称 3 4 5 (6) 6.4 
d min 2.94 3.92 4.92 5.92 6.32 
max 3.06 4.08 5.08 6.08 6.48 
A max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
k = 1.4 1.7 2 2.4 3 
di 参考 1.8 2.18 2.8 3.6 3.8 
r max 0.5 0.7 
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7.6.34 րիո 


1. 标牌 锦 钉 的 形式 〈 图 7-228 ) 
























































































































































«ծ 
图 7-228 րիո 
2. 标牌 饮 钉 的 尺寸 (K 7-292) 
表 7-292 խիտ 1 ԻԺ (GB/T 827—1986) (单位 : mm) 
d 公称 (1.6) 2 2.5 3 4 5 
r as 3.2 3.74 4.84 5.54 7.39 9.09 
min 2.8 3.26 4.36 5.06 6.81 8.51 
max 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 
ji i 0.8 1.0 1.4 1.6 2.2 2.8 
d, ոնն 1.75 2.15 2.65 3.15 4.15 5.15 
P = 0.72 0.70 0.72 0.72 0.84 0.92 
n 1 1 1 1 1.5 1.5 
R = 1.6 1.9 2.5 2.9 3.8 4.7 
d, m 1.56 1.96 2.46 2.96 3.96 4.96 
(推荐 ) min 1.5 1.9 2.4 2.9 3.9 4.9 
WÈ: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
3. 标牌 锦 钉 的 商品 规格 (227-293) 
表 7-293 ”标牌 钾 钉 的 商品 规格 (GB/T 827—1986) (单位 : mm) 
լ d 
公称 ma mas (1.6) 2 2.5 3 4 5 
3 2.8 3.2 
4 3.76 4.24 Ա. 
5 4.76 5.24 
6 5.76 6.24 ա 
8 7.71 8.29 
10 9.71 10.29 H 
12 11.65 12.35 
15 14.65 15.35 
18 17.65 18.35 
20 19. 58 20. 42 


























注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 


8.1 轴承 


Տո 传 


8.1.1 滚动 轴承 代号 方法 
轴承 代号 由 基本 代号 、 前 置 代 号 和 后 置 代 号 构成 。 
1. 基本 代号 
基本 代号 表示 小 轴承 的 基本 类 型 、 结 构 和 尺寸 ， 是 轴承 代号 的 基础 。 























"Հ 件 





(1) 洲 动 轴承 〈 滚 针 轴 承 除外 ) 的 基本 代号 ”由 轴承 类 型 代号 、 尺 寸 系 列 代号 、 


内 径 代 号 构成 ， 


基本 代号 的 排列 





WK 8-1 所 示 。 


表 8-1 基本 代号 (GB/T 272 一 1993) 





排列 顺序 为 :类 型 代号 .尺寸 系列 代号 、 内 径 代 号 。 其 中 ,类 型 代号 用 阿拉 伯 数 字 或 大 写 
拉丁 字母 表示 ,尺寸 系列 代号 和 内 径 代 号 用 数字 表示 





示例 


























1) 轴承 类 型 代号 





j 数 字 或 字母 如 表 8-2 所 示 。 


6204 中 6 是 类 型 代号 ,2 是 尺寸 系列 (02) 代号 ,04 是 内 径 代号 
N2210 中 N 是 类 型 代号 ,22 是 尺寸 系列 代号 ,10 是 内 径 代号 


表 8-2 ”轴承 类 型 代号 用 数字 或 字母 (GB/T 272 一 1993 ) 












































































































































代号 轴承 类 型 代号 轴承 类 型 
0 双 列 角 接触 球 轴承 7 接触 球 轴承 
1 调 心 球 轴承 8 扒 力 圆柱 滚 子 轴承 
2 调 心 滚 子 轴承 和 推力 调 心 滚 子 轴承 R 司 柱 滚 子 轴承 
3 圆锥 滚 子 轴承 双 列 或 多 列 用 字母 NN 表示 
4 双 列 深 沟 球 轴承 U 外 球面 球 轴承 
5 EJ PIR QJ 四 点 接触 球 轴承 
6 深 沟 球 轴承 
注 : 在 表 中 代号 后 或 前 加 字母 或 数字 表示 该 类 轴承 中 的 不 同 结构 。 




















2) 斥 才 系列 代号 由 轴承 的 宽 〈 高 ) 度 系 列 代号 和 直径 系列 代号 组 合 而 成 。 


承 、 推 力 轴 承 尺 寸 系 列 

















代号 如 表 8-3 所 示 。 
3) 常用 的 轴承 类 型 及 组 合 代号 如 表 8-4 所 示 。 














向 心 轴 
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表 8-3 向 心 轴承 、 推 力 轴承 尺寸 系列 代号 (GB/T 272 一 1993 ) 
















































































































































































向 心 轴承 推力 轴承 
直径 系 宽度 系列 代号 高 度 系列 代号 
列 代 号 8 0 1 2 3 4 5 6 7 9 1 2 
尺寸 系列 代号 
7 — = 17 一 37 
8 一 08 18 28 38 48 58 68 
9 = 09 19 29 39 49 59 69 
0 = 00 10 20 30 40 50 60 70 90 10 = 
1 — 01 11 21 31 41 51 61 71 91 11 - 
2 82 02 12 22 32 42 52 62 72 92 12 22 
3 83 03 13 23 33 二 - 二 73 93 13 23 
4 = 04 = 24 74 94 14 24 
5 95 = = 
表 8-4 常用 的 轴承 类 型 及 组 合 代 号 (GB/T 272 一 1993 ) 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 Հա 组 合 代号 标 准 号 
列 代 号 
(0) 32 32 
双 列 角 接 触 球 轴承 GB/T 296 
(0) 33 33 
1 (0)2 12 
(1) 22 22 
调 心 球 轴承 GB/T 281 
1 (0)3 13 
(1) 23 23 
2 13 213 
2 22 222 
2 23 223 
2 30 230 
调 心 深 子 轴承 GB/T 288 
2 31 231 
2 32 232 
2 40 240 
2 41 241 
2 92 292 
推力 调 心 滚 子 轴承 = 2 93 293 GB/T 5859 
2 94 294 
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( 续 ) 
尺寸 系 ՈՒՆ 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 ԱՔ 组 合 代 标 准 号 
列 代 号 
3 02 302 
3 03 303 
3 13 313 
3 20 320 
AHER T A — ee 322 GB/T 297 
司 锥 滚 子 轴 承 5 
Sada 3 23 323 
3 29 329 
3 30 330 
3 31 331 
3 32 332 
72222222 4 2)2 42 
ՍՅԱՆ CA 2 
双 列 深 沟 球 轴承 2222: 
4 (233 43 
5 11 511 
5 12 512 
推力 球 轴承 GB/T 301 
5 13 513 
5 14 514 
5 22 522 
双向 推力 球 
ii 5 23 523 GB/T 301 
承 
5 24 524 
5 32 532 
— 带 球面 座 圈 的 
թ արարման 5 33 533 տ 
轴 推力 球 轴承 
承 5 34 534 
| 5 42 542 
带 球面 座 圈 的 
双向 推力 球 轴 5 43 543 ար 
@ 
£ 5 44 544 
6 17 617 
6 37 637 
6 18 618 
6 19 619 
深 沟 球 轴承 16 (0)0 160 GB/T 276 
6 (1)0 60 
6 (0)2 62 
6 (0)3 63 
6 (0)4 64 
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( 续 ) 
尺寸 系 ւ 
轴承 类 型 简 图 类 型 代号 NOK 组 合 代号 标准 号 
列 代 号 
7 19 719 
7 (1)0 70 
接触 球 轴承 7 (0)2 72 GB/T 292 
7 (0)3 73 
7 (0)4 74 
8 11 811 
8 12 812 
N 10 N10 
N (0)2 N2 
外 圆 无 挡 边 加 N 22 N22 
柱 深 子 轴承 N (0)3 N3 
| N 23 N23 
N (0)4 N4 
NU 10 U10 
NU (0)2 U2 
内 圈 无 挡 边 区 NU 22 NU22 
柱 滚 子 轴承 NU (0)3 NU3 
柱 NU 23 U23 
7 GB/T 283 
Ë NU (0)4 NU4 
承 
NJ (0)2 NJ2 
NJ 22 NJ22 
NJ 0)3 NJ3 
ERTAK (023 : 
- NJ 23 NJ23 
J (0)4 NJ4 
NUP (0)2 NUP2 
内 圈 单 挡 边 并 NUP 22 NUP22 
带 平 挡 轿 圆柱 深 
子 轴承 | NUP (0)3 NUP3 
NUP 23 NUP23 
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(Յէ) 
尺寸 系 A 
轴承 类 型 简 ”图 类 型 代号 `: 组 合 代号 标准 号 
列 代 号 
(0)2 NF2 
շի ուի յի 
ՊԻ 0)3 NF3 GB/T 283 
柱 深 子 轴承 ‘02 
23 NF23 
B 
| WBS f 777777 NN 30 NN30 
T | 轴承 
承 
GB/T 285 
ի RUTAR 12722772 NNU 49 NNU49 
列 圆 柱 深 子 轴承 
Z2 UC 2 UC2 
带 顶 丝 外 球 PIAT 
球 轴承 
UC 3 UC3 
2 UEL 2 UEL2 
球 | ” 带 偏心 套 外 球 
球 面 球 轴承 GB/T 3882 
看 UEL 3 UEL3 
承 
UK 2 UK2 
到 锥 孔 外 球面 
球 轴 承 
UK 3 UK3 
(0)2 0)2 
四 点 接触 球 轴承 QJ GB/T 294 
(0)3 QJ3 
注 : 表 中 括号 中 的 数字 表示 在 组 合 代 号 中 可 省 略 。 





D 尺寸 系列 实 为 12、 
@ 尺寸 系列 实 为 22、23 24, ， 分 别 





13. 、14， 分 别 





32. 33. 34 表示 。 
42. 43. 44 表示 。 

















4) 表示 轴承 公称 内 径 的 内 径 代 号 如 表 8-5 所 示 。 
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表 8-5 ”表示 轴承 公称 内 径 的 内 径 代号 (GB/T 272 一 1993 ) 
轴承 公称 内 径 /mm 内 径 代号 տ ապ 
IRNI EAKA 关 表 示 ， H DES LP. ւի 深 沟 球 618/2.5 
0.6 -10( 非 整数 ) 公称 内 径 毫 米 数 直接 表示 ,在 其 与 尺寸 系列 代号 之 间 用 | ” 深 沟 球 轴承 618/ 
“LHR RA 
1 = 9 (838) 公称 内 径 毫 米 数 直接 表示 ,对 深 沟 及 角 接 触 球 轴承 7.8、| 深 沟 球 轴承 625 618/5 
9 直径 系列 ,内 径 与 尺寸 系列 代号 之 间 用 “A” 分 开 d =5mm 
10 00 
12 01 յթի 
10-17 深 沟 球 轴承 6200 
2 02 d =10mm 
17 03 
20 ~480 公称 内 径 除 以 5 的 商 数 , 商 数 为 个 位 数 , 需 在 商 数 左 边 加 | ” 调 心 滚 子 轴承 23208 
(22 28 32 除外 ) | “0” , 4n 08 ՍՏՈ ԱՆ 
调 心 滚 子 轴承 230/500 
大 于 和 等 于 500 用 公称 内 径 毫米 数 直接 表示 ,但 在 与 尺寸 系列 之 间 用 "/” d =500mm 
以 及 22.28 | 分开 深 沟 球 轴承 62/22 
d =22mm 





示例 : 调 心 滚 子 轴承 23224 ，2 为 类 型 代号 ，32 为 


d =120mm, 


(2) 滚 针 轴承 基本 代号 












































尺寸 系列 代号 ，24 为 内 径 代号 ， 





其 基本 代号 由 轴承 类 型 代号 和 表示 轴承 配合 安装 特征 的 


尺寸 构成 ， 如 表 8-6 所 示 。 类 型 代号 和 表示 配合 安装 特征 尺寸 的 轴承 基本 代号 如 表 8-7 


所 示 。 


表 8-6 

















滚 针 轴 承 基 本 代号 的 排列 (GB/T 272 一 1993 ) 


















































滨 针 轴承 基本 | ”排列 顺序 为 :类 型 代号 ,表示 轴承 安装 特征 的 尺寸 代号 。 其 中 ,类 型 代号 用 大 写 拉丁 字母 
代号 的 排列 | 表示 ,表示 轴承 安装 特征 的 尺寸 代号 用 尺寸 系列 .内径 代号 或 直接 用 毫米 数 表示 
տ. AKX0821 中 AKX 是 类 型 代号 ,08 表示 推力 滚 针 保持 架 组 件 内 径 为 gmm,21 表示 推力 深 
` 针 保持 架 组 件 外 径 为 21mm 








表 8-7 类 型 代号 和 表示 配合 安装 特征 尺寸 的 



































轴承 基本 代号 (GB/T 272 一 1993) 
类 型 配合 安装 特 轴承 基 ի 
轴承 类 型 简 图 标准 号 
1 i 代号 征 尺寸 表示 本 代号 ԱՐՑ 
滨 | 滚 针 和 保持 架 JB/ 
针 K F. xE, xB. KF, xE, x B. 
和 | 组 件 T7918 
持 
եւ 
得 | 推力 深 针 和 保 GB/ 
Ea EAR Š HE | AXK ՍԱՆ: AXKD.D. 
持 架 组 件 T 4605 
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( 续 ) 
类 型 配合 安装 特 轴承 基 
轴承 类 型 简 图 标准 号 
k 代号 征 尺 寸 表示 本 代号 Եր: 
用 尺寸 系列 代号 、 内 
径 代号 表示 
NA4800 
滚 针 轴 承 NA 不 寸 系列 代号 NA4900 I 
48 Ս T 5801 
Ե | 内 径 代 号 @| 46900 
针 
轴 69 
承 
穿孔 型 冲压 外 Նր F BO HKF. B GB/ 
圈 深 针 轴 承 T 290 
&# 
Հէ | 封口 型 冲压 外 iE F BO BKF, B GB/ 
轴 | 圈 滚 针 轴 承 T290 
承 
Է: ,一 无 内 圈 深 针 轴 承 深 针 总 体内 径 ( 深 针 保持 架 组 件 内 径 ) ; ,一 深 针 保持 架 组 件 外 径 ; B 一 轴承 公 
称 宽度 ; B, 一 深 针 保持 架 组 件 宽度 ; D, 一 推力 深 针 保持 架 组 件 内 径 ; D, 一 推力 深 针 保持 架 组 件 外 





径 。 
© ”尺寸 直接 用 毫米 数 表示 时 ， 如 是 个 位 数 ， 需 在 其 左边 加 “0”， 如 8mm H 08 表示。 
D 内 径 代 号 除 4<I0mm 用 “/ 实 际 公称 毫米 数 ” 表 示 外 ， 其 余 按 表 8-5 所 示 。 






















































































(3) 基本 代号 编制 规则 ”基本 代号 中 当 轴 承 类 型 代号 用 字母 表示 时 ， 编排 时 应 与 
表示 轴承 尺寸 的 系列 代号 、 内 径 代 号 或 安装 配合 特征 尺寸 的 数字 之 间 空 半 个 汉字 ， 例 
如 : NJ 230，AXK 0821, 

2. 前 置 、 后 置 代号 

前 置 、 后 置 代号 是 轴承 在 结构 形状 、 尺 寸 、 公 差 、 技 术 要 求 等 有 改变 时 ， 在 其 基本 
代号 左右 添加 的 补充 代号 ， 如 表 8-8 所 示 。 

表 8-8 前 置 、 后 置 代号 (GB/T 272 一 1993) 





































































































轴承 代号 
sasata 后 置 代号 (组 ) 
1 置 代号 
7 基本 1 2 3 4 5 6 7 8 
成 套 轴 承 | 代号 | ւ 密封 与 防 尘 | 保持 架 及 | 轴承 | 公差 
部 结核 游 险 | 配置 | 其 
Դոր ՅՑ | Հաց | 其 材料 | 材料 | 等 级 | | "Ջ| ն 















































(1) 前 置 代 号 ”前 置 代 号 用 字母 表示 ， 代 号 及 其 含义 如 表 8-9 所 示 。 
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表 8-9 前 置 代号 用 字母 及 其 含义 (GB/T 272—1993) 
代号 含义 示 例 
L 可 分 离 轴承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 LNU207 ,LN207 
及 不 带 可 分 离 内 圈 或 外 圈 的 轴承 ( 滚 针 轴承 仅 适 用 于 NA 型 ) RNU207 ,RNA6904 
K 滚 子 和 保持 架 组 件 K81107 
WS 推力 圆柱 滚 子 轴承 轴 圈 WS81107 
GS 推力 圆柱 深 子 轴承 座 圈 GS81107 
(2) 后 置 代号 ”后 置 代号 用 字母 (或 加 数字 ) 表示 。 














1) 后 置 代 号 的 多 
字 (代号 中 有 符号 “一 ” 
10 所 列 从 左 至 右 的 顺 





6208/P63 V1, 











աե. 























2) 后 置 代号 中 内 部 结构 代号 如 表 8-10 所 示 。 
表 8-10 ”内 部 结构 代号 (GB/T 272—1993) 





制 规 则 : DD 后 置 代号 置 于 基本 代号 的 右边 并 与 基本 代号 空 半 





H, 
H 
ազե) 





ԴԱ 
“/”) 除外 。 当 改变 项 目 多 ， 具 有 多 组 后 置 代号 时 ， 按 表 8- 
序 排列 。@) 改 变 为 4 组 (@ 4 H) 以 后 的 内 容 ， 则 在 其 代号 前 用 
“/” 与 前 面 代号 隔 开 ， 如 6205-2Z/P6 、22308/P63 。 图 改变 内 容 为 第 4 组 后 的 两 纪 
前 组 与 后 组 代号 中 的 数字 或 文字 表示 含义 可 能 混淆 时 ， 两 代号 间 空 半 个 汉字 


ԼԷ 


1. 




























































































代号 含义 示例 
7210B ,公称 接触 角 a =40° 的 角 接触 球 轴承 
33210B ,接触 角 加 大 的 圆锥 深 子 轴承 
7210C ,公称 接触 角 a=15° 的 角 接触 球 轴承 
1) 表示 内 部 结构 改变 — Ա I 
A.B.C.D. CY ana Q a z 23122C ,C 型 调 心 深 子 轴承 
2) 表示 标准 设计 ,其 含义 随 不 RE et 
EACZW ITA NU207E ,加 强 型 "内 圈 无 挡 边 圆柱 滚 子 轴承 
ԱՆԱՆԿ: 7210AC ,公称 接触 角 a =25° 的 角 接触 球 轴承 
K50 x55 x 20D , 剖 分 式 滚 针 和 保持 架 组 件 
K20 x25 x40ZW , 剖 分 式 双 列 滚 针 和 保持 架 组 件 


中 加 强 型 ， 即 内 部 结构 设计 改进 














， 增 大 轴承 承载 能 力 。 





3) 后 置 代号 中 密封 、 防 尘 与 外 部 形状 变化 代号 及 会 义 如 表 8-11 所 示 。 












































































































































表 8-11 密封 、 防 尘 与 外 部 形状 变化 代号 及 含义 (GB/T 272—1993) 
代号 & 2 示 例 

K 列 锥 孔 轴 承 , 锥 度 1: 12( 外 球面 球 轴承 除外 ) 1210K 
K30 圆锥 孔 轴承 , 锥 度 1:30 24122K30 

Š URERA EIA 凸 缘 外 圈 ) (不 适用 于 内 径 小 于 10mm 的 向 心 球 Համին 

轴承 ) 

N HRANE EA Էտի SON 
NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 6210NR 
-RS 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 图 ( 接触 式 ) 6210-RS 
-2RS 轴承 两 面 带 上 骨架 式 密封 图 =N) 6210-2RS 
-RZ 轴承 一 面 带 骨 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-RZ 
-2RZ 轴承 两 面 带 骨 封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-2RZ 
-Z 轴承 一 面 带 防 6210-Z 
22 轴承 两 面 带 防 6210-2Z 
-RSZ 轴承 一 面 带 骨 ZAAI) 一面 带 防 尘 盖 6210-RSZ 
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( 续 ) 

代号 & “Xx 示 11 

-RZZ 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 一面 带 防 尘 盖 6210-RZZ 

-ZN 轴承 一 面 带 防 人 尘 盖 , 男 一 面 外 圈 有 止 动 楼 6210-ZN 

-ZNR 轴承 一 面 带 防 侍 盖 , 男 一 面 外 圈 有 止 动 槽 并 带 止 动 环 6210-ZNR 

-ZNB 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 同 一面 外 圈 有 止 动 模 6210-ZNB 

-2ZN 轴承 两 面 带 防 尘 盖 , 外 圈 有 止 动 模 6210-2ZN 

U 推力 球 轴承 ” 带 球 面 垫 圈 53210U 

注 : 密封 圈 代 号 与 防 尘 盖 代 号 同样 可 以 与 止 动 槽 代号 进行 多 种 组 合 。 

4) 后 置 代号 中 保持 架 结 构 、 材 料 改变 及 轴承 材料 改变 的 代号 按 JB/T 2974—2004 


的 规定 。 
5) 后 置 代号 中 公差 等 级 代号 如 表 8-12 所 示 。 





























































































































表 8-12 公差 等 级 代号 (GB/T 272—1993) 
代号 5 X Ճ պ 
/PO0 公差 等 级 符合 标准 规定 的 0 级 ,代号 中 省 略 不 表示 6203 
/P6 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6 级 6203/P6 
/P6x 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6x 级 30210/P6x 
/PS 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级 6203/P5 
/P4 公差 等 级 符合 标准 规定 的 4 级 6203/P4 
/P2 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 6203/P2 
6) 后 置 代 号 中 游 际 代号 如 表 8-13 所 示 。 
表 8-13 RRE (GB/T 272 一 1993 ) 
代号 & X 示 f 
/Cl 游 阶 符 合 标 准 规定 的 1 组 NN3006K/C1 
/02 游 际 符合 标准 规定 的 2 组 6210/C2 
= 游 辽 符合 标准 规定 的 0 组 6210 
/C3 游 辽 符合 标准 规定 的 3 组 6210/Ը3 
/C4 游 队 符合 标准 规定 的 4 组 NN3006K/C4 
/C5 游 辽 符合 标准 规定 的 5 组 NNU4920K/C5 
公差 等 级 代号 与 游 阶 代号 需 同时 表示 时 ， 可 进行 简化 ， 取 公差 等 级 代号 加 上 游 际 组 











号 (0 组 不 表示 ) 组 合 表 示 。 
示例 : /P63 表示 轴承 公差 等 级 P6 级 ， 径 向 游 际 3 组 。/P52 表示 轴承 公差 等 级 PS 


级 ， 


径 向 游 除 2 组 。 





7) 后 置 代号 中 配置 代号 如 表 8-14 所 示 。 
表 8-14 配置 代号 









































代 » & Xx Ի Bl 
/DB 成 对 背 对 背 安 装 7210C/DB 
/DF 成 对 面对面 安装 32208/DF 
/DT 成 对 串联 安装 7210C/DT 





8.1.2 调 心 球 轴承 
Լ. 调 心 球 轴承 的 形式 (图 8-1) 
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五 金 大 手 册 




















Em 


a) 








d 一 轴承 公称 内 径 








a) 


图 8-1 
柱 孔 调 心 球 轴承 10000 型 








调 心 球 轴承 








SN 
DN A A 
ԵՉ 





c) 


b) 圆锥 孔 调 心 球 轴承 10000K 型 











c) 带 紧 定 套 的 调 心 球 轴承 10000K + ԷԼ0000 型 


di 一 紧 定 套 公称 








B 一 轴承 公称 宽度 


2. 调 心 球 轴承 的 尺寸 





























为 径 ” 了 一 轴承 公称 外 径 
:一 轴承 内 外 圈 公 称 倒 角 尺寸 































































































调 心 球 轴承 的 尺寸 如 表 8-15 ~ 表 8-19 所 示 。 
表 8-15 10 系列 调 心 球 轴承 的 尺寸 (GBZT 281 一 1994 ) 
| | 外 形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 F D Š որը» 
108 8 22 F 0.3 
Q@ rwmn 是 7 的 单 向 最 小 尺寸 。 
表 8-16 02 系列 调 心 球 轴承 的 尺寸 (GB/T 281 一 1994 ) 
轴承 代号 外 形 尺 十 /mm 
10000 型 10000K 型 10000K + H0000 型 d d, D B ԱՏ 

126 一 = 6 = 19 6 0.3 
127 — 一 7 一 22. 7 0.3 
129 < 一 — 9 = 26 8 0.3 
1200 1200K - 10 a= 30 9 0.6 
1201 1201K 一 12 一 32 10 0.6 
1202 1202K 一 15 — 35 11 0.6 
1203 1203K 一 17 一 40 12 0.6 
1204 1204K 1204K + H204 20 17 47 14 
1205 1205K 1205K + H205 25 20 52 15 
1206 1206K 1206K + H206 30 25 62 16 
1207 1207K 1207K + H207 35 30 72 17 1. 1 
1208 1208K 1208K + H208 40 35 80 18 1.1 
1209 1209K 1209K + H209 45 40 85 19 1.1 
1210 1210K 1210K + H210 50 45 90 20 1.1 
1211 1211K 1211K + H211 55 50 100 21 1.5 
1212 1212K 1212K + H212 60 55 110 22 1:5 
1213 1213K 1213K + H213 65 60 120 23 1-5 
1214 1214K — 70 — 125 24 1.5 
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续 ) 
轴承 代号 外 形 尺 寸 /mm 
10000 型 10000K 型 10000K + H0000 型 d di D B Tenin 
1215 1215K 1215K + H215 T5 65 130 25 1.5 
1216 1216K 1216K + H216 80 70 140 26 2 
1217 1217K 1217K + H217 85 75 150 28 2 
1218 1218K 1218K + H218 90 80 160 30 2 
1219 1219K 1219K + H219 95 85 170 32 2.1 
1220 1220K 1220K + H220 100 90 180 34 2.1 
1221 1221K -- 105 = 190 36 2.1 
1222 1222K 1222K + H222 110 100 200 38 2.1 
R 8-17 22 系列 调 心 球 轴承 的 尺寸 (GB/T 281—1994) 
轴承 代号 外 形 尺 寸 /mm 
10000 型 10000K 型 10000K + H0000 型 d di D B Ronin 
2200 — 一 10 一 30 14 0.6 
2201 一 一 12 一 32 14 0.6 
2202 2202K — 15 — 35 14 0.6 
2203 2203K 一 17 一 40 16 0.6 
2204 2204K 2204K + H304 20 17 47 18 1 
2205 2205K 2205K + H305 25 20 52 18 1 
2206 2206K 2206K + H306 30 25 62 20 1 
2207 2207K 2207K + H307 35 30 72 23 1. 1 
2208 2208K 2208K + H308 40 35 80 23 1.1 
2209 2209K 2209K + H309 45 40 85 23 1.1 
2210 2210K 2210K + H310 50 45 90 23 1.1 
2211 2211K 2211K + H311 55 50 100 25 158 
2212 2212K 2212K + H312 60 55 110 28 1.5 
2213 2213K 2213K + H313 65 60 120 31 Das 
2214 2214K 一 70 一 125 31 1:58. 
2215 2215K 22155 + H315 75 65 130 31 15 
2216 2216K 2216K + H316 80 70 140 33 2 
2217 2217K 2217K + H317 85 75 150 36 2 
2218 2218K 2218K + H318 90 80 160 40 2 
2219 2219K 2219K + H319 95 85 170 43 2.1 
2220 2220K 2220K + H320 100 90 180 46 2.1 
2221 2221K -- 105 === 190 50 2.1 
2222: 2222K 2222K + H322 110 100 200 53 2.1 
注 : 表 中 类 型 代号 “1” 按 GB/T 272 的 规定 省 略 。 
表 8-18 03 系列 调 心 球 轴承 的 尺寸 (GBZT 281 一 1994 ) 
轴承 代号 外 形 尺 十 /mm 
10000 型 10000K 型 10000 K + H0000 型 d d, D B Tenin 
135 — — 5 — 19 6 0.3 
1300 1300K — 10 一 35 11 0.6 
1301 1301K 一 12 一 37 12 1 
1302 1302K 一 15 — 42 13 1 

















































































































































































































1010 五 金 大 手 册 
续 ) 
轴承 代号 外 形 尺 寸 /mm 

10000 型 10000K 型 10000 K + H0000 型 d d, օ B Tain 
1303 1303K — 17 一 47 14 1 
1304 1304K 1304K + H304 20 17 52 15 1. 1 
1305 1305K 1305K + H305 25 20 62 17 1.1 
1306 1306K 1306K + H306 30 25 72 19 1.1 
1307 1307K 1307K + H307 35 30 80 21 1.5 
1308 1308K 1308K + H308 40 35 90 23 135 
1309 1309K 1309K + H309 45 40 100 25 TS 
1310 1310K 1310K + H310 50 45 110 27 2 
1311 1311K 1311K + H311 55 50 120 29 2 
1312 1312K 1312K + H312 60 55 130 31 2.1 
1313 1313K 1313K + H313 65 60 140 33 2.1 
1314 1314K — 70 — 150 35 2.1 
1315 1315K 1315K + H315 75 65 160 37 2.1 
1316 1316K 1316K + H316 80 70 170 39 2.1 
1317 1317K 1317K + H317 85 75 180 41 3 
1318 1318K 1318K + H318 90 80 190 43 3 
1319 1319K 1319K + H319 95 85 200 45 3 
1320 1320K 1320K + H320 100 90 215 47 3 
1321 1321K -- 105 == 225 49 3 
1322 1322K 1322K + H322 110 100 240 50 3 

表 8-19 23 系列 调 心 球 轴承 的 尺寸 (GBZT 281 一 1994 ) 
轴承 代号 外 形 尺寸 /mm 

10000 型 10000K 型 10000K + H0000 型 d di D B Է լուռ 
2300 -- -- 10 一 35 17 0.6 
2301 — 一 12 一 37 17 1 
2302 — 一 15 一 42 17 1 
2303 — 一 17 一 47 19 1 
2304 2304K 2304K + H2304 20 17 52 21 1. 1 
2305 2305K 2305K + H2305 25 20 62 24 1. 1 
2306 2306K 2306K + H2306 30 25 72 27 1. 1 
2307 2307K 2307K + H2307 35 30 80 31 1.5 
2308 2308K 2308K + H2308 40 35 90 33 15 
2309 2309K 2309K + H2309 45 40 100 36 1.5 
2310 2310K 2310K + H2310 50 45 110 40 2 
2311 2311K 2311K + H2311 55 50 120 43 2 
2312 2312K 2312K + H2312 60 55 130 46 2.1 
2313 2313K 2313K + H2313 65 60 140 48 2.1 
2314 2314K 一 70 一 150 51 2.1 
2315 2315K 2315K + H2315 75 65 160 55 21 
2316 2316K 2316K + H2316 80 70 170 58 2.1 
2317 2317K 2317K + H2317 85 75 180 60 3 
2318 2318K 2318K + H2318 90 80 190 64 3 
2319 2319K 2319K + H2319 95 85 200 67 3 
2320 2320K 2320K + H2320 100 90 215 73 3 
2321 2321K 一 105 — 225 77 Յ 
2322 2322K 2322K + H2322 110 100 240 80 3 
注 : 表 中 类 型 代号 “1” 按 GB/T 272 的 规定 省 略 。 








第 8 章 传 յ fF 1011 





8.1.3 推力 球 轴承 
1. 推力 球 轴承 的 形式 (1182) 
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8182 推力 球 轴承 


a) 51000 型 b) 52000 型 c) 53000 型 d) 53000U 型 e) 54000 型 f) 54000U 型 


2. 推力 球 轴承 的 尺寸 








推力 球 轴承 的 尺寸 如 表 8-20 ~ 表 8-32 所 示 。 
表 8-20 11 系列 推力 球 轴承 的 尺寸 (GBAT 301 一 1995) (fö: mm) 





























轴承 代号 d D T dismin D ismin 7 smin 
51100 10 24 9 11 24 0.3 
51101 12 26 9 13 26 0.3 
51102 15 28 9 16 28 0.3 
51103 17 30 9 18 30 0.3 
51104 20 35 10 21 35 0.3 

































































































































































1012 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
轴承 代号 d D 7 dlsmin Սլ ոռ Tsmin 
51105 25 42 11 26 42 0.6 
51106 30 47 11 32 47 0.6 
51107 35 52 12 37 52 0.6 
51108 40 60 13 42 60 0.6 
51109 45 65 14 47 65 0.6 
51110 50 70 14 52 70 0.6 
51111 55 78 16 57 78 0.6 
51112 60 85 17 62 85 1 
51113 65 90 18 67 90 1 
51114 70 95 18 72 95 1 
51115 75 100 19 77 100 1 
51116 80 105 19 82 105 1 
51117 85 110 19 87 110 1 
51118 90 120 22 92 120 1 
51120 100 135 25 102 135 1 
51122 110 145 25 112 145 1 
51124 120 155 25 122 155 1 
51126 130 170 30 132 170 1 
51128 140 180 31 142 178 1 
51130 150 190 31 152 188 1 
51132 160 200 31 162 198 1 
51134 170 215 34 172 213 1.1 
51136 180 225 34 183 222 1.1 
51138 190 240 37 193 237 1.1 
51140 200 250 37 203 247 1. 1 
51144 220 270 37 223 267 1.1 
51148 240 300 45 243 297 1.5 
51152 260 320 45 263 317 1.5 
51156 280 350 53 283 347 1.5 
51160 300 380 62 304 376 2 
51164 320 400 63 324 396 2 
51168 340 420 64 344 416 2 
51172 360 440 65 364 436 2 
51176 380 460 65 384 456 2 
51180 400 480 65 404 476 2 
51184 420 500 65 424 495 2 
51188 440 540 80 444 535 2.1 
51192 460 560 80 464 555 Dal 
51196 480 580 80 484 575 2.1 
511/500 500 600 80 504 595 2.1 
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表 8-21 12 系列 推力 球 轴承 的 尺寸 (GBAT 301—1995) (单位 : mm) 







































































































































































轴承 代号 d D T dismin Dian 7 smin 
51200 10 26 11 12 26 0.6 
51201 12 28 11 14 28 0.6 
51202 15 32 12 17 32 0.6 
51203 17 35 12 19 35 0.6 
51204 20 40 14 22 40 0.6 
51205 25 47 15 27 47 0.6 
51206 30 52 16 32 52 0.6 
51207 35 62 18 37 62 1 
51208 40 68 19 42 68 1 
51209 45 73 20 47 73 1 
51210 50 78 22 52 78 1 
51211 ՅՑ 90 25 57 90 1 
51212 60 95 26 62 95 1 
51213 65 100 27 67 100 1 
51214 70 105 27 72 105 1 
51215 75 110 27 77 110 1 
51216 80 115 28 82 115 1 
51217 85 125 31 88 125 1 
51218 90 135 35 93 135 11 
51220 100 150 38 103 150 1. 1 
51222 110 160 38 113 160 1. 1 
51224 120 170 39 123 170 1. 1 
51226 130 190 45 133 187 1.5 
51228 140 200 46 143 197 15 
51230 150 215 50 153 212 1.5 
51232 160 225 51 163 222 1.5 
51234 170 240 55 173 237 1.5 
51236 180 250 56 183 247 15 
51238 190 270 62 194 267 2 
51240 200 280 62 204 277 2 
51244 220 300 63 224 297 
51248 240 340 78 244 335 2.1 
51252 260 360 79 264 355 2.1 
51256 280 380 80 284 375 2.1 
51260 300 420 95 304 415 3 
51264 320 440 95 325 435 3 
51268 340 460 96 345 455 3 
51272 360 500 110 365 495 4 
表 8-22 13 系列 推力 球 轴承 的 尺寸 (GBAT 301 一 1995) (单位 : mm) 
轴承 代号 d D 7 dlsmin D ismin T smin 
51304 20 47 18 22 47 1 
51305 25 52 18 27 52 1 
51306 30 60 21 32 60 1 
51307 35 68 24 37 68 1 

































































































































































1014 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
轴承 代号 d D 7 dlsmin D ismin 7 smin 
51308 40 78 26 42 78 1 
51309 45 85 28 47 85 1 
51310 50 95 31 52 95 1.1 
51311 55 105 35 57 105 1.1 
51312 60 110 35 62 110 1.1 
51313 65 115 36 67 115 1.1 
51314 70 125 40 72 125 121 
51315 75 135 44 77 135 1.5 
51316 80 140 44 82 140 13 
51317 85 150 49 88 150 1.5 
51318 90 155 50 93 155 1:5 
51320 100 170 55 103 170 1.5 
51322 110 190 63 113 187 2 
51324 120 210 70 123 205 2.1 
51326 130 225 75 134 220 2.1 
51328 140 240 80 144 235 2.1 
51330 150 250 80 154 245 2.1 
51332 160 270 87 164 265 3 
51334 170 280 87 174 275 3 
51336 180 300 95 184 295 3 
51338 190 320 105 195 315 4 
51340 200 340 110 205 335 4 
51344 220 360 112 225 355 4 
51348 240 380 112 245 375 4 
表 8-23 14 系列 推力 球 轴承 的 尺寸 (GBAT 301 一 1995) (单位 : mm) 
轴承 代号 d D 7 Ismin 1smin smin 
51405 25 60 24 27 60 1 
51406 30 70 28 32 70 1 
51407 35 80 32 37 80 1.1 
51408 40 90 36 42 90 11 
51409 45 100 39 47 100 1.1 
51410 50 110 43 52 110 125: 
51411 55 120 48 57 120 ]:5 
51412 60 130 51 62 130 1.5 
51413 65 140 56 68 140 2 
51414 70 150 60 73 150 2 
51415 75 160 65 78 160 2 
51416 80 170 68 83 170 2.1 
51417 85 180 72 88 177 2.1 
51418 90 190 71 93 187 2.1 
51420 100 210 85 103 205 3 
51422 110 230 95 113 225 3 
51424 120 250 102 123 245 4 
51426 130 270 110 134 265 4 
51428 140 280 112 144 275 4 
51430 150 300 120 154 295 4 
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表 8-24 22 系列 双向 推力 球 轴承 的 尺寸 



























































































































































(GB/T 301—1995) (单位 : mm) 
轴承 代号 d մշ D T, dismin Din B 71smin 72smin 
52202 15 10 32 22 17 32 5 0.6 0.3 
52204 20 15 40 26 22 40 6 0.6 0.3 
52205 25 20 47 28 27 47 7 0.6 0.3 
52206 30 25 52 29 32 52 7 0.6 0.3 
52207 35 30 62 34 37 62 8 1 0.3 
52208 40 30 68 36 42 68 9 1 0.6 
52209 45 35 73 37 47 73 9 1 0.6 
52210 50 40 78 39 52 78 9 1 0.6 
52211 55 45 90 45 57 90 10 1 0.6 
52212 60 50 95 46 62 95 10 1 0.6 
52213 65 55 100 47 67 100 10 1 0.6 
52214 70 55 105 47 72. 105 10 1 1 
52215 75 60 110 47 71 110 10 1 1 
52216 80 65 115 48 82 115 10 1 1 
52217 85 70 125 55 88 125 12 1 1 
52218 90 75 135 62 93 135 14 1. 1 1 
52220 100 85 150 67 103 150 15 1.1 1 
52222 110 95 160 67 113 160 15 Nd 1 
52224 120 100 170 68 123 170 15 1.1 1.1 
52226 130 110 190 80 133 189.5 18 13 1.1 
52228 140 120 200 81 143 199.5 18 1 1.1 
52230 150 130 215 89 153 214.5 20 T3 1.1 
52232 160 140 225 90 163 224.5 20 1.5 1. 1 
52234 170 150 240 97 173 239.5 21 1.8 1. 1 
52236 180 150 250 98 183 249 21 1.5 2 
52238 190 160 270 109 194 269 24 2 2 
52240 200 170 280 109 204 279 24 2 2 
表 8-25 23 系列 双向 推力 球 轴承 的 尺寸 
(GB/T 301 一 1995 ) (单位 : mm) 
轴承 代号 d d, D T, Ismin 2smin B 71smin 72smin 
52305 25 20 52 34 27 52 8 1 0.3 
52306 30 25 60 38 32 60 9 1 0.3 
52307 35 30 68 44 37 68 10 1 0.3 
52308 40 30 78 49 42 78 12 1 0.6 
52309 45 35 85 52 47 85 12 1 0.6 
52310 50 40 95 58 52 95 14 1.1 0.6 
52311 55 45 105 64 57 105 15 1.1 0.6 
52312 60 50 110 64 62 110 15 1.1 0.6 
52313 65 55 115 65 67 115 15 1.1 0.6 
52314 70 55 125 72 72 125 16 1.1 1 
52315 79 60 135 79 77 135 18 1.5 1 
52316 80 65 140 79 82 140 18 1.5 1 
52317 85 70 150 87 88 150 19 T5 1 
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( 续 ) 
轴承 代号 d d, D T, Ismin 2smin B T |smin T2smin 
52318 90 TS 155 88 93 155 19 1:85 1 
52320 100 85 170 97 103 170 21 1-8 1 
52322 110 95 190 110 113 189.5 24 2 1 
52324 120 100 210 123 123 209.5 27 2.1 1.1 
52326 130 110 225 130 134 224 30 2.1 1.1 
52328 140 120 240 140 144 239 31 2.1 1. 1 
52330 150 130 250 140 154 249 31 2.1 1. 1 
52332 160 140 270 153 164 269 33 Յ 1. 1 
52334 170 150 280 153 174 279 33 Յ 1. 1 
52336 180 150 300 165 184 299 37 Յ 2 
R 8-26 24 系列 双向 推力 球 轴承 的 尺寸 
( GB/T 301—1995 ) (单位 : mm) 
轴承 代号 d d, D T, Ismin 2smin B 71smin 72smin 
52405 25 15 60 45 27 60 11 1 0.6 
52406 30 20 70 52 32 70 12 1 0.6 
52407 35 25 80 59 37 80 14 1.1 0.6 
52408 40 30 90 65 42 90 15 1.1 0.6 
52409 45 35 100 72 47 100 17 1.1 0.6 
52410 50 40 110 78 52 110 18 Jus 0.6 
52411 55 45 120 87 57 120 20 I:S 0.6 
52412 60 50 130 93 62 130 21 1:8 0.6 
52413 65 50 140 101 68 140 23 2 1 
52414 70 55 150 107 73 150 24 2 1 
52415 75 60 160 115 78 160 26 2 1 
52416 80 65 170 120 83 170 27 2.1 1 
52417 85 65 180 128 88 179.5 29 2.1 1. 1 
52418 90 70 190 135 93 189.5 30 2.1 1. 1 
52420 100 80 210 150 103 209.5 33 Յ 1. 1 
52422 110 90 230 166 113 229 37 Յ 1. 1 
52424 120 95 250 177 123 249 40 4 1.8. 
52426 130 100 270 192 134 269 42 4 2 
52428 140 110 280 196 144 279 44 4 2 
52430 150 120 300 209 154 299 46 4 2 
表 8-27 12" 系列 外 调 心 推力 球 轴承 的 尺寸 (GB/T 301 一 1995 ) 
(单位 : mm) 
WRR 2 > d D T, dismin | Dismin R A 7smin T, d, D, Շ 
53000 型 53000Ս 型 
53200 53200 U 10 26 11.6 12 26 22. 8.5 0.6 13 18 28 3.5 
53201 53201U 12 28 11.4 14 28 25 11.5 | 0.6 13 20 30 3.8 
53202 53202 Ս 15 32 13.3 17 32 28 12 0.6 15 24 35 4 
53203 53203 Ս 17 35 13.2 19 35 32 16 0.6 15 26 38 4 
53204 53204 Ս 20 40 14.7 22 40 36 18 0.6 17 30 42 
53205 53205 Ս 25 47 16.7 27 47 40 19 0.6 19 36 50 5.5 




















































































































































































































ա (Ե 动 (Է 1017 
(8: 
轴承 代号 d D | T, [deia Dia R Ճո 5|Փ bo | Ը 
53000 型 53000U 型 
53206 53206 U 30 52 17.8 32 52 45 22 0.6 20 42 55 5.5 
53207 53207 Ս 35 62 19.9 37 62 50 24 1 22 48 65 7 
53208 53208 Ս 40 68 20.3 42 68 56 28.5 1 23 55 72 7 
53209 53209 U 45 73 21.3 47 73 56 26 1 24 60 78 7.5 
53210 53210Ս 50 78 23.5 52 78 64 32.5 1 26 62 82 7.5 
53211 53211Ս 55 90 27.3 57 90 72 35 1 30 72 95 9 
53212 53212Ս 60 95 28 62 95 72 32.5 1 31 78 100 9 
53213 53213Ս 65 100 | 28.7 67 100 80 40 1 32 82 105 9 
53214 53214Ս 70 105 | 28.8 72 105 80 38 1 32 88 110 9 
53215 53215Ս 75 110 / 28.3 77 110 90 49 1 32 92 115 | 9.5 
53216 53216Ս 80 115 | 29.5 82 115 90 46 1 33 98 120 10 
53217 53217Ս 85 125 33.1 88 125 100 52 1 37 105 130 11 
53218 53218Ս 90 135 138.5 93 135 100 45 1.1 42 110 140 | 13.5 
53220 53220Ս 100 150 | 40.9 | 103 150 112 52 1.1 45 125 155 14 
53222 53222 U 110 160 | 40.2 | 113 160 125 65 1.1 45 135 165 14 
53224 53224 Ս 120 170 | 40.8 | 123 170 125 61 1.1 46 145 175 15 
53226 53226 U 130 190 | 47.9 | 133 187 140 67 1.5 53 160 195 17 
53228 53228 Ս 140 200 | 45.6 | 143 197 160 87 1.5 55 170 210 17 
53230 53230Ս 150 215 | 53.3 | 153 212 160 79 1.5 60 180 225 |20.5 
53232 53232 Ս 160 225 | 54.7 | 163 222 160 74 i 61 190 235 21 
53234 53234 Ս 170 240 | 58.7 | 173 237 180 91 1.5 65 200 250 [21.5 
53236 53236 Ս 180 250 | 58.2 | 183 247 200 112 1.5 66 210 260 |21.5 
53238 53238 Ս 190 270 | 65.6 | 194 267 200 98 2 73 230 280 23 
53240 53240Ս 200 280 | 65.3 | 204 277 225 125 2 74 240 290 23 
53244 53244 Ս 220 300 | 65.6 | 224 297 225 118 2 75 260 310 25 
53248 53248 Ս 240 340 | 81.7 | 244 335 250 122 2.1 92 290 350 30 
53252 53252 Ս 260 360 | 82.8 | 264 355 280 152 2.1 93 305 370 30 
53256 53256 U 280 380 85 284 375 280 143 2.1 94 325 390 31 
53260 53260 U 300 420 |100.5| 304 415 320 164 Յ 112 360 430 34 
53264 53264 Ս 320 440 |100.5| 325 435 320 157 3 112 380 450 36 
53268 53268 Ս 340 460 |100.3 | 345 455 360 199 3 113 400 470 36 
53272 53272 U 360 500 |116.7 365 495 360 172 4 130 430 510 43 
D 12 系列 在 轴承 代号 中 表示 成 32。 
表 8-28 ”13 系列 外 调 心 推 力 球 轴承 的 尺寸 (GB/T 301—1995) 
单位 : mm) 
MRI F > d D T, dismin D 1smin R A T smin T, d, D 3 C 
53000 型 53000Ս 型 

53305 53305 Ս 25 52 19. 8 27 52 45 21 1 22 38 55 6 
53306 53306 U 30 60 22.6 32 60 50 22 1 25 45 62 7 
53307 53307 U 35 68 25.6 37 68 56 24 1 28 52 72 7.5 
53308 53308 U 40 78 28.5 42 78 64 28 1 31 60 82 8.5 
53309 53309 U 45 85 30. 1 47 85 64 25 1 33 65 90 10 
53310 53310Ս 50 95 34.3 52 95 72 28 1.1 37 72 100 11 
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(2) 
Բ ւ 
HRR = P d D T, dismin | D1smin R 4 Tsmin T3 ds D; Շ 
53000 型 53000Ն 型 

53311 53311ն 55 105 | 39.3 57 105 80 30 1. 1 42 80 110 |11.5 
53312 53312Ս 60 110 | 38.3 62 110 90 41 1.1 42 85 115 |11.5 
53313 53313U 65 115 |39.4| 67 115 90 |38.5 1.1 43 90 120 |12.5 
53314 53314U 70 125 | 44.2 | 72 125 100 43 1. 1 48 98 130 13 
53315 53315U 75 135 | 48.1 yy 135 100 37 1.5 52 105 140 15 
53316 53316 U 80 140 | 47.6 82 140 112 50 1.5 52 110 145 15 
53317 53317Ս 85 150 | 53.1 88 150 112 43 1.5 58 115 155 [17.5 
53318 53318U 90 155 |54.6 | 93 155 112 40 15 59 120 160 18 
53320 53320 U 100 170 |59.2 | 103 170 125 46 1: 5 64 135 175 18 
53322 53322 U 110 190 |67.2 | 113 187 140 51 2 72 150 195 [20.5 
53324 53324 U 120 | 210 /74.1 | 123 205 160 63 2; 80 165 220 22 
53326 53326 U 130 | 225 | 80.3 | 134 | 220 160 53 2.1 86 177 235 26 
53328 53328 U 140 | 240 | 84.9 144 | 235 180 68 2.1 92 190 | 250 26 
53330 53330 U 150 | 250 | 83.7 | 154 | 245 200 | 89.5 | 2.1 92 200 | 260 26 
53332 53332 U 160 | 270 |91.7 | 164 | 265 200 77 3 100 | 215 280 29 
53334 53334U 170 | 280 |91.3 1⁄4 | 275 225 105 3 100 | 220 | 290 29 
53336 53336Ս 180 | 300 / 99.3 184 | 295 225 91 3 109 | 240 | 310 32 
53338 53338 U 190 | 320 111 195 315 250 104 4 121 255 330 33 
53340 53340 U 200 | 340 |118.4 | 205 335 250 92 4 130 | 270 | 350 38 


@ 13 系列 在 轴承 代号 中 表示 成 33。 
表 8-29 14" 系 列 外 调 心 推力 球 轴承 的 尺寸 (GB/T 301—1995) 























































































































Բ ւ 
轴承 代号 d D T, | dismin |D ismin R A 7smin T, ds D; Շ 
53000 型 53000Ն 型 

53405 53405 Ս 25 60 26.4 27 60 50 19 1 29 42 62 8 
53406 53406 U 30 70 |30.1 32 70 56 20 1 33 50 75 9 
53407 53407 U 35 80 34 37 80 64 23 1.1 37 58 85 10 
53408 53408 U 40 90 |38.2 | 42 90 72 26 1.1 42 65 95 12 
53409 53409 U 45 100 |42.4 | 47 100 80 29 1.1 46 72 105 | 12.5 
53410 53410Ս 50 110 | 45.6 | 52 110 90 35 1.5 50 80 115 14 
53411 53411U ՅՑ 120 /50.5 57 120 90 28 15 55 88 125. 15.8 
53412 53412Ս 60 130 54 62 130 100 34 1:5 58 95 135 16 
53413 53413 U 65 140 |60.2 | 68 140 112 40 2 65 100 145 |17.5 
53414 53414U 70 150 |63.6 | 73 150 112 34 2 69 110 155 [19.5 
53415 53415U 75 160 69 78 160 125 42 2 75 115 165 21 
53416 53416 U 80 170 |72.2 | 83 170 125 36 2.1 78 125 175 22 
53417 53417U 85 180 77 88 177 140 47 2.1 83 130 185 23 
53418 53418 U 90 190 |81.2 | 93 187 140 40 2.1 88 140 195 |25.5 
53420 53420 U 100 | 210 90 103 | 205 160 50 3 98 155 | 220 27 
53422 53422 U 110 | 230 |99.7 113 | 225 180 59 3 109 170 | 240 29 
53424 53424 U 120 | 250 |107.3 123 | 245 | 200 70 4 118 185 | 260 32 
53426 53426 U 130 | 270 |115.2 134 | 265 | 200 58 4 128 | 200 | 280 38 
53428 53428 U 140 | 280 117 144 | 275 | 225 83 4 131 206 | 290 38 
53430 53430 U 150 | 300 |125.9 154 | 295 | 225 69 4 140 | 225 | 310 41 
53432 53432 U 160 | 320 |135.3 164 | 315 | 250 84 5 150 | 240 | 330 |41.5 
53434 53434 U 170 | 340 141 174 | 335 | 250 74 9 156 | 255 | 350 46 
53436 53436 U 180 | 360 |148.3 184 | 355 | 280 97 5 164 | 270 | 370 146.5 





D 14 系列 在 轴承 代号 中 表示 成 34。 
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8.1.4 圆锥 滚 子 轴承 
1. 圆锥 滚 子 轴承 的 形式 (图 8-3) 





2. 圆锥 滚 子 轴承 的 
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图 8-3 圆锥 深 子 轴承 


尺寸 ( 表 8-33) 
表 8-33 圆锥 滚 子 轴承 的 尺寸 (GB/AT 297—1994) 































































































02 系列 
外 形 尺寸 /mm Ca 
轴承 代号 了 թ բ 3 ë 重量 /kg 
30202 15 35 11.75 11 10 0. 050 
30203 17 40 13.25 12 11 0. 078 
30204 20 47 15.25 14 12 0.120 
30205 25 52 16.25 15 13 0.144 
30206 30 62 17.25 16 14 0. 232 
302/32 32 65 18.25 17 15 0.267 
30207 35 72 18.25 17 15 0.327 
30208 40 80 19.75 18 16 0.400 
30209 45 85 20.75 19 16 0.442 
30210 50 90 21.75 20 17 0.520 
30211 55 100 22.15 21 18 0. 705 
30212 60 110 23.75 22 19 0. 886 
30213 65 120 24.75 23 20 1. 160 
30214 70 125 26.25 24 21 1. 250 
30215 75 130 27.25 25 22: 1. 340 
30216 80 140 28.25 26 22 1. 650 
30217 85 150 30.5 28 24 2. 030 
30218 90 160 32.5 30 26 2. 560 
30219 95 170 34.5 32 27 3. 170 
30220 100 180 37 34 29 3. 730 
30221 105 190 39 36 30 4. 400 
30222 110 200 41 38 32 5.210 
30224 120 215 43.5 40 34 6.210 
30226 130 230 43.75 40 34 6. 940 
30228 140 250 45.75 42 36 8. 800 
30230 150 270 49 45 38 10. 200 
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( 续 ) 
03 系列 
=a 外 形 尺寸 /mm ո. 
轴承 代号 A = š 重量 /kg 
30302 15 42 14.25 13 11 0.096 
30303 17 47 15.25 14 12 0.130 
30304 20 52 16.25 15 13 0.168 
30305 25 62 18.25 17 15 0. 259 
30306 30 72 20.75 19 16 0. 390 
30307 35 80 22:75 21 18 0. 522 
30308 40 90 25.25 23 20 0. 747 
30309 45 100 27.25 25 22 0. 984 
30310 50 110 29.25 27 23 1.250 
30311 55 120 31.5 29 25 1.630 
30312 60 130 33.5 31 26 1. 900 
30313 65 140 36 33 28 2. 410 
30314 70 150 38 35 30 3.040 
30315 75 160 40 37 31 3. 570 
30316 80 170 42.5 39 33 4. 270 
30317 85 180 44.5 41 34 4. 960 
30318 90 190 46.5 43 36 5.730 
30319 95 200 49.5 45 38 6. 800 
30320 100 215 51.5 47 39 8.220 
30321 105 225 53.5 49 41 9.380 
30322 110 240 54.5 50 42 11. 000 
30324 120 260 59.5 55 46 13.750 
30326 130 280 63.75 58 49 17.300 




















8.1.5 杆 端 关 节 轴 承 
1. 杆 端 关节 轴承 的 形式 
1) M 型 外 螺纹 杆 端 关节 轴承 如 图 84 所 示 。 
2) 了 型 内 螺纹 杆 端 关节 轴承 如 图 8-5 所 示 。 
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884 ME 型 外 螺纹 杆 端 关节 轴承 图 8-5 Ի 型 内 螺纹 杆 端 关节 轴承 
注 : 根据 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 大 小 ， 润 滑 接口 的 注 : 了 型 润滑 接口 可 以 设置 在 柄 部 。 

位 置 可 以 有 所 不 同 ， 制 造 时 可 自行 确定 润滑 

接口 的 类 型 和 结构 。 
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3) S 型 焊接 柄 杆 端 关节 轴承 如 图 8-6 所 示 。 
4) 装 有 疝 心 关 广 轴承 的 杆 端 关节 轴承 如 图 8-7 所 示 。 
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թյ 86 S 型 焊接 柄 杆 端 关 节 轴 承 图 8-7 ” 装 有 向 心 关节 轴承 的 
注 : ls =6mm。 杆 端 关节 轴承 (组 装 结构 ) 
5) 只 带 内 圈 的 杆 端 关节 轴承 如 图 8-8 所 示 。 
6) 向 心 关 节 轴 承 如 图 8-9 所 示 。 
SS 
D> 
图 8-8 只 带 内 圈 的 杆 端 关节 轴承 图 8-9 向 心 关 节 轴 承 














2. 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 系列 





RAJI E k G&H 




















于 杆 端 眼 圆 柱 形 内 和 孔 装 有 或 G 系列 向 心 关节 轴承 的 杆 端 关 














节 轴 承 。 在 斥 二 系列 了 上 和 G 中 ， 根 据 柄 部 结构 不 同 ， 还 可 分 螺纹 或 内 螺纹 、 普 通 型 或 
加 强 型 或 焊接 型 杆 端 关节 轴承 。 尺 寸 系 列 适用 于 杆 端 眼 圆 柱 形 内 孔 装 及 系列 向 心 


关节 轴承 的 杆 端 关节 









































l 承 。 在 尺寸 系列 K 中 ， 根 据 柄 部 结构 不 同 ， 还 可 分 为 外 螺纹 或 


内 螺纹 杆 端 关节 轴承 。 对 于 两 件 式 杆 端 关节 轴承 〈 整 体 结构 见 图 8-8) ， 可 选择 一 种 滑 
动 材料 组 合 。 


3. 杆 端 关节 轴承 的 


1) 
2) 
3) 
4) 
5) 

















形 尺寸 


E 系列 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-34 所 示 。 


符合 斥 才 系列 卫 、 


柄 部 为 加 强 型 的 EH 系列 杆 端 关节 轴承 的 太 寸 如 表 8-35 所 示 。 


G 系列 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-36 所 示 。 


符合 尺寸 系列 G、 























柄 部 为 加 强 型 的 CH 系列 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-37 所 示 。 











K 系列 杆 端 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-38 所 示 。 
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8.1.6 农机 用 圆 盘 轴承 
1. 农机 用 圆 盘 轴承 的 形式 〈 图 8-10) 











B(C) 
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22.222 



































图 8-10 农机 用 圆 盘 轴 承 
a) DC.…-PP 和 DS…-PP 型 b) DC…-PP/R 型 和 DS…-PP/R 型 
e) DC…-PPWB 型 和 DS…-PPWB JJ d) DC…-PPWB/R 型 和 DS…-PPWB/R 型 
e) DC…SQ-PP 型 和 DS…SQ-PP 型 f) DC…SQ-PP/R 型 和 DS…SQ-PP/R 型 
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图 8-10 农机 用 圆 盘 轴承 (2) 


























g) DC…SQ-PPWB 型 和 DS…SQ-PPWB 型 հ) DC…SQ-PPWB/R 型 和 DS…SQ-PPWB/R 型 


i) DC…HX-PPWB 型 和 DS…HX-PPWB 型 





2. 农机 用 圆 盘 轴承 的 尺寸 











1) 常用 圆柱 孔 轴 承 的 尺寸 如 表 8-39、 表 8-40 所 示 。 
2) 常用 四 方 孔 轴承 的 尺寸 如 表 8<41、 表 8-42 所 示 。 
六 角 孔 轴承 的 尺寸 如 表 843 所 示 。 





























3) 常 月 





表 8-39 圆柱 孔 轴承 (内 、 外 图 宽度 相等 ) 











j) DC…HX-PPWB/R 型 和 DS…HX-PPWB/R 型 





























的 尺寸 (JB/T 10857 一 2008) (单位 : mm) 
轴承 型 号 
外 圈 无 答 向 通 孔 外 圈 有 径 向 通 孔 4 |plp|le 
DC200-PP 型 DS200-PP 型 DC200-PP/R 型 DS200-PP/R 型 

DS209-PP DS209-PP/R 45 85 30.2 30.2 | 8.8 
DS209-PP-1 DS209-PP/R-1 39 85 30.2 | 30.2 | 8.8 
DC210-PP DS210-PP DS210-PP/R 49.225 90 30.2 | 30.2 | 9.0 
DS210-PP-1 DS210-PP/R-1 45.339 90 30.2 | 30.2 | 9.0 
DC210-PP-2 38.862 90 30.2 | 30.2 | 一 
DC211-PP DS211-PP DC211-PP/R DS211-PP/R 55.575 | 100 /33.3 333-979 
DS211-PP/R-1 49.225 | 100 | 33.3 | 33.3 | 9.9 
DC214-PP DS214-PP DC214-PP/R DS214-PP/R 70 125 | 39.7 | 39.7 |10.5 
DS214-PP/R-1 49.225 | 125 | 39.7 | 39.7 |10.5 
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R840 圆柱 孔 轴 承 〈 宽 内 圈 ) 的 尺寸 
(JB/T 10857 一 2008) (单位 : mm) 
轴承 型 号 
外 圈 无 径 向 通 孔 外 圈 有 径 向 通 孔 1 1ն 
DC200SQ-PP 型 | DS200SQ-PP 型 |DC200SQ-PPZR #8 |DS200SQ-PP/R 型 ի 
DC210SQ-PP DS210SQ-PP DC210SQ-PP/R | DS210SQ-PP/R | 28.575 | 29.970 | 90 |30.2 130.2 9.0 
DC211SQ-PP DS211SQ-PP DC211SQ-PP/R | DS211SQ-PP/R | 38. 100 | 38. 890 | 100 |33.3 33.3 9.9 
DS214SQ-PP/R 50.8 52:2 125 |39. 7139.7 10.3 
表 8-41 四 方 也 轴承 (内 、 外 圈 宽 度 相 等 ) 的 尺寸 
(JB/T 10857 一 2008) (单位 : mm) 
轴承 型 号 

外 圈 无 径 向 通 孔 外 圈 有 径 向 通 孔 d |p |p C _ 

DC200-PPWB 型 | DS200-PPWB 型 | DC200-PPWBZR 型 | DS200-PPWB/R 型 
DS205-PPWB 23.812 | 52 |34.9| 15 | 一 
DC205-PPWB-1 19.202 | 52 |3.9 15 | 一 
DC205-PPWB-2 16.03 | 52 |34.9| 15 | 一 
DC206-PPWB 30 62 | 24 16 | 一 
DS208-PPWB 38.113 | 80 |42.9 18 | — 
DC208-PPWB-1 DS208-PPWB-1 38.113 | 80 |42.9 21 | — 
DS208-PPWB-2 38.113 | 80 /42.9|30.2 | 一 
DS208-PPWB-3 30.175 | 80 /30.2| 18 | 一 
DS209-PPWB/R 45.237 | 85 |36.5| 22 |4.6 
DC210-PPWB/R 49.403 | 90 |36.5| 23 4.7 
DC210-PPWB-1 49.225 | 90 |49.2)34.4| 一 
DC210-PPWB/R-2 49.225 | 90 |49.2 30.2 8.5 
DS211-PPWB 55.575 | 100 |55. 6133.3] 一 
DS211-PPWB/R-1 | 55.575 | 100 |33.3| 25 |5.8 
DS211-PPWB/R-2 | 51.181 | 100 |33.3| 25 |5.8 
DS211-PPWB/R-3 | 45.339 | 100 [33.3 25 |5.8 
DC211-PPWBZR-4 45.339 | 100 |44.4 33.3 9.3 
DS214-PPWB/R 70 125 |61.9|39.7 10.5 
DS214-PPWB/R-1 | 68.278 | 125 |68.3| 28 |5.5 
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== SC 6 `< 001 SLV VF Sr rr 8NHH-XHIICSG 
=a TG SS 95 06 LLQ TIE SL IC dAdd-XH01IC90 
6 7 61 oe S8 STI ՏԵ 186 H/TMdd-XH60ZSG gdNAUH-XH60CSG 
6 5 IT S 95 08 LLQ IC SL IC CU AHU-XH80CSQG 
= 51 SS 95 08 SLL TE Sh IE Fd Add-XH80c4S(1 LI-gMdd-XH80CcI00 
= 12 SS 95 08 S6 `E SC6 ՖԵ NUH-XH80CSG 
9 61 £ L€ TL 9 8C SLS 8C CH/IMdd-XHLOCSU 
CNAUU-XHLOCSG 
LI LLt «Լ 9 8C SLS 8C TIMdd-XHLOCIU 
CIMAA-XHLOCSU 
I-gMAA-XHLOCIC 
LI ՇՇ «Լ 9 8C SLS 8C I-gMHYH-XHLOCSG 
I-gMHYH-XHLOCIC 
8NHH-XHL0OCSG NAUHU-XHL0CcDG 
Ps LI SC Շե. LETE SL IC 
8NAdd-XHLOCSG 8NXdd-XHL0CcDG 
ԼՎ/4/1ՎՎ- ԷԼ 90250: 
8'E 51 te T9 Sct SC rv SC TUZANAdd-XH90CDQG 
THXZANAdd-XH90CSG 
8NHHU-XH90CcSG ՎՃԽՎՎ- ՃԱ 90220 
Հ»: 9լ re T9 Sct SC rv SC 
8NAdd-XH90CSG 8NXdd-XH90cDG 
8NHHU-XHSOCSG SNAUHU-XHS0CcDG 
zS SI 世 “SC CS SC CC SCC CC 
8NAdd-XHSOCSG gMdd-XH SOTA 
it J4MYY-XHOOZSA it JZMYY-XHOOTOA 
it 4/4Mdd-XHOOZSA it l /d Add-XH00200 
it gMdd-XHOOZSA it gMdd-XHOOTOA 
5 EN HE Ng H E AN 
2 g a 7 Ե 
T HHN Er D OE կե 
(առ վի) (800Z 一 LS80T L/gd[) FNA (AMI) ե ՄՀ çp-g Æ 
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8.1.7 滚 针 和 推力 球 组 合 轴承 















































































1. 深 针 和 推力 球 组 合 轴承 的 形式 (图 
Շ 
201 լ 
1- յ 
r 
SIs ԼԱՎԻ: 
Ս Ս 
a) 
G: 
7 Ը Հի = 
լ = | - ոնչ | 
本 N ի P III ASSSSINXSI | 
s Միլ 
9 起 ՏՃ A Q | 
Fa 
| | 21 
c) d) 


图 8-11 深 针 和 推力 球 组 合 轴承 
a) NKX 00 型 深 针 和 推力 球 组 合 轴承 ե) NKX 002 型 深 针 和 带 外 墨 的 推力 球 组 合 轴承 
c) NKX 00 + IR 型 有 内 圈 的 深 针 和 推力 球 组 合 轴承 
d) NKX 002: IR 型 有 内 圈 的 滚 针 和 带 外 四 的 推力 球 组 合 轴 承 


2. 组 合 轴承 的 尺寸 (R84, R845) 





































































































表 8-44 ”组合 轴承 的 尺寸 (JB/T 3122—2007) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 才 
NKX00 型 | NKX00Z 型 | F, d, Շ D |ք. D, iD T Cr | ria? 
NKX109 NKX10Z® 10 10 23 19 24 24 25s 2 9 6.5 0.3 
NKX12 NKX12Z® 12 12 23 21 26 26 27.2 9 6.5 0.3 
NKX15 NKX15Z 15 15 23 24 28 28 29.2 9 6.5 0.3 
NKX17 NKX17Z 17 17 25 26 30 30 31.2 9 8.0 0.3 
NKX20 NKX20Z 20 20 30 30 35 35 36.2 10 10.5 0.3 
NKX25 NKX25Z 25 25 30 37 42 42 43.2 11 9.5 0.6 
NKX30 NKX30Z 30 30 30 42 47 47 48.2 11 9.5 0.6 
NKX35 NKX35Z 35 35 30 47 52 52 53.2 12 9.0 0.6 
NKX40 NKX40Z 40 40 32 52 60 60 61.2 13 10 0.6 
NKX45 NKX45Z 45 45 32 58 65 65 66.5 14 9.0 0.6 
NKX50 NKX50Z 50 50 35 62 70 70 71.5 14 10 0.6 
NKX60 NKX60Z 60 60 40 72 85 85 86.5 17 12 1.0 
NKX70 NKX70Z 70 70 40 85 95 95 96.5 18 11 1.0 
O 可 采用 带 锁 圈 的 结构 。 
Փ 对 应 的 最 大 倒 角 尺 二 规定 在 GB/T 274 中 。 
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STX 0Lx 09HI 0: 0: lI s1 | S96 | 66 66 sg Sz Ok oL 09 oL YI + ZOLXJN YI + 0/X3IN 
STX 09X 0941 0: 0: TI LI | S98 | S8 sg TL Sz Ok 09 09 09 YI + 70943 YI + 09X3 
STX OSX «ֆալ 9: 9: 01 ՖԼ SI | OL oL T9 Sz SE 09 sr 09 YI + Z0SXXN YI + 0SX3N 
0Zx Spx 0FHI 9: 5 0'6 ՖԼ | S99 | 99 59 96 oz TE sr Ot sr YI + ZSPX3I MI + SYXXN 
0Zx Oyx SEHI 9: (a 0:6 €I | 219 | 09 09 TS oz TE Ok SE ot YI + Z0PX3I YI + OXA 
0Zx SEX 081 9: 5 01 ZL | ՇՓ | Zs TS Լջ oz oe SE oe SE YI + ZSEXIN YI + SEXXN 
OZ X 0524 SCHI 9: 5 0:6 դ | Շ9ջ | Lr Լջ Zh oz oe oe Sz oe YI + Z0£X3IN YI + 0£X3N 
0Zx SZx OTHI 9: 5 5:6 դ | cer] Zh ՇԵ LE oz oe Sz oz Sz YI + 79223 YI + SZX3 
022024 LIHI 5 c€: S'6 01 | zoe | se SE oe oz oe oz LI oz YI + Z0ZXXN YI + OZXXN 
LIX LIX YINI 5 c€ 5:01 6 TIE | 0 oe 92 LI Sz LI vI LI YI + ZLIX3I YI + LIXA 
91X STX ZIHI 5 c€ 0 8 6 Z 6Z | 92 92 t 91 EZ SI TI SI HI+ ZSIXY HI+ SIX 
9Ix ZI x 6HI 5 c€: ç'9 6 ¿u | 92 92 լե 91 Ez TI 6 ZI OHL+ZZIXXN | OH+ZIXXN 
91X OT x LHI 5 g? 5'9 6 ¿S | ve t 61 91 Ez 01 L 01 OHL+ZOIXXN | OH+OIXXN 
00x 00x 00HT 19 մ, ‘a a 4 2 ջ p “A | m£ I+ ZO0OX3N | ie ւէ 00X3N 

չանը + A H ERORI 

(wu վե) (LOOT— TZIE 1/91) HAERES է, Srs Æ 
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8.1.8 滚 针 和 角 接 触 球 组 合 轴承 
1. 滚 针 和 角 接 触 球 组 合 轴承 的 形式 (图 8-12) 









ZAZ 




















图 8-12 深 针 和 角 接触 球 组 合 轴承 
a) NKIA 0000 型 b) NKIB 0000 型 
2. 深 针 和 角 接触 球 组 合 轴 承 的 尺寸 (K 846) 
表 8-46 ” 深 针 和 角 接触 球 组 合 轴承 的 尺寸 


















































(JB/T 3123—2007) (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 

NKIA0000 型 NKIB0000 型 d D B B, արլ: 
NKIA5901 NK1B5901 12 24 16 17.5 0.3 
NKIA5902 NK1B5902 15 28 18 20 0.3 
NKIA5903 NK1B5903 17 30 18 20 0.3 
NKIA5904 NK1B5904 20 37 23 25 0.3 
NKIA59/22 NKIB59/22 22 39 23 25 0.3 
NKIAS905 NKIB5905 25 42 23 25 0.3 
NKIA5906 NK1B5906 30 47 23 25 0.3 
NKIA5907 NKIB5907 35 55 27 30 0.6 
NKIA5908 NK1B5908 40 62 30 34 0.6 
NKIA5909 NKIB5909 45 68 30 34 0.6 
NKIA5910 NK1B5910 50 72 30 34 0.6 
NKIA5911 NKIB5911 55 80 34 38 1.0 
NKIA5912 NKIB5912 60 85 34 38 1.0 
NKIA5913 NKIB5913 65 90 34 38 1.0 
NKIA5914 NKIB5914 70 100 40 45 1.0 





























D ”对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GBAT 274 中 。 
8.1.9 万 向 节 滚 针 轴 承 
1. 外 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 
1) 外 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 形式 如 图 8-13 所 示 。 
2) 外 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 太 寸 如 表 847 所 示 。 
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图 8-13 ”外 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 





































































































ո) WW-…RS 型 b) WW---PP2 型 
表 8-47 外 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 尺寸 (JB/T 3232—2006) 
位 : mm) 
基本 尺寸 
型 号 

轴承 ՂԷ s= F. 万 b bo B 
WW1011RS® 10 16 9.3 2 10.7 
WW1012RS 10 16 10.7 2 11.8 
WW1013RS 10 17 11.8 2.25 13.2 
WW1116RS 11 20 15 2.5 16 
WW1117RS® 10.8 20 15 2.5 17.1 
WW1214RS 12 20 12 2.2 14.3 
WW1216RS 12.2 20.5 16 2.5 16.4 
WW1217RS 12 21 16 3 17 
WW1314RS® 13.4 22 12.6 2.5 13.6 
WW1316RS 13.4 22 15.5 2:2 16.3 
WW1317RS® 13.32 22 14.7 2.35 17 
WW1421RS 14 25 20 3.5 21:2 
WW1516RS 14.7 23.8 15.4 3.1 16.2 
WW1717RS® 16.6 27 16 2.7 16.8 
WW1721RS 16.7 27 19.85 3.15 21.2 
WW1818RS 18.2 28.6 15.8 2.75 17.8 
WW1825RS 18.25 30 22.4 3 24.9 
WW1821RS 18.46 29 19.3 2.8 21.1 
WW2223RS 21.94 33 21.2 4 23.3 
WW2319RS 23.04 32 18.7 2.75 18.9 
WW2424RS 23.8 36 23 3.2 24 
WW2527RS 25 39 27 5 27 
WW2731RS 26.7 40 29.5 4.3 30.8 
WW2925RS 28.65 42.1 24 5 25.2 
WW2929RS® 29 47 27.5 4 29 
WW3236RS 31.66 47 30.5 5 36 
WW3230RS 31.72 48 26.5 4 29.5 
WW3736RS 36.84 52 34.2 5 36.2 
WW3631RS 35.92 52 30.2 6 31.3 
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( 续 ) 
= 基本 尺寸 
轴承 型 号 F. 万 ր m B 
WW3631RS® 35.92 53 30.2 6 31.3 
WW4041 RS 40 57 35.7 5:2 40.8 
WW4336RS 42.8 60 31 5 35.5 
WW4534RS 45 62 29.5 6 34.3 
WW4845RS 47.77 65 42.5 6.5 45 
WW4848 RS 47.77 68 46.4 6.9 48 
WW5153RS 50.55 70 49.8 7.8 52.9 
WW5358RS 53.45 75 50.5 8.5 57.5 
WW1113PP2 11 18 10 2.5 12.7 
WW1115PP2 11 19.1 12 2.5 15.2 
WW1316PP2 13.4 22 13.3 2:3 16. 1 
WW1417PP2 14 24 13 3 17 
WW1518PP2 14.7 23.8 15 2.7 18 
WW1519PP2 14.7 25 16.6 3.4 19.4 
WW1618PP2 0 15.7 27 14.3 3.2 17.5 
WW1719PP2 16.7 27 15.6 2.8 18.9 
WW1721PP2 16.7 28.6 17.3 2.8 20.6 
WW2024PP2 0 19.7 30.2 19.8 3.2 23.8 
WW2124PP2 20.5 30.2 20.4 3.5 24 
WW2026PP2 20 32 21.5 4 26 
WW2328PP2 22.72 35 23.7 3.9 27.9 
WW2325PP2 23.2 34.9 21.1 3.5 24.6 
WW2729PP2 27 39 22.5 5 28.5 
WW3033PP2 29.54 44 28.5 5:2 32.5 
WW3434PP2 33.62 50 27.7 4 33.5 


D 非 优选 型 号 。 




















2. 内 卡 式 万 向 方 深 针 轴承 





1) 内 卡 式 万 向 


节 滚 


针 轴 承 的 形式 如 图 8-14 所 示 。 








图 8-14 AEAT ATRE AR 


a) WNT! b) WN…PP2 型 c) WN…RS 型 





2) 内 卡 式 万 向 


hs 


PR 


针 轴 承 的 尺寸 如 表 848 所 示 。 
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表 8-48 内 卡 式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 尺寸 (JBMT 3232—2006) (单位 : mm) 
TEE n 
F; D b ել b, H B 3 B; TOmax 
WN1519T 5.2 28 18.5 11.5 25.7 2.5 19 0. 25 
WN1621T® 16.3 30 20.5 12.5 27.5 3 21 0. 25 
WN1821T 17.6 30 20.5 12.5 27.5 3 21 0.25 
WN2026T 20 32 21 12.5 29.5 3 26 0.25 
WN2226T 22 35 21. 12.5 32.3 3 26 0. 25 
WN2532T 25 39 22.5 12.5 20 3 32 0.25 
WN2827T 27.7 42 25 13 22 3.5 27 0.25 
WN3232T 31.7 47 25 13 22 4 32 0.25 
WN3434T® 33.65 50 27 15 24 4 34 0.25 
WN3634T 35.5 50 27 15 24 4 34 0. 25 
WN1319PP2 13.36 225 16.2 8.9 20.75 2.1 19 0.2 
WN1422PP2 V: 13.5 26 19 9.8 22.85 2.8 22.2 0.2 
WN1521PP2 14.7 26 18.5 7:55 23.8 2.7 21.2 0.2 
WN1621PP2 15.9 26.5 17.5 8 24.6 2 21.2 0.2 
WN1721PP2 16.7 27 17.3 9.5 25 2 20.6 0.2 
WN2030PP2 20.35 30 21.7 12.5 21.5 3 25 0. 25 
WN2532PP2 24.62 38 28.5 17.1 34.8 3 32.1 0.25 
WN2533PP2 24.62 38 29.1 16.45 34.8 2.8 32.7 0.25 
WN0610RS 6.15 11.5 10 S 10 1.3 10.1 0.2 
WNI011RS 10 16 9.7 5.85 14.7 1,5 11.1 0.2 
WN1116RS 10.85 20 15.3 8 18 2 16.3 0.2 
WN1319RS 13.3 24.6 17.5 8.55 22 2 18.8 0.2 
WN1424RS 14 26 24 11 23 4 24 0.2 
WN1518RS 14.7 25 15.8 8.6 22. 2 17.8 0.2 
WN1620RS® 15.8 27 17.8 7.6 25 2.6 19.5 0.2 
WN1721RS® 16.7 27 20.2 11.5 25.2 2 20.8 0.2 
WN1722RS 16.7 27 19.5 11.5 25 2 22 0.2 
WN1723RS 16.7 27.4 20 11.35 25.2 2 23 0.2 
WNI1819RS 18.46 29 17.5 9.5 27 2 18.6 0.25 
WN1822RS 17.27 29 21.2 10.5 26 2.1 22.2 0. 25 
WN1825RS 18.25 30 22.4 12.5 27.5 2 24.9 0.25 
WN2025 RS 20.4 34 23.4 14.3 31.2 3 25 0.25 
WN2734RS 27.03 42 31 19 39 3.3 34.2 0.25 
WN4848 RS 47.77 68 47.5 31.85 65.1 3.7 48.4 0.25 
© 非 优选 型 号 。 

















3. 压板 式 万 向 节 深 针 轴 承 
1 


) 压板 式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 形式 如 图 8-15 所 示 。 
b 





| 
== 











c) 


图 8-15 ERAN MHR R 


a) WY 型 b) WY…PP 型 c) WY…RS 型 


庆生 
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2) 压板 式 万 向 节 深 针 轴 和 承 的 尺寸 如 表 8-49 所 示 。 
表 8-49 ”压板 式 万 向 节 滚 针 轴承 的 尺寸 (JB/AT 3232—2006) (单位 : mm) 
轴承 型 号 基本 尺寸 
WY 型 WY…PP 型 F. D b bo CxL Buk B, r 
WY1417 WY1417PP 14 24 12.6 3 6x1 16.6 0.3 
WY2026 WY2026PP 20 32 21.5 4 10 x1.5 26 0.3 
WY2227 WY2227PP 22 35 21.5 4 10 x1.5 26.5 0.3 
WY2528 WY2528PPD 25 39 22.5 5 10 x1.5 28 0.3 
WY2533 WY2533PP 25 39 22.5 5 10 x1.5 32.6 0.3 
WY2832 WY2832PP 27.7 42 25 5 10 x1.5 32 0.3 
WY3232 WY3232PP 31.7 47 25 5 10 x1.5 32 0.3 
WY3233 WY3233 PPO 31.7 47 22.5 5 10 x1.5 2.8 0.3 
WY3434 WY3434PP® 33.65 50 27 5 10x1.5 34 0.3 
WY3634 WY3634PP 35.5 50 27 5 10x1.5 34 0.3 
WY4034 WY4034PP 40 56 27 5 10 x1.5 34 0.5 
WY4335 WY4335PP 43 59 28 5 10 x1.5 35.2 0.5 
WY4540 WY4540PP 45 62 30 6 10 x1.5 40 0.5 
WY5048 WY5048 PP 50 72 30 6 10x1.5 48 0.5 
WY3230RS 31.72 48 27.7 5.2 | 1021.5 30.4 0.5 
WY4849RS 47.77 68 48 7.5 14x2 49.4 1.0 























Q@” 非 优选 型 号 。 
4. W 型 万 向 节 滚 针 轴 承 
1) W 型 万 向 节 深 针 轴 承 的 形式 如 图 8-16 所 示 。 














图 8-16 W 型 万 向 节 深 针 轴 承 
2) W 型 万 向 节 滚 针 轴 承 的 尺寸 如 表 8-50 所 示 。 
2850 W 型 万 向 节 滚 针 轴 承 的 尺寸 (JBMT 3232—2006) (单位 : mm) 






































է À JX Ի 
型 号 
轴承 型 号 F, D bo 
W1009 10 19 2 0.3 
W1110 11.2 19 10 2 0.3 
W1311 13 22 11 2 0.3 
W1414 14 24 13.5 2.5 0.3 

















5. 条 形 背 板式 万 向 节 轴 承 
1) 条 形 背 板式 万 向 节 轴 承 的 形式 如 图 8-17 所 示 。 
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b) 
图 8-17 条 形 背 板 式 万 向 节 轴 承 


a) WT…RS 型 b) WT…PP2 型 


2) 条 形 背 板 式 万 向 节 轴 承 的 尺寸 如 表 8-51 所 示 。 
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a) 
图 8 
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-18 点 焊 盖 板式 万 向 节 滚 针 轴 承 


a) WD…PP2 型 


b) WD…RS 型 





表 8-51 条 形 背 板式 万 向 节 轴 承 的 尺寸 (JBAT 3232—2006) (单位 : mm) 
Իջ է À 尺寸 
轴承 型 号 F. 万 bo B C 

WT 2935 RS 28.62 44 34.7 5 34.9 25.2 
WT 3133 RS 30.5 46 31.5 4 33 25 
WT 3137 RS 31.14 47 34.6 4 36.6 25 
WT 3338 RS 32. 98 50 34.3 4 38.3 24 
WT 3641 RS 36.26 52 40.6 5 41.2 25.1 
WT 3638 RS 36 535 36.5 4 38 24 
WT 3839 RS 37.8 55 37.8 4. 47 38.9 26 
WT 3846 RS 38.11 58 45 4.45 46 25.2 
WT 4141 RS 40. 98 60 40.3 4 41.4 33 
WT 4346 RS 43.22 63.5 44.5 4 45.9 30 
WT 1930 PP2 19. 22 32 26.6 3.5 29.5 11 
WT 2326 PP2 23.02 36 21.8 3.5 25.8 18 
6. 点 焊 盖 板 式 万 向 节 滚 针 轴 承 
1) 点 焊 盖 板式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 形式 如 
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2) 点 焊 盖 板 式 万 向 节 深 针 轴 承 的 尺寸 如 表 8-52 所 示 。 
表 8-52 ”点 焊 盖 板式 万 向 节 滚 针 轴 承 的 尺寸 (JB/T 3232 一 2006) 
(单位 : mm) 






































= EART 

轴承 型 号 F. D b 而 B M 
WD 2527 PP2 25.36 39.7 22.13 3.7 27.1 50.5 
WD 4335 PP2 42.7 59 29.9 4 34.7 71.4 
WD 3333 RS 32.5 47.6 26.3 3.9 32.8 58.6 
WD 3335 RS 32.96 49.2 30.75 4 35 62 
WD 3542 RS 35 55.5 37.5 6.4 41.5 71.4 




















注 : 盖 板 厚度 一 般 为 3 ~7mm。 
8.1.10 碳 钢 深 沟 球 轴承 
1. 碳 钢 深 沟 球 轴承 的 形式 (图 














81819 碳 钢 深 沟 球 轴承 
注 : 轴承 可 一 面 或 两 面 带 密封 轿 ， 一 面 或 两 面 带 防 尘 盖 。 


2. 碳 钢 深 沟 球 轴承 的 尺寸 














































































































1) 02 系列 碳 钢 深 沟 球 轴承 的 尺寸 如 表 8-53 所 示 。 
表 8-S3 02 系列 碳 钢 深 沟 球 轴承 的 尺寸 (JBAT 8570—2008) (տխ: mm) 
外 形 尺寸 
轴承 型 号 
d D B Pa 
6200/CS 10 30 9 0.6 
6201/CS 12 32 10 0.6 
6202/ԸՏ 15 35 11 0.6 
6203/ԸՇՏ 17 40 12 0.6 
6204/ԸՏ 20 47 14 1 
6205/ԸՏ 25 52 15 1 
6206/ԸՇՏ 30 62 16 1 
6207/ԸՏ 35 72 17 
6208/ԸՏ 40 80 18 
6209/ԸՏ 45 85 19 
6210/CS 50 90 20 

















D 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 参见 GB/T 274—2000, 
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2) 03 RIJEKA 








网 深 沟 球 轴承 的 尺寸 如 表 8-54 所 示 。 









































D 对 应 的 最 大 但 
8.1.11 轧辊 油膜 轴承 
1. 轧辊 油膜 轴 


表 8-S4 03 系列 碳 钢 深 沟 球 轴承 的 尺寸 (JBAT 8570—2008) (单位 : mm) 
外 形 尺 寸 
JESN 

轴承 型 F d D B sa թ: 
6300/ԸՇՏ 10 35 11 0.6 
6301/ԸՇՏ 12 37 12 

6302/ԸՏ 15 42 13 

6303/ԸՇՏ 17 47 14 

6304/ԸՏ 20 52 15 1.1 
6305/ԸՇՏ 25 62 17 1.1 
6306/ԸՏ 30 72 19 Tot 
6307/CS 35 80 21 1.5 
6308/CS 40 90 23 1.5 
6309 /CS 45 100 25 1.5 
6310/ԸՇՏ 50 110 27 









































2. ELEN 





























承 的 形式 (图 8-20 ) 


尺寸 规定 参见 GB/T 274 一 2000。 








KAIRE 
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图 8-20 轧辊 油膜 轴承 


1) 轧辊 油膜 轴承 A 系列 尺寸 及 承载 能 力 如 表 8-55 所 示 。 
表 8-55 ”轧辊 油膜 轴承 A 系列 尺寸 及 承载 能 力 ()8/19049--2007) 









































序号 轴承 规格 D | 轴承 | Նաե | L, H, H, B min D, H, b, b, 9: ոռ 
ER /mm 长 径 比 /kN mm 
60 370 100 | 125 | 135 
1 160 75 470 105 | 135 | 145 | 270 | 180 | 105 | 150 | 140 210 
90 
60 485 110 | 140 | 150 
2 180 75 595 115 150 | 155 | 290 | 200 | 120 | 170 | 160 250 
90 






































































































































































































































第 8 章 动 件 1043 
续 ) 
序号 轴承 规格 D | 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha | Բոռ | Di H, b, b, Թ: ու 
TI /mm 长 径 比 /kN mm 
60 590 120 | 155 | 165 
3 200 75 735 130 | 165 | 175 | 320 | 220 | 130 | 180 | 170 270 
90 
60 700 130 | 170 | 185 
4 220 75 890 145 | 180 | 190 | 350 | 240 | 145 | 200 | 190 290 
90 
60 920 140 | 190 | 205 
5 250 75 1165 160 | 200 | 215 | 390 | 270 | 160 | 230 | 220 320 
90 
60 1165 150 | 210 | 230 
6 280 75 1440 170 | 225 | 240 | 430 | 300 | 180 | 255 | 240 360 
90 
60 1490 165 | 245 | 265 
7 320 75 1880 190 | 260 | 275 | 480 | 345 | 205 | 290 | 280 410 
90 
60 1940 185 | 275 | 300 
8 360 75 2380 210 | 290 | 310 | 530 | 390 | 235 | 330 | 310 460 
90 
60 
9 400 75 2940 230 | 320 | 340 | 580 | 430 | 260 | 365 | 350 510 
90 3530 260 | 335 | 360 
60 
10 450 75 3750 260 | 360 | 385 | 650 | 485 | 290 | 410 | 390 580 
90 4520 295 | 380 | 405 
60 
11 500 75 4590 280 | 400 | 430 | 710 | 540 | 325 | 455 | 435 640 
90 5510 320 | 420 | 450 
60 
12 560 75 5760 300 | 450 | 475 | 790 | 600 | 360 | 515 | 490 720 
90 6860 340 | 470 | 500 
60 
13 630 75 7260 330 | 505 | 540 | 880 | 680 | 410 | 650 | 550 800 
90 8800 380 | 530 | 565 
60 
14 710 75 9220 370 | 575 | 610 | 980 | 770 | 460 | 720 | 630 900 
90 11140 430 | 600 | 640 
60 
15 800 75 11770 410 | 645 | 685 | 1090 | 865 | 520 | 810 | 710 1030 
90 14120 470 | 675 | 720 
60 
16 900 75 14900 460 | 725 | 770 | 1220 | 970 | 580 | 900 | 795 1160 
90 17870 530 | 755 | 805 
60 
17 1000 75 18390 500 | 805 | 860 | 1350 | 1080 | 650 | 1000 | 900 1260 
90 22070 580 | 840 | 900 
























































































































































































































































1044 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
序号 轴承 规格 D | 轴承 | eR | L, H, Ha B min b, H, b, b, Թ: ոռ 
385 /mm 长 径 比 /kN mm 
60 
18 1100 75 22250 550 | 890 | 945 | 1480 | 1190 | 715 | 1130 | 995 1360 
90 26700 620 | 930 | 990 
60 
19 1200 13 26480 580 | 970 | 1035 | 1610 | 1300 | 780 1210 | 1090 1470 
90 31780 670 1015 | 1080 
60 
20 1300 15 31080 630 | 1065 | 1140 | 1740 | 1400 | 840 | 1390 | 1180 1590 
90 37300 730 | 1130 | 1180 
60 
21 1400 75 36050 660 | 1150 | 1230 | 1870 | 1510 | 905 | 1500 | 1280 1700 
90 43260 770 | 1220 | 1285 
60 
22 1500 75 41380 700 | 1235 | 1320 | 2000 | 1620 | 970 | 1600 | 1370 1820 
90 49660 810 | 1310 | 1380 
60 
23 1600 T5 47080 740 | 1315 | 1410 | 2130 | 1730 | 1040 | 1700 | 1470 1950 
90 56500 860 | 1400 | 1475 
60 
24 1700 75 53150 780 | 1400 | 1500 | 2260 | 1840 | 1100 | 1800 | 1560 2060 
90 637790 910 | 1490 | 1570 
60 
25 1800 75 59590 820 | 1475 | 1580 | 2390 | 1940 | 1160 | 1900 | 1660 2190 
90 71510 960 | 1570 | 1660 
注 : 表 中 所 列 参数 系列 为 米 制 无 键 结构 系列 。 轴 承 长 径 比 = (L/D) x100, 
2) 轧辊 油膜 轴承 C 系列 尺寸 及 承载 能 力 如 表 8-56 所 示 。 
表 8-56 ”有 轧辊 油膜 轴承 Ը 系列 尺寸 及 承载 能 JB/T 9049—2007 ) 
序号 轴承 规格 D 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha B min D, H, b, b, Թ: ուռ 
Հաա: /mm 长 径 比 /kN mm 
67 2800 205 | 310 | 335 
1 413 75 3130 220 | 330 | 350 | 585 | 440 | 265 | 375 | 360 520 
84 3510 240 | 345 | 360 
67 3680 240 | 365 | 390 
2 475 75 4120 260 | 380 | 405 | 660 | 510 | 305 | 435 | 410 600 
84 4610 280 | 395 | 420 
67 4340 265 | 395 | 425 
3 515 75 4860 285 415 | 440 | 710 | 555 | 325 | 460 | 450 650 
84 5450 310 | 430 | 455 
67 5010 275 | 425 | 455 
4 550 75 5610 300 | 445 | 475 | 760 | 595 | 355 | 510 | 480 700 
84 6290 325 | 465 | 495 
67 5750 295 | 450 | 485 
5 590 75 6430 320 475 | 505 | 815 | 635 | 380 | 600 | 520 750 
84 7200 345 | 495 | 530 






















































































































































































第 8 章 传 动 fF 1045 

( 续 ) 

序号 轴承 规格 刀 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha B min b, H, b, b, Թ: ուռ 

下 /mm 长 径 比 /kN mm 

67 6530 310 | 480 | 515 

6 630 75 7320 335 | 505 | 540 | 865 | 675 | 405 | 650 | 555 790 
84 8190 360 | 530 | 560 
67 7380 325 | 510 | 545 

7 670 75 8260 355 | 535 | 570 | 915 | 715 | 430 | 700 | 590 840 
84 9250 385 | 560 | 595 
67 8270 345 | 540 | 580 

8 710 75 9260 370 | 565 | 605 | 965 | 760 | 455 | 700 | 630 890 
84 10370 405 | 595 | 630 
67 9220 355 | 570 | 615 

9 750 75 10320 385 | 600 | 640 | 1015 | 805 | 480 | 750 | 665 950 
84 11550 420 | 630 | 670 
67 10210 370 | 600 | 645 

10 785 75 11430 400 | 630 | 670 | 1065 | 845 | 510 | 800 | 705 1000 
84 12790 435 | 660 | 700 
67 11260 390 | 630 | 675 

11 825 75 12600 425 | 660 | 705 | 1115 | 885 | 535 | 800 | 740 1050 
84 14110 460 | 690 | 735 
67 12360 400 | 660 | 710 

12 865 75 13830 435 | 690 | 740 |1170 | 930 | 560 | 850 | 775 1090 
84 15490 475 | 725 | 770 
67 13510 425 | 690 | 740 

13 905 75 15110 460 | 720 | 770 |1220 | 970 | 585 | 900 | 810 1150 
84 16930 500 | 760 | 805 
67 14700 435 | 725 | 775 

14 945 T5 16460 470 | 755 | 805 | 1270 | 1015 | 610 | 950 | 850 1180 
84 18430 515 | 790 | 840 
67 15960 450 | 755 | 810 

15 985 75 17860 490 | 790 | 840 | 1320 | 1060 | 635 | 1000 | 885 1230 
84 20000 535 | 825 | 880 
67 17250 470 | 780 | 835 

16 1025 75 19310 510 815 | 870 | 1370 | 1095 | 660 | 1050 | 920 1260 
84 21640 555 | 855 | 910 
67 18610 485 | 815 | 870 

17 1065 75 20830 530 850 | 905 | 1420 | 1140 | 685 | 1100 | 955 1290 
84 23330 575 | 890 | 945 
67 20430 505 | 855 | 910 

18 1115 75 22860 550 | 890 | 950 | 1475 | 1195 | 710 | 1150 | 1015 1350 
84 25610 600 | 930 | 995 
67 23450 525 | 910 | 975 

19 1195 75 26250 570 | 950 |1015 | 1570 | 1275 | 760 | 1200 | 1095 1440 
84 29410 625 | 955 | 1060 
67 26680 555 | 985 |1065 

20 1270 75 29870 605 | 1035 | 1110 | 1675 | 1360 | 810 | 1350 | 1170 1520 
84 33460 660 | 1090 | 1160 






































































































































































































































1046 五 金 大 手 册 
(2) 
序号 轴承 规格 D 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha B min b, H, b, b, Թ: ուռ 
ՄԵ /mm 长 径 比 /kN mm 
67 29710 575 | 1045 | 1125 
21 1340 75 33260 630 | 1095 | 1175 | 1775 | 1440 | 865 | 1450 | 1245 1640 
84 37250 690 | 1155 | 1225 
67 34540 610 | 1125 | 1210 
22 1450 75 38670 670 | 1180 | 1265 | 1910 | 1550 | 915 | 1550 | 1340 1740 
84 43310 740 | 1240 | 1325 
67 39980 650 | 1210 | 1305 
23 1560 75 44750 715 | 1270 | 1360 | 2040 | 1670 | 965 | 1650 | 1440 1860 
84 50220 780 | 1335 | 1425 
67 45820 685 | 1305 | 1405 
24 1670 75 51290 755 | 1365 | 1465 | 2180 | 1800 | 1015 | 1750 | 1540 2000 
84 57440 830 | 1435 | 1530 
67 48510 700 | 1345 | 1445 
25 1720 75 54410 775 | 1405 | 1505 | 2230 | 1850 | 1040 | 1800 | 1590 2050 
84 61160 850 | 1480 | 1575 
67 50930 715 | 1380 | 1480 
26 1760 75 56970 785 | 1440 | 1540 | 2290 | 1890 | 1060 | 1850 | 1630 2100 
84 63880 865 | 1520 | 1610 
tE: 表 中 所 列 参数 系列 为 米 制 无 键 结构 系列 的 补充 系列 。 轴 承 长 径 比 = (L/D) x100, 
3) 轧辊 油膜 轴承 D 系列 尺寸 及 承载 能 力 如 表 8-57 所 示 。 
表 8-57 轧辊 油膜 轴承 D 系列 尺寸 及 承载 能 力 (JB/T 9049 一 2007) 
序号 轴承 规格 D 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha min D, H, b, b, 3min 
Հա /mm 长 径 比 /kN mm 
66 3310 250 | 335 | 365 
1 450 76 3800 270 | 360 | 385 | 645 | 480 | 290 | 450 | 415 600 
86 4370 295 | 380 | 405 
66 4040 265 | 375 | 410 
2 500 76 4660 290 | 400 | 430 | 705 | 535 | 325 | 510 | 460 650 
86 5270 315 | 425 | 450 
66 4550 280 | 400 | 435 
3 530 76 5260 305 | 425 | 455 | 745 | 570 | 345 | 545 | 490 690 
86 5910 330 | 455 | 480 
66 6100 295 | 435 | 480 
4 580 76 7020 325 | 465 | 505 | 805 | 620 | 375 | 600 | 535 740 
86 7950 355 | 495 | 530 
66 6860 310 | 465 | 510 
5 615 76 7900 340 | 495 | 535 | 850 | 660 | 395 | 645 | 570 780 
86 8930 370 | 530 | 565 
66 7660 325 | 490 | 540 
6 650 76 8820 355 | 525 | 565 890 | 695 | 415 | 680 | 605 820 
86 9980 390 | 555 | 595 
66 8630 335 | 520 | 575 
F 690 76 9940 370 | 560 | 600 | 940 | 740 | 445 | 730 | 645 860 
86 11250 405 | 590 | 635 






















































































































































































第 8 章 传 动 fF 1047 

( 续 ) 

序号 轴承 规格 D 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha B min b, H, b, b, Թ: ուռ 

ՄԵ /mm 长 径 比 /kN mm 

66 9530 355 | 545 | 600 

8 125 76 10970 390 | 585 | 630 | 985 | 775 | 465 | 770 | 680 910 
86 12420 425 | 620 | 665 
66 10610 365 | 575 | 635 

9 765 76 12220 405 | 620 | 670 | 1040 | 820 | 490 | 815 | 715 960 
86 13820 445 | 655 | 700 
66 11750 395 | 605 | 665 

10 805 76 13530 435 | 650 | 700 | 1090 | 860 | 515 | 860 | 755 1020 
86 15310 475 | 690 | 740 
66 12790 405 | 635 | 695 

11 840 76 14730 450 | 680 | 735 | 1130 | 900 | 540 | 900 | 790 1060 
86 16670 490 | 720 | 770 
66 13880 420 | 665 | 725 

12 875 76 15980 460 | 710 | 765 | 1180 | 940 | 560 | 945 | 825 1110 
86 18090 505 | 750 | 805 
66 15340 435 | 695 | 760 

13 920 76 17670 480 | 745 | 805 | 1235 | 985 | 590 | 1000 | 870 1160 
86 19990 525 | 790 | 845 
66 16530 445 | 725 | 790 

14 955 76 19040 490 | 775 | 835 | 1280 | 1025 | 610 | 1040 | 900 1190 
86 21540 540 | 820 | 875 
66 17770 455 | 750 | 820 

15 990 76 20460 505 | 800 | 865 | 1320 | 1060 | 635 | 1080 | 935 1230 
86 23150 555 | 850 | 910 
66 19230 470 | 780 | 855 

16 1030 76 22150 520 835 | 900 | 1370 | 1105 | 660 | 1120 | 970 1260 
86 25060 570 | 885 | 945 
66 21540 490 | 830 | 905 

17 1090 76 24800 545 | 885 | 950 | 1445 | 1170 | 700 | 1195 | 1035 1330 
86 28070 600 | 935 | 1000 
66 23150 505 | 855 | 935 

18 1130 76 26660 565 | 915 | 985 | 1500 | 1210 | 720 | 1240 | 1070 1370 
86 30160 620 | 970 | 1035 
66 24820 520 | 890 | 970 

19 1170 76 28580 580 950 | 1025 | 1545 | 1255 | 745 | 1285 | 1110 1410 
86 32340 635 | 1010 | 1075 
66 28330 545 | 960 | 1060 

20 1250 76 32620 610 1025 | 1120 | 1645 | 1340 | 795 | 1375 | 1185 1490 
86 36910 670 | 1095 | 1180 
66 31590 575 | 1015 | 1120 

21 1320 76 36370 640 | 1085 | 1185 | 1740 | 1415 | 840 | 1460 | 1255 1580 
86 41160 710 | 1155 | 1245 
66 36560 610 | 1090 | 1205 

22 1420 76 42090 680 | 1165 | 1270 | 1860 | 1520 | 905 | 1575 | 1350 1690 
86 47630 750 | 1245 | 1340 
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(2) 
序号 轴承 规格 D 轴承 | 额定 载荷 | L, H, Ha B min b, H, b, b, Թ: ուռ 
Ա /mm 长 径 比 /kN mm 
66 41890 645 | 1170 | 1290 
23 1520 76 48230 720 | 1250 | 1365 | 1990 | 1630 | 970 | 1690 | 1450 1800 
86 54580 800 | 1330 | 1435 
66 47580 680 | 1245 | 1375 
24 1620 76 54790 760 | 1335 | 1455 | 2120 | 1735 | 1030 | 1810 | 1550 1920 
86 61990 840 | 1420 | 1530 
66 50560 695 | 1285 | 1420 
25 1670 76 58220 780 | 1375 | 1500 | 2180 | 1790 | 1065 | 1870 | 1600 1980 
86 65880 860 | 1465 | 1580 
tE: 表 中 所 列 参数 系列 为 无 键 薄 壁 结构 系列 。 轴 承 长 径 比 = (L/D) x100, 
8.1.12 向 心 关 节 轴 承 
1. 向 心 关节 轴承 的 形式 〈 图 8-21 ) 
ւ. Ե) 
Շ 
«ԱՐՏ 9 
Վ 
1 
1 
| 
Ts 
S| Ջ|Ձ 
ea 
a) 
b) 
图 8-21 向 心 关 节 轴 承 
a) EE、G、C、K、H 系列 向 心 关节 轴承 
b) W 系列 带 再 润滑 装置 的 宽 内 圈 向 心 关节 轴承 
2. 问心 关节 轴承 的 尺寸 
1) EE 系列 问心 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-58 所 示 。 
表 8-58 E 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 《GBAT 9163 一 2001 ) (单位 : mm) 
d z Օ/(5 
d p B C 4.9 ոճն կոա ra 
4 12 5 3 6 8 0.3 0.3 16 
Վ 14 6 4 8 10 0.3 0.3 13 
6 14 6 4 8 10 0.3 0.3 13 
8 16 8 5 10 13 0.3 0.3 15 
10 19 9 6 13 16 0.3 0.3 12 
12 22 10 7 15 18 0.3 0.3 10 
15 26 12 9 18 22 0.3 0.3 8 
17 30 14 10 20 25 0.3 0.3 10 
20 35 16 12 24 29 0.3 0.3 9 
25 42 20 16 29 35 0.6 0.6 7 
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( 续 ) 
d = Su 
p B C : do i ee | ee) 
47 22 18 34 40 0.6 0.6 6 
55 25 20 39 47 0.6 1 6 
62 28 22 45 53 0.6 1 1 
68 32 25 50 60 0.6 1 7 
75 35 28 55 66 0.6 1 6 
85 40 32 62 74 0.6 1 մ 
90 44 36 66 80 1 1 6 
105 49 40 77 92 1 1 6 
120 55 45 88 105 1 1 6 
130 60 50 98 115 1 1 5 
150 70 55 109 130 լ 1 7 
160 70 55 120 140 1 1 6 
180 85 70 130 160 1 1 6 
210 90 70 150 180 1 1 7 
230 105 80 170 200 1 1 8 
260 105 80 192 225 1. | 1.1 6 
290 130 100 212 250 14 1.1 7 
320 135 100 238 275 1. | 1.1 8 
340 140 100 265 300 1. | 1.1 8 
370 150 110 285 325 1. | 1.1 մ 
400 155 120 310 350 1. | 1.1 6 
430 165 120 330 375 1. | 1.1 7 





参考 尺寸 。 
G 系列 向 心 关 节 轴 承 的 尺寸 如 表 8-59 所 示 。 
3E8-59 G 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 (GB/T 9163—2001) (րյ: mm) 


























































































































d ° 
D B c | do Fomin ea ԱՎ 
14 7 4 7 10 0.3 0.3 20 
14 pi 4 մ 10 0.3 0.3 20 
16 9 5 9 13 0.3 0.3 21 
19 11 6 11 16 0.3 0.3 21 
22 12 1 13 18 0.3 0.3 18 
26 15 9 16 22 0.3 0.3 18 
30 16 10 19 25 0.3 0.3 16 
35 20 12 21 29 0.3 0.3 19 
42 25 16 24 35 0.3 0.6 17 
47 28 18 29 40 0.6 0.6 17 
55 32 20 34 47 0.6 1 17 
62 35 22 39 53 0.6 1 16 
68 40 25 44 60 0.6 1 17 
75 43 28 50 66 0.6 1 15 
90 56 36 57 80 0.6 1 17 
105 63 40 67 92 1 1 17 
120 70 45 77 105 1 1 16 
130 75 50 87 115 1 1 14 
150 85 55 98 130 1 1 15 
160 85 55 110 140 1 1 14 
180 100 70 122 160 1 1 12 
210 115 70 132 180 1 1 16 
230 130 80 151 200 1 1 16 
260 135 80 176 225 1 1.1 16 
290 155 100 196 250 1.1 1.1 14 
320 165 100 220 275 1. | 1.1 15 
340 175 100 243 300 1. | 1.1 16 
370 190 110 263 325 1. | 1.1 15 
400 205 120 283 350 1. | 1.1 15 
430 210 120 310 375 1. | 1.1 15 
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3) C 系列 问心 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-60 所 示 。 

























































































































































































表 8-60 C 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 (GBAT 9163—2001 ) (单位 : mm) 

d p B C d do ան Հաա ԱՅՈ 
320 440 160 135 340 375 Հռ 3 4 
340 460 160 135 360 390 1.1 Յ Յ 
360 480 160 135 380 410 1. | Յ 3 
380 520 190 160 400 440 1.5 4 4 
400 540 190 160 425 465 1.5 4 Յ 
420 560 190 160 445 480 1.5 4 3 
440 600 218 185 465 515 13 4 3 
460 620 218 185 485 530 1:5 4 3 
480 650 230 195 510 560 2 5 Յ 
500 670 230 195 530 580 2 5 Յ 
530 710 243 205 560 610 2 5 Յ 
560 750 258 215 590 645 2 5 4 
600 800 272 230 635 690 2 թ 3 
630 850 300 260 665 730 3 6 3 
670 900 308 260 710 770 3 6 3 
710 950 325 275 755 820 3 6 3 
750 1000 335 280 800 870 3 6 3 
800 1060 355 300 850 915 3 6 3 
850 1120 365 310 905 975 3 6 3 
900 1180 375 320 960 1030 3 6 3 
950 1250 400 340 1015 1090 4 1-5 3 
1000 1320 438 370 1065 1150 4 7.5 3 
1060 1400 462 390 1130 1220 4 T5: 3 
1120 1460 462 390 1195 1280 4 15 Յ 
1180 1540 488 410 1260 1350 4 TA 3 
1250 1630 515 435 1330 1425 4 T 3 
1320 1720 545 460 1405 1510 4 7.5 Յ 
1400 1820 585 495 1485 1600 5 9.5 3 
1500 1950 625 530 1590 1710 5 9.5 3 
1600 2060 670 565 1690 1820 5 9.5 3 
1700 2180 710 600 1790 1925 5 9.5 3 
1800 2300 750 635 1890 2035 6 12 3 
1900 2430 790 670 2000 2150 6 12 3 
2000 2570 835 705 2100 2260 6 12 3 
人 ”参考 尺寸 。 

4) K 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-61 所 示 。 

表 8-61 K 系列 向 心 关 节 轴 承 的 尺寸 (GBZ/T9163—2001) (单位 : mm) 

d D B C «լ ՍԱ T smin Flims eÇ 

Յ 10 6 4.5 5.1 7.9 0.2 0.2 14 

5 13 8 6 TF 11.1 0.3 0.3 13 

6 16 9 6.75 8.9 12.27 0.3 0.3 13 

8 19 12 9 10.3 15.8 0.3 0.3 14 

10 22 14 10.5 12.9 19 0.3 0.3 13 

12 26 16 12 15.4 22::2 0.3 0.3 13 

14 29 19 13.5 16.8 25.4 0.3 0.3 16 

16 32 21 15 19.3 28.5 0.3 0.3 15 

18 35 23 16.5 21.8 31.7 0.3 0.3 15 

20 40 25 18 24.3 34.9 0.3 0.6 14 

22 42 28 20 25.8 38. 1 0.3 0.6 15 

25 47 31 22 29.5 42.8 0.3 0.6 15 

30 55 37 25 34.8 50.8 0.3 0.6 17 

35 65 43 30 40.3 59 0.6 1 16 
40 72 49 35 44.2 66 0.6 1 16 

50 90 60 45 55.8 82 0.6 14 























注 : 该 系列 轴承 并 入 了 符合 GBAT 9161—2001 中 规定 的 杆 端 关节 轴承 中 。 
D 参考 尺寸 。 
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5) 瓦 系列 向 心 关 节 轴 承 的 尺寸 如 表 8-62 所 示 。 
8-62 H 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 (GBZT 9163 一 2001 ) 





(单位 : mm) 

































































































































































d D B Ը di do ia nan |C 
100 150 71 67 114 135 ը լ 2 
110 160 78 74 122 145 լ լ շ 
120 180 85 80 135 160 1 1 2 
140 210 100 95 155 185 1 1 2 
160 230 115 109 175 210 լ լ շ 
180 260 128 122 203 240 LI LI 2 
200 290 140 134 219 260 1.1 LI 2 
220 320 155 148 245 200 LI LI 2 
240 340 170 162 259 310 LI LI 2 
260 370 185 175 285 340 LI LI 2 
280 400 200 190 31 370 LI LI 2 
300 430 212 200 327 390 LI LI 2 
320 460 230 218 344 414 LI 3 2 
340 480 243 230 359 434 LI 3 2 
360 520 258 243 397 474 LI 4 2 
380 540 272 258 412 494 1.5 4 2 
400 580 280 265 431 514 15 4 շ 
420 600 300 280 441 534 15 4 շ 
440 630 35 300 479 574 1.5 4 2 
460 650 325 308 496 593 15 5 շ 
480 680 340 320 522 623 2 5 2 
500 710 355 335 536 643 2 5 2 
530 750 375 355 558 673 2 5 2 
560 800 400 380 602 723 2 5 2 
600 850 425 400 645 773 2 6 2 
630 900 450 425 677 813 3 6 2 
670 950 475 450 719 862 3 6 > 
710 1000 500 475 762 912 3 6 2 
750 1060 530 500 814 972 3 6 2 
800 1120 565 530 851 1022 3 6 2 
850 1220 600 565 936 1112 3 7.5 2 
900 1250 635 600 949 1142 3 7.5 2 
950 1360 670 635 1045 1242 4 7.5 2 
1000 1450 710 670 1103 1312 4 7.5 2 
D 参考 尺寸。 

6) W 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 如 表 8-63 所 示 。 

表 8-63 W 系列 向 心 关节 轴承 的 尺寸 (GB/T 9163 一 2001) (单位 : mm) 

d D B C À do տն Ակ e 
122 22 12 7 15.5 18 0.3 0.3 4 

15 26 5 9 18.5 0.3 0.3 5 

16 28 16 9 20 23 0.3 0.3 4 

17 30 17 10 21 0.3 0.3 7 
20 35 20 12 25 29 0.3 0.3 4 
25 42 25 16 30.5 35 0.6 0.6 4 
30 47 30 18 34 0.6 0.6 4 
32 52 32 18 38 44 0.6 1 4 
35 55 35 20 40 0.6 1 4 
40 62 40 22 46 53 0.6 լ 4 
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( 续 ) 
a = 7(5 
4 D B c | a! 2 ia 
45 68 45 25 52 0.6 լ 4 
50 75 50 28 57 66 0.6 ] 4 
60 90 60 36 68 լ լ 3 
63 95 63 36 71.5 83 1 1 4 
70 105 70 40 78 լ լ 4 
80 120 80 45 91 105 ը 1 4 
100 150 100 55 113 130 1 I 4 
125 180 125 70 138 160 լ լ 4 
160 230 160 80 177 200 լ լ 4 
200 290 200 100 221 250 LI LI 4 
250 400 250 120 317 350 2.5 1.1 4 
320 520 320 160 405 450 2.5 4 4 
D 参考 尺寸 。 
Q 制造 厂家 可 自行 决定 是 否 在 外 圈 上 设置 再 润滑 装置 。 
= HE 
8.2 传动 带 
8.2.1 普通 V իրտ V TF 
1. V 带 的 截面 (图 8-22) 
b 
XS 
图 8-22 V 带 的 截面 
2. V 带 的 尺寸 (Թ8-64) 
表 8-64 V 带 的 尺寸 (GB/T 11544 一 1997) (单位 : mm) 
截面 基本 尺寸 
va = 
| 节 宽 顶 宽 高 度 露出 高 度 h, EEKE L 
类 型 
b, b h 最 大 最 小 
Y 5.3 6.0 4.0 +0.8 -0.8 200 ~ 500 
7 8.5 10.0 6.0 +1.6 թվան 405 - 1540 
A 11.0 13.0 8.0 +1.6 -1.6 630 -2700 
R B 14.0 17.0 11.0 +1.6 -1.6 930 ~ 6070 
Va Ը 19.0 22.0 14.0 +1.5 -2.0 1565 ~ 10700 
D 27.0 32.0 19.0 +1.6 -3.2 2740 ~ 15200 
E 32.0 38.0 25.0 +1.6 -3.2 4660 ~ 16800 
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(3:) 
截面 基本 尺寸 
Աու լո օր տախ Ë 
类 型 节 宽 顶 宽 高 度 露出 高 度 h, ERKE L 
ce 二 全 
b, b h 最 大 最 小 
SPZ 8.5 10.0 8.0 +1.1 -0.4 630 ~3550 
7: SPA 11.0 13.0 10.0 +1.3 -0.6 800 ~4500 
V 带 SPB 14.0 17.0 14.0 +1.4 -0.7 1250 ~ 8000 
SPC 19.0 22.0 18.0 +1.5 -1.0 2000 ~ 12500 
Y 型 :200 224 250 280 .315 ,355 ,400 ,450 .500 
Z 型 :405 475 530 .625 ,700 ,780 „820 .1080 .1330 „1420 „1540 
" A 3) , 630 .700 790,890,990, 1100 , 1250 . 1430 , 1550 . 1640 .1750 , 1940 .2050 „2200, 
a 3e 2300 „2480 .2700 
准 z B 型 :930 „1000 „1100 .1210 „1370 „1560 „1760 „1950 „2180 „2300 „2500 „2700 „2870 .3200、 
k 18 
K Ն [32600.4060 4430 4820 .5370..6070 
度 C #1; 1565.1760.1950.2195.2420.2715.2880.3080.3520.4060.4600.5380.6100. 
£ Ի |6815.7600.9100.10700 
列 D 型 :2740 .3100 .3330 .3730 .4080 .4620.5400.6100.6840.7620.9140.10700.12200. 
ի 13700 .15200 
E 型 :4660 .5040 ,5420 „6100 „6850 .7650 .9150 .12230 ,13750 .15280 „16800 
5:71 | 630710.800.900.1000.1120.1250.1400.1600.1800.2000.2240.2500.2800.3150. 
带 — |3550 „4000 „4500 „5000 „5600 „6300 .7100 .8000 .9000 .10000 .11200 .12500 


8.2.2 机 用 带 扣 
日 带 扣 的 形式 (图 8-23) 


1. 机 









































图 8-23 机 用 带 扣 
注 : 1. 15 号 机 用 带 扣 无 a 此 。 
2. 大 齿 角 度 a 为 74° +2°。 



























































2. 机 用 带 扣 的 尺寸 ( 表 8-65 ) 
表 8-65 机 用 皮带 扣 的 尺寸 (QB/T 2291 一 1997 ) 

ՀԱԶԸ KEL | POR: | Խոր | MORA | ARE 21 գռ | 适用 传动 带 厚 度 
z /mm /mm /mm /mm C/mm 齿 数 支 数 /mm 
15 190 1.10 2.30 3.0 5.0 34 16 3~4 
20 290 1.20 2.60 3.0 6.0 45 10 4~5 
25 290 1.30 3.30 3.3 7.0 36 16 5-6 
27 290 1.30 3.30 3.3 8.0 36 16 5-6 
33 290 1.50 3.90 4.7 9.0 30 8 7-8 
45 290 1. 80 5.00 5:5 10.0 24 8 ~9.5 
55 290 2.30 6.70 6.5 12.0 18 8 9.5-11 
65 290 2.50 6.90 12 14.0 18 8 11 - 12.5 
75 290 3.00 8.50 9.0 18.0 14 8 12.5-16 


























1054 


五 金 大 手 册 





8.2.3 PERAR 
1. 带 连 接 用 螺栓 的 形式 (图 8-24) 


wik 





81824 带 连 接 用 螺栓 
2. 带 连接 用 螺栓 的 尺寸 ( 表 8-66) 







































































































































表 8-66 ” 带 连接 用 螺栓 的 尺寸 (单位 : mm) 
直径 5 6 8 10 
տ տ 长 度 20 25 32 42 
աաա NES 宽度 20-40 40-100 100 - 125 125 ~300 
JH Yay 厚度 3 ~4 4-6 5-7 TEs 
8.2.4 活络 V 带 
1. 活络 V շի (图 8-25) 
b 
LAm 
i Z 7 
ՀՀ է 
Լ. 
图 8-25 活络 V 带 
2. 活络 V 带 的 尺寸 ( 表 8-67) 
表 8-67 活络 V 带 的 尺寸 
活络 V 带 截 型 A B Շ D E 
լոր 宽度 b 12.7 16.5 22 32 38 
截面 八 十 /mm յրի 11 11 15 23 27 
截面 组 成 片 数 3 3 4 5 6 
整 根 扯 断 力 /KN 王 1.57 2.06 4.22 7.85 9.81 
每 米 节 数 40 32 32 30 30 
每 盘 V 带 长 度 /m 30 30 30 15 15 
8.2.5 FẸ 
1. 平 带 的 形式 〈 图 8-26 ) 
a b) c) d) 
图 8-26 FH 


a) 切 边 式 b) 包 边 式 ( 边 部 封口 ) 
e) 包 边 式 〈 中 部 封口 ) d) 包 边 式 〈 双 封口 ) 
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2. 平 带 的 尺寸 ( 表 8-68 ) 
表 8-68 平 带 的 尺寸 
/40 | /60 | /40 | /60 | /40 | /60 | /40 | /60 | /60 | /60 | /40 | /40 /40 
拉 伸 强度 | 纵向 | 190 | 190 | 240 | 240 | 290 | 290 | 340 | 340 | 385 | 425 | 450 | 500 560 
Z(kN/m) | 横向 二 | 75 | 10 | 95 | 140 | 115 | 175 | 130 | 200 | 225 | 250 | 180 | 200 225 
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粘 合 类 型 
伸 长 率 对 平 带 进行 纵向 拉 伸 试验 时 ,在 与 拉 伸 强度 规格 对 应 的 拉力 下 , 伸 长 率 应 <20% 
平 带宽 度 系列 16 ,20 ,25 ,32 ,40 ,50 ,63 ,71 ,80 ,90 ,100 ,112 ,125 ,140 ,160 ,180 ,200 ,224 ,250 ,280 ,315 ， 
/mm 355 ,400 ,450 ,500 
AMT b <90mm, KJE =8m;90 < b <250mm , KE =15m;b >250mm ,长 度 =20m(2 一 平 带宽 度 ) 
最 小 长 度 








500 ,530 * ,560 ,600* ,630 ,670* ,710 ,750* ,800 ,850 * ,900,950 * ,1000 ,1060* ,1120， 
1180* ,1250,1320* ,1400 ,1500* ,1600 ,1700 * ,1800 ,1900* ,2000 ,2240 ,2500 ,2800 ,3150 , 
3550 ,4000 ,4500 ,5000( 不 带 “ + "长 度 为 优选 系列 , 带 “ * ”长 度 为 第 二 系列 ) 

E: 有 端 平 带 规格 以 拉 伸 强度 规格 、 织 物 材料 粘 合 类 型 代号 和 宽度 表示 。 例 : 340/40R 160 。 环 形 平 带 还 
应 增加 内 周 长 度 (单位 为 “m”， 不 标 出 ) 190/40 P 50-20, 

© 分 数 形式 的 拉 伸 强度 规格 的 分 子 为 纵向 强度 ,分母 为 横向 强度 与 纵向 强度 比 (% ) 。 规 格 为 450 ~ 
560kN/m 的 横向 强度 与 纵向 强度 比 只 有 40% 一 种 。 


8.3 ”传动 链 


8.3.1 RTE 
1. Ai r ue H ատ TEER (14827) 








环形 平 带 内 周 
长 度 系列 /mm 
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2. 短 节 距 传动 用 精密 滚 子 链 的 太 寸 人 表 8-69 ) 
表 8-69 短 节 距 传动 用 精密 滚 子 链 的 尺寸 













































































Տը _ 主要 尺寸 /mm 

ւթ իի 深 子 直径 | 内 链 节 内 | 销 轴 直径 排 距 销 轴 全 宽大 

ՀԱ` Մ d < ել» ds A գինե | ամէն, | 三 排 66 
058 8 5 3 2.31 5.64 8.6 14.3 19.9 
068 9.525 6.35 5.72 3.28 10.24 13.5 23.8 34 

08A 12.7 7.92 7.85 3.98 14.38 17.8 32.3 46.7 
08B 12.7 8.51 7.75 4.45 13.92 17 31 44.9 
081 12.7 7.75 3.3 3.66 10.2 = = 

083 12.7 7.75 4.88 4.09 12.9 — — 

084 12.7 7.75 4.88 4.09 14.8 — — 

085 12.7 7.77 6.25 3.58 14 = — 

10A 15. 875 10.16 9.4 5.09 18.11 21.8 39.9 57.9 
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续 ) 
IsO u 主要 尺寸 /mm 
gE 节 距 深 子 直径 | 内 链 节 内 | 销 轴 直径 排 距 销 轴 全 宽大 
p d < 7b > d, < p. րի ել 双 排 bs 三 排 bç 
10B 15. 875 10.16 9.65 5.08 16.59 19.6 36.2 52.8 
12A 19.05 11.91 12.57 5.96 22.78 26.9 49.8 72.6 
12B 19.05 12.07 11.68 5.72 19. 46 22.7 42.2 61.7 
16A 25.4 15.88 15.75 7.94 29.29 33.5 62.7 91.9 
16B 25.4 15.88 17.02 8.28 31.88 36.1 68 99.9 
20A 31.75 19.05 18.9 9.54 35.76 41.1 77 113 
20B 31.75 19.05 19.56 10.19 36.45 43.2 79.7 116.1 
24A 38.1 22.23 25.22 11.11 45.44 50.8 96.3 141.7 
24B 38.1 25.4 25.4 14.63 48.36 53.4 101.8 150.2 
28A 44.45 25.4 25.22 12.71 48.87 54.9 103.6 152.4 
288 44. 45 27.94 30. 99 15.9 59.56 65.1 124.7 184.3 
32A 50.8 28.58 31.55 14.9 58.55 65.5 124.2 182.9 
32B 50.8 29.21 30.99 17.81 58.55 67.4 126 184.5 
36A 57.15 35.71 35.48 17.46 65.84 73.9 140 209 
40A 63.5 39.68 37.85 19.85 71.55 80.3 151.9 223.5 
40B 63.5 39.37 38.1 22.89 72.29 82.6 154.9 2272: 
48A 76.2 47.63 47.35 23.81 87.83 95.5 183.4 271.3 
48B 76.2 48.26 45.72 29.24 91.21 99.1 190.4 281.6 
56B 88.9 53.98 53.34 34.32 106.6 114.6 221.2 -- 
648 101.6 63.5 60. 96 39.4 119. 89 130. 250.8 一 
72B 114.3 72.39 68.58 44.8 136. 27 147. 283.7 — 
ISO 抗 拉 载荷 /kN = ISO 抗 拉 载荷 上 kN 
链 号 单 排 双 排 三 排 链 号 单 排 双 排 三 排 
05B 4.4 7.8 11.1 20B 95 170 250 
06B 8.9 16.9 24.9 24A 124.6 249.1 373.7 
08A 13.8 27.6 41.4 24B 160 280 425 
08B 17.8 31.1 44.5 28A 169 338.1 507.1 
081 8 一 一 28B 200 360 530 
083 11.6 = = 32A 222.4 444.8 667.2 
084 15.6 = — 32B 250 450 670 
085 6.7 — = 36A 280.2 560.5 840.7 
10A 21.8 43.6 65.4 40A 347 683.9 1040.9 
10B 22.2 44.5 66.7 408 355 630 950 
12A 31.1 62.3 93.4 48A 500.4 1000. 8 1501.3 
12B 28.9 57.8 86.7 48B 560 1000 1500 
16A 55.6 111.2 166.8 56B 850 1600 2240 
16B 60 106 160 64B 1120 2000 3000 
20A 86.7 173.5 260.2 72B 1400 2500 3750 








8.3.2 方 框 链 





1. 方 框 链 的 形式 (图 8-28) 
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CECE 
a) b) 
图 8-28 方 框 链 


a) 标准 型 b) 加 强 型 





2. 方 框 链 的 尺寸 ( 表 8-70) 
3870 HENRI 
















































































ո 节 距 1 | 每 10m 的 近似 尺寸 /mm 

Ա /mm 数量 /个 4 B Ը D E F 
22.911 436 19.84 10.32 9.53 = 3.57 5.16 
29.312 314 24.61 14.68 12.70 — 4.37 6.35 
35. 408 282 26. 19 15.48 12.70 一 4.37 6.35 
35.509 282 29.37 17.46 12.70 =. 4.76 6.75 
34.925 289 32.54 19.05 15.88 տ 5.56 7. 14 
41. 402 243 33.34 19.84 17.46 = 5.56 7.54 
35. 052 285 34. 13 19.05 15.88 -- 6.75 7.94 
29.337 314 31.75 16.67 14.29 -- 6.75 9. 13 
38. 252 262 38. 89 20.64 15.88 - 6.75 8.73 
41. 427 243 35.72 19.84 17.46 = 6.75 9.13 
58. 623 171 46.04 27.78 17.46 = 6.75 10.32 
42.012 239 42.07 24.61 20.64 - 7.94 10.72 
51.130 197 46.04 27.78 23.81 -= 7.94 10.72 
58.623 171 51.59 34.93 17.46 13.49 7.94 10.32 
66.269 151 53.18 25.58 23.81 = 9.92 12.30 
58. 344 171 56.36 36.51 17.46 15.48 9.53 9.13 


9.1 圆柱 弹簧 


9.1.1 圆柱 螺旋 弹簧 
1. 圆柱 螺旋 弹 往 的 形式 ( 表 9-1) 





表 9-1 圆柱 螺旋 弹簧 的 形式 (CB/Z 144 一 1976 ) 





































































































名 称 | 代号 简 图 端 部 结构 
YI m =n =1.5 E AAA 3 Թյին 
Ji ու -n=2 圈 , 有 效 圈 从 1 圈 算 起 ,两 尖端 与 邻 圈 
贴 紧 , 磨 平 
Ë 1 
强 m -n=2.5 图 ,有 效 圈 从 1 一 图 算 起 ,两 端 图 
Է: YIII : 
与 邻 圈 贴 紧 至 二 圈 , 麻 前面 可 均匀 麻 至 360* 
YN 两 端 不 并 紧 不 磨 平 
YV ու -ո =2 圈 , 两 端 与 邻 圈 贴 紧 不 磨 平 
անշ PBA EIIE 
մ 
伸 
弹 
28 
LI 两 端 成 “一 字 ” 形 钧 环 
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(2) 
型 式 | 代号 մտ K 端 部 结构 
LI m FE EA 
拉 
ր | ւտ PIREA nT 584836 
s. 
LV 两 端 具 有 螺旋 块 的 钓 环 
NI 外 臂 扭转 弹 得 
H 
转 
弹 
ԵՏ 
NI 双 扭 簧 
注 : ո ԼՈՅ, ոլ 为 总 圈 数 。 
2. BERIE ER ( 表 9-2 ) 
表 9-2 圆柱 螺旋 弹 短 的 尺寸 (GB/T 1358—2009) (单位 : mm) 
2 数 Ի Ի 
0. 10.0. 12.0. 14 .0. 16 .0. 20 .0. 25 .0. 30 .0. 35 .0. 40 .0. 45 .0. 50 .0. 60 .0.70 .0. 80、 
第 一 系列 /0.90.1.00.1.20.1.60.2.00.2.50.3.00.3.50.4.00.4.50.5.00.6.00.8.00.10.0. 
弹簧 材料 12. 0 15. 0.16. 0.20. 0 .25. 0.30. 0.35. 0 .40. 0 .45. 0 .50. 0 .60.0 
直径 d 
| 0. 05 .0. 06 .0. 07 .0. 08 .0. 09 .0. 18 .0. 22 .0. 28 .0. 32 .0. 55 .0. 65 \1. 40 \1. 80 .2. 20、 
7—72 |2. 80 .3.20.5.50.6.50.7.00.9.00.11.0.14.0.18.0.22.0.28.0.32.0.38.0.42.0.55.0 
0.3.0.4.0.5.0.6.0.7.0.8.0.9.1.1.2.1.4.1.6.1.8.2.2.2.2.5.2.8.3.3.2.3.5 
3.8.4.4.2.4.5.4.8.5.5.5.6.6.5.7.7.5.8.8.5.9.10.12.14.16.18.20.22.25 .28、 
弹簧 中 径 D 30 .32 .38 42 .45 .48 .50 .52 .55 .58 .60 .65 .70 .75 .80 .85 .90 .95 .100 .105 .110 115 、 
120 .125 .130 .135 .140 .145 .150 .160 .170 .180 .190 .200 .210 .220 .230 .240 .250 .260 、 
270 .280 .290 .300 .320 .340 .360 .380 „400 .450 .500 .550 .600 
234.5.67.8.9 10.11.12 13 .14 .15 .16 17 .18 19 .20 .22 .24.26.28 .30 .32 .35、 
38 ,40 .42 .45 48 .50 .52 .55 .58 .60 .65 .70 .75 .80 .85 .90 .95 .100 .105 .110 .115 .120、 
压缩 弹簧 自由 高 度 H, |130 .140 .150 .160 .170 .180 .190 .200 .220 .240 .260 .280 .300 .320 .340 .360 .380 .400 、 
420 ,450 ,480 .500 .520 .550 .580 .600 .620 .650 .680 .700 .720 .750 .780 .800 .850 .900、 
950 .1000 





注 : 设计 时 优先 选用 
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五 金 大 手册 
9.12 多 股 圆柱 螺旋 弹簧 
1. 三 股 压缩 弹簧 的 形式 (图 9-1) 
2. 四 股 压缩 弹簧 的 形式 (图 92) 
R) Ց | 
Ho | (D 
REED) 
四 
ՀԳ 
Q| < z 
canm 
A = 
> | dc E 一 一 一 一 一 一 一 
于 一， -一 一 
图 91 三 股 压缩 弹 和 





3. 弹簧 外 径 或 内 径 的 极限 偏差 (9-3) 
表 9-3 弹簧 外 径 或 内 径 的 极限 偏差 (GB/T 13828 一 2009 ) 





(单位 : mm) 


























弹簧 组 别 
旋 绕 比 I I 
极限 偏差 
<4 +0.015D 最 小 +0.2 +0.025D 最 小 +0.4 
>4~8 +0.02D 最 小 +0.3 +0.03 刀 最 小 +0.5 
>8 ~15 +0.03D 最 小 +0.5 土 0.04D 最 小 +0.7 
注 : D 为 弹簧 的 外 径 或 内 径 。 








4. 弹 算 自 由 高 度 或 长 度 的 极限 偏差 ( 表 94) 
94 弹簧 自由 高 度 或 长 度 的 极限 偏差 (GB/T 13828 一 2009 ) 





(单位 : mm) 




























































































弹簧 组 别 
由 高 度 (长 度 ) Ho I I 
极限 偏差 
<50 +0. 06/0 +0. 08/0 
>50 ~100 +0.05H9 +0. 06/0 
>100 ~300 +0. 04/0 Հ 0. 05/0 
>300 ~ 500 +0. 03H, +0. 04H, 
5. 弹簧 总 圈 数 的 极限 偏差 (R 9-5) 
表 9-5 ”弹簧 总 圈 数 的 极限 偏差 (单位 : 圈 ) 
弹簧 组 别 
总 圈 数 ոլ I II 
极限 偏差 
<15 +0.25 +0.50 
Հ» 15-30 +0.50 +0.75 
>30 ~50 +0.75 +1.00 
>50 +1.00 +1.50 





9.1.3 SAER E 
1. 拉 伸 弹簧 的 结构 形式 ( 表 9-6) 
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表 9-6 խորա 28382 (GB/T 1239. 1 一 2009 ) 
简 图 端 部 结构 形式 
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CQ) 圆 钧 环 扭 中 心 ( 圆 钧 环 ) 
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(2) 
r= տ թ 端 部 结构 形式 
LIX € QJ) 长 辟 小 圆 钧 环 
LX Ս) | Wë sN [B| տյ 




















2. 压缩 弹簧 的 结构 形式 〈 表 9-7 ) 。 





表 9-7 压缩 弹 钼 结构 形式 (GB/T 1239. 2 一 2009 ) 


























代号 简 ”图 端 部 结构 形式 
YI 两 端 圈 并 紧 磨 平 
YI 两 端 圈 并 紧 不 磨 
Y 亚 两 端 圈 不 并 紧 























3. 扭转 弹簧 的 结构 形式 〈 表 9-8 ) 。 


表 9-8 扭转 弹簧 结构 形式 (GB/T 1239. 3 一 2009 ) 

















代 号 մ E 端 部 结构 形式 
NI 外 臂 扭 转 弹簧 
NI 内 臂 扭 转 弹簧 
NII 中 心 距 扭转 弹簧 
NIV 平 列 双 扭 弹簧 




















代 号 մ E 端 部 结构 形式 


NV mm @ SHREE 
NY m g EEE 


9.1.4 小 型 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 
1. 小 型 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 形式 〈 图 9-3) 


WOOW W O 


图 9-3 ”小 型 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 
a) 两 端 圈 并 紧 不 磨 型 (YI b) 两 端 圈 并 紧 磨 平 型 (YI) 




























































































2. 标记 

弹簧 的 标记 由 名 称 、 形 式 、 尺 寸 、 标 准 编号 、 材 料 牌号 及 表面 处 理 方法 组 成 ， 规 定 
如 下 : 
Y d x D x H, x n, - GB/T 1973.3 















































一 一 表面 处 理 方法 (标记 方法 应 
按 GB/T 13911 的 规定 ) 

一 一 一 材料 牌号 (弹簧 用 不 锈 钢丝 应 注 明 ， 
碳 素 弹簧 钢丝 略 ) 
标准 编号 
旋 向 代号 (左旋 应 注 明 “ 左 ”, 右 旋 略 ) 
精度 代号 (1 2 级 精度 制造 应 注 明 “1” 
或 “2” ,3 级 略 ) 
尺寸 
形式 代号 (“T RT) 
小 型 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 代号 

示例 : YI 型 弹簧 、 材 料 直径 为 0.20mm、 弹 簧 中 径 为 2.50mm、 自 由 高 度 为 6mm、 
总 圈 数 为 5.5 圈 、 左 旋 、 刚 度 为 2 级 、 外 径 及 自由 高 度 精 度 为 2 级 、 材 料 为 碳 素 弹簧 钢 
丝 B 级 、 表 面 镀 锌 处 理 的 标记 为 : YI 0.20 x2.50 x6x5.5-2 左 GB/T 1973.3-Ep .Zn。 
9.1.5 普通 圆柱 螺旋 拉 伸 弹 得 

1. 普通 圆柱 螺旋 拉 伸 弹簧 的 形式 ( 表 9.9) 
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表 9-9 普通 圆柱 螺旋 拉 伸 弹簧 的 形式 (GB/T 2088 一 2009 ) 


LI 
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Q Op 
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半圆 





FII 





LII 
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RUD 
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an 
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LV 





2. 标记 


(UD MULI 
Հաաա 
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Էր 














钩 环 压 中 心 


弹簧 的 标记 由 类 型 代号 、 形 式 代 号 、 规 格 、 精 度 代号 、 旋 向 代号 和 标准 编号 组 成 ， 


规定 如 下 : 








工 

















dxD xn 





GB/T 2088 


























一 标准 号 











精度 代号 (2 级 精度 制造 不 表示 ， 
3 级 应 注 明 “3” 级 ) 
规格 (材料 直径 x 弹簧 中 径 











x 有 效 圈 数 ) 
形式 代号 “A” 或 “B” 











一 一 一 一 旋 向 代号 (左旋 应 注 明 为 左 、 右 旋 不 表示 ) 





员 











类 型 代号 (LI FAHI, LM 





示例 1: LI 型 




















员 





不 压 中 心 ) 





扭 中 心 ,LV PJ 





FIN 


弹簧 、 材 料 直径 为 Imm、 弹 簧 中 径 为 7mm、 有 效 圈 数 为 10.5、 精 度 
为 3 级 的 A 型 左旋 弹 得 标记 为 : LI A 1 x7 x10.5-3 左 GB/T 2088. 








示例 2: LII 型 弹簧 、 材 料 直径 为 Imm. 718 



































度 为 2 级 的 B 型 弹 短 标记 为 : LI B 1 x5 x12.25 GB/T 2088. 


径 为 Smm、 有 效 圈 数 为 12.25. 、 精 


Ë 


第 9 章 ի á K 1065 





9.1.6 ՏԱԽ e E 3858 $š (29-10) 
25510 ” 热 卷 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 形式 (GB/T 23934 一 2009 ) 
































代 = 简 端 部 结构 形式 
RYI 两 端 圈 并 紧 磨 平 
RYI 两 端 圈 并 紧 不 磨 























两 端 圈 制 扁 、 并 紧 磨 平 
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两 端 圈 制 扁 、 并 紧 不 磨 
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9.17 扁 钢 丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 













































































1. 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹 自 的 分 类 ( 表 9-11) 
表 9-11 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹 得 的 分 类 (JB/T 6653 一 1993 ) 
րտա 代号 նիր ուա 代号 նիր 
轻型 L E 重型 H SA 
型 M 红 如 重型 EH 25 
2. 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹 得 的 形式 ( É 














| 594 扁 钢 丝 圆 柱 螺旋 压缩 弹簧 
3. 扁 钢 丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 参数 ( 表 9-12) 


表 9-12 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹 得 的 参数 (JB/T 6653 一 1993 ) 


































































































参数 名 称 代号 单位 参数 名 称 代号 单位 
窝 孔 直径 Din 自由 高 度 Ho mm 
心 轴 直径 do 弹簧 刚度 P N/mm 
弹簧 外 径 D, 2 变形 量 F mm 
EN D. 负荷 P N 

















4. ո 
1) RA m 





= 
R 











ZZ AEIR DEE 38 A EI RT AAEE 
圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 斥 十 及 特性 如 表 9-13 所 示 。 
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表 9-13 ”轻型 扁 钢 丝 圆 柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 (JB/T 6653 一 1993 ) 









































































































































































































































安装 尺寸 /mm 弹簧 太 寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
AIER | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 p: 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. ձու D, D, H, / (N/mm?) | F,,/mm Py/N Fo/mm | Py/N 
25 10.0 8.0 10.0 
30 8.3 9.6 12.0 
40 6.3 12.8 16.0 
45 5.6 14.4 18.0 
10 5 9.5 5.5 E . TS 8.0 ր 100 
63 4.0 20.2 ՀԵՉ 
75 3.3 24.0 S 
80 3.1 25.6 32.0 
25 20.0 8.0 10.0 
30 16.7 9.6 12.0 
40 12.5 12.8 16.0 
45 11.1 14.4 18.0 
13 6.5 12.5 7 50 10.0 16.0 160 20.0 200 
63 7.9 20.2 25.2 
75 6.7 24.0 30.0 
80 6.3 25.6 32.0 
90 5.6 28.8 36.0 
25 28.0 8.0 10.0 
30 23.3 9.6 12.0 
40 17.5 12.8 16.0 
45 15.6 14.4 18.0 
50 14.0 16.0 20.0 
16 8 15.5 8.5 224 280 
63 11.1 20.2 25.2 
75 9.3 24.0 30.0 
80 8.8 25.6 32.0 
90 7.8 28.8 36.0 
100 7.0 32.0 40.0 
25 48.0 8.0 10.0 
30 40.0 9.6 12.0 
20 10 19.5 | 10.5 384 480 
40 30.0 12.8 16.0 
45 26.7 14.4 18.0 
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(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 2 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. ձու D, D, H, / (N/mm?) | Fy/mm | Py/N F, mm | P/N 

50 24.0 16.0 20.0 

63 19.0 20.2 25.2 

75 16.0 24.0 30.0 

80 15.0 25.6 32.0 

90 13.3 28.8 36.0 
20 10 19.5 | 10.5 384 480 

100 12.0 32.0 40.0 

115 10.4 36.8 46.0 

125 9.6 40.0 50.0 

140 8.6 44.8 56.0 

150 8.0 48.0 60.0 

30 60.0 9.6 12.0 

40 45.0 12.8 16.0 

45 40.0 14.4 18.0 

50 36.0 16.0 20.0 

63 28.5 20.2 25.2 

75 24.0 24.0 30.0 

80 22.5 25.6 32.0 
25 12.5 24.5 | 13.0 90 20.0 28.8 576 36.0 720 

100 18.0 32.0 40.0 

115 15.7 36.8 46.0 

125 14.4 40.0 50.0 

140 12.9 44.8 56.0 

150 12.0 48.0 60.0 

175 10.3 56.0 70.0 

200 9.0 64.0 80.0 

40 80.0 12.8 16.0 

45 71.1 14.4 18.0 

50 64.0 16.0 20.0 
32 16 31.5 | 16.5 1024 1280 

63 50.7 20.2 25.2 

75 42.7 24.0 30.0 

80 40.0 25.6 32.0 
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(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 p: 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | Fy/mm | Py/N F, mm | P/N 

90 35.6 28.8 36.0 

100 32.0 32.0 40.0 

115 27.8 36.8 46.0 

125 25.6 40.0 50.0 

140 22.9 44.8 56.0 
32 16 31.5 | 16.5 1024 1280 

150 21.3 48.0 60.0 

175 18.3 56.0 70.0 

200 16.0 64.0 80.0 

250 12.8 80.0 100.0 

300 10.7 96.0 120.0 

50 97.5 16.0 20.0 

63 77.3 20.2 25.2 

75 65.0 24.0 30.0 

80 60.9 25.6 32.0 

90 54.2 28.8 36.0 

100 48.8 32.0 40.0 

115 42.4 36.8 46.0 
40 20 39 21 1560 1950 

125 39.0 40.0 50.0 

140 34.8 44.8 56.0 

150 32.5 48.0 60.0 

175 27.9 56.0 70.0 

200 24.4 64.0 80.0 

250 19.5 80.0 100.0 

300 16.3 96.0 120.0 

63 111.0 20.0 25.2 

75 93.3 24.0 30.0 

80 87.5 25.6 32.0 
50 25 49 26 90 77.8 28.8 2240 36.0 2800 

100 70.0 32.0 40.0 

115 60.9 36. 8 46.0 

125 56.0 40.0 50.0 
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( 续 ) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 太 寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 a 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | F,,/mm Py/N Fo/mm | Py/N 
140 50.0 44.8 56.0 
150 46.7 48.0 60.0 
175 40.0 56.0 70.0 
50 25 49 26 2240 2800 
200 35.0 64.0 80.0 
250 28.0 80.0 100.0 
300 23.3 96.0 120.0 
75 166.7 24.0 30.0 
80 156.3 25.6 32.0 
90 138.9 28.8 36.0 
100 125.0 32.0 40.0 
115 108.7 36.8 46.0 
125 100.0 40.0 50.0 
63 31.5 62 33 4000 5000 
140 89.3 44.8 56.0 
150 83.3 48.0 60.0 
175 71.4 56.0 70.0 
200 62.5 64.0 80.0 
250 50.0 80.0 100.0 
300 41.7 96.0 120.0 
注 : իրո ՒՍ Բ հ 的 百分数 ,与 其 对 应 P 右 下 方 亦 标 有 相同 数字 。 
2) 中 型 扁 钢 丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 如 表 9-14 所 示 。 
表 9-14 ”中 型 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 (JB/T 6653—1993) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm ENIE 规定 值 最 大 值 
窝 孔 直 径 | 心 轴 直径 | 外 径 | W£ 由 高 度 P 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. dua D, D. եր /(N/mm?) | Fs/mm | P/N | Fs/mm | Pss/N 
25 16.0 7.0 8.8 
30 13.3 8.4 10.5 
40 10.0 11.2 14.0 
45 8.9 12.6 15.8 
10 5 9.5 5.5 Տը "եռ uo 112 TT 140 
63 6.3 17.6 22.1 
75 5.3 21.0 26.3 
80 5.0 22.4 28.0 
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(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | F,./mm Pys/N Fs/mm | Pss/N 

25 28.5 7.0 8.8 

30 23.8 8.4 10.5 

40 17.9 11.2 14.0 

45 15.9 12.6 15.8 
13 6.5 12.5 7.0 200 250 

50 14.3 14.0 17.5 

63 11.4 17.6 22.1 

75 9.5 21.0 26.3 

80 8.9 22.4 28.0 

25 51.3 7.0 8.8 

30 42.9 8.4 10.5 

40 32.1 11.2 14.0 

45 28.5 12.6 15.8 

50 25.7 14.0 17.5 
16 8 15.5 8.5 360 450 

63 20.4 17.6 22.1 

75 17.1 21.0 26.3 

80 16.1 22.4 28.0 

90 14.3 25.2 31.5 

100 12.9 28.0 35.0 

25 85.5 7.0 8.8 

30 71.4 8.4 10.5 

40 53.6 11.2 14.0 

45 47.5 12.6 15.8 

50 42.9 14.0 17.5 

63 34.0 17.6 22.1 

75 28.5 21.0 26.3 
20 10 19.5 | 10.5 0 58 BA 600 280 750 

90 23.8 25.2 31.5 

100 21.4 28.0 35.0 

115 18.6 32.2 40.3 

125 17.1 35.0 43.8 

140 15.3 39.2 49.0 

150 14.3 42.0 52.2 
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( 续 ) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. ձու D, D, H, / (N/mm?) | F,./mm Pys/N Fs/mm | Pss/N 

30 114.3 8.4 10.5 

40 85.7 11.2 14.0 

45 76.2 12.6 15.8 

50 68.6 14.0 17.5 

63 54.4 17.6 22.1 

75 45.7 21.0 26.3 

80 42.9 22.4 28.0 
25 12.5 24.5 | 13.0 90 38.1 25.2 960 31.5 1200 

100 34.3 28.0 35.0 

115 29.8 32.2 40.3 

125 27.4 35.0 43.8 

140 24.5 39.2 49.0 

150 22.9 42.0 52.5 

175 19.6 49.0 61.3 

200 17.1 56.0 70.0 

40 160.7 11.2 14.0 

45 142.9 12.6 15.8 

50 128.6 14.0 17.5 

63 102.0 17.6 22.1 

75 85.6 21.0 26.3 

80 80.4 22.4 28.0 

90 71.4 25.2 31.5 

100 64.3 28.0 35.0 
32 16 31.5 | 16.5 和 a 1800 բորը 2250 

125 51.4 35.0 43.8 

140 45.9 39.2 49.0 

150 42.9 42.0 52.5 

175 36.7 49.0 61.3 

200 32.1 56.0 70.0 

250 25.7 70.0 87.5 

300 21.4 84.0 105.0 













































































































































































































































































1072 五 金 大 手 册 
(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | F,./mm Pys/N Fs/mm | Pss/N 

50 188.6 14.0 17.5 

63 149.7 17.6 22.1 

75 125.6 21.0 26.3 

80 117.9 22.4 28.0 

90 104.8 25.2 31.5 

100 94.3 28.0 35.0 

115 81.9 32.2 40.3 
40 20 39 21 2640 3300 

125 75.4 35.0 43.8 

140 67.4 39.2 49.0 

150 62.9 42.0 52.5 

175 53.9 49.0 61.3 

200 47.1 56.0 70.0 

250 37.7 70.0 87.5 

300 31.4 84.0 105.0 

63 229.0 17.6 22.1 

75 192.4 21.0 26.3 

80 180.4 22.4 28.0 

90 160.3 25.2 31.5 

100 144.3 28.0 35.0 

115 125.4 32.2 40.3 
50 25 49 26 125 115.4 35.0 4040 43.8 5050 

140 103.1 39.2 49.0 

150 96.2 42.0 52.5 

175 82.4 49.0 61.3 

200 72.1 56.0 70.0 

250 57.7 70.0 87.5 

300 48.1 84.0 105.0 

75 312.1 21.0 26.3 

80 292.9 22.4 28.0 
63 31.5 62 33 6560 8200 

90 260.3 25.2 31.5 

100 234.3 28.0 35.0 




























































































































































































































































































































































































第 9 章 弹 i 1073 
( 续 ) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. ձու D, D, H, / (N/mm?) | F,./mm Pys/N Fs/mm | Pss/N 
115 203.6 32.2 40.3 
125 187.3 35.0 43.8 
140 167.3 39.2 49.0 
150 156.2 42.0 52.5 
63 31.5 62 33 6560 8200 
175 133.8 49.0 61.3 
200 117.1 56.0 70.0 
250 93.7 70.0 87.5 
300 78.1 84.0 105.0 
tE: 表 中 下 右 下 方 的 数字 为 下 与 男 的 百分数 ， 与 其 对 应 己 右 下 方 亦 标 有 相同 数字 。 
3) 重型 扁 钢 丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 如 表 9-15 所 示 。 
表 9-15 ”重型 扁 钢 丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 
(18/Ղ 6653—1993 ) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm 弹 得 刚度 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 外 径 | 内 径 日 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D min dmax D, D, Ho /(N/mm°) | F,,/mm P, N Fao/mm | P30/N 
25 24.0 6.0 7.5 
30 20.0 7.2 9.0 
40 15.0 9.6 12.0 
45 13.3 10.8 13.5 
10 5 9.5 5.5 144 180 
50 12.0 12.0 15.0 
63 9.5 15. 1 18.9 
75 8.0 18.0 22.5 
80 7.5 19.2 24.0 
25 42.0 6.0 7.5 
30 35.0 7.2 9.0 
40 26.3 9.6 12.0 
45 23.3 10.8 13.5 
13 6.5 12.5 7 50 21.0 12.0 252 15.0 315 
63 16.7 15. 1 18.9 
75 14.0 18.0 22.5 
80 13.1 19.2 24.0 
90 11.7 21.6 27.0 

























































































































































































































































































1074 五 金 大 手 册 
(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, /(N/mm?) | F,,/mm P,,⁄N Fy/mm | P/N 

25 77.3 6.0 7.5 

30 64.4 7.2 9.0 

40 48.3 9.6 12.0 

45 43.0 10.8 13.5 

50 38.7 12.0 15.0 
16 8 15.5 8.5 464 580 

63 30.7 15.1 18.9 

75 25.8 18.0 22.5 

80 24.2 19.2 24.0 

90 21.5 21.6 27.0 

100 19.3 24.0 30.0 

25 176.0 6.0 7.0 

30 146.7 7.2 9.0 

40 110.0 9.6 12.0 

45 97.8 10.8 13.5 

50 88.0 12.0 15.0 

63 69.9 15.1 18.9 

75 58.7 18.0 22.5 
20 10 19.5 | 10.5 1056 1320 

80 55.0 19.2 24.0 

90 48.9 21.6 27.0 

100 44.0 24.0 30.0 

115 38.3 27.6 34.5 

125 35.2 30.0 37.5 

140 31.4 33.6 42.0 

150 29.3 36.0 45.0 

30 222.2 7.2 9.0 

40 166.7 9.6 12.0 

45 148. 1 10. 8 13.5 

50 133.3 12.0 15.0 
25 12.5 24.5 13 63 106.0 15. 1 1600 18.9 2000 

75 88.9 18.0 22.5 

80 83.3 19.2 24.0 

90 74.1 21.6 27.0 

100 66.7 24.0 30.0 











































































































































































































































































































第 9 章 ի տ 1075 
(2) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi Së JJ EE 规定 值 最 大 值 
孔 直 径 | 心 轴 直径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, /(N/mm?) | F,,/mm P,,/N Fy/mm | P3/N 

115 58.0 27.6 34.5 

125 53.3 30.0 37.5 

140 47.6 33.6 42.0 
25 12.5 24.5 13 1600 2000 

150 44.4 36.0 45.0 

175 38.1 42.0 52.5 

200 33.3 48.0 60.0 

40 266.7 9.0 12.0 

45 237.0 10.8 13.5 

50 213.3 12.0 15.0 

63 169.4 15.1 18.9 

75 142.2 18.0 22.5 

80 133.3 19.2 24.0 

90 118.5 21.6 27.0 

100 106.7 24.0 30.0 
32 16 31.5 | 16.5 T 2 րոր 2560 աթ 3200 

125 85.3 30.0 37.5 

140 76.2 33.6 42.0 

150 71.1 36.0 45.0 

175 61.0 42.0 52.5 

200 53.3 48.0 60.0 

250 42.7 60.0 75.0 

300 35.6 72.0 90.0 

50 300.0 12.0 15.0 

63 238.3 15. 1 18.9 

75 200.0 18.0 22.5 

80 187.5 19.2 24.0 

90 166.7 21.6 27.0 

100 150.0 24.0 30.0 

115 130.4 27.6 34.5 
40 20 39 21 3600 4500 

125 120.0 30.0 37.5 

140 107.1 33.6 42.0 

150 100.0 36.0 45.0 

175 85.7 42.0 52.5 

200 75.0 48.0 60.0 

250 60.0 60.0 75.0 

300 50.0 72.0 90.0 



















































































































































































































































































































































































1076 五 金 大 手 册 
(2) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | F,,/mm P,,⁄N F,Z/mm | P, ZN 
63 406.6 15.1 18.9 
75 341.3 18.0 22.5 
80 320.0 19.2 24.0 
90 284.4 21.6 27.0 
100 256.0 24.0 30.0 
115 222.6 27.6 34.5 
50 25 49 26 125 204.8 30.0 6144 37.5 7680 
140 182.9 33.6 42.0 
150 170.7 36.0 45.0 
175 146.3 42.0 52.5 
200 128.0 48.0 60.0 
250 102.4 60.0 75.0 
300 85.3 72.0 90.0 
注 : 表 中 下 右 下 方 的 数字 为 下 与 男 的 百分数 ， 与 其 对 应 己 右 下 方 亦 标 有 相同 数字 。 
4) 超重 型 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹 竹 的 尺寸 及 特性 如 表 9-16 所 示 。 
表 9-16 超重 型 扁 钢丝 圆柱 螺旋 压缩 弹簧 的 尺寸 及 特性 (JB/T 6653—1993) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. zd D, D, H, /(N/mm?) | Թյ/ատ | P;Z/N F, ոտ | Ps/N 
25 46.2 5.0 6.3 
30 38.7 6.0 7.5 
40 29.0 8.0 10.0 
45 25.7 9.0 11.3 
10 5 9.5 5.5 232 290 
50 23.2 10.0 12.5 
63 18.4 12.6 15.8 
75 15.5 15.0 18.8 
80 14.5 16.0 20.0 
25 64.0 5.0 6.3 
30 53.3 6.0 7.5 
13 6.5 12.5 7.0 40 40.0 8.0 320 10.0 400 
45 35.6 9.0 11.3 
50 32.0 10.0 12.5 



























































































































































































































































第 9 章 ի K 1077 
( 续 ) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
帘 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D nin d nax D, D, H, /(N/mm?) | Թյ/տտ | P/N | F, mm | P,,/N 
63 25.4 12.6 15.8 
75 21.3 15.0 18.8 
13 6.5 12.5 7.0 320 400 
80 20.0 16.0 20.0 
90 17.8 18.0 22.5 
25 106.8 5.0 6.3 
30 89.3 6.0 7.5 
40 67.0 8.0 10.0 
45 59.4 9.0 11.3 
50 53.6 10.0 12.5 
16 8 15.5 8.5 536 670 
63 42.5 12.6 15.8 
75 35.7 15.0 18.8 
80 33.5 16.0 20.0 
90 29.8 18.0 22.5 
100 26.8 20.0 25.0 
25 267.5 5.0 6.3 
30 224.0 6.0 1:5 
40 168.0 8.0 10.0 
45 149.3 9.0 11.3 
50 134.4 10.0 12.5 
63 106.7 12.6 15.8 
75 89.6 15.0 18.8 
20 10 19.5 10.5 80 84.0 16.0 1344 20.0 1680 
90 74.7 18.0 22.5 
100 67.2 20.0 25.0 
115 58.4 23.0 28.8 
125 53.8 25.0 31.3 
140 48.0 28.0 35.0 
150 44.8 30.0 37.5 
















































































































































































































































































1078 五 金 大 手 册 
( 续 ) 

安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm mi ë JJ EE 规定 值 最 大 值 
窜 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 由 高 度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. d nax D, D, H, / (N/mm?) | F,,/mm P, N Fs/mm | Ps/N 

30 333.3 6.0 7.5 

40 250.0 8.0 10.0 

45 221.0 9.0 11.3 

50 200.0 10.0 12.5 

63 158.5 12.6 15.8 

75 133.3 15.0 18.8 

80 125.0 16.0 20.0 
25 12.5 24.5 13 90 111.0 18.0 2000 22.5 2500 

100 100.0 20.0 25.0 

115 86.9 23.0 28.8 

125 79.9 25.0 31.3 

140 71.4 28.0 35.0 

150 66.7 30.0 37.5 

175 57.1 35.0 43.8 

200 50.0 40.0 50.0 

40 400.0 8.0 10.0 

45 355.6 9.0 11.3 

50 320.0 10.0 12.5 

63 253.6 12.6 15.8 

75 213.0 15.0 18.8 

80 200.0 16.0 20.0 

90 177.8 18.0 22.5 

100 160.0 20.0 25.0 
32 16 31.5 | 16.5 DA բոր ԱՅ 3200 TRE 4000 

125 127.9 25.0 31.3 

140 114.3 28.0 35.0 

150 106.7 30.0 37.5 

175 91.4 35.0 43.8 

200 80.0 40.0 50.0 

250 64.0 50.0 62.5 

300 53.3 60.0 75.0 





































































































































































































































































































第 9 章 Ñ 1079 
( 续 ) 
安装 尺寸 /mm 弹簧 尺寸 /mm 弹 得 刚度 规定 值 最 大 值 
帘 孔 直径 | 心 轴 直 径 | 外 径 | 内 径 高度 P' 变形 量 负荷 变形 量 | 负荷 
D. ՅՆ D, D. H, Z/(N/mm°?2) | Fo/mm | P/N | F, mm | P,,/N 
50 480.0 10.0 12.5 
63 380.3 12.6 15.8 
75 319.6 15.0 18.8 
80 300.0 16.0 20.0 
90 266.7 18.0 22.5 
100 240.0 20.0 25.0 
115 208.5 23.0 28.8 
40 20 39 21 4800 6000 
125 191.5 25.0 31.3 
140 171.4 28.0 35.0 
150 160.0 30.0 37.5 
175 137.1 35.0 43.8 
200 120.0 40.0 50.0 
250 96.0 50.0 62.5 
300 80.8 60.0 75.0 
63 665.6 12.6 15.8 
75 559.3 15.0 18.8 
80 525.0 16.0 20.0 
90 466.7 18.0 22.5 
100 420.0 20.0 25.0 
115 364.9 23.0 28.8 
50 25 49 26 125 335.7 25.0 8400 31.3 10500 
140 300.0 28.0 35.0 
150 280.0 30.0 37.5 
175 239.9 35.0 43.8 
200 210.0 40.0 50.0 
250 168.0 50.0 62.5 
300 140.0 60.0 75.0 
注 : RP F # ՒՄ FH H 的 百分数 ,与 其 对 应 P 右 下 方 亦 标 有 相同 数字 。 








9.2 特殊 弹簧 


9.2.1 


1. 冲模 用 毛 气 弹簧 的 通 
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j 标 称 规格 (29-17) 


1080 五 金 大 手 册 





表 9-17 ”冲模 用 氮气 弹簧 的 通用 标 称 规格 (GB/T 20914. 1 一 2007 ) 


















































最 - 气压 / 7 ԱԱ 未 称 
型 号 标 称 初始 弹 压力 /N — ԵՎ ' ԱԱ 
(N/mm?) 工作 力 增 加 系数 
900 900 18 1.5 
1500 1700 15 1.3 
2000 2000 18 1.5 
2500 2600 1.3 
5000 4700 
7500 7400 +5% 
15000 15000 15 
30000 30000 1.5 
50000 50000 
75000 75000 
100000 100600 

















2. 900 型 和 2000 WAA m S< 
1) 900 型 和 2000 RATIA ë 891220 ԱՈ 819-5 所 示 。 
d 





























图 9-5 900 型 和 2000 HRANE 


2) 900 型 和 2000 型 氮气 弹 自 的 尺寸 如 表 9-18 所 示 。 
表 9-18 900 型 和 2000 型 氮气 弹簧 的 尺寸 (GB/T 20914. 1--2007) 

































































(单位 : mm) 
标 称 行程 
型 号 | Ա | dasi 上 r d | D+0.3 D, -0.1 
5 
15 72 
25 92 
38 118 
900 š 12 8 19 17 
63 172 
80 205 
15 72 
> 52 լ 16 լ 
38 118 
50 142 
2000 Է» 12 25 23 
80 205 
100 245 
125 295 


























注 : 最 大 充气 压力 为 18N/mm2 F 
3. 1500 ~ 100000 HRA BE 
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1) 1500 型 和 2500 型 氮气 弹簧 的 形式 如 图 9-6 所 示 。 
2) 5000 型 和 7500 型 氮气 弹簧 的 形式 如 图 9-7 所 示 。 
3) 15000 型 ~ 100000 型 氮气 弹 得 的 形式 如 图 9-8 所 示 。 









































图 9-6 1500 型 和 2500 型 氮气 弹簧 

















图 9-8 15000 型 ~100000 型 氮气 弹簧 
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五 金 大 手 册 
































































































































































































































4) 1500 ~ 100000 HIRTA EAI RFK 9-19 所 示 。 
表 9-19 1500 ~ 100000 HRA {SHIR} (GB/T 20914. 1 一 2007 ) 
(单位 : mm) 
示 称 L L L L L 
型 号 Ga էլ | B10 16 r d |D+0.3 1-01 | dd D, f 
行程 s | +0.25 min min | min 数 
10 70 
16 82 
1500 25 100 2 |3:5 4 2.5 | 一 10.5| 1 12 32 30 տ 
50 150 
80 210 
10 70 
16 82 
2500 25 100 2 13.5 4 2.5 | — 10.5| 1 15 38 36 一 
50 150 
80 210 
25 135 
5000 50 185 2 13.5 4 2.5 | 13 |14.5| 1 20 45 43 M8 | 20 2 
80 245 
25 145 
50 195 
80 255 
7500 100 205 3 5 8 3.5 13 14.5| 2 25 50 46 M8 | 20 2 
125 345 
160 415 
25 160 
50 210 
80 270 
15000 100 310 Յ 5 8 4 13 18 2.5 | 36 75 70 M8 | 40 4 
125 360 
160 430 
25 170 
50 220 
80 280 
30000 100 320 3 5 8 4 13 | 21 2.5 | 50 95 90 M8 | 60 4 
125 370 
160 440 
25 190 
50 240 
80 300 
50000 100 340 3 5 8 4 16 22.5 2.5 | 65 120 115 M10 | 80 4 
125 390 
160 460 
25 205 
50 255 
75000 80 315 3 5 8 4 16 24.5 2.5 | 80 150 145 M10 | 100 4 
100 355 ` ` յ 
125 405 
160 475 
50 260 
80 | 320 
100 360 
125 410 
100000 Յ 8 8 4 16 30.5 2.5 | 95 195 190 M12 | 120 4 
160 480 
200 560 
250 660 
300 | 760 
注 : 最 大 充气 压力 为 13NMmm” , 
9.2.2 橡胶 空气 弹簧 
1. 橡胶 空气 弹簧 的 形式 (B 9-9) 
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图 9-9 Խա 


a) 固定 式 (G 型 ) 


b) MER (HW) 


2. WERKE ATREA (29-20) 




























































































2920 活 套 式 橡胶 空气 弹簧 的 规格 (QB/T 2577—2002) 
տ 时 公称 通 径 最 大 外 径 设计 高 度 Hae ay 端 部 外 径 
Do/mm D/mm H/mm N/A $b/ mm 

086060H-1 50 86 60 1 66 

150076H-1 104 150 76 1 88 

188102H-1 120 188 102 1 140 
215112H-1 125 215 112 1 150 
260120H-1 170 260 120 1 150 
320124H-1 230 320 124 1 182 
130142 H-2 80 130 142 2 92 

160166H-2 100 160 166 2 120 
168132 H-2 120 168 132 2 136 
200142 H-2 150 200 142 2 132 
230214H-2 150 230 214 2 169 
235152H-2 180 235 152 2 145 
250180H-2 185 250 180 2 130 
250260H-3 185 250 260 3 130 
255230H-3 200 255 230 3 160 
280214H-2 200 280 214 2 223 
300170H-2 240 300 170 2 210 
310214H-2 230 310 214 2 248 
310306H-3 230 310 306 3 248 
330214H-2 250 330 214 2 269 
330306H-3 250 330 306 3 269 
350255 ԷԼ2 250 350 255 2 260 
360214 ԷԼ2 280 360 214 2 294 
360306H-3 280 360 306 3 294 
400217H-2 320 400 217 2 343 
400312H-3 320 400 312 3 343 
400255H-2 300 400 255 2 310 
430255H-2 330 430 255 2 343 















































































































































1084 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
me m 公称 通 径 最 大 外 径 设计 高 度 13:31 端 部 外 径 
Ս) D,/mm D/mm H/mm N/A p/mm 
430370H-3 330 430 370 3 343 
480217H-2 400 480 217 2 423 
480312H-3 400 480 312 3 423 
520217H-2 440 520 217 2 455 
520312H-3 440 520 312 3 455 
580214H-2 500 580 214 2 515 
580306H-3 500 580 306 3 515 
680262H-2 580 680 262 2 590 
680376H-3 580 680 376 3 590 
注 : 产品 规格 也 可 按 使 用 方 要 求生 产 。 
3. 固定 式 橡胶 空气 弹簧 的 规格 〈 表 9-21) 
表 9-21 固定 式 橡胶 空气 弹簧 的 规格 (QB/T 2577—2002) 
z 本 公称 通 径 最 大 外 径 设计 高 度 13:31 端 部 外 径 
E ք Dy/mm D/mm H/mm N/ 个 p/mm 
120058Շ-1 80 120 58 1 110 
188102Շ-1 120 188 102 1 180 
160166Շ-2 100 160 166 2 160 
230206Շ-2 150 230 206 2 220 
280206Շ-2 200 280 206 2 280 
3 10206Շ-2 230 310 206 2 310 
310298Շ-3 230 310 298 3 310 
330206Շ-2 250 330 206 2 330 
330298 G-3 250 330 298 3 330 
360206 G-2 280 360 206 2 360 
360298 G-3 280 360 298 3 360 
400215G-2 320 400 215 2 400 
400310G-3 320 400 310 3 400 
430255 Շ-2 330 430 255 2 430 
4303706Շ-3 330 430 370 3 430 
480215 6-2 400 480 215 2 480 
4803106Շ-3 400 480 310 3 480 
5202156Շ-2 440 520 215 2 520 
5203106Շ-3 440 520 310 3 520 
580208Շ-2 500 580 208 2 580 
580300Շ-3 500 580 300 3 580 
680262 Շ-2 580 680 262 2 660 
680376 G-3 580 680 376 3 660 








9.2.3 电机 用 钢 质 波形 弹簧 





1. 电机 用 钢 质 波 形 弹 筑 的 形式 〈 图 9-10 ) 
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图 9-10 ”电机 用 钢 质 波形 弹簧 


y 
տ 
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2. 电机 用 钢 质 波形 弹簧 的 尺寸 ( 表 9-22) 
表 9-22 电机 用 钢 质 波形 弹 得 的 尺寸 (JB/T 7590—2005) 




































































































































































规格 外 径 D/mm 内 径 d/mm 自由 高 度 厚度 波形 数 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 H/mm ti/ mm n 
D16 15.4 +0.40 11.7 +0.40 2.0 0.3 3 
D19 18.6 +0.40 14.7 +0.40 2.7 0.3 3 
D22 21.4 +0.40 15.3 +0.40 3.0 0.3 3 
D26 25.0 +0.40 18.7 +0.40 4.0 0.3 3 
D28 27.2 +0.40 20.8 +0.40 4.1 0.3 3 
D30 29.0 +0.60 22.6 +0.60 3.1 0.5 3 
D32 31.4 +0.60 26.6 +0.60 4.0 0.5 3 
D35 34.0 +0.60 27.8 +0.60 4.3 0.5 3 
D40 38.6 +0.60 32.8 +0.60 3.2 0.5 4 
D42 40.6 +0.60 34.1 +0.60 3.3 0.5 4 
D47 45.5 +0.60 38.4 +0.60 4.0 0.5 4 
D52 50.5 +0.60 41.0 +0.60 3.2 0.5 5 
D62 60.2 +0.60 50.2 +0.60 3.9 0.5 5 
D72 69.1 +0. 80 59.1 +0.80 5.5 0.5 5 
D80 78.0 +0. 80 70.0 +0. 80 3.9 0.6 6 
D85 83.1 +0.80 73.1 +0.80 4.0 0.6 6 
D90 87.6 +0.80 78.1 +0. 80 4.5 0.6 6 
D100 97.0 +0. 80 87.5 +0. 80 5.6 0.6 6 
D110 107.3 +0.80 97.6 +0. 80 4.6 0.6 7 
D120 116.4 +0.80 107.0 +0.80 5.8 0.6 7 
D125 120. 8 +0. 80 111.6 +0. 80 5.9 0.6 7 
9130 128.5 +0.80 109.5 +0.80 4.8 0.8 6 
D140 138.5 +1.00 119.8 +1.00 4.6 0.9 6 
D150 148. 8 +1.00 125.4 +1.00 4.6 0.9 6 
D160 159.1 +1.00 137.1 +1.00 4.5 1.0 6 
D170 169.0 +1.00 142.0 +1.00 4.3 1.0 6 
D180 179.1 +1.00 145.1 +1.00 4.8 1.0 6 
D190 187.5 +1.20 154.5 +1.20 5.0 1.2 6 
D200 197.5 +1.20 166.5 +1.20 5.5 1.2 6 
D215 212.0 +1.20 182.0 +1.20 7.0 1.4 6 
D240 237.0 +1.20 204.0 +1.20 7:5 1.4 6 
9.2.4 橡胶 -金属 螺旋 复合 弹 和 项 
1. 橡胶 -金属 螺旋 复合 弹簧 的 代号 、 名 称 及 结构 形式 〈 表 9-23 ) 


表 9-23 ”橡胶 -金属 螺旋 复合 弹簧 的 代号 、 名 称 及 结构 形式 
(JB/T 8584—1997 ) 


代号 名 # 结构 形式 图 示 





< XA 
SSS 
ՀՏՀ: 


金属 螺旋 弹簧 内 外 均 被 光滑 简 型 
BJ 1125 


Տ) 
A 








Հ 
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FA 直 简 型 








bx 
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( 续 ) 
代号 2 ր 结构 形式 Ց R 
+ JBE m 62k 9091630 0 
Թ | 外 螺 内 直 型 ”| 橡胶 所 包 于 ,金属 螺旋 弹 答 内 表 本 
为 光滑 简 型 的 橡胶 所 包 于 Š 
i 金属 螺旋 弹 竹内 外 均 被 螺旋 型 的 Հ 
FC 内 外 螺旋 型 Հ 
աար... A 
S) 
金属 螺旋 弹 签 内 表面 为 螺旋 型 的 
FD | SERBE BROR, ARRIEN KERTH 
3638 E 
代号 为 FA 0032 A PSEREN յա: 
FTA | 带 铁 板 直 简 型 7 JAR Teema պ. 
Աաաաք ԱՆ |ք 
ԵՉ» L 
ր | Պապ 代号 为 FB 12111111: 
内 直 型 一 端 硫化 且 有 铁 板 
prc | 带 铁 板 内 外 代号 为 FC 的 复合 弹 得 的 两 端 或 
螺旋 型 一 端 硫化 且 有 铁 板 
jp | 。 带 铁 板 外 直 代号 为 FD 的 复合 弹 签 的 两 端 或 
内 螺 型 一 端 硫化 且 有 铁 板 


2. 橡胶 -金属 螺旋 复合 弹簧 的 玉 才 及 特性 〈 表 9-24) 
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表 9-24 ”橡胶 -金属 螺旋 复合 弹簧 的 尺寸 及 特性 (JB/T 8584—1997) 














































































































"Ս | 6 内 径 | 自由 高 度 | 最 大 外 径 | 静态 负荷 | 静态 刚度 
序号 产品 代号 D,/mm Di/mm Ho /mm D, /mm P/N |P'/(N/mm) 
1 FB52 52 25 120 62 980 78 
2 85 35 120 92 3530 196 
3 FB85 85 35 150 92 3720 167 
4 85 65 150 108 1860 59 
5 102 60 255 120 980 52 
6 102 60 255 120 1470 64 
7 FC102 102 60 255 120 1960 74 
8 102 60 255 120 2450 98 
9 102 60 255 120 2940 123 
10 135 60 150 150 1960 74 
FA135 
11 135 60 150 150 2550 98 
12 148 100 270 170 6370 127 
13 148 100 270 170 4410 147 
14 148 100 270 170 8820 176 
FC148 
15 148 80 270 170 7840 196 
16 148 80 270 170 2450 245 
17 148 92 250 170 20090 342 
18 155 62 290 180 6270 157 
19 155 62 290 180 7450 186 
20 155 62 290 180 8330 206 
FC155 
21 155 62 290 180 9800 235 
22 155 62 290 180 10780 265 
23 155 62 290 180 11760 294 
24 196 80 290 220 9800 372 
25 FA196 196 90 270 220 11760 392 
26 196 100 250 220 13720 412 
27 260 120 429 310 12740 230 
28 FC260 260 120 429 310 14700 284 
29 260 120 429 310 19600 392 
30 FC310 310 150 400 370 29400 588 











注 : Du 为 复合 弹簧 受 压 缩 时 的 最 大 儿 
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To 
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10.1 յել 


10.1.1 液压 气动 用 O 形 橡胶 密封 图 
1. 液压 气动 用 O 形 橡胶 密封 圈 的 形式 (图 10-1) 


dı dz 


-| 















































2. 液压 气动 用 0 形 圈 尺寸 标识 代号 (XR 10-1) 











表 10-1 液压 气动 用 O 形 圈 尺寸 标识 代号 (GB/T 3452. 1 一 2005 ) 

































































72 面 吉 径 IEE AE AA 
di /mm d, /mm (GIA) (N sk S) 
7-8 1.8 Շ Տ 0 JÉ 7.5 x 1. 8-G-S-GB/T 3452. 1 一 2005 
32.5 2.65 A N 0 JÉ |ë] 32.5 x2.65-A-N-GB/T 3452. 1 一 2005 
167.5 3258 A S 0 形 圈 167.5 x3.55-A-S-GB/T 3452. 1 一 2005 
268 5:3 Շ N O JÉ ë] 268 x 5.3-G-N-GB/T 3452. 1 一 2005 
515 7 G N 0 JÉ |ë] 515 x7-G-N-GB/T 3452. 1 一 2005 














10.1.2 V, 形 橡胶 密封 图 
L V, 形 橡胶 密封 轿 的 形式 (图 10-2) 
B 


ք 


ՀԵՀ 
ՀՀՀ 

















图 10-2 V, 形 橡胶 密封 圈 
a) S 型 b) A 型 





2. V, 形 橡 胶 密 封 圈 的 尺寸 





Aty 


ջթ 
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1) S 型 Vo 形 橡胶 密 3 

















յՀ) 10-2 所 示 。 
表 10-2 SÆ V, 形 橡胶 密封 圈 的 尺寸 
(JB/T 6994 一 2007) 





(单位 : mm) 



































































































































密封 圈 | 公称 轴 径 安装 宽度 
d c A B dmax d3 min 

代号 “| W 4, ú 
Vp5S 5 4.5~5.5 4 

Voss $ 0 2 |3.9 |5.2 d +1 d +6 4.5 +0.4 
Vp7S 7 6.5-8.0 6 

Vp8S 8 8.0-9.5 7 

Vp10S 10 9.5-11.5 9 

Vp12S 12 11.5~13.5 | 10.5 

Vp14S 14 13.5 Հ15.5 |125| 3 | $6 | 7.7 ditz di +9 6.7 +0.6 
Vp16S 16 15.5 17.5 | 14 

Vp18S 18 17.5~19 16 

Մո20Տ 20 19-21 18 

30225 22 21 -24 20 dı +2 

Vp25S 25 24 -27 22 

Մ 028Տ 28 27 ~29 25 շիւ | d +12 302209 
Մո30Տ 30 29-31 27 

Մ032Տ 32 31 233 29 

Vp36S 36 33 ~36 31 

Մ038Տ 38 36 -38 34 

Vp40S 40 38 ~43 36 di+3 

Մ045Տ 45 43 - 48 40 

Մը50Տ 50 48-53 45 | ee d +15 oeri 
Vp56S 56 53 ~58 49 

Vp60S 60 58 ~63 54 

Vp63S 63 63 ~68 58 

Vp71S 71 68 ~73 63 

Vp75S 75 73 -78 67 

Մ080Տ 80 78 ~83 72 

Vp85S 85 83 ~ 88 76 | 6 111.3 115.5 dı +18 13.5+1.2 
Vp90S 90 88 ~ 93 81 

Vp95S 95 93 ~98 85 տազ 
Vp100S | 100 98 ~ 105 90 
Vpl10S | 110 105 ~115 99 
Vp120S | 120 115 - 125 108 
Vp130S | 130 125 - 135 117 | 7 113.1 |18.0 di +21 15.5 +1.5 
Vp140S | 140 135 ~ 145 126 
Vp150S | 150 145 - 155 135 
Vp160S | 160 155 - 165 144 
Vp170S | 170 165 - 175 153 
Vp180S | 180 175 - 185 ա ՍԱ: di +5 d, +24 ԱՀԱ 8 
Vp190S | 190 185 - 195 171 
Vp200S | 200 195 -210 180 





























1090 


五 金 大 手 册 





2) A 型 V, 形 橡胶 密封 圈 的 尺寸 如 表 10-3 所 示 。 





























表 10-3 A 型 Vo 形 橡 胶 密 封 圈 的 尺寸 (JBAT 6994—2007) (单位 : mm) 














































































































密封 圈 | 公称 轴 径 安装 宽度 
d c A B dyaax մ: ուռ 
代号 | փր 4 
Vp3A 3 2.7-3.5 2.5 | Լ5 | 2.1 | 3.0 d, +4 2.5+0.3 
Vp4A 4 3.5 ~4.5 3.2 
Vp5A 5 4.5~5.5 4 gai 
Vp6A 6 5.5~6.5 5 2 | 24 |3.7 di +6 3.0 +0.4 
Vp7A 7 6.5~8.0 6 
Vp8A 8 8.0-9.5 7 
Vp10A 10 9.5~11.5 9 
Vp12A 12 11.5~12.5 |10.5 
Vp13A 13 12.5~13.5 |11.7 ETAR Tas Աաաա» 
Vp14A 14 13.5~15.5 |12.5 
Vp16A 16 15.5~17.5 | 14 di +2 
Vpl8A 18 17.5~19 16 
Vp20A 20 19 ~21 18 
Vp22A 22 21 ~24 20 
Vp25A 25 24 ~27 22 
Vp28A 28 27 ~29 25 EEE KER sos 
Vp30A 30 29 ~31 27 
Vp32A 32 31 ~33 29 di +3 
Vp36A 36 33 ~36 31 
Vp38A 38 36 ~38 34 
Vp40A 40 38 ~43 36 
Vp45A 45 43 ~48 40 
Mia eS ադե: Á ls |55|59| պ«3 d, +15 7.0+1.0 
Vp56A 56 53 ~58 49 
Vp60A 60 58 ~63 54 
Vp63A 63 63 ~68 58 
Vp71A 71 68 ~73 63 
Vp75A 75 73 ~78 67 
Vp80A 80 78-83 72 
Vp85A 85 83 ~ 88 76 6 |6.8 |11.0 di +4 di +18 9.0+1.2 
Vp90A 90 88 ~ 93 81 
Vp 95A 95 93 ~98 85 
Vp100A | 100 98 ~ 105 90 
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( 续 ) 
Աաաա» ՆՐ d| c | AÎ8B damax damin a 
代号 轴 径 d, B. 
51104 110 105 - 115 99 
Vp120A 120 115 ~ 125 108 
Vp130A 130 125 ~ 135 117 7 7.9 | 12.8 d, +4 d, +21 10.5 +1.5 
Vp140A 140 135 ~ 145 126 
Vp150A 150 145 ~ 155 135 
Vp160A 160 155 ~ 165 144 
Vp170A | 170 165 - 175 153 
8 9.0 | 14.5 d, +5 d, +24 12.0 +1.8 
491804 180 175 - 185 162 
Vp190A 190 185 ~ 195 171 
Vp200A 200 195 ~210 180 
Vp224A 224 210 ~235 198 
Vp250A 250 235 ~ 265 225 
Vp280A 280 265 ~ 290 247 
Vp300A 300 290 ~310 270 
Vp320A 320 310 ~335 292 
Vp355A 355 335 ~365 315 
Vp375A 375 365 ~ 390 337 
Vp400A 400 390 ~430 360 
Vp450A 450 430 ~480 405 
Vp500A 500 480 ~ 530 450 
Vp560A 560 530 ~ 580 495 
Vp600A 600 580 ~ 630 540 
Vp630A | 630 630 ~ 665 G00 || 97 15.1 25 Արշ ԼԱ 2904.0 
Vp670A 670 665 ~705 630 
Vp710A 710 705 - 745 670 
Vp750A 750 745 ~785 705 
Vp800A 800 785 ~ 830 745 
Vp850A 850 830 ~ 875 785 
Vp900A 900 875 ~ 920 825 
Vp950A 950 920 ~ 965 865 
Vp1000A 1000 965 ~ 1015 910 
Vp1060A 1060 1015 ~ 1065 955 
Vpl100A | (1100) 1065 ~ 1115 1000 
Vp1120A 1120 1115 - 1165 1045 
Vp1200A | (1200) 1165 - 1215 1090 
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( 续 ) 
PEA o d| claf 8 domas damin ra 
代号 轴 径 d, B. 
Vp1250A | 1250 | 1215-1270 | 1135 
Vp1320A | 1320 | 1270-1320 | 1180 
Մ 13504 | (1350) | 1320-1370 | 1225 
Vp1400A | 1400 | 1370-1420 | 1270 
Մ 14504 | (1450) | 1420-1470 | 1315 
Մ 015004 | 1500 | 1470-1520 | 1360 
Vp1550A | (1550) | 1520-1570 | 1405 
Vp1600A | 1600 | 1570-1620 | 1450| լ, |143| 25 di +10 di +45 20.0 +4.0 
Vp1650A | (1650) | 1620-1670 | 1495 
Vp1700A | 1700 | 1670-1720 | 1540 
Vp1750A | (1750) | 1720-1770 | 1585 
Vp1800A | 1800 | 1770-1820 | 1630 
Vp1850A | (1850) | 1820 ~1870 | 1675 
Vp1900A | 1900 1870-1920 | 1720 
Vp1950A | (1950) | 1920-1970 | 1765 
Vp2000A | 2000 | 1970-2020 | 1810 
注 : 带 括号 的 尺寸 为 非 标 准 尺 寸 ， 尽量 不 采用 。 





10.1.3 往复 运动 用 密封 圈 








1. 1 


FE 复 运 动 




















用 密封 圈 的 





形式 (图 10-3) 





a) 活塞 L, 密封 沟 槽 的 密封 结构 形式 及 Y 形 圈 
b) M նլ 密封 沟 槽 的 密封 结构 形式 及 JÉ l 


b) 


图 10-3 往复 运动 用 密封 圈 
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c) 


A 


“< 
Q 


ՀՀ 
< 


ՀՏ 








标记 部 位 标记 部 位 


图 10-3 往复 运动 用 密封 圈 ( 续 一 ) 
co) 活塞 L, 密封 沟 档 的 密封 结构 形式 及 Y EA, Հնխ 
d) 活塞 杆 L 密封 沟 槽 的 密封 结构 形式 及 Y JE BB. «աշա 
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] 22 





压 环 





ՀՀ a 2 Ֆ 
压 环 标记 部 位 


图 10-3 往复 运动 用 密封 圈 (2 
e) 活塞 L, 密封 沟 槽 的 密封 结构 形式 及 V 形 圈 、 
D WRIT L 密封 沟 槽 的 密封 结构 形式 及 Y 形 圈 























2. 往复 运动 用 密封 圈 的 尺寸 
































==) 
压 环 和 弹性 
、 压 环 和 弹性 圈 





Bs 








1) WE L, 密封 沟 模 用 Y 形 圈 的 尺寸 如 表 104 所 示 。 
表 10-4 WEL 密封 沟 模 用 Y 形 圈 的 尺寸 (GBAT 10708. 1 一 2000) 





~ 标记 部 位 
































(单位 : mm) 
外 径 宽度 高 度 
D | d |L 
b, D, 极限 偏差 Sı 5շ 极限 偏差 h 极限 偏差 
12 | 4 13 11.5 
+0.20 
16 17 15.5 
20 | 12 21.1 19.4 
5 5 3.5 4.4 
25 | 17 26. 1 24.4 +0.15 +0.20 
32 | 24 33.1 31.4 +0.25 
40 | 32 41.1 39.4 
20 | 10 [6.3 | 212 19.4 6.2 4.4 5.6 
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( 续 ) 
外 径 宽度 高 度 
D | d | L 
D, D, 极限 偏差 Sı S> 极限 偏差 h 极限 偏差 
25 | 15 26.2 24.4 
32 | 22 33.2 31.4 +0.25 
40 | 30 = 41.2 39.4 
50 | 40 | ` 51.2 49.4 6.2 4.4 5.6 
56 | 46 57.5 55.4 
+0.35 
63 | 53 64.2 62.4 
50 | 35 51.5 49.2 
56 | 41 57.5 55.2 
63 | 48 64.5 62.2 
70 | 65 71.5 69.2 
80 | 65 |9.5 81.5 79.2 
9 6.7 8.5 
90 | 75 91.5 89.2 
100 | 85 101.5 99.2 
+0.35 
110 | 95 111.5 109.2 
70 | 50 71.8 69 
80 | 60 81.8 79 
90 | 70 91.8 89 
100 | 80 101. 8 99 
110 | 90 |12.5| 111.8 109 +0.15 +0.20 
11.8 9 11.3 
125 | 105 126. 8 124 
140 | 120 141.8 139 +0.45 
160 | 140 161.8 159 
180 | 160 181.8 179 +0.60 
125 | 100 127.2 123.8 
140 | 115 142.2 138.8 +0.45 
160 | 135 162.2 158.8 
180 | 155 | 16 182.2 178.8 14.7 11.3 14.8 
200 | 175 202.2 198.8 
220 | 195 222.2 218.8 
250 | 225 252.2 248.8 +0.60 
200 | 170 202.8 198.5 
220 | 190 222.8 218.5 
250 | 220 | 20 252.8 248.5 人 人 
280 | 250 282.8 278.5 : S 
320 | 290 322.8 318.5 +0.90 +0.20 
+0.25 
360 | 330 362.8 358.5 
400 | 360 403. 5 398 
450 | 410 | 25 453.5 448 +1.40 23.3 18 23 
500 | 460 503.5 498 


2) WRI L 密封 沟 权 月 























日 Y 形 圈 的 尺寸 如 表 10-5 所 示 。 
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表 10-5 活塞 杆 L, BHARA Y 形 圈 的 尺寸 







































































































































































( GB/T 10708. 1—2000) (տխ: mm) 
外 径 宽度 高 度 
2122 极限 极限 极限 
d, d, S, S, h 
偏差 偏差 偏差 
6 14 5 6.5 
8 16 7 8.5 
10 18 9 10.5 +0.20 
12 20 11 12.5 
14 22 13 14.5 
5 5 3.5 4.6 
16 24 15 16.5 
18 26 17 18.5 
20 28 19 20.5 
22 30 21 22.5 
25 33 24 25.5 
28 38 26.8 28.6 
32 42 30. 8 32.6 +0.25 
36 46 31.8 36.6 
6.3 6.2 4.4 5.6 
40 50 38.8 40.6 
45 55 43.8 45.6 
50 60 48.8 50.6 yis 
56 | 71 54.5 56.8 5 +0;20 
63 78 61.5 63.8 
70 85 |9.5 68.5 70.8 9 6.7 8.5 
80 95 78.5 80.8 
+0.35 
90 |105 88.5 90. 8 
100 | 120 98.2 101 
110 | 130 108.2 111 
12.5 11.8 9 11.3 
125 | 145 123.2 126 
+0.45 
140 | 160 138.2 141 
160 | 185 157.8 161.2 
180 | 205 | 16 177.8 181.2 14.7 11.3 14.8 
200 | 225 197.8 201.2 
+0.60 
220 | 250 217.2 221.5 
250 | 280 | 20 247.2 251.5 17.8 13.5 18.5 
280 | 310 277.2 281.5 
320 | 360 316.7 322. +0.90 
25 23.3 18 +0.20 23 +0.25 
360 | 400 356.7 362 








2 





3) Մէն, ֆիկ H Y JÚ 8] | S J B Bj JX "Է 11-28 10-6 所 示 。 
4) WEIT L, 密封 沟 槽 用 了 形 圈 的 太 才 如 表 10-7 所 示 。 
5) 活塞 L, 密封 沟 模 用 V 形 圈 、 压 坏 和 弹性 圈 的 尺寸 如 表 10-8 所 示 。 




















2 























1097 


封 及 润滑 件 


R 


23 
ili 


第 10 == 















































































































































































































































L SS LS Շ SS S LS tr 9ç 
c€ II 9 9 S 8 S 'II L'9 6 S CI 
I ` 6Fr IS Շ 6 S TS SE 05 
rv 09 8 59 rv 09 cr9 €S £9 
ֆ 65 8:09 ֆ SS Շ ԼՏ 9p 95 
Ֆ՞6ջ 8:05 Ֆ՞6ջ Շ 15 or oS 
£ v't 8 ç 世 ”65 3°0F r v't < 9 世 ”65 c Ir 8 09 9p 
<ç Of | ֆյջ 8:26 SC Of | ֆ 15 C EE TG TE 
0C 0 于 51:03 r `r 8 SZ |02՝0- 51:03 անո C9c SI SC 
Ֆ՞61 8 0C rv '61 cIc 01 02 
S 605 L (0 S 65 rr ՇԵ OF 
S [8 b Gb S Ic EE re TE 
S t L SC S t 92 էլ SC 
9 9S S'E Z 4 8 5 S'E ç € 9 
S 61 L`OT S 61 12 GI 0C 
S SI ե՞91 S SI LI 8 9լ 
5103 0203 

S II L I S II 51 r TI 

Ea y še “ç Iç zy ta iq Ea y Ea “ç Iç zy ta iq 

A A MH MM MM MH 
Ղ p q 
E HA Ig 118 HA BZA 
EAH A 
(առե) (0007—71 80401 1/99 )-Բ MH 2/E B 2 A HRE TEE 9015 


五 金 大 手 册 


1098 








































































































































































































Sh'O+ | 9:8/1 | C ISI 09 0 于 6Ll 8 18I 091 081 
9:85| | < 191 651 85191 OFT 091 
9:81 | CIPI 651 81Ֆ1 021 OFT 

SE -0 二 St 0 二 
9'ETI | T'OTI vel 859621 501 STI 
S tIl 9 8 Շ Լ 9501 | C HII SI 6 8 II 601 811 9լ 06 011 
9:86 | < 101 66 85101 08 001 
9 88 cI6 68 8 [6 oL 06 

820 Se O+ 
020 STOF 9°8L Z TI8 10C 0F STOF 6L 8 I8 09 08 
9 89 TIL 69 8 IL 0ç oL 
Sc 'O+ | ֆ 601 111 ՏԵ՞03 | Շ 601 | 5111 66 011 
1:66 101 cç 66 | Տ 101 S8 001 
168 16 c 69 S T6 SL 06 

c€ IH 9 9 95 8 9007 S II L'9 6 SC -0 二 S CT 
[ 6 18 c 6 S T8 69 08 
169 TA < 69 S IL Sç oL 
CC Of | 12 r9 SC Of | CC9 S ty9 ՏԵ £9 
Ea y še “ç Iç zy a IC s y Ea “ç Iç zy a IC 

NIM NIM 3170 ա 3170 3170 

Գ ջ a 
ES HA zg #f!El H zg 
AH IALA 
































1099 


封 及 润滑 件 


N 


2 
ili 


第 10 章 











































































































































































































L6y | "106 86y | 5 50S 097 oos 
S 8Z LI | 812 |06:05| ¿pp | g'is 62 s1 | eez |05:15 | gpr | erecp z€ orr ost 
L6ç | 8'107 865 | e'eor 09ç 00b 
sse | r'l9ç S'8SE | 8"299 oee 095 
SC OF 0¢ OF 09:05 | 8IE | 12 [SC O+ 0¢ OF 0605 | S'SIE | 8 ¿Zç 06Z oze 
8LZ | 192 Տ:912 | 9:82 osz 08Z 

Տ". ւ. | Ե 91 Ez S'EI | 9:11 [ed 
8yZ | r'ISZ Տ-ՋիՇ | 8 ¿çZ ozz 0SZ 
SIZ | YIZZ Տ:912 | 8'ZZZ 061 ozz 
861 | Ֆ102 Տ:961 | 8-02 0LI ooz 
ՏԵ՞05 | Շ'9ԵՇ | EIST 09-05 | 8'8bz | zzZSZ sZ osz 
Z 8IZ | EITT 8'8IZ | ԷՇ S61 ozz 
T'86I | 5102 8'861 | zz0z SLI ooz 
0Z'0F| 81 |5105 | L'ort | 8:81 T'8LI | EISI |06:05 | 5:91 |9105 | ct | ¿rt 8811 | 31 oz SST 081 
Z 8ST | 5191 9 `8çSI | Z 291 SET 091 
SE'OF | 29881 | 6151 ՏԵ՞03 | 8'8E1 | Z`Zrl STI 0ԵԼ 
ՇԵՇ | c 921 S'EZI | (Ա 001 SzI 

| յյ Թ 1 FS |w]. | E] | u 

8423 HP ա 1128 1128 ա յ 

T HA ՉԱ պա ոո Մ կ i Լ 
AH A A 



































五 金 大 手 册 
































































































































1100 










































































9:81 | 2:11 9:91 | 9:91 
9-91 | ZSI 9-91 | 8tT 
Լ ՖԵ | 9:5 |9105 | 9°? | ZET E'L v't OT'OF | 9 + | 9:21 
9:21 | ZII 9-21 | 8:01 
9:01 | 26 9:01 | 939 
5:62 | che çs | vz EE 
ZZ 0F ST 0F 
sZ | EIZ 6:27 12 
02-03 51:03 5:02 | 5:61 |06:05 51:05 Z 9 S 0Z | 61 
S 8I | EAI S 8T LI 
S 9I | € `SI S 91T SI 
S'S S 5 | L'r 9-6 S'E 
S'I | € €I S “pI €T 
91:03 02-03 
5:21 | € TI SCZT II 
5:01 | €'6 6:01 6 
69 E'L ç`9 Լ 
S 9 | E's 6-9 ç 
Ea y še “ç Iç zy īp Ip Ea y Ea “ç Iç zy īp ք 
HP 843 ամ MIW ա ամ 
ESE HA 22: 154 H 22: 
AH A 























(ww մվ) (000Z 一 1 '80L01 1/99) F3MDBEI2 S MH A 出 导 隐 性 节 THEE Lo% 














1101 























封 及 润滑 件 


R 


3 
ili 


第 10 == 



















































































































































































6:09 6t 05 S ər 69 05 
6 St rr `h | S cr 09 sr 
6 `0r 6€ ‘0F | S 85 Sç or 
9 9 L 9 
6 985 SE “95 S re TS 9ç 
6 <ç 19 "ՇԵ 5:09 ԼԵ ՇԵ 
6 8C LT "8T 9 9C cr 82 
9:09 `6r `0ç 8 ` ər 09 0ç 
CC OF SC 0 二 
STOF 9 çr ‘pr | 0C O+ 51:03 ‘Sr | 9 cr Sç st 
9 -0 "69 ‘0F | 8 85 0ç or 
9 985 ‘SE “95 8 `re 9y 9. 
t'v 9'TE SLE Ֆֆֆ "ՇԵ 8:09 ct GE 
9 8C `L “8C 8 9C 8E 87 
9 SC ‘be “SC 8 c< Sc SC 
9 CC "16 `< 8 0C TE < 
81:03 | 9:02 61 0620 06 8551 09 0C 
Ea y še “ç Iç zy īp Ip Ea y Ea “ç Iç zy tp Ip 
8423 HP 3138 MW ա ան 
Շ 
T 
ES HAL 22: 154 HAM 22: 
图 组 时 IALA 
































五 金 大 手 册 


1102 































































































































































































Ֆ 1ՖԼ | 9 8çl 1Ֆ1 < 851 091 OFT 
Se 0f | Y'OTI | 8 `€Zl Sb ‘OF 961 < cl StI STI 
Ֆ 111 | 8°801 111 Շ 801 091 011 
Ֆ 101 | 8:96 101 Շ 96 021 001 
S tIl 9 8 Շ 1 16 9:99 SI 6 8 II I6 Z 99 9լ 011 06 
820 SE O+ 
rv 9 8'84 18 c< 8L 001 08 
rtv'IL 8 89 IL Շ 89 06 0L 
020 SI 0 二 0C 0 于 SI O+ 
rv9 8°19 v9 Շ 19 £8 £9 
CC OF SC 0 二 
rv LS 8 rS LS Cbs 9L 95 
6:06 68 8:06 698 501 06 
6-08 6L 8 08 S 8/ 66 08 
820 Se O+ 
91 9 9 S 8 6 0 69 S II L 9 6 8°0L S 89 S CT S8 oL 
6 59 T9 8 59 S T9 8L £9 
CC 03 | 6:95 Sç SC OfT | 8:95 S rS լն 95 
ՀՇ է y še “ç Iç zy īp ք Հ-ն y Ea “ç Iç zy īp ք 
NIM NIM 1170 MIW 3170 1170 
Գ a P 
ES HA 22: 154 H 22: 
AH IALA 




















































































































































































































2 595 | T'8SE Z95 | L'LSE 00t 095 
= S 8Z LI 912 6: 91 6:97 TE 

09:03| EzE | 916 06:03| ZZE | LLIE 096 025 

Z8Z | 9'8/¿ SI8Z | ¿`LLZ ore 08Z 

TST | 9 8 坟 SISZ | ¿`L 08Z 052 

«2:03 02-03 «2-03 02-03 
ՀՇ |9:912 SIZZ | CLIT 052 022 
ç ZZ €T v`9T ET S'EI | S 8T Sz 

Z0Z | 9961 SI0Z | ZL61 OEZ 002 

ՏԵ0Յ| 281 | 93971 09:03 | 5181 | Z`LLI 012 0981 
ՀԷ 

ԻՑ zol | 9951 S'I9I | Z`¿SI 061 091 
= 

Հ 9102 | ("961 Շ՞102 | 8 261 STZ 002 

ŚJ 9 ISI | L'’8LI T'ISI | S'LLI soz 081 

չդ 9191 | (951 Շ191 | 8 ¿SI S8T 091 
ծ 

g 02:03| 81 [STOF] 701 | 8'€I 8 II | 1961 |02:03 | 5:81 51:05 | €'H | TI ZIyL | 9:151 02 sol 0ԵԼ 

«603 | 9:921 | L'ETI ՀԵ՞0Յ | T'OTI | 8 ZZI 051 STI 

S III | 1901 ZIIL | 8:701 SEI 011 

9101 | 196 Շ101 | 9:16 STI 001 

y “ç Iç īp ք y “ç Iç īp ք 
HH 842 MM MW MW MW 
զ q p 
ՅՈՎ #( m AM EE HAM 22: 
AA AAL A 




















1104 


五 金 大 手 册 





































































































































































































表 10-8 活塞 L, 密封 沟 档 用 V 形 圈 、 压 环 和 弹性 圈 的 尺寸 
(GB/T 10708. 1—2000) (单位 : mm) 

外 径 宽度 高 度 7 
D d|b p p p CR ç | s s ERI, | la ER Աթ 
20 10 20.6 | 19.7 | 20.8 
25 15 25.6 | 24.7 | 25.8 
32 22 32.6 | 31.7 | 32.8 
40 30 16 40.6 | 39.7 | 40.8 5.6 | 4.7 |5.8 3 6 |6.5 1 
50 40 50.6 | 49.7 | 50.8 

+0.22 
56 46 56.6 | 55.7 | 56.8 
63 53 63.6 | 62.7 | 63.8 
50 35 50.7 | 49.5 | 51.1 
56 41 56.7 | 55.5 | 57.1 
63 48 63.7 | 62.5 | 64.1 
70 55 70.7 | 69.5 | 71.1 
25 8.2 | 7 18.6 4.5 17.5 | 8 

80 65 80.7 | 79.5 | 81.1 
90 75 90.7 | 89.5 | 91.1 
100 85 100.7 | 99.5 | 101.1 
110 95 110.7 | 109.5 | 111.1 | +0.28 
70 | 50 70.8 | 69.4 | 71.3 40.15 +0.20 
80 60 80.8 | 79.4 | 81.3 
90 70 90.8 | 89.4 | 91.3 
100 80 100.8 | 99.4 | 101.3 
110 90 32 |110.8 | 109.4 | 111.3 10.8 9.4 11.3 5 10 | 11 i 
125 | 105 125.8 | 124.4 | 126.3 
140 | 120 140.8 | 139.4 | 141.3 
160 | 140 160.8 | 159.4 | 161.3 
180 | 160 180.8 | 179.4 | 181.3 | +0.35 
125 | 100 126 | 124.4 | 126.6 
140 | 115 141 139.4 | 141.6 
160 | 135 161 169.4 | 161.6 
180 | 155 | 40 | 181 179.4 | 181.6 13.5|11.91|14.1 6 12 |15 
200 | 175 201 199.4 | 201.6 
220 | 195 221 | 219.4 221.6 | +0 45 
250 | 225 251 | 249.4 | 251.6 
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( 续 ) 
外 径 宽度 高 M 
ի ր j առն 见 瓜 [可 V 形 圈 
3 D D. D 极限 ç s, | S, 极限 ի ի 极限 |, 量 
° ° 偏差 ”| 偏差 ç 偏差 
200 | 170 201.3 | 199.2 | 201.9 
220 | 190 221.3 | 219.2 | 221.9 | +0.45 
250 | 220 251.3 | 249.2 | 251.9 
50 16.3114.2116.8| £0.15|6.5 | 12 [17.5 |=0.20 
280 | 250 281.3 | 279.2 | 281.9 
320 | 290 321.3 | 319.2 | 321.9 | +0.60 3 
360 | 330 361.3 | 359.2 | 361.9 
400 | 360 401.6 | 399 | 402.1 
450 | 410 | 63 |451.6| 449 | 452.1 | =0.90 21.6 19 22.1 +0.20) 7 | 14 |26.5|40.25 
500 | 490 501.6 | 499 | 502.1 
6) փոշի L, տինի v 形 圈 、 压 环 和 弹性 圈 的 尺寸 如 表 10-9 所 示 。 
表 10-9 活塞 杆 L, 密封 沟 模 用 V 形 圈 、 压 环 和 弹性 圈 的 尺寸 
( CB/T 10708. 1—2000) (单位 :ma 
外 径 宽度 高 度 
d DÍL V 形 圈 
3 极限 极限 极限 | 数量 
d d Տ Տ h h h 量 
ե 偏差 。 偏差 偏差 
6 | լգ 5.5 | 6.3 
8 | 16 7.5 | 8.3 
10 | 18 9.5 | 10.3 
+0.18 
12 | 20 11.5 | 12.3 
14 | 22 13.5 | 14.3 
14.5 4.5 | 3.7 25 | 6 
16 | 24 15.5 | 16.3 
18 | 26 17.5 | 18.3 
20 | 28 19.5 | 20.3 +0.15 
3 |=0.20) 2 
22 | 30 21.5 | 22.3 
25 | 33 24.5 | 25.3 
10 | 20 9.4 | 103 
12 | 22 11.4 | 12.3 | *0.22 
14 | 24 13.4 | 14.3 
16 5.6 | 4.7 3 | 65 
16 | 26 15.4 | 163 
18 | 28 17.4 | 18.3 
20 | 30 19.4 | 203 
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( 续 ) 
外 径 宽度 高 度 
4 D b ， ա. Bm ¿ç |s | 极限 | ; | ; | >, | 极限 
” | 偏差 ! ” | 偏差 ` | 偏差 
22 | 32 21.4 | 22.3 
25 | 35 24.4 | 25.3 
28 38 27.4 28.3 
32 42 31.4. | 3223 
16 5.6 4.7 3 6.5 2 
36 46 35.4 | 36.3 
40 50 39.4 | 40.3 
45 55 44.4 | 45.3 
50 60 49.4 | 50.3 
+0.22 
28 43 27.3 | 28.5 
32 47 31.3. | 32.5 
36 51 35.3 | 36.5 
40 55 39.3 | 40.5 
45 60 44.3 | 45.5 
50 65 25 49.3 | 50.5 8.2 7 4.5 8 
56 71 55.3 | 56.6 
63 78 62.3 | 63.6 +0.15 3 +0.20 
70 85 69.3 | 70.5 
80 95 79.3 | 80.5 | +0.28 
90 105 89.3 | 90.5 3 
56 76 55.2 | 56.6 
+0.22 
63 83 62.2 | 63.6 
70 90 69.2 | 70.6 
80 100 79.2 | 80.6 
90 110 32 89.2 | 90.6 | +0.28| 10.8 9.4 10 
100 | 120 99.2 100.6 
110 | 130 109.2 | 110.6 ° 
125 | 145 124.2 | 125.6 
140 | 160 139.2 | 140.6 
100 125 99 100.6 | +0.35 
110 | 135 40 109 |110.6 13.5 | 11.9 12 4 
125 | 150 124 | 125.6 
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( 续 ) 
外 径 宽度 高 度 
V JÉ Él 
d | D |b 极限 极限 极限 | 数量 
d d Տ 5. հ հ հ 里 
1 2 偏差 1 2 偏差 1 3 偏差 
140 165 139 140.6 
+0.35 
160 185 159 160.6 
40 13.5 11.9 | +0.15 6 12 +0.20 4 
180 205 179 180.6 
+0.45 
200 225 199 200.6 
160 190 158.8 | 160.8 | +0.35 
3 
180 210 178.8 | 180.8 
200 230 198.8 | 200. 8 
50 +0.45| 16.2 14.2 | +0.20| 6.5 14 5 
220 250 218.8 | 220.8 
+0.25 
250 280 248.8 | 250.8 
280 310 278.8 | 280.8 
320 | 360 318.4 | 321 |+0.60 
63 21.6 19 +0.25 7 15.5 4 6 
360 400 358.4 361 
10.2 油 枪 和 油 杯 
10.2.1 压 杆 式 油 枪 
1. 压 杆 式 油 枪 的 形式 
1) 压 杆 式 油 枪 如 图 104 所 示 。 
2) 油嘴 如 图 10-5 所 示 。 
3 A è| «մ z 
ES Տ- | 
8) b) 
104 ” 压 杆 式 油 枪 图 10-5 油嘴 


a) A 型 b) B 型 
RE: 1. A 型 仅 用 于 JB/T7940. 1—1995 , JB/T 7940. 2 一 
1995 规定 的 油 杯 。 
2. R,1⁄8 尺寸 允许 采用 M10 x 1。 





2. 压 杆 式 油 枪 的 尺寸 ( 表 10-10) 
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R 10-10 压 杆 式 油 枪 的 尺寸 (JB/AT 7942. 1 一 1995 ) (单位 : mm) 






































储 油 量 公称 压力 出 油 量 
D L B b d 
/em /(N/mm’) /em 
100 0.6 35 255 90 8 
200 16 0.7 42 310 96 30 
400 0.8 53 385 125 9 
注 : KFD, L, 8. d 为 推荐 尺寸 。 








10.2.2 手 推 式 油 枪 
1. 手 推 式 油 枪 的 形式 
1) 手 推 式 油 枪 如 图 10-6 所 示 。 


























A 型 
图 10-6 手 推 式 油 枪 
2) 油嘴 如 图 10-7 所 示 。 





91.8 
Rp1/8 





a) b) 

图 10-7 油嘴 

a) A 型 b) BÆ 

注 : Լ A 型 仅 用 于 压 注 润滑 脂 。 
2. R,1/8 尺寸 允许 采用 M10 x1 或 M8 x1。 


2. 手 推 式 油 枪 的 尺寸 ( 表 10-11) 








表 10-11 手 推 式 油 枪 的 尺寸 (JB/T 7942. 2 一 1995 ) (单位 : mm) 


























储 油 量 /cm” | 公称 压力 /A(N/mm?)| 出 油 量 /em” D L: L d 
50 0.3 5 
———s. 6.3 33 230 330 
100 0.5 6 
注 : 公称 压力 指 压 注 润滑 脂 的 给 定 压力 。 








10. 2.3 直通 式 压 注油 杯 
1. 直通 式 压 注油 杯 的 形式 (图 10-8) 
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图 10-8 直通 式 压 注油 杯 
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2. 直通 式 夺 注油 杯 的 尺寸 (R 10-12) 











(单位 : mm) 























































































































表 10-12 ”直通 式 压 注油 杯 的 尺寸 (JB/AT 7940. 1 一 1995 ) 
d H h h, - 5 钢 球 的 
车 本 尺寸 极限 偏差 公称 直径 
M6 13 8 6 8 0 
M8 x1 16 9 6.5 10 3 
M10 x1 18 10 7 TI -0.22 
10.2.4 接头 式 压 注油 杯 
1. 接头 式 压 注 油 杯 的 形式 (图 10-9) 
图 10-9 ”接头 式 压 注油 杯 
2. 接头 式 压 注 油 杯 的 尺寸 ( 表 10-13) 
表 10-13 ”接头 式 压 注油 杯 的 尺寸 (JBAT 7940. 1 一 1995) (մխ: mm) 
4 d, a 直通 式 压 注油 标 
基本 尺寸 极限 偏差 
M6 5 
M8 x1 4 455, 905 11 M6 
-0.22 
M10 x1 5 

















10.2.5 ” 旋 盖 式 油 杯 


Լ 旋 盖 式 油 杯 的 形式 (图 10-10) 


























a) b) 
Æ 10-10 旋 盖 式 油 杯 


a) A 型 b) B 


2. 旋 盖 式 油 杯 的 尺寸 ( 表 10-14) 
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表 10-14 旋 盖 式 油 杯 的 尺寸 (JB/T 7940. 3 一 1995 ) (单位 : mm) 
最 小 D s 
容量 / d l H h հլ մ a | Սո | 基本 极限 
յ 
m A 型 |B 型 尺寸 | րտ 
1.5 M8 x1 14 22 7 3 16 18 33 10 5 
š -0. 
3 15 23 20 22 35 
6 Mio 17 26 Š Լ 26 28 40 B 6 
12 20 30 32 34 47 3: 
18 MI4 x1.5 22 32 36 40 50 18 թմ 
25 12 24 34 10 5 41 44 55 
50 30 44 51 54 70 0 
100 MIG X13 38 52 68 68 85 2 -0.33 
200 M24 x1.5 16 48 64 16 6 = 8 | 105 | 30 = 





10. 2. 6 





压 配 式 压 注油 杯 























1. KERKEN 


2. EEREN 

















杯 的 形式 〈 图 10-11) 














图 10-11 压 配 式 压 注油 杯 





























杯 的 尺寸 ( 表 10-15) 
































$ 10-15 ” 压 配 式 压 注油 杯 的 尺寸 (JBAT 7940. 4 一 1995) ” (单位: mm) 
d d 
H 球 的 公称 直径 H 球 的 公称 直径 
基本 尺寸 | 极限 偏差 dga 基本 尺寸 | 极限 偏差 PERNATAN 
+0. 040 
6 6 4 +0. 063 
+0.028 16 20 11 
+0.049 10:045 
8 լ 10 5 
E0034 +0. 085 
+0.058 25 30 13 
10 12 6 +0. 064 
+0.040 











10.2.7 ”弹簧 盖 油 杯 
Լ. 弹 竹 盖 油 杯 的 形式 (图 10-12) 





注 : 与 4 相配 孔 的 极限 偏差 按 H8 。 











图 10-1 
a) A 型 


2 


b) BÆ 














3:31 ու ՈՒՐ 


6) CH 








Aty 
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2. 弹 得 盖 油 杯 的 尺寸 












































































































































































































































1) A 型 弹簧 盖 油 杯 的 尺寸 如 表 10-16 所 示 。 
表 10-16 A 型 弹簧 盖 油 杯 的 尺寸 (JB/T 7940. 5 一 1995) (Hfz: mm) 
最 小 容量 H D ք s 
/em - տ 基本 尺寸 极限 偏差 
1 38 16 21 0 
M8 x1 10 
2 40 18 23 -0.22 
10 
3 42 20 25 
M10 x1 11 
6 45 25 30 
12 55 30 36 0 
18 60 32 38 -0.27 
M14 x15 12 18 
25 65 35 41 
50 68 45 51 
2) B 型 弹簧 盖 油 杯 的 尺寸 如 表 10-17 所 示 。 
表 10-17 B 型 弹簧 盖 油 杯 的 尺寸 (JB/AT 7940. 5 一 1995) (յ: mm) 
5 
ն d, d, d, H h, l L L 
基本 尺寸 | 极限 偏差 
0 
M6 3 6 10 18 9 6 8 15 10 
-0.22 
M8 x1 4 
8 12 24 12 8 10 17 13 0 
M10 x1 S 
-0.27 
M12 x1.5 6 10 14 26 19 16 
14 10 12 
M16 x1.5 8 12 18 28 23 21 
-0.33 
3) C AAE m MPR OFAR 10-18 所 示 。 
K 10-18 C 型 弹簧 盖 油 杯 的 尺寸 (JB/T 7940. 5 一 1995) (单位 : mm) 
5 
d d d d H h L l լ բլ - 
ախ Սի: i | | Ք8 ը 3EERT | րոր» 
M6 3 6 10 18 9 25 12 15 M6 
M8 x1 4 28 14 M8 x1 13 0 
8 12 24 12 17 
M10 x1 5 30 16 M10 x1 -0.27 
M12 x1.5 6 10 14 26 14 34 19 19 | M12 x1.5 16 
0 
M16 x1.5 8 12 18 30 18 37 23 23 MI6x1.5 21 ER 
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10.2.8 针 阀 式 油 杯 
լ. 针 阀 式 油 杯 的 形式 (14 10-13) 









zo 
ՀՀ I 
Տ 


ES 
ՀՀՀ 

















a) b) 
图 10-13 针 阀 式 油 杯 
a) A 型 b) B 型 
2. 针 阀 式 油 杯 的 尺寸 ( 表 10-19) 
表 10-19 针 阀 式 油 杯 的 尺寸 (JB/T 7940. 6 一 1995 ) (单位 : mm) 






































最 小 容量 5 
最 ja յ լ H p 螺母 
/em 基本 尺寸 极限 偏差 
16 M10 x1 105 32 13 
M8 x1 
25 115 36 0 
12 
50 M14 x1.5 130 45 18 -0.27 
100 140 55 
M10 x1 
200 170 70 
M16 x1.5 14 21 
400 190 85 -0.33 























11.1 FH 


11.1.1 钢丝 钳 
1. 钢丝 钳 的 形式 〈 图 11-1) 




















TE 


图 11-1 钢丝 钳 
2. 钢丝 钳 的 基本 尺寸 ( 表 11-1) 
表 11-1 钢丝 钳 的 基本 尺寸 (QBAT 2442. 1 一 2007) (ր: mm) 




















ARKEL էլ Wimax Wimax Limax 
140 +8 30 +4 23 5.6 10 
160 +9 32 +5 25 6.3 11.2 
180 +10 36 +6 28 7.1 125 
200 +11 40 8 32 8 14 
220 +12 45 +10 35 9 16 
250 +14 45 +12 40 10 20 














3. 钢丝 钳 的 性 能 (KO 11-2) 
表 11-2 钢丝 钳 的 性 能 (QB/T 2442. 1 一 2007 ) 






































公称 长 度 剪 切 性 能 扭力 抗 弯 强 度 

ենը /mm | /mm | 试验 钢丝 直径 | 剪 切 力 HET | 扭转 载荷 下 | 永久 变形 量 
d/mm իլ [Nm |a, (°) /N Siar D /mm 

140 70 14 16 580 15 15 1000 1 

160 80 16 16 580 15 15 1120 1 

180 90 18 16 580 15 15 1260 1 

200 100 20 16 580 20 20 1400 1 

220 110 22 16 580 20 20 1400 1 

250 125 25 16 580 20 20 1400 1 





























Q@ 试验 前 和 试验 后 钳 柄 的 永久 变形 
4. 钢丝 钳 的 嘴 顶 缝 际 
钢丝 钳 的 嘴 顶 最 大 缝 际 如 图 11-2 所 示 。 在 握 紧 钳 柄 的 状态 下 ， 其 最 大 缝 际 6 不 大 
于 0.6mm。 


> 
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11.1.2 扁 嘴 钳 


Լ. 扁 嘴 钳 的 形式 ( 























图 11-3) 





图 11-2 տր 

















图 11-3 扁 嘴 钳 


2. WAHRER ( 表 11-3) 














注 : 钳子 头 部 在 长 度 上 人 允许 呈 锥 度 。 






















































































表 11-3 扁 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QBZT 2440. 2 一 2007) (单位 : mm) 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 / էչ Wisa, Wimax timax 
=" 125 +6 25 7 16 3.2 9 
短 中 140 +7 32 7 18 4 10 
(S) 160 +8 40 20 5 11 
长 嘴 140 +7 40 +4 16 3.2 9 
160 +8 50 +5 18 4 10 
(L) 180 +9 63 +6.3 20 5 11 
3. 扁 嘴 钳 的 抗 弯 强度 和 扭力 (R 114) 
表 11-4 扁 嘴 钳 的 抗 弯 强度 和 扭力 (QBZT 2440. 2 一 2007 ) 
扭力 抗 弯 强 度 
公称 长 度 
钳 嘴 类 型 | h/m H 扭转 角度 永久 变形 量 
l/mm 载荷 F/N 2: 
T/N- m Q (°) Smax [mm 
, 125 63 4 20 630 1 
短 嘴 
本 140 71 5 20 710 1 
(š 160 80 6 20 800 1 
140 63 一 - 630 լ 
|Z. ր L 
K 160 71 — — 710 1 
(L) 180 80 — տ 800 1 


QD 试验 前 和 














4. 扁 嘴 钳 的 嘴 顶 缝 际 








扁 嘴 钳 自 1 
11.1.3 A$H 




















1. 圆 嘴 钳 的 形式 ( 








图 11-5) 





试验 后 钳 柄 的 永久 变形 量 。 











顶 以 下 3mm 以 内 ， 嘴 项 缝 际 6 的 最 大 值 不 超过 0. 08mm， 如 图 11-4 所 示 。 
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4 放大 
A 
Sy $41_ 
ն 
3 š: 
Տ 
Tte pD 
2. 圆 嘴 钳 的 基本 尺寸 (Ք 115) 
115 圆 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QB/T 2440. 3 一 2007 ) (单位 : mm) 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 / էլ dimax Wok E ma 
短路 125 +6.3 259 2 16 9 
= 140 +8 32.9: 2.8 18 10 
(5) 160 +8 40.9 3.2 20 11 
թր 140 +7 40 +4 2.8 17 9 
长 中 160 +8 5045 3.2 19 10 
(L) 180 +9 63 +6 3.6 20 11 
3. EMA EH KOME AE R 
թի ք ՍԱԼ F 3mm AAN, EMAER 5 的 最 大 值 不 超过 0. 08mm, 
11.1.4 REH 





1. 尖 嘴 钳 的 形式 ( 





图 11-6) 

















ioaea 





图 11-6 RAH 


2. 尖 嘴 钳 的 基本 斥 寸 ( 表 11-6) 




















表 11-6 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QBZT 2440. 1 一 2007 ) (单位 : mm) 
公称 长 度 / է W imax Wimax Limax fomax 
140 +7 40 +5 16 2.5 9 2 
160 +8 53 +6.3 19 32. 10 2:58 
180 +10 60 +8 20 9 11 3 
200 + 10 80 + 10 22 5 12 4 
280 + 14 80 +14 22 5 12 Վ 
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3. «Հաճի TAE R 

尖 嘴 钳 自 嘴 顶 以 下 3mm AA, TAER ծ 的 最 大 值 不 超过 0. 08mm。 
11.1.5 带 刃 尖 嘴 钳 

1. 带 刃 尖 嘴 钳 的 形式 (14117) 























Éa e 


图 11-7 ֆտորի 


2. 带 刃 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 〈 表 11-7) 
R117 带 刃 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QBAT 2442. 3 一 2007) (单位 : mm) 


























ARKEL էլ Wimax Wimax ti max tomax 
140 +7 40 +5 16 2.5 9 2 
160 +8 53 +6.3 19 3.2 10 2:5 
180 +10 60 +8 20 9 11 3 
200 +10 80 +10 22 5 12 4 











3. FE ZIRU EH Ս Ա TAER 
WIR Լ A F 3mm 以 内 ， 嘴 顶 缝 际 6 的 最 大 值 不 超过 0. 08mm, 
11.1.6 $E OMAHA 

1. 薄 管 扩 口 用 钳 口 的 形式 (Ed 11-8) 



































Հլ 


































40 








BS 








s 

= 
Ë Վ 
www 


45 








b) 


图 11-8 薄 管 扩 口 用 钳 口 


a) d=4~14mm b) d=16 ~22mm 
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2. WED O AHOAK Ի (K 118) 






































表 11-8 薄 管 扩 口 用 钳 口 的 基本 尺寸 (JBMT 3411. 46 一 1999) (单位 : mm) 












































d 

薄 管 外 径 范围 Վ 
i ERR 极限 偏差 Hl1 i 

4 +0. 075 7.5 

6 0 9 

Jaa 8 +0. 090 11 
4 10 0 13.5 
12 16.5 
14 Է0. 110 18.5 
16 0 20.5 
18 23.5 

16 - 22 
+0. 130 
22 Š 29 





11.1.7 链条 管子 钳 
1. 链条 管子 钳 的 形式 
A 型 链条 管子 钳 如 图 11-9 所 示 ，B 型 链条 管子 钳 如 图 11-10 所 示 。 
3 





1i 




















81119 A 型 链条 管子 钳 


圈 2 一 锦 钉 ”3 一 钳 柄 “4 一 外 链 片 ”5 一 轴 销 6 一 内 链 片 7 一 弹簧 盖 板 























图 11-10 B 型 链条 管子 钳 





1 一 钳 柄 2 








钳 口 “3 一 链接 体 4 一 螺母 5 一 螺栓 





6 一 垫圈 











7 一 销 轴 8 一 外 链 片 ”9 一 内 链 片 
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2. 链条 管子 钳 的 基本 尺寸 ( 表 113) 





















































表 11.9 ”链条 管子 错 的 基本 尺寸 (QB/AT 1200 一 1991) (单位 : mm) 
规 格 L, B max Limax D max 
A 型 300 300 45 一 50 
900 900 88 182 100 
B m 1000 1000 98 200 150 
- 1200 1200 102 216 200 
1300 1300 108 224 250 
3. 链条 管子 钳 主要 零件 的 热处理 硬度 (Ք 11-10) 
表 11-10 链条 管子 钳 主 要 零件 的 热处理 硬度 (QB/T 1200—1991) 
= fk: 4 f ք H Hi 
TEJ HRC =45 =25 
4. 链条 管子 钳 能 承受 的 扭矩 ( 表 11-11) 
表 11-11 ”链条 管子 钳 能 承受 的 扭矩 (QB/T 1200—1991) 
规 格 300 900 1000 1200 1300 
扭矩 /N . mm > 300 830 1230 1480 1670 





11.1.8 防爆 用 管子 钳 
1. 防爆 用 管子 钳 的 形式 (图 11-11) 


1 一 活动 钳 口 


1 





2 3 4 


5 6 








2 一 钳 柄 体 


թ 11-11 





2. 防爆 用 管子 钳 的 基本 尺寸 ( 表 11 
表 11-12 ”防爆 用 管子 错 的 基本 尺寸 (QB/T 2613. 10—2005) 


防爆 用 管子 钳 


-12) 




















3 一 固定 钳 口 4 一 调节 螺母 5 一 片 弹簧 6 一 饮 钉 


= 



































3. 管子 钳 的 活动 钳 口 与 钳 柄 体 孔 或 钳 套 孔 的 配合 间隙 CR 11-13 ) 





规格 全 k L 最 大 夹 持 管 径 
三 本 尺寸 /mm 相对 偏差 (% ) D/mm 

200 200 25 
+3 

250 250 30 

300 300 40 

350 350 +4 50 

450 450 60 

600 600 75 
+5 

900 900 85 

















表 11-13 管子 钳 的 活动 钳 口 与 钳 柄 体 孔 或 钳 套 孔 的 配合 间隙 (QB/T 2613. 10—2005) 


规 


格 


200 


250 


300 350 


450 


600 


900 





间隙 /mm 去 


2.0 
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11.1.9 起 重用 夹 钳 
Լ. 竖 吊 钢板 起 重 钳 
1) 竖 吊 钢板 起 重 钳 如 图 11-12 所 示 ， 其 产品 代号 为 DSQ。 





Æ 11-12 坚 吊 钢板 起 重 钳 














1 一 吊环 2 一 钳 体 3 一 安全 装置 4 一 手柄 5 一 拉 伸 弹 




















2) 竖 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-14 所 示 。 
表 11-14 坚 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JBXMT 7333—1994) 








6 一 连 杆 7 一 钳 轴 8 一 钳 舌 ”9 一 钳 口 垫 板 




















型 = 额定 起 重量 /t 试验 载荷 /kN 开口 度 A/mm D/mm ô/ mm 
DSQO. 5 0.5 10 0 ~25 45 <20 
DSQ1 1 20 0 ~32 50 <25 
DSQ1.6 1.6 32 0 ~25 50 <20 
DSQ2 2 40 0 ~38 56 <30 
DSQ3. 2 3:2 63 0-45 60 <40 
DSQ5 5 100 0-60 65 <60 





2. 横 帅 钢板 起 重 钳 
1) 横 吊 钢板 起 重 钳 如 图 11-13 所 示 ， 其 产品 代号 为 DHQ。 








1 2 











Æ 11-13 横 吊 钢板 起 重 钳 





5 一 钳 体 





6 一 钳 口 垫 板 





1 一 钳 舌 “2 一 钳 轴 3 一 安全 装置 4 一 拉 伸 弹 
2) 横 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-15 所 示 。 
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R 11-15 横 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JBAT 7333—1994) 




































































































































































型 号 额定 起 重量 /t 试验 载 集 /kN 开口 度 A/mm D/mm ծ/ mm 

DH00. 5 0.5 10 0-25 16 <20 
DHQ1 1 20 0 ~25 16 <20 

DHQ1.6 1.6 32 0 ~25 20 <20 
DHQ2 2 40 0 ~30 22 <25 

DH03. 2 3.2 63 0-30 25 <25 
DHQ5 Տ 100 0-45 30 <40 
注 : 表 中 额定 起 重量 是 指 成 对 使 用 的 起 重 钳 ， 帅 点 夹 角 为 60°。 

3. 简易 横 吊 钢板 起 重 钳 
1) 简易 横 吊 钢板 起 重 钳 如 图 11-14 所 示 ， 其 产品 代号 为 DHQJ。 
图 11-14 简易 横 吊 钢板 起 重 钳 
1 一 钳 轴 ”2 一 钳 舌 ”3 一 钳 体 
2) 简易 横 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-16 所 示 。 
表 11-16 简易 横 吊 钢板 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JBAT 7333—1994) 

型 = 额定 起 重量 /t 试验 载荷 /kN 开口 度 A/mm D/mm 6/mm 
DHQJ1 1 20 0-47 20 <42 
DH0QJ2 2 40 0 ~47 22 <42 

DHQJ3. 2 3.2 63 0-56 25 <50 
DH0J5 5 100 0-68 30 <60 
DH0J8 8 160 0 ~84 38 10 ~75 

注 : 表 中 额定 起 重量 是 指 成 对 使 用 的 起 重 钳 ， 帅 点 夹 角 为 60°。 

4. 圆 钢 起 重 钳 
1) 圆 钢 起 重 钳 如 图 11-15 所 示 ， 其 产品 代号 为 DYQ。 
































图 11-15 





圆 钢 起 重 钳 


1 一 钳 轴 2 一 钳 舌 ”3 一 铺 体 
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2) 圆 钢 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-17 所 示 。 
51117 圆 钢 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JB/T 7333—1994) 





























型 = 额定 起 重量 /t 试验 载 傈 /kN D/mm d/mm 

DY00. 16 0.16 3.2 16 Փ30 ~ Փ60 

5400. 25 0. 25 5 16 Փ60 ~ p80 

55700. 4 0.4 8 16 ՓՏ0 ~ Փ100 

95:00. 63 0. 63 12. 6 18 100 - Փ130 
5. 钢轨 起 重 钳 








1) 钢轨 起 重 钳 如 图 
































KJ 


811116 钢轨 起 重 钳 
տը 2 一 拉 板 3 一 连接 轴 4 一 错 轴 5 一 钳 板 








2) 钢轨 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-18 所 示 。 
表 11-18 钢轨 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JB/AT 7333—1994) 






































RE 额定 起 重量 /t WARMIN D/mm 钢轨 型 号 /(kg/m) 
DGQ0. 1 0. 2 22.4 9-12 
DGQ0. 25 0. 25 5 22. 4 15 ~22 
9600. 5 0. 10 25 30 -50 

6. 工 字 钢 起 重 刍 

1) 工 字 钢 起 重 钳 如 图 11-17 所 示 ， 其 产品 代号 为 DZQ。 























图 11-17 工 字 钢 起 重 钳 





1 一 钳 板 2 一 钳 轴 3 一 钳 体 4 一 钳 口 执 块 


1122 


五 金 大 手 册 





2) 工 字 钢 起 重 钳 的 基本 尺寸 如 表 11-19 所 示 。 
R 11-19 工 字 钢 起 重 钳 的 基本 尺寸 (JB/T 7333—1994) 


























型 号 | 额定 起 重量 jt | WAREN | 开口 度 4/mm D/mm 工 字 钢 型 号 
DZQ0. 5 0.5 10 22 18 10-16 
5:01 1 20 27 20 18 -22 
9701. 6 1.6 32 28 22 25 -32 
DZQ2 2 40 32 24 36 -45 
DZQ3. 2 3.2 63 40 25 50 -63 









































注 : 表 中 额定 起 重量 是 指 成 对 使 用 的 起 








E 钳 ， 吊 点 夹 角 为 60°。 




























































































轴 用 弹性 挡 圈 安装 钳 
1. 轴 用 弹性 挡 圈 安装 钳 的 形式 (图 11-18 ) 
d 
թյ 1118 轴 用 弹性 挡 圈 安装 钳 
2. 轴 用 弹性 挡 圈 安 装 钳 的 基本 尺寸 (փ 11-20) 
表 11-20 轴 用 弹性 挡 圈 安 装 钳 的 基本 尺寸 (18/1 3411. 47 一 1999) 
(单位 : mm) 
d L l H= b h 弹性 挡 圈 规格 
1.0 3 ~9 
1.5 125 3 72 8 18 10 ~18 
2.0 19 ~30 
2:5 32 ~40 
175 4 100 10 20 
3.0 42 ~ 105 
4.0 250 5 122 12 24 110 ~200 








11.1.11 孔 用 弹性 挡 圈 安装 钳 





1. fL H 

















2. PLAIA 











E 挡 圈 安 装 钳 的 形式 〈 图 11-19) 
E 挡 圈 安 装 钳 的 基本 斥 十 〈 表 11-21 ) 
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811119 和 孔 用 弹性 挡 圈 安装 钳 
表 11-21 孔 用 弹性 挡 圈 安装 钳 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 48 一 1999) 





















































(单位 : mm) 
d L l H= b h 弹性 挡 圈 规格 
1.0 8~9 
1.5 125 3 52 8 18 10 ~18 
2.0 19 ~30 
2.5 32 ~40 

175 4 54 10 20 
3.0 42 - 100 
4.0 250 5 60 12 24 105 ~200 
11.1.12 开 箱 钳 

开 箱 错 如 图 11-20 所 示 ， 常 用 来 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 氢 钢 杀 。 长 度 一 般 为 


450mm, 
11.1.13 铅 印 钳 

铅 印 钳 如 图 11-21 所 示 ， 用 于 在 仪表 、 包 庄 、 文 件 、 设 备 等 物体 上 轧 封 铅 印 。 长 度 
有 150mm, 175mm, 200mm, 240mm. 250mm 五 种 。 轧 封 铅 印 直 径 为 9mm、10mm、 


llmm, 12mm, 15mm, 


























图 11-20 开 箱 钳 图 11-21 铝 印 钳 


1124 五 金 大 手 册 





11.1.14 大 力 钳 

大 力 钳 如 图 11-22 所 示 ， 用 以 夹 紧 零 件 进行 锦 接 、 焊 接 、 磨 削 等 加 工 。 其 特点 是 钳 口 可 
以 锁 紧 并 产生 很 大 的 夹 紧 力 ， 使 被 夹 紧 零 件 不 会 松 及 ;而 且 钳 口 有 多 档 调 节 位 置 ， 供 夹 紧 不 
同 厚 度 零件 使 用 。 另 外 也 可 作 扳 手 使 用 。 其 长 度 为 220mm， 钳 口 的 最 大 开口 为 30mm。 
11.1.15 胡桃 钳 

明 桃 钳 如 图 11-23 所 示 ， 主 要 用 于 拔 鞋 钉 或 起 条， 也 可 用 于 剪 切 钉子 及 其 他 金属 
2ko KES 125mm, 150mm, 175mm, 200mm. 225mm. 250mm 六 种 。 










































































图 11-22 大 力 钳 图 11-23 աժի 
11.1.16 羊角 起 钉 钳 
羊角 起 钉 钳 如 图 11-24 所 示 ， 常 用 来 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拔 钢 钉 。 长 度 一 般 
为 230mm， 直 径 为 16mm。 
11.1.17 断 线 钳 
ւ. 断 线 错 的 形式 (18 11-25) 


图 11-24 羊角 起 钉 钳 811125 ” 断 线 钳 


2. 断 线 钳 的 基本 尺寸 ( 表 11-22 ) 
51122 ” 断 线 钳 的 基本 尺寸 (QB/T 2206—1996) 



































规格 300 350 450 600 750 900 1050 
L/mm 305 365 460 620 765 910 1070 

剪 切 直径 | ”钢铁 材料 =< 4 5 6 8 10 12 14 
/mm “| 非 铁 金属 (参考 )| 2-6 2-7 2-8 2-10 2-12 2-14 2-16 








11.1.18 座 嘴 断 线 钳 
1. 鹰 嘴 断 线 钳 的 形式 (图 11-26) 
2. 认 嘴 断 线 钳 的 基本 尺寸 及 剪 切 直径 (Ք 11-23 ) 
表 11-23 ” 座 嘴 断 线 钳 的 基本 尺寸 及 
剪 切 直径 (QB/T 2206—1996) 
ME 
-- x TPE 





















































Y Way Z= >R m z FAEM 
i 230 =$ 5 
A 
<2.5 իչ 
450 2-5 2-6 
600 2-6 2-8 
| 750 2-8 2-10 
Æ 11-26 EW MH 900 2-10 2-12 


























注 : 长 度 230mm 的 鹰 嘴 断 线 钳 用 于 剪 切 钢铁 材料 。 
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11.1.19 剥 线 钳 
1. 剥 线 钳 的 形式 (图 11-27) 





a) b) 


图 11-27 FRH 
a) MARARA b) 自动 剥 线 钳 c) 多 功能 剥 线 错 d) ERHAN 
2. 剥 线 钳 的 基本 尺寸 ( 表 1124) 


1124 剥 线 钳 的 基本 尺寸 (QB/T 2207—1996) 


































































































(单位 : mm) 
类 型 总 长 度 钳 口 厚度 手柄 宽度 
可 调式 端面 剥 线 钳 160 10 45 ~55 
自动 剥 线 钊 170 30 115 ~ 125 
多 功能 剥 线 钳 170 20 75 ~85 
EFEK] EH 200 8 49 ~59 
11.1.20 ZH 
紧 线 钳 如 图 11-28 所 示 。 紧 线 钳 专 供 外 线 电工 架设 和 维修 各 种 类 型 的 电线 、 电 话 线 




















和 广播 线 等 空中 线路 ， 或 用 低 碳 钢 丝 包扎 时 收 紧 两 线 端 ， 以 便 绞 接 或 夹 紧 索 具 之 用 。 平 
口 式 紧 线 钳 的 参数 如 表 11-25 所 示 ， 虎 头 式 紧 线 钳 的 参数 如 表 11-26 所 示 。 








图 11-28 紧 线 钳 






























































表 11-25 平 口 式 紧 线 钳 的 参数 
规格 钳 口 弹 开 额定 拉力 夹 线 直径 范围 /mm 
(号 数 ) 尺寸 /mm /kN 单 股 钢 、 铜 线 1222. 无 忆 铝 绞 线 钢 芯 铝 绞 线 
1 221.5 15 10 ~20 124-175 13.7 ~19 
2 =10.5 8 5-10 51-96 5.1-9 54-99 
3 =5.5 3 1.5~5 1.5~4.8 
表 11-26， 虎 头 式 紧 线 钳 的 参数 
长 度 /mm 150 200 250 300 350 400 450 500 
额定 拉 
于 定 拉力 2 2.5 3.5 6 8 10 12 15 
/kN 
夹 线 直 径 范 围 4- 
夹 线 直行 范围 | 1 .3 | 15-35 |2-55| 2-7 |3-85 | 3-105 | 3-12 
/mm 13.5 
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11.1.21 压 线 钳 
压 线 钳 的 形式 如 图 11-29 所 示 ， 用 于 冷 轧 压 接 (HE, AE, EE) 铜 、 铝 导线 ， 
起 中 间 连 接 或 封 端 作用 。 其 基本 尺寸 及 适用 范围 如 表 11-27 所 示 。 















































图 11-29 ER 
表 11-27 压 线 错 的 基本 尺寸 及 适用 范围 ( QB/AT 2733—2005) 
























































































































































































































































































































































型 号 手柄 长 度 /mm ( 缩 / 伸 ) “| 重量 /kg 活用 范围 
JYJ-Vi 245 0.35 适 用 于 Է) (ŒE 压 ) 0.5 ~6mm2 裸 导线 
JYJ-V, 245 0.35 | 适用 于 压 接 (HJE) 0.5 ~6mm? 绝缘 导线 

JYJ-1 450/600 2.5 | 运用 于 压 接 ( 围 压 ) 6 -240mm 导线 
JYJ-IA 450/600 25 | 适用 于 压 接 ( 围 压 ) 6 -240mm2 导线 ， 能 自动 脱 模 
JYJ2 450/600 3 活用 于 压 接 (կո. SJE. ԹՈ) 6 -300mm 导线 
H3 430/600 45 | AMTER (այր. E, BJE) 16 ~400mm? 导线 

11.1.22 ” 线 缆 钳 
1. 线 绕 钳 的 形式 (图 11-30 ) 
图 11-30 228648 
2. 线 缆 钳 的 基本 尺寸 及 适用 范围 ( 表 11-28 ) 
表 11-28 ” 线 缆 钳 的 基本 尺寸 及 适用 范围 
外 形 长 度 | ，， 
լայ 重量 I Sua 
Ք: ԹՐ Սին 适用 范围 
/kg 
/mm 

XLJ-S-150 | 310/395 | 1.4 | 切断 <150mm? 铜 铝 电 绕 导 线 和 直径 <5mm 低 碳 圆 钢 

115240 | 400/555 | 25 | 切断 <240mm? 铜 铝 电 绕 导 线 和 直径 <6mm 低 碳 圆 钢 

SEE EN 250 0.6 | 切断 <240mm? 或 直径 <30mm 铜 铝 电缆 

XLJ-D-300 240 1.0 | HINE <40mm ոէ <300mm2 铜 名 电缆 

XLJ-D-500 240/290 | 1.1 | 切断 直径 <40mm ոէ 500mm? 铜 铝 电缆 

r< 120mm2 W, <800mm2 4e, T42 <36 
XLJ-G-40 440/630 3.6 Եյ ԽՈՀ 120mm° 钢 绞 线 ，<800mm 钢 芯 铝 绞 线 ， 直 径 <36mm 钢 
蕊 电 绕 和 直径 <14mm 低 碳 圆 钢 
XLJ-G-40A 440/630 | 36 | EKITI <20mm 422A A AIZ <36mm EA 
M< 150mm? 钢 绞 线 ，<1200mm? 钢 芯 铝 绞 线 ， 直 径 <52 
XLJ-G-60 5257715 | 70 Ե) Հ 150mm? 钢 绞 线 ，<1200mm? RRR, H4 <52mm 钢 
芯 电 缆 和 直径 二 16mm 低 碳 圆 钢 
XTC:00A 525/715 | 7.0 | 切断 直径 <26mm 钢丝 缆绳 和 直径 <52mom 铜 铝 电线 
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11.1.23 HDH 
Խա ՑՈՅՑ 11-32 975. ԵՑԻ 














不 会 损伤 被 夹 持 的 零件 表面 ， 多 用 于 纺 


160mm 、180mm 和 200mm 五 种 。 
11.1.24 水 泵 钳 
1. 水 泵 钳 的 形式 (14 11-32: 





811131 ոի 
2. 水 泵 钳 的 基本 尺寸 (K 1129) 


表 11-29 水 泵 钳 的 基本 尺寸 (QB/AT 2440. 4 一 2007 ) 





图 11-32 水 泵 钳 


忆 嘴 错 相 似 ， 但 其 钳 口 部 分 通常 制 H 
JR ERATE. KEA 125mm, 140mm, 





HAX, — it 














































































































长 度 /mm | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 500 
调整 档 数 | 3 3 3 3 4 4 4 4 4 6 8 10 
载荷 人 N | 400 | 500 | 560 | 630 | 735 | 800 | 900 | 1000 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 
11.2 扳手 
11.2.1 活 扳手 
1. 活 扳手 的 形式 (图 11-33) 
թ 11-33 ԲԱՅ 
2. 活 扳手 的 基本 尺寸 (R 11-30) 
表 11-30 活 扳 手 的 基本 尺寸 (GB/T 4440 一 2008 ) 
长 度 /mm 开口 尺寸 | 开口 深度 | 扳 口 前 端 | 头 部 厚度 KH a 小 肩 离 颖 
a/mm b/mm 厚度 d/mm e/mm / (°) /mm 
规格 | 公差 > > < < A 型 | թա Հ 
100 13 12 6 10 0.25 
150 +15 19 17.5 7 13 0.25 
200 0 24 22 8.5 15 0.28 
250 28 26 11 17 0.28 
300 +30 34 31 13.5 20 5 22.5 0.30 
375 0 43 40 16 26 0.30 
450 +45 52 48 19 32 0.36 
600 0 62 57 28 36 0.50 
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11.2.2 RF 


1.， 双 头 采 扳手 
1) 双 头 采 扳 手 如 图 11-34 所 示 。 





ն 








81134 131.213 





«զ 





































































































2) 双 头 果 扳 手 的 基本 尺寸 如 表 1131 所 示 。 
51131 双 头 呆 扳手 的 基本 尺寸 (QB/AT 3001 一 2008) (զ: mm) 
规格 si xs; 头 部 外 形 b բո. 全 长 
(对 边 尺寸 组 配 ) Tas omi De 长 型 min 短 型 min 

3.2 x4 14 15 3 81 72 
4x5 15 18 3.3 87 78 
525.5 18 19 3:89 95 85 
5.527 19 22 4.5 99 89 
(6x7) 20 22 4.5 103 92 
7x8 22 24 4.5 111 99 
(8x9) 24 26 Ց 119 106 
8 x10 24 28 5.5 119 106 
10x11 28 30 6 135 120 
10 x13 28 34 7 135 120 
11 x13 30 34 7 143 127 
(12 x13) 32 34 7 151 134 
(12x14) 32 36 7 159 134 
(13x14) 34 36 7 159 141 
13x15 34 39 T 159 141 
13 x16 34 41 8 159 141 
(13 x17) 34 43 8.5 159 141 
(14x15) 36 39 75. 167 148 
(14 x17) 36 43 8.5 167 148 
15x16 39 41 8 175 155 
(15x18) 39 45 8.5 175 155 
(16 x17) 41 43 8.5 183 162 
16 x18 41 45 8.5 183 162 
(17 x19) 43 47 9 191 169 
(18 x19) 45 47 9 199 176 
18 x21 45 51 10 199 176 
(19 x22) 47 53 10.5 207 183 
(19 x24) 47 57 11 207 183 
(20 x22) 49 53 10 215 190 
(21 x22) 51 53 10 223 202 
(21 x23) 51 55 10.5 223 202 
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(3: 
规格 si x: JF A < 
格 si xs; ՀԱԶԱ ոո... լ | 全 长 = 
(对 边 尺 寸 组 配 ) Imax եշ ոու 长 型 min 短 型 min 
21 x24 51 57 11 223 202 
(22 x24) 53 57 11 231 209 
(24 x26) 57 62 11.5 247 223 
24 x27 SK 64 12 247 223 
(24 x30) 57 70 13 247 223 
(25 x28) 60 66 12 255 230 
(27 x29) 64 68 12.5 271 244 
27 x30 64 70 13 271 244 
(27 x32) 64 74 13.5 271 244 
(30 x32) 70 74 13.5 295 265 
30 x34 70 78 14 295 265 
(30 x36) 70 83 14.5 295 265 
(32 x34) 74 78 14 311 284 
(32 x36) 74 83 14.5 311 284 
34 x36 78 83 14.5 327 298 
36 x41 83 93 16 343 312 
41 x46 93 104 17.5 383 357 
46 x50 104 112 19 423 392 
50 x55 112 123 20.5 455 420 
55 x60 123 133 22 495 455 
Է: Լ 括号 内 的 尺寸 组 配 为 非 优先 组 配 。 
2. Dima ~ Domar 一 2. 15 +7mm, 
3. Lmin (KAL) =s, x8 +55mm (R 34mm x36mm 之 外 ) 。 
4. աՀ 
2. 单 头 采 扳 手 
1) 单 头 果 扳手 如 图 11-35 所 示 。 
`` 
ա. ԱԱ-Ն 
/ 
Xi 
图 11-35 单 头 呆 扳手 
2) 单 头 呆 扳 手 的 基本 尺寸 如 表 11-32 所 示 。 
R132 单 头 呆 扳 手 的 基本 尺寸 (QB/AT 3001 一 2008) (ա: mm) 
DE Թր». ոո». «այո 
5:25 19 4.5 80 
6 20 4.5 85 
7 22 5 90 
8 24 9 95 
9 26 5. 100 
10 28 6 105 
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( 续 ) 
规格 s 头 部 外 形 b... 厚度 ema £ lan 
11 30 6.5 110 
12 32 7 115 
13 34 7 120 
14 36 7.5 125 
15 39 8 130 
16 41 8 135 
17 43 8.5 140 
18 45 9 150 
19 47 9 155 
20 49 9.5 160 
21 51 10 170 
22 53 10.5 180 
23 55 10.5 190 
24 57 11 200 
25 60 11.5 205 
26 62 12 215 
27 64 12.5 225 
28 66 12.5 235 
29 68 13 245 
30 70 13.5 255 
31 12 14 265 
32 74 14.5 275 
34 78 15 285 
36 83 15.5 300 
41 93 17.5 330 
46 104 19.5 350 
50 112 21 370 
55 123 22 390 
60 133 24 420 
65 144 26 450 
70 154 28 480 











11.2.3 敲 击 采 扳手 和 敲 击 梅花 扳手 
L 敲 击 采 扳手 和 敲 击 梅花 扳手 的 形式 
敲 击 采 扳手 如 图 11-36 MI, փո Թե Ի ՈԶ 11-37 所 示 。 
































811136 ERME 811137 Թեզ 


2. ժե Է ԻԱ ւ 4 R Ի ՈՍ (K 11-33) 
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1133 敲 击 呆 扳 手 和 敲 击 梅花 扳手 的 基本 尺寸 (GB/T 4392 一 1995 ) 
(单位 : mm) 
规格 ERRE WERF 
5 1 lmax ՆՈՆ Imin bymax 2max Lamin 
下 偏差 | 上 偏差 下 偏差 | 上 偏差 
50 +0.10 +0.60 | 110.0 20 +0. 10 +0.70 | 83.5 | 25.0 
300 300 
55 120. 5 22 91.0 | 27.0 
60 131.0 24 98.5 | 29.0 
+0. 12 +0.72 350 +0. 12 +0.92 350 
65 141.5 26 106.0 | 30.6 
70 152.0 28 113.5 | 32.5 
375 375 
75 162.5 30 121.0 | 34.0 
80 173.0 32 128.5 | 36.5 
400 400 
85 183.5 34 136.0 38 
+0. 15 +0. 85 +0. 15 +1. 15 
90 188. 0 36 143.5 | 40.0 
450 450 
95 198. 0 38 151.0 | 42.0 
100 208. 0 40 158.5 | 44.0 
105 218. 0 42 166.0 | 45.6 
500 500 
110 228. 0 44 173.5 | 47.5 
115 238. 0 46 181.0 | 49.0 
120 +0. 20 +1.00 | 248.0 48 +0. 20 +1.40 | 188.5 | 51.0 
130 268. 0 52 203.5 | 55.0 
600 600 
135 278. 0 54 211.0 | 57.0 
145 298. 0 58 226.0 | 60.6 
150 308. 0 60 233.5 | 62.5 
155 318. 0 62 241.0 | 64.5 
700 700 
165 338. 0 66 256.0 | 68.0 
170 345. 0 68 263.5 | 70.0 
180 +0. 25 +1.20 | 368.0 72 +0.25 +1.55 |278.5 | 74.0 
185 378. 0 74 286.0 | 75.6 
190 388. 0 76 800 293.5 | 77.5 800 
200 408. 0 80 308.5 | 81.0 
210 425. 0 84 323.5 | 85.0 














11.2.4 双 头 采 扳 手 和 双 头 梅花 扳手 


1. 双 头 采 扳 手 和 双 头 梅花 扳手 的 形式 


双 头 采 扳 手 如 图 11-38 所 示 ， 双 头 梅花 扳手 如 图 11-39 所 示 。 


























թյ 11-38 ՅՅ 


tq 
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高 颈 型 (G W) 


13° max ԼՄ" 


EANA 型) . 























直 颈 型 (Z 型 ) = = 


弯 颈 型 (W W) 
10~20 











811139 双 头 梅花 扳手 


a) G 型 和 A 型 b) Z 型 和 WW 型 








2. 双 头 采 扳手 和 双 头 梅花 扳手 的 基本 斥 寸 〈 表 11-34) 
1134 ” 双 头 呆 扳 手 和 双 头 梅花 扳手 的 基本 尺寸 (GB/T 4388—2008 ) 
























































(单位 : 
规格 双 头 呆 扳 手 双 头 梅花 扳手 
OTAK 厚度 短 型 长 型 ՅՆ 254 2381. Թ 
2 N 
աաա: e 全 长 厚度 。 | 全 长 ! | 厚度 。 | 全 长 / 
$p XS max min max min max min 
3.2 x4 3 72 81 
4x5 3.5 78 87 
528.5 3.5 85 95 
5.5 x7 4.5 89 99 
(627) 4.5 92 103 6.5 73 7 134 
7x8 4.5 99 111 7 81 7.5 143 
(8 x9) 5 106 119 ՄՏ 89 8.5 152 
8 x 10 5.5 106 119 8 89 9 152 
(9x11) 6 113 127 8.5 97 9.5 161 
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规格 双 头 呆 扳 手 双 头 梅花 扳手 
OAN 厚度 短 型 长 型 ՅՆ SA 
寸 组 配 ) š 会 长/ 厚度 。 全 长 1 
SS max min max min 
10211 6 120 135 8.5 105 
(10 x12) 6.5 120 135 9 105 
10 x13 T 120 135 9.5 105 
11213 7 127 143 9.5 113 
(12 x13) 7 134 151 9.5 121 
(12 x14) 7 134 159 9.5 121 
(13 x14) 7 141 159 9.5 129 
13 x15 ԱՑ 141 159 10 129 
13 x16 8 141 159 10.5 129 
(13 x17) 8.5 141 159 11 139 
(14x15) TS 148 167 10 137 
(14x16) 8 148 167 10.5 137 
(14x17) 8.5 148 167 11 137 
15 x16 8 155 175 10.5 145 
(15x18) 8.5 155 175 11.5 145 
(16 x17) 8.5 162 183 11 153 
16 x18 8.5 162 183 11.5 153 
(17x19) 9 169 191 11.5 166 
(18 x19) 9 176 199 11.5 174 
18 x21 10 176 199 12:5 174 
(19 x22) 10.5 183 207 13 182 
(19 x24) 11 183 207 13:5 182 
(20 x22) 10 190 215 13 190 
(21X22) 10 202 223 13 198 
(21 x23) 10.5 202 223 13 198 
21 x24 11 202 223 13.5 198 
(22 x24) 11 209 231 13.5 206 
(24 x26) 11.5 223 247 15.5 222 
24 x27 12 223 247 14.5 222 
(24 x30) 13 223 247 15.5 222. 
(25 x28) 12 230 255 15 230 
(27 x29) 12.5 244 271 15 246 
27 x30 13 244 271 15.5 246 
(27 x32) 13.5 244 271 16 246 
(30 x32) 13.5 255 295 16 275 
30 x34 14 265 295 16.5 275 
(30 x36) 14.5 265 295 17 275 
(32 x34) 14 284 311 16.5 291 
(32 x36) 14.5 284 311 17 291 
34 x36 14.5 298 327 17 307 
36 x41 16 312 343 18.5 323 
41 x46 17.5 357 383 20 363 
46 x50 19 392 423 21 403 
50 x55 20.5 420 455 22 435 
55 x60 22 455 495 23.5 475 
60 x65 23 490 
65 x70 24 525 
70 x75 25515. 560 
75 x 80 27 600 











H 


注 : 括号 内 的 对 边 尺 寸 组 配 为 非 优先 组 配 。 
11.2.5 两 用 扳手 
1. 两 用 扳手 的 形式 (图 11-40 ) 
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15=5° 





图 11-40 两 用 扳手 


a) A 型 b) BÆ 



















































































2. 两 用 扳手 的 基本 尺寸 〈 表 11-35 ) 
表 11-35 ”两 用 扳手 的 基本 尺寸 (GB/T 4388—2008) (单位 : mm) 
两 用 扳手 两 用 扳手 

o յոյն e, 厚度 6 全 长 1 _ JERE e1 厚度 。 全 长 / 
< < > < < = 

322 5 3.3 55 20 15 9.5 200 
Վ S 3.5 55 21 15.5 10 205 
5 6 4 65 22 16 10.5 215 
5.5 6.3 4.2 70 23 16.5 10.5 220 
6 6.5 4.5 75 24 17.5 11 230 
7 7 5 80 25 18 11.5 240 
8 8 5 90 26 18.5 12 245 
9 8.5 Տ.Տ 100 27 19 12.5 255 
10 9 6 110 28 19.5 12.5 270 
11 9.5 6.5 115 29 20 13 280 
12 10 7 125 30 20 13.5 285 
13 11 7 135 31 20.5 14 290 
14 11.5 7: 145 32 21 14.5 300 
15 12 8 150 34 22.5 15 320 
16 12.5 8 160 36 23.5 15.5 335 
17 13 8.5 170 41 26.5 17.5 380 
18 14 9 180 46 29.5 19.5 425 
19 14.5 9 185 50 32 21 460 
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11.2.6 内 四 方 扳手 
1. 内 四 方 扳手 的 形式 (41141) 


Տ 











图 11-41 内 四 方 扳手 








2. 内 四 方 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-36) 
表 11-36 ”内 四 方 扳手 的 基本 尺寸 (JBMT 3411. 35 一 1999) (ÍV; mm) 





















































5 
ռ L լ H 
基本 尺寸 极限 偏差 nl1 
2 
0 5 56 18 
2.5 
一 一 一 下 -0.060 8 kw 
3 63 20 
6 上 
4 70 25 
— 0 
5 8 80 28 
Ը -0o05 T — - 
6 10 90 32 
8 0 12 100 36 
15 
10 -0. 090 14 112 40 
12 0 18 125 45 
14 -0.110 20 140 56 


11.2.7 内 六 角 扳 手 
1. 内 六 角 扳手 的 形式 (图 1142) 














图 11-42 内 六 角 扳手 
2. 内 六 角 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-37) 
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R1137 ”内 六 角 扳手 的 基本 尺寸 (CB/AT 5356 一 2008) (单位 : mm) 




















































































































































































































对 边 尺寸 s 对 角 宽度 。 KEL KE, 
标准 | max | min | max | min REK ա 偏差 | 长 度 | 偏差 
0.7 0.71 0.70 0.79 0.76 33 — — 7 
0.9 0. 89 0. 88 0. 99 0. 96 33 -- -- 11 
1.3 1.27 1.24 1.42 1.37 41 63.5 81 5 13 
1.5 1. 50 1.48 1. 68 1. 63 46.5 63.5 91.5 15.5 

2 2. 00 1. 96 2.25 2. 18 52 77 102 18 
2.5 2. 50 2.46 2.82 2.75 58.5 87.5 114.5 20.5 
Յ 3. 00 2.96 3.39 Ra 66 93 129 23 
Յ.5 3. 50 3.45 3.96 3.91 69.5 98.5 140 25.5 
4 4.00 3.95 4.53 4. 44 74 104 144 _4 29 
4.5 4. 50 4. 45 5. 10 5. 04 80 114.5 156 30.5 -2 
5 5. 00 4.95 5.67 5.58 85 120 165 33 
6 6. 00 5.95 6.81 6.71 96 141 186 38 
F 7. 00 6. 94 7. 94 7.85 102 147 197 41 
8 8. 00 7.94 9.09 8.97 108 158 208 44 
9 9. 00 8.94 10. 23 10. 10 114 169 219 0 47 
10 10. 00 9.94 11.37 11. 23 122 180 234 -6 50 
11 11. 00 10. 89 12.51 12.31 129 191 247 53 
12 12. 00 11. 89 13. 65 13. 44 137 202 262 57 
13 13. 00 12. 89 14.79 14.56 145 213 277 63 
14 14. 00 13. 89 15. 93 15. 70 154 229 294 70 
15 15. 00 14. 89 17. 07 16. 83 161 240 307 73 
16 16. 00 15. 89 18. 21 17. 97 168 240 307 ի 76 բ 
17 17. 00 16. 89 19. 35 19. 09 177 262 337 80 ն 
18 18. 00 17. 89 20. 49 20.21 188 262 358 84 
19 19. 00 18. 87 21. 63 21.32 199 -- -- 89 
21 21. 00 20. 87 23. 91 23. 58 211 -- -- 96 
22 22. 00 21.87 25. 05 24.71 222 -- -- 102 
23 23. 00 22. 87 26. 16 25. 86 233 -- -- 108 
24 24. 00 23. 87 27.33 26. 97 248 -- -- 114 
27 27.00 26. 87 30. 75 30. 35 277 — — E 上 127 u 
29 29. 00 28.87 33.03 32. 59 311 — — 141 
30 30. 00 29. 87 34. 17 33.75 315 -- -- 142 
32 32. 00 31. 84 36. 45 35. 98 347 -- -- 157 
36 36. 00 35. 84 41. 01 40. 50 391 -- -- 176 
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11.2.8 内 六 角 花 形 扳手 


1. 内 六 角 花 形 扳 手 的 形式 (图 


2. 内 六 角 花 形 扳手 的 基本 





1143) 


















































թյ 1143 ”内 六 角 花 形 扳手 
尺寸 ( 表 11-38 ) 

































































































































































表 11-38 ”内 六 角 花 形 扳手 的 基本 尺寸 (GB/T 5357—1998) (单位 : mm) 
L ն t 
代号 基本 公差 二 本 75:35 基本 75355 C a Ց ոլ 
尺寸 尺寸 尺寸 
T30 70 24 3.30 
T40 76 26 4.57 
Ղ50 96 32 6.05 A-B 
js15 js15 H14 90° +2° 40° +5° =d 
Ղ55 108 35 7.65 4 
Ղ60 120 38 9.07 
T80 145 46 10. 62 
3. 内 六 角 花 形 扳手 工作 部 分 的 六 角 花 形 尺 寸 (Թ 11-39) 
表 11-39 ”内 六 角 花 形 扳手 工作 部 分 的 六 角 花 形 尺 寸 (GB/T 5357—1998) 
(单位 : mm) 
代号 Ü R 
Ë F Ւ 
Հ: 基本 尺寸 极限 偏差 车 本 尺寸 极限 偏差 
T30 5.575 -0. 070 3. 990 -0. 070 1. 181 0. 463 
Ղ40 6. 705 -0. 145 4. 798 -0. 145 1. 416 0. 558 
Ղ50 8. 890 6. 398 1. 805 0. 787 
-0. 080 -0. 080 
Ղ55 11. 277 7. 962 2. 656 0. 799 
-0. 170 -0. 170 
Ղ60 13. 360 9. 547 2. 859 1. 092 
一 0. 095 一 0. 095 
T80 17. 678 12. 705 3. 605 1. 549 
一 0. 205 一 0. 205 
11.2.9 了 丁字 形 内 六 角 扳 手 
1. 丁字 形 内 六 角 扳 手 的 形式 (图 11-44) 
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图 11-44 丁字 形 内 六 角 扳手 








2. 丁字 形 内 六 角 扳 手 的 基本 尺寸 (21140) 
表 11-40 丁字 形 内 六 角 扳 手 的 基本 尺寸 (JBMT 3411. 36 一 1999 ) 

















(单位 : mm) 














































































































L L D 
基本 尺寸 极限 偏差 nl1 
0 100 
3 
— 0. 060 150 
60 8 
100 
4 
200 
I 0 200 
-0. 075 300 
100 
200 
6 12 
300 
Š 250 
0 350 
120 
一 0. 090 250 
10 
350 
300 
12 20 
400 
160 
0 300 
14 
-0. 110 400 
300 
17 
450 
200 25 
300 
19 
450 
350 
22 
0 500 
30 
-0. 130 350 
24 250 
500 
350 
27 35 
500 
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11. 2. 10 ”端面 孔 活 扳手 
1. 端面 孔 活 扳手 的 形式 (图 11-45 ) 








811145 端面 孔 活 扳手 


2. 端面 孔 活 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-41) 
表 11-41 端面 孔 活 扳手 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 37 一 1999) (单位 : mm) 

















d L= D 
2.4 125 
22 
3.8 160 
5.3 220 25 


11.2. 11 侧面 孔 钧 扳手 
1. 侧面 孔 钓 扳手 的 形式 (图 1146) 











图 11-46 侧面 孔 钩 扳手 


2. 侧面 孔 钩 扳手 的 基本 尺寸 (21142) 
R142 ”侧面 孔 钧 扳手 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 38 一 1999) (单位 : mm) 











d L H B b 螺母 外 径 
25 140 12 5 2 14 -20 
3.0 160 15 6 3 22 ~35 
5.0 180 18 8 4 35 ~60 

















11.2.12 ” 装 双 头 螺 柱 扳手 
1. 装 双 头 螺 柱 扳手 的 形式 (41147) 


1140 








2. 装 双 头 螺 柱 扳手 的 基本 











811147 装 双 头 螺 柱 扳手 





尺寸 (21143) 
1143 ” 装 双 头 螺 柱 扳手 的 基本 尺寸 (JB/AT 3411. 39 一 1999 ) 






































(单位 : mm) 
d p = H 
M5 82 80 
14 
M6 102 100 
M8 16 125 120 
M10 20 136 
160 
M12 22 165 
M16 25 201 200 
M20 30 226 250 
M24 35 256 320 





11. 2. 13 ” 端 铣 刀 杆 螺钉 扳手 
1， 端 铣 刀 杆 螺钉 扳手 的 形式 (141148) 






































图 11-48 


























im Bb JJ FF ER ZI R + 














2.， 端 铣 刀 杆 螺钉 BEWEER (R1144) 
51144 եյ 192ԽԻԽԺ (JB/T 3411. 127—1999) 
(单位 : mm) 
公称 直径 b ss: a 7 i ր z i 
(螺纹 直径 ) | 基本 尺寸 | 极限 偏差 H11 
8 8.1 +0.090 12 20 15 180 20 6.2 5 
10 10.1 0 16 28 19 200 25 7.2 6 
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( 续 ) 
八 ՄԻ £ b 
s = 4 | զ աի | h | - 
(螺纹 直径 ) | 基本 尺寸 | 极限 偏差 H11 
12 12.1 +0.110 20 35 22 225 32 8.5 
16 16.2 0 25 40 28 250 36 9.5 
8 
20 20.2 +0.130 52 35 280 40 
30 11.0 
24 24.2 0 63 41 315 45 
11.2.14 圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 扳手 
1. 圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 扳手 的 形式 (图 11-49 ) 
图 11-49 圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 扳手 
2. 圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 1145) 
表 11-45 ”圆柱 柄 拉 刀 夹 头 用 扳手 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 20 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
基本 尺寸 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 22 | 25 | 28 | 32 | 36 | 40 | 45 | 50 | 56 63 
d | 极限 偏差 -0.032 -0. 040 -0. 050 -0. 060 
e8 -0. 059 -0. 073 -0. 089 -0. 106 
di 12 18 20 25 30 40 
d, 6 8 10 12 16 
L 105 130 140 160 175 
ել 100 120 160 200 250 
լ 55 65 80 85 
L 12 16 20 25 
基本 尺寸 | 5 | 6 | 8 |9 10/11113 | 15 | 17 | 22 | 25 | 26 | 28 | 30 36 
b | 极限 偏差 0 0 0 0 0 
h11 -0.075 -0. 090 -0. 110 -0. 130 -0. 160 

















11.2.15 液压 转 和 矩 扳手 
1. LGB 型 液压 转 矩 扳手 
1) LGB 型 液压 转 抢 扳手 如 图 11-50 所 示 。 
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2) LGB 型 液压 转 矩 扳手 的 基本 尺寸 如 表 11-46 所 示 。 
表 11-46 LGB 型 液压 转 矩 扳手 的 基本 尺寸 (JB/T 5557—2007) 





1 

















թյ 11-50 LGB 型 液压 转 矩 扳手 








支架 2 一 连 杆 3 





WEM ”4 一 环形 头 ”5 一 内 六 


























附件 

























































































(单位 : mm) 
Խու | 液压 向 
公称 | 扳手 | ար | 工作 | 一 个 行 
m” y IE EN 
gg | BE | 开口 | ex | 压力 s| 4 | B | R |ա | ER | mu 
z M. s d թ/ 头 转动 | /mm | /mm /mm ե: MWER | /kg 
ՆՑ 尺寸 
/N:m /mm /mm (N/ 角度 
mm2 ) 0/(°) 
24 ~ M16 ~ 20.5 ~ 手动 泵 
LGB50 | 5000 63 36 312.9 | 305 M10 x1 10 
75 M48 56 HR 
27~ | Ml8 ~ 23 ~ FIR 
LGB100 | 10000 63 36 352 330 M10 x1 15 
95 M64 68.5 EJE 
65 ~ M42 ~ 44.5 ~ 手动 泵 
LGB150 | 30000 63 36 418.8 | 355 M10 x1 26 
130 M90 92.5 նյ: 
55- M36 ~ 44 ~ 
LGB500 | 50000 31.5 36 595 410 M10 xl | BJR | 40 
155 M110 106 
2. WJB 型 液压 转 矩 扳手 


1) WJB 型 液压 转 矩 扳手 如 图 11-51 所 示 。 
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գոր “2 一 琼 轮 装置 3 一 套 简 
5 一 反 力 杆 6 一 进 油 口 7 











标志 


թ 11-51 WJB 型 液压 转 矩 扳手 








4 一 曲柄 
出 油 口 


2) WJB 型 液压 转 矩 扳手 的 基本 斥 才 如 表 11-47 所 示 。 


表 11-47 WJB 型 液压 转 德 扳 手 的 基本 尺寸 (JB/T 5557—2007) 


























































































































液压 缸 | 液压 向 
公称 | 扳手 | 适用 | 工作 | 一 个 行 油 口 连 配套 
i 1 ԷԻ = =s 
ը E| 开口 | 螺纹 | 压力 տտ | A L R ւ wa 重量 
型 号 AN 接 螺纹 液压 
M. s d p/ 简 转 动 | /mm | /mm | /mm 尺寸 ՐՋ /kg 
J= 
ZN -m| /mm /mm (NZ 度 Գ 
mm?) | 0/ (°) 
30- M20 ~ 
WJB25 2500 32 36 295 | 250 35 M14 x1.5 | 电动 泵 TS 
65 M42 
36 ~ M24 ~ 
WJB50 5000 32 36 330 | 285 40 M14 x1.5 | 电动 泵 10.5 
75 M48 
46 ~ M30 ~ 
WJB100 | 10000 40 43 410 | 335 50 M14 x1.5 | 电动 泵 14.5 
90 M60 
55 ~ M36 ~ 
WJB200 | 20000 50 36 430 | 360 58 M14 x1.5 | 电动 泵 21 
100 M68 
75 ~ M48 ~ 
WJB400 | 40000 50 30 455 | 380 74 M14 x1.5 | 电动 泵 40 
115 M80 
85 ~ M56 ~ 
WJB600 | 60000 50 24 500 | 400 82 M14 x1.5 | 电动 泵 45 
145 M100 
95 ~ M64 ~ 
WJB800 | 80000 50 21 545 | 425 90 M14 x1.5 | 电动 泵 59 
170 M120 
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3. NJB 型 液压 转 久 
1) NJB 型 液压 转 抢 扳手 如 


2) NJB 型 液压 转 矩 扳手 的 基本 











标志 











E 扳 手 





图 1152 NJB 型 液压 转 矩 扳手 




















尺寸 如 表 11-48 所 示 。 





进 油 口 2 一 出 油 口 “3 一 液压 仙 ”4 一 曲 顶 ”5 一 环形 头 


表 1148 NJB 型 液压 转 矩 扳手 的 基本 尺寸 (J]B/T 5557—2007) 



























































(单位 : mm) 
WER) 液压 向 
公称 | 扳手 | 适用 | 工作 | 一 个 行 油 口 连 
< ա 1 ԼԷ ԻՐ 
ու ոնա ա |ա|ատ|ո|ւ|ո| աջ | 配套 | ա 
այ M. s d p/ 简 转 动 | /mm | /mm | /mm z. 液压 泵 /kg 
尺寸 
/N .ml /mm /mm (N/ 度 
mm2 ) | 6/ (°) 
30 ~ M20 ~ 
NJB25 | 2500 32 36 295 | 250 65 M14 x1.5 | 电动 泵 10.5 
65 M42 
36~ M24 ~ 
NJB50 | 5000 32 36 330 | 285 72 M14 x1.5 | 电动 泵 13.5 
75 M48 
46 ~ M30 ~ 
NJB100 | 10000 40 43 410 | 335 80 M14 x1.5 | 电动 泵 20 
90 M60 
55 ~ M36 ~ 
NJB200 | 20000 50 36 430 | 360 90 M14 x1.5 | 电动 泵 27 
100 M68 

















11.2.16 ”手动 套 简 扳 手 - 套 简 
1. 手动 套 简 扳 手 - 套 简 的 形式 








(图 11-53) 












































第 11 章 手工 工具 1145 

















a) 






= J 
Ց, ԵՀ 
= ԽՏ 
二 和 AAA 









2 


120° Տ 






/ 





b) 


图 11-53 手动 套 简 扳手 - 套 简 
a) di <d, b) di=d, c) d, >d, 
2. 手动 套 简 扳手 - 套 简 的 基本 尺寸 
1) 6.3 系列 套 简 的 基本 尺寸 如 表 11-49 所 示 。 
表 11-49 6.3 系列 套 简 的 基本 尺寸 (GBAT 3390. 1 一 2004) (单位 : mm) 


















































l 
t d d, = 
5 A 型 (普通 型 ) B 型 (加 长 型 ) 
=> < < 
< = 
3.2 1.6 5.9 
4 2 6.9 
5 255 8.2 
5.3 3 8.8 12.5 
6 3.5 9.4 
7 4 11 
8 12.2 25 45 
5 
9 13.5 13.5 
10 6 14.7 14.7 
11 7 16 16 
12 17.2 17.2 
8 
13 18.5 18.5 
14 10 19.7 19.7 
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2) 10 系列 套 简 的 基本 尺寸 如 表 11-50 所 示 。 
表 11-50 10 系列 套 简 的 基本 尺寸 (GB/T 3390. 1 一 2004) (单位 : mm) 
լ 
t 1 d, 
j 2 id u A 型 (普通 型 | B 型 (加 长 型 ) 
< = 
6 3.:5 9.6 
7 4 11 
8 12.2 
5 
9 13.5 
20 
10 6 14.7 
32 45 
1 7 16 
12 17.2 
8 
13 18.5 
14 19.7 
15 21 
10 24 
16 22.2 
17 23.5 
35 
18 24.7 24.7 
12 2 
19 26 26 
21 28.5 28.5 
14 38 
22 29.7 29.7 





3) 12.5 系列 套 简 的 基本 








尺寸 如 表 11-51 所 示 。 
表 11-51 12.5 系列 套 简 的 基本 尺寸 (GB/T 3390. 














1 一 2004) (单位 : mm) 

































































1 

t d, d, 
i A 型 (普通 型 | B 型 (加 长 型 ) 

= - - 

< = 
8 5 13 
9 5:5 14. 4 
10 6 15.5 
11 7 16.7 i 
Z 8 2 40 
13 19.2 
14 20.5 
15 21.7 
16 V 23 
- 75 

17 24.2 25.5 
18 25.5 

12 42 
19 26.7 26.7 
21 29.2 29.2 

14 44 
22 30.5 30.5 
24 16 33 33 46 
27 18 36.7 36.7 48 
30 20 40.5 40.5 P 
32 22 43 43 
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4) 20 系列 套 简 的 基本 尺寸 如 表 11-52 所 示 。 
表 11-52 20 系列 套 简 的 基本 尺寸 (GB/T 3390. 1 一 2004) (单位: mm) 
l 
t £ d, 
š J (XHA Ս 和 型 
š a E = A 型 (普通 型 ) B 型 (加 长 型 ) 
< = 
19 12 30 38 50 
21 32:1 
14 
22 33.3 55 85 
40 
24 16 35.8 
27 18 39.6 60 
30 20 43.3 43.3 
60 
32 22 45.8 45.8 
34 48.3 48.3 85 
24 65 
36 50. 8 50. 8 
41 27 51:1 57. 1 70 
46 30 63.3 63.3 75 
50 33 68.3 68.3 80 100 
55 36 74.6 74.6 85 
5) 25 系列 套 简 的 基本 尺寸 如 表 11-53 所 示 。 
表 11-53 25 系列 套 简 的 基本 尺寸 (GB/T 3390. 1 一 2004) (单位: mm) 
t d d I (普通 型 ) 
ի - Հ Հ Հ 
27 18 42.7 
50 
30 20 47 65 
32 22 49.4 
34 23 51.9 
52 70 
36 24 54.2 
41 27 60.3 75 
46 30 66.4 55 80 
50 33 71.4 85 
55 36 71.6 57 90 
60 39 83.9 61 95 
65 40 90.3 65 100 
70 42 96.9 68 105 
75 104.0 72 110 
80 48 111.4 75 115 














11.2.17 手动 套 简 扳 手 - 传 动 方 桦 和 方 孔 
1. 手动 套 简 扳手 -传动 方 检 


1) 





手动 套 简 扳手 -传动 方 桦 如 图 11-54 所 示 。 





1148 





Z 














a) 





b) 


图 11-54 手动 套 简 扳 手 -传动 方 樟 


a) A 型 





ARE b) թա ոյի 


2) 手动 套 简 扳 手 -传动 方 桦 的 基本 尺寸 如 表 11-54 所 示 。 
表 11-54 ”手动 套 简 扳手 -传动 方 桦 的 基本 尺寸 (GB/T 3390. 2 一 2004) 





















































(单位 : mm) 
i 5լ d, ei l b ոլ 

> Ju D AJI d, = 
E i < = ; < < => < 基本 尺寸 | 公差 < 
A(B) 6.3 6.35 | 6.26 3 2 8.4 8.0 8 4 Է0.2 0.5 
A(B) 10 9.53 | 9.44 5 2.6 12.7 12.2 11 5: 5 Է0.2 0.6 
Ճ(8) 12.5 | 12.70 | 12.59 6 3 16.9 16.3 15.5 8 +0.3 0.8 
B(A) 20 19.05 | 18.92 7 4.3 25.4 | 24.4 23 10.2 +0.3 1:2 
B(A) 25 25.40 | 25.27 = 5 34.0 | 32.4 28 15 +0.3 1.6 

注 : Է այա s, 的 最 大 尺寸 和 最 小 尺寸 是 根据 GB/T 1800. 3 规定 的 IT11 级 公差 数值 算出 的 。 


2. 不 推荐 B 型 和 C 型 配合 使 用 。 
D 带 括号 的 类 型 应 避免 采用 。 
2. 手动 套 简 扳手 -传动 方 孔 
1) 手动 套 简 扳手 -传动 方 扎 如 图 


























11-55 所 示 。 











a) 






图 11-55 手动 套 简 扳手 -传动 方 孔 
a) C 型 传动 方 孔 b) D 型 传动 方 孔 
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2) 手动 套 简 扳手 -传动 方 孔 的 基本 尺寸 如 表 11-55 所 示 。 
表 11-55 手动 套 简 扳 手 -传动 方 孔 的 基本 尺寸 (GBAT 3390. 2 一 2004 ) 


(单位 : mm) 






























































类 型 列 了 ý É ó £ r ' 
R < = > > => 基本 尺寸 公差 á i 
CD 6.3 6.63 6.41 2:95 8.5 8 4 +0.2 = 
C(D) 10 9. 80 9.58 5 12.9 11.5 5:53 +0.2 -- 
C(D) 12.5 13.03 12.76 6 17.1 16 8 +0.3 4 3 
D(C) 20 19. 44 19.11 6 25.6 24 10.2 +0.3 4 3.5 
D(C) 25 25.79 25. 46 6.5 34.4 29 15 +0. 3 6 4 
EE; 1. 传动 方 孔 对 边 尺寸 5 的 最 大 尺寸 和 最 小 尺寸 是 根据 GB/T 1800. 1 规定 的 IT13 级 公差 数值 算出 的 。 
2. 不 推荐 B 型 和 C 型 配合 使 用 。 


D 带 括号 的 类 型 应 避免 采用 。 
11. 2.18 手动 套 简 扳 手 - 传 动 附件 
1. 手动 套 简 扳手 -传动 附件 的 分 类 
传动 附件 分 为 七 种 类 型 ， 其 命名 和 代号 如 表 11-56 所 示 。 
表 11-56 ”传动 附件 的 分 类 及 代号 (GB/T 3390. 3 一 2004) 

















滑行 头 T| Ñ 
A ւմը E EHH EN 快速 择 柄 Խաշ) 
分 类 旋 柄 转向 手柄 +i կ 快速 摇 柄 “| Ախ WERF 
代号 251 252 253 254 255 256 257 








2. 手动 套 简 扳手 -传动 附件 的 基本 尺寸 ( 表 11-57) 
表 11-57 手动 套 简 扳 手 -传动 附件 的 基本 尺寸 (GBAT 3390. 3 一 2004 ) 
























































(单位 : mm) 
Ց աա ՀԵՐ. 
编号 图 ր 名 称 车 本 尺寸 
系列 
dmax 1 Imin l Imax Lax 
6.3 14 100 160 | 24 
չե 滑行 头 10 23 150 250 35 
手柄 | 12.5 27 220 320 50 
20 40 430 510 | 62 
25 52 500 760 80 
b min L max lamin Lax 
zés 快速 6.3 30 420 60 115 
HEIN 10 40 470 70 125 
12.5 50 510 85 145 
dmax էլ min Limax Limax 
6.3 25 110 150 | 27 
256 gi 10 35 140 220 36 
扳手 
12.5 50 230 300 | 45 
20 70 430 630 | 62 
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(Յէ) 
na 
编号 图 լյ 名 称 车 本 尺寸 
系列 
ds Limin laa ինա 
总 (Թ 6.3 25 110 150 | 27 
5 可 逆 式 | 10 35 140 220 36 
m | WERE 12.5 | 50 230 | 300 | 45 
հ 20 70 430 | 630 | 62 
25 90 500 900 | 80 
a= TA bD min Limax 
21 ի 旋 情 | 6.3 30 165 
10 40 190 
Tiia 
6.3 165 
լ zA] 
Sš2 转向 վ 10 270 
ո 手柄 | 12.5 490 
20 600 
25 850 
Ira loss 
254 KORI 弯 柄 10 210 45 
հ 12.5 250 60 
20 500 120 
11.2.19 ”手动 套 简 扳手 -连接 附件 
1. 手动 套 简 扳手 -连接 附件 的 分 类 
连接 附件 分 为 四 种 类 型 ， 其 命名 和 代号 如 表 11-58 所 示 。 
表 11-58 连接 附件 的 分 类 及 代号 (GB/T 3390. 4 一 2004) 
分 类 接头 接 杆 万 向 接头 方 桦 传 动 村 
代号 203 205 206 








2. 手动 套 简 扳 手 - 连 接 附件 的 基本 尺寸 ( 表 11-59) 





表 11-59 ”手动 套 简 扳 手 - 连 接 附件 的 基本 尺寸 (GBAT 3390. 4 一 2004) (单位 : mm) 




















编号 图 քլ 名 称 方 桦 系列 基本 尺寸 
ԽՆ | DIE Լոու dmax 
10 6.3 32 20 
203 接头 12.5 10 44 25 
20 12.5 58 38 
25 20 85 52 


































































































































































































(2) 
编号 图 例 名 称 方 桦 系列 基本 尺寸 
77 7777 ԽՆ | DE | հա dna 
5 T 6.3 10 27 16 
203 接头 10 12.5 38 23 
222 ⁄ 12.5 20 50 30 
20 25 68 40 
խոյ L l dma 
55 +3 
6.3 100+5 | 12.5 
150 +8 
75 +4 
10 125 +6 20 
250 + 上 12 
204 接 杆 75 +4 
12.5 125 +6 25 
250 +12 
100 +6 
20 200+10| 38 
400 +20 
200 +10 
25 52 
400 +20 
方 桦 和 方 孔 Լոու d ma 
eA 6.3 45 14 
205 D 万 向 接头 10 68 23 
PA 12.5 80 28 
20 110 42 
խո L Լու 4 
5.5 
TIRER ZIF 6.3 50 7 
206 (用 于 螺旋 8 
ԽՈՇ) 
10 55 | 
11. 2.20 ”十 字 柄 套 简 扳手 








1. 十 学 柄 套 简 扳手 的 形式 (图 11-56 ) 


1152 











811156 ԷԹ ւ 

















2. 十 字 柄 套 简 扳 手 的 基本 尺寸 ( 表 11-60) 
表 11-60 “十字 柄 套 简 扳 手 的 基本 尺寸 (GB/T 14765 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
ՀԱ 套 位 对 边 尺 寸 0s 传动 方 检 套 简 外 径 d WK ETLI t 
= = 
Հ 对 边 尺寸 < => 三 

1 24 122:5 38 355 0. 85 

2 27 12.5 42.5 450 0.8s 

3 34 20 49.5 630 0.8s 

4 41 20 63 700 0.8s 
Q 根据 GBAT 3104 规定 的 对 边 尺 寸 。 











11.2.21 组 合 夹具 组 装 用 六 角 套 简 扳 手 (图 11-57 ) 


11.2.22 组 合 夹具 组 装 用 丁字 形 四 爪 扳手 (图 11-58) 


图 11-57 











130 





组 合 夹具 组 装 用 六 角 套 简 扳手 























图 11-58 组 合 夹具 组 装 用 丁字 形 四 爪 扳手 
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11.2.23 ”组合 夹 具 组 装 用 四 爪 扳 手 (图 11-59 ) 














图 11-59 组 合 夹具 组 装 用 四 爪 扳手 


11.2.24 防爆 用 桶 盖 扳手 
1. 防爆 用 桶 盖 扳 手 的 形式 (图 11-60) 


«ԱԻ 


a) 














xL Է 





Lmin 





b) 


图 11-60 ”防爆 用 桶 盖 扳 手 的 形式 
a) A 型 防爆 用 桶 盖 扳 手 b) B 型 防爆 用 桶 盖 扳 手 





2. 防爆 用 桶 盖 扳 手 的 基本 尺寸 

单 头 桶 盖 扳 手 的 全 长 (L...) 为 300mm， 双 头 桶 盖 扳 手 的 全 长 (L...) 为 350mm。 
11.2.25 防爆 用 梅花 扳手 

1. A 型 单 头 梅花 扳手 

1) A 型 单 头 梅花 扳手 如 图 11-61 所 示 。 


























1154 




















图 11-61 A 型 单 头 梅花 扳手 
2) 单 头 梅花 扳手 的 基本 尺寸 如 表 11-61 所 示 。 
K 11-61 单 头 梅花 扳手 的 基本 尺寸 (QB/AT 2613. 5 一 2003 ) 










































































(单位 : mm) 
规格 L B 规格 L H B 
s = < < s = < < 
18 150 14 29 31 265 20.5 48.5 
19 155 14.5 30.5 32 275 21 50 
20 160 15 32 34 285 22.5 53 
21 170 15.5 33.5 36 300 23.5 56 
22 180 16 35 41 330 26.5 63.5 
23 190 16.5 36.5 46 350 28.5 71 
24 200 17.5 38 50 370 32 77 
25 205 18 39.5 55 390 33.5 84.5 
26 215 18.5 41 60 420 36.5 92 
27 225 19 42.5 65 450 39.5 99.5 
28 235 19.5 44 70 480 42.5 107 
29 245 շը 45.5 75 510 46 114.5 
30 255 47 80 540 49 122 
2. A 型 双 头 梅花 扳手 














1) A 型 双 头 梅花 扳手 如 图 11-62 所 示 。 














L 











811162 A 型 双 头 梅花 扳手 
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2) 双 头 梅花 扳手 的 基本 尺寸 如 表 11-62 所 示 。 
551162 双 头 梅花 扳手 的 基本 尺寸 (QBAT 2613. 5 一 2003) (单位 : mm) 
ՅԼ. 5 221. Ծն 
规格 AK | ր 2 Տ Հ. | AE 2 充 
Si ՀՏշ L H B, X L H B, B, 
= < < < » Հ < < 
5.5x7 10.5 10.5 
73 6.5 12.5 (134) 7 12.5 
6x7 11 11 
7x8 81 7 12.5 14 143 7.5 12.5 14 
8x9 7.5 15.5 8.5 15.5 
89 14 (152) 14 
8x10 8 17 9 17 
9x11 97 15.5 161 15.5 
8.5 18.5 9.5 18.5 
10x11 
10x12 105 9 17 20 170 10 17 20 
10 x13 
11 x13 113 18.5 21.5 179 18.5 21.5 
12 x13 9.5 11 
121 20 188 20 
12 x14 
23 23 
13 x14 
13 x15 10 24.5 24.5 
129 21.5 197 12 21.5 
13 x16 10.5 26 26 
13 x17 11 27.5 13 27.5 
14x15 10 24.5 24.5 
12 
14x16 137 10.5 23 26 206 23 26 
14x17 11 27.5 13 27.5 
15x16 10.5 26 12 26 
145 24.5 215 24.5 
15 x18 11.5 29 29 
16x17 11 27.5 13 27.5 
153 224 
16 x18 29 29 
17x19 166 11.5 27.5 233 27.5 
30. 5 30.5 
18 x 19 14 
174 29 242 29 
18 x21 12.5 33.5 33.5 
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( 续 ) 
HS. 531 RM 
规格 全 长 | AF 2 Տ Հ. | 头 厚 žk n 
Տլ X S2 L H B; B, L H b, b, 
= < < < » Հ < < 
19 x22 182 30.5 251 30.5 
20 x22 190 32 35 260 32 35 
13 15 
21 x22 
21 x23 198 33.5 36.5 269 33.5 36.5 
21 x24 
13.5 38 16 38 
22 x24 206 35 278 35 
24 x27 14.5 42.5 17 42.5 
222 38 296 38 
24 «30 15.5 47 18 47 
25 «28 230 15 39.5 44 305 17.5 39.5 44 
27 x30 15.5 47 18 47 
246 42.5 323 42.5 
27 x32 
16 50 19 50 
30 x 32 
275 47 330 47 
30 x34 
16.5 53 20 53 
32 x34 
291 50 348 50 
32 x36 
17 56 21 56 
34 x36 307 53 366 53 
36 x41 323 18.5 56 63.5 384 22 56 63.5 
41 x46 363 20 63.5 71 429 24 63.5 71 
46 x50 403 21 71 77 474 25 71 717 
50 x55 435 22 77 84.5 510 27 77 84.5 
55 x60 475 23..5 84.5 92 555 28.5 84.5 92 





























注 : 括号 内 为 非 推荐 尺寸。 
3. G 型 单 头 梅花 扳手 的 形式 (图 11-63) 


30° 














L 


E 11-63 G 型 单 头 梅花 扳手 
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4. G 型 双 头 梅花 扳手 的 形式 〈 图 11-64 ) 






20 























图 11-64 G 型 双 头 梅花 扳手 


5. Z 型 双 头 梅花 扳手 的 形式 〈 图 11-65 ) 


LEA H 

















Ն 








图 11-65 Z 型 双 头 梅花 扳手 
6. 办 型 13" 双 头 梅 花 扳 手 的 形式 〈 图 11-66 ) 

















L > 





图 11-66 W 型 1$" 双 头 梅花 扳手 


11.2.26 防爆 用 活 扳 手 
1. 防爆 用 活 扳手 的 形式 (图 11-67) 








1158 

















图 11-67 防爆 用 活 扳手 
2. 防爆 用 活 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-63 ) 
表 11-63 ”防爆 用 活 扳手 的 基本 尺寸 (QB/T 2613. 8 一 2005 ) 












































长 度 1/mm ԽԵ | 最 小 扳 口 | 最 大 扳 最 小 头 JE fü a/ (°) 最 大 小 

口 尺寸 深度 口 厚度 部 厚度 AAE 
标准 长 公差 a min/ mm b min/ mm d, mm emin MM A 型 B 型 /mm 
100 13 12 12 8 0.50 
150 +15 19 17.5 14 10 0. 50 
200 0 24 22 16 12 0. 56 
250 28 26 18 14 0.56 

15 22.5 
300 +30 34 31 20 16 0. 60 
375 0 43 40 25 19 0. 60 
+45 

450 Š 52 48 30 25 0.72 








11.2.27 防爆 用 下 扳手 


1. 防爆 用 下 扳手 的 形式 (图 11-68) 























图 11-68 防爆 用 下 扳手 
2. 防爆 用 下 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-64) 


表 11-64 ”防爆 用 扳手 的 基本 尺寸 (QB/AT 2613. 9 一 2005 ) 

















(单位 : mm) 

规 格 Lx(1+6%) s2 H+2 中 (ուտ) +1 
30 200 30 31 14 
35 250 35 34 14 
40 300 40 35 16 
45 350 45 43 16 
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(Յէ) 

տ 格 Lx (1 +6% ) s+2 H+2 中 (或 B) +1 
48 375 48 47 16 
50 400 50 51 18 
55 450 55 56 18 
60 500 60 62 20 
65 550 65 64 20 
70 600 70 67 20 

E: L. s. HARITH. 
11. 2.28 管 活 两 用 扳手 





管 活 两 用 扳手 如 图 11-69 所 示 。 其 结构 特点 是 固定 钳 口 制 成 华 有 细 此 的 平 钳 口 ， 活 








动 钳 口 一 端 制 成 平 钳 口 ， 另 一 端 制 成 有 细 齿 的 目 钳 ”LA 





口 。 向 下 按 动 蜗杆 时 活动 钳 口 可 迅速 取 下 ， 调换 钳 口 
位 置 。 如 果 利 用 活动 钳 口 的 平 口 ， 即 可 当 活 扳手 使 
用 ; 利用 止 钳 口 ， 可 当 管 子 钳 使 用 。 管 活 两 用 扳手 的 
基本 尺寸 如 表 11-65 所 示 。 

















































811169 管 活 两 用 扳手 







































































51165 管 活 两 用 扳手 的 基本 尺寸 
类 型 I H H 型 
长 度 /mm 250 300 200 250 300 375 
夹 持 六 角 对 边 宽度 /mm 到 30 36 24 30 36 46 
夹 持 管 子 外 径 /mm 友 30 36 25 32 40 50 
11.2.29 ”快速 管子 扳手 
1. 快速 管子 扳手 的 形式 (图 11-70) 
图 11-70 快速 管子 扳手 
2. 快速 管子 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-66) 
表 11-66 快速 管子 扳手 的 基本 尺寸 
规格 尺寸 (长 度 )/mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14~30 16 ~40 
适用 螺栓 规格 /mm M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 
试验 扭矩 /7N +m 196 323 490 
11.2.30 阀门 扳手 
1. 阀门 扳手 的 形式 (图 11-71 ) 
ə f 
图 11-71 阀门 扳手 





2. 阀门 扳手 的 基本 斥 才 〈 表 11-67) 
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表 11-67 阀门 扳手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
方 孔 对 边 尺 寸 8 9 11 12 14 17 19 22 24 
全 长 120 140 160 200 250 300 350 400 450 





11.2.31 WHIFF 

Խորա: 11-72 所 示 ， 一 般 用 于 装 拆 贺 螺栓、 螺母 等 ， 特 别 适用 于 回转 空间 很 
小 的 场合 。 相 应 对 边 尺 寸 为 5.5mm x 7mm、8mm x 10mm、12mm x 14mm, 17mm x 
19mm, 22mm x 24mm。 
11. 2. 32 扭力 扳手 

1. 扭力 扳手 的 形式 (图 11-73 ) 


= 一 
811172 մե 


2. 扭力 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-68 ) 
表 11-68 扭力 扳手 的 基本 尺寸 (GBZT 15729 一 2008 ) 














图 11-73 扭力 扳手 






























































普通 式 扭矩 /N . ոՀ 100. 200. 300. 500 
A PIER SFZmm 12.5 
扭矩 范围 人. տ <20 20 ~ 100 80 ~300 280 ~760 750 ~ 2000 
预 调式 长 度 L/mm 300 488 606 800 920 
FHER Ւ/ոտ 6.3 12.5 12.5 20 25 
11.2.33 յա 
1. 双 回 为 轮 扭力 扳手 的 形式 (图 1174) 
图 11-74 双向 坏 轮 扭力 扳手 
2. 双向 环 轮 扭力 扳手 的 基本 尺寸 (Ք 11-69) 
表 11-69 双向 环 轮 扭力 扳手 的 基本 尺寸 
力矩 /Nm 精度 (%) Jr JX SF/mm 总 长 /mm 
0 ~300 +5% 12.7 «12.7. IAIA 400 - 478 


11.2.34 ”丝锥 扳手 
1. 丝锥 扳手 的 形式 (图 11-75 ) 








图 11-75 丝锥 扳手 
2. 丝锥 扳手 的 基本 尺寸 ( 表 11-70) 
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表 11-70 ”丝锥 扳手 的 基本 尺寸 





扳手 长 度 /mm 130 180 230 280 380 480 600 
适用 丝锥 公称 直径 /mm 2-4 3-6 3-10 6-14 8-18 12 ~24 16-27 


11.2.35 ” 增 力 扳手 
1. 增 力 扳手 的 形式 (图 11-76 ) 





811176 增 力 扳手 
2. 增 力 扳 手 的 基本 尺寸 (21171) 
表 11-71 增 力 扳 手 的 基本 尺寸 



































Խ -» ՀՈՍՔ Ղ-տ Հ 减速 比 输入 端 方 筷 尺寸 4mm AmE mm 
Z120 1200 5.1 12.5 120 
2180 1800 6.0 12.5 25 
2300 3000 12. 4 12.5 25 
2400 4000 16.0 12.5 六 方 32 
Z500 5000 18.4 12.5 六 方 32 
Z750 7500 68.6 12.5 六 方 36 
Z1200 12000 82.3 12.5 六 方 46 














11.2.36 消火栓 扳手 

消火栓 扳手 是 与 地 上 或 地 下 消火栓 配套 使 用 的 拆伙 或 紧 固 工具 ， 如 图 1177 所 示 。 
地 上 消火栓 的 长 度 为 400mm， 开 口 间距 55mm; 地 下 消火栓 的 长 度 为 1000mm， 开 口 间 
IEX 29mm x 29mm zk 32mm x 32mm, 























图 11-77 消火栓 扳手 


11.3 ét 


11.3.1 螺钉 旋 具 通用 技术 条 件 
1. 表面 质量 
1) 螺钉 旋 具 的 旋 柄 可 由 硬木 或 塑料 制造 ， 应 有 足够 的 强度 ， 且 表面 光滑 ， 握 捏 等 
适 。 


2) 木质 旋 柄 不 应 有 虫 上 性、 腐朽 、 裂 纹 、 漆 膜 流 痕 等 缺陷 。 
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3) 塑料 旋 柄 不 应 有 裂纹 、 缩 孔 、 气 泡 等 缺陷 。 

4) 螺钉 旋 具 应 进行 表面 处 理 。 

5) 一 字 横 螺钉 旋 具 旋 杆 的 工作 端面 应 与 旋 杆 轴线 垂直 。 

6) 十 字 村 螺钉 旋 具 旋 杆 的 工作 部 位 不 应 俩 斜 。 

2. 旋 杆 和 旋 柄 的 连接 强度 

螺钉 旋 具 的 旋 杆 和 旋 柄 应 装配 牢固 ， 在 承受 表 11-72 规定 的 扭矩 后 ， 不 能 松动 。 







































































1172 旋 杆 和 旋 柄 的 连接 强度 (单位 : N m) 
旋 杆 的 试验 扭矩 M 旋 杆 和 旋 柄 连接 处 的 试验 扭矩 MM 
<26 >M 
>26 >30 








3. mk PE 
带 有 磁性 的 螺钉 旋 具 ， 其 旋 杆 应 具有 足够 的 磁力 。 
11.3.2 螺旋 环 轮 螺钉 旋 具 

1. 螺旋 环 轮 螺钉 旋 具 的 形式 (图 11-78 ) 
































A 
1 








图 11-78 ”螺旋 棘 轮 螺钉 旋 具 
a) A 型 旋 具 b) B 型 旋 具 
2. 螺旋 琼 轮 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 ( 表 11-73) 
表 11-73 ”螺旋 棘 轮 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 \QBLT 2564. 6 一 2002 ) 
































(单位 : mm) 
L 
型 ” 式 ո Բ 
基本 尺寸 ը» 
220 220 Հ 1 
A 型 
300 300 +2 
300 300 +3 
B 型 
450 450 +3 











11.3.3 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 
1. 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 的 形式 (图 11-79 ) 
2. 内 六 角 花 形 螺 钉 旋 具 的 基本 尺寸 ( 表 11-74) 
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B 一 B 放 大 

















图 11-79 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 
表 11-74 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 (GB/T 5358—1998) 





























































































































































































































(单位 : mm) 
l d A B i( 参 考 
代号 | ”基本 极限 基本 极限 基本 极限 基本 极限 基本 
ա-ի 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 
T6 75 3 1.65 1. 21 1.52 
Ղ7 75 Յ 1. 97 1. 42 1.52 
ՂՏ 75 4 2.30 1. 65 1.52 
+0.20 
T9 75 4 2.48 一 0. 06 1.79 一 0. 06 1.52 
Ղ10 75 5 2.78 -0. 12 2.01 -0. 12 2.03 
Ղ15 75 5 3.26 2.34 2. 16 
Ղ20 100 Է1.5 6 3.94 2.79 2.29 
Ղ25 125 6 4. 48 3. 20 2. 54 
Ղ27 150 6 4.96 3.55 2.79 
-0.09 -0.09 
Ղ30 150 6 +0.50 5.58 3.99 Յ. 18 
-0. 145 -0. 145 
Ղ40 200 8 6.71 4.79 3.30 
Ղ45 250 8 7.77 -0.09 5. 54 -0.09 3.81 
Ղ50 300 9 8. 89 -0. 170 6.39 -0. 170 4.57 
11.3.4 十 字模 螺钉 旋 具 
十 字模 螺钉 旋 具 的 形式 (图 11-80) 
































图 11-80 H 
a) 普通 型 b) 穿 心 型 
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2. 十 字 权 螺钉 旋 具 的 基本 





表 11-75 


a. 
月 F 





Ro (Æ 11-75) 





十 字 权 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 (QBAT 2564. 5 一 2002) (单位 : mm) 


旋 杆 长 


թո լ ses 
իչ է 0 




















Ք|ԹՈՁՋԻՀԹ 








1. 气动 单 端 旋 具 头 





注 : 括号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 
11.3.5 十 字 槽 螺钉 旋 具 头 


1) 气动 单 端 旋 具 头 如 图 11-81 所 示 。 




















2) 气动 单 端 旋 具 头 的 基本 


图 11-81 
RFU 11-76 所 示 。 





气动 单 端 旋 具 头 


表 11-76 气动 单 端 旋 具 头 的 基本 尺寸 (S/T 10164--1991) 





(单位 : mm) 



























































基本 | 极限 | d R | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | P L 
ma “| 尺寸 | 偏差 ՀԻ | 偏差 | 尺寸 Ք2 
0 0 0 
5. 00 5 3.8 14 
0 - | Բ 15 - 18 22 60 .80 .100 
6.35 — 0. 090 3 Al -0. 18 9 -0. 15 
0 0 0 
5. 00 -0. 075 5 3.8 -0. 18 14 -0. 18 
1 0 4.5 0 0 22 
5:33 -0. 090 3 AT 一 0. 18 9 -0. 15 
0 0 0 60.80. 100. 
5.00 | _0 075 աի ՍԱ: | 4 ET 150, 200, 250, 
2 0 6 0 0 22 300 
6.35 — 0. 090 3 Aol 一 0. 18 9 -0. 15 
0 0 0 
3 0:35 — 0. 090 8 4T -0. 18 9 -0. 15 22 
一 0 0 0 
7. 93 _0.090 2.4 6.3 _ 0.20 5.4 _ 0.12 27 
7.93| 0 8 |24| 63 0 5.4 9 27 60.80 100 
4 — 0. 090 i — 0. 20 -0. 12 
0 0 0 
ir Ա | ԵԼԱ Սեր եր. | as 315 
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2. 气动 双 端 旋 具 头 
1) 气动 双 端 旋 具 头 如 图 11-82 所 示 。 











811182 气动 双 端 旋 具 头 





2) 气动 双 端 旋 具 头 的 基本 尺寸 如 表 11-77 所 示 。 
表 11-77 气动 双 端 旋 具 头 的 基本 尺寸 (SJ[T 10164 一 1991 ) 















































(单位 : mm) 
尺寸 s d, ել 
基本 极限 R 车 本 极限 基本 极限 L 
村 号 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | ր» 
0 0 0 
5.00 5 3.8 15.5 
-0.075 -0.18 -0.18 60. 80. 100. 150. 
1.2 
| 0 0 0 200. 250. 300 
6. 35 3 4.7 11.5 
-0.090 -0.18 -0.18 





























3. E aije 
1) 电动 旋 具 头 如 图 11-83 所 示 。 









































图 11-83 电动 旋 具 头 


2) 电动 旋 具 头 的 基本 尺寸 如 表 11-78 所 示 。 








Kz 
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表 11-78 ”电动 旋 具 头 的 基本 尺寸 (SJAT 10164 一 1991) (տխ: mm) 
尺寸 p Li L, 
基本 | 极限 E| d #j PB P | H | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 L 
WaN 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
Fi 
0 0 40. 60 
0 5.00 151 1 3 14.2] 3 2 |6.5 14 20.5 | +0. 105 
-0.05 -0. 18 80 
0 0 
5. 00 1.5| 5 14.2] 3 2 16.5 14 20.5 | +0. 105 
-0.05 -0. 18 60. 80 
1, 2 
0 0 100. 150 
6.35 2 6 3 4 2 |8.4 14 20.5 | +0. 105 
-0.05 -0. 18 





























4. 旋 具 头头 部 
1) 旋 具 头头 部 如 图 11-84 所 示 。 














+0.06 
-0.07 


_ 120.45 


























811184 旋 具 头头 部 








2) 旋 具 头头 部 的 基本 尺寸 如 表 11-79 所 示 。 
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旋 具 头头 部 的 基本 尺寸 (SJAT 10164 一 1991) (տր mm) 
B a 


表 11-79 
b e ի 

基本 | 极限 | | | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | Ք 


+| m 
0 Փ 


Հ 0. 025 Հ 0. 025 
0 
































尺寸 g 
基本 极限 


基本 极限 
才 偏差 尺寸 偏差 尺 





























土 0. 025 
1385 
0 





+0.025 | 0.513 Հ 0. 025 
0 


+0.025 | 1. 102 +0.025 | 4.37 | 5545 30 
0 


+0.025 | 2.098 +0.025 |6.74 5°45' 3 
0 


1.27 +0.025 | 1.001 
140° 
0 





2.29 +0.025 | 1.539 
146° 
0 





2.497 





Հ 0. 025 
1535 
0 








3.81 
Հ 0. 025 








+0.025 | 2.738 











+0.025 | 3.574 








5.08 








D r=0.24mm, 


11.3.6 十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 


1. H AHERE DERNE 
具 旋 杆 如 图 11-85 所 示 。 
L 











IRET HEE 








1 


1) HAFF 


























H 型 十 字 槽 螺钉 旋 具 旋 杆 


图 11-85 
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2) H 型 十 字 村 螺钉 旋 上 其 旋 杆 的 基本 尺寸 如 表 11-80 所 示 。 
251180 H 型 十 字 权 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 (QBAT 2564. 3 一 2002 ) 












































旋 杆 / լ 
e 
Խո | 直径 D E /mm a 8 
/mm /mm /mm /mm 
/mm = 
0.56 ~ 0.29 ~ 0.26 ~ 0.79 ~ 6°30' ~ 
0 3 2.78 
0.61 0.38 0.31 0.84 7°00' 
0.98 ~ 0.49 ~ 0.48 ~ 1.25 ~ 138500: ~ 6530 ~ 
1 4.5 2.78 
1.03 0.54 0.53 1. 30 138530" 7500" 
1.51 ~ 1.08 ~ 0.59 ~ 2.26 ~ 140°00' ~ 5°15'~ 
2 6 4.37 
1. 56 1. 13 0. 64 2.31 140530" 5°45' 
2.47 ~ 2.07 ~ 0.73 ~ 3.79 ~ 146°00' ~ 5°15'~ 
3 8 6.74 
2:25 2. 12 0. 81 3.84 146530" 5°45' 
3.55 ~ 2.71 ~ 1.04 ~ 5.06 ~ 153500: ~ 6°30' ~ 
4 10 8.34 
3. 60 2.76 1.12 5.11 153°30' 7500" 


2. Z 型 十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 
1) Z 型 十 字 权 螺钉 旋 具 旋 杆 如 图 11-86 所 示 。 
了 









轴 1 和 轴 2 











811186 ZZ 型 十 字 楼 螺钉 旋 具 旋 杆 
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2) Z 型 十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 如 表 11-81 所 示 。 
表 11-81 Z 型 十 字 权 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 (QB/AT 2564. 3 一 2002 ) 








































































































We ee Eras SE 
H | 22 
ԻՒ» | 直径 D /mm /mm /mm Հոր /mm š 5 7 ° 
/mm = 
0.70- |0.42- | 0.89 -~ 0. 07 ~ 
0 3 1. 54 6°30’ 7°45' 4°23' 
0.78 0.45 0.92 0.10 
人 = i 46:00" 
1.11~ |0.68~ | 1137- 0.10- 
1 4.5 2.02 75007 8515՛ 4553 5 
1. 19 0.71 1. 40 0. 13 
46515 
1.70~ |0.95- 2.39 -~ 0.15- 
2 6 3.17 5515 6°20' 3500" 
1.78 1. 00 2.44 0.30 
2.55- |1.33~ |3.91- 0.20 ~ 
Դ 8 4 55457 6°50' 3530" 
2.65 1.38 3. 96 0.36 56515: 
6°30’ 7°45' 4°23' gs 
3.92~ | 2.05- |5.13~ 0. 36 ~ 
4 10 5.4 - - a 56°30 
4.02 2.10 5.18 0.51 
7°00' 8°15' 4°53/ 
11.3.7 ”一 字模 螺钉 旋 具 
1. 一 字模 螺钉 旋 有 具 的 形式 (图 1187) 
4 一 4 A 
Sy 
Ala 
图 11-87 一 字模 螺钉 旋 具 
a) 普通 型 b) 穿 心 型 
2. 一 字 槽 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 ( 表 11-82) 
表 11-82 一 字 槽 螺钉 旋 具 的 基本 尺寸 (QB/T 2564. 4 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
规格 旋 杆 长 度 L 
axb A 系列 B 系列 C 系列 D 系列 
0.4 x2 40 
0.4 x2.5 50 75 100 
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( 续 ) 

规格 ԽՈՒԹ: ՆՐ 

axb A 系列 B 系列 C 系列 D 系列 
0.5 x3 50 75 100 
0.6 x3 25 (35) 75 100 125 
0.6 x3.5 25 (35) 75 100 125 
0.8 x4 25 (35) 75 100 125 
1 x4.5 25 (35) 100 125 150 
1 x5.5 25 (35) 100 125 150 
1.2x6.5 25 (35) 100 125 150 
1.2 x8 25 (35) 125 150 175 
1.6x8 125 150 175 
1.6x10 150 175 200 
2x12 150 200 250 
2.5 x14 200 250 300 

















HE: 括号 内 的 尺寸 为 非 推 荐 尺寸 。 
11.3.8 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 
լ. 一 字 槛 螺钉 旋 具 旋 杆 的 形式 (181138) 

















b 
b 





Այ ԼԶ 





; 
ի 
ր 





ES 








a) b) 


图 11-88 一 字 楼 螺钉 旋 具 旋 杆 


a) A 型 旋 杆 b) B 型 和 C 型 旋 杆 











2. 一 字 权 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 
1) A 型 和 B 型 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 如 表 11-83 所 示 。 
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表 11-83 A 型 和 B 型 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 (QB/T 2564. 2 一 2002) 
(单位 : mm) 
公称 厚度 | 公称 宽度 MOE a 
a b էլ 1շ 
2 A 型 和 B 型 | A 型 | թա > 
2 
0.4 0.2 0.3 0.7 
2.5 
+0.06 
0.5 3 0.3 0.4 0.9 
-0.02 
3 
0.6 0.4 0.5 1.1 
3; 5 
0.8 4 0.5 0.6 1.4 
4.5 
լ +0.06 h14 h13 0.6 0.8 1.8 
5.5 
-0.04 
6.5 
1.2 0.7 1 2.2 
8 
8 
1.6 1 1.3 2.9 
10 
+0.06 
2 12 12 1.6 Յ.6 
2.5 14 1.5 2 4.5 
D asa, 
2) C 型 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 如 表 11-84 所 示 。 
表 11-84 C 型 一 字 槽 螺钉 旋 具 旋 杆 的 基本 尺寸 (QB/AT 2564. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
公称 厚度 公称 宽度 ոռ» “T , 
a b a b % Վ 
2 
0.4 0.3 0.7 
2.5 
3 
0.5 0.4 0.9 
+0. 04 
3. h11 
0.6 0 0.5 1.1 
4.5 
4 
0.8 0.6 1.4 
5.5 
1 5.5 0.8 1. 8 
6.5 
1.2 1 2.2 
8 
8 
1.6 +0. 03 h12 1.3 2.9 
10 
2 12 1.6 3.6 
2.5 14 2 4.5 
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11.3.9 夹 柄 螺钉 旋 具 

夹 柄 螺钉 旋 具 (图 11-89) 用 来 紧 固 或 拆 印 一 字 权 螺钉 ， 并 可 在 尾部 襄 击 ， 比 一 般 
螺钉 旋 具 经 久 耐 用 。 总 长 度 有 150mm、200mm、250mm 和 300mm 四 种 规格 。 
11.3.10 ” 带 孔 梅花 形 螺钉 旋 具 
带 了 筷 梅 花形 螺钉 旋 具 是 用 来 拆 印 或 紧 回 加 长 花形 螺钉 的 专业 工具 ， 如 图 11-90 所 
示 。 旋 具 头 部 进行 镀 黑 铬 处 理 ， 耐 蚀 性 强 ， 摩 探 因 数 大 ， 具 有 强 磁性 。 手 柄 外 形 按 人 手 
握力 曲线 原理 并 加 特殊 柔性 按摩 珠 设计 ， 适 应 大 扭力 和 长 时 间 使 用 ,不 易 疫 劳 。 带 孔 梅 
花形 螺钉 旋 具 有 TIOH x75、TI5H x75、T20H x75, T25H x100, T27H x100, T30H x 
100, T40H x 100 七 种 规格 。 






































811189 夹 柄 螺钉 旋 具 图 11-90 带 孔 梅花 形 螺钉 旋 具 
11.3.11 多 用 螺钉 旋 具 
1. 多 用 螺钉 旋 具 的 形式 (81191) 





No.12 


图 11-91 多 用 螺钉 旋 具 
2. 多 用 螺钉 旋 具 的 基本 参数 (R 11-85 ) 
表 11-85 ”多 用 螺钉 旋 具 的 基本 参数 






































多 从 一 字形 施 AT u: 
(手柄 + 旋 杆 ) | 件数 杆 头 宽 ւ. 钢 锥 数 | 刀片 数 | 小 锤 数 | 直径 RA 
EF 尺寸 
/mm /mm /mm 
WG) /mm 
6 3.4.6 1-2 1 = 
230 8 3.4.5.6 1. 2 1 1 --4 一 一 
12 1.2 1 1 1 6 6.8 


























11.4 FB 


11.4.1 Ek 
1. 锤 头 的 形式 (图 11-92) 
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图 11-92 ոյ. 
2. 锤 头 的 基本 尺寸 ( 表 11-86) 
1186 ” 锤 头 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 52 一 1999) (单位 : mm) 






























































重量 /kg 二 

Ա» Ջ = L D D, D, b լ ն A 
0.05 | 0.06 60 5 շ 4 6 16 14 26 
0. 0.11 80 18 15 6 8 20 18 32 
0. 0-23 100 22 18 8 10 25 22 43 











1. 铀 锤 头 的 形式 〈 图 11-93 ) 


























图 11-93 铜 锤 头 
2. 铜 锤 头 的 基本 尺寸 (21187) 
表 11-87 铜 锤 头 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 53 一 1999) (单位 : mm) 









































重量 /kg= L D D, b I ը 
0.5 80 32 26 D 28 18 
1.0 100 38 30 30 25 
1.5 120 45 37 22 35 36 
2.5 140 60 52 24 44 40 
4.0 160 70 60 26 52 44 


11.4.3 什锦 锤 

1. 什锦 锤 的 形式 

什锦 锤 如 图 11-94 所 示 。 什 锦 锤 应 有 三 角 雏 、 锥 子 、 木 山 、 一 字 槽 螺钉 旋 杆 、 十 字 
槽 螺钉 旋 杆 五 个 附件 ， 如 图 11-95 所 示 。 
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图 11-94 Ռոք 
1 一 锤 头 Foo 3 一 锤 柄 4 一 后 盖 





































































































ի 4 一 4 
=m < 一 一 A 
=p 
HT 
45° 
y 
K լ 
70-1 «Հ 
£ 
1 Լ 
wh 
70-1 իչն 
Տ 
շարա: -«ՀՅԲՔՔ---ՔՅ) 
S 10° (max) 
ԹԱ թն 
十 字模 螺钉 旋 杆 
图 11-95 附件 
2. 什锦 锤 及 其 附件 的 材料 ( 表 11-88) 
表 11-88 什锦 锤 及 其 附件 的 材料 (QB/T 2209 一 1996) 
տ H M 8 
称 名 称 牌 号 
Hk 优质 碳 素 结构 钢 45 
= 碳 素 工具 钢 T10 T12 
H Jae 铬 轴承 钢 GC6 
ԹՌ ETAM 优质 碳 素 结构 钢 45 
螺钉 旋 杆 优质 碳 素 结构 钢 45 
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3. 什锦 锤 及 其 附件 的 热处理 硬度 〈 表 11-89 ) 
表 11-89 ”什锦 锤 及 其 附件 的 热处理 硬度 (QB/T 2209 一 1996 ) 




















项 է 硬 J 


















































名 称 测试 部 位 
HEA 43 ~50 侧面 
= ffi 54-59 柄 部 
附 件 螺钉 旋 杆 48 ~54 距 端 部 10mm 范围 内 
ET, Իեն 48 ~54 HEJO 12mm 范围 内 

















11.4.4 185738 
1. 道 钉 锤 的 形式 及 基本 斥 寸 (图 11-96 ) 
50 





























թյ 1196 道人 钉 锤 的 形式 及 基本 尺寸 
2. 道 钉 锤 的 技术 要 求 
1) 道 钉 锤 应 采用 优质 碳 素 结构 钢 50 钢 或 60 钢 制 造 。 人 允许 以 旧 钢 轨 、 旧 轮 短 代 月 














= 
° 








2) 道 钉 锤 应 整体 锻造 。 始 锻 温 度 不 得 超过 1100 ， 终 锻 温 度 不 得 低 于 850% 。 
3) 道 钉 锤 表面 应 平整 光滑 ， 不 得 有 和 裂纹、 折 炙 和 过 烧 等 缺陷 。 




























































































4) 锤 体形 状 应 对 称 ， 不 得 有 影响 使 用 的 偏 斜 。 

5) 锤 柄 孔 长 轴 方 向 的 中 心 面 以 锤 体 中 心平 面 为 基准 ， 中 心平 面 的 对 称 度 公差 值 为 
lmm, 

6) 锤 柄 孔 轴 线 应 与 底面 垂直 ， 垂 直 度 公差 值 为 lmm。 

7) 锤 柄 孔 周 边 不 得 有 毛刺 ， 内 壁 不 得 有 吓 起 。 




















8) 道 钉 锤 两 端 在 10mm 范围 内 进行 热处理 ， 锤 击 面 便 度 为 40 ~48HRC。 
9) 道 钉 锤 的 重量 为 4. 0kg， 人 允许 偏差 为 +0. 2kg。 
10) 道 钉 锤 表面 涂 漆 ， 漆 层 应 均匀 ， 不 得 有 起 泡 和 脱皮 现象 。 
11.4.5 防爆 用 检查 锤 
1. 防爆 用 检查 锤 的 形式 (图 11-97) 
2. 防爆 用 检查 锤 的 基本 尺寸 ( 表 11-90) 
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811157 防爆 用 检查 锤 
































































































































































































































a) AHE Ե) B 型 锤 
表 11-90 ”防爆 用 检查 锤 的 基本 尺寸 (QBZT 2613. 3 一 2003) 
型 式 规格 重量 /kg L/mm Li/mm L,/mm 
重量 偏差 本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
A Ë 0.25 +0. 0125 120 +2.5 52 +1.9 27 +1.3 
B 型 
型 式 E/mm 中 [mm H/mm a/mm 
SA | 基本 尺寸 | րտ 本 尺寸 | տտ | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
A 型 
T 42 +1.6 18 +1.1 47.5 +1.9 21 +1.3 
型 式 b/mm W/mm T/mm 
HN | 基本 尺寸 | ”偏差 基本 尺寸 | ”偏差 | 基本 尺寸 | րտ 
Aa 14 +1.3 Ls — — — — 
B 型 հռե - 19 +1.3 3 +0.75 
11.4.6 防爆 用 八角 锤 
1. 防爆 用 八角 锤 的 形式 (图 11-98) 
对 称 度 AA 和 AB 要 求 如 下 : 
规格 重量 AA AB 
/kg /mm /mm 
m 0.9-1.8 ՀԼ <2. 0 
2.7-6.4 <2.0 ՀՅ.0 
7.3 ~10.9 <2.4 <4. 0 














Æ 11-98 ”防爆 用 八角 锤 
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2. 防爆 用 八角 锤 的 基本 尺寸 ( 表 11-91 ) 
表 11-91 防爆 用 八角 锤 的 基本 尺寸 (QB/AT 2613. 6 一 2003 ) 






















































































































































































































































































锤 体重 量 | րան EA | 和 孔 长 径 d | Ji d, IOKE D, IOB D, 
/kg /mm /mm /mm /mm /mm /mm ԲԱԶ 
规格 թր 
基本 լ 
աո | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | Թ: Z 
PHE 
0.9 | 0.9 98 iLO 38 27 17 30 20 
1.4 | 1.4 108 r 44 +1 29 +1 18 +1 32 +1 22 +1 1.5 
1.8 | 1.8 122: ՅՅ 48 30 20 34 24 
2. J: 22.7 142 54 32 21 36 26 D0 
3.6 | 3.6 155 60 33 23 38 28 i 
4.5 | 4.5 170 土 2 64 35 24 40 30 
+8% 
5.4 | 5.4 178 68 42 2.5 
— 2% 37 26 32 
6.4 | 6.4 186 72 +1. 0 +1. 0 +1.0| 43 +1.0 +1.0 
7.3 | 7.3 195 75 -1.5| 38 -1.5| 27 -1.5| 44 -1.5| 34 -1.5 
8.2 | 8.2 203 78 40 46 
+2.0 
9.1 | 9.1 210 3 81 42 29 48 36 3.0 
10.2| 10.2 26 | ` 84 43 50 
10.9| 10.9 222 87 45 30 52 38 
注 : 如 采用 密度 特殊 的 非 铁 金属 材料 ， 锤 高 工 的 尺寸 可 适当 修改 ， 偏 差 不 变 。 





11.4.7 PRAE 
圆 头 锤 的 形式 (图 11-99) 


1. 防爆 用 


2. 防爆 用 























图 11-99 թյու 





圆 头 锤 的 基本 斥 寸 〈 表 11-92) 
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表 11-92 ”防爆 用 圆 头 锤 的 基本 尺寸 (QB/T 2613. 7 一 2003 ) 
锤 体重 量 锤 高 L HETE E HEJ F 锤 击 面 直 径 Ó 
/kg /mm /mm /mm /mm 
P 本 基本 基本 本 本 
基本 3 基 基本 ԻԷ ի 
I 偏差 偏差 偏差 偏差 偏差 
重量 尺寸 尺寸 尺寸 尺寸 
0.11 0.11 66 25 20 17.5 
0. 22 0. 22 80 30 25 23.0 
+1.0 +1.0 
0. 33 0. 33 90 34 29 26. 0 
0. 44 0. 44 +8% 101 38 3 29. 0 
+1.0 +1.0 
0. 66 0. 66 -292 116 43 36 34. 0 
0. 88 0. 88 127 49 40 38. 0 
Է1.5 +1.5 
1.10 1.10 137 52 43 40.0 
1.32 1.32 147 57 46 42. 0 
孔 中 心 高 孔 长 径 մլ 312215 d, 孔 口 长 径 D. 孔 口 短 径 D, 
规格 Li /mm /mm /mm /mm 
/mm 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
0.11 37 13 9 16 11 
0. 22 44 17 11 20 14 
0.33 49 19 13 22 16 
0. 44 56 22 14 25 17 
+1.0 +1.0 +1.0 +1.0 
0. 66 63 24 16 27 19 
0. 88 70 27 19 30 22. 
1. 10 74 29 20 33 24 
1.32 80 30 21 34 25 
11. 4.8 JIH% 
1. AWJ sN (111-100) 
K 11-100 JA Æ 
2. 八角 锤 的 基本 尺寸 ( 表 11-93 ) 
表 11-93 八角 锤 的 基本 尺寸 
规格 重量 /kg A/mm | B/mm | C/mm | D/mm 规格 重量 /kg A/mm | B/mm | C/mm | D/mm 
0.9 105 38 52.5 19. 0 6.3 198 72 99. 0 36.0 
1.4 115 44 57.5 22. 0 7.2, 208 75 104.0 | 37.5 
1. 8 130 48 65.0 24. 0 8. 1 216 78 108.0 | 39.0 
2T 152 54 76.0 27.0 9.0 224 81 112.0 | 40.5 
3.6 165 60 82.5 30. 0 10.0 230 84 115.0 | 42.0 
s ի 32. 
2 180 s= ՀԱՒՐ ZQ 11.0 236 87 118.0 | 43.5 
5.4 190 68 95.0 34. 0 
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11.4.9 WI 
1. 木工 锤 的 形式 (图 11-101) 
图 11-101 木工 锤 
2. 木工 锤 的 基本 尺寸 (KR 11-94) 
表 11-94 ”木工 锤 的 基本 尺寸 
锤 重 /kg 0.20 0.25 0.33 0.42 0.50 
锤 高 /mm 90 97 104 111 118 
锤 长 /mm 280 285 295 308 320 
11.4.10 #£#HT E 
1. 钳工 锤 的 形式 (14 11-102) 
图 11-102 #H T E 
2. 钳工 锤 的 基本 尺寸 (KR 11-95) 
表 11-95 钳工 锤 的 基本 尺寸 
规格 重量 /kg 01 | 02 |028 03 | 04 05 | 06 |06 | 08 10 15 2.0 
L A 型 | 260 | 280 一 300 | 310 | 320 | 330 一 | 350 | 360 | 380 | 400 
/mm B 型 — | 290 310 一 310 一 一 | 350 一 
4 A 型 82 95 一 105 | 112 | 118 | 122 -- 130 | 135 | 145 | 155 
/mm B 型 一 85 98 一 105 一 一 131 = 
锤 孔 A 型 | A-01 | A-02 | — | A-05 | A-04 | A-05 | A-06 | — | A07 | A-08 | A-09 | A-10 
编号 B 型 一 — | Ճ03 Ճ04 | 一 Ճ07 | 一 一 | A-09 | 一 
注 : 规格 中 重量 不 包括 锤 柄 。 
11.4.11 羊角 鱼 
1. 羊角 锤 的 形式 (图 11-103 ) 
բ 
թյ 11-103 24858 
2. 羊角 锤 的 基本 尺寸 ( 表 1196) 
表 11-96 羊角 锤 的 基本 尺寸 
规格 重量 /kg 0. 25 0. 35 0. 45 0.50 0.55 0.65 0.75 
全 长 L/mm 305 320 340 340 340 350 350 


1180 五 金 大 手 册 





11.4.12 RA 
1. 圆 头 锤 的 形式 〈 图 11-104 ) 


= 
if 


图 11-104 պար 
2. 圆 头 锤 的 基本 斥 十 〈 表 11-97 ) 
表 11-97 圆 头 锤 的 基本 尺寸 




















规格 重量 /kg 0.11 0.22 0.34 0.45 0. 68 0. 91 1. 13 1. 36 
L/mm 260 285 315 335 355 375 400 400 
A/mm 66 80 90 101 116 127 137 147 

锤 孔 编号 A-01 A-03 A-04 A-05 A-06 A-08 A-09 A-09 





























注 : 规格 中 的 重量 不 包括 锤 柄 。 
11.4.13 ՀԱ 

Է 2) h [dir So. AMENE LTF, ԹՀ 38. ԼՈՐ nf JH 
于 项 制皮 制品 翻 边 或 使 金属 薄 件 作 纵向 或 横向 的 延伸 。 斩 口 锤 如 图 11-105 所 示 。 其 规 
格 有 0.0625kg、0. 125kg、0.25kg 和 0.5kg 四 种 。 


Æ 11-105 լլ 


















































11.4.14 «ԼՑ 

石 工 锤 是 一 种 比较 策 重 、 用 来 完成 筑 路 采 石 等 工作 的 手 锤 ， 如 图 11-106 所 示 。 7 
工 锤 有 0. 80kg、1. 00kg 、1. 25kg 1. 50kg 和 2. 00kg 五 种 规格 。 
11.4.15 I 

电工 锤 是 供电 工 安 装 及 维修 线路 用 的 一 种 手 锤 ， 如 图 11-107 所 示 。 锤 头 重 0. 5kg。 


C 


























图 11-106 AI 图 11-107 EI 
11.5 n 


11.5.1 纺织 手 用 前 
L 纺织 手 用 前 的 形式 (图 11-108) 
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ք. 
b) 
图 11-108 ”纺织 手 用 剪 
a) Al 型 b) A2 型 
2. 纺织 手 用 剪 的 基本 尺寸 ( 表 11-98) 
表 11-98 ”纺织 手 用 剪 的 基本 尺寸 (FZAT 92051 一 1995) (ճեր: mm) 
型 = HJK L 极限 偏差 
92 
+2.7 
A 型 100 
125 +3.2 
B 型 105 +2.7 


11.5.2 RAH 
1 民用 剪 的 形式 ( 























图 11-109) 
Á 
«ոռ 
ի 
R 
B 
K 
Հ 
= 





图 11-109 民用 剪 





BIR 
JJH 
外 口 面 
里 口 面 


外 口 根 
垫圈 
剪 轴 


剪 户 
剪 根 


剪 把 
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2. 民用 剪 的 基本 斥 十 〈 表 11-99 ) 















































































































































表 11-99 ”民用 剪 的 基本 尺寸 (QB/T 1966—1994) (单位 : mm) 
Koy 前 全 长 a 剪 头 长 4 
公称 尺寸 8 3 公称 尺寸 ո » 
| A 198 95 
B 215 120 
š A 174 83 
B 200 110 
: A 153 +4 73 +3 
Ë B 185 95 
了 A 123 52 
B 160 75 
š A 104 42 
B 145 70 
11.5.3 RST 
1. 稀 果 剪 的 形式 (图 11-110) 
թյ 11-10 ոտ 
2. 稀 果 剪 的 基本 尺寸 (Ք 11-100) 
表 11-100 稀 果 剪 的 基本 尺寸 (QB/T 2289. 1 一 1997) (单位 : mm) 
L 万 H h 
车 本 尺寸 偏差 车 本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
190 +1.5 65 +*1 8 +0.7 4 +0. 35 




















11.5.4 %5 
1. 桑 剪 的 形式 (图 11-111) 
2. 桑 剪 的 基本 尺寸 (811101) 
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K| 11-111 Š 
KR 11-101 又 前 的 基本 尺寸 (QB/T 2289. 2 一 1997 ) (单位 : mm) 
E ել H h 
车 本 尺寸 偏差 车 本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
203 Է1.5 72 Է1 8 +0.7 4 +0.35 
11.5.5 SEE 5 
1. 高 校 剪 的 形式 (图 11-112 ) 
H 
Hı 
Ki 11-12 高 枝 剪 
2. 高 枝 剪 的 基本 尺寸 ( 表 11-102) 
表 11-102 高 枝 剪 的 基本 尺寸 (QB/T 2289. 3 一 1997 ) (单位 : mm) 
Մ ել B b, H H, 
尺寸 m 尺寸 k 尺寸 Ք» 尺寸 n 尺寸 w 尺寸 ի» 
290 +5 60 +2 43 +*2 430 Է5 8 +0. 5 2 9 
-0.5 
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11.5.6 $k 
1. 剪 校 剪 的 形式 (图 11-113 ) 























图 11-113 թ 
a) A 型 b) BÆ 
1 一 大 剪 片 2 一 小 前 片 、 3 一 剪 轴 螺 栓 4 一 羊 5 一 钢 扣 ”6 一 前 把 


2. 前 术 剪 的 基本 尺寸 ( 表 11-103) 
表 11-103 ” 剪 枝 剪 的 基本 尺寸 (QB/AT 2289.4 一 2001) (单位 : mm) 










































































Մ ել H 
el 
nE 基本 尺寸 | արթ» | 基本 尺寸 | RENE | ”基本 尺寸 | արո» 
150 150 45 0 
+5 +4 8 

180 180 60 = 
200 200 68 +1 
230 230 12 ՀԱ 12 -5 

- - +10 Si 
250 250 75 ԷՏ 13 3 




















11.5.7 HE 
L 整 管 剪 的 形式 (18 11-114) 























թ 11114 HE 
a) 直线 为 整 篇 前 (AW) b) 曲线 刃 整 篇 前 (B) c) Փեյ (CW) 
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2. 整 篇 前 的 基本 尺寸 ( 表 11-104) 
表 11-104 ” 整 篇 剪 的 基本 尺寸 (QB/AT 2289. 5 一 2001) (单位 : mm) 
H< 
I «թ. - L < 
i z 钢板 制 րը 
230 235 170 Ց 10 
250 255 190 11 
300 310 240 10 13 
11.6 JJ 
11. 6.1 平 口 式 油 灰 刀 
1. 平 口 式 油 灰 刀 的 形式 (811115) 
ի 
外 
刀片 Efi 手柄 
Խա, 
Æ 11-15 平 口 式 油 灰 刀 
2. 平 口 式 油 灰 刀 的 基本 尺寸 (211-105) 
R 11-105 平 口 式 油 灰 刀 的 基本 尺寸 (QBAT 2083—1995) (单位 : mm) 
规 格 
代号 偏差 
25 30 38 40 45 50 60 65 70 75 80 90 100 
L +2. 00 185 190 195 205 210 215 225 230 
B +1.00 25 30 38 40 45 50 60 65 70 75 80 90 100 
t +0.10 0.4 
3. 平 口 式 油 灰 刀 的 规格 (X 11-106) 
表 11-106 平 口 式 油 灰 刀 的 规格 (QB/AT 2083—1995) (单位 : mm) 
第 一 系列 30 40 50 60 70 90 100 
第 二 系列 25 38 45 65 75 





11.6.2 


注 : 优先 选用 第 一 系列 。 


金刚 石 玻璃 刀 


L 金刚 石 玻 璃 刀 的 形式 (图 11-116) 
2. 金刚 石 玻璃 刀 的 基本 尺寸 (K 11-107) 
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136-144" DAN a R0.3—R1.0 
28 
4-4 
ջ 
j~ 
| |5 
图 11-116 金刚石 玻璃 刀 
1 一 刀 头 “2 一 刀 板 3 一 铜 梗 4 一 木 柄 
表 11-107 金刚石 玻璃 刀 的 基本 尺寸 (QBZT 2097. 1 一 1995) (单位 : mm) 
规格 代号 全 长 L 刀 板 长 了 խը JIWE S 
1-3 182 25 13 5 
4-6 184 27 16 6 
11.6.3 ÆJ 
1. 切 苇 刀 各 部 分 名 称 〈 图 11-117 ) 
刀 体 背面 
前 面 反面 
; 刀刃 角 
a 刃 铜 
刀刃 斜面 
刀刃 


图 11-117 切 芝 刀 各 部 分 名 称 

2. 切 苇 刀 的 形式 
切 贰 刀 刀 户 分 为 飞 刀 ( 
A, 刀片 的 尺寸 如 各 图 所 注 。 




















图 11-118 XJ 


图 11-118)、 底 刀 (图 11-119)、 侧 刀 (图 11-120) 三 种 形 
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40 142.5+0.8 ,| 
285-Է0.8 al 
427.5+0.8 
570+0.8 
6501.6 
































թ 11119 ŠJ 




















+ = 
40 .Լ 110+08 | 10-08 


300 士 1 





ON 
Æ| 11-120 տյ 
11.6.4 切 纸 上 下 圆 刀 


1. 切 纸 上 圆 刀 
1) A 型 切 纸 上 圆 刀 如 图 11-121 所 示 。 

















=: 1.6 


Ra 12.5 














图 11-121 A 型 切 纸 上 圆 刀 











2) A 型 切 纸 上 圆 刀 的 基本 斥 才 如 表 11-108 所 示 。 
3) B 型 切 纸 上 圆 刀 如 图 11-122 所 示 。 































































































































































































1) C 型 切 纸 下 圆 刀 如 图 11-123 所 示 。 
90 



























































a 


图 11-123 “C 型 切 纸 下 圆 刀 





2) C 型 切 纸 下 圆 刀 的 基本 有 斥 才 如 表 11-110 所 示 。 
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表 11-108 A 型 切 纸 上 圆 刀 的 基本 尺寸 (QBZT 1567—1992) 
外 径 D/mm 内 径 d/mm 厚度 b/mm 高 度 a/ (°) 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | B/mm | 基本 角度 | 角度 偏差 
+0. 039 
4125 433 Š 
130 Da 60 TATR i 0. 125 5 ա 2 
° -0.50 $ 0 Հաա թ 
+0. 054 
Փ150 490 N 2 60 
z 
Z= 
/Ra 6.3 Fa 
Æ 11-122 B 型 切 纸 上 圆 刀 
4) B 型 切 纸 上 圆 刀 的 基本 尺寸 如 表 11-109 所 示 。 
表 11-109 B 型 切 纸 上 圆 刀 的 基本 尺寸 (QBXT 1567—1992) 
外 径 D/mm 内 径 d/mm 厚度 b/mm 高 度 a/ (°) 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | B/mm ERARE | AEREA 
4135 +0.20 +0. 046 
— > 475 2.5 +0. 125 5 35 +2 
Փ150 -0.50 0 
3. C 型 切 纸 下 圆 刀 
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表 11-110 C 型 切 纸 下 圆 刀 的 基本 尺寸 (QBZT 1567—1992) 








































































































外 径 D/mm 内 径 d/mm 高 度 B/mm a/ (°) 
车 本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 角度 度 偏 差 
Փ114 Փ100 40.054 40 
Փ136 Փ120 0 50 +0.5 
+0. 20 30 +2 
4152 4140 +0.063 50 
4200 Փ180 0 55 +0.6 
3. WREE 7] JN 7J 














1) D 型 切 纸 多 为 底 刀 如 图 11-124 所 示 。 






















103 士 0.175 























Փ394-Է0.315 





图 11124 DEPRE TIE 
2) 下 型 切 纸 多 为 底 刀 如 图 11-125 所 示 。 


G360'8 


图 11-125 E WHEE IRJ 








3) D 型 和 型 切 纸 多 为 底 刀 的 基本 尺寸 如 表 11-111 所 示 。 
表 11-111 D 型 和 下 型 切 纸 多 闵 底 刀 的 基本 尺寸 (QB/AT 1567—1992) 
































外 径 D/mm 内 径 d/mm 高 度 B/mm Ա 具 数 | իու a 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | /mm | ` ZC) 
Փ200 +0.23 Փ165 Ն go 92 10 1 
+0. 175 3 =7 
十 0. 089 
4409 +0.315 4374 0 88 9 10 
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11.6.5 管子 割 刀 
1. 管子 割 刀 的 形式 
通用 型 管子 割 刀 如 图 11-126 所 示 ， 轻 型 管子 割 刀 如 图 11-127 所 示 。 
Մ 













































图 11-126 ”通用 型 管子 割 刀 
1 一 制 刀 体 2 一 刀片 3 一 滑 块 4 一 滚轮 5 一 轴 销 6 一 螺杆 7 一 手柄 锁 ”8 一 手柄 
լ > 3 7 g 5 6 7 8 910 H 

















S SSS. 
š Լ, 




















图 11-127 ”轻型 管子 割 刀 
1 一 制 刀 体 2 一 刊 刀 片 3 一 刀片 4 一 刀片 螺钉 5 一 刀 杆 6-ՔՅ: 7 一 刮刀 销 8 一 螺杆 
9 一 螺母 ”10 一 手 轮 11 一 垫圈 12 一 深 轮 轴 13 一 滚轮 “14 一 半圆 头 螺钉 


2. 管子 割 刀 的 基本 尺寸 ( 表 11-112) 
R 11-112 管子 割 刀 的 基本 尺寸 (QB/T 2350—1997) (单位 : mm) 



























































类 型 | 规格 代号 Q s . ea 
A b L D 最 大 外 径 和 壁 厚 
GQ (轻型 ) 1 41 12.7 124 左 M8 x1 25x1 
1 60 22 260 M12 x17.5 33. 50 x3. 25 
CT (通用 型 ) 2 76 31 375 M16 x2 60 x3.50 
3 111 44 540 M20 x2.5 88. 50 x4 
4 143 63 665 M20 x2.5 114 x4 




















11.6.6 菜刀 
1. 菜刀 的 形式 (图 11-128 ) 
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刀口 յյ յն ար յռ արն JE ա 
图 11128 ”菜刀 
2. 菜刀 的 基本 尺寸 ( 表 11-113 ) 
表 11-113 ”菜刀 的 基本 尺寸 (QBZT 1924—1993) (单位 : mm) 
































By 1: 2# 3. 4 5: 6: ա 8: 
类 型 
A 220 +2 210 +2 200 +2 190 +2 180 +2 170 +2 160 +2 150 +2 
B 215 +2 205 +2 195 +2 185 +2 175 +2 165 +2 155 +2 145 +2 


11. 6.7 金刚 石 圆规 刀 
金刚 石 圆 规 刀 是 用 来 裁 割 圆 形 平板 玻璃 的 工具 ， 
厚度 为 1 ~3mm， 直 径 为 35 ~200mm, 
11.6.8 电工 刀 
1. 电工 刀 的 形式 (图 11-130) 











如 图 11-129 所 示 。 裁 割 玻璃 板 的 





























S 
Æ 11-129 金刚石 圆规 刀 图 11-130 ”电工 思 
2. 电工 刀 的 基本 尺寸 (K 11-114) 
表 11-114 电工 刀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 




















型 号 代号 产品 规格 刀 柄 长 度 型 号 代号 产品 规格 刀 柄 长 度 
1 号 115 1 号 115 
A 型 2 号 105 B 型 2 号 105 
3 号 95 3 号 95 




















11.6.9 REJ 
1. 深 花 刀 的 形式 (14 11-131) 





图 11-131 REJN 
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2. 深 花 刀 的 基本 尺寸 (Թ 11-115 ) 
R 11-115 滚 花 刀 的 基本 尺寸 














滚 花 轮 数目 单 轮 、 双 轮 、 六 轮 
滚 花 轮 花纹 种 类 直 纹 、 右 斜纹 、 左 斜纹 
滚 花 轮 花纹 齿 距 /mm 0.6.0.8. 1. 1.2. 1.6 


11.6.10 竹刀 

竹刀 是 指 用 来 臂 制 竹 片 及 进行 表面 修理 用 的 工具 ， 如 图 11-132 所 示 。 一 般 有 
0.7mm, 0.8mm, 0.9mm, 1.0mm, 1.1mm, 1. շոտ 和 1. 3mm 等 规格 。 
11.6.11 砂轮 整形 刀 

1. 砂轮 整形 刀 的 形式 (图 11-133) 






































图 11-132 77 图 11-133 ”砂轮 整形 刀 
2. 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 〈 表 11-116) 
表 11-116 ”砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
Ք 8 Ն £ թ JE 
34 7 1.25 
34 7 1.5 








11.6.12 金刚 石 砂轮 整形 刀 
1. 金刚 石 砂 轮 整 形 刀 的 形式 (图 11-134) 


2 


图 11-134 金刚 石 砂轮 整形 刀 
2. 金刚 石 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 ( 表 11-117) 
表 11-117 金刚 石 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 









































AHEHE 每 粒 金刚 石 含 量 适用 修整 砂轮 尺寸 
克拉 mg (直径 x 厚度 ) /mm 
100 ~ 300 0. 10 ~0.30 20 ~60 <100 x12 
300 ~ 500 0. 30 ~0. 50 60 - 100 100 x 12 - 200 x 12 
500 - 800 0. 50 -0. 80 100 ~ 160 200 x 12 «300 x 15 
800 ~ 1000 0. 80 ~1. 00 160 — 200 300 x 15 - 400 x 20 
1000 - 2500 1. 00 -2. 50 200 ~ 500 400 x 20 ~ 500 x 30 
=3000 =3. 00 =600 =500 x40 
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11.7 » 


11.7.1 RRE 
1. RRF HJER (图 11-135 ) 

















E 11-135 RRF 
















































































2. 采伐 答 的 基本 尺寸 (KR 11-118) 
表 11-118 采伐 估 的 基本 尺寸 (QB/AT 2565. 2 一 2002) (单位 : mm) 
规格 重量 A B Շ Ի H D E 
/ke 2 > | > | > | > | > |լ թ» | 基本 尺寸 | րտ 
0.7 380 130 | 50 20 82 15 46 16 
0.9 430 155 | 58 22 92 16 50 18 
1.1 510 165 | 62 22 98 18 60 20 
13 710 174 | 68 23 105 19 63 o 23 i 
1.6 180 | 74 24 | 110 | 20 63 23 
1.8 185 76 25 110 21 73 ան 25 ՏԵՑ 
2.0 710-910 | 185 | 76 26 | 122 | 21 73 25 
2.2 լ90 | 78 27 124 | 22 73 25 
2. 4 220 | 84 28 134 | 29 75 25 
2 











թ 11-136 մեշ» 
2. ՍԵԽ") (Ք 11-119) 
表 11-119 ”劈柴 谷 的 基本 尺寸 (QBZT2565.3—2002) (单位 : ոռ) 















































规格 重量 4 B C D E F a 
/kg - - - ERR | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 - 
2.5 200 51 49 60 0 22 0 90 
810 -910 
3.2 215 56 54 60 -2.0 22 -2.0 106 
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11.7.3 HEE 
1. jp eJ (图 11-137 ) 
Ն 
- 
图 11-137 FER 


2. 厨房 佐 的 基本 扩 寸 〈 表 11-120 ) 



































































































































表 11-120 BEHER (Օ8/Ղ 2565. 4 一 2002 ) (单位 : mm) 
规格 重量 A B C D E F H F 
/kg > > => 基本 尺寸 | 偏差 本 尺寸 | 偏差 = = 
0.6 150 | 44 18 46 18 102 | 15 360 
0.8 160 | 48 | 20 50 20 110 | 16 380 
1.0 170 | 50 | 22 50 20 118 | 18 400 
1.2 195 | 54 | 25 54 0 23 0 122 | 19 
610 ~ 810 
1.4 200 | 58 | 26 54 -2.0 23 -2.0 | 125 | 20 
1. 6 205 | 60 | 27 58 25 130 | 21 
1.8 210 62 | 28 58 25 135 | 21 710 ~ 910 
2.0 215 | 64 | 29 58 25 140 | 22 
11.7.4 木工 从 
1. 木工 佐 的 形式 (图 11-138 ) 
7 
B 
ՀԱ 


թ 11-138 KIE 






























































2. RTF WEER (R 11-121) 
表 11-121 木工 从 的 基本 尺寸 (QB/T 2565. 5 一 2002) (单位 : mm) 
规格 重量 4 B C 
/kg z z z 基本 尺 偏差 基本 尺寸 偏差 = 
1.0 120 34 26 32 14 78 
1-25 135 36 28 32 Ե ն 14 s Š 78 
13: 160 48 35 32 14 78 
11.7.5 ԹԹ 
1. ZH 03 (14 11-139) 
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图 11-139 282 


























































































































2. £JH 0228 XJ ( 表 11-122) 
表 11-122 ”多 用 丛 的 基本 尺寸 (QB/AT 2565. 6 一 2002) (փր: mm) 
L B 
մ H H 
规格 | 基本 尺寸 | զ » - Աաաա 偏差 
260 260 0 98 8 8 
280 280 -3.0 106 8 8 «10 
300 300 0 110 9 10 F 
340 340 -4.0 118 9 13 
11.7.6 RIŽ 
1. BLRWEÉA (18 11-140) 
2. ո ԼՍԻ) (R 11-123) 
1112 FR TERESA R F 
(单位 : mm) 
7 MEERE | զո: | տղ 龙口 
7 /kg 
` 1.5 135 33 x74 10 x36 
图 11-140 FILE 
11.8 WS 
11.8.1 $H 
1. KAIER 
1) KAHE 11-141 所 示 。 
SERE IARR 
| | | 
a 
թ 11141 յո 


a) IÆ b) H 30 
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2) RAUK 11-142 所 示 。 
3) 方 铬 如 图 11-143 所 示 。 


f 





Bı 





L 





图 11-142 Rk 


4) 煤 鳅 如 图 11-144 所 示 。 
5) 深 翻 詹 如 图 11-145 所 示 。 
D 











ծՀ 
























թ 11-143 FA 








վ 


























թյ 11-144 էտի 图 11145 ԱԱ 
a) I 型 b) լա 
2. ԱԽԱՍԻԽԻ՝Է (811124) 
R 11-124 ” 钢 铀 的 基本 尺寸 (QB/T 2095—1995) (单位 : mm) 
型 式 | 规格 Հարմա: 
分 类 Իրն ahar 身长 前 幅 宽 | ռե | HOW 厚度 
PETN L էլ B B, D Տ 
723: " = 345 +10 290 +5 230 +5 = 42 +1 1.7 +0.15 
1 号 | 460+10 320 +5 260 +5 
եջ 一 |2 号 | 42510 295 +5 — 235 +5 37+1 1.6 +0.15 
3 号 | 380-+10 265 +5 220 +5 
1 号 | 420+10 295 +5 250 +5 
Jrifk 一 |2 号 | 380+10 280 +5 230 +5 — 37+1 1.6 +0.15 
3 号 | 340+10 235 +5 190 +5 
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( 续 ) 
H ոգ 
Հ. | 型 式 | 规格 - ՆՑՅԱ ՀԵՀ... 
分 类 代号 | 代号 全 长 身长 前 幅 宽 后 幅 宽 HES 厚度 
L ել B B, D ó 
I ] 号 550 +12 400 +6 285 +5 
էճ ը 25 510 +12 380 +6 275 +5 = 38+1 1. 6 +0.15 
3 = 490 + 12 360 +6 250 +5 
15 450 +10 300 +5 190 +5 
RANK 一 | 28: 400 + 10 265 +5 170 +5 ԷՏ» 37 +1 1.7 +0.15 
3 号 350 +10 225 +5 150 +5 
11.8.2 38 
1. 双 尖 A WI 











1) IR A WAE 11-146 所 示 。 











թյ 11146 IMR AHHH 
2) IR A 型钢 饥 的 基本 尺寸 如 表 11-125 所 示 。 
K 11-125 WR A 型 钢 饮 的 基本 尺寸 (QBAT 2290 一 1997) (单位 : mm) 



















































































规格 重量 了 总 长 “| ԽՋԵԼՍԼ IL oF 尖 部 尺寸 

/kg L R A a G | B |b |b Ց H 8 LL |h հլ 
1.5 450 700 60 | 50 | 60 | 45 |35 |40 |56 |54| 5 20115 13 
2 500 800 68 | 58 |70 | 48 | 38 | 45 | 65 | 02 | 5 25 | 17 14 
2.5 520 800 68 | 58 |70 | 48 | 38 | 45 | 65 | 02 | 5 | 25 | 17 14 

3 560 1000 76 | 64 76 | 52| 40 | 48 | 68 | 065 | 6 | 30 | 18 16 
3.5 580 1000 76 164 |76 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 | 30 | 18 16 
4 600 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 | 30 | 18 17 
D 重量 允 差 上 5% 

2. 双 尖 B 型 钢 锁 





1198 
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1) IR B AURA HES 11-147 所 示 。 

















Æl 11-147 WRB EARMA 
2) WR B WAER RTK 11-126 所 示 。 


















































R 11-126 MÈB ÆAMAERKR (QB/T 2290—1997) (单位 : mm) 
规格 重量 了 总 长 (Խար 柄 孔 尺 二 尖 部 尺寸 
/kg L R A a a, B b b | B H ó ել հ հլ 
3 500 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 |30 | 18 16 
3.5 520 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 | 30 | 20 16 
4 540 1000 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 6 | 30 | 20 17 
D 重量 允 差 +5% 。 





3. p A գյ 








1) Խմ A 27281108 11-148 所 示 。 











F 


图 11-148 


z P 
www 


a 






Rn A RA 
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2) 尖 扁 A 型 钢 匀 的 基本 尺寸 如 表 11-127 所 示 。 


































































































表 11-127 Ria A 型 钢 匀 的 基本 尺寸 (QBZT 2290 一 1997) (单位 : mm) 
ՄՍ 高 
规格 աք | RA 柄 孔 尺寸 RERE | RRR 
重量 2 շան 
/kg L R< A a a, B b ել | Bı ո Տ ել հ հլ Ը իչ 
1.5 450 700 60 50 60 | 45 35 40 56 54 5 20 15 13 30 4 
2 500 800 68 58 70 | 48 38 45 65 62 5 25 17 14 35 5 
2.5 520 800 68 58 70 | 48 38 45 65 62 5 25 17 14 38 5 
3 560 1000 76 64 76 52 | 40 | 48 68 65 6 30 18 15 40 6 
3.5 600 1000 76 64 76 52 | 40 | 48 68 65 6 30 19 16 | 42 6 
4 620 1000 76 64 76 52 | 40 | 48 68 65 6 30 20 17 44 F 
Q 重量 允 差 +5% 。 
4. 尖 扁 B 型 钢 镑 














1) Zm հոմ: 11-149 所 示 。 





























图 11-149 


RE B 型 钢 销 
2) Rii B 型 钢 镑 的 基本 尺寸 如 表 11-128 所 示 。 

















R 11-128 Ri B 型 钢 锁 的 基本 尺寸 (QBZT 2290 一 1997) (单位 : mm) 
EI eT : 
Mi | 总 长 ՔԴ 柄 孔 尺寸 尖 部 尺 二 扁 部 尺寸 
重量 0 ոյ 
ag U Re A a| B b bh|B H 6 bh |ու | Շ|ո|ռքռ 
ւտ | 420 |67 | 60 | 50 |60 45 |35 [40 |56 |54] 5 |30| 88 | 15 | 45 414] 55 
25 | 520 | 800 | 68 | 58 | 70 | 48 | 388 | 45 |65|622| 5 |25 |17 |1438 | 16 | 28 
3 | 550 | 000 | 76 | 64 |76 |52 |40 |48 | 68 | 65 | 6 |30Լ21 | 7 | 40 | 7 | 40 
3.5 | 570 | 1000 | 76 | 64 | 76 | 52 | 40 | 48 | 68 | 65 | 6 |30| 22 | 18 | 42 | 7 | 40 











D 重量 允 差 +5% 。 
11.8.3 #H£5 (图 11-150) 
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记 处 





标 


打印 





























-150 ետ 


图 11 


iN 


11.9.1 Aü 


11.9 


É (Bl 11-151) 


1. RAB 


թ 11151 KË 


2. 木 辫 的 基本 斥 十 〈 表 11-129) 
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表 11-129 ” 木 羡 的 基本 尺寸 























种 类 清丸 宽度 B/mm 
FH. իրե 4.68. 10. 13. 16. 19. 22. 25 
BEJ 13. 16. 19. 22. 25.32. 38 








11.9.2 AIÑ 
1. AT% (811-152) 


加 -E 


图 11-152 FIX 
2. ո ԼԱՍ ԷԻ" (Ք 11-130) 

































































表 11-130 石 工 羡 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规 փխ K թ 宽 E E JE 
1 号 160 120 60 
2 号 160 100 60 
3 号 160 80 60 
11.9.3 KRHA ն 
1. խոխա H HAJER (图 11-153) 
——— 
ER 
b 
Թ 11-153 ”无 柄 斜 边 平 口 羡 
2. 无 柄 斜 边 平 口 贱 的 基本 尺寸 ( 表 11-131) 
表 11-131 无 柄 斜 边 平 口 羡 的 基本 尺寸 
6 8 10 13 16 19 22 25 
规格 4 | | . ; ; լ : 
(1/4in) | (5/16in) | (3/8in) (1/2in) (5/8in) (3/4in) (7/8in) | (lin) 
a/mm 4 6 8 10 13 16 19 22 25 
b/mm >= 150 160 
e/mm> 420 422 424 











11.9.4 մոտին Լին 
1. 有 柄 斜 边 平 口 溺 的 形式 (图 11-154) 


Տ 





b 





图 11-154 ”有 无 柄 斜 边 平 口 羡 
2 有 柄 斜 边 平 口 羡 的 基本 斥 十 〈 表 11-132) 
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表 11-132 ”有 柄 斜 边 平 口 羡 的 基本 尺寸 
规格 6 8 10 13 16 12 
ü (1/4in) (5/16in) (3/8in) (1/2in) (5/8in) 
a/mm 6 8 10 12 13 16 18 
b/mm> 125 140 
规格 19 >Ó 22 25 32 38 
V (3/Ճո) (7/8in) (lin) (5/4im) (3/2in) 
a/mm 19 20 22 25 32 38 
b/mm> 140 150 
11.9.5 无 柄 半圆 平 口 评 
1. 无 柄 半圆 平 口 贱 的 形式 (图 11-155 ) 
Pr ա 
ER 
图 11-155 “无 柄 半圆 平 口 当 的 形式 
2. 无 柄 半圆 平 口 评 的 基本 尺寸 (K 11-133 ) 
表 11-133 ”无 柄 半圆 平 口 辫 的 基本 尺 十 
6 8 10 13 16 19 22 25 
规格 4 | ; ; : ; i 
(1/4in) | (5/16in) | (3/8in) (1/2in) (5/8in) (3/4in) (7/8in) (lin) 
a/mm 4 6 8 10 13 16 19 22 25 
b/mm = 150 160 
l/mm >= 40 
e/mm> 420 422 424 
11.9.6 ՅԱՏ: 
1. M> se 49756 (图 11-156) 
图 11156 ”有 柄 半圆 平 口 羡 
2. 有 柄 半圆 平 口 评 的 基本 尺寸 (Ք 11134) 
表 11-134 有 柄 半圆 平 口 羡 的 基本 尺寸 
其 10 13 16 19 22 25 
մա (3/8in) (1/2in) (5/8in) (3/4in) (7/8in) (lin) 
a/mm 10 13 16 19 22 25 
D nin’ MM 125 140 











11.9.7 AFAFA R 


1. EPAF HOHA (B 11-157) 
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图 11-157 “无 柄 平 边 平 口 当 
2. 无 柄 平 边 平 口 羡 的 基本 尺寸 ( 表 11-135 ) 
表 11-135 无 柄 平 边 平 口 沙 的 基本 尺寸 
规格 13 16 19 22 25 32 38 
E (1/2in) (5/8in) (3/4in) (7/8in) (lin) (5/4in) (3/2in) 
a/mm 13 16 19 22 25 32 38 
b/mm> 180 200 
l/mm = 40 
e/mm = 422 424 
11.9.8 有 柄 平 边 平 口 羡 
1 有 柄 平 边 平 口 羡 的 形式 (图 11-158 ) 
5 
b 
图 11-158 ARAFO 
2. 有 柄 平 边 平 口 羡 的 基本 尺寸 (R 11-136 ) 
表 11-136 փաթ ԱՑ ԻԺ 
规格 6 8 10 13 16 T 
Z (1/4in) (5/16in) (3/8in) (1/2in) (5/8in) 
a/mm 6 8 10 12 13 16 18 
b/mm> 125 140 
ն 19 շի 22 25 32 38 
աա (3/4in) (7/8in) (lin) (5/4in) (3⁄2im) 
a/mm 19 20 22 25 32 38 
b/mm> 140 150 
11.10 手工 建筑 工具 
11.10.1 类 头 形 平 抹 子 
1. 尖 头 形 平 抹 子 的 形式 (图 11-159) 
Շ-Օ DB 

















图 11-159 
2. 尖 头 形 平 抹 子 的 基本 尺寸 ( 表 11-137) 





尖 头 形 平 抹 子 
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表 11-137 类 头 形 平 抹 子 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
平 抹 板 长 志 极限 偏差 EPki ii B 极限 偏差 平 抹 板 厚 6 
220. 225 80. 85. 90 
230. 235. 240 80. 85. 90. 95 <2.5 (1) 
250 +2.0 90. 95. 100 Ts 
260. 265 Հար. 95. 100. 105 Հա 
280 100. 105. 110 Հ2.0 (1. 1) 
300 105. 110. 115 



























































11. 10.2 长 方形 平 抹 子 
1. 长 方形 平 抹 子 的 形式 (图 11-160) 














图 11-160 长 方形 平 抹 子 
2. 长 方形 平 抹 子 的 基本 尺寸 (X 11-138) 


表 11-138 长 方形 平 抹 子 的 基本 尺寸 f 



























































(ուք: ոո) 
平 抹 板 长 L 极限 偶 差 EK a B 极限 偏差 平 抹 板 厚 6 
210. 220. 225 85. 00. 95 
235. 240 85 90. 95. 100 
250 90. 95. 100. 105 
260. 265 +2.0 100. 105. 110 20 <2.0 
280 100. 105. 110. 115 
300 100 110 115` 120 











11. 10.3 梯形 平 抹 子 
1. 梯形 平 抹 子 的 形式 (图 11-161 ) 


լ ETG 
DI 


=zz=zzzzzzzzzZzZZz3 


D—D 
Է---2 











图 11-161 梯形 平 抹 子 
2. 梯形 平 抹 子 的 基本 尺寸 ( 表 11-139) 


表 11-139 ”长 方形 平 抹 子 的 基本 尺寸 


















































(单位 : mm) 
ֆա Է L 极限 偏差 平 抹 板 宽 B 极限 偏差 平 抹 板 厚 8 
220. 225 90. 95 
235. 240 95. 100 
250 100. 105 
+2.0 +1.5 <2.0 
260 、265 105 、110 
280 100. 110. 115 
300 118. 120 
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11.10.4 ” 阳 角 抹 子 
Լ. 阴 角 抹 子 的 形式 (图 11-162) 











Parus 
14 14 | 
o) 
L 
a) b) 





Kl 11-162 MAHT 
a) IJ b) ըա c) րա 
2. 阳 角 抹 子 的 基本 尺寸 (K 11140) 
R 11-140 ” 阳 角 抹 子 的 基本 尺寸 






























































角 抹 板 长 L/mm 极限 偏差 /mm 抹 板 厚 /mm HARRE a (°) 
60.70. 80 լ 
90. 100. 110. 15 IHH 
120. 130. 140 HIH E20 Seg Հա 
150_ 160. 170. 180 I Hl 











11.10.5 ” 阴 角 抹 子 
1. 阴 角 抹 子 的 形式 (图 11-163) 























Տ արիա Hr 
加 | 14 || 
| 
山 ի 
14 14 
£ Մ 
a) b) c) 


图 11-163 阴 角 抹 子 
a) Լա b) HJ լլա 
2. 阴 角 抹 子 的 基本 尺寸 ( 表 11-141 ) 
RUI 阴 角 抹 子 的 基本 尺寸 



























































角 抹 板 长 L/mm 极限 偏差 /mm 抹 板 厚 /mm 抹 板 角度 a (°) 
80 I 
90 100. 105. 110. 120 ԼԼ 
130. 140. 150. 160 11 ՀԲ-ն Sa era 
170_ 180 IL II 














11. 10.6 ”人 尖 头 形 压 子 
1. 尖 头 形 压 子 的 形式 (图 11-164) 











图 11-164 ”人 尖 头 形 压 子 
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2. 尖 头 形 压 子 的 基本 尺寸 (211142) 








表 11-142 类 头 形 压 子 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
压板 长 了 极限 偏差 压板 宽 B 极限 偏差 压板 厚 6 
190 50 
195 
200 +2.0 55 +1.5 <2.0 
205 


210 60 





11. 10.7 ”长 方形 压 子 
1. 长 方形 压 子 的 形式 (图 11-165 ) 














图 11-165 长 方形 压 子 
2. 长 方形 压 子 的 基本 尺寸 ( 表 11-143 ) 














表 11-143 长 方形 压 子 的 基本 尺寸 (单位 ; mm) 
压板 长 了 极限 偏差 压板 宽 B 极限 偏差 压板 厚 6 
190 50 
195 
200 +2.0 55 +1.5 <2.0 
205 
210 60 





11.10.8 梯形 压 子 
1. 梯形 压 子 的 形式 (图 11-166) 





IS 











Æ 11-166 HEEF 





2. 梯形 压 子 的 基本 尺寸 ( 表 11-144) 

















第 11 章 手工 工具 1207 














表 11-144 梯形 压 子 的 基本 尺寸 (Բիր: mm) 
压板 长 了 极限 偏差 压板 宽 B 极限 偏差 压板 厚 $ 
190 50 
195 
200 +2.0 55 +1.5 <2.0 
205 
210 60 





11.10.9 LAETH 
1. 尖 头 形 砌 铲 的 形式 (图 11-167 ) 








图 11-167 RAWH 
2. 尖 头 形 砌 镑 的 基本 尺寸 ( 表 11-145) 







































































Հ 11-145 尖 头 形 砌 镜 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
FHKL DRZE jue B 极限 偏差 FHES 
140 170 
145 175 
150 180 
155 185 
160 +2.0 190 +2.0 <2.0 
165 195 
170 200 
175 205 
180 210 
185 160 














11. 10. 10 ”梯形 砌 铲 
1. 梯形 砌 铲 的 形式 〈 图 11-168 ) 








图 11-168 EWG 
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2. 梯形 砌 铲 的 基本 尺寸 (K 11-146 ) 
表 11-146 梯形 砌 镜 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
RK L 极限 偏差 PAR B 极限 偏差 铲 板 厚 ó 
125. 130 60. 65 
140 70 
150. 155 75 
165 80. 85 
175. 180 90 
190 32.0 90 +1.5 <2.0 
200. 205 100. 105 
215 105. 100 
225. 230 115 
240 120 
250. 255 125. 130 
11.10.11 ZEH 
1. 次 形 砌 铲 的 形式 (图 11-169 ) 
( 4 一 4 
I 
4 r—————— 
E ' 
图 11-169 ZER 
2. 7120թ "ի (K 11-147) 
Հ 11-147 ”菱形 砌 铲 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
铲 板 长 也 极限 偏差 աՆ) 极限 偏差 铲 板 后 边 长 a 铲 板 厚 6 
180 125 63 
200 140 70 
+£2. 0 +1,5 <2.0 
230 160 80 
250 175 37 
11.10.12 BERWI 
1.， 叶 形 砌 铲 的 形式 〈 图 11-170) 





4 一 4 
լ Շ---2-22227221 
1 


4 





k sa 





2， 叶 形 砌 铲 的 基本 


L 


1 


图 11-170 MHG 


尺寸 (X 11-148) 
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表 11-148 ” 叶 形 砌 铲 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 

PRK L 极限 偏差 SO B 极限 偏差 WUE ô 
125. 130 60 65 

140 70 
150. 155 75 

165 80. 85 
175. 180 90 

190 «2. 0 95 +1.5 ՀՕ.2 
200. 205 100. 105 

215 105. 110 
225 . 230 115 

240 120 
250. 255 125. 130 

11.10.13 AAEM 
1. 圆 头 形 砌 镜 的 形式 (图 11-171 ) 
4 一 4 
——— < 
I 
图 11-171 AAEH 
2. 圆 头 形 砌 镑 的 基本 尺寸 ( 表 11-149) 
R 11-1499 ” 圆 头 形 砌 铲 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 

PRK L 极限 偏差 铲 板 宽 B 极限 偏差 铲 板 厚 6 
125. 130 60 、65 

140 70 
150. 155 75 

165 80. 85 
175, 180 +2.0 20 +1.5 <2.0 

190 95 
200. 205 100. 105 

215 105. 110 
225 . 230 115 

240 120 
250. 255 125. 130 





11. 10.14 ”椭圆 形 砌 铲 
1. 椭圆 形 砌 镜 的 形式 (图 11-172 ) 
2. 椭圆 形 砌 镑 的 基本 尺寸 ( 表 11-150) 
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图 11-172 


椭圆 形 砌 铲 


表 11-150 ”椭圆 形 砌 铲 的 基本 尺寸 





(单位 : mm) 



























































PRI L 极限 偏差 Pa B 极限 偏差 WUE ծ 
125. 130 60. 65 
140 70 
150. 155 75 
165 80. 85 
175. 180 90 
190 95 
200. 205 +2.0 100. 105 +1.5 <2.0 
215 105. 110 
225. 230 115 
240 120 
250. 255 125. 130 








11.10.15 ŽW 
1. 单 刃 砌 铲 的 形式 (图 11-173 ) 





















































L 
լ 
Æ 11173 # JJH EZ 
2. յթ յ K JN SF ( 表 11-151 ) 
R 11-151 单 刃 砌 铲 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
刀 体 刃 长 极限 偏差 JJK SE b 极限 偏差 JKL 极限 偏差 刀 厚 6 
135 335 
140 340 
145 50 345 
150 350 
155 55 355 
+2.0 +1.5 +3.0 <8.0 
160 360 
165 365 
170 60 370 
175 375 
180 380 
11.10.16 NIW 
1. 双 刃 砌 铲 的 形式 (图 11-174 ) 
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811174 NIW 


























2. 双 刃 砌 铲 的 基本 尺寸 (K 11152) 
表 11-152 ” 双 刃 砌 铲 的 基本 尺寸 (ոխ: mm) 
այք: | 极限 偏差 “| 刀 体 前 宽 | ”极限 偏差 | JKL | 极限 偏差 | J8 
135 335 
— 0 | 50 5305 
— 5 | [ ՅՑ | 
— 150 | 5s 350 
155 355 
— wo | «ՅԾ star ՀԱ awo «կէ ՀԵՀ SRO 
— 165 | | 36 | 
— 170 | | 30 | 
— 15 | 60 375 
180 380 | 
11.10.17 FJJ] 
1， 打 砖 刀 的 形式 (811175) 








图 11-175 TÈ 
2. 打 砖 刀 的 基本 尺寸 (K 11-153 ) 








R 11153 ” 打 砖 刀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
JJK 极限 偏差 JIKE b 极限 偏差 JK L 极限 偏差 
110 +2.0 75 +1.5 300 +2.5 


11. 10.18 378275 
1. FERRIE (14 11-176) 











B 11-176 HIRA 
2. 3027 ԲՈ "Ւ (R 11-154) 
R 11-154 200824 (单位 : mm) 
Թաթ «| 极限 偏差 | Թառ | 极限 偏差 | 22] 1 | 极限 偏差 | Թա. է | 极限 偏差 
20 110 50 25 
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11.10.19 271555 
1. 分 格 器 的 形式 (811177) 




















图 11-177 “分 格 器 
2. 分 格 器 的 基本 尺寸 〈 表 11-155 ) 
表 11-155 分 格 器 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
板 宽 B 极限 偏差 թն 极限 偏差 ալյու ծ 
45 80 
60 Է1.5 100 +2. 0 <2. 0 
110 











65 


11.10.20 HMF 











1. 颖 溜 子 的 形式 (图 11-178 ) 









































l4 
Հ EAE E 
l4 
L 
թ 11178 WF 
2. 缝 渔 子 的 基本 尺寸 (K 11-156) 
表 11-1S6 缝 溜 子 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
留 板 长 溜 板 宽 溜 板 厚 
Աե» 极限 偏差 ns 极限 偏差 — 
L B 8 $ 
100. 110. 120. 
130. 140. 150. +1.5 10 +1.0 <3.0 <12 
160 
11.10.21 缝 扎 子 
图 11-179) 


1. 颖 扎 子 的 形式 ( 
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4 一 4 
—r—======a 
I 
i 
ը 
Bl 11-179 2831-- 
2. 颖 扎 子 的 基本 尺寸 〈 表 11-157) 
R 11-157 缝 扎 子 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
扎 板 长 了 极限 偏差 扎 板 宽 B 极限 偏差 扎 板 厚 6 
50 20 
80 25 
90 30 
100 35 
110 +1.5 40 <1.0 <2.0 
120 45 
130 50 
140 55 
150 60 














A 12 a 钳工 工具 


12.1 ի 


12.1.1 钢铁 通用 技术 条 件 
1) 钢 刍 编 号 由 类 别 代 号 、 形 式 代 号 、 其 他 代号 、 规 格 、 刍 纹 号 组 成 。 


X-X X X-X X X-X 















































22282 








形式 代号 
类 别 代号 
示例 : 钳工 铀 类 的 半圆 铂 ， 厚 型 230mm 1 号 纹 的 标记 为 : Q-03h-250-1。 
2) 钢 刍 的 类 别 代 号 及 形式 代号 如 表 12-1 所 示 。 
表 12-1 MERR (GB/T 5806—2003 ) 

















































































































































































































































































































































































































































































































类 别 代 号 | 类 I| 形式 代号 É = 类 别 代号 | a| 形式 代号 É = 
01 նթ , 11 ւը 
E Z HETE HE a 
02 Rk u E 12 BA 
03 > AE 01 FL u bp 
Q HTH 一 一 — 
04 三 角 刍 02 ok hul E 
05 方 刍 03 M BJP 
06 li| k 04 = faak 
01 FL ff iek I 05 F 
T EH Y BPJP 
02 Zk ff si pi 06 ipa 
03 EEN p 07 ME 
J a e 04 RK l u gi 08 JIH E 
05 EJAS 09 DEANE 
06 WAA 10 WEE 
07 IEE 01 FEK Jri HE 
01 ան 02 Հոն 
02 WI 03 EDIB 
03 էԼ: 04 =p 
04 = f de 05 ին 
7 B PREE ր 
եի 05 方 铂 06 թրին 
Z SAA 06 AA 07 音 面 二 Í 处 
07 单 面 三 角 甸 08 刀 形 独 
08 JIH HE 09 ԷՅ: 
09 DF ER 10 e 3 e 
10 ill ie T Խար թեե 01 FEA Ji Bi 
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( 续 ) 
类 别 代号 | 类 a) | 形式 代号 É = 类 别 代 号 | 类 ” 别 | 形式 代号 É = 
Ր — 01 Pa” 
~ a 02 ԷՅ Ա: 
T խոտով 04 վոն M որ 
05 m fi Pk 03 到 木鱼 
06 JÉ BE 04 2: ՆԵՅ: 











3) WEERA N 2 UR 12-2 所 示 。 
表 12-2 钢 狂 其 他 代号 (GB/T 5806—2003) 




















代 = 类 l 代 号 类 յլ 
P 普通 型 z FEHI 
b 薄型 t 特 罕 型 
h 厚 型 1 螺旋 型 








4) 最 大 与 最 小 刍 纹 距 的 差 数 与 最 大 刍 纹 距 的 比值 如 表 12-3 所 示 。 
表 12-3 最 大 与 最 小 刍 纹 距 的 差 数 与 最 大 键 纹 距 的 比值 (GB/T 5806 一 2003) 




















每 10mm 轴 向 长 度 内 的 刍 纹 条 数 最 大 与 最 小 独 纹 距 的 差 数 与 最 大 刍 纹 距 的 比值 
5.5~15 <1/10 
16 ~28 <1/10 
32 ~56 <1/5 
63 ~80 <1/3 
100 ~112 = 














5) HTE, WEL RERREUWR 124 所 示 。 
R 12-4 钳工 钛 、 钢 铂 的 直线 度 (GB/T 5806—2003) (À 




























































































单位 : mm) 
规格 尺寸 测量 长 度 = BAERE տ ո 
ՀՀ250 50 աը: 0. 10 
»250 100 0. 10 0. 15 
6) TEE Հերին Ար ցի 522: Թ 12-5 所 示 ， 但 其 刍 
ԹՐԱ 12 Ար (母线 )。 





表 12-5 钳工 狂 、 句 铂 狂 梢 端 与 铂 身 平行 部 分 相应 面 的 距离 公差 (GB/T 5806—2003 ) 


































































































(单位 : mm) 
规格 尺寸 բթ: a 部 只 允许 向 弧 面 弯 ， հրի Մհե. ՀԷ ԽԱԼ Է 
梢 端 与 平行 部 分 相应 的 距离 公差 相 邻 或 相对 面 (母线 ) 的 距离 公差 
<100 0.7 0.3 
125 ~ 150 0.75 0.4 
200 ~300 1.25 0.6 
350 ~450 1.75 0.8 























7) 齿 尖 硬度 和 锋利 性 试验 应 采用 检验 板 进 行 。 
尖 不 得 有 骨 丸 和 打滑 现象 。 
8) 主 铁 纹 斜 角 如 图 12-1 所 示 。 





检验 板 的 要 求 如 表 12-6 H, HN 
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R126 齿 尖 硬度 和 锋利 性 试验 所 有 检验 EHAA 
板 要 求 (GB/T 5806—2003 ) 

类 3 | Ջ ո | 硬度 值 ա հա 

钳工 刍 

Bip 

整形 刍 GB/T 1298—2008 aaa jiki 

ԵԽ | աց ոշ 
AB 
Խի Բի 

28 | swrn | 一 | 一 _ 图 12-1 FERRA 














9) ZAMPE, RLRE EEE, E, FEMEA ABAR 12-7 所 
示 ， 12-8 所 示 ， 锯 甸 的 雏 纹 参数 如 表 12-9 所 示 ， 整 
形 铀 、 异 形 铂 、 钟 表 铂 和 特殊 钟表 铀 的 刍 纹 参数 如 表 12-10 所 示 。 
RII FARM, RARE, PE, EE, FEMEA (GB/T 5806—2003) 























































































































































































































































































































规格 每 10mm ԲԵ 82 ERRAR A 辅 刍 纹 和 斜 角 ow յու 
尺寸 Pan HAREA WREX լ 
Ա 纹 号 条 数 条 数 E n 22 pa AR 
Պոյւլ 3 | 3.08 | 5 gaa | kp | աճի | pay | 180 
100 | 14 | 20 28 | 40 | 56 
125 | 12 | 18 | 25 | 36 | 50 
150 | 11 | 16 | 22 | 32 | 45 
200 | 10 | 14 | 20 | 28 | 40 KHERA, HERAK 
250 | 9 |12 | 18 |25 | 36 | 条 数 的 75% | 数 的 100% ~| 655 72° 45° 52° 90° 
300 | 8 | 11 | 16 |22 | 32 |~95% 120% 
350 | 7 |10 |14 |20 | 一 
400 | 6 |9 12 1 一 | 一 
450 |55 8 |11 — | — 
+5% (其 偏差 值 不 足 
偏差 < -- ESS 
0.5 条 时 可 圆 整 为 0.5 条 ) 
表 12-8 RARA Ea (GB/T 5806—2003) 
每 10mm FHAA k pz = Է RLY Է ով: 25 
լ ՔԵԼ 辅 刍 纹 
规格 尺寸 /mm Հեն 2221 >a K 
1 2 3 RIFA A RH w 
100 13 16 19 
125 wama 12 15 18 ավի: 
150 | PAR 11 14 17 
200 10 13 16 
250 9 12 15 
300 8 11 14 为 主 雏 纹 条 数 的 75% 
双 螺 纹 为 主键 纹 条 数 的 75% 705-805 455-555 
350 7 10 13 - 9502 
400 6 9 12 
+5% (其 偏差 值 不 足 0. 5 条 时 
偏差 ey — 
可 圆 整 为 0.5 条 ) 
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129 SRE% (GB/T 5806—2003) 

























































































每 10mm = ff 每 10mm 扁 锯 
րն TAKA BERIA | Ee aaran | ՀՏՀ | մառ 
pay Py 2231 21787 41710 
/mm | 普通 型 | տյա | զորա 
1 2 

60 32 

80 22 25 28 - - 28 

100 22 25 28 25 28 25 

125 20 22 25 22 25 22 

150 18 20 22 20 22 20(18) PELLET : : 
175 18 20 22 20 22 一 的 100% ~120% 93 a 
200 16 18 20 18 20 18 

250 14 16 18 16 18 = 

300 = — - 14 16 一 

350 = = = 12 14 = 
偏差 +5% 45° 











R 12-10 88748. RE, MREMA R EE (GB/T 5806—2003) 




























































































































































































每 10mm EAA A ֆոր | րոր | gk 切 具 数 
规格 որթ mea | men Հ որ աջ ERS 
pei 纹 号 p ag PAA BE | որ kaa 

00|101112131415161718 A w | 外 9 RH A| £O o 
75 | 一 | 一 | 一 | 一 |50156163 8011100112 
100 | 一 | 一 | 一 |40150156 |63 90 001112 
120 | 一 | 一 |32 140 |50 156 163 |80 100 一 
140 | 一 125 |32 140 1s01s6 63180| 一 | | STER] 为 主键 纹 | յշ» | 52。| g0° | 555 | 40» 
条 数 的 65% | 条 数 的 90% 
160 |20 |25 |32 |40 | 50 | 一 | 一 | 一 | 一 | 一 | goo Խն 
170 |20 | 25 |32 140150 | 一 | 一 | 一 | 一 一 
180 |20 |25 |32 40 
偏差 +5% «4» £10°| =5° 
10) 木 雏 的 平行 部 分 上 每 平方 厘米 的 齿 数 Z Խ Էխ). 
1000(ո-1) 
Jan 
LW 
式 中 n 每 排 齿 数 ; 
[一 一 第 1 排 和 第 11 排 齿 顶 间距 离 (mm) ， 如 图 12-2 所 示 ; 











WW 一 一 每 排 齿 中 第 1 齿 和 最 后 1 个 齿 之 间 昌 











E 离 (mm) ， 如 图 122 所 示 。 
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HEA 


第 1 排 齿 


12.1.2 什锦 铁 


1. Որք 








的 形式 (图 12-3) 


4 一 4 











































































































































































图 12-3 fee 
a) 了 b) 尖 头 型 
2. 什锦 键 的 规格 尺寸 〈 表 12-11 ) 

表 12-11 什锦 键 的 规格 尺寸 (JBAT 7991. 3 一 2001 ) (单位 mm) 
զ e= ովի 宽度 | 厚度 | 工作 面 | 柄 径 | 工作 面 | 总 长 
名 称 ”| 代号 断面 形状 ees i 
5.4 1.2 3 140 

50 
尖 头 扁 雏 | NFI 1 73 16 | 一 4 ն 160 
9.2 | 2.0 5 180 
5.2 1.7 3 140 

尖 关 Ç 50 
ME. || E I: 272. 6.9 | 2.2 一 4 160 
8.5 | 2.9 5 180 
2.6 2.6 3 140 
尖 头 方 雏 | NF3 多 34 |34 | 一 4 ա 160 
4.2 | 4.2 5 180 
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续 ) 
ԱԻԸ ek 宽度 | 厚度 | THE | 柄 径 | 工作 面 | 总 长 
ՍԻ š HJ AN 
5 ի wW T | 直径 D | d | KËL L 
3.6 3 140 
尖 头 等 边 50 
25 等 边 զիլ 481. = 4 160 
= ñi 70 
6.0 5 180 
2.9 3 140 
50 
尖 头 圆 刍 | NF5 = a= | 39 4 2 160 
4.9 5 180 
5.4 | 1.2 3 140 
估 头 双边 50 
REHA | զր 1 Tadke = 4 160 
li Pi 70 
9.2 | 2.0 5 180 
1.7 
5.4 3 140 
0.6 
RTJ 2.3 50 
անր NF7 7.0 տ 4 160 
JE 0.8 70 
3.0 
8.7 5 180 
1.0 
5.5 | 1.9 3 140 
尖 头 50 
NF8 7.1 | 2.7 = 4 160 
= tE 70 
8.7 | 3.4 5 180 
5.0 | 1.8 3 140 
尖 头 双 50 
= NF9 É 63 |25 | 一 4 160 
է|: Հ 70 
7.8 | 3.4 5 180 
3.4 | 2.4 3 140 
RE 2i 
NF10 4.4 | 3.4 = 4 160 
ալ: 70 
5.4 | 4.3 5 180 
5.4 | 1.2 3 140 
平头 50 
ji PF1 `Z, 7.3 | 1.6 = 4 160 
gk 19 
9.2 | 2.0 5 180 
2.0 50 
DANNS 15 
等 PF2 3 本 | 二- տ 3 60 
J = ft Bu 全 
4.5 100 
2 50 
15 
平头 圆 刍 | PF3 E e 3 3 60 
25 
4 100 
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3. 什锦 铁 的 尺寸 偏差 (Ք 12-12 ) 
表 12-12 什锦 刍 的 尺寸 偏差 (JB/T 7991. 3 一 2001) (单位 : mm) 
项 H mo 差 项 բ ր Ք 
SEW 上 TTK L, +1.0 
287 նոն AKEL £2.0 
- x s mad 














4. 产品 标志 
什锦 刍 柄 部 的 端面 应 带 有 牢固 的 颜色 标志 ， 以 表示 金刚 石 磨料 的 粒度 ， 如 表 12-13 
所 示 。 

















表 12-13 ”什锦 刍 柄 部 颜色 与 磨料 粒度 对 照 (JB/T 7991. 3 一 2001 ) 














磨料 粒度 代号 柄 部 颜色 磨料 粒度 代号 柄 部 颜色 
100/120 以 粗 不 涂 颜色 170/200 ~ 200/230 KE 
120/140 ~ 140/170 红色 230/270 以 细 黄色 




















12.1.3 钳工 刍 
1. Տաու 
1) FAm AJER 12-4 所 示 。 


I| MA 
NÝ 
Է ON p 


了 





























































































































图 12-4 տյան 
2) 齐 头 扁 铀 的 基本 尺寸 如 表 12-14 所 示 。 
351214 ” 齐 头 扁 雏 的 基本 尺寸 (QB/AT 2569. 1 一 2002) (单位 : mm) 
L Li ը 5 
代 号 基本 基本 基本 基本 ծ / 
尺寸 | Ք | 尺寸 | Ք | 尺寸 | ՔՔ | 尺寸 | ՔՔ 
2.5 
-01-100-1 -5 100 35 12 
9 (3) 
o [3.0 | o 
Q-01-125-1 ~5 E E E E ԷՐ 
Q-01-150-1 ~5 150 45 16 i 
(4) <80% | (25% ~ 
Q-01-200-1 ~5 200 55 20 7 e a Š 50% )L 
Q-01-250-1 ~5 250. | 4. a | E ի 12121511 =0:8 
Q-01-300-1 ~5 300 75 28 6.5 
Q-01-350-1 ~5 350 85 32 7.5 
Q-01-400-1 ~5 40 | չ5 | 90 | «5 | 36 ` Ա.Ա: 
0-01-450-1-5 450 90 40 ` | 9.5 
































注 ; 带 括号 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 
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2. RK J 





1) 尖 头 扁 刍 的 形式 如 图 12-5 











1 
1 

















81125 RAE 


























































































































2) RA MEERI AK 12-15 所 示 。 
R 12-15 «ՀՀՀ ԹԹՅԱ ԱՍՔ 22Ժ (QB/T 2569. 1 一 2002) (单位 : ոռ) 
L m b 6 
代 号 K 起 本 起 本 起 本 ել ôi l 
Jal e a ԹՐԱ Ք» 
2.5 
Օ-02-100-1-5| 100 35 12 
3.0 | 0 
Q02-125-1 -5 | 125 | 83 | Ք. | s3 | 4 | 60|35| 06 
3.5 
Q-02-150-1 -5 | 150 45 16 a <80% | <80% | (25% ~ 
8 b 8 | 50%)L 
Q-02-200-1 ~5 | 200 55 20 |, 
0-02-250-1 -5 | 250 | 24 | 5 | +4 24 | —12 55 | -0.8 
Օ-02-300-1 ~5 | 300 75 28 6.5 
Օ-02-350-1 -5 | 350 85 32 7.5 
0-02-400-1 -5 400 | +5 | 9 | 25 | 36 |a 85 110 
Օ-02-450-1 ~5 | 450 90 40 ` | 9.5 








3. 半圆 外 


A 





1) բայր 


2) FEE 











注 : 带 括号 的 尺寸 为 非 推荐 









































图 12-6 半圆 刍 


E 的 基本 尺寸 如 表 12-16 所 示 。 
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表 12-16 半圆 铂 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
L L, b ô 
代 号 基本 基本 K 基本 尺寸 b, ôi l 
o mÆ ， ,| 偏差 | ， | 偏差 三 一 一 偏差 
尺寸 尺寸 < 十 薄型 | 厚 型 
03 
Q- ` -100-1 ~5 100 35 12 3.5 | 4 
03h 
03 0 
Q- ”-125-1 ~5 125 | +3 40 | 3 | 14 4 |4.5 
03h -1.0 -0.6 
03 
Q- ` -150-1 ~5 150 45 16 4.5] 5 
03h 
03b 200-1 -5 | 700 55 20 5.5 | 6.5 
Qa աան < 区 (25% ~ 
<80%b | <80%8 
03 0 50% )L 
Q- -250-1~5 |250| +4 | 65 | +4] 24 7 | 8 
03h -1.2 -0.8 
03 
Q- ` -300-1 ~5 |300 75 28 8 | 9 
03h 
03535015 |350 85 32 9 | 10 
ozp 0! ” 2 ` 0 
+5 +5 
03 -1.4 -1.0 
Q- ` -400-1 ~5 | 400 90 36 10 |11.5 
03h 
4. — ff E 
1) 三 角 雏 的 形式 如 图 12-7 所 示 。 
图 12-7 =A 
2) 三 角 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-17 所 示 。 
表 12-17 三 角 刍 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 1 一 2002) (单位 : mm) 
L L, b 
代 号 I z թ Ել 1 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Q-04-100-1 ~5 100 35 8 
0 
Q-04-125-1 ~5 125 +3 40 +3 9.5 a 
Q-04-150-1 ~5 150 45 11 
Q-04-200-1 ~5 200 55 13 
0 <80%b (25% ~50% )L 
Q-04-250-1 ~5 250 +4 65 +4 16 i 
Q-04-300-1 ~5 300 75 19 
Q-04-350-1 ~5 350 85 22 0 
ԷՑ +5 
Q-04-400-1 ~5 400 90 26 -1.4 
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5. Jy PB 

1) 方 玺 的 形式 如 图 12-8 所 示 。 
= l lN լ 
Բաո a saa 84 












128 FH 


2) 方 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-18 所 示 。 
















































































表 12-18 方 钼 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
L ել b 
代 号 x b, l 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Q-05-100-1 — 5 100 35 3.5 0 
Օ-05-125-1 -5 125 +3 40 +3 4.5 10 
Օ-05-150-1 -5 150 45 5.25 ա: 
Օ-05-200-1 ~5 200 55 
0 (25% ~ 
Q-05-250-1 ~ 5 250 +4 65 +4 9 <80% b 
-1.2 50% )L 
Q-05-300-1 ~ 5 300 75 11 
Օ-05-350-1 -5 350 85 14 0 
Q-05-400-1 — 5 400 £S 90 +5 18 a 
Q-05-450-1 ~ 5 450 90 22 aS 


























1) 圆 刍 的 形式 如 图 12-9 所 示 。 











































































































Y 
L 
图 12-9 րվ 
2) BERJER TAK 12-19 所 示 。 
R 12-19 圆 狂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
| L L, d 
代 号 =m ԲՐ: y x di l 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Q-06-100-1 — 5 100 35 3.5 : 
Օ-06-125-1 ~5 125 +3 40 +3 | 4.5 
Q-06-150-1 ~5 150 45 zar | ՆԹ 
Q-06-200-1 -5 200 55 7 Հայ Հանի 
Օ-06-250-1-5 250 +4 65 +4 2 ԻԻ 人 
Q-06-300-1 ~5 300 75 1725: 
Օ-06-350-1 ~5 350 85 14 0 
+5 +5 
Q-06-400-1 ~5 400 90 18 -1.0 
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12.1.4 ոտի 


















































































































































1. 齐 头 三 角 锯 钴 
1) 齐 头 三 角 锯 铀 如 图 12-10 所 示 。 
ՀՀ 
Æ 12-10 FAZA 
2) 齐 头 三 角 锯 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-20 所 示 。 
表 12-20， 齐 头 三 角 锯 刍 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 2 一 2002) (单位 : mm) 
L A b 
代 号 
基本 尺寸 偏差 三 本 尺寸 偏差 KRS 偏差 
J-01p-80 6 
J-01z-80 80 30 5 
J-01t-80 $ 
J-01p-100 8 
J-01z-100 100 35 6 
J-011-100 5 0 
+3 +3 
J-01p-125 9.5 -0.8 
1-017-125 125 40 7 
J-O11-125 6 
J-01p-150 11 
J-01z-150 150 45 8.5 
J-01t-150 7 
J-01p-175 12 
J-01z-175 175 50 10 
J-01t-175 8.5 
J-01p-200 13 0 
J-01z-200 200 +4 55 #4 12 _1.0 
J-011-200 10 
J 01p-250 16 
J-01z-250 229 65 14 
2. RK = fp Ju 
1) RKA E 12-11 所 示 。 


Տ 


— 





> 


2) 尖 头 三 角 多 

















图 12-11 





尖 头 三 角 锯 铁 


居 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-21 所 示 。 
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表 12-21 尖 头 三 角 饥 铂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 2 一 2002) (单位 : mm) 

Ros f K ալյ b I 

基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
J-02p-80 6 
J-02z-80 80 30 5 
J-02t-80 4 
J-02p-100 8 
J-02z-100 100 35 6 
J-02t-100 3 5 0 

ՅԻ) +3 

J-02p-125 9.5 -0.8 
J-02z-125 125 40 7 
J-02t-125 6 
J-02p-150 11 ԼՐ ի I 
J-02z-150 150 45 8.5 <80%b (25% -50%)L 
J-02t-150 7 
J-02p-175 12 
J-02z-175 175 50 10 
J-02t-175 8.5 
J-02p-200 ի I 13 
J-02z-200 200 s 55 5 12 -1.0 
J-02t-200 10 
J-02p-250 16 
J-02z-250 238 $5 14 


3. արտ 
1) FEKA ERER 




















12-12 所 示 。 


























2) Լու 








图 12-12 


齐 头 扁 锯 铁 


的 基本 尺寸 如 表 12-22 թր. 


R 12-2 ” 齐 头 扁 饥 甸 的 基本 尺寸 (QBXT 2569. 2 一 2002) 











(单位 : mm) 








































































































有 L L, b 6 

代 2 (այժ | 22 | Թ | ո» | 基本 尺寸 լոտ | 基本 尺寸 | 8» 
J-03-100-1 ~2 100 35 2 1.8 
J-03-125-1 ~2 120 «3 40 +3 14 an 2.0 Է 
103-150-1-2 150 45 16 2.5 
1:03-175-1 -2 175 50 18 3.0 
J-03200-1 -2 200 «2 55 եր 20 0 3.5 0 
J-03250-1 -2 250 š 65 24 -1.2 4.5 -0.6 
J-03-300-1 -2 300 75 28 5.0 

0 0 

J-03-350-1 ~2 350 +5 85 +5 32 ԵՄ 6.0 Ւ 
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4. Հալ 
1) RK EEE 12-13 所 示 。 


r= 























图 12-13 RARE 
2) 尖 头 扁 句 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-23 所 示 。 
表 12-23” 尖 头 扁 锯 刍 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 2 一 2002) (单位 : mm) 















































L ել ն ծ 
代号 基本 基本 基本 基本 ել Š, լ 
J-04-100-1 -5 | 100 35 12 0 1.8 0 
J-04-125-1 -5 | 125 +3 40 +3 14 -1.0 2.0 05 
J-04-150-1 -5 | 150 45 16 ա - 
J-04-175-1 ~5 | 175 50 18 3.0 
<80% <80% 

J-04-200-1 ~5 | 200 Ari 55 xå 20 3.5 0 b Ç 8 ° (25% -50%)L 
J-04-250-1 -5 | 250 u 65 B 24 |-1.2| 4.5 | -0.6 
J-04-300-1 ~5 | 300 75 28 5.0 

0 
J-04-350-1 -5 | 350 +5 85 ԷՏ 32 | 1.4 6.0 -0.8 






































5. 28 J 4 
1) 葵 形 锯 钼 如 图 12-14 所 示 。 























图 12-14 菱形 锯 雏 


2) 萎 形 饮 铁 的 基本 尺寸 如 表 12-24 所 示 。 
表 12-24 ”菱形 饥 铂 的 基本 尺寸 (QB/AT 2569. 2 一 2002) (单位 : mm) 






















































































L L, n 6 
"= 6 
RS EFRI | թ» 基本 尺寸 | ո» | ար Լ հ | 基本 尺寸 | 偏差 | ° 
J05-60 60 30 16 0 21 0 | =<0.4 
J-05-80 80 30 19 -1.0 2.3 -0.3 |<0.45 
J-05-100 100 35 22 3.2 <0.5 
J-05b-125 +3 +3 3.5 <0.55 
J-05h-125 125 40 2 0 (4.0) 0 | ՀՕ7 
)-05Ե-150 ՀԱԻ 4.0 0 
Վ $ ի ՀՍ. 
)-05հ-150 150 4 28 (5.0) ՀԵՑ 
0 0 
)-05-200 200 +4 55 +4 32 E 5.0 _ 06 | <0.9 
注 : 带 括号 的 尺寸 为 非 推 荐 尺寸 。 
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12.1.5 FHE 
1. FEA u PE 
1) 齐 头 扁 钼 如 图 12-15 所 示 。 
Æ 12-15 շքա. նի 
2) 齐 头 扁 钼 的 基本 尺寸 如 表 12-25 所 示 。 
表 12-2S ” 章 头 扁 雏 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 4 一 2002) (单位 : mm) 
ն l 
代 = b ծ 
基本 尺寸 IEA 基本 尺寸 偏差 
Y-01-170-2 170 +5 25 +5 5.4 1.2 
注 : 两 端 形式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 


2. RX i Ek 
1) 尖 头 扁 雏 如 图 12-16 














ԹԻ» 


























81 12-16 R&A mE 





2) 尖 头 扁 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-26 所 示 。 


















































251226 ” 尖 头 扁 雏 的 基本 尺寸 (QBAT 2569. 4 一 2002) (单位 : mm) 
L Il 
代 号 b Š ել ó, 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Y-02-170-2 170 +5 25 +5 5222: 11 0. 8 0.9 





注 : 两 端 形式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 


3. FE 
1) 半圆 铂 如 图 12-17 所 示 。 








1228 

















Æ 12-17 #0 
2) 半圆 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-27 所 示 。 
表 12-27 半圆 刍 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 4 一 2002 ) 








(单位 : mm) 


















































L L 
tos b 5 b 5 
ան: 不 尺寸 | Թ. ԵՒՒ NA | i 
Y-03-170-2 170 +5 25 +5 4.9 1.6 0.8 0.7 
էի ERIR ԽՈՎ, SE. 





4. — ffl p 


1) = føk K 12-18 所 示 。 





T 























图 12-18 =f% 
2) 三 角 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-28 所 示 。 
表 12-28 三 角 鱼 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 4 一 2002 ) 


















































(单位 : mm) 
Մ ն 

ճե Թ. b b 
代号 | KAT ը» ի Վ Բշ» | 
Y-04-170-2 170 +5 25 +5 3.3 0.8 

HE: BERIJA, 511782. 

5. FE 

1) 方 钼 如 图 12-19 所 示 。 














图 12-19 Fg 
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2) 方 詹 的 基本 尺寸 如 表 12-29 所 示 。 
表 12-29 方 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 4 一 2002) (单位 : mm) 






































£ ն 
Էւ b b 
代号 | EAN H 基本 尺 二 Բշ» | 
Y-05-170-2 170 +5 25 +5 2.4 0.8 
注 ， 两 端 形式 及 尺寸 相同 ， 杰 同方 向 相反 。 











6. թվո 
1) թմ նրիվ 12-20 所 示 。 























= ծ 
g 1 
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2) 圆 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-30 所 示 。 

R 12-30 圆 狂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 4 一 2002) (单位 : mm) 
L l 

ւբ Բւ d, 

ԽՃ S [EFRI ո» 基本 尺寸 R á 

Y-06-170-2 170 +5 25 +5 3 0.8 


注 : 两 端 形 式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 


7. 单 边 三 角 刍 
1) 单 边 三 角 铁 如 图 12-21 所 示 。 





d, 





















































BT 





























Æ 12-21 ՔԱ = 4829 
2) BD ffi kE K N oF illak 12-31 所 示 。 
表 12-31 单 边 三 角 刍 的 基本 尺寸 (QB/AT 2569.4 一 2002) (E: mm) 






























































Մ լ 

代 号 b ծ ել ë, 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 

Y-07-170-2 170 +5 25 +5 5.2 1.9 0.8 0.7 

注 ; 两 端 形式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 





8. JJ 
1) JJ hn] 12-22 所 示 。 
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图 12-22 JEH 
2) 刀 形 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-32 所 示 。 
表 12-32 刀 形 键 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 4 2002) (փր: mm) 
L լ 
代 F b ô b, ծլ ôo 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Y-08-170-2 170 Է5 25 Է5 5 1.6 0.9 0.8 0.6 


注 : 两 端 形 式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 












































9. IÆ Bek 
1) ՇԲ ԱԲԱ Ո էՎ 12-23 所 示 。 






































811223 双 半 圆 铁 





2) 双 半 圆 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-33 所 示 。 
251233 ” 双 半 圆 钼 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 4 一 2002) (单位 : mm) 





河 





代 号 É ' b ծ ել ë, 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Y-09-170-2 170 +5 25 +5 5.2 1.9 0.8 0.7 
注 ; 两 端 形式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 

10. 椭圆 刍 
1) 椭圆 刍 如 图 12-24 所 示 。 










































































图 12-24 椭圆 雏 
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2) 椭圆 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-34 所 示 。 
表 12-34 WEEER (QB/T 2569. 4 一 2002 ) (单位 : mm) 
L Il 
բ 局 . ել ôi 
ROY EART NE EART RE) ° i 
Y-10-170-2 170 +5 25 +5 3.3 2.3 0.8 0.7 




















注 : 两 端 形 式 及 尺寸 相同 ， 弯 曲 方向 相反 。 


12.1.6 FEMRE 


1. FEA a PE 
1) 齐 头 扁 钼 如 图 12-25 所 示 。 






















N 
| 一 -一 一 Oo 











图 12-25 FARME 























2) 齐 头 扁 铁 的 基本 尺寸 如 表 12-35 所 示 。 
$ 12-35 ” 章 头 扁 雏 的 基本 尺寸 (QB/AT 2569. 5 一 2002) (单位 : mm) 
= SS L լ 
代 լալա | SERT [mE] ° ° Š 
+3 45 +3 5:3 1.3 1.2 




















5-01-140-3 ~6 140 


2. ՀՀ i P 
1) 尖 头 扁 钼 如 图 12-26 所 示 。 


























图 12-26” 尖 头 扁 铂 





2) 尖 头 扁 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-36 所 示 。 
表 12-36 ”类 头 扁 键 的 基本 尺寸 (QBAT 2569. 5 一 2002) (单位 : mm) 


















































+3 45 +3 5.3 


B-02-140-3 ~6 140 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 








u 





3. FE 
1) 半圆 铂 如 图 12-27 所 示 。 
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五 金 大 手 册 








2) FEE 






代 


县. 
Ժ 

















811227 半圆 雏 
E 的 基本 尺 二 


TUUK 12-37 所 示 。 
表 12-37 ”半圆 狂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) 





(单位 : mm) 























其 本 尺寸 


偏差 





二 本 尺寸 | 偏差 








B-03-140-3 ~6 





մ 























+3 +3 





注 ; PIRKE FHE 50% 。 









































4. — ffj 
1) 三 角 铀 如 图 12-28 所 示 。 
图 12-28 Հու 
2) 三 角 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-38 所 示 。 
表 12-38 三角 雏 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 5 一 2002 ) (ուր: ոռ) 
Մ Ա 

代 号 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 b ել 

5-04-140-3 ~6 140 ԷՅ 45 ԷՅ 5.1 0.6 





u 


5. էէ 
1) Fe 








2) Jr 

















注 : 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 


ՈՅ 12-29 所 示 。 














图 12-29 F4 
的 基本 尺寸 如 表 12-39 所 示 。 







































































































































































第 12 章 钳工 工具 1233 
表 12-39 方 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 
L L 
T a ել 
ROS EARI | թ | 38 | W ` 
B-05-140-3 ~6 140 +3 45 +3 2.1 0.6 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 独身 的 50% 。 
6. EEE 
1) ՔԱՔՒՎՈՒՎ 12-30 所 示 。 
Æl 12-30 E$ 
2) 圆 外 的 基本 斥 寸 如 表 12-40 所 示 。 
X 12-40 ” 圆 狂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 
L l 
P FL. d, 
ան, 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | թշ _ 
B-06-140-3 ~6 140 +3 45 +3 2.1 0.6 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 独身 的 50% 。 
7. 单 面 三 角 刍 
1) 单 面 三 角 铁 如 图 12-31 所 示 。 
图 12-31 单 面 三 角 铁 
2) 单 面 三 角 钼 的 基本 尺寸 如 表 12-41 所 示 。 
表 12-41 单 面 三 角 甸 的 基本 尺寸 (QBXT 2569. 5 一 2002) (单位 : mm) 





代 


已. 





Š, 




















本 尺寸 











B-07-140-3 ~6 

















0.6 








է 


8. JIJE 
1) JEH 





E: 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 





如 图 12-32 所 示 。 


1234 五 金 大 手 册 
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2) 刀 形 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-42 所 示 。 
R 12-42 刀 形 铂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 
























































注 : 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50% 。 


9. IÆ Bek 
1) IRELU] 12-33 所 示 。 









































Æl 12-33 IÆ EE 


2) DOF REERJIER Ի ԷԱՔ 12-43 所 示 。 

表 12-43” 双 半圆 铁 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002) (单位 : mm) 
L l 

R = ել 1 

Ք» խաթվավկավալ ° 2 

B-09-140-3 ~6 140 +3 45 +3 5.0 1.9 0.6 0.7 


注 : ARKEP yi) 50% 。 


10. E 
1) ZEHE 12-34 所 示 。 





| 







































































811234 RWE 
2) 获 边 雏 的 基本 尺寸 如 表 1244 所 示 。 
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表 12-44 HERR (QB/T 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 


















































L l 
P Էւ ծ 
八 լխաաավավավա 7 i i 
B-10-140-3 ~ 6 140 +3 45 +3 5.8 0.8 0.2 
12.1.7 特殊 钟表 铁 
1. FEK J E 





1) 齐 头 扁 钼 如 图 12-35 所 示 。 











L TSSSSSSƏ 


Է 














图 12-35 齐 头 扁 刍 
2) 齐 头 扁 玺 的 基本 尺寸 如 表 12-45 所 示 。 
12-45 Հաա ԱԹ ԻԲ (QB/T 2569. 5 一 2002) ”( 单 位: mm) 
了 Lı լ 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 基本 尺寸 | 偏差 


















































Ղ-01-75-3 ~8 75 +3 35 65 +3 9.3 1.9 











1) = føk K 12-36 所 示 。 

















一 一 = 一 
յ UINA -一 二 一 一 一 











թյ 1236 =f 


2) 三 角 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-46 所 示 。 
表 12-46 三 角 铂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 


















































L L l 
代 号 U - b b 
基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 基本 尺寸 | 偏差 
Ղ-02-75-3 ~8 75 +3 35 65 +3 5.4 0.7 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 





3. Jy 
1) FEWE 12-37 所 示 。 
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图 12-37 F4 
2) 方 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-47 所 示 。 
表 12-47 方 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 5 一 2002) (单位 : mm) 





















































代 = Ee b b 
ե ԵՒ Լր» Էէ | EA Լ HE 
Ղ-03-75-3-8 TA +3 35 65 +3 2.2: 0.6 
էո: Խոր ԽԻՔ: 09507: 
4. եվր 











1) BERAE 12-38 所 示 。 





























թ| 1238 m4 
2) 圆 铀 的 基本 尺寸 如 表 12-48 所 示 。 
K 12-48 ” 圆 狂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 

























































Մ 
代 号 一 一 一 一 — d d, 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 车 本 尺寸 偏差 
T-04-75-3 ~8 75 +3 35 65 +3 1.9 0.5 
EE: 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50% 。 
5. ba = fg 
1) 单 面 三 角 铁 如 图 12-39 所 示 。 



































图 12-39 AHEHE 
2) 单 面 三 角 雏 的 基本 尺寸 如 表 1249 所 示 。 
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R 12-49 单 面 三 角 钾 的 基本 尺寸 ( QB/T 2569. 5 一 2002 ) 


(单位 : mm) 




































































TA = 1 ն 
Ք Հ լավու աաա» ° ՅԵՐ: 
Ղ-05-75-3 ~8 75 +3 35 65 +3 8.5 0.9 0.7 
E: 梢 部 长 度 不 小 于 雏 身 的 50% 。 

6. JBE 











1) 刀 形 狂 如 图 1240 所 示 。 




















1 
@ 


| 





N 一 二 = 














图 12-40 JEE 
2) 刀 形 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-50 所 示 。 








R 12-50 ” 刀 形 铂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 5 一 2002 ) 


(单位 : mm) 





















































代号 2 L, : b b ծ 6 
g EKR "ի | 偏差 | 基本 尺寸 | 基本 尺寸 | 偏差 ° 
T-05-75-3 ~8 75 +3 35 65 +3 8.6 2.6 1.0 2:23: 0.7 











注 : 梢 部 长 度 不 小 于 铂 身 的 50% 。 
12.1.8 整形 铂 
1. FEA ha Et 
1) 齐 头 扁 刍 如 图 12-41 所 示 。 


























图 12-41 齐 头 扁 雏 
2) 齐 头 扁 键 的 基本 尺寸 如 表 12-51 所 示 。 


















































表 12-51 齐 头 扁 铁 的 基本 尺寸 (QB/AT 2569. 3 一 2002) (单位 : mm) 
代 号 L l b 6 
7 基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 

Z-01-100-2 ~8 100 40 2.8 0.6 
Z-01-120-1 ~7 120 50 3.4 0.8 
2-01-140-0 ~6 140 +*3 65 +*3 5.4 1.2 
2-01-160-00 ~3 160 75 7.3 1.6 
2-01-180-00 -2 180 85 9.2 2.0 
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2. RK J 
1) RA mt 





ԻՀ 





如 





图 12-42 所 示 。 






















































































2) «բիկ 














注 : ՍՈՐԱ ԱԽԻ AB N 50% 。 
3. >F [le 


1) ԲՆՈՒՅ 12-43 所 示 。 


























SY 
À 


CYCY 





























图 12-43 
的 基本 尺寸 如 表 12-53 所 示 。 





























图 12-42 
2) 尖 头 扁 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-52 所 示 。 

表 12-52 类 头 扁 刍 的 基本 尺寸 (QBAT 2569. 3 一 2002) (զր: mm) 

L l 
代 = ծլ 

本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 
Z-02-100-2 ~ 8 100 40 0.4 0.5 
7-02-120-1 -7 120 50 0.5 0.6 
7-02-140-0 - 6 140 +3 65 +3 0.7 1.0 
Z-02-160-00 ~3 160 75 0.8 1.2 
2-02-180-00 — 2 180 85 1.0 1.7 









































注 : փր Հ թ ԽԻ ՏԵ 50% 。 




















表 12-53 ՀԱԱ ԱՍՔ թ (QB/T 2569. 3 一 2002) (单位 : mm) 
L Il 
代 号 ծլ 
本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 
Z-03-100-2 ~8 100 40 0.5 0.4 
2-03-120-1 ~7 120 50 0.6 0.5 
Z-03-140-0 ~6 140 +3 65 +3 0.8 0.6 
Z-03-160-00 ~3 160 75 0.9 0.7 
Z-03-180-00 ~2 180 85 1.0 0.9 
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-一 AN 22424 
ZZ OOOK 















































































































































图 12-44 三 角 铁 
2) 三 角 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-54 所 示 。 
表 12-54 三 角 刍 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002) (单位 : mm) 
L l 
代 = b b, 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
Z-04-100-2 ~8 100 40 1.9 0.4 
2-04-120-1 ~7 120 50 2.4 0.6 
Z-04-140-0 ~6 140 +3 65 +3 3.6 0.7 
Z-04-160-00 ~3 160 75 4.8 0.8 
Z-04-180-00 ~2 180 85 6.0 1. 1 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 
5. էն 
1) FEWE 1245 所 示 。 
sa 
811245 Hi 
2) 方 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-55 所 示 。 
表 12-55 方 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002) (单位 : mm) 
L l 
代 = b Ել 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
Z-05-100-2 ~8 100 40 1.2 0.4 
Z-05-120-1 ~7 120 50 1.6 0.6 
Z-05-140-0 ~6 140 +3 65 +3 2.6 0.7 
Z-05-160-00 ~3 160 75 3.4 0.8 
Z-05-180-00 ~2 180 85 4.2 1.0 




















注 : ARKEP 50% 。 
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1) BERW E 12-46 所 示 。 














E] 12-46 


2) 圆 刍 的 基本 尺寸 如 表 12-56 所 示 。 








$ 12-56 圆 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002 ) 


圆 雏 








(单位 : mm) 






















































































L լ 
代 5 - d d, 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
Z-06-100-2 ~8 100 40 1.4 0.4 
Z-06-120-1 ~7 120 50 1.9 0.5 
Z-06-140-0 ~6 140 +3 65 +3 2.9 0.7 
Z-06-160-00 ~3 160 75 3.9 0.9 
Z-06-180-00 ~2 180 85 4.9 1.1 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50% 。 
7. $h — ffi p 
1) AMZER 12-47 所 示 。 
ó 
4 | | Ë 
Sy 
Տ 




















Է-- C 
ZN 


o i. 














811247 ñE = 8 E 
























































2) 单 面 三 角 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-57 所 示 。 
3:1257 单 面 三 角 铁 的 基本 尺寸 (QBAT 2569. 3 一 2002) (ր: mm) 
L L 
代 号 b 5 b, à 
EART | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
Z-07-100-2 ~8 100 40 3.4 1.0 0.4 0.3 
Z-07-120-1 ~7 120 50 3.8 1.4 0.6 0.4 
Z-07-140-0 ~6 140 +3 65 +3 545 1.9 0.7 0.5 
Z-07-160-00 ~3 160 75 7.1 2.1 0.9 0.8 
2-07-180-00 ~2 180 85 8.7 3.4 1.3 1.1 











注 : 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50% 。 
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8. JIJE% 
1) JEH 


ԹՀ 








如 图 12-48 所 示 。 











L/L/ XKKAXANN 


人 一 AR 






























811248 JJ E 































































































































































































2) 刀 形 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-58 所 示 。 
表 12-58 思 形 键 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002 ) (单位 : mm) 
L լ 
代 号 b ó b, ծլ ôo 
EART | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
2-08-100-2 ~8 100 40 3.0 0.9 0.5 0.4 0.3 
2-08-120-1 -7 120 50 3.4 1. 1 0.6 0.5 0.4 
2-08-140-0 ~6 140 +3 65 +3 5.4 1.7 0.8 0.7 0.6 
Z-08-160-00 ~3 160 75 7.0 223 1. 1 1.0 0.8 
2-08-180-00 ~2 180 85 8.7 3.0 1.4 1.3 1.0 
注 : 梢 部 长 度 不 小 于 键 身 的 50% 。 
9. Աի EEE 
1) FRUK 12-49 所 示 。 
ô, 
E 1 | -| 
Sy - — 43 
ՒԼ — @ 
y | 
F 
e] 
$ 
Æ 12-49 ” 双 半 圆 雏 
2) 双 半 圆 甸 的 基本 尺寸 如 表 12-59 所 示 。 
R 12-59 双 半 圆 铂 的 基本 尺寸 (QBZT 2569. 3 一 2002) (ŽŽ: mm) 
+ L 
Ն 号 b 6 ել Š, 
ԵԽ-Ի | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
2-09-100-2 ~8 100 40 2.6 1.0 0.4 0.3 
2-09-120-1 -7 120 50 3.2 1.2 0.6 0.5 
Z-09-140-0 ~6 140 +3 65 +3 5.0 1.8 0.7 0.6 
Z-09-160-00 ~3 160 75 6.3 2.5 0.8 0.6 
2-09-180-00 ~2 180 85 7.8 3.4 1.0 0.8 














注 : 梢 部 长 度 不 小 于 刍 身 的 50% 。 
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10. 椭圆 刍 





1) 椭圆 雏 如 图 12-50 所 示 。 

























































































Տ աՀ 
| 
A 
Æl 12-50 $ BE 
2) MARERE R TUR 12-60 所 示 。 
R 12-60 椭圆 键 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002 ) (单位 : mm) 
L l 
Ը. լայ b ë b ó 
Բ» [EART |R EART R | 
Z-10-100-2 — 8 100 40 1.8 1.2 0.4 0.3 
2-10-120-1 -7 120 50 2-2 1.3 0.6 0.5 
Z-10-140-0 ~6 140 +3 65 +3 3.4 2.4 0.7 0.6 
Z-10-160-00 ~3 160 75 4.4 3.4 0.9 0.8 
Z-10-180-00 ~2 180 85 6.4 4.3 1.0 0.9 











11. 














注 : ARKEP 50% 。 


նխ 
1) խիք 








如 图 12-51 所 示 。 





























图 12-51 


尺寸 如 表 12-61 所 示 。 
表 12-61 圆 边 扁 纵 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002 ) 


ENA ia E 

















(单位 : mm) 









































i L l 
代 - s= b ծ 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
Z-11-100-2 ~8 100 40 2.8 0.6 
7-11-120-1 ~7 120 50 3.4 0.8 
Z-11-140-0 ~6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 
Z-11-160-00 ~3 160 75 7.3 1.6 
Z-11-180-00 -2 180 85 9.2 2.0 





12. 萎 形 名 
2: 











上 图 12-52 所 示 。 
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图 12-52 RWE 


2) 萎 形 雏 的 基本 尺寸 如 表 12-62 所 示 。 
表 12-62 ”菱形 急 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 3 一 2002) (տր: mm) 















































| L լ 
Խ » = b ô 
基本 尺寸 偏差 基本 尺寸 偏差 
Z-12-100-2 ~8 100 40 2.8 0.6 
Z-12-120-1 ~7 120 50 3.4 0.8 
Z-12-140-0 ~6 140 +3 65 +3 5.4 1.2 
Z-12-160-00 ~3 160 75 7.3 1.6 
Z-12-180-00 ~2 180 85 9.2 2.0 











12.1.9 REENA REEE 
1. 电镀 金刚 石 整形 雏 的 形式 (图 12-53) 


hd 








/ 















811253 ”电镀 金刚 石 整 形 铂 











2. BRERA REEERE ( 表 12-63 ) 








表 12-63 ”电镀 金刚 石 整形 铀 的 基本 尺寸 




















































































































































































































m յլ 平头 | RA | 尖 头 | 尖 头 等 边 | RA | 尖 头 双边 | RA | RA | 尖 头 Rk 

ր meL | 半圆 铀 | ՔԷ | 三 角 雏 | թի | Amek | JJ =f tk SUR Aiek 
140mm10 支 组 O Օօ Օօ Օօ O ° O O Օօ O 
180mm5 支 组 O O O O O 

(全 长 /mm) x 
140 x3 160 x4 180 x5 
( 柄 部 直径 /mm ) 
工作 面 长 度 /mm 50 ,70 
种 类 人 造 金刚 石 :RVD( 不 规则 针 片 状 的 人 造 金刚 石 单 晶体 ) ,MBD ( 晶 面 光滑 且 形 
磨料 š 状 完整 的 人 造 金刚 石 单 晶 体 ) ; 天然 金刚 石 
常见 粒度 / 目 120/140( 1) ,140/170( rh) ,170/200( 4) 























注 :“O 〇 ”为 市 场 上 供应 的 规格 。 
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12.1.10 ” 硬 质 合金 旋转 刍 通 用 技术 条 件 
1. 硬 质 合 金 旋 转 刍 的 形式 和 尺寸 
1) 硬 质 合金 旋转 雏 的 切削 部 分 直径 及 相关 偏差 如 表 12-64 所 示 。 
1264 ”切削 部 分 直径 及 相关 偏差 (GBAT 9217. 1 一 2005) (单位 : mm) 



































切削 部 分 直径 f > 切削 部 分 直径 ս 2 
2 +0.1 8 
+0.2 
3 10 
4 +0.2 12 
+0.3 
16 

















2) 人 硬 质 合金 旋 转 键 柄 部 直径 与 长 度 的 关系 如 表 12-65 所 示 。 
R 12-65 ” 柄 部 直径 与 长 度 的 关系 (GB/T 9217. 1 一 2005) (单位 : տո) 





























柄 部 直径 柄 部 长 度 
3 30 
6 40 





3) 硬 质 合金 旋转 键 切 削 直 径 与 柄 部 直径 关系 如 表 12-66 所 示 。 
表 12-66 切削 直径 与 柄 部 直径 关系 (68/19217.1--2005) (单位 : mm) 






















































































切削 部 分 直径 e 切 前 部 分 直径 կաա 
2 x 8 X 
3 x x 10 x 
4 x x 12 ԵՏ 
6 x x 16 x 
注 :“x ”表示 切削 直径 和 柄 部 直径 存在 对 应 关系 。 












































4) 按 规定 ， 旋 转 甸 应 做 成 右 螺 旋 槽 和 右 切削 。60? 和 90° 的 锥 形 旋转 铀 也 可 做 成 直 覃 。 
2. 便 质 合金 旋 转 键 的 代号 
人 硬 质 合金 旋转 雏 的 代号 包括 6 个 符号 ,分 别 是 旋转 雏形 式 的 字母 符号 、 切 前 直径 的 
数字 符号 、 切 削 部 分 长 度 的 数字 符号 、 刀 此 形式 的 字母 符号 、 柄 部 直径 的 数字 符号 和 柄 
部 长 度 的 数字 符号 。 其 中 ， 前 五 部 分 按 如 下 规定 ， 第 六 部 分 可 任 选 。 
1) 旋转 雏形 式 的 字母 符号 如 表 12-67 所 示 。 
表 12-67 旋转 键 形式 的 字母 符号 (GB/T 9217. 1 一 2005) 
















































































字母 符号 HERRER 
A BREJE NEEME 
c BREJE PRR EE ME 
D 轩 球 形 旋转 刍 
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(Յէ) 
字母 符号 旋转 雏形 式 
E MIRE ese 
բ 法 形 圆 头 旋转 外 Յէ. H 
G JERK KEHE =e T 1 
日 | մարան < ST | 
J 60° |B| HEFE JEFE ple ⁄ | 
K 90° 圆 锥 形 旋 转 刍 
L 锥 形 贺 头 旋转 刍 n 
"| aerae <j 
N 倒 锥 形 旋转 名 ԷՋ) 





2) 切削 直径 的 数字 符 



































号 是 以 毫米 为 和 


























站 位 的 切削 直径 的 数值 ， 一 位 数字 之 前 应 加 一 
个 0。 示例 ; 切削 直径 为 6mm 符号 为 06; 切削 直径 为 12mm 符号 为 12。 


3) 切削 部 分 长 度 的 数字 符号 是 以 毫米 为 单位 的 切削 部 分 长 度 的 数值 ， 不 记 小 数 ， 


一 位 数字 之 前 应 加 一 个 0。 示 例 : 切削 部 分 长 度 5. 2mm 符号 为 05; 切削 部 分 长 度 10mm 


符号 为 10。 


4) 刀 齿 形式 的 字母 符号 如 表 12-68 所 示 。 








表 12-68 思 齿 形式 的 字母 符号 (GB/T 9217. 1 一 2005 ) 
字母 符号 刀具 形式 字母 符号 刀具 形式 
F ճար C նել 
Ֆի (ին) 











刀枪 形状 有 普通 形 和 分 悄 形 两 种 ， 分 



































5) 柄 部 直径 的 数字 符号 如 表 12-69 所 示 。 

















$ 12-69 柄 部 直径 的 数字 符号 (GB/T 9217. 1 一 2005 ) 


骨 形 旋转 雏 在 号 位 1 后 面 应 加 注 字 母 “X”。 























数字 符号 柄 部 直径 /mm 数字 符号 柄 部 直径 /mm 
03 3 06 6 


6) 柄 部 长 度 的 数字 符号 是 以 毫米 为 上 





12. 1.11 硬 质 合金 圆柱 形 旋转 锤 
1. 硬 质 合 金 圆 柱 形 旋 转 铀 的 形式 (图 12-54 ) 





位 的 柄 部 长 度 的 数值 ， 不 计 小 数 。 
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2. 便 质 合金 圆柱 形 旋 转 刍 的 基本 尺寸 (K 12-70) 
31270 ERA SEER E EERE 
本 尺寸 (GB/T 9217. 2 一 2005 ) 




















(单位 : mm) 
d լ d լ 
շ 10 8 20 
3 13 10 20 
4 13 12 25 
6 16 16 25 
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12.1.12 EREEREER A iE E 
1. EMRE BEERA JEREJ (图 12-55) 
2. EMA RAEE RAIER ERR (R 12-71) 








表 12-71 ERA EEKE he RER 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 3—2005) 




















(单位 : տու) 

J === 
S 2 10 8 20 

: 3 13 10 20 

Վ 13 12 25 

16 16 25 
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12.1.13 ” 硬 质 合金 圆 球形 旋转 刍 
1. 硬 质 合金 圆 球 形 旋转 雏 的 形式 (图 12-56) 
2. 硬 质 合金 圆 球形 旋转 铁 的 基本 尺寸 ( 表 12-72) 
表 12-72 ” 硬 质 合金 圆 球形 旋转 铁 的 基 
本 尺寸 (GB/T 9217. 4 一 2005 ) 


tz 














PL, 











(单位 : mm) 

ա d Լը d Լը 
2 1.8 8 7.2 

3 2.7 10 9.0 




















4 3.6 12 10.8 
6 5.4 16 14.4 
թ| 12-56 硬 质 合金 圆 球形 旋转 刍 @ 1 的 数值 根据 1=0.94 来 计算 。 


12.1.14 硬 质 合金 椭圆 形 旋转 铀 
1. 硬 质 合 金 彬 圆 形 旋转 铀 的 形式 (图 12-57 ) 
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2. 人 硬 质 合金 椭圆 形 旋转 雏 的 基本 尺寸 (R 12-73) 
51273 硬 质 合金 椭圆 形 旋转 雏 的 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 5 一 2005) 




















(单位 : mm) 
d լ R= d լ R= 
3 7 1.2 10 16 4 
6 10 2.5 12 20 5 
8 13 3.7 16 25 6.5 




















| 1257 硬 质 合金 椭圆 形 旋 转 刍 
12.1.15 տր SJL [E] Sk e E 
1. ա a JU EK DEFE REREN (图 12-58) 
2. 硬 质 合 金 弧 形 圆 头 旋转 刍 的 基本 斥 寸 〈 表 12-74) 














Հ 1274 THEA SE [E] S pe $t a 
的 基本 尺寸 (CB/T 9217. 6 一 2005 ) 
































= 一 一 
L| S -— —— (单位 ， mm) 
d ի R= d I R= 
3 13% 0.8 10 20 2.5 
6 18% 1.5 12 25 3.0 
թ 12-58 EEA S Մ [B| A ye sk gk Q 这 种 切削 长 度 可 包括 圆柱 形 部 分 。 











12. 1.16 硬 质 合金 弧 形 尖 头 旋转 欠 
լ. 便 质 合金 着 形 尖 头 旋转 刍 的 形式 (图 12-59) 
2. 人 硬 质 合金 弧 形 尖 头 旋转 铁 的 基本 尺寸 (Ք 12-75) 
表 12-75 ” 硬 质 合金 弧 形 尖 头 旋转 锤 的 
基本 尺寸 (GBZT 9217. 7 一 2005) 












































(单位 : mm) 
d l d լ 
3 139 10 20 
6 18% 12 25 
թյ 12-59 PER S SE RAEE © 这 种 切削 长 度 可 包括 圆柱 形 部 分 。 





12.1.17 硬 质 合金 火炬 形 旋转 锤 
1. 硬 质 合金 火炬 形 旋 转 刍 的 形式 (图 12-60) 
2. 硬 质 合金 火炬 形 旋 转 雏 的 基本 尺寸 ( 表 12-76 ) 
表 12-76 硬 质 合金 火炬 形 旋转 刍 的 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 8 一 2005 ) 


























= 
=== ss 可 
Ն՛ՅՅՏՅԸ--- (ուր, mm) 
= P a a 
> d 1 R= F 7 = 
3 13 0.8% 10 25 2.0 
6 18 1.05 12 32 2.5 
8 20 1.5 16 36 |2.5 




















E 12-60 硬 质 合金 火炬 形 旋转 刍 ”这 种 旋转 键 可 制 成 平头 或 尖 头 的 。 
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12.1.18 硬 质 合 金 60" 和 90" 圆 锥 形 旋转 铂 
1. 硬 质 合 金 60* 和 90° 圆 锥 形 旋转 刍 的 形式 (图 1261) 
2. 人 硬 质 合金 60* 和 90° 圆 锥 形 旋 转 铁 的 基本 尺寸 (21277) 
表 12-77 ” 硬 质 合金 60°* 和 90° 圆 锥 形 旋转 
铁 的 基本 尺寸 (GB/T 9217. 9 一 2005 ) 









































(单位 : mm) 
I 12 
d d 
we =60° | æ =90° Օ =60° o =90 
3 2.6 1.5 12 10.4 6 
6 5.2 3 16 13.8 8 
10 8.7 5 




















E 12-61 EAE 60° 4 90" || HEIE pe $e E D 计算 值 。 


12.1.19 HE S EJE] pe k 
1. այո ray EJE i Sk DEFE pA yK (图 12-62 ) 
2. 人 硬 质 合金 锥 形 圆 尖 旋转 铁 的 基本 尺寸 ( 表 12-78 ) 
表 12-78 硬 质 合金 锥 形 圆 头 旋 转 雏 的 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 10 一 2005) 





















































(单位 : mm) 
d լ R= d l R= 
6 16 1.2 12 28 3.0 
8 22 1.4 16 33 4.5 
10 25 2.2 
թվ 12-62 硬 质 合金 锥 形 圆 头 旋 转 刍 


12. 1.20 HER Z S EJ 2 Sk ha pt 
1. 硬 质 合 金 锥 形 尖 头 旋转 甸 的 形式 (图 12-63 ) 
2. 便 质 合金 锥 形 尖 头 旋转 雏 的 基本 尺寸 ( 表 1279) 
表 12-79 硬 质 合金 锥 形 尖 头 旋转 刍 的 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 11 一 2005) 
(单位 : mm) 
a~ d l a~ 
3 11 14° 12 25 255 
6 18 145 16 25 305 
图 12-63 SERS EE RAEE S ՋԱՆ» 











ֆ 


| 


a 
p a 



































12.1.21 ERAS EER e po E 
1. EMA EEIE ERIE (图 12-64) 
2. 硬 质 合 金 倒 锥 形 旋 转 刍 的 基本 尺寸 ( 表 12-80) 
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12.2 锯 


12.2.1 机 用 锯条 
1. 标记 方法 


机 用 锯条 的 标记 内 容 包 括 : 机 用 多 
i mm) 、 锯 条 宽度 a(mm) 、 锯 条 厚度 b(mm) 、 锯 条 齿 踢 Pm), W 





充 每 25mm 的 齿 数 No 
示例 : 长 度 1=300mm， 宽 度 4a =25mm, թի Ե = 1.25mm, WHE P =2.5mm 的 机 用 





锯条 标记 为 : 机 用 锯条 





R 12-80 硬 质 合金 倒 锥 形 旋 转 铂 的 
基本 尺寸 (GB/T 9217. 12--2005) 














(单位 : mm) 
լ լ 
a= l0° |a =20° [a 30:|" |a = 10° fa =20° |a =30° 
7 - | = |շ| — | 13 | 13 
7 16 16 | 13 


























锯条 GB/T 6080. 1 一 1998 300 x25 x1.25 x2.5 (10). 








2. 机 用 锯条 的 形式 与 尺寸 




















1) 机 用 锯条 如 





图 12-65 所 示 。 


GB/T 6080. 1 一 1998 300 x25 x1.25 x2.5, 


EHA. PRE (GB/T 6080. 1 一 1998 ) 、 锯 条 长 度 





EE 后 可 在 括号 内 补 


或 标记 为 : 机 用 



































2) 机 用 锯条 的 尺寸 如 表 12-81 所 示 。 








图 12-65 机 用 锯条 























表 12-81 机 用 锯条 的 尺寸 (GB/T 6080. 1 一 1998) (单位 : mm) 
KI # E KL 销 孔 直径 d 
= 宽度 a 厚度 4 š 
«2 թ N < ԲԱ 
1.8 14 
300 25 1.25 330 
2.5 10 
1.8 14 
25 1,285 8.2 
2.5 10 
350 380 
25 10 
32 1.6 
4.0 6 

























































































1250 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
KEI 齿 H UKL 销 孔 直径 4 
թ 宽度 a 厚度 > ü 
+2 P N < H14 
25 10 
32 1.6 
4.0 6 
4.0 6 
400 38 1.8 430 8.2 
6.3 4 
4.0 6 
40 2.0 
6.3 4 
2.5 10 
32 1.6 
4.0 6 
4.0 6 10.2 
450 38 1.8 485 
6.3 4 (8.2) 
4.0 6 
40 2.0 
6.3 4 
2.5 10 
500 40 2.0 4.0 6 535 10.2 
6.3 4 
4.0 6 
600 50 2-5 640 
6.3 4 
4.0 6 12.5 
700 50 255 6.3 4 740 
8.5 3 





3. 材料 和 硬度 


机 用 锯条 用 高 速 和 








48HRC, B 区 硬度 不 应 低 于 63HRC。 


12.2.2 手 用 钢 锯 条 
1. 手工 钢 锯条 的 分 类 


F | 


Է 999 








碳 素 结构 钢 (D) 、 碳 素 工 具 钢 (T) 、 合 金 
(Bi) 五 种 类 型 ; 按 





由 制造 ， 甚 硬度 分 布 





























图 12-66 机 用 锯条 硬度 分 布 图 




















Հ 


形式 分 为 单 





























图 如 图 12-66 所 示 。 其 中 4 区 硬度 不 得 高 于 




















居 条 按 其 特性 分 为 全 硬 型 (H) 和 挠 性 型 (F) 两 种 类 型 ; 按 使 用 








材质 分 为 


ԷՔ (M), ատյ (6) 及 双人 金属 复合 钢 
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2. 手工 钢 锯条 的 形式 与 尺寸 
1) 手 用 钢 锯条 及 其 各 部 位 名 称 如 图 12-67 所 示 。 

































侧面 բտ 


ձոն 7) 
HE 
齿 根 
BÍ 
图 12-67 手 用 钢 锯条 及 其 各 部 位 名 称 
2) 手 用 钢 锯条 的 基本 尺寸 如 表 12-82 所 示 ， 基 本 尺寸 表示 法 如 图 12-68 所 示 。 
R1282 手 用 钢 锯条 形 的 基本 尺寸 (GB/T 14764 一 2008) (单位 : mm) 





























































































































KEI 宽度 a ոթ | ժա | ապոր ' աի... 
类 型 三 F 
3 | Ma | RF | թռ | KF | M | 每 25mm | Էչ | ma | RF | 信 关 | RG 
+0.20 32 0.8 
կե 12.0 0.50 0 20 | 12 0.30 — 
` Ç +U. 
AN *2 | 或 m e E E a 
: +0. 
250 16 1.5 265 
-0.30 14 1.8 
296 շշ 32 | 08 8 x5 
B 型 «2 1020 0.65 |9 | 24 | 1.0 |=0.08 +0.30] 315 
292 25 ; : 8 | 14 12x6 
25 | 次 数 (本 图 每 5mm10 苍 ) 














B 型 
图 12-68 ”锯条 基本 尺寸 表示 法 
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3) 手 用 钢 锯条 的 齿 形 角形 状 如 图 12-69 所 示 ， 其 基本 参数 如 表 12-83 所 示 。 
8 51283 手 用 钢 锯条 齿 形 角 的 基本 参数 
( GB/T 14764—2008 ) 














具 距 /mm 0/(°) y/ (°) 
7 
0.8.1.0.1.2 46 - 53 
-2-2 
1.4.1.5.1.8 50-58 








图 12-69 手 用 钢 锯条 的 齿 形 角形 状 
4) 手 用 钢 锯条 的 分 齿 形式 如 图 12-70 所 示 ， 其 分 齿 宽 如 表 12-84 所 示 。 


- R 12-84 手 用 钢 锯条 的 分 齿 宽 
(GB/T 14764—2008) 


























(单位 : mm) 
7 լ արջ | UKA | RER 35mm 外 ) 
=—— Հվ 一 人 | 0.90 +0.10 
1.2 0.95 -0.07 
b) 1.4 
图 12-70 手 用 钢 锯条 的 分 齿 形 式 1.00 +0.10 








a) ZUENA ե) 波浪 形 分 齿 
3. 技术 要 求 
1) 锯条 侧面 平面 度 误差 不 得 大 于 2mm; 齿 部 、 背 部 直线 度 误差 不 得 大 于 1. 5mm。 
2) 锯条 齿 部 硬度 如 表 12-85 所 示 。 
表 12-85 ”锯条 的 齿 部 硬度 (GB/T 14764 一 2008 ) 

































































材 料 最 小 硬度 HRA M ր 最 小 硬度 HRA 
碳 素 结构 钢 76 高 速 工 具 钢 

ee 82 
— 91 双人 金属 复合 钢 




















3) 锯条 的 锯 切 参数 如 表 12-86 所 示 。 
表 12-86 ”锯条 的 锯 切 参数 (CB/T 14764 一 2008 ) 















































ԱՆ 1 aie z 
Ji ը i 高 ի ի 金属 复合 
长 度 x 宽度 (1xa) ֆի p - o oo 最 大 锯 切 时 间 /min 
¿mm /mm ույ ESH ու 第 5 片 
0.8 
300 x 12.0 1.0 5.5 7.5 
250 x 12.0 1.2 
300 x 10.7 1.4 45 5.5 
5.5 8 
250 x10.7 = 
1.8 6 9 

















12.2.3 WR 
1. 钢 饮 架 的 型 号 编制 方法 
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| | 标记 号 
一 一 一 一 生产 厂 产 品 序号 

式样 代号 (调节 式 了 ,固定 式 G) 

类 别 代号 (钢板 制 B ,钢管 制 G) 

示例 : 钢板 制 调节 式 锯 架 为 : 钢 锯 架 BT-01 QB/T 1108—1991 。 

2. 钢 锯 架 的 分 类 

(1) 钢板 制 锯 架 ”钢板 制 锯 架 分 为 调节 式 (图 12-71) 和 固定 式 (图 12-72) 两 种 。 



































图 12-72 固定 式 钢板 制 钢 锯 架 
(2) WEHR ”钢管 制 锯 架 分 为 调节 式 〈 图 12-73) 和 国定 式 (141274) 两 种 。 





























图 12-73 调节 式 钢管 制 钢 锯 架 











图 12-74 ”固定 式 钢管 制 钢 锯 架 


G) PLR ”手工艺 锯 架 分 为 雕花 锯 架 (图 12-75 )、 轻 便 式 锯 架 (图 12-76 ) 
和 三 角 锯 架 (841277) 三 种 。 





1254 五 金 大 手 册 











图 12-75 ”雕花 锯 架 图 12-76 轻便 式 锯 架 


3. 钢 锯 架 的 基本 参数 (K 12-87) 
表 12-87 钢 锯 架 的 基本 参数 (QB/T 1108 一 1991) 























(单位 : mm) 
产品 分 类 规格 尺寸 L 最 小 锯 切 深度 
š Է «լ | 调节 式 | 200.250.300 
钢板 制 向 定 式 300 64 
Awa | 调节 式 250 .300 
图 12-77 Հագար kurs 300 7 











12.2.4 ”手板 锯 
1. 手板 锯 的 形式 (图 12-78) 




















图 12-78 տա 


a) A 型 b) BÆ 


2. 手板 锯 的 基本 尺寸 〈 表 12-88 ) 
表 12-88 手板 锯 的 基本 尺寸 (QB/T 2094—1995) (单位 : mm) 






























































规格 KEL 厚度 8 大 端 宽 Ել 小 端 宽 Եշ 

基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
300 300 0.80 90 
350 350 0. 85 100 25 
400 400 0.90 O ար 

ԷՍ. 

450 450 +2.00 0.85 TOOS io +1.00 30 +1.00 
500 500 0.90 
550 550 0.95 
600 600 1.00 15 2 
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12.2.5 鸡 尾 锅 
1. 鸡 尾 锯 的 形式 (图 12-79) 














811279 鸡 尾 锯 
2. 鸡 尾 锯 的 基本 尺寸 (K 12-89) 
表 12-89” 鸡 尾 锯 的 基本 尺寸 (QB/T 2094. 5 一 1995 ) (单位 : mm) 

































































规格 KEL 厚度 8 30 9 b| 小 端 宽 b, 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
250 250 25 
300 300 +0.02 30 6 
+2.00 0.85 +1.00 +1.00 
350 350 -0.08 9 
40 
400 400 
12.2.6 XEFE 
1. 夹 背 锯 的 形式 (图 12-80) 























811280 KEHE 


a) A 型 b) BÆ 





2. 夹 背 锯 的 尺寸 ( 表 12-90) 












































表 12-90 夹 背 锯 的 尺寸 (QB/T 2094. 6 一 1995 ) (单位 : mm) 
JE L TEJE b 厚度 5 
Ք Խ | 基本 尺寸 | 极限 偏差 Լր բել | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
250 250 70 +0.02 
300 300 +2.00 100 +1.00 0.80 
350 350 80 =0.08 























12.2.7 HAH 
լ. E BEJE (图 12381) 











1256 








EEC | 



































811281 Յի 








圆 盘 上 刀片 的 国定 形式 





C 型 

















































































































2. ERA եվրո ԻԻ "Ւ 
1) 工 系列 镶 片 圆 饥 的 基本 尺寸 如 表 12-91 所 示 。 
表 12-91 工 系列 镶 片 圆 锯 的 基本 尺寸 (GB/T 6130 一 2001 ) 
D L d d,/mm = 22 
1 大 型 
| 基本 | 极限 dadl ， — 一 ա-ն 
js16 H8 js14 | 刀片 数 | ոի Pome հու | 208 | 刀片 固定 形式 
尺寸 | 偏差 - 
հ տ 
250 32 50 8.5 
14 42 56 84 112 
315 5 +0.30 40 63 10.5 
400 80 
50 17 18 54 12 108 114 
500 100 
6 A 
630 20 60 80 120 160 
80 120 22 
800 7 24 72 96 144 192 
1000 8 +0.50 30 90 120 180 240 
100 200 32 
1250 9 36 108 144 216 288 
1600 12 315 40 120 160 240 320 
120 40 B 
2000 14.5 400 44 132 176 264 352 
2) AJRA AAA N R 12-92 所 示 。 
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R 12-92 IRIRA RRR (GB/T 6130 一 2001 ) 




















































































































p L d d,/mm = = 
Ç 齿 型 
基本 极限 一 刀片 固 
js16 H8 | mm | HI4 | 刀片 数 | Ruh pae) ին a a 
尺寸 偏差 定形 式 
Ww 数 
350 32 62 16 14 42 56 84 112 
5 +0.30 
410 
70 110 22 18 54 72 108 114 
510 
6 
610 20 60 80 120 160 A 
80 120 24 
710 6.5 
24 72 96 144 192 
810 这 +0.50 
120 185 
1010 8 27 30 90 120 180 240 
1430 10.5 150 225 36 108 144 216 288 B 
2010 14.5 240 320 37 44 132 176 264 352 
12.2.8 金属 热切 圆 锯 片 
1. 金属 热切 圆 饮片 的 型 号 编制 方法 
R J D x b x Z — T 
ն 
具 数 
厚度 
外 径 
热切 锯 片 代号 





金属 热切 圆 锯 片 的 形式 
热切 圆 饮片 如 图 12-82 所 示 ， 锯 片上 型 如 图 1283 所 示 。 











2. 
A 
A 











բող 




















811282 金属 热切 圆 锯 片 图 12-83 锯 片 齿 型 
a) Լա b) րակ c) ղար 
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3. 金属 热切 圆 锯 卢 的 基本 





尺寸 (X 12-93) 


表 12-93 ”金属 热切 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (YB/T 5223—2005) 





















































































































































径 D TJE b 安装 孔 d 动 筷 d 
外 径 厚度 安装 孔 传 1 հուշ 
/mm /mm /mm /mm 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 极限 分 布 加 传动 孔 
| ”| դի հոնի 中 齿 | 308 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 偏差 ED, | H d 
800 +3 5 110 +0. 0540 300 20 100 150 | 200 | 220 
900 110 176 | 208 | 220 
5.6 +0.24 
1000 +4 300 +0. 0810 400 120 180 | 230 | 320 
27 
1200 6.7 200 | 210 | 276 | 328 
1500 7.8 360 220 | 276 | 318 | 350 
1800 9.10 Է 0.29 600 250 | 296 | 378 | 624 
+5 +0. 0890 38 
2000 10.11 400 250 | 324 | 480 | 660 
2200 14.15 +0.40 510 32 324 | 384 | 580 — 
12.2.9 金刚 石 圆 锯 焊 接 锯 片 
1. 金刚 石 圆 锯 焊接 锯 片 的 型 号 编制 方法 
金刚 石 圆 锯 焊 接 锯 片 的 型 号 内 容 由 形状 代号 、 用 途 代 号 、 尺 寸 代 号 (直径 D、 锯 齿 








厚度 7、 孔径 甩 、 金 刚 石 层 深度 X、 齿 数 Z 等 )、 磨 料 牌号 代号 、 粒 度 代号 、 结 合 





号 、 浓 度 代号 组 成 。 
































Be 





结合 剂 代号 


粒度 代号 

















孔径 HH 



































1) 饮片 形状 代号 如 表 12-94 所 示 ， 形 状 代 号 说 明 如 表 12-95 所 示 ， 形 状 代号 示例 如 





图 12-84 所 示 。 


2) 锯 片 用 途 代号 如 表 12-96 所 示 。 































































































































































































































































































第 12 章 钳工 工具 1259 
F 12-94 锯 片 形状 代号 (GB/T 11270. 1 一 2002) 
代 号 形 状 代 号 
1A1RS 
141855/Ըշ 
141 855/Ըլ 
KR 1295 锯 片 形状 代号 说 明 (GB/T 11270. 1 一 2002 ) 
名 称 代 号 名 称 代 号 
基体 基本 形状 1 饮片 基体 无 水 本 S 
金刚 石 层 断面 形状 A 饮片 基体 有 水 酸 SS 
金刚 石 层 在 基体 上 的 位 置 1 锯 片 基体 宽 水 本 Ci 
锯 片 基体 双 面 减 薄 R աքն Հե Աւ Շշ 
RSS/C MORI 
1 A 1 ( 双 面 减 薄 扇 形 金 
基体 形状 金刚 石 层 形状 金刚 石 层 位 置 刚 石 锯齿 与 带 槽 ) 
RSS/C? 改 型 
( 双 面 减 薄 扇 形 金 
刚 石 锯齿 与 带 槽 ) 
թ| 1284 锯 片 形状 代号 示例 
表 12-96 锯 片 用 途 代 号 (GB/T 11270. 1 一 2002) 

用 途 代 号 用 途 代 号 
切割 大 理 石 用 锯 片 Ma 切割 路 面 用 饮片 R 
切割 花 岗 石 用 锯 片 C 切割 碳 素 用 锯 片 Car 
切割 混凝土 用 锯 片 Con 切割 陶瓷 用 饮片 V 
切割 耐火 材料 用 锯 片 Re 切割 摩擦 材料 用 锯 片 Fm 

团 割 砂 石 用 锯 片 Տ 























3) 饮片 太 寸 代号 如 表 12-97 所 示 。 
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51297 锯 片 尺寸 代号 (GB/T 11270. 1 一 2002) 














































































































































































































代 号 名 Ք 代 = 2 8 
4 Ea Li 车 体 齿 长 度 
B Խոտ L, BRKE 
ՅԱ» /TE 
C 槽 孔 直径 Տ ավ a ) 
D 直径 T 金刚 石 锯齿 厚度 
E 基体 厚度 X 金刚 石 层 深度 
H 孔径 X, 锯齿 总 深度 
4) 饮片 磨料 牌号 代号 如 表 12-98 所 示 。 
表 12-98 锯 片 磨料 牌号 代号 (GB/T 11270. 1 一 2002 ) 
代号 SD 
人 造 金刚 石 牌号 MBD6 MBD8 MBD10 SMD 
i; SMD25 SMD30 SMD35 SMD40 
天 然 金 刚 石 代号 ND 
5) 饮片 磨料 粒度 代号 如 表 12-99 所 示 。 
表 12-99 饮片 磨料 粒度 代号 (GB/T 11270. 1 一 2002 ) 
粒度 范围 粒度 代号 
NEE 16/18 18/20 20/25 25/30 30/35 35/40 
G 40/45 45/50 50/60 60/70 70/80 
u, yU, |Ë 16/20 20/30 30/40 40/50 60/80 
6) 饮片 结合 剂 代 号 为 M。 
7) 饮片 浓度 代号 如 表 12-100 所 示 。 
表 12-100 饮片 浓度 代号 (GB/T 11270. 1 一 2002 ) 
浓度 代号 金刚 石 质量 浓度 / (g/cm) 质量 分 数 (% ) 
25 0.22 25 
50 0.44 50 
75 0.66 75 
100 0.88 100 
2. 分 类 
按 形状 可 将 圆 锯 片 分 为 基体 无 水 梭 圆 锯 片 、 宽 水 槽 圆 锯 片 、 罕 水 棱 圆 锯 片 三 种 。 


1) 基体 无 水 槽 








圆 锯 片 如 图 12-85 所 示 ， 


图 12-85 





























基体 无 水 槽 圆 锯 片 





其 基本 尺寸 如 表 12-101 所 示 。 
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表 12-101 基体 无 水 槽 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GB/T 11270. 1--2002) 


(单位 : mm) 








































































































H T X, 
D E /7/Ի| L, X S 
基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 
2.8 4 0.5 
180 70 17 
3 6 +0.20 +0.30 0.5 
H8 20 5 了 

-0.10 -0.10 0.5 

250 50 5 20 8 
1.5 

2) 宽 水槽 圆 锯 片 如 图 12-86 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 12-102 所 示 。 














| 1286 խի ա 
K 12-102 宽 水 槽 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GBAT 11270. 1 一 2002) (单位 : mm) 





































































































H Ts X> 
D> 基本 极限 | Es |Z 4 B ել 基本 4» | 基本 5 
ՀՐԻ 偏差 ՀՐԻ Ճտի 
105 1.2 8 6.5 3 32.4 1.7 0.25 
8 34.3 
110 1.2 6.5 3 1.8 0.30 
9 30.3 
8 35.3 
115 1.2 Š 8.5 4 ՀՎ 1.8 0.30 
根据 用 户 եե 
--Վ ւու | 8 5 7 
要 求 而 定 9 34.5 
125 1.2 8.5 4 1.8 0.30 
10 30.8 
2.0 
150 1.4 12 8.5 4 31.6 0.30 
1.4 0.30 
178 14 8.5 4 32.8 | 2.0 
1.6 0.20 
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续 ) 
T< X > 
D> 基本 极限 | ԽՀ |Z T A B L, 基本 | X> | 基本 5 
Հ-ի 偏差 过 让 Vaf 
1.2 0.65 
200 15 6 2.5 
1.3 .60 
— 16 12 25 
1.5 0.65 
250 18 8 2.8 7 
1.6 .60 
300 22 1.8 | 18 3.0 .60 
350 an 21 10 3.5 .65 
400 50 2.5 | 24 4.0 .75 
60 2.8 .0 5 .60 
450 26 12 
3.0 .75 
2.3 .0 -60 
500 3.0 | 30 .75 
3.5 .0 ար 
.60 
3. f 
9 14 10 40 2 
550 3.5 | 32 .8 .65 
12 8 
i 4.0 .2 p 
00 H8 | 3.5 4. 
600 80 40 | 36 .50 
4.5 5. 
4.0 5.0 
700 .5 | 40 .50 
zo 12 
800 4.5 | 45 5.5 .50 
900 64 18 6.5 .75 
5 6 
1000 70 20 7.0 .00 
80 =m 
100 7. i 
1200 5.5 | 80 8.0 .25 
18 24 | 8. 10 .50 
1300 22 8.0 .00 
6 88 
1350 80 8. .25 
100 
.00 
1400 120 6.5 | 92 8.5 
.25 
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( 续 ) 
H T< X> 
D> 基本 极限 | ԽՀ |Z T A B L, 基本 | X> | 基本 S 
尺寸 偏差 尺寸 尺寸 
6.5 
1500 100 22 8.5 0.75 
80 
1600 i2 0 2. ` 
T: 
120 108 | 18 10 
— 9 1.00 
118 
1800 
120 
24 
10.5 1.25 
2000 80 | 128 
H8 24 11.5 1.75 
8.0 10.5 1.25 
2200 132 
9.0 12 1.50 
2500 | 根据 具体 9.0 12 1.50 
a 8 
要 求 而 定 9.0 | 140 22 25 2.00 
2700 13 12 
10 1.50 
11.5 1.50 
3000 160 14.5 
12 30 1.25 
3500 12 180 30 15 1.50 
3) FEKAR E r HES] 12-87 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 12-103 所 示 。 
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Է 
fo 


ԷՀՀՀՀՎՀՀՀՀՀՀՀՎՀՀՀ) 
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表 12-103 257 Քա 892 (GB/T 11270. 1 一 2002) (单位 : mm) 
























































































































































H T< X > 
基本 极限 | ՔՀ Z¿ | 4 B L | 基本 | 2» | 基本 Տ 
Հի 偏差 vJ vF 
100 1.2 7 8 2 5.9 | 1.7 0.25 
105 1.2 8 10 2 |33.4| 1.8 0.30 
1.2 8 35.5 | 1.8 
110 10 2 0.30 
1.4 9 31.3 | 2.0 
s: 1.2 8 37.2 | 1.8 
115 | 根据 具体 10 իր 0.30 
1.2 9 36.4 | 1.8 
125 10 2 0.30 
1.4 | 10 32.7 | 2.0 
150 1.4 | 12 10 2 |33.5 | 2.0 0.30 
13 38.0 | 2.2 0.30 
180 1.6 10 2 
14 35.2 | 2.4 0.40 
1.2 2 0. 40 
200 T 13 | 13 2 7 0.35 
1.6 2.5 0. 45 
— | 2 
1.5 2.5 0.50 
250 17 
1.6 2.8 0.60 
1.8 2.8 0.50 
22 
300 22 | 21 3.2 0.50 
50 
2.5 3.2 0.35 
50 22 | 24 3.2 0.50 
350 ր : 
60 28 | 25 4.2 0.70 
2.2 3.2 0.50 
400 25 | 28 3.2 0.35 
2.8 4.2 0.70 
2.2 3.2 0.50 
14 3 40 
2.5 3.2 0.35 
450 32 
50 2.8 4.2 0.70 
60 3.2 4.2 0.50 
80 2.5 3.2 0.35 
500 28 | 38 4.2 0.70 
3.2 4.2 0.50 
3.2 4.2 8 至 10 0.50 
600 3.6 | 42 5 0.70 
4.0 5 0.50 
3.2 4.2 0.50 
50 
700 3.6 | 50 5 0.70 
60 
4.0 5 0.50 
— |€ 90 
4.0 5 0.50 
800 100 57 
4.5 6 0.75 
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12. 2. 10 金刚 石 圆 锯 烧结 锯 片 
1. 金刚 石 圆 句 烧 结 锯 片 的 型 号 编制 方法 









































ՐՆ: 宽 REH C ` 





表示 ， 


ՅԱ: 


H“ Շշ" տ 











基体 有 无 








人 小 





A 











J SS” KRZR 





























表示 锯 片 基体 双 面 减 薄 
表示 金刚 石 层 在 基体 上 的 位 秆 





1 


曾 代号 ,无 模 用 “S” 











金刚 石 层 断 面 
波纹 用 *A” 






































,有 波纹 用 “ A,” 























示例 : 圆 板 形 基体 ， 

















ա, ՍԱ, HA 
2. 分 类 





按 形状 可 将 金刚 石 圆 锯 烧 结 锯 片 分 为 宽 槽 干 切 型 
边 无 波纹 湿 切 型 圆 饥 片 182 

















号 为 : 











1) 宽 档 干 切 型 





人 小 





ԼԽԼԻՏՏ/Ը,. 


金刚 石 层 侧面 有 波纹 ， 


基体 基本 形状 为 








an 


















































圆 锯 片 如 图 12-88 所 示 ， 























图 12-88 ԽԷ այո) 
表 12-104 ” 宽 槽 干 切 型 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GB/T 11270. 2 一 2002 ) 


状 代号 ,侧面 


无 
表示 














板 形 


ջլի. Հ ԷՍ 
卖 边 有 波纹 干 湿 切 型 圆 锯 片 四 种 。 
其 基本 尺寸 如 表 12-104 所 示 。 











位 置 在 基体 外 缘 ， 饮片 基体 双 面 1 











4 圆 锯 片 、 























(单位 : mm) 
D ZL 个 E A B Li 9 x ա Տ 
105 8 1.2 6.5 3 32.4 1.7 0.25 
8 34.3 
110 1.2 6.5 3 1.8 0.30 
9 30.3 6.0 7.0 
8 35.3 
115 1.2 8.5 4 1.8 0.30 
9 31.1 
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( 续 ) 
D ZL 个 E A B L, TT X ա Տ 
9 34.5 
125 1.2 8.5 4 1.8 0. 30 
10 30.8 
150 12 1.4 8.5 4 31.6 2.0 0. 30 
1.4 0. 30 
(178) 14 8.5 4 32.8 2.0 
1.6 0.20 
1.4 6.0 7.0 0.30 
200 14 11 5 36.7 2.0 
1.6 0.20 
230 16 1.6 11 5 37.4 2:2 0. 30 
250 18 1.6 11 5 36.2 2;5 0.45 
1.6 0.45 
300 22 14 8 32.9 2.3 
2.0 0.25 
(355) 19 2.2 14 8 48.2 3.2 6.5 ԱՏ 0. 50 
注 : Լ 互 根 据 用 户 要 求 而 定 ， 其 极限 偏差 为 H8。 







































































2. 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 。 
2) 和 宗 模 于 切 型 圆 饮片 如 图 12-89 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 12-105 所 示 。 
Æ 12-89 FETERE 
R 12-105 5ՔԻ ԱԹ աի HERR (GB/T 11270. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 
D ZL 个 էլ 4 B E Ող" X |X'0” Տ 
(100) 7 35.9 8 2 1.2 127 7.0 8.0 0.25 
105 8 33.4 10 2 1.2 1.8 0.30 
8 35.5 J. 2 1.8 6.0 7.0 
110 10 2 0.30 
9 31.3 1.4 2.0 
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续 ) 
D Z/+ ել 4 B C E paya Xa ԱՆՀԱՏ S 
8 37.2 1.2 1.8 
115 10 2 5 0.30 
9 33.0 1.4 2.0 
9 36.4 1.2 1.8 
125 10 2 5 0.30 
10 32.7 1.4 2.0 
150 12 33.5 10 2 5 1.4 2.0 0.30 
13 38.0 2.2 0.30 
180 10 2 5 1.6 
14 35.2 2.4 0. 40 
1.4 0.30 
14 39.2 2.0 
200 11.5 2.5 6 1.6 0. 20 
15 36.4 
1.8 2.4 0.30 
16 39.9 1.6 2.2 6.0 7.0 0.30 
230 11.5 2.5 6 
18 35.2 1.8 2.4 0. 40 
1.6 2.5 0. 45 
17 41.1 
250 12 2:5 6 2.0 0. 50 
18 38.7 3.0 
2:2 0. 40 
1.6 0. 45 
2.5 
20 42.4 ր աո: 
300 21 40.3 13 2.5 6 
3. š 
22 38.4 2.2 a 2 
3.4 0.60 
3.2 0.50 
350 24 41.0 14 3.0 6 2.2 
3.6 0.70 
(355) 19 53.3 19 3.0 6 2.2 3.2 6.5 7.5 0. 50 
EE: 1. 五 根 据 客户 要 求 而 定 ， 其 极限 偏差 为 H8 。 
2. 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 。 
3) 连续 边 无 波纹 湿 切 型 圆 锯 片 如 图 12-90 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 12-106 所 示 。 























图 12-90 


连续 边 无 波纹 湿 切 型 圆 锯 片 


| 
⁄ 
; 
7 
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表 12-106 连续 边 无 波纹 湿 切 型 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (CBZT 11270. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 







































































D E T+0.20 X 020 ç 

60 1.0 1.6 0.30 
1.0 1.5 

80 0.25 
1.2 1.7 

85 1.2 1.7 0.25 

100 1.2 1.7 0.25 

105 1.2 1.7 0.25 
1.2 1.7 

110 0.25 
1.4 1.9 
1.2 1.7 

115 0.25 
1.4 1.9 
1.2 1.7 

125 4.0 5.0 0.25 
1.4 1.9 

150 1.4 1.9 0.25 
1.4 1.9 

180 0.25 
1.6 2.1 
1.6 2.1 

200 0.25 
1. 8 2:3 
1.6 2.1 

230 0.25 
1.8 2.3 

250 2.0 2.8 0.40 

300 2:2 342. 0.50 

350 2:2 3.4 0. 60 
































4) 连续 边 有 波纹 干 湿 切 型 圆 句 片 如 图 12-91 所 示 ， 其 基本 尺寸 如 表 12-107 所 示 。 
T 


Հ 





Լ ԻՀ-ՀՀԻՀՀՀՏԱ 








81 12-91 连续 边 有 波纹 干 湿 切 型 圆 锯 片 
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表 12-107 连续 边 有 波纹 干 湿 切 型 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GBAT 11270. 2 一 2002 ) 
(单位 : mm) 




























































































D E T +0.20 x X, 0.20 ç 
80 1.0 2.2 0.60 
100 1.2 2.2 կե Ան 0.50 
105 1.2 2 2 0.50 
110 1.2 2.2 0.50 

1.2 2.2 
15 1.4 2.4 0:30 
1.2 2.2 
15 1.4 2.4 ԱՐԱ 
150 1.4 2.4 0.50 
180 1.6 2.8 0.60 
1.4 0.55 
200 1.6 3 0.45 
1.8 3.0 0.60 

230 1.6 255 8.0 £0 0.45 

` 1.8 3.0 0.60 
1.6 2.6 0.50 

250 2.0 0.70 
2.2 մեր 0.60 

1.6 0.50 

300 2.0 028 0.30 
2:2 3.6 0.70 

3.4 0.60 

350 2:2 15 0-80 
(355) 2.2 3.2 0.50 


注 : 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 。 
12.3 划 线 工具 


12.3.1 划 规 
1. 划 规 的 形式 (图 12-92 ) 
2. 划 规 的 基本 尺寸 (K 12-108) 








R 12-108 ” 划 规 的 基本 尺寸 
()8/1 3411. 54—1999) 





























(单位 : mm) 

了 H, b 

160 200 9 
200 280 

10 
250 350 

320 430 13 

SERTH, AERE 400 520 ié 
500 620 


Æl 12-92 划 规 
12.3.2 长 划 规 
լ. 长 划 规 的 形式 (图 12-93 ) 
2. 长 划 规 的 基本 尺寸 (K 12-109) 






































表 12-109 长 划 规 的 基本 尺寸 





































































































(JB/T 3411. 55—1999 ) 
(单位 : mm) 
Ti Li d H = 
800 850 20 70 
1250 1315 
32 90 
2000 2065 
图 12-93 长 划 规 
12. 3.3” 钧 头 划 规 
1. 钩 头 划 规 的 形式 (图 12-94) 
2. 钩 头 划 规 的 基本 尺寸 ( 表 12-110) 
Թ R 12-10 钩 头 划 规 的 基本 尺寸 
\ (մն: առ) 
代 $ 总 长 | 头 部 直径 | MAHB 
JB/ZQ7001. P5. 42. 1. 00 100 16 8 
JB/ZQ7001. P5. 42. 2. 00 200 20 10 
7 JB/ZQ7001. P5. 42. 3. 00 300 30 15 
JB/ZQ7001. P5. 42. 4. 00 400 35 15 
El 12-94 Հյ. 
12.3.4 划 针 
1. 划 针 的 形式 (图 12-95 ) 
25 
Ք CR 
| | Ե 
L =i 
FER 
AEN 
Æ 12-95 ” 划 针 
2. 划 针 的 基本 尺寸 ( 表 12-111) 
表 12-111 划 针 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 64 一 1999 ) (单位 : mm) 
L b b, b, b 展开 长 = 
320 330 
450 11 20 15 8 460 
500 25 20 510 
700 ú 30 25 10 710 
800 38 33 860 
1200 17 45 37 12 1210 
1500 40 1510 
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12.3.5 划 线 盘 
լ. 划 线 盘 的 形式 (图 12-96 ) 
2. 划 线 盘 的 基本 尺寸 ( 表 12-112) 














թյ 1296 XRK 


12.3.6 大 划 线 盘 
1. 大 划 线 盘 的 形式 (图 








2. 大 划 线 盘 的 基本 斥 寸 〈 表 12-113 ) 


12-97 ) 






q 
A 
A 
26 
















ՀԵԼ š 
SAN — NN 





表 12-112 划 线 盘 的 基本 尺寸 
(JB/T 3411. 65—1999) 
(单位 : mm) 





H L ել D d h 
































355 
320 | 100 22 35 
450 M10 
560 | 450 | 120 25 40 
710 | 500 | 140 30 50 
M12 
900 | 700 | 160 35 60 














811257 ”大 划 线 盘 


表 12-113 大 划 线 盘 的 基本 尺寸 (JB/AT 3411. 66 一 1999) (f: mm) 








H L D H L D 
1000 1600 1200 
850 45 50 
1250 2000 1500 





12.3.7 划 线 尺 架 
լ. 划 线 尺 架 的 形式 (图 





12-98 ) 
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2. 划 线 尺 架 的 基本 





























811298 RRR 
尺寸 ( 表 12-114) 










































































表 12-114 划 线 尺 架 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 57 一 1999) (ճւ: mm) 
H L B h b d d, 
500 130 80 60 15 
800 150 95 65 2 20 M10 
1250 200 140 100 55 
2000 250 160 120 60 25 MIS 
12.3.8 RJZ V 形 铁 
1. 划 线 用 V 形 铁 的 形式 (图 12-99) 
90° 
N=50.90 N=120—140 
图 12-99 RIR V 形 铁 
2. 划 线 用 V 形 铁 的 基本 尺寸 ( 表 12-115 ) 
F 12-115 A V 形 铁 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 60 一 1999) (单位 : mm) 
N P Լ B Fed h 
50 15 -60 100 50 50 26 
90 40 ~ 100 150 60 80 46 
120 60 ~ 140 200 80 120 61 
150 80 ~ 180 250 90 130 75 
200 100 ~240 300 120 180 100 
300 120 ~ 350 400 160 250 150 
350 150 ~ 450 500 200 300 175 
400 180 ~ 550 600 250 400 200 
































第 12 章 钳工 工具 1273 











12.3.9 带 夹 紧 两 面 V 形 铁 

1. 带 夹 紧 两 面 V 形 铁 的 形式 〈 图 12-100 ) 

2. 带 夹 紧 两 面 V 形 铁 的 基本 尺寸 《 表 12-116 ) 
== 表 12-116 RRMA V 形 铁 的 基本 尺寸 






































(JB/T 3411. 61—1999) 
(单位 : mm) 
夹 持 工 件 直 径 D B B. H |H, d 

8 ~35 50 | 50 | 95 | 40 | M8 
10 ~60 80 | 80 | 130 | 60 | MIO 
15 ~ 100 125 | 120 | 200 | 90 | M12 

20 - 135 160 | 150 | 260 | 120 
M16 

30 ~ 175 200 | 160 | 325 | 150 

















Æ 12-100 RAAE V 形 铁 
12.3.10 7744 





























1. 方 箱 的 形式 〈 图 12-101 ) 
2. 方 箱 的 基本 尺寸 ( 表 12-117 ) 
表 12-117 方 箱 的 基本 尺寸 
(JB/T 3411. 56--1999) 
(单位 : mm) 
B H d d, 
160 320 M10 
20 
200 400 M12 
250 500 
25 M16 
320 600 
400 750 
30 M20 
500 900 














12-101 74 


12.3.11 KF 
1. 尖 冲 子 的 形式 〈 图 12-102) 
2. 尖 溃 子 的 基本 尺寸 ( 表 12-118) 
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ՀԱԱ գան 


ՆՆ Ա CC SC XXX 





=: 





Æ 12-102 «Տրի 
12.3.12 EDRF 
1. 圆 冲 子 的 形式 (BI 12-103) 
2. 圆 冲 子 的 基本 尺寸 ( 表 12-119) 





















ԱՑ) 


AA 
r — 


>| H 









Æ] 12-103 圆 冲 子 


12.3.13 半圆 头 钾 钉 冲 子 
1. 半圆 头饰 钉 冲 子 的 形式 (图 12-104 ) 
圆 头 锦 钉 冲 子 的 基本 斥 寸 〈 表 12-120) 











































































































表 12-118 尖 冲 子 的 基本 尺寸 
(JB/T 3411. 29 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
d D L 
2 
8 
3 80 
4 10 
6 14 100 
R 12-19 圆 冲 子 的 基本 尺寸 
()5/Ղ 3411. 30—1999 ) 
(单位 : mm) 
d D L l 
y 3 8 
80 6 
4 10 
5 12 
100 10 
6 14 
8 16 
125 14 
10 18 
R 12-120 ”半圆 头 锣 钉 冲 子 的 基本 尺寸 
(JB/T 3411. 31 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
公称 直径 ( 锦 钉 直径 ) SR Dp ¿L d | H 
2.0 1.9| 10 180 5 |1.1 
2::3 2-5: 12 6 |1.4 
100 
3.0 2.9 | 14 8 |1.6 
4.0 3.8| 16 10 |2.2 
125 
5.0 4.7| 18 12 |2.6 
6.0 6.0| 20 14 3.2 
140 
8.0 8.0| 22 16 |4.4 


图 12-104 FARATE 


12.3.14 四方 冲 子 
1. 四 方 冲 子 的 形式 (图 12-105) 
2. 四 方 冲 子 的 基本 尺寸 (K 12-121) 
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图 12-105 WMF 
表 12-121 ”四方 冲 子 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 33 一 1999) (Hf: mm) 









































































































































5 D 
d= L i 
基本 尺寸 | RERE ԽԻ | 极限 偏差 11 
2.00 3.0 
224 +0.070 3.2 Š 0 j 
Ը 25 | 3.6 _ 0.090 
աա Ջի: 4.0 z 
3.00 4.2 
3.15 4.5 14 | 
3:55 5.0 
“00 +0. 095 5.6 
4.50 6.4 6 
5.60 7.8 16 -0.110 m 10 
6.00 8.4 
6.30 8.9 
ԽՈՆ 0. 115 10.0 ig 14 
8.00 11.3 
10. 00 14.1 
— 120 | 15.8 i 18 
— 12.00 | +0. 142 16.9 125 
— 1250 | +0.105 17.6 0 
14 19:7 25 -0. 130 25 
16:00 +0. 230 22.6 
17.00 24.0 
18.00 +0. 170 25.4 30 
20.00 28.2 
22.00 +0.275 31.1 3 150 32 
22.40 +0.205 31.6 š 
25.00 35.3 40 -0. 160 





12.3.15 六 方 冲 子 


1. 六 方 冲 子 的 形式 (图 12-106) 














图 12-106 六 方 冲 子 
2. 六 方 冲 子 的 基本 尺寸 ( 表 12-122) 
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R 12-122 ”六方 冲 子 的 基本 尺寸 ()8/1341134-1999) (ճեր: mm) 






































































































































5 D 
d L լ 
基本 尺寸 “| ”极限 偏差 EKAP | 极限 偏差 bl1 
+0.064 
3 3:5 
+0. 044 14 80 6 
4 4.6 
+0. 085 0 
5 5.8 
+0. 060 16 -0. 110 10 
6 6.9 
100 
8 +0. 100 9.2 
18 14 
10 +0. 070 11.5 
12 +0.124 13.8 
20 18 
14 +0.087 16.2 
+0.205 125 
17 19.6 0 
+0.145 25 25 
-0. 130 
19 21.9 
22 25.4 
Է0. 205 30 
24 27.7 
+0.145 0 150 32 
27 31.2 35 
-0. 160 
和 
12.4 f) BIL y tlf 
12.4.1 台 虎 钳 的 分 类 (212-123) 
表 12-123 台 虎 钳 的 分 类 (QB/T 1558. 1 一 1992) 
序号 | 名 称 图 形 序号 | 名 称 图 Մ 
， | 普通 
ñ Et 4 | 多 用 
台 虎 钳 
， | Բո 
ճակի 
5 | 
arest 
աե. 
arest 
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图 12-107 普通 台 虎 钳 
a) 固定 式 ե) 回转 式 








1 一 活动 钳 体 2 一 钳 口 铁 3 一 螺杆 4 一 导 螺 母 ”5 一 固定 钳 体 6 一 底座 
2. 普通 台 虎 钳 的 基本 尺寸 (E 12-124) 
表 12-124 ”普通 台 虎 钳 的 基本 尺寸 (QB/T 1558. 2 一 1992) (单位 : mm) 






















































































Ն 格 75 90 100 115 125 150 200 

基本 尺寸 75 90 100 115 125 150 200 

钳 口 宽度 4 

极限 偏差 +2.5 +3.0 +3.2 

开口 度 C= 75 90 100 115 125 150 200 

L< 300 340 370 400 430 510 610 

外 形 尺寸 B< 200 220 230 260 280 330 390 

H< 160 180 200 220 230 260 310 

注 : 开口 度 是 指 活动 钳 体 a 端 与 固定 钳 体 2 端 对 齐 时 ， 两 钳 口 夹 持 面 间 的 距离 。 





12.4.3 ”多 用 台 虎 钳 
多 用 台 虎 钳 按 其 夹 紧 能 力 分 为 轻 级 (用 Q 表示) 和 重 级 (用 Z 表示) 两 种 。 其 规 
格 按 钳 口 宽度 (B) 分 为 75mm、100mm、120mm、125mm 和 150mm 五 种 。 
1. 多 用 人 台 虎 钳 的 形式 (图 12-108) 
2. 多 用 台 虎 钳 的 夹 紧 力 、 钳 口 财 合 间 院 、 导 轨 配 合 间隙 (R 12-125) 
3. 多 用 人 台 虎 钳 的 钳 口 宽度 、 开 口 度 、 管 径 夹 持 范 围 〈 表 12-126 ) 
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图 12-108 多 用 台 虎 钳 
1 一 主 钳 口 ”2 一 转动 钳 体 3 一 固定 钳 体 4 一 导 螺 母 5 一 槽 形 螺母 
6 一 紧 固 螺钉 7 一 管 钳 口 8 一 V 形 钳 口 9 一 活动 钳 体 “10 一 螺杆 ”11 一 拨 杆 
表 12-125 多 用 台 虎 钳 的 夹 紧 力 、 钳 口 























































































































表 12-126 多 用 台 虎 钳 的 钳 口 宽度 、 
闭合 间隙 、 导 轨 配 合 间隙 开口 度 、 管 径 夹 持 范围 
(08/1 1558.3--1995) (08/1 1558.3--1995) 
ե 格 75 | 100 | 120 | 125 | 150 (单位 : mm) 
轻 级 | 15 | 20 25 30 ատա 格 75 | 100 | 120 | 125 | 150 
夹 紧 力 /kN = za a o ig տ 钳 口 宽度 [基本 尺寸 | 75 | 100 | 120 | 125 | 150 
钳 口 闭合 间隙 /mm 三 |0.10|0.12| 0.15 |0.18 r ԵՏ Հաա: i աթե 
导轨 配合 间隙 /mm Հ 0.28 0.34 Հի աւան 0 |6-4010-50 15-60 |15 ~65 
Է։ 表 中 的 夹 紧 力 仅 对 主 钳 口 而 言 ， 对 管 钳 口 和 注 : 开口 度 是 指 转动 螺杆 使 活动 钳 体 张 至 极限 位 
V 形 钳 口 不 作 规定 。 置 时 ， 两 钳 口 间 的 最 大 距离 。 


12.4.4 管子 台 虎 钳 
1. 管子 台 虎 钳 的 形式 〈 图 12-109 ) 











图 12-109 管子 台 虎 钳 
丝 村 4 一 扳 杠 5 一 导 板 6 一 上 牙 板 


1 一 底座 2 一 支架 3 











7 一 下 牙 板 5-87 
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2. 标记 方法 
1) 管子 台 虎 钳 按 工作 范围 分 为 1 ~6 六 种 规格 ， 如 表 12-127 所 示 。 
表 12-127 管子 台 虎 钳 的 规格 (QB/T 2211—1996) 


规 格 1 2 3 4 5 6 

















工作 范围 /mm | 2410 ~ $60 Փ10 ~ $90 Փ15 -Փ115 Փ15 ~ 9165 Փ30 -Փ220 | Փ30 ~ Փ300 





2) 管子 台 虎 钳 代号 为 CTQ。 
3) 管子 台 虎 钳 的 标记 由 产品 名 称 及 代号 、 规 格 和 标准 编号 组 成 。 例 如 ，2 号 管子 
台 虎 钳 标 记 为 : 管子 台 虎 钳 GTQ2 QB/T 2211—1996, 
12.4.5 桌 虎 钳 的 分 类 (K 12-128 ) 
表 12-128 桌 虎 钳 的 分 类 (QB/T 2096. 1 一 1995) 


序号 | 名 բ Վ Æ 序号 | 名 18 图 Æ 

















= 
Pq 
2 





KEEA 





2 | 方 孔 桌 虎 钳 








5 | սան 
3 | 导 杆 桌 虎 钳 


























12.4.6 燕尾 桌 虎 钳 
1. 燕尾 桌 虎 钳 的 形式 (图 12-110) 
2. 燕尾 桌 虎 钳 的 基本 尺寸 ( 表 12-129 ) 
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图 12-110 燕尾 桌 虎 钳 
a) 回转 式 Ե) 固定 式 
1 一 活动 钳 体 2 一 钳 口 铁 ”3 一 固定 钳 体 4 一 螺杆 5 一 紧 固 螺钉 
表 12-129 ”燕尾 桌 虎 钳 的 基本 尺寸 (QB/AT 2096. 2 一 1995) (单位 : mm) 
տ 格 25 40 50 60 65 75 
POR 基本 尺寸 25 40 50 60 65 75 
钳 口 宽度 极限 偏差 +1.05 +1.25 +1.50 
FOE > 25 35 45 55 70 
最 小 紧 固 范围 15 ~45 
注 : 开口 度 是 指 螺杆 螺纹 副 完 全 旋 合 时 ， 两 钳 口 夹 持 面 间 的 最 大 距离 。 
12.4.7 方 孔 桌 虎 钳 
1. 方 孔 桌 虎 钳 的 形式 (图 12-111) 
图 12-111 方 孔 桌 虎 钳 
a) 回转 式 b) 固定 式 
紧 固 螺钉 





1 一 活动 钳 体 2 一 钳 口 铁 3 一 固定 钳 体 4 一 螺杆 5 





2. 方 孔 桌 虎 钳 的 基本 斥 寸 〈 表 12-130) 
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表 12-130 方 孔 桌 虎 钳 的 基本 尺寸 (QB/AT 2096. 3 一 1995) (单位 : mm) 












































ամ 格 40 50 60 65 
To 基本 尺寸 40 50 60 65 
钳 口 宽度 极限 偏差 +1.25 +1.50 
FOE > 35 45 55 
紧 固 范围 “= 15 ~45 
注 :开口 度 是 指 活动 钳 体 a 端 与 固定 钳 体 8 端 对 齐 时 两 错 口 夹 持 面 间 的 距离 ， 如 图 12-111 所 示 。 























12.5 其 他 钳工 工具 


12.5.1 刮刀 
刮刀 如 图 12-112 所 示 。 刀 身长 度 有 50mm, 75mm, 100mm, 125mm, 150mm, 
175mm, 200mm, 250mm. 300mm. 350mm 和 400mm 等 规格 。 
12.5.2 REJI ———= = ` աը 
1. 滚 花 刀 的 形式 〈 图 12-113 ) 图 12.112 բյ 
2. 滚 花 刀 的 基本 尺寸 〈 表 12-131) 
35 12-131 滚 花 刀 的 基本 尺寸 
























































滚 花 轮 数目 单 轮 , 双 轮 ,六 轮 
滚 花 轮 花纹 种 类 直 纹 , 右 斜 纹 , 左 斜纹 
滚 花 轮 花纹 齿 距 /mm 0.6,0.8,1,1.2,1.6 
Æl 12-113 REJN 
12.5.3 ”砂轮 整形 刀 
1. 砂轮 整形 刀 的 型 式 〈 图 12-114 ) 
2. 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 ( 表 12-132 ) 
՛"---- 表 12-132 ”砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 
Լ 2 f. 径 Jë թ 
34 7 1228 
Æ 12-114 ”砂轮 整形 刀 | TS .. 


12.5.4 金刚 石 砂轮 整形 刀 
1. 金刚 石 砂 轮 整 形 刀 的 型 式 (图 12-115 ) 
2. 金刚 石 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 (Ք 12-133) 
表 12-133 金刚 石 砂轮 整形 刀 的 基本 尺寸 
























































| SESI ET AMEER 
金刚 石 型 号 C ի më q. ան 
100 ~300 0.10 ~0. 30 20 - 60 <100 x 12 
300 -500 0.30 ~0.50 60 ~ 100 100 x 12 ~200 x 12 
= === 500 ~ 800 0.50 -0.80 100 ~ 160 200 x12 ~300 x 15 
800 ~ 1000 | 0.80 - 1.00 160 ~ 200 300 x 15 ~400 x 20 
1000 2500 | 1.00 ~2.50 200 -500 400 x 20 «500 x 30 
图 12-115 ”金刚石 砂轮 整形 刀 三 3000 =3.00 =600 =500 x40 


13.1 木工 锯 


13.1.1 木工 圆 锯 片 





























































































































1. 木工 圆 锯 片 的 形式 (14 13-1) 
YY 
/ 
/ 
f 
/ 
| 
I 
ը 
կ 
J 
图 13-1 木工 圆 锯 片 
2. 木工 圆 饮片 的 基本 尺寸 (8131) 
表 13-1 木工 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GBXT 13573 一 1992) ” (单位: mm) 
450 íd 量度 8 
a = . 厚度 W 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 1 2 3 4 5 | 极限 偏差 
160 Ը 20(30) 08 10 | 12 | 1.6 = 
| * L. 
(180) 08 10 12 | 1.6 | 2.0 
200 08 10 12 | 1.6 | 20 
— | +0.05 
(225) 08 10 | 12 | 1.6 | 2.0 
250 30 或 60 0.8 10 | 12 | 1.6 | 20 
(280) «2.0 08 10 | 12 | 16 | 20 
315 10 | 12 | 1.6 | 20 | 25 
(355) 1.0 | 12 | 16 | 20 | 25 
一 一 一 一 一 +0.07 
400 10 | 12 | 1.6 | 2.0 | 25 
H11 80 或 
(450) 30 或 1.2 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2 或 
500 Es (H9) 12 | 16 | 20 | 25 | 32 100 
(560) +3.0 1.2 | 16 |20 | 2.5 | 3.2 
630 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2 | 40 
(710) 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2 | 4.0 +0.10 
800 40 或 1.6 | 2.0 | 2.5 | 3.2 | 40 
(900) +4.0 (50) 2.0 | 25 | 3.2 | 40 | 5.0 
1000 2.0 | 25 32 | 40 | 5.0 
1250 — 132 | 36 | 40 | 5.0 
1600 +5.0 60 — | 32 |45 |50 | 60 +0.30 
2000 — |36 |50 7 = 

















2. 公差 等 级 H9 用 于 特殊 情况 ， 如 用 了 











WÈ: Լ 括号 内 尺寸 尽量 避免 使 用 ， 用 户 特殊 要 求 例 外 
F 同 时 在 机 床上 安装 多 饮片 ， 而 且 高 速 旋 转 的 情况 。 
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3. 木工 圆 饮 片 齿 形 的 基本 形状 〈 表 132) 
























































表 13-2 木工 圆 锯 片 齿 形 的 基本 形状 (GBAT 13573 一 1992 ) 
HEZ | WERS 锯齿 形状 参数 名 称 代 号 
KTTS N 
:一 齿 距 
有 一 齿 高 
HEN K E 
a 一 后 
8-8 
Ռ-ԽԻՐԻԹ 
等 腰 三 角形 A 
































13.1.2 木工 硬 质 合金 圆 锯 片 





1. 木工 便 质 





2. 木工 硬 








合金 圆 锯 片 的 形式 (图 132) 











图 13-2 木工 硬 质 合金 圆 锯 片 





锯 片 的 基本 尺寸 (K 13-3) 
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表 13-3 ”木工 硬 质 合金 圆 锯 片 的 基本 尺寸 (GB/T 14388 一 2010) (单位 : mm) 
D b d 近似 齿 距 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | ”极限 偏差 10 13 16 20 30 40 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 (H8) 8F#JOVU, յ 
100 32 24 20 16 10 8 
125 32 24 20 12 10 
20 40 
(140) 2.5 1.6 +0.033 36 28 
24 16 12 
160 0 48 32 
30 
3.2 2.2 40 
(180) 56 36 28 
2.5 1.6 +0. 046 
60 
3.2 2:2 0 
20 
2.5 1.6 +0. 033 
30 
3.2 2.2 0 
200 64 48 40 32 16 
2.5 1.6 0. 046 
60 
3.2 2.2 0 
2.5 1.6 +0. 033 
30 
3.2 2.2 0 
(225) 72 56 36 24 
2.5 1.6 0. 046 
60 
+2 | 3.2 | Հ0.1| 2.2 | «0.05 0 
2.5 1.6 
+0.033 
3.2 2.2 30 
0 
3.6 2.6 48 
2.5 1.6 
+0.046 
250 3.2 2.2 60 i 80 
3.6 2.6 
2.5 1.6 
+0. 054 
3.2 2.2 (85) ի 64 40 28 20 
3.6 2.6 
2.5 1.6 
+0.033 
3.2 2.2 30 
0 
3.6 2.6 
(280) 96 56 
2.5 1.6 
+0. 046 
3.2 2.2 60 
0 
3.6 2.6 
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(2: 
Ա d 近似 齿 距 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 偏差 10 13 16 20 30 | 40 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 (H8) E 3 
2.5 1.6 
+0.054 
(280) 3.2 2.2 |+0.05| (85) A 64 56 40 28 20 
3.6 2.6 
2.5 1.6 
+0. 033 
3.2 2.2 30 
0 
3.6 2.6 
96 
2.5 1.6 
+0. 046 
315 3.2 2.2 60 š 72 64 48 32 24 
3.6 2.6 
2.5 1.6 
+0.054 
3.2 2.2 (85) 
0 
3.6 2.6 
3.2 2.2 
3.6 2.6 +0. 033 
30 
4.0 2.8 0 
+2 | 4.5 | 20.1|3.2 
3.2 2.2. 
+0.07 
3.6 2.6 +0. 046 
(355) 60 112 72 56 36 28 
4.0 2.8 0 
4.5 3.2 
3.2 2.2 
3.6 2.6 +0. 054 96 
(85) 
4.0 2.8 0 
4.5 3.2 
3.2 2:2: 
3.6 2.6 +0.033 
30 
4.0 2.8 0 
4.5 3.2 
400 128 80 64 40 32 
3.2 22. 
3.6 2.6 +0. 046 
60 
4.0 2.8 0 
4.5 3.2 









































1286 五 金 大 手 册 














































































































































































































(Յէ) 
D B b d 近似 齿 距 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | ”极限 偏差 10 13 16 20 30 | 40 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 (H8) E 数 
3.2 22 
3.6 2.6 +0.054 
400 (85) 128 96 80 64 40 32 
4.0 2.8 0 
4.5 3.2 
3.6 2.6 
4.0 2.8 +0.033 
+0.07| 30 
4.5 3.2 0 
5.0 3.6 
(450) 112 72 36 
3.6 2.6 
4.0 2.8 +0.054 
85 
4.5 3.2 0 
5.0 3.6 
96 48 
3.6 2.6 
4.0 2.8 +0.033 
土 2 +0.1 30 
4.5 3.2 0 
5.0 3.6 
500 128 80 40 
3.6 2.6 
4.0 2.8 +0.054 
85 
4.5 3.2 0 
5.0 3.6 loig 
4.5 3.2 +0.033 
30 
5.0 3.6 0 
(560) 112 56 
4.5 3.2 +0. 054 
85 96 48 
5.0 3.6 0 
4.5 3.2 +0. 033 
630 40 — — 128 64 
5.0 3.6 0 









































注 : 括号 内 的 尺寸 应 尽量 避免 采用 。 














3. 木工 便 质 合金 圆 锯 片 锯齿 基本 形状 与 组 合 











木工 人 硬 质 合金 圆 饮片 锯齿 基本 形状 如 表 13-4 所 示 ， 组 合 举例 如 表 13-5 所 示 。 








Ter K ԷԼ Լ Է 























1287 






































134 ”推荐 的 木工 硬 质 合 金 圆 锯 片 锯齿 基本 形状 (GB/T 14388--2010) 
代 号 P T Xz Xy 
名 称 平 齿 梯形 齿 ARA 右 斜 齿 
形状 

表 13-5 ”推荐 的 木工 硬 质 合 金 圆 锯 片 锯齿 组 合 举例 (GB/T 14388 一 2010) 
代 号 TP XzXy XzPXy 
名 称 梯形 此 和 平 具 շումն տիա որի 
形状 





13.1.3 木工 锯条 


1. 木工 锯条 的 形式 (图 

















15 士 1.00 












图 133 木工 锯条 















































2. 木工 锯条 的 基本 尺寸 ( 表 13-6) 
2136 木工 锯条 的 基本 尺寸 (QB/T 2094. 1 一 1995 ) (单位 : mm) 
KEE L 宽度 厚度 6 
规格 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
400 400 22 
450 450 25 
0.50 
500 500 25 +0.02 
+2.00 +1.00 
550 550 32 -0. 08 
600 600 12 
0. 60 
650 650 38 
















































































































































































1288 五 金 大 手册 
( 续 ) 
KEE L 宽度 5 厚度 6 
规格 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
700 700 
750 750 
38 
800 800 0.70 
44 
850 850 
900 900 +0.02 
+2.00 +1.00 
950 950 -0. 08 
1000 1000 
44 0.80 
1050 1050 
50 0.90 
1100 1100 
1150 1150 
13.1.4 木工 绕 锯 条 
1. 木工 绕 锯 条 的 形式 (图 134) 
图 13-4 木工 绕 锯条 
a) A 型 b) հա 
2. 木工 绕 锯条 的 基本 尺寸 (2137) 
R137 木工 绕 锯条 的 基本 尺寸 (QBAT 2094. 4 一 1995) (单位 : mm) 
规格 KJE L 宽度 5 厚度 6 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
400 400 
450 450 0.50 
500 500 
550 550 
+0.50 +0.02 
600 600 +1.00 10 
650 650 FENY 0.60 ՀԱ 
700 700 0.70 
750 750 
800 800 











3. 木工 绕 锯条 的 锯齿 几何 形状 和 参数 
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木 ] 


[ 绕 外 











居 条 的 锯齿 应 形 } 
图 13-5 所 示 ， 参 数 如 表 13-8 所 示 。 


MAA 


81135 木工 绕 锯条 的 锯齿 形状 


Kis 1 
完整 ， 


表 13-8 木工 绕 锯条 的 参数 (08/1 2094. 4 一 1995 ) 


上 从 根 不 得 有 裂纹 等 缺陷 。 木 工 绕 锯 条 的 锯齿 形状 如 































































































具 距 1/mm 2.5.3.0 .4.0 
Afa 8/ (° ) 25 ~60 
齿 槽 半径 R/mm 0.5-1.0 
13.1.5 细 木 工 带 锯条 
1. 细 木 工 带 锯 条 的 形式 (图 13-6) 
pA 
ծ 
1136 细 木 工 带 锯条 
2. 细 木 工 带 锯条 的 基本 尺寸 ( 表 13-9) 
表 13-9 细 木 工 带 锯条 的 基本 尺寸 (GBAT 21690 一 2008) (单位 : mm) 

宽度 厚度 6 իի թ 厚度 6 WHE p 厚度 6 ֆի թ 
6.3 (0.4) (3.2) 0.5 4 (0.6) (5) 
10 (0.4) 0.5 6.3 (0.6) (6.3) 
12.5 (0.5) (6.3) 0.6 6.3 
16 (0.5) (6.3) 0.6 6.3 
20 0.5 6.3 0.7 8 
25 0.5 6.3 0.7 8 
(30) 0.7 10 
32 0.7 10 
(35) 0.7 10 
40 0.8 10 
(45) 0.8 10 
50 0.9 12.5 
63 0.9 12.5 
注 : 1. 表格 中 规定 的 齿 距 仅仅 适用 于 图 中 的 齿 形 。 


2. 尽 可 能 选择 括号 内 尺寸 。 


13.1.6 ”伐木 锯条 
1. 伐木 锯条 的 齿 形 (Ք 13-10) 








1290 五 金 大 手 册 





R 13-10 ”伐木 饥 条 的 齿 形 ( QB/T 2094. 2 一 1995 ) 














10.3 8.5 
Մ ի 
DE 型 DW 型 DH 型 
标准 三 角形 齿 软木 用 三 角形 齿 硬木 用 三 角形 齿 















































2. 伐木 锯条 的 形式 (图 13-7) 















b| 


Ki 


b; 





— 
本 





图 13-7 伐木 锯条 





3. 伐木 锯条 的 尺寸 ( 表 13-11) 
表 13-11 伐木 锯条 的 尺寸 (QB/T 2094. 2 一 1995 ) (单位 : mm) 

























































































KEE L աԱ TERE bz 厚度 6 
规格 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
1000 1000 110 1.00 
1200 1200 120 
1.20 
1400 1400 130 
+3.00 70 +1.50 +2.00 +0.10 
1600 1600 140 1.40 
1.40 
1800 1800 150 
1.60 


























13.2 KEGI 


13.2.1 木工 钻 通用 技术 条 件 
1. 木工 钻 的 各 部 分 名 称 (图 13-8) 
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锥 形 螺钉 Խամ 螺旋 筋 工作 管 
58717) 


81138 木工 钻 的 各 部 分 名 称 


2. 木工 钻头 部 的 形式 (图 139) 








a) b) 


图 13-9 KIRKA 
a) 双 刀 木工 钻头 部 ե) 单刀 木工 钻头 部 





3. 双 刀 短 柄 木工 销 和 单刀 短 柄 木工 销 
1) 双 刀 短 柄 木工 销 如 图 13-10 所 示 。 














81310 WJ SAN K T+ 





2) 单刀 短 柄 木工 销 如 图 13-11 所 示 。 














图 13-11 单刀 短 柄 木工 钻 





3) 双 刀 短 柄 木工 外 和 单刀 短 柄 木工 销 的 基本 斥 才 如 表 13-12 所 示 。 





1292 
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21312 ” 双 刀 短 柄 木工 外 和 单刀 短 柄 木工 钻 的 基本 尺寸 (QB/T 1736 一 1993 ) 





(单位 : mm) 































































































































































































5 150 65 4.5 
6 6 s 19 $5 
6.5 6.5 170 75 
+0.60 
8 8 6 21 6.5 
+0.4 
9.5 9.5 ԷՅ +6 
0 6.5 24 3 
10 10 
+1.0 
11 11 200 95 7 8 
26 
12 12 Ted Š 
13 13 8 
14 14 28 
9 +0.75 
(14.5) 14.5 9.5 
16 16 230 110 +7 10 30 
+1.6 
19 19 
13 31 10 
20 20 +0.5 
22 22 0 
(22::5:) 2255 14 33 10.5 
24 24 +0.6 
25 25 
250 120 +8 +1.4 
(25.5) 25.5 
15 35 11 +0.90 
28 28 
(28.5) 28.5 
+0.6 
30 30 36 
0 16 
32 32 11.5 
280 130 +9 37 
38 38 18 





注 : 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 


4. 双 刀 长 柄 木工 外 和 单刀 长 柄 木工 销 


1) 双 刀 长 柄 木工 外 如 图 13-12 所 示 。 

















811312 ” 双 刀 长 柄 木工 钻 


2) 单刀 长 柄 木工 销 如 图 13-13 所 示 。 
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图 13-13 单刀 长 柄 木工 钻 


3) 双 刀 长 柄 木工 钼 和 单刀 长 柄 木工 钻 的 基本 








尺寸 如 表 13-13 所 示 。 


1315 双 刀 长 柄 木工 钼 和 单刀 长 柄 木工 钻 的 基本 尺寸 (QB/AT 1736—1993) 


(单位 : mm) 
















































































































































































Ji F D L ել L, 
规格 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 车 本 尺寸 | 偏差 
5 5 250 120 4.5 
6 6 
5 
6.5 6.5 380 170 
8 8 6 
+0.4 
9.5 9.5 ԷՏ +*7 
0 6.5 
10 10 
11 11 420 200 7 
12 12 7.5 
13 13 8 
14 14 
9 
(14.5) 14.5 
16 16 500 +9 250 +8 10 
+1 
19 19 
13 
20 20 +0.5 
22 22 0 
(22.5) 225 14 
24 24 
25 25 
560 300 +9 
(25.5) 25.5 
+10 15 
28 28 
(28.5) 28.5 
+0.6 
30 30 
0 16 
32 32 
610 320 + 10 
38 38 18 


























է, 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 
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5. 木 柄 电工 用 木工 钻 和 铁 柄 电工 用 木工 铬 
1) 木 柄 电工 用 木工 钻 如 图 13-14 所 示 。 



























































811314 木 柄 电工 用 木工 钻 


2) 铁 柄 电工 用 木工 外 如 图 13-15 所 示 。 
































图 13-15 





3) 电工 钻 的 基本 尺寸 如 表 13-14 所 示 。 





铁 柄 电工 用 木工 钻 


















































































































































表 13-14 电工 钻 的 基本 尺寸 (QB/AT 1736—1993) (单位 : mm) 
项 目 b L 万 L, F 
基本 基本 基本 基本 基本 车 本 
R It e aE dl kar 
_ 4 50 
120 10 =Ó Ի 
3 5 55 
Š ° 11 80 80 
+0.3 | 130 60 
8 8 +5 414 | 1 21 本 3 
x 90 85 
10 10 B 
150 70 
Ea 1% 14 
95 90 
(14) 14 170 75 15 
注 : 表 中 括号 内 的 规格 和 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 

















13.2.2 木工 机 用 长 麻花 钻 


Լ. 木工 机 用 长 麻花 钻 的 形式 (14 13-16) 
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Տ 
L 
L 
一 一 于 
| 
a) 
Տ 
L 
L 
> k= 
Սարա 
Ե) 
Տ 
L 
Ë 
六 上 二 一 于 
լ G | 
c) 
Æ 13-16 ”木工 机 用 长 麻花 钻 
a) IE b) ղա c) ղա 
2. 木工 机 用 长 麻花 钼 的 尺寸 (K 13-15) 
表 13-15 ”木工 机 用 长 麻花 钻 的 尺寸 (JB/T5738—1991) (տի: ոռ) 
d L լ d, l 
իր 
Եր 极限 偏差 EG 极限 偏差 || mam 极限 偏差 Pan 
h11 h16 h11 
3 I 0 
-0. 060 150 -2.5 90 
4 (300) [ 0 ) (125) 
ի 0 -3.2 ո _ m 
-0.075 
6 
学 300 0 140 
s I =3.2 
8 —0.090 
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d, 





极限 偏差 


极限 偏差 






































hll 


h16 











基本 尺寸 





极限 偏差 
hll 











ERR 











-0. 110 





26 -0. 130 





-0. 160 











13.2.3 ”木工 方 羡 钻 


140 





300 
-3.2 


190 








注 : 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 


1. À Լ Pá $h BJJÉ sÀ 
1) REDHA H 2828 125 bA AETR RER, ԱԱՊ 13-17 所 示 。 





-0. 11 








20 











-0. 13 








2) SZOKJA h 





图 13-17 ”木工 方 凿 销 





BH, ， 如 图 13-18 所 示 。 
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图 13-18 ZOJ 
3) 钻头 切 前 部 分 采用 蜗 旋 式 (172) 或 螺旋 式 〈 开 型 ) ， 如 图 13-19 所 示 。 


















































811319 ” 销 头 切削 部 分 
a) WIER (H 20) b) WHER (IW) 


2. 木工 方 羡 销 的 空心 玄 刀 和 钻头 的 尺寸 ( 表 13-16) 











































































































表 13-16 ”木工 方 凿 钻 的 空心 羡 刀 和 钻头 的 尺寸 (单位 : mm) 
ենի շրկ) ձե 头 
A D J: L ն d, L լ 
规格 
RH 偏差 尺寸 偏差 Ի 偏差 Ի 偏差 Ի 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
6.316.3 6 
8 8 7.8| o 
9.5|9.5 9.2| -0.09 
7~| 0 
10 | 10 9.8 Բր». 
100 10 | -0.15 41.21160 
11 111 19 40 ~ | +1.25 10.8 80 ~ | +1.85 
150 250 
2 4211949 ր 11.8 
+1.25 n 
12.512.5 0 - 0.052 12.3 
-0.11 
14 | 14 13.8 
11~ 0 
16 | 16 15.8 
16 | -0.18 
20 | 20 19.8 
200 Y PO e255 
22 | 22 28.5 50 ~ | +1.45 21.8 ig a | 89 ~ |+2.10 
-0.13 |8 ~ 
220 315 
25 | 25 24.8 22 -0.21 
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13.2.4 木工 销 孔 钻 
1. 木工 销 孔 钻 的 形式 
1) 工 型 钻头 如 图 13-20 所 示 。 
2) 开 型 销 头 如 图 13-21 所 示 。 





5 


s= 


Տ ՊՏ 
@ 
Li g L էլ էշ 
L L 


图 13-20 ”I 型 销 头 թյ 1321 Ո ՔԱՅ. 


2. 木工 销 孔 钻 销 头 的 太 才 〈 表 13-17) 
表 13-17 木工 销 孔 钻 钻 头 的 尺寸 (JBAT 9947—1999) 

































































d/mm di /mm 
L/ ել/ L,/ 5/ է: 

Ի բյ ձո Rj | " | m | ա | առ | ոռ | ԻՄ 
第 1 系列 | 第 2 系列 

5 4.8 0 

6 5.8 一 0.048 

7 6.8 

8 7.8 0 70 45 

s: 0 15° ~ 

9 8.8 0.058] 10 | _0 015| 200 22 9 右 或 左 
10 9.8 85 60 

12 11.8 à 

14 1378 02076 

16 15.8 
































13.2.5 ”木工 硬 质 合 金 销 孔 钻 
1. A 型 (整体 硬 质 合金 通 孔 钻 ) 
1) A 型 (整体 硬 质 合 金 通 孔 钼 ) 如 图 13-22 所 示 。 


























M5X8 调 节 螺钉 
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HI NR 
9.2 -005 
9.2 -005 











811322 A 型 (整体 硬 质 合 金 通 孔 钻 ) 
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2) A 型 〈 整 体 硬 质 合 金 通 孔 钻 ) 的 尺寸 如 表 13-18 所 示 。 
表 13-18 A 型 (整体 硬 质 合金 通 孔 钻 ) 的 尺寸 (JB/T 10849 一 2008 ) 
























































(单位 : mm) 
基本 尺寸 3 4 5 6 7 8 
D p 0 
r. -0.02 
ն 57 70 
ել 20 27 
H 2 
B 60° +1° 
եր) L( 左 旋 ) 或 R( 右 旋 ) 























2.B 型 (整体 硬 质 合金 不 通 孔 钴 ) 
1) B 型 (整体 硬 质 合金 不 通 孔 钻 ) 如 图 13-23 所 示 。 





































Z= ՐԸՋ 


=== 34-Ի» 


Է) 
Z= 















SEE 


=== bk HEJ 


E 





L (左旋 ) Վ 














թ 1323 BÆ (整体 硬 质 合 金 不 通 孔 销 ) 
2) BÆ (整体 硬 质 合 金 不 通 孔 钻 ) 的 尺寸 如 表 13-19 所 示 。 
表 13-19 BÆ (整体 硬 质 合金 不 通 孔 钻 ) ԽԻ (18/1 10849 一 2008 ) 




































































(单位 : mm) 
基本 尺寸 3 4 5 6 7 8 
D 0 
千本 偏差 -0.02 
ն 57 70 
էլ 20 27 
H 3.5 4.5 4.5 5 5.5 6 
Jë ր L( 左 旋 ) 或 R( 右 旋 ) 








3. C 型 〈 单 粒 硬 质 合 
1) C 型 〈 单 粒 便 质 合金 通 孔 钻 ) 如 图 13-24 所 示 。 
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图 13-24 C 型 ( 单 粒 硬 质 合金 通 孔 钻 ) 









































































































































2) C 型 ( 单 粒 硬 质 合金 通 孔 销 ) 的 尺寸 如 表 13-20 所 示 。 
表 13-20 CH! (բաժան) 的 尺寸 (JB/T 10849 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
车 本 尺寸 4 5 6 Մ 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
EAR +0.048 +0.058 +0.07 
S 0 0 0 
L 57 70 
Ja 20 27 
H 6 7 8.5 11 11 13.5 | 13.5 | 14.5 15 16 18 19 20 
B 60° +1° 
旋 向 L( 左 旋 ) 或 R( 右 旋 ) 
4. DD (Բորի ԲՅԱՆ Ցի) 
1) D 型 ( 单 粒 硬 质 合 金 不 通 孔 钻 ) ԿԱՀ 13-25 所 示 。 
1 
ի Հ 
ԱՔ c: 
Li ր 9.2-005 
s 


2) D 























= = 


«Է 





Լ. 











811325 D 型 ( 单 粒 硬 质 合 金 不 通 孔 钼 ) 





型 ( 单 粒 硬 质 合 


>= 


金 不 通 孔 钻 ) 的 尺寸 如 表 13-21 所 示 。 
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表 13-21 DÆ ( 单 粒 硬 质 合金 不 通 孔 钼 ) 的 尺寸 (JB/T 10849 一 2008 ) 
(单位 : mm) 


















































L 57 70 
էլ 20 27 
H 4.5 5.5 6.5 7.5 8.5 
旋 向 L( 左 旋 ) 或 R( 右 旋 ) 
13.3 ÀK LJ 
13.3.1 817) 





1. Ճա րոն 7) 
1) A 型 双 面 人 刨 刀 如 图 13-26 所 示 。 
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811326 A 型 双 面倒 刀 
1 一 为 片 2 一 刀 体 


2) A 型 双 面 刨 刀 的 基本 尺寸 如 表 13-22 所 示 。 
551322 A 型 双 面 刨 刀 的 基本 尺寸 (JB/AT 9603—1999) (单位 : mm) 






























































KE L HEFL EB հլ 调 刀 孔 中 心 距 L, 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
0 
100 74 +0.15 35 +0. 125 
-0.35 
0 
90 64 +0.15 32 +0.125 
-0.35 
0 
80 60 +0.15 30 +0. 125 
-0.30 
0 
60 40 +0. 125 20 +0. 105 
-0.30 




















2. B Æ MUJI 
1) B 型 双 面 刨 刀 如 图 13-27 所 示 。 
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À Փ Q 
4XM3-6H 



































图 13-27 BÆRE 
1 一 为 片 2 一 刀 体 





































































































































































































































































































2) B 型 双 面 蚀 刀 的 基本 尺寸 如 表 13-23 所 示 。 
521323 B 型 双 面 刨 刀 的 基本 尺寸 (JBAT 9603—1999) (H: mm) 
KEL SEE B ՀԱՆ | 国定 孔 宽 度 | menn ՔԱՆ. 
ԵԽ | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | ԻՒ | 偏差 | 尺寸 825 Էն 5 | KY թշ: 
0 0 
90 -0.35 39 -0.16 64 +0.15 6.5 +0.18 20 +0.26 32 +0.125 
0 0 
80 -0.35 38 -0.16 60 +0.15 6.5 +0.18 16 +0.215 26 +0.125 
0 0 
60 -0.30 34 -0.16 40 +0.15 6.5 +0.18 15 +0.215 16 +0.105 
3. C 型 双 面 蚀 刀 
1) C 型 双 面 蚀 刀 如 图 13-28 所 示 。 
| 
图 13-28 C 型 双 面 刨 刀 
1 一 刃 片 ”2 一 刀 体 
2) C 型 双 面 刨 刀 的 基本 尺寸 如 表 13-24 所 示 。 
表 13-24 C 型 双 面 刨 刀 的 基本 尺寸 (JBAT 9603 一 1999) (单位 : mm) 
keL | տտ | ոճն | menre) 国定 孔 # | տյն« | MIL 
i K| 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | Ի) | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | Ի | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
60 s 32 oai 38 +0.125 6.5 +0.18 16 +0.12 4 +0.15 8 +0.18 
4. D J Pñ. [610] 7J 
1) D 型 单 面 蚀 刀 如 图 13-29 所 示 。 















































1303 



























































图 13-29 DD 型 单 面 刨 思 













































































































































































































































































1 一 为 片 2 一 刀 体 
2) D 型 单 面 蚀 刀 的 基本 尺寸 如 表 13-25 所 示 。 
表 13-25 D 型 单 面 刨 刀 的 基本 尺寸 (JBAT 9603 一 1999) (Í: mm) 
Bie 开口 孔 人 开口 孔 固定 孔 固定 孔 
KEE L 宽度 B 中 心 距 万 开口 孔 宽 度 d 高 长 度 五 տի Մ-ի 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 KRT] 偏差 | 尺寸 | 偏差 
100 Ար 
0 
90 | 0.35 
30 0 70 | 20.15 | 6.5 | «0.18 18 | 40.215) 6.5 | +0.18 | 15 | + 上 0.215 
80 | 0.35 
0 
60 | 0.35 
5. E Im] 
1) E WAMA A 13-30 所 示 。 
图 13-30 EHO 
1 一 为 片 2 一 刀 体 
2) E 型 单 面 刨 刀 的 基本 尺寸 如 表 13-26 所 示 。 
表 13-26 E 型 双 面 蚀 刀 的 基本 尺寸 (JBAT 9603—1999) (单位 : mm) 
KEL 宽度 B 开口 孔 中 心 距 工 调 刀 中 心 距 L, 开口 孔 宽度 4 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
0 0 
100 Բրի 30 Eer 70 +0.15 35 +0.125 9 +0.18 
0 0 
90 ՀԱՅՆ 28 oai 58 +0.15 29 +0.125 9 +0.18 
0 0 
80 DAs 28 Բար 52 +0.15 26 +0.125 9 +0.18 
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( 续 ) 

调 刀 孔 宽 度 di 固定 孔 宽度 b 开口 孔 长 度 瑟 调 刀 和 孔 长 度 H, 固定 孔 长 度 H, 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 

4.4 +0.15 9 +0.18 18 +0.215 15 +0.215 15 +0.215 

4.4 +0.15 9 +0.18 18 +0.215 15 +0.215 15 +0.215 

4.4 +0.15 9 +0.18 18 +0.215 15 +0.215 15 +0.215 
13.3.2 KIFAA 


1. 木工 手 用 刨 刀 的 基本 结构 (14 13-31) 
2. 木工 手 用 刨 刀 的 形式 〈 图 13-32 ) 




































































































































































图 13-31 木工 手 用 刨 刀 的 基本 结构 图 13-32 木工 手 用 蚀 刀 

1 一 正面 2 一 为 口 3— JJH HI 4--7) 

钢 体 5 一 基体 6 一 复合 1—7 É 

8 一 侧面 9 一 槽 和 孔 ”10 一 尾部 
3. 木工 手 用 刨 刀 的 基本 尺寸 ( 表 13-27) 
表 13-27 “木工 手 用 刨 刀 的 基本 尺寸 (QB/T 2082 一 1995) (տրո: mm) 

规格 一 人 — pa. = i Lpi | Limin Lomin 

基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
25| 25 +0.42 9 +0.29 | 16 
32| 32 
38 38 +0.50 
44| 44 3 +0.30] 2.5 ԱՐՑ 175| 56 | 90 

11 +0.35 | 19 

51| 5 
57| 57 +0.60 
64| G 














13.3.3 ”木工 手 用 刨 刀 盖 铁 
1. 木工 手 用 人 刨 刀 盖 铁 的 基本 结构 (图 


aste 




















13-33) 

















811333 ”木工 手 用 刨 刀 盖 铁 的 基本 结构 








3 ՅԵ 





1 


4 一 侧面 5 一 螺 孔 6 一 尾部 





前 缘 2 一 正 
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2. 木工 手 用 刨 刀 盖 铁 的 形式 〈 图 13-34) 


Հ 


























图 13-34 ”木工 手 用 刨 刀 盖 铁 
a) A 型 b) BÆ 
3. 木工 手 用 刨 刀 盖 铁 的 基本 尺寸 ( 表 13-28) 
表 13-28 ”木工 手 用 创 刀 盖 铁 的 基本 尺寸 (QB/T 2082—1995) (单位 : mm) 

















































































































B H, H, 
Մ d | Lmin | ելու | շուռ | Hmax 
Խի 基本 尺寸 | m այն աժ | ոտ | 基本 尺寸 | AA 
25 25 _ 084 M8 
32 32 
38 38 
44 44 -1.00 րի 96 | 68 8 1.2 3 +0.20 2 +0.50 
51 51 
57 57 EER 
64 64 : 
13.3.4 木工 刨 刀 轴 
1. 木工 蚀 刀 轴 的 基本 结构 (图 13-35 ) 




















图 13-35 ”木工 刨 刀 轴 的 基本 结构 
1 一 刨 刀 体 2 一 刀片 3 一 压 刀 条 ”4 一 压 刀 螺钉 5 一 轴承 6 一 带 轮 
di 一 切削 圆 公称 直径 ”4, 一 便 刀 后 面 回转 圆 直径 da 一 刨 刀 体 直径 
ds 一 蚀 刀 体 的 轴 颈 ds 轴 头 d6 带 轮 րք 12 do 轴 环 
/一 蚀 刀 体 长 度 I 一 1 一 刨 刀 体 轴 颈 危险 截面 ”/ 一 危险 截面 至 带 轮 厚度 中 心 距离 
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2. 木工 蚀 刀 轴 的 基本 尺寸 ( 表 13-29 ) 








































































































































































































































































































表 13-29 木工 刨 刀 轴 的 基本 尺寸 (JBAT 4172—1999) (单位 : mm) 
工作 宽度 L ո 4 
աւք: 额定 直径 最 大 什 | 
100 110 
80 79.7 78 
125 135 
160 170 
90 89.7 88 
200 210 
250 260 
(300) (310) 100 99.7 98 
315 325 
400 410 (100) (99.7) (98) 
500 510 112 111.7 110 
(600) (610) 
630 640 (120) (119.7) (118) 
(650) (660) 125 124.7 123 
800 810 
1000 1010 
140 139.7 138 
1250 1260 
tE: 1. 插 号 内 尺寸 在 新 设计 时 不 允许 使 用 。 
2. 刀片 Ja É 回转 员 | 直径 d, 不 准 小 于 dzo 
3. 木工 蚀 刀 轴 的 参考 尺寸 ( 表 13-30) 
表 13-30 ”木工 刨 刀 轴 的 参考 尺寸 (JBAT 4172—1999) (բի: mm) 
工作 | a | 带 轮 节 圆 直径 | 人 刨 刀 体 轴 颈 危险 截面 | 工作 | լ | 带 轮 节 圆 直径 | 人 刨 刀 体 轴 颈 危 险 截 面 
宽度 | Հ 46 至 带 轮 厚度 中 心 距离 1 宽度 | “ ds 至 带 轮 厚度 中 心 距离 / 
ա.) 400 | 35 
125 500 
ieg (600) 
25 630 
200 三 0.8d， <0.6d, (650) 40 三 0.8d， <0.6d, 
250 800 
(300) 30 1000 
315 1250 | 50 
注 : 括号 内 尺 二 在 新 设计 时 不 允许 使 用 。 
4. 木工 刨 刀 轴 的 刀片 片 数 (R 1331) 
表 13-31 木工 刨 刀 轴 的 刀 睛 片 数 
工作 宽度 /mm 倒 刀 片 数 / 个 工作 宽度 /mm 人 刨 刀 片 数 / 个 
100 (300) | 
2 或 3 
315 或 3 
125 
400 
160 2 或 3 E00 արե 
200 (600) 3» 
250 630 


























注 : 括号 内 尺寸 在 新 设计 时 不 允许 使 用 。 
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13.3.5 木工 机 用 异型 刨 刀 
1. 木工 机 用 异型 蚀 刀 的 形式 (图 13-36 ) 


















































图 13-36 KIMARR 


a) A 型 b) BAL c) C 型 d) D 弄 


2. 木工 机 用 异型 刨 刀 的 太 寸 〈 表 13-32) 
13.3.6 木工 机 用 直 刃 蚀 刀 
1. 木工 机 用 直 刃 刨 刀 的 形式 〈 图 13-37) 


1308 五 金 大 手 册 





表 13-32 木工 机 用 异型 蚀 刀 的 尺寸 (GBAT 1529—1992) (单位 : mm) 
L B H է b D G ն 
ԷՒ | 极限 偏差 极限 偏差 




















+0.20 


80 +0.30 | #40.10 | =0.30 | £0.35 | +0.50 +1.0 +0.50 





170 +0.25 


























30 切削 刃 


m 前 面 、 8 后 面 
F  ， 
背面 
底面 
քի H 
a) 8 























c) 


图 13-37 木工 机 用 直 刃 倒 刀 
a) Լաշա) b) LÆRERE c) 亚 型 带 紧 固 槽 的 双 金 属 厚 人 刨 刀 
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2， 本 型 和 本 型 木工 机 
表 13-33 

















用 直 为 蚀 刀 的 尺寸 ( 表 13-33) 


I 型 和 型 木工 机 用 直 刃 刨 刀 的 尺寸 (JB/T 3377—1992) 
(单位 : mm) 


H 


8 

















基本 尺寸 





极限 偏差 














极限 偏差 














极限 偏差 


参考 数值 





110 


135 
170 


210 


260 


(310) 


325 
410 


510 
(610) 


640 


25,30 
(35,45) 








(660) 


810 


1010 
1260 





30,35 ,40 








3,4 








40° 


注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 避免 采用 。 





3. 三 型 木工 机 用 直 为 刨 刀 





采用 。 


的 尺寸 ( 表 13-34) 


R 13-34 ” 亚 型 木工 机 用 直 刃 刨 刀 的 尺寸 (JBMT 3377—1992) (单位 : mm) 















































լ 2 H P ն | ե | gg 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 参考 数值 

40 20 — 1 
60 30 一 

80 20 40 

110 25 60 2 
135 +0.5 90,100 +0.5 8,10 +0.05 40° 30 75 

170 25 60 4 
210 35 
260 25 19 
325 35 85 Ç. 





























13.3.7 木工 硬 质 合 金 单 片 指 接 铣 刀 
1. 木工 硬 质 合金 单 片 指 接 铣 刀 的 形式 〈 图 13-38 ) 











Q a 








图 13-38 


x a 








木工 硬 质 合金 单 片 指 接 铣 刀 
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2. 木工 硬 质 合 金 单 片 指 接 铣 刀 的 尺寸 ( 表 13-35 ) 
表 13-35 ”木工 硬 质 合金 单 片 指 接 铣 刀 的 尺寸 (JB/T 10211--2000) 
(单位 : mm) 
B d 
齿 数 
基本 尺寸 极限 偏差 JS9 基本 尺 极限 偏差 JS8 本 尺寸 极限 偏差 H7 
40 +0.025 
2 
160 +0.05 4 +0. 009 50 
+0.03 2 
70 
13.3.8 KIERA EEHAJ 








合金 
mA 
1. 木工 硬 质 合 金 圆 柱 铣 刀 的 形式 〈 图 13-39 ) 




















图 13-39 ”木工 硬 质 合金 圆柱 铣 刀 
2. 木工 硬 质 合金 圆柱 铣 刀 的 尺寸 ( 表 13-36) 






































表 13-36 ”木工 硬 质 合金 圆柱 铣 刀 的 尺寸 (JBMT 10210--2000) (单位 : mm) 
D(JS15) B(JS15) d(H7) 
尺寸 极限 偏差 尺寸 极限 偏差 尺寸 和 极限 偏差 
30 0.5 
70 50 ԷՍ. 25.4 0.021 
+0.6 
60 
80 +0.6 
80 30 +9021 
100 
100 
162 110 +0.7 
+U. 120 35 +0.025 
125 
150 
160 +0.8 
150 180 
40.8 40 0.025 
200 
180 Է 0. 925 
210 
13.3.9 AT 6 Ք JJ $Z 9k) 


1. 木工 便 质 





























合金 直 刃 詹 铣 刀 的 形式 〈 图 13-40 ) 
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图 13-40 AKT £ E JJ 895 


2. թ Լար B JJ pu ԻԷ (21337) 
表 13-37 ”木工 硬 质 合金 直 刃 铁 铣 刀 的 尺寸 (JB/T 8341—1996) 










































































(单位 : mm) 
d(h11) L(js16) 1(js16) d(h11) L(js16) 1(516) 
Ի | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 ՀՒ | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
6 0 20 
-0.090 65 20 22 
10 24 r 
12 6 +0.95 +0.65| 26 75 +0.95 | 30 | + 上 0.65 
-0.130 
14 25 28 
16 |-0.110| 70 (30) 30 
18 














13.3.10 ”木工 硬 质 合金 圆 弧 铣 刀 


1. BERE 





1) 凸 半 圆 纤 刀 如 图 1341 所 示 。 











2) CERBER TUK 13-38 所 示 。 











图 1341 HAAHI 
2. IM] [2] g 7) 
1) 四 半圆 铣 刀 如 图 











13-42 所 示 。 











2) MERER TUK 13-39 所 示 。 























R 13-38 OYAR 
(JB/T 8776—1998) 



































注 : 一 般 不 采用 括号 内 尺寸 。 





(单位 : mm) 
D(JS15) B(JS15) d(H7) 
Հի | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | R 偏差 
10 |+0.29 
120 | £0.7| 15 |+0.35 +0.021 
30 0 
20 
+0.42| (40) | / +0.025 
30 w ) 
140 | + 上 0.8 
40 |+0.50 
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3. 1⁄4 MEJEEJI 
1) 1⁄4 MADLE ԿՈԹ 13-43 所 示 。 








811342 [H Ë|[8]#EJJ 






































注 : EARHART. 














Æ 1343 1⁄4 HEIMA 





51339 四 半圆 铣 刀 的 尺寸 
(JB/T 8776 一 1998 ) 
(单位 : mm) 
բ Լ 9055) (515) d(H7) 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | հ: 
5 25 |+0.42 
---| 120 | 0.7 +0. 021 
10 35 
+0.50 20 $ 
15 45 (40) +0. 025 
— 140 | 0.8 ( 0 ) 
20 55 |+0.60 



























































2) 1⁄4 բ իվ gt JJ BJ JN SF hk 13-40 所 示 。 
表 13-40 1/4 凸 圆 弧 铣 刀 的 尺寸 (JB/T 8776—1998) (单位 : mm) 

R D(JS15) B(JS15) d(H7) 

尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
Յ 8 
ո 118 +0.7 9 +0.29 
5 10 
6 128 11 
7 12 
° B +0.021 
9 132 14 N 
10 15 +0.35 30 0 
11 16 (40) +0.025 
12 FOS 17 [ ն ) 
13 142 18 
14 19 
15 20 
16 21 +0.42 
18 152 23 
20 25 











注 : BARH SART 
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4. 1⁄4 MEIHE 





1) 1⁄4 իվ քե JJ AUKI 13-44 所 示 。 











811344 1⁄4 MAIHE BJ 




























































































2) 1/4 դի gu JJ BJ TUR 13-41 所 示 。 
$ 13-41 1⁄4 MAIMIK R} (JB/T 8776—1998) (单位 : mm) 
R D(JS15) B(JS15) d(H7) 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
3 8 
118 +0.7 
4 9 +0.29 
5 10 
6 128 11 
7 +0.8 12 
8 13 
9 132 14 +0.35 
10 16 
+0.021 
11 17 
12 18 30 Ն 
13 142 19 (40) Z 
14 20 0 
15 21 
16 22 
| +0.42 
18 152 +0.8 24 
20 26 
22 28 
24 162 30 
26 31 
28 32 
+0.50 
30 172 34 
32 36 








注 : BARH ART 











13.3.11 木工 硬 质 合金 封 边 刀 
1. 木工 硬 质 合 金 封 边 刀 的 形式 








1) 木工 封 边 机 硬 质 合金 封 边 刀 有 焊接 式 和 可 转换 刀片 式 两 种 基本 形式 ， 如 图 


45 所 示 。 
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2) 切削 刃 按 形状 分 为 平 口 和 形状 刃 口 两 种 ， 平 口 切削 刃 为 一 直线 ， 形 状 刃 口 切削 
刃 按 用 户 要 求 制 作 (最 常规 的 有 单 R 和 双 R 两 种 ) ， 如 图 13-46 所 示 。 































Z 














=== 











a) b) c) 
图 13-45 木工 硬 质 合 金 封 边 刀 图 13-46 木工 硬 质 合金 封 边 
a) 焊接 式 ե) 可 转换 刀片 式 JWH KJ 


a) 平 口 切削 为 b) 单 R 形状 刃 口 切 
է) c) 双 R 形状 刃 口 切削 丸 
2. 木工 人 硬 质 合金 封 边 刀 刀 体 和 切削 为 的 尺寸 (1342) 

表 13-42 ”木工 硬 质 合金 封 边 刀 刀 体 和 切削 为 的 尺寸 (JB/T 10848 一 2008) 



































内 和 孔 d 公差 齿 数 = 前 角 = 后 角 y 厚度 B 外 径 刀 +0.05 
随 封 边 机 定 G7 4-8 155-205 | 105-155 B+0.1 随机 床 要 求 定 
13.4 其 他 木工 工具 
13.4.1 木工 锤 





1. 木工 锤 的 形式 (14 13-47) 








L 


































































































图 13-47 木工 锤 
2. 木工 锤 的 基本 尺寸 ( 表 1343) 
表 13-43 ”木工 锤 的 基本 尺寸 (QB/AT 1290. 9 一 2010) (单位 : mm) 

արան ը 4 B C ար 225 

/kg րալ RA | 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺 填 | 偏差 | 基本 尺 于 | Ra | "Հ ԲԻՑ» 

0.20 280 90 20 36 6.0 

0.25 285 +2.00 97 22 40 6.5 B=0+ 

0.33 295 104 +1.00 25 +0.65 45 +0.80 | 8.0 B—05 

0.42 308 +2.50 111 28 48 8.0 

0.50 320 118 30 50 9.0 B—06 
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13.4.2 KI 
1. RTW ( 





图 13-48) 











































































































































































































L 
B 
- 
图 13-48 KIẸ 
2. 木工 竹 的 基本 尺寸 ( 表 1344) 
表 13-44 ”木工 斧 的 基本 尺寸 (QBZT 2565. 5 一 2002 ) (单位 : mm) 
规格 重量 5 z £ D E = 
/kg 22 | 2 | “> լար | m | 基本 尺寸 | ms | P” 
1.0 120 34 26 32 ը 14 ր 78 
1.25 135 36 28 32 _2 0 14 10 78 
J 5 160 48 35 32 14 78 
13.4.3 A#Ë 
1. Jm KB 
1) RERE] 13-49 所 示 。 
B| 13-49 Ja kE 
2) WREEK TUR 13-45 所 示 。 
表 13-45 խաթ «ՄԱՍ Թ ԳԻԺ (QB/T 2569. 6 一 2002) (单位 : mm) 
L b 6 
代号 L b 
հ» [EFRY | կ» | “| 基本 尺寸 | Բր | 基本 尺寸 | me | "| " 
M-01-200 200 55 20 6.5 
M 01-250 250 +6 65 25. +2 Tes +2 <80%b| =<80%ó <80% L 
M-01-300 300 75 30 8.5 





























2. FARE 


1) ՐԵՆԻՔ 








图 13-50 所 示 。 


2 Բ-Տ 








二 -一 :| 


L 


[u 
Éi 





图 13-50 


半圆 木 铁 
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2) FERH 








的 基本 尺寸 如 表 13-46 所 示 。 
R1346 ”半圆 木 键 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 6 一 2002) 。 (单位: mm) 













































































代号 L L b Š b ë լ 
z 本 尺寸 | 偏差 | "| 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 | 
102-150 150 +4 45 16 6 
M-02-200 200 55 21 7.5 
oj Օշ oj 
M02250 250 re 65 25 +2 8 5 +*2 =<80%) =<80%ó <80% L 
M-02-300 300 75 30 10 








շր 











K 






































Æ 13-51 EK 








E 的 基本 尺寸 如 表 1347 所 示 。 


表 13-47 圆 木 刹 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 6 一 2002) (单位 : mm) 




































































L 6 
代号 3 Li F =a d, Ա 
ԻԻՀ "ի 偏差 基本 尺寸 偏差 
M-03-150 150 +4 45 hS 
M-03-200 200 55 9.5 (25% ~ 
+2, <80% d 

M-03 -250 250 +6 65 11.5 50% )L 
M-03-300 300 75 13.3 

4. 家 具 半 圆 木 刍 





1) 家 具 半 圆 木 


2) 家 具 半 

















Fr 





BL KE 




















图 13-52 家 具 半 圆 木 刍 





E 的 基本 尺寸 如 表 1348 所 示 。 


R1348 ”家 具 半 圆 木 雏 的 基本 尺寸 (QB/T 2569. 6 一 2002) (单位 : mm) 


































































































L b ó 
代号 Li ` 1 HH ող Ել ôi Ա 
本 尺寸 | 偏差 基本 尺寸 | 偏差 | 基本 尺寸 | 偏差 
M-04-150 150 45 18 4 
M-04-200 200 55 25 6 (25% ~ 
+6 +2 +2 <80% b| <80% 8 
M-04-250 250 65 29 $ 50% )L 
M-04-300 300 75 34 8 
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14.1 电工 刀 及 电工 钳 


14.1.1 RIJ 

1. 电工 刀 的 形式 

电工 刀 按 其 用 途 和 结构 可 分 为 单 用 电工 刀 (AW) 和 多 用 电工 刀 (B 型 ) ， 其 形式 
分 别 如 图 14-1 和 图 142 所 示 。 






















































-- TAN -一 全 一 


— 
ՀՀՀՏՀՀՀՏՀՏ 人 
KZ 2222222 Sus DLA 
2 dS 
R23252532<7922 2222222 j Հ 










81142 多 用 电工 刀 (BÆ) 








1-) 2-ի) 3-5: 4 一 衬 壳 5 一 引 锥 
6 一 饥 片 “7 一 包头 “8 一 刀 过 ”9 一 刀 环 












































2. 电工 刀 的 基本 尺寸 ( 表 14-1) 
表 14-1 电工 刀 的 基本 尺寸 (QB/AT 2208—1996) (单位 : mm) 
型 式 代 号 产品 规格 代号 JIKE L 型 式 代 号 产品 规格 代号 JKE L 
1 号 115 1 号 115 
A 2 号 105 B 2 号 105 
3 号 95 3 号 95 




















14.1.2 电工 钳 


1. 电工 钳 的 形式 (图 14-3 ) 
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2. 电工 钳 的 基本 斥 寸 ( 表 14-2 ) 














































































































55142 电工 错 的 基本 尺寸 (QB/AT 2442. 2 一 2007 ) (单位 : mm) 
公称 长 度 / էլ Wimax Wimax ti max E max 
165 +14 32 +7 27 9 17 1.1 
190 +14 33 +7 30 9 17 1.1 
215 +14 38 +8 38 10 20 1.3 
250 +14 40 +8 38 10 20 1.3 
3. 电工 钳 的 主要 性 能 (R 14-3) 
表 14-3 电工 钳 的 主要 性 能 (QBZT 2442. 2 一 2007 ) 
յ 抗 前 强度 扭力 抗 弯 强 度 
公称 长 度 T a 
լ կոտ | 1/ ոտ 试验 钢丝 剪 切 力 扭矩 扭转 载荷 永久 变形 量 
mm E 
直径 d/mm Fimax/ N T/N +m Օրը F/N Sir V/mm 
165 90 16 1.6 580 15 15° 1120 1 
190 100 18 1.6 580 15 15° 1260 1 
215 120 20 1.6 580 20 15° 1400 1 
250 140 22 1.6 580 20 15° 1400 1 
D ”试验 前 和 试验 后 手柄 间 的 永久 变形 。 


14.1.3 FIH 





1. 剥 线 钳 的 形式 


剥 线 钳 按 


其 结 


zH 


构 分 为 四 类 ， 




















图 14-4 可 调式 端面 剥 线 钳 











其 形式 及 名 称 分 别 如 图 144 ~ 图 14-7 所 示 。 

















第 14 章 电工 工具 1319 


























图 14-6 ”多 功能 剥 线 钳 











81147 压 接 剥 线 钳 
2. 剥 线 钳 的 基本 尺寸 ( 表 144) 
表 14-4 剥 线 钳 的 基本 尺寸 (QB/AT 2207—1996) (单位 : mm) 



























































Հ T L ել W W. max Tas 
类 别 
可 调式 端面 剥 线 钳 160 +8 36 +4 50 +5 20 10 
ք ZIER H 170 +8 70 +4 120 +5 22 30 
多 功能 剥 线 钳 170 +8 60 +4 80 +5 70 20 
EARR H 200 +8 34 +4 54 +5 38 8 














14.1.4 断 线 钳 
1. 断 线 钳 的 形式 (图 14-8 ) 

















图 14-8” 断 线 钳 


1 一 螺栓 ”2 一 刀片 3 一 压板 4 一 中 心 轴 5 一 连 辟 
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2. ԽԱՍ ԷԻ Ւ ( 表 145) 
55145 ” 断 线 错 的 基本 尺寸 (QB/T 2206—1996) (单位 : mm) 
M բ Մ R f ; 
基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺 才 | 极限 偏差 
300 305 6 38 6 
350 365 +10 7 40 +1 7 
450 460 -5 8 53 5 8 
600 620 10 H12 62 9 h12 
750 765 10 68 11 
+15 +1 
900 910 š 12 74 1 13 
1050 1070 ր 14 82 տ 15 
3. 断 线 钳 调节 后 的 刃 口 间 院 (Թ 14-6) 
146 ” 断 线 钳 调节 后 的 丸 口 间隙 (QB/T 2206 一 1996) (单位 : mm) 
规格 300 350 450 600 750 900 1050 
TO HER 0-0.6 0-0.8 0-1.0 
14.1.5 导线 钳 
լ. 导 费 钳 的 类 型 及 分 类 (8147) 
表 14-7 导线 钳 的 类 型 及 分 类 (CB/T 38 一 1999 ) 

类 型 名 称 公称 尺寸 /mm 固定 方式 | EHAR 
A իէ Յի 75 100.125 .150 .200 .250 300 .350 .400 .450 合成 纤维 索 
B 涛 钢 双 滚轮 导 缆 旬 75 .100 .125 150 .200 .250 .300 .350 
C 敌 钢 三 滚轮 导 缆 钊 75 .100 .125 .150 .200 .250 .300 .350 焊接 合成 纤维 索 
SAIRRSAN 150 x 80 .190 x 90.250 x 110 .300 x 120 380 钢 索 

人 x 140 .470 x 160 .720 x 200 
E 小 艇 用 导 缆 钳 120 x30 .140 x 40 .190 x40 .220 x 50 .230 x70 螺钉 合成 纤维 索 
Z 焊接 双 滚 轮 导线 钊 80 .100 .125 .150 ար արտերի 
ք բր sË ( P 合成 纤维 索 
` «Ի 1 J Ze EW 
R s ԱՆ 80 .100 .125 .150 焊接 (S) 钢 索 








2. 导 缆 钳 的 标记 示例 





1) A 
2) A 


3) B 型 公称 尺寸 250mm 09238 


38 一 1999 。 


4) D 型 公称 尺寸 150 x 80 H4 


型 公称 尺寸 75mm 的 双 贺 








型 公称 尺寸 75mm 的 三 圆 


CB/T 38 一 1999 。 


5) Z 型 公称 





2100Տ CB/T 38 一 1999 。 


6) R 














缆 钳 R150P CB/T 38 一 1999 。 


尺寸 100mm 采用 焊接 








柱 导 线 钳 的 标记 为 : Ժա 752 CB/T 38 一 1999。 
柱 导 缆 钳 的 标记 为 : ՀՅՈՒ A75-3 CB/T 38 一 1999。 





























型 公称 尺寸 150mm 采用 螺栓 固定 方式 的 可 开 式 焊接 滚轮 导 缆 钳 的 标记 为 : SP 


网 双 深 轮 导 缆 钳 的 标记 为 : ԳՈՒ 8250 CBAT 


无 滚轮 导线 钳 的 标记 为 : Գ D150 x 80 


固定 方式 的 焊接 双 滚 导 缆 钳 的 标记 为 : 导 缆 钳 
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14.1.6 电讯 夹 扭 钳 
1. 电讯 圆 嘴 钳 
1) 电讯 圆 嘴 钳 如 图 14-9 所 示 。 
































81145 电讯 圆 嘴 钳 


2) 电讯 圆 嘴 钳 的 基本 尺寸 如 表 148 所 示 。 
表 14-8 电讯 圆 嘴 错 的 基本 尺寸 (QB/AT 3005—2008) (单位 : mm) 





















































钳 嘴 型 式 规格 ար b “m Ն w 
m” 112 +7 10 2532 6.5 0.8 48 +5 
短 嘴 (S) 
125 +8 13 30 nax 8 1.5 50 +5 
Թու) 125 +8 13 30 nin 8 15 50 +5 
140 +9 14 34 ող 10 2 50 +5 
2. 电讯 扁 嘴 钳 


























1) 电讯 扁 嘴 钳 如 图 14-10 所 示 。 

















图 14-10 电讯 扁 嘴 钳 








2) 电讯 扁 嘴 钳 的 基本 尺寸 如 表 14239 所 示 。 
3149 电讯 扁 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QBAT 3005—2008) (单位 : mm) 
կախած | 规格/ Գոու b dmax Emax fan 



































10 
112 +5 10 25 max 6.5 1.8 1.8 48 +5 
短 嘴 (S) 
125 +7 13 30 max 8 2.2 2.2 505 
Ç: 125 +7 13 30 min 8 2.2 2.2 50 +5 
长 嘴 (L) 
140 +8 14 34 min 10 2.8 2.8 50 +5 
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3. ARRIK EH 























1) 电讯 尖 嘴 钳 如 图 14-11 所 示 。 





























































































































图 14-11 电讯 尖 嘴 钳 
2) 电讯 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 如 表 14-10 所 示 。 
表 14-10 ”电讯 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QBXT 3005 一 2008) ”( 单 位 : mm) 
钳 嘴 型 式 规格 1 dmax b TN Sari 
(S 112 +7 10 25542 6.5 0.8 48 + 
aws) 125 +8 13 30... 8 1.5 50 + 
Հուն 125 +8 13 30 nin 8 1.5 50 + 
KEL) 140 +9 14 34 nin 10 2 50 +5 
14.1.7 电讯 剪 切 钳 
1. 电讯 顶 切 钳 
1) 电讯 顶 切 错 如 图 14-12 所 示 。 
sf = 
< 
图 14-12 ”电讯 顶 切 钳 
2) 电讯 顶 切 钳 的 基本 尺寸 如 表 14-11 所 示 。 
表 14-11 电讯 顶 切 错 的 基本 尺寸 (QBAT 3004 一 2008) (փր 
钳 嘴 型 式 规格 1 a max b Caas d max w 
短 嘴 (S) 112 +7 13 D 22 9 48 +5 
z 125 +8 7 14. 8 9 50 +5 
Ցե) 160 +10 մ 36 min 10 10 50 +5 


2. 电讯 斜 嘴 钳 











1) 电讯 斜 嘴 钳 如 图 14-13 所 示 。 
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图 14-13 电讯 斜 嘴 钳 
1 一 可 选择 带 有 透 空 形状 的 钳 品 
2) 电讯 斜 嘴 钳 的 基本 尺寸 如 表 14-12 所 示 。 





























表 14-12 电讯 斜 嘴 钳 的 基本 尺寸 (QB/T 3004 一 2008) (单位: mm) 
规格 1 G nas bse d max w 
112 +7 13 16 8 48 + 
125 +8 16 20 10 50 














3. EMAJ MHE 
1) BRR MIPE 14-14 所 示 。 



































811414 ”电讯 斜 刃 项 切 钳 
2) 电讯 斜 为 顶 切 错 的 基本 尺寸 如 表 14-13 所 示 。 
表 14-13 电讯 斜 刃 顶 切 钳 的 基本 尺寸 (QBAT 3004—2008) (单位 : mm) 




















钳 嘴 型 式 规格 1 4 max b max Cmax dmax w a 
短 嘴 (S) 112 +7 14 14 20 8 48 +5 15° +5° 
长 嘴 (L) 125 +8 8 25 10 8 50 +5 45° +5。 
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14.1.8 熔断 器 手 钳 (图 14-15 ) 














图 14-15 熔断 器 手 错 的 形式 及 基本 尺寸 
14.2 电工 指示 仪表 


14.2.1 电工 指示 仪表 的 分 类 及 标志 (K 14-14) 
表 14-14 ”电工 指示 仪表 的 分 类 及 标志 





~|3|- 









































性 能 工作 测量 范围 
| 标志 符号 | 符号 应 用 范围 电流 ե | 电压 频率 
分 类 名 称 E /A /V /Hz 
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电动 系 ԷՅ D 
铁 磁 电 动 系 ք 
1 在 高 压 测量 | 10~ 、 。 | 电压 表 、 象 限 
HER l Q 方面 应 用 աան 5x106 | 可 达 10 իլ 
证 E s -1 本 L u ` Sb 
RE ; 交流 电 | s |10` ~ | 10 用 于 工 频 | ԷՈՒ ոնի 
PENI (° Շ | 路 中 的 电能 Հել» | 10 թ» 表 
在 高 频 线 路 | ... 10 -3 ~ 10 ~ 电流 表 、 E 
ֆե Ո 在 高 1 Z= 2 8 已 已 
热电 系 G E 中 应 用 Au 10 105 小 于 10 表 .功率 表 
t էռ zp: 万 上 $ են 
' Ո =: 、 10-5 ~ |10-3 ~ 一 般 用 表 .电压 表 .欧姆 
Ն «ՖՈՒ Լ = Z= 2 频 ， 人 = S S s 
整流 D 作 万 用 表 KRA 10 103 r 的 可 表 .功率 因数 表 、 
š s 5x107? i Ն 
了 Ո , | EBER ոյ i յա 16" 电压 表 ,阻抗 
已 本 人 不 HI - 8 : 
中 应 用 -10 表 
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14. 2.2 电流 表 及 电压 表 
















































































































































































































































































































































































































































































































































































1. 开关 板式 磁 电 系 电流 表 及 电压 表 的 规格 型 号 (Ք 14-15 ) 
表 14-15 ՀԱԱ Աթա S s 
测量 范围 
աթ læs " Է, 
= 级 别 美 型 ”| 单位 数值 接 入 方式 
ր mA 1 ~500 
wt el AAA || ւսա 75A 以 上 常 外 附 分 流 器 
V : Pes Մ 3 ~600 1kV 以 上 带 外 附 电 阻 器 
SAS kV 1 3 
Oi 零 位 在 左面 和 零 位 在 中 间 的 10A 以 内 直 
流 表 | A De 接 接 入 。20A 以 上 零 位 在 左面 的 使 用 10mV 
s b 500-0-500 附 定 值 分 流 器 。 零 位 在 中 间 的 可 采用 75mV 
X 外 附 定 值 分 流 器 
IKC-， fa 5 
արն | 0 ~250( 零 位 在 左面 ) 
自动 控制 20 ~ 50,50 ~ 75,100 ~ 
BEKR V | 150 直接 接 入 
160 ~240( EEH) 
180 ~ 270 
mA 1 ~500 SEER 
ne 1.5 | 电流 表 | A 1 ~50 
kA 75 ~750,1 ~10 外 附 定 值 分 流 器 
V 3 ~300 ~600 直接 接 入 
i q aeg | KV 1,1.5,3 外 附 定 值 附 加 电阻 
M 零 位 在 中 间 的 包括 上 述 所 有 
量 限 
ñ 50, 10, 100, 150,200, 
上 | 250 I 
mA| 1,2,3,5,10,15 -500 接 接 入 
ետ | 和 1,2,3,5,7.5,10 
A A 15 ,20 ~ 300 ,500 ,750 T aen se 
4AAC2-.. |1.5 o 115 外 附 定 值 分 流 器 
y " ~ 100 ,150 ~ արող 
UER | մ 750 
LV EE 外 附 定 值 附 加 电阻 
ի 50,75, 100, 150,200, 
BL | 300,750, 1000 
1,2,3,10,20,50,100, HIZA 
ELK ma 1000 
A A 1,1.5,2,2.5,3,5,7.5 
52Ը2- 1.5 7 = 
v A | 1000.3000 00710 | 配 用 75FL2 型 外 附 定 值 分 流 器 
MV | 50,75,100,300 ~ 1000 Բլու 
BE | V 1,1.5,2,2.5,3.5 ~30 
V 50 ,75 ,100 ,150 ~ 1000 配 用 F26 型 外 附 定 值 附加 电阻 
pA 50 ~ 500 
A 1-10,15 ~ 100,100 ~ 
85C10-7 2.5 电流 表 | mA 750 直接 接 入 
A 1~10 
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(Յէ) 
测量 范围 
型 号 | յյ 3 Է 
型 号 级 别 美 型 ”| 单位 数值 接 入 方式 
A 15 ~ 100 ,150 ~750 
流 表 ի FL-30 型 定 值 分 流 器 
电流 表 KA 11523 外 附 型 定 值 分 流 器 
my | 50~100,150 ~300,500 
A - 1000 
85Ը10-` | 2.5 直接 # 
V 1 ~10,15 ~ 100,150 ~ 接 接 入 
BEK 600 
V 750 
it FL-20 型 定 值 除 
եր 11152335 外 附 型 定 值 附 加 电阻 
2. pA 200 ,300 ,500 
A | 微 安 | 电流 表 1,2,3,5,10,20,30,50 
9108-y | 表 为 mA | _500 
5.0 | 电压 表 | V 1.5,3,5,7.5,10 
| pA 50 ,100 ,200 ,300 ,500 É Է Լ 
99C2-A | 2.5 电流 表 双向 量 限 和 单 向 量 限 相 同 
mA 1,2,3,5,10 
ր 50,100,150,200,350, 
99Ը12-" 人 电流 表 E 500 
`V > mA 1,2,3,5,10 -100,150 
| HER | V 1.5,3,5,7.5,15 ~ 150 
A 125 电流 表 | A 0.5 ~200 直接 接 人 
V |15| 电压 表 | V 15 ~600 直接 接 入 
H "l. A 1~5,2~10,4~20 量 限 同 1T1-A.V ,过载 5 倍 
1T9-A |2.5 | 流 JR 
表 | ՐՀ | A 5~15,10~30,20~50 
部 分 Ա Ա 
mA 100 ,300 ,500 FEER 
vae A 1,2,3,5,10,20,30,50 
2514 |2.5 | 电流 表 10 ~ 100, 150 ~ 600 
| u | š š 感 器 
A | 1000 -1500 BO HAS 
BE | V 30 ,50 ,150 ,250 ,450 直接 接 入 
mA | 50,100,300,500 SER 
A 1,2,3,5,10,20,30,50 
A $ 
44T1-。 | 2.5 | 电流 表 10, 20, 30 ,50,75, 100， 
A | 150,200, 300,600, 1000, 配 用 电流 互感 器 
1500 
A 30,50, 100, 150,250, Աւե 
Աա BER | V 300 ,400 A 
A 电流 表 人 0.5,1,2,3,1.5,10 
BITI- 
2.5 直接 接 入 
30, 50, 100, 150, 250, 且 
81T2 人 BER | V | 450 
V 























2. 开关 板式 电动 系 电流 表 及 电压 表 的 规格 型 号 ( 表 14-16 ) 


3. 
































包子 数字 钳 形 电流 表 的 型 号 及 特点 〈 表 14-17) 
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表 14-16 开关 板式 电动 系 电流 表 及 电压 表 的 规格 型 号 

























































































































































































































































































































































































































































































































































































测量 范围 
型 号 |ա 式 
型 号 “| 级 别 տպ իրք րոր 接 人 方式 
0.5,1,2,3,5,10,15, L 
20 ,30 ,50 接 人 
A 5,10,15,20,30,50,75, 
15 | 电流 表 100, 150, 200, 300, 400, 
157.4 600,750 经 电流 互感 器 接 通 
V 1,1.5,2,2.5,3,4,5 ,6， 
A KA ,10 
V u 15,30,50,75,150,250, արող 
300 ,450 ,600 
BEK 450 ,600 
kV 3.6, 7.2, 12, 18, 42, 经 电流 互感 器 接 通 
150 ,300 ,460 
1D8-V | 2.5 双 指 电压 表 | V 120 ,250 量 限 同上 
5 ,10 ,20 ,30 ,50 
10/5.,20/5.,30/5.,50/5, 
自流 表 75/5, 100/5 , 150/5., 200/ 直接 接 入 
A աե 5 ,300/5 „400/5 经 电流 互感 器 接 通 
13D1-y |2.5 AA. 165,1.5/5,2/5,3/5,4/ 
5,5/5.6/5 
30 ,150 ,250 ,450 直接 接 入 
BER | V աչ F 
3. 6 ~42kV/100V 经 电压 互感 器 接 和 人 
表 14-17 电子 数字 钳 形 电 流 表 的 型 号 及 特点 
型 号 钳 口 /mm 测试 项 目 及 范围 精度 寺 点 
电压 :150/300/600V AC 指针 式 钳 表 系 列 
RS-3 Super 型 ° Ç — 刑 | EL 
指针 式 交流 钳 才 | 25.4 E yi :6/15/40/100/300A AC +3% RDG 还 有 多 种 型 号 供用 
电阻 测量 户 选 用 
DLC-100 3: 电流 :40/400mA ,4/40/80/100A ՃԸ | +t1%RDG +3LSD | 最 大 /最 小 , 超 限 报 
小 电流 交 իր 30 电压 :400V AC +1% RDG +3LSD | 警 , 电 压 保护 ,数据 保 
UE E RH :400 Q +1% RDG +3LSD | 持 
ACD-1 型 电压 :999V AC +2% RDG +1LSD | 25 ~400Hz 
交流 钳 雪 50.8 电流 :999A AC +2%RDG+1LSD| 峰值 和 连续 测量 
ԱԱ: 已 阻 :9990 +2% RDG +1LSD | 超 限 低 电压 指示 
ACD-2 型 电压 :999V AC +2% RDG +1LSD | 25 ~400Hz 
交流 钳 表 25.4 电流 :300/999A AC +2%RDG+1LSD | 峰值 和 连续 测量 
交流 钳 表 电阻 :9990 +2%RDG +1LSD | 超 限 低 电压 指示 
1)իչ999Մ7 AC 
աի +2%RDG +1LSD | 40 ~400Hz 
ACD-3 A 型 电流 :999A AC E T 
交流 钳 表 աշ 配 柔性 互感 器 可 测 至 3000/5000A ՃՇ s. ar i TE n 连续 测 
电阻 :19990 EAA ee 
电压 :999V AC ի 
ACD-4A 型 25 4 | 电流 :300/999A AC II esa sa վո 
交流 钳 表 | 配 条 性 互感 咒 可 测 至 3000/5000A AC | 二 2% RDC 二 1TSD | ԷԱ 
电阻 :19990 Է 270. J£ `. aai VHE JETS ZS 
ACD-10ULTR 、 电流 :400A AC +1.9%RDG+5LSD| 平均 值 
ACD-IOH ULTR 型 | 30 电压 :400/600V ՃԸ +1.2%RDG+5LSD| 自动 量程 切换 
交流 钳 表 电阻 :40kQ +1. 9%RDG +8LSD| 超 限 低 电压 指示 
电流 :400A AC +1.9%RDG+5LSD| 真有 效 值 
Տ յ 
աշ. aa 型 30 电压 :400/600V ՃԸ +1.2%RDG+5LSD| 自动 量程 切换 
UL 135 电阻 :40kQ +1.9%RDG+8LSD| 超 限 低 电 压 指 示 
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型 号 ք == 
HH 
人 测试 项 目 及 范围 
ACD-11 型 电压 ， 1 H Él (2È) 
ppn 8 E :400/750V AC 精度 
ԻԹ 54 电流 : 特点 
.5 i :400/1000A AC +1.2% RDG +3LSD FAL 
2 A 
EBA i: 000/40kQ 12% RDC «5150 自动 量程 切 " 
ACD-2001A Կ | 508 a աո 9/999V ՃԸ z+2%RDC x51SD | 数 | a BJEJ8 75 
Mugi A | 54 | Œ 流 :399. 9/999A AC 区 Լ 
Ա աՆ ՄԱՆ` ԱԱ 6 է 
:399. ac | *2% RDC EE 
TA IH :399. 9/39990 Ա. «2150 | 和 峰值 测试 均值 
sz a 9/999V AC/DC ;+2LSD | 程 切换 8 
交 直 流 钳 表 25. 4 流 :199. 9/300 
.9/300A AC 
配 柔 性 互感 器 可 +2% RDG 
> 感 器 可 测 至 y+1lLSD| 40~ 
电阻 :199. ՆԱՐ 3000/50004 AC | #2% RDG «2155 a 400Hz 
ACD-8 电压 +2% RDG +1 据 保 持 
ACD-8A 型 = :199.9/999V A +1LSD | 超 限 低 k 
交 直 流 钳 表 25. 4 电流 :199. 9/300A i. 电压 指示 
配 柔 性 互感 器 可 +2% RDG 
š: 感 器 可 测 至 7 Հ 1LSD 
电阻 :199. a SEE 2% RDG 22158 IEEMES 
ACD-9A 型 լ աաա +2% RDG = 1150 e 
交 直 流 钳 表 50.8 流 :199. 9/99 F 
e 9A AC 
րոշ իէ HREN +2% RDG 
5 感 器 可 测 至 > 1LSD 
电阻 :199. TS 3000/50004 AC | #2% RDG +2LSD a ~400Hz 
ն ր +2% RDG + 1LSD EAERI 1: 
ACD-12 型 电压 :400mV/ š 数据 保持 
交 直 流 钳 表 28 PN DC 
ծ: L V +1% = 
电流 :400A AC AC ARDE +3LSD | 自动 量程 切换 
电阻 :400/9990 R 超 限 低 电压 指示 
,4/400/999kO ,4MO | + 1. wp RDG £3LSD| 数据 保持 
ACD-330T 型 电压 :400/1000 AMO |z1.5%RDG +3ISD| HSM 
交 直 ; շ 电流 V AC/DC Ë 
直流 钳 表 52. 71 :400/700/ +1% DFE 
եք 400 1000A AC +1% RDG +T 3LSD 
ր 频率 /1000Օ +1.2% RDC + 5LSD 真有 效 值 
CDC-600A 型 频率 :100Hz/1kHz +1% RDG £3IS 频率 与 电流 双 显 
交 直 流 钳 表 34 +0. 2% +3LSD | 频率 与 电压 
A 电流 :20/200 mp RDG 441SD| 手 /自动 下 双 显 
CDC-600AT JJ : /600A AC/DC ո. 手 / 自 动量 程 切换 
交 直 流 钳 表 34 电流 +1. 9% RDG +3LSD 数据 保 + փա 
流 :20/ š 数据 保持 , 超 限 
ACDKW4 型 有 = 1. 9% ՆԴԵ», Բ եՆ 
S 30 HUTE 5400/600 V ACZDC =1.9%RDG SESDE AR 
2 H| 去 i AC 11. 5%RDG «31 ԻՒ, 自动 关机 
Z :4/40kW +1. 5%RDG +3LSD| 真有 效 值 ,监视 负 
KWC-2000 型 电压 :2 5 5 > B SE JE 
"W 型 £ .200/500/600 +2% RDG + 5L& Ը ,不 管 电 能 质 
三 相交 下 ; 1) /800V ՃՇ SD | 量 如 何 均 能 和 项 
-相交 直流 65 եղ :200//500/2000 /DC I 何 均 能 精确 读数 
功率 功率 :99. 99/999.9 s +#1.5%RDG »515ը|, 2 W PF/k T 
频率 :10 ~ 1000H /1200kW(kvar) |+! 5% RDG +515 V VAF v HZ 
յ 率 Hz +2% +5LSD| , Il kvar/kVA, 
U36208: 0.2 ~1.0 i ԱՆ 动 变换 量程 , 三 相 
ACDC-610 型 人 oe AC/DC L նք x 
交 直 流 钳 表 42 fi :400/600A AC/D s 
Pa 配 柔 性 互感 器 可 测 至 +0.7%RDG +2LSD 
HIH :4kQ IZ 3000/5000A ՃԸ | +2%RDG +2LSD 产值 保持 
频率 :4MHz s :2ISD | 自 红 关机 
HE +0. 7% +n 
ACDC-620T 型 电流 eb s 6RDG+3LSD| 超 限 低 电 压 指示 
交 直 流 钳 表 50.8 բեն 0/1000A AC/DC +1%RDG +3LS 
H:400/1000 + 1. 59 3LSD | 真有 效 值 
salar CK +1% RDG +3 5 量程 切 
电容 :400/4000Uf ) +0. 5% RDG 最 大 /最 / 
Տեաոն 型 电压 :199. 9/600V AC/ +3%RDG +4LSD zm 
交 直 流 钳 表 50. 8 电流 :199. 9/999 A իր 自动 关机 
配 柔 性 互感 器 可 测 至 +1%RDG+ILSD | 自动 量程 
电阻 :199. 9/19990 — 50004 AC| +1%RDG +1LSD | 峰 量程 切换 
+1% RDG 任 值 和 连续 测量 
3+1LSD | 超 限 低 实测 量 
电压 指示 
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( 续 ) 
型 号 钳 口 /mm 测试 项 目 及 范围 精度 特点 
直 有 效 值 , 手 / Ë 2 
BJE:4/40/400/1000V AC/DC 141.5%RDC =5LSD ՀԱԱ AR 
! 电流 :40/400/1000A AC/DC < z S s 
ACDC-3000 型 +1.5%RDG+3LSD| 双 显 示 
eh 50.8 电阻 :400Q,4/40/400kQ ,4/40MO ո) ee 
交 直 流 钳 表 2 +1%RDG +3LSD | 最 大 /最 小 /平均 值 
频率 :200Hz,2/20/200kHz 20.2% RDG +41SD| 数据 保持 
二 极 管 测 试 , 蜂 鸣 ի 自动 关机 


14.2.3 电阻 表 








1. 











电阻 表 的 形式 〈 图 14-16 ) 





图 14-16 电阻 表 





、2 一 线 

















o 一 指针 偏转 角度 











2. 电阻 表 的 电路 连接 (图 14-17) 


3. 不 同 额定 工作 电压 的 电阻 表 使 有 

















3 


RI 


3 一 永久 磁铁 ”4 一 极 掌 5 一 环形 铁心 


6 一 指针 


范围 〈 表 14-18 ) 
表 14-18 不 同 额定 工作 电压 的 电阻 表 使 用 范围 


























































































































































































































se 被 测 绝 缘 电阻 表 的 额 
测量 对 象 额定 电压 作 SHEN 
500 以 下 500 
绕组 绝缘 电阻 
500 以 上 1000 
ԳԱՑ աան 电阻 500 以 上 1000 ~2500 
发 电机 绕组 绝缘 电阻 380 以 下 1000 
500 以 下 500 ~ 1000 
电气 设备 绝缘 
500 以 上 2500 
图 14-17 电阻 表 在 电路 中 的 连接 
a) 串联 电路 b) 并 联 电路 绝缘 子 2500 ~ 5000 
14.2.4 功率 表 和 电能 
1. 常用 功率 表 的 规格 和 型 号 (Ք 14-19 ) 
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表 14-19 常用 功率 表 的 规格 和 型 号 
型 号 | 级别 测量 范围 接 入 方式 
ID6- V 
VAR | 2.5 w 额定 电压 100V ,200V ,380V ;额定 电流 SA 220V380V 外 附 电阻 器 
41D3-W 
额定 电压 127V ,220V ;额定 电流 SA ,1 ~2kW 直接 接 人 
1D5-W 2.5 | 3kW 额定 电压 380 ~ 3500V , 额定 电流 7.5 ~ 配 用 电流 互感 器 次 级 SA , 配 
4000A ,3 ~900kW 用 电压 互感 器 次 级 100V 
额定 电流 5A ,额定 电压 127V 220V ,0.8 ~ ERR 
1 5kW 直接 接 人 
1D5-W 2.5 | kW ը I 1 1 流 配 用 电流 互感 器 次 级 
页 定 电 流 7. 5 ~ 5000A , 额定 电压 380 ~ " z EN 
ՆԷ HB, YL ,额定 电压 5A ,电压 配 用 电压 互感 器 次 级 
110000V 
100V 
w w 
63D1-IW | 2.5 w 司 1D6- 司 1D6- 
ե VAR š VAR 
额定 电压 100V,127V,380V,220V; 电 流 5A 直接 接 入 
11-47 2.5 w 额定 电流 5 ~ 10000/5A 或 /0.5A 
i] 已 人 一 նչ 
额定 电压 380 -: 380000/100Մ 或 /50V ԽՄՈ ՅԵ 
շանի 额定 电压 S0V,100V,220V; 电 流 SA,0.5A 直接 接 入 
单 相 = 
12LI-W | 25 额 բ 220 ~ 220000/100V 或 /50V է: 
W UE BE 2 ի SZAR Hih h 
额定 电流 5$ ~ 10000/5A sk 0. 5A 外 附 功率 变换 器 
w w w 
1618- 2: ո) 42L1- 4 三 相 功 率 表 ի) 42Լ1- ե: մր 
Հան 5 իլ VAR 相 功 率 表 同 VAR ™ 
լ W 额定 电流 5A ,额定 电压 127V ,220V ,380V 直接 接 入 
VAR 
2.5 | kW = an 
w 额定 电压 380V ~ 380kV/100V š ET 
H; 互感 
63I2-vAR 额定 电流 ~10kA/5A 或 0.5A 配 用 电流 电压 互感 器 
w 额定 电压 127V ,220V ,380V ;电流 SA ,0.5A 直接 接 入 
5914- 2.5 եմ 额定 电流 5 - 10000/5A 或 0.5A 
VAR WAE t IL A V. š = 78 Ha 5 
额定 电压 380 - 380000/100 V 或 50V 外 附 功率 变换 器 
2. 常用 电能 表 的 规格 和 型 号 (R 14-20) 
表 14-20 常用 电能 表 的 规格 和 型 号 
规格 灵敏 度 在 额定 电压 
型 号 | 准确 度 | ”额定 电流 额定 电压 接 入 方式 频率 cosp = 1 
/A /A/V 转盘 转动 的 电流 
2.5,5,10 220 
5,10 127 直接 接 入 
DD1 2.5 5.10 110 额定 电流 的 1.0% 
次 级 :5 220,127, 经 电流 互感 器 接 人 或 经 万 用 互 
ՏԱՅ 110 次 级 | 感 器 接 人 
DD5 2.0 3,5,10 220 直接 接 入 额定 电流 的 0.5% 
2.5,5,10 Pasa X EN 
DD10 2.0 20,30 ; 220 EA 额定 电流 的 0.5% 
直接 接 入 ,经 电 ; 互感 器 # 
DS2 2.0 5 ,10 ,25 100 ,380 A 接 入 ,经 电流 电压 互感 器 接 额定 电流 的 0.5% 
DT-2 2.0 5 ,10 ,25 3 x380/220 同 DS2 额定 电流 的 0.5% 
经 流 互感 器 :互感 
DX2 2.5 5 380.100 2 r B JE րն 额定 电流 的 1% 
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(2: 
规格 灵敏 度 在 额定 电压 
型 号 | 准确 度 | ”额定 电流 | ”额定 电压 接 入 方式 频率 cosp = 1 
/A /V 转盘 转动 的 电流 
DB15 0.5 1,5,10 100 ,220 直接 接 入 0.3% 
DBS2 0.5 1,5,10 100 ,380 0.3% 
5,10,120 110 ,220 ,600 直接 接 入 2% 
经 分 压 器 或 附加 电阻 和 分 流 器 Ç 
DJI 1000 ,1500 750 ,1500 接 人 ի 2% 
20000 750 ,1500 eoo 附加 电阻 和 直流 互 2% 
14.2.5 多 功能 电能 表 
1. 多 功能 电能 表 的 形式 (图 14-18) 
图 14-18 多 功能 电能 表 
2. 多 功能 电能 表 使 用 温度 范围 (R 14-21) 
3. 多 功能 电能 表 使 用 相对 湿度 范围 ( 表 1422) 
表 14-21 多 功能 电能 表 使 用 温度 范围 表 14-22 多 功能 电能 表 使 用 相对 湿度 范围 
(DL/T 614—2007 ) (DL/T 614—2007 ) 
安装 方式 户 内 式 | 户外 式 年 平均 相对 湿度 <75% 
规定 使 用 温度 范围 /*C -10 ~45| -25 ~55 30d( 这 些 天 以 自然 方式 分 布 在 一 年 中 ) Ն 
极限 使 用 温度 范围 /%C -25 ~55| -40-70 相对 湿度 
储存 和 运输 温度 极限 范围 /% | -25-70| -40 ~70 在 其 他 天 偶然 出 现 相 对 湿度 85% 
4. 多 功能 电能 表 的 参 比 电压 ( 表 1423) 
5. 多 功能 电能 表 的 基本 、 额 定 电流 ( 表 14-24) 
表 14-23 多 功能 电能 表 的 参 比 电 压 表 14-24 多 功能 电能 表 的 基本 、 额 定 电流 
(DL/T 614—2007) (DL/T 614—2007) 
接 人 线路 方式 参 比 电压 /V 妆 人 线路 方式 基本 额定 电流 推荐 值 /A 
直接 接 入 220 ,3 x 220/380 ,3 x 380 直接 接 入 5,10,15 ,20 
经 电压 互感 器 接 人 3 x57.7/100 ,3 x100 经 电流 互感 器 接 和 人 0.3,1,1.5,5 





14.2.6 万 用 电表 
1. 万 用 电表 的 形式 
指针 式 万 用 表 如 图 14-19 所 示 ， 数 字 式 万 用 表 如 图 14-20 所 示 。 


















































TOA mA com A vo 
A f MAX | 


L_I0OA.MAX- 二 | 








图 14-19 ”指针 式 万 用 表 图 14-20 ”数字 式 万 用 表 





2. 标 称 使 用 范围 限 值 和 人 允许 改变 量 〈 表 1425) 
表 425 标 称 使 用 范围 限 值 和 人 允许 改变 量 ( GB/T 7676. 1 一 1998 ) 





















































影响 量 标 称 使 用 范围 用 等 级 指数 的 百分数 
( 男 有 标志 者 除外 ) 表示 的 允许 改变 量 
环境 温度 参 比 温度 +10%C 或 参 比 范围 下 限 -10%C 和 参 比 范围 上 限 +10%C 100% 
湿度 相对 湿度 25% 和 80% 100% 
y 若 未 标志 参 比 位 置 则 为 水 平和 垂直 100% 
PN | տրական 5° 50% 








3. 测量 线路 的 标 称 线路 电压 和 试验 电压 〈 表 14-26) 
表 14-26 测量 线路 的 标 称 线路 电压 和 试验 电压 “(GB 6738 一 1986 ) 




























































































标 称 线路 电压 试验 电压 标 称 线路 电压 试验 电压 
(线路 绝缘 电压 )/V (有 效 值 )AkV (线路 绝缘 电压 )/V (有 效 值 )AkV 
50 0.5 3000 7.0 
250 1.5 4000 9.0 
650 2.0 5000 11.0 
1000 3.0 6000 13.0 

2000 5.0 
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15.1 卡尺 


15.1.1 卡尺 通用 技术 条 件 

1. 外 观 要 求 

1) 卡尺 表面 不 应 有 影响 外 观 和 使 用 性 能 的 裂痕 、 划 伤 、 碰 伤 、 锈 蚀 、 毛 刺 等 缺陷 。 

2) 卡尺 表面 的 镀 、 涂 层 不 应 有 脱落 和 影响 外 观 的 色泽 不 均等 缺陷 。 

3) 标尺 标记 不 应 有 目 力 可 见 的 断 线 、 粗 细 不 均 及 影响 读数 的 其 他 缺陷 。 

4) 指示 装置 的 显示 屏 应 透明 、 清 洁 ， 无 划 痕 、 气 泡 等 影响 读数 的 缺陷 。 

2. 标尺 标记 

1) 游标 卡尺 的 主 标尺 和 游标 尺 的 标记 宽度 及 标记 宽度 差 应 符合 表 15-1 的 规定 。 
表 15-1 卡尺 的 主 标尺 和 游标 尺 的 标记 宽度 及 标记 宽度 差 (单位 : mm) 







































































分 度 值 标记 宽度 标记 宽度 差生 
0.02 0.02 
0.05 0.08 ~0.18 0.03 
0.10 0.05 














2) 带 表 卡尺 主 标尺 的 标记 宽度 及 其 标记 宽度 差 、 圆 标尺 的 标记 宽度 及 标尺 间距 应 


符合 表 15-2 的 规定 。 
R152 带 表 卡 尺 主 标尺 的 标记 宽度 及 其 标记 宽度 差 、 圆 标尺 的 








标记 宽度 及 标尺 间距 (单位 : mm) 
标尺 名 称 标记 宽度 标记 宽度 差 < 标尺 间距 > 
主 标 尺 0. 10 ~0.25 0.05 =s 
到 标尺 0.10 ~0.20 一 0.8 


























3. 指示 装置 及 各 部 分 相对 位 置 
1) 卡 斥 的 游标 斥 标记 表面 校 边 至 主 标 义 标记 表面 的 距离 应 不 大 于 0. 30mm; 微 视 
差 卡 尺 的 游标 尺 标记 表面 校 边 至 主 标尺 标记 表面 间 的 距离 hn、 游 标尺 标记 端面 与 主 标 尺 

































































标记 端面 的 距离 (图 15-1) 应 不 超过 表 153 的 规定 。 Հաա ԷՐ 
主 标尺 标记 表面 。 游标 尺 标记 表面 主 标尺 标记 表面 游标 尺 标记 表面 主 标尺 标记 表面 。 “游标 尺 标记 表面 
2 5 
5 
V 
a) b) 


图 15-1 游标 尺 与 主 标尺 间 的 相对 位 置 
a) EN b) 微 视差 卡尺 
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R153 指示 装置 各 部 分 相对 位 置 (单位 : mm) 
游标 尺 标记 表面 棱 边 至 主 标 尺 标记 表面 间 的 距离 h 游标 尺 标记 器 面 与 证 标尺 
分 度 值 测量 范围 上 限 标记 端面 的 距离 
<500 >500 
0.02 +0.06 +0.08 
0.05 +0.08 +0.10 0.08 
0.10 +0.10 +0.12 

















2) 带 表 卡尺 的 指针 末端 应 盖 住 圆 标尺 上 短 标 尺 标记 长 度 的 30% ~ 80% ; 指针 末端 
与 圆 标尺 标记 表面 的 间隙 应 不 大 于 表 154 的 规定 。 












































154 带 表 卡尺 相关 规定 (单位 : mm) 
分 度 值 指针 末端 与 圆 标尺 标记 表面 间 的 间隙 
0.01,0.02 0.7 
0.05 1.0 
4. 重合 度 






































卡尺 两 外 测量 面 手 尾 接 触 时 ， 游 标尺 上 的 “ 零 ”"、“ 尾 ”标尺 标记 与 主 标 尺 相 应 标 
尺 标 记 应 相互 重合 ， 其 重合 度 不 应 超过 表 155 的 规定 。 



















































































表 15-5 重 合 Թ (单位 : mm) 
“ 零 " 标 尺 标记 重合 度 “ 尾 " 标 尺 标记 重合 度 
CS BERODD | Խո ոթ | Խա) | 游标 尽 (不 可 调 ) 
0.02 +0.01 +0.015 
— +0. 005 +0.010 
0.05 +0.02 +0.025 
0.10 +0.010 +0.015 +0.03 +0. 035 
5 重复 性 
带 表 卡 尺 和 数 显卡 尺 的 重复 性 (8156), 
156 带 表 卡尺 和 数 显卡 尺 的 重复 性 (单位 : mm) 
重复 性 
度 值 /分 类 
| RER 数 显卡 尺 
0.01 0.005 0.010 
0.02 ,0.05 0.010 
6. 卡尺 的 指示 装置 〈 图 15-2 ) 
PAR ”游标 尺 毫米 读数 部 位 指针 加 标尺 FAR 功能 按钮 ”电子 数 显 器 





a) b) c) 


81152 卡尺 的 指示 装置 示意 图 








a) 游标 卡尺 的 指示 装置 b) 带 表 卡尺 的 指示 汶 置 c) 数 显卡 尺 的 指示 装置 


15.1.2 游标 、 带 表 和 数 显 卡尺 
1. 卡尺 的 形式 (图 15-3 ~ 图 157) 
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刀口 内 测量 面 刀口 内 测量 扑 RHE 制 动 螺钉 尺 身 深度 尺 




















外 测量 面 外 测量 爪 ” 指示 装置 微 动 装置 深度 测量 面 


图 15-3 工 型 卡尺 (不 带 台 阶 测量 面 ) 
刀口 内 测量 面 刀口 内 测量 爪 ” 尺 杠 制 动 螺钉 尺 身 深度 尺 


Է 1 
| i : 
ճարում | m 


外 测量 面 外 测量 扑 






















指示 装置 微 动 装置 深度 测量 面 


թյ154 ”本 型 卡尺 ( 带 台 阶 测量 面 ) 
刀口 外 测量 面 刀口 外 测量 爪 。 制 动 螺钉 RAE 尺 身 















微 动 装置 



































图 15-6 IV 型 卡尺 (不 带 台 阶 测量 面 ) 
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81157 YV 型 卡尺 〈 带 台阶 测量 面 ) 
2. 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 (8157) 





圆 弧 内 测量 爪 


圆 弧 内 测量 面 


制 动 螺钉 指示 装置 ” 微 动 装置 R4 


表 15-7 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 (GB/T 21389 一 2008) (单位 : mm) 








































































































արն, 基本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 
ի 1 է, է L l: լլ b 
0 ~70 25 15 10 6 一 一 一 一 
0 - 150 40 24 16 10 20 12 6 
0 -200 50 30 18 12 28 18 8 10 
0 ~300 65 40 22 14 36 22 10 
0 ~500 100 60 40 24 54 32 12(15) 10(20) 
0 ~ 1000 130 80 48 30 64 38 18 
0 - 1500 150 90 
0 ~2000 200 120 20(30) 
56 34 74 45 20 
0 ~2500 
— 250 
0 ~3000 
150 
0 ~3500 
— 260 = = — — 35 40 
0 ~ 4000 
3. 卡尺 材料 及 测量 面 硬度 ( 表 158) 
R158 卡尺 材料 及 测量 面 硬度 (GB/T 21389 一 2008 ) 
















































































测量 面 名 称 材料 了 硬度 HV 
碳 素 钢 .工具 钢 664( 或 58HRC) 
内 、 外 测量 面 
不 锈 钢 551( 或 52.5HRC) 
其 他 测量 画 碳 素 钢 、 工 具 钢 ,不锈钢 377( 或 40HRC) 
@ ”测量 面 的 材料 也 可 采用 硬 质 合金 或 其 他 超 硬 材料 。 
































4. 卡尺 测量 面 的 表面 粗糙 度 (2159) 
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R159 卡尺 测量 面 的 表面 粗糙 度 (GB/T 21389—2008 ) 





























































































































测量 面 名 称 表面 粗糙 度 Ra/ um 测量 面 名 称 表面 粗糙 度 Ra/ pm 
外 测量 面 0.2 其 他 测量 面 0.8 
内 测量 面 0.4 


















































5. 卡 斥 外 测量 爪 的 最 大 允许 误差 (K 15-10 ) 
表 15-10 卡尺 外 测量 爪 的 最 大 允许 误差 (GB/T 21389 一 2008 ) 































































































(单位 : mm) 
最 大 允许 误差 
分 度 值 /分 辩 力 
测量 范围 
0.01,0.02 0.05 0.10 
上 限 
最 大 允许 误差 | : 最 大 允许 误差 、 ; 最 大 允许 误差 | 
Գանա: ԱՀՆ ակի... Աշ ուն 
计算 公式 计算 公式 计算 公式 
70 +0.02 +0.05 
150 +0.03 +0.05 
200 +0.03 +0.05 +0.10 
+ (20 +0. 05L) pm + (40 +0. 06L) pm 
300 +0.04 +0.06 
500 +0.05 +0.07 
1000 +0.07 +0.10 +0.15 
+ (50 +0. 1L) hm 
1500 +0.11 +0.16 +0.20 
+ (20 +0. 06L) pm 
2000 +0.14 | +(40+0.08L)um | +0.20 +0.25 
2500 +0.22 +0.24 +0.30 
3000 +0.26 +0.31 +0.35 
+ (20 +0. 08L) pm 
3500 +0.30 | +(40+0.09L)um | +0.36 +0.40 
4000 +0.34 +0.40 +0.45 



































其 值 不 能 小 














:中 最 大 允许 误差 计算 公式 中 的 工 为 测量 范围 上 限 值 ， 以 毫米 计 。 计 算 结果 应 四 
F 数 字 级 差 (分 辨 力 ) 或 游标 标 





间隔 。 





6. 刀口 内 测量 爪 的 最 大 允许 误差 (K 15-11 ) 
表 15-11 刀口 内 测量 爪 的 最 大 允许 误差 (GBAT 21389 一 2008) (单位 : mm) 























会 五 人 到 10km， 且 





































































































刀口 形 内 测量 爪 的 尺寸 极限 偏差 刀口 形 内 测量 面 的 平行 度 公差 中 
测量 范围 上 限 | H 分 度 值 / 分 辨 力 
0.01,0.02 0.05,0.10 0.01 ,0.02 0.05 ,0. 10 
<300 10 +0.02 +0.04 
0.010 0.020 
>300 ~1000 |30 0 0 
+0.03 +0.05 
>1000 ~4000 | 40 ' ' 0.015 0.025 
Q 测量 要 求 : 刀口 内 测量 爪 的 尺寸 极限 偏差 及 刀口 内 测量 面 的 平行 度 ， 应 按 沿 平行 于 尺 身 平面 方向 的 





实际 偏差 计 ; ER 








他 方向 的 实际 偏差 均 不 应 大 于 平行 于 

















FF 面 方向 的 实际 偏差 。 
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7. 深度 、 台 阶 测量 的 最 大 允许 误差 (Թ 15-12 ) 
表 15-12 深度 、 台 阶 测量 的 最 大 允许 误差 (CBAT 21389 一 2008) (单位 : mm) 














分 度 值 /分 辨 力 最 大 允许 误差 
0.01,0.02 +0.03 
0.05,0.10 +0.05 


15.1.3 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 
1. 高 度 卡尺 的 形式 (图 15-8 ~ 图 15-10 











底座 工作 面 
图 15-8 ”游标 高 度 卡尺 











划 线 量 爪 工作 面 
底座 工作 面 








81159 տա ԷԻ 
a) Լորի ke Է (հ ՀԽ ՒԱՆ b) Լորի Յար ԷԻ (HTP2 08 eee K թ) 
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划 线 量 爪 
工作 面 


基 座 工作 面 






a) ԼԱՑ ԷՀ 








划 线 量 爪 工作 面 
底座 工作 面 





811510 数 显 高 度 卡尺 


2. 高 度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 ( 表 15-13) 
表 15-13 ”高 度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 (GB/T 21390 一 2008 ) 





b) 了 型 数 显 高 度 卡尺 




















































































































(单位 : mm) 
Խանութ ա Խանութ EKSE] 
<150 45 >400 ~ 600 100 
» 150 ~ 400 65 »600 - 1000 130 
3. 高 度 卡 太 工作 面 的 表面 粗糙 度 〈 表 15-14) 
表 15-14 ”高 度 卡尺 工作 面 的 表面 粗糙 度 (68/121390--2008) 
AIAI H iin 表面 粗糙 度 Ra/ im 
E VARET RRETHET 
0.01 ,0.02 0.2 
0.4 
0.05,0.10 0.4 

















4. 高 度 卡尺 测量 高 度 时 的 最 大 允许 误差 (K 15-15) 
表 15-15 高 度 卡尺 测量 高 度 时 的 最 大 允许 误差 (GB/T 21390—2008 ) 













































































(单位 : mm) 
最 大 允许 误差 
I! ք 分 度 值 /分 辨 力 
վունք 
աոա 0.01:0.02 0.05 0.10 
最 大 允许 误差 |, .| ”最 大 允许 误差 hree) 最 大 允许 误差 LLA 
计算 公式 POE աան Յհ — 计算 公式 
150 +0.03 +0.05 
200 +0.03 +0.05 
300 | + (20 +0. 05L) pm| +0.04] + (40 +0. 06L) um| £0.06| =+ (50 +0. 1L) um 2 
500 +0.05 +0.07 
1000 +0.07 +0.10 +0.15 
注 : 表 中 最 大 允许 误差 计算 公式 中 的 工 为 测量 范围 上 限 值 ， 以 毫米 计 。 计 算 结果 应 四 舍 五 人 到 10pm， 且 











其 值 不 能 小 于 数字 级 差 (分 辨 力 ) 或 游标 标 








及 间隔 。 
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15.1.4 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 
1. 深度 卡尺 的 形式 (图 15-11 ~ 图 15-13 ) 














尺 框 测量 爪 制 动 螺钉 指示 装置 


尺 身 测量 面 








811511 I 型 深度 卡尺 


尺 框 测量 爪 制 动 螺钉 指示 装置 








图 15-12 ”本 型 深度 卡尺 (HWW) 


尺 框 测量 爪 制 动 螺钉 






钩 型 深度 指示 装置 
测量 面 








K 15-13 ” 亚 型 深度 卡尺 (WAW) 





2. 深度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 ( 表 15-16) 
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表 15-16 深度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 (CB/T 21388 一 2008) (HY: mm) 






















































































基本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 尺 框 测量 面 长度 / 尺 框 测量 面 宽度 
= 
0-100,0- 150 80 5 
0 ~200,0 -300 100 6 
0 ~500 120 6 
0 ~1000 150 7 








3. 深度 卡尺 材料 和 测量 面 硬 度 (21517) 
表 15-17 深度 卡尺 材料 和 测量 面 硬度 (GB/T 21388 一 2008) 











材料 中 硬度 HV 
碳 素 钢 工具 钢 664( 或 58HRC) 
不 锈 钢 551( 或 52. 5HRC) 





























ti 








各 测量 面 的 材料 也 可 采用 硬 质 合 金 或 其 他 超 硬 材料 。 


4. 带 表 深 度 卡 尺 和 数 显 深度 卡尺 的 重复 性 ( 表 15-18 ) 
1518 带 表 深度 卡尺 和 数 显 深度 卡尺 的 重复 性 (Շ8/121388--2008) 












































(单位 : mm) 
TAE 
人 带 表 深 度 卡尺 数 昌 深 度 卡尺 
0.01 0.005 0.010 
0.02 0.05 0.010 — 
15.2 FHR 


15.2.1 内 测 千 分 尺 

1. 内 测 千分尺 的 形式 

内 测 千 分 尺 如 图 15-14 ~ 图 15-16 所 示 ， 其 测量 范围 为 5 ~30mm、25 ~ 50mm、50 ~ 
75mm. 75 ~ 100mm 100 ~125mm 和 125 ~150mm。 


国定 
固定 测量 爪 ”、 螺杆 活动 测量 爪 ” 套 管 微分 简 WIRE 


























锁 紧 装置 导向 套 


图 15-14 I 型 内 测 千分尺 
առ 固定 
固定 测量 爪 螺杆 “活动 测量 爪 。 套 管 Թ յո 











811515 ”五 型 内 测 千分尺 
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测 微 ”活动 
螺杆 


固定 
WER Քր ”微分 简 


测 力 装置 





固定 测量 扑 














连接 套 Ո: 导向 套 


811516 ”内 测 千 分 尺 形式 亚 


尺 固定 套 管 的 刻度 ( 表 15-19) 
表 15-19 内 测 千 分 尺 固定 套 管 的 刻度 (JB/T 10006 一 1999 ) 





2. 内 测 千 分 




















测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 
5~30 30 ,25 ,20 ,15 ,10 ,5 75 ~ 100 100 ,95 ,90 ,85 ,80 ,75 
25 ~50,125 ~ 150 50 ,45 ,40 ,35 ,30 ,25 100 ~ 125 25,20,15 ,10 ,5 ,0 
50-75 75 ,70 ,65 ,60 ,55 ,50 




















3. 内 测 千分尺 的 示 值 误差 〈 表 15-20 ) 

















表 15-20 ”内 测 千 分 尺 的 示 值 误差 (JB/T 10006 一 1999 ) 
测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 
5 ~30 7 75 ~ 100 10 
25 -50 8 100 ~ 125 11 
50-75 9 125 - 150 12 














15.2.2 ”两 点 内 径 于 分 尺 
1. 两 点 内 径 千 分 尺 的 形式 (41517) 


HEWL KKI 锁 紧 装置 固定 测 头 锁 紧 装置 































数字 显示 装置 
D) 


811517 两 点 内 径 千 分 尺 的 形式 
a) 总 图 b) A 部 详 图 


数字 显示 装置 

















2. 最 大 允许 误差 和 长 度 尺 寸 的 允许 变化 值 ( 表 15-21) 
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3: 15-21 最 大 允许 误差 和 长 度 尺寸 的 允许 变化 值 (GB/T 8177—2004) 



























































15.2.3 


测量 长 度 mm 最 大 人 允许 误差 /um 长 度 尺 二 的 允许 变化 值 /um 
1<50 4 = 
50 ՀԼՀ100 5 一 
100 Հ1ՀՀ150 6 = 
150 <1<200 7 = 
200 Հ1ՀՀ250 8 一 
250 Հ1Հ-300 9 -- 
300 Հ1ՀՀ350 10 տ 
350 Հ1ՀՀ400 11 一 
400 < I<450 12 一 
450 <1=500 13 == 
500 Հ1ՀՀՏՕ0 16 = 
800 <1=<1250 22 = 
1250 Հ Հ 1600 27 一 
1600 <1=<2000 32 10 
2000 < I <2500 40 15 
2500 < 1ՀՀ3000 50 25 
3000 < 1ՀՀ4000 60 40 
4000 < 1ՀՀ5000 72 60 
5000 < 1ՀՀ6000 90 80 


三 爪 内 径 千 分 尺 





1. 三 爪 内 径 千 分 尺 的 形式 (图 15-18 ) 
测量 爪 


测量 头 Ք 





固定 套 简 微分 简 测 力 装置 A 











ԱԽՆ WEA ՔԱ 











a) 


HERA MAA 测 力 装置 A 

















a) 














三 爪 内 径 千 分 尺 


适用 于 不 通 孔 


e) A 部 详 图 








数字 显示 装置 


1344 五 金 大 手 册 

















二 





2. 三 爪 内 径 千 分 尺 的 测量 范围 ( 表 15-22) 
表 15-22 ”三 爪 内 径 干 分 尺 的 测量 范围 (GB/T 6314—2004) 


型 式 测量 范围 /mm 











6~8,8~10,10~12,11 ~14,14~17,17 ~20,20 ~25,25 ~30,30 ~35,35 ~40,40 ~ 50,50 ~ 60 ,60 
~70,70 ~ 80,80 ~90,90 ~ 100 





3.5 ~4.5,4.5~5.5,5.5~6.5,8 ~10,10~12,11 ~14,14~17,17 ~20,20 ~25,25 ~30 ,30 ~35 ,35 
I 型 | ~40,40 ~50,50 ~60,60~70,70 ~ 80,80 ~90,90 ~100,100 ~ 125,125 ~150,150 ~ 175,175 ~ 200, 
200 ~225 ,225 ~250 ,250 ~275 ,275 ~ 300 








3. 三 爪 内 径 千 分 尺 的 最 大 允许 误差 (K 1523) 
表 15-23 三 爪 内 径 千 分 尺 的 最 大 允许 误差 (GBAT 6314—2004) 
(单位 : mm) 














测量 上 限 L... 最 大 允许 误差 
3.5 < lmas <40 0. 004 
40 ՀԱ. <100 0. 005 
100 < Lmax <300 0. 008 





15.2.4 外 径 于 分 尺 
1. 外 径 千 分 尺 的 形式 (4 15-19) 
1 

















Æ 15-19 外 径 千分尺 
a) 总 图 b) A 部 详 图 

















1 一 测 砧 “2 一 测 微 螺 杆 3-6 4 一 尺 架 ”5 一 隔 热 装置 ”6 一 测量 面 7 一 模拟 显示 
8 一 测 微 螺杆 锁 紧 装置 ”9 一 固定 套 管 ”10 一 基准 线 11 一 微分 简 “12 一 数值 显示 
2. 外 径 千 分 尺 的 测量 范围 〈 表 1524) 
351524 ”外 径 千 分 尺 的 测量 范围 (GB/T 1216—2004) (单位 : mm) 


测量 范围 
































= 








0 ~25,25 ~50,50 ~75 ,75 ~ 100,100 ~ 125,125 ~ 150,150 ~ 175,175 ~ 200,200 ~ 225 ,225 ~ 250,250 ~ 275, 
275 ~ 300 ,300 ~325 ,325 ~350 ,350 ~ 375 ,375 ~ 400 ,400 ~ 425 ,425 ~ 450 ,450 ~ 475 ,475 ~ 500 ,500 ~ 600 ,600 
~700 ,700 ~800 ,800 ~900 ,900 ~ 1000 


15.2.5 大 外 径 千 分 尺 
1. 大 外 径 千 分 尺 的 形式 
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1) 测 砧 为 可 调式 的 大 外 径 干 分 尺 如 图 15-20 所 示 。 测 量 范 围 为 : 1000 ~ 1200mm、 
1200 ~ 1400mm, 1400 ~ 1600mm, 1600 ~ 1800mm, 1800 ~ 2000mm, 2000 ~ 2200mm, 
2200 ~ 2400mm, 2400 ~ 2600mm, 2600 ~ 2800mm, 2800 ~ 3000mm, 











测 砧 紧 固 螺钉 Մ/ 测 力 装置 











尺 架 辅助 支撑 隔 热 装置 测 微 螺杆 
图 15-20” 测 砧 为 可 调式 的 大 外 径 千分尺 
2) 测 砧 为 带 表 式 的 大 外 径 千 分 尺 如 图 1521 图 所 示 。 测量 范围 为 : 1000 ~ 
1500mm, 1500 ~2000mm、2000 ~ 2500mm 2500 ~3000mm, 

















E 15-21 测 砧 为 带 表 式 的 大 外 径 千 分 尺 








3) 大 外 径 千 分 尺 固定 套 管 的 刻度 数字 如 表 15-25 所 示 。 
表 15-25 大 外 径 千 分 尺 固定 套 管 的 刻度 数字 (JB/T 10007 一 1999) 








测 微 头 量程 /mm 刻度 数字 标记 
25 0,5,10,15 ,20 ,25 
50 0,10 ,20 ,30 ,40 ,50 





4) 测 微 螺 杆 和 测 砧 的 测量 端 直 径 应 为 8mm。 
5) 大 外 径 千 分 尺 应 具有 测 力 装置 、 隔 热 装 置 和 紧 固 测 微 螺杆 的 锁 紧 装置 。 
2. 大 外 径 千 分 尺 相关 数据 (KR 15-26) 

表 15-26 大 外 径 千 分 尺 相关 数据 (JB/T 10007--1999) 































































































型 式 测量 范围 / 示 值 误差 两 测量 面 的 平行 度 公差 尺 架 受 12N 力 时 的 变形 
mm um 

1000 ~ 1200 22 22 24 

1200 ~ 1400 26 25 28 

1400 ~ 1600 30 28 32 

1600 ~ 1800 34 31 36 

测 砧 为 可 调式 1800 ~ 2000 38 34 40 
的 大 千分尺 2000 ~ 2200 42 36 44 
2200 ~ 2400 46 40 48 

2400 ~ 2600 50 44 52 

2600 ~ 2800 54 48 56 

2800 ~ 3000 58 52 60 

1000 ~ 1500 28 26 30 

测 砧 为 带 表 式 1500 ~ 2000 38 34 40 
的 大 千分尺 2000 ~2500 48 42 50 
2500 ~ 3000 58 52 60 
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15.2.6 ”电子 数 显 外 径 千 分 尺 
1. 电子 数 显 外 径 干 分 尺 的 形式 (Es 15-22) 
2. 基本 参数 RÆ 测 砧 测 微 螺杆 锁 紧 装置 固定 套 管 ”微分 简 测 力 装置 
1) 电子 数 显 千分尺 测 微 
螺杆 的 螺 距 为 0. 5mm 或 1mm, 
2) 电子 数 显 千分尺 的 是 
FEX 25mm 或 30mm。 
3) 电子 数 显 千 分 尺 的 测 
量 范围 的 下 限 为 0 或 25mm 的 
整数 倍 。 
15.2.7 REFIR 



















2 
009091 
4 


224 
վ ՀՇ 
ց |] 
Ll 252 
ՀՀ 
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隔 热 装置 ”功能 键 电子 数 արի 通信 接口 
显 装置 


1. 深度 千分尺 的 形式 图 15-22 ”电子 数 显 外 径 千分尺 
(B 15-23) 





测量 杆 













F 
ՀՀՀ | 


ւ 
թթի 
ՏՀՏ Է ԵՀՀ 


a) 














固定 套 管 ”微分 简 测 力 装置 测 力 装置 





图 15-3 深度 千分尺 
a) 总 图 b) A 部 详 图 
2. 基本 参数 
1) 深度 千分尺 的 底板 基准 面 的 长 度 宜 为 50mm 或 100mm， 测 量 杆 的 直径 宜 为 3.5 
~6mm, 
2) 深度 千分尺 的 测量 范围 宜 为 0~25mm、0 - 50mm. 0 ~ 100mm. 0 ~150mm, 0 ~ 
200mm, 0 ~250mm、0 ~300mm 。 
3. 最 大 人 允许 误差 (Թ 15-27 ) 
表 15-27 深度 干 分 尺 的 最 大 允许 误差 (GB/T 1218—2004) 


















































测量 范围 /mm 最 大 允许 误差 /pm 对 零 误 差 /hm 

1<25 4.0 +2.0 
0 Հ/Հ50 5.0 +2.0 
0 Հ/Հ100 6.0 +3.0 
0 Հ/Հ150 7.0 +4.0 
0 Հ/Հ200 8.0 +5.0 
0 Հ/ՀՀ250 9.0 +6.0 
0 Հ/Հ300 10.0 +7.0 
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15.2.8 
1. 板 厚 千 分 


测 微 锁 紧 固定 
RI WRT 装置 刻度 盘 指针 EEMI WIRE RE րհ 螺杆 装置 EE ”微分 简 





板 厚 干 分 尺 





下 的 形式 (图 15-24 ) 





测 微 锁 紧 ”固定 
测 力 装置 


























a) 


b) 


811524 板 厚 千分尺 
a) Լա b) րա 

























































































2. 板 厚 千 分 尺 的 测量 范围 和 尺 架 四 入 深度 (K 15-28) 
表 15-28 ” 板 厚 千分尺 的 测量 范围 和 尺 架 止 入 深度 (18/1 2989 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
型 式 测量 范围 RARE H 
工 型 0-10,0-20,0-25 
40 ,80 ,150 
Լյ 0-25 
3. 板 厚 千分尺 的 示 值 误差 、 两 侧面 的 平行 度 (21529) 
表 15-29 板 厚 千分尺 的 示 值 误差 、 两 侧面 的 平行 度 (JBZT 2989 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
պոպ 示 值 误差 两 测量 面 的 平行 度 公差 
WEY 1 级 2 级 1 级 2 级 
0-10 
0-15 +0. 004 +0. 008 0.002 0.004 
0-25 
15.2.9 ” 壁 厚 千分尺 
1. 壁 厚 千 分 尺 的 形式 (图 15-25) 
2. 标尺 
1) 微分 简 上 应 有 50 或 100 个 标尺 分 度 ， 其 标尺 间隔 为 0.01mm， 标 尺 间 距 应 不 小 








于 0.8mm， 标尺 标记 的 宽度 应 在 0.08 ~0.20mm 之 间 。 


























2) 国定 套 管 上 的 基准 线 、 标 尺 标记 与 微分 简 上 的 标尺 标记 应 清晰 ， 其 宽度 差 应 不 
大 于 0.03mm。 
3) 微分 简 圆 锥 面 的 斜 角 宜 在 7° ~ 20" 之 间 ， 微 分 简 圆 锥 面 棱 边 至 固定 套 管 表面 的 


























距离 应 不 大 于 0. 4mm。 
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图 15-25 EJE T rR 
a) Լա b) HJ0 
1 一 测 砧 “2 一 测 微 螺杆 “3 一 测量 面 
4) 壁 厚 千 分 尺 对 零 位 时 ， 微 分 简 圆 的 端面 棱 边 至 固定 套 管 标 尺 标记 的 距离 ， 人 允许 
压 线 不 大 于 0.05mm， 离 线 不 大 于 0. 10mm, 
3. 最 大 允许 误差 
I 型 壁 厚 千分尺 的 最 大 允许 误差 应 不 大 于 4pm， 匡 型 壁 厚 千 分 尺 的 最 大 允许 误差 
应 不 大 于 8pm。 在 整个 25mm 的 量程 中 ， 测 微 头 最 大 人 允许 误差 应 不 大 于 3pm。 
15.2.10 ”电子 数 显 测 微 头 和 深度 千分尺 
1. 电子 数 显 测 微 头 的 形式 (图 15-26) 
WEM արա «ատա 锁 紧 装置 电子 数 显 装置 ”微分 简 测 力 装置 































































































` 









ՇՀ 
ՀՀՀ 
hS 


811526 电子 数 显 测 微 头 





2. 深度 干 分 尺 的 形式 (图 15-27 ) 
测量 面 ”测量 杆 底板 աար ”电子 数 显 装置 。 “微分 简 测 力 装置 





811527 电子 数 显 千 分 尺 
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3. 基本 参数 
1) 电子 数 显 测 微 头 和 深度 千分尺 测 微 螺杆 的 螺 距 为 0. 5mm ոն 1mm, 
2) 电子 数 显 测 微 头 和 深度 千分尺 的 量程 为 23mm 或 30mm。 
3) 电子 数 显 测 微 头 安装 部 位 的 直径 为 $12h6。 
4) 电子 数 显 深度 千分尺 的 测量 范围 的 下 限 为 0 或 23mm 的 整数 倍 。 
4. 最 大 允许 误差 
1) 电子 数 显 测 微 尖 的 最 大 允许 误差 为 3pm。 
2) 电子 数 显 深度 和 干 分 尺 的 最 大 允许 误差 如 表 15-30 所 示 。 
表 15-30 ”电子 数 显 深度 千分尺 的 最 大 允许 误差 (GB/T 22092 一 2008 ) 

























































































测量 范围 最 大 允许 误差 对 零 误 差 测量 范围 最 大 允许 误差 对 零 误 差 
/mm Zum / um /mm / um Zum 
0-25 +4 — 150 ~ 200 +8 +5 
25 ~ 50 +5 +2 200 ~ 250 +9 +6 
50 ~ 100 +6 +3 250 ~ 300 +10 +7 
100 ~ 150 +7 +4 




















15.2.11 杠杆 千分尺 


1. 杠杆 千分尺 的 形式 (图 15-28 ) 
HRE 指示 表 WHT 锁 紧 装置 A 








ՇՀՇՇՇՀ 


ROS 





a) 
固定 套 管 MA 


Հ OOO 


Խոս ՀՀ 224 





数字 显示 装置 
b) 


811528 杠杆 千分尺 
a) 总 图 b) A 部 详 图 

















2. աուն ի 
杠杆 千分尺 的 测量 范围 为 0 ~25mm、25 ~50mm, 50 ~75mm, 75 ~ 100mm。 
3. 指示 表 的 最 大 允许 误差 、 示 值 变动 性 和 位 置 误差 (Թ 15-31) 

表 15-31 指示 表 的 最 大 允许 误差 、 示 值 变动 性 和 位 置 误差 (GB/T 8061—2004) 





ԷՍ: 












































pa 指示 表 的 最 大 允许 误差 /um 人 
和 ԱԱ e վր meae G 
mm = = Տ չէ: Յո էջ m m 
分 度 范围 内 ”| ”分 度 范围 内 ”| 全 不 值 范围 } 
0.001 £0.5 £1.0 15 0.3 0.2 
0.002 10 2.0 13.0 0.5 0.4 
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4. 杠杆 千分尺 的 最 大 允许 误差 ( 表 15-32 ) 
表 15-32 ”杠杆 千分尺 的 最 大 允许 误差 (Շ8/18061--2004) 











测量 上 限 AssZmm 最 大 允许 误差 /hm 
Lmax <50 3.0 
50 < Lmax 100 4.0 





15.2.12 ”公法 线 千 分 斥 
1. 公法 线 千 分 尺 的 形式 (图 15-29 ) 
2. 测量 范围 
公法 线 千 分 尺 的 测量 范围 为 0 ~25mm、 25 ~ 50mm. 50 ~75mm, 、75 ~ 100mm 125 ~ 
150mm, 150 ~ 175mm.. 175 ~ 200mm 。 



































尺 架 固定 测 砧 测 微 螺杆 隔 热 装置 锁 紧 装置 固定 套 管 微分 简 测 力 装置 












bS 
ՀՀՀ 





b) 


811529 公法 线 千分尺 
a) 总 图 b) A 部 详 图 








3. 最 大 允许 误差 ( 表 15-33) 

















表 15-33 ”公法 线 千分尺 的 最 大 允许 误差 (GBAT 1217—2004) (单位 : mm) 
测量 上 限 max 最 大 允许 误差 测量 上 限 Lmax 最 大 允许 误差 
lnax S50 0.004 100 <l, Հ150 0.006 
50 < Lmax <100 0. 005 150 < Laa Հ200 0. 007 





15.2.13 RAFIR 
1. 尖 头 千分尺 的 形式 (图 15-30) 








BI 15-30 RAFIR 
1 一 测 砧 “2 一 测 微 螺杆 ”3 一 测量 面 
































2. 测量 范围 
尖 头 千分尺 的 测量 范围 为 0~25mm、25 ~50mm、50 ~75mm、75 ~ 100mm 。 
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3. 最 大 允许 误差 ( 表 15-34) 
表 15-34 ”类 头 干 分 尺 的 最 大 允许 误差 (GB/T 6313—2004) 











测量 范围 /mm 最 大 允许 误差 /hm 
0 ~25,25 ~50 4 
50 ~75,75 ~100 5 





15. 2.14 ”螺纹 千分尺 


L BATIRE (图 1531) 
调 零 装置 尺 架 测 微 螺杆 锁 紧 装 置 A 









固定 套 管 ” 微 分 简 WIRE 














811531 螺纹 千分尺 


a) 总 图 b) A 部 详 图 








2. 测量 范围 

螺纹 千分尺 的 测量 范围 为 : 0 ~25mm、 25 ~50mm、50 ~75mm、75 ~ 100mm 100 ~ 
125mm, 125 ~ 150mm 。 

3. 测 头 的 形式 (图 15-32 ) 














815352 Wk 
a) 锥 形 b) VÆ 


4. 锥 形 测 头 和 YV 形 测 头 的 尺寸 (R 15-35) 
表 15-35 锥 形 测 头 和 V 形 测 头 的 尺寸 (GB/T 10932 一 2004) (单位 : mm) 


























测量 螺纹 的 螺 距 范围 b d Df6 L 
0.4~0.5 0.26 ~0.29 0.14 ~0.18 
0.6~0.8 0.41 ~0.44 0.22 ~0.28 
1.0-1.25 0.66 -0.72 0. 34 -0. 48 š 
1.5 ~2.0 1.02 ~1.10 0.55 ~0.70 3.5,4 或 5 15 15.5 
2.5~3.5 1.77 ~1.85 1.00 ~1.20 
4.0 ~6.0 2.90 ~2.98 1.70 ~1.90 
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15.2.15 ”奇数 沟 干 分 尺 
1. 奇数 沟 千分尺 的 形式 (图 15-33) 




















固定 套 管 ՊԱ WIRE 





固定 套 管 WIA WIRE 








数字 显示 装置 数字 显示 装置 
b) 

图 15-33 奇数 沟 千分尺 

a) 总 图 b) A 部 详 图 








2. 奇数 沟 千分尺 的 基本 参数 (R 15-36) 
表 15-36 














奇数 沟 干 分 尺 的 基本 参数 (GBAT 9058—2004) 



































基本 参数 | 测 微 螺杆 螺 距 /mm | 测 砧 间 夹 角 a 测量 范围 /mm 
三 沟 千 分 尺 0.75 605 1-15,15 -20,20 3535 -50,50 ~65,65 ~80 
五 沟 千 分 尺 0. 559 108。 
5 ~25,25 ~45 ,45 = 65 ,65 ~ 85 
七 沟 千 分 尺 0. 5275 128°34'17" 














3. 奇数 沟 千 分 尺 的 最 大 允许 误差 (K 1537) 
表 15-37 ”奇数 沟 千 分 尺 的 最 大 允许 误差 (GB/T 9058 一 2004) (单位 : mm) 








测量 上 限 Lmax 最 大 允许 误差 
Laa ՀՏՕ 0.004 
50 <l, <100 0.005 





15.2.16 ”微米 千分尺 
1. 微米 干 分 尺 的 形式 (图 15-34 ) 
2. 微米 千分尺 固定 套 管 的 刻度 数字 (K 15-38) 
3. 微米 千分尺 的 示 值 误差 (K 15-39 ) 
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RÆ 测 砧 测 微 螺杆 锁 紧 装置 固定 套 管 141 测 力 装置 











P Հ 
ՆՀՀՀՇ 
ՇՇՇՀՀ 


23 
DOL 
2222] 














RÆ 测 砧 M 


微 螺杆 锁 紧 装 置 




















աւ Լ MJ 
固定 套 管 微米 游标 分 简 装置 












































图 15-34 微米 千分尺 
a) IW b) ըրա c) MW 
R 15-388 ”微米 千分尺 固定 套 管 的 刻度 数字 (JB/T 10032 一 1999 ) 

测量 范围 /mm 刻度 数字 测量 范围 /mm 刻度 数字 
0~15 0,5,10,15 50 ~75 50,55 ,60 ,65 ,70 ,75 
0-25 0,5.10,15,20,25 75 - 100 75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 
25-50 25 ,30 ,35 ,40 ,45 ,50 

1539 微米 千分尺 的 示 值 误差 (JB/T 10032 一 1999 ) 

测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 
0-15 50-75 
0-25 2 Յ 
25 ~ 50 75 ~ 100 

15.2.17 “小 测 头 于 分 尺 
1. 小 测 头 千分尺 的 形式 (图 15-35) 


JOE 测 砧 测 微 螺杆 锁 紧 装 


置 固定 套 管 微分 简 测 力 装置 





图 15-35 


小 测 头 千分尺 
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2. 小 测 头 千 分 斥 国定 套 管 的 刻度 数字 〈 表 1540) 
小 测 头 千分尺 固定 套 管 的 刻度 数字 (JB/T 10005 一 1999 ) 





表 15-40 











测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 测量 范围 /mm 刻度 数字 标记 
0-15 0,5,10,15 25 ~50 25,30 ,35 ,40 ,45 ,50 
0-20 0,5,10,15,20 50-75 50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 
0 ~25 





0,5,10,15,20,25 








3. 小 测 头 千分尺 的 示 值 误差 ( 表 15-41) 





























表 15-41 小 测 头 千分尺 的 示 值 误差 (JB/T 10005 一 1999) 
测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 测量 范围 /mm 示 值 误差 /um 
0-15 2 0 -25,25 -50 4 
0-20 3 50 ~75 5 
153 WJ 
15.3.1 直 尺 


Լ. 直 尺 的 形式 (图 15-36 ) 





图 15-36 





2. 直 尺 的 基本 尺寸 ( 表 1542) 





直 尺 















































R 15-42 直 尺 的 基本 尺寸 (QB/T 1474. 1 一 2005 ) (单位 : mm) 
线 纹 宽度 宽度 关 
尺寸 分 段 范围 “| 厘米 线 长 | 毫米 线 长 Նի 
00 级 0 级 00 级 0 级 
100 ~300 
5-10 3-6 
»300 - 600 
0.10-0.30 | 0.10-0.40 ՀՕ. 10 ՀՕ. 12 
» 600 - 900 
6-12 4-10 
»900 - 1200 
15.3.2 金属 直 尺 
1. 金属 直 尺 的 形式 (图 15-37) 
端面 刻度 面 刻 线 աղ ՔՆ 尾 端面 弧 
































































































































































































































































































































811537 金属 直 尺 
. 金属 直 尺 的 基本 参数 (GK 1543) 
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表 15-43 金属 直 尺 的 基本 参数 (GB/T 9056—2004) (单位 : mm) 












































Ta ZKL բոզ, TEH P 
Ee RAST NA RF 8» RF mg "9 
150 175 0.5 +0.05 15 或 20 +0.3 或 上 0.4 
300 335 1.0 +0.10 25 +0.5 5 
500 540 1.2 +0.12 30 +0.6 
600 640 S 1.2 +0.12 30 +0.6 
1000 1050 1.5 +0.15 35 +0.7 
1500 1565 2.0 +0.20 40 +0.8 7 
2000 2055 2.0 +0.20 40 +0.8 


























3. 金属 直 尺 的 允许 误差 (K 1544) 
表 15-44 金属 直 尺 的 允许 误差 (GBZT 9056—2004) (单位 : mm) 









































标 称 长 度 / 允许 误差 标 称 长 度 / 允许 误差 
150 1000 +0.20 
300 +0.15 

1500 +0.25 
500 
600 +0.20 2000 +0.30 














15.3.3 刀口 形 直 尺 
Լ. 刀口 形 直 尺 的 形式 (图 15-38) 











测量 面 





测量 面 


图 15-38 JJHE B K 
a) ՍՈԽ b) ZBK c) WEK 

















2. 刀口 形 直 尺 的 基本 参数 ( 表 1545) 
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15.3.4 圆柱 直角 尺 
1. 圆柱 直角 尺 的 形式 (图 15-39 ) 
R 15-455 刀口 形 直 尺 的 基本 参数 

















































































































































































































GB/T 6091—2004 ) 
型 式 | 测量 面 长 度 L/mm| 高 度 H/m | 宽度 8/ուտ S 
75 22 6 中 心 孔 
12 27 6 
Լ թ 30 8 测量 面 
JUR 300 40 8 
400 45 8 
500 50 10 
200 = 26 基 面 
ZR 300 = 30 
500 = 40 
200 = 20 ' 
RR 300 = 25 Æ 15-39 圆柱 直角 尺 
500 一 35 注 : 图 中 a 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 
2. 圆柱 直角 尺 的 基本 参数 ( 表 15-46 ) 
R1546 ”圆柱 直角 尺 的 基本 参数 (GBAT 6092—2004) (单位 : mm) 
精度 等 级 00 级 0 级 
Ս: D 200 315 500 800 1250 
ի L 80 100 125 160 200 

















15.3.5 和 矩形 直角 尺 
1. 矩形 直角 尺 的 形式 (图 15-40) 
测量 面 刀口 测量 面 侧面 





























图 15-40 矩形 直角 尺 
a) EHAR b) 刀口 矩形 直角 尺 
2. 矩形 直角 尺 的 基本 参数 (R1547) 

























































































侧面 











































































































R1547 和 矩形 直角 尺 的 基本 参数 (GB/T 6092 一 2004 ) (单位 : mm) 
精度 等 级 00 级 .0 级 1 级 
矩形 直角 尺 L 125 200 315 500 800 
基本 尺寸 
B 80 125 200 315 500 
աՆ. 精度 等 级 00 级 .0 级 
刀口 矩形 
L 63 125 200 
直角 尺 基本 尺寸 
B 40 80 125 
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15.3.6 三 角形 直角 尺 
1. 三 角形 直角 尺 的 形式 (B1541) 
测量 面 
š Mi 侧面 
| p. «Տար 
图 15-41 三 角形 直角 尺 
注 : 图 中 a 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 
2. 三 角形 直角 尺 的 基本 参数 ( 表 15-48) 
K 15-48 三 角形 直角 尺 的 基本 参数 (GB/T 6092—2004) (单位 : mm) 
精度 等 级 00 级 .0 级 
ե 125 200 315 500 800 1250 
BÆRT B 80 125 200 315 500 800 
15.3.7 “刀口 形 直 角 尺 
Լ. 刀口 形 直角 尺 的 形式 (图 1542) 
刀口 测量 面 刀口 测量 面 
侧面 侧面 
Հ 
8) b) 
թյ 1542 ”刀口 形 直角 尺 的 形式 
a) 刀口 形 直角 尺 ”b) 宽 座 刀口 形 直角 尺 
注 : 图 中 a、B 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 
2. 刀口 形 直角 尺 的 基本 参数 (K 15-49) 
表 15-49 ”刀口 形 直角 尺 的 基本 参数 (GB/T 6092 一 2004) (փր mm) 
Դոք 精度 等 级 0 级 1 级 
ՍԱՆՏ 基本 尺寸 E 50 63 80 100 125 160 200 
AR T B 32 40 50 63 80 100 125 
cekno 精度 等 级 0 级 1 级 
ԱԱ: m y ËL 50 75 100 150 200 250 300 500 750 1000 
AR BER B 40 50 70 100 130 165 200 300 400 550 
15.3.8 平面 形 直角 尺 


1. 平面 形 直角 尺 的 形式 (图 1543) 
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测量 面 wa 
图 15-43 平面 形 直角 尺 
a) 平面 形 直角 尺 ”b) 带 座 平面 形 直 角 尺 
注 : 图 中 a、B 角 为 直角 尺 的 工作 
2. 平面 形 直角 尺 的 基本 参数 (K 15-50) 
31550 ”平面 形 直角 尺 的 基本 参数 (GB/T 6092—2004) (单位 : mm) 
精度 等 级 0 级 1 级 和 2 级 
平面 形 直角 尺 和 
































M t So SS L | 50 | 75 | 100 150 200 | 250 | 300 | 500 | 750 
市 座 平面 形 直角 尺 | 基本 尺寸 
B | 40 50 70 100 | 130 | 165 | 200 

















1000 


























300 | 400 | 550 
































1. 宽 座 直 角 尺 的 形式 (图 1544) 
测量 面 侧面 侧面 














811544 宽 座 直角 尺 
注 : 图 中 a、pB 角 为 直角 尺 的 工作 



































2. 直角 尺 的 基本 参数 ( 表 15-51) 
5: 1551 ” 宽 座 直 角 尺 的 基本 参数 (GB/T 6092—2004) 
0 级 1 级 和 2 级 





(单位 : mm) 
精度 等 级 





基本 | L | 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 


100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 


1600 











Ւ Bp 40 | 50 |63 | 80 
































630 | 800 | 1000 














15.3.10 三 角 尺 
1. 三 角 尺 的 角度 规定 (R 15-52 ) 
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表 15-52 三 角 尺 的 角度 规定 (08/1 1474. 2 一 2005 ) 
示意 图 符号 标 称 角度 /(°) 
ZA 60 
B 
LB 30 
D 
Հի. չն 90 
边 作 
边 LD 45 
ZE 45 
E F Շ 
LF 90 
2. 三 角 尺 尺寸 分 段 、 线 纹 长 度 和 宽度 及 宽度 差 (k 15-53) 
表 15-53 三 角 尺 尺寸 分 段 、 线 纹 长 度 和 宽度 及 宽度 差 (08/1 1474. 2 一 2005 ) 
(单位 : mm) 
i 线 纹 宽度 宽度 差 
F ZAY EL ye ZË K = e ZË |- 
尺寸 分 段 厘米 线 长 毫米 线 攻 00 级 0 级 00 级 0 级 
75 ~150 
5-10 3-6 0. 10 ~0. 40 ՀՕ.12 
» 150 «300 
0.10 -0.30 <0. 10 
»300 ~ 450 
| 6~12 4~10 < apr 
>450 ~600 
15.3.11 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 








1. 游标 万 能 角度 尺 的 形式 (图 1545) 
微 动 轮 锁 紧 装置 












测量 面 


811545 游标 万 能 角度 尺 
a) 工 型 游标 万 能 角度 尺 























2. 带 表 万 能 角度 尺 的 形式 (图 1546) 


b) 本 型 游标 万 能 角度 尺 


ԷԱ 


附加 量 尺 
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3. 数 显 万 能 

















图 15-46 





角度 尺 的 形式 (图 








带 表 万 能 角度 尺 


测量 面 
811547 数 显 万 能 角度 尺 


及 的 基本 参数 ( 表 15-54) 




























































































表 15-54 ”万 能 角度 尺 的 基本 参数 (GB/T 6315 一 2008 ) 
测量 范围 直 尺 测量 本 Հուր 附加 量 尺 测量 
12 Հ I 标 称 长 度 标 称 长 度 面 标 称 长 度 
mm 
T 型 游标 万 能 角度 尺 0 ~320 三 150 տ 
开 型 游标 万 能 角度 尺 
2550 
带 表 万 能 角度 尺 0 ~360 150 ոն 200 或 300 

















数 显 万 能 角度 尺 











5. 万 能 角度 斥 的 最 大 多 放 

















F 误 差 ( 表 15-55) 
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表 15-55 万 能 角度 尺 的 最 大 允许 误差 (GB/T 6315 一 2008) 


















































最 大 允许 误差 
万 能 角度 尺 名 称 分 度 值 或 分 辨 力 
2' 5' 30” 
游标 万 能 角度 尺 
+*2' +5' — 
带 表 万 能 角度 尺 
数 显 万 能 角度 尺 = — +4' 





























注 : 当 使 用 附加 量 尺 测 量 时 ， 其 允许 误差 在 上 述 值 基础 上 增加 +1.5'。 








15.3.12 WER 
1. 钢 卷 尺 的 形式 
钢 卷 尺 按 结构 不 同 分 为 A、B、C、D 四 种 ， 其 形式 如 图 15-48 ~ 图 15-51 所 示 。 











1 2 3 4 


图 15-48 A 型 ( 自 卷 式 ) 钢 卷 尺 
1 一 尺 钩 ”2 一 钾 钉 3 一 尺 带 4 一 尺 盒 


图 1549 BÆ ( 自 卷 制 动 式 ) MER 
1-ԻՑ 2 一 锦 钉 3 一 尺 带 4 一 尺 盒 
5 一 制 动 按钮 6 一 转盘 7 一 尺 筑 























811550 C (այե) 钢 卷 尺 81 15:51 D 型 (HERA) MER 
] 一 螺钉 ”2 一 尺 盒 3 一 播 柄 4 一 尺 带 1 一 手柄 “2 一 播 柄 “3 一 钾 钉 ”4 一 尺 架 
5-47 6 一 拉 环 5 一 尺 带 6 一 转盘 7 一 重 锤 体 





2. 钢 卷 尺 的 尺 带 线 纹 (图 15-52) 
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a) 
































811552 钢 卷 尺 的 尺 带 线 纹 
a) 固定 尺 钧 内 侧 为 零点 端 ե) 活动 尺 钩 拉 出 时 ， 尺 钩 内 侧 为 零点 端 
e) 活动 尺 钩 缩 回 时 ， 尺 钩 外 侧 为 零点 端 ”d) 印刷 零点 为 零点 端 
e) 拉 环 内 侧 为 零点 端 f) 重 锤 底部 为 零点 端 


3. 钢 卷 尺 的 线 纹 宽度 ( 表 15-56 ) 
表 15-56 钢 卷 尺 的 线 纹 宽度 (QB/T 2443—1999) 




















线 纹 宽度 /mm 同类 线 纹 宽度 差 
12: 12: 
0.15 ~0.50 zA 
不 得 超过 线 纹 最 大 宽度 的 20% 不 得 超过 线 纹 最 大 宽度 的 30% 


15.3.13 ”纤维 卷 尺 

L 纤维 卷 尺 的 形式 

纤维 卷 矿 按 结 构 不 同 分 为 折 卷 式 、 盒 式 和 架 式 三 种 ， 其 形式 如 图 15-53 ~ 图 15-55 
所 示 。 
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1 一 尺 带 2 一 夹 头 





























图 15-54 ARER թյ 1555 ոյ 
1 一 摇 柄 “2 一 护 圈 3 一 尺 盒 1 一 尺 架 2 一 摇 柄 ”3 一 护 圈 
4 一 盒 门 ”5 一 尺 带 ”6 一 拉 环 4 一 尺 带 5 一 拉 环 





2. 纤维 卷 尺 的 规格 ( 表 15-57) 
表 15-57 纤维 卷 尺 的 规格 (08/1 1519—1992) 


























| KEL KENZ 宽度 տորթ» 
— | 0.5 的 整数 倍 (5m 以 下 ) 
Ti. T 
` Ֆան | +(1.2+0.8.) 7.5,13,14,15,16,18 ,20 +0.3 
合式 | 5 的 整数 倍 
架 式 
15.3.14 թ 


1. 塞 尺 的 形式 (ES 15-56) 


长 度 (150, 200,300) 


~ 


S E —— — 


25( 非 工作 面 ) 











长 度 (100) 厚度 


-ծ- 


F- 


25( 非 工作 面 ) 














a) 


թ| 15-56 ÆR 
a) 单 片 塞 尺 
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ÆR 


保护 板 











b) 


թյ 1556 ÆR (2) 
b) 成 组 塞 尺 


2. 塞 尺 的 厚度 尺寸 系列 ( 表 15-58) 
表 15-58” 塞 尺 的 厚度 尺寸 系列 (GB/T 22523 一 2008) 








厚度 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm 数量 
0.02,0.03,0.04,---,0.10 0.01 9 
0. 15,0.20,0.25,---,1.00 0.05 18 














3. 成 组 塞 尺 的 片 数 、 塞 尺 长 度 及 组 装 顺 序 ( 表 15-59) 
表 15-59 成 组 塞 尺 的 片 数 、 塞 尺 长 度 及 组 装 顺序 (GB/T 22523 一 2008 ) 

















成 组 塞 尺 
` 塞 尺 的 长 度 /mm 塞 尺 厚度 尺寸 (及 组 装 顺序 )/mm 
的 片 数 

e 0. 10 ,0. 02 ,0.02 ,0. 03 ,0. 03 ,0. 04 ,0. 04 ,0. 05 ,0. 05 ,0. 06 ,0. 07 ,0. 08, 

Ë 0.09 

jä 1.00,0.05,0.06,0.07,0.08,0.09,0. 10,0. 15,0. 20,0. 25 ,0. 30 ,0. 40, 
0. 50 ,0.75 

0. 50 ,0. 02 ,0. 03 ,0. 04 ,0. 05 ,0. 06 ,0. 07 ,0. 08 ,0. 09 ,0. 10 ,0. 15 ,0. 20, 

17 100 ,150 ,200 ,300 
0.25 ,0.30 ,0.35 ,0.40 ,0.45 

30 1.00,0.05,0.10,0.15,0.20,0.25,0.30,0.35,0.40,0.45,0.50,0.55, 
0. 60 ,0.65 ,0.70 ,0.75 ,0.80 ,0.85 ,0.90 ,0.95 

7 0. 50 ,0. 02 ,0.02 ,0. 03 ,0. 03 ,0. 04 ,0. 04 ,0. 05 ,0. 05 ,0. 06 ,0. 07 ,0. 08, 
0.09 ,0. 10,0. 15,0. 20,0. 25 ,0.30 ,0. 35 ,0. 40 ,0.45 
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15.3.15 ”对 刀 平 塞 尺 
1. 对 刀 平 塞 尺 的 形式 (图 15-57 ) 




















811557 ”对 刀 平 塞 尺 


2. 对 刀 平 塞 尺 的 尺寸 〈 表 15-60 ) 
表 15-60 “对 刀 平 塞 尺 的 尺寸 (JB/T 8032. 1 一 1999) (单位 : mm) 
































基本 尺寸 万 极限 偏差 h8 基本 尺寸 了 极限 偏差 h8 
: 0 4 0 
2 
5 -0.014 5 -0.018 








15.3.16 ”对 刀 圆 柱 塞 尺 
1. 对 刀 圆 柱 塞 尺 的 形式 (14 15-58) 






























(STIL TKAIITK KLISEIRY 
LEA 
Z / 

MVCUCCX VC O 


թյ 15-58 ”对 刀 圆 柱 塞 尺 


2. 对 刀 圆 柱 塞 尺 的 尺寸 ( 表 15-61 ) 
表 15-61 ”对 刀 圆 柱 塞 尺 的 尺寸 (JBMT 8032. 2 一 1999) ”( 单 位: mm) 
































d 
P D( 深 花 前 ) L d b 
基本 尺 二 WB h8 i | 
0 
3 7 90 5 6 
-0.014 
0 
5 10 100 8 9 
-0.018 

















15.3.17 ， 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 
L 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 的 形式 (A 15-59) 
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侧面 


人 (高 度 ) 


B( 宽 度 ) 








工 (长 度 ) 
b) 








图 15-59 平 尺 
a) 矩形 b) THÉ 


2. 平 尺 的 基本 尺寸 ( 表 15-62) 









































表 15-62 平 尺 的 基本 尺寸 (JB/T 7978 一 1999 ) (单位 : mm) 
ււ ք 钢 平 尺 

规格 L 和 石和 00 级 和 0 级 1 级 和 2 级 
H B H B H B 
400 400 60 25 45 8 40 6 
500 500 80 30 50 10 45 8 
630 630 100 35 60 10 50 10 
800 800 120 40 70 10 60 10 
1000 1000 160 50 75 10 70 10 
1250 1250 200 60 85 10 75 10 
1600 1600 250 80 100 12 80 10 
2000 2000 300 100 125 12 100 12 
2500 2500 360 120 150 14 120 12 























15.3.18 ”建筑 用 电子 水 平 尺 
1. 建筑 用 电子 水 平 尺 的 形式 (图 15-60 ) 


iz —x— K Bi “s. թ ՞ @ Ա ] 
图 15-60 建筑 用 电子 水 平 尺 





S| 






































2. 建筑 用 电子 水 平 尺 a 
J 


















































Y C 
k 度 等 级 ( 以 数字 表示 ) 
版 本 号 (以 罗马 数字 1 H HL 等 表示 ) 
作 面 长 度 (以 mm 表示 ) 


工作 原理 (传感器 “ 传 ”第 一 个 拼音 字母 ) 
显示 方式 (液晶 显示 “ 液 ” 第 一 个 拼音 字母 ) 
产品 代号 (角度 仪 “ 角 ” 第 一 个 拼音 字母 ) 
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3. 建筑 用 电子 水 平 尺 的 基本 参数 (Թ 15-63 ) 
表 15-63 ”建筑 用 电子 水 平 尺 的 基本 参数 (JG 142—2002) 
序号 | ”参数 名 称 | 参数 值 [序号 | Հա |[ աան ” 
1 分 辨 率 /(°) 0.01 4 工作 面 长 度 /mm 400 ,1000 ,2000 ,3000 
2 测量 范围 /(°) -9.99 ~ +99.99 5 | 工作 电源 额定 电压 /V DC12 
3 温度 范围 /%C -25 ~ +80 6 使 用 寿命 6 年 /8 万 次 
































15. 3. 19 ER 
1. 铸铁 平 尺 的 形式 (图 15-61) 





侧面 的 公共 平面 CD) 
上 工作 面 端面 














TEKEL 




















侧面 的 公共 平面 


9) 
图 15-61 RER 
a) 工 字 型 b) DFM c) 桥 型 
2. 链 铁 平 尺 的 基本 尺寸 ( 表 15-64) 































































































表 15-64 铸铁 平 尺 的 基本 尺寸 (JB/T 7977—1999) (单位 : mm) 
规 格 I JÉ lI JÉ F N 桥 形 平 尺 
L B Շ H L B Շ H 
400 400 30 三 8 >75 -- 
500 500 30 三 8 >75 
630 630 35 三 10 三 80 
800 800 35 三 10 三 80 一 
1000 1000 40 三 12 三 100 1000 50 三 10 三 180 
1250 1250 40 三 12 三 100 1250 50 三 10 三 180 
1600 1600 * 45 =14 =150 1600 60 =24 三 300 
2000 2000" 45 三 14 三 150 2000 80 三 26 三 350 
2500 2500" 50 »16 25200 2500 90 三 32 三 400 
3000 3000" 55 三 20 三 250 3000 100 三 32 三 400 
4000 4000" 60 2220 25280 4000 100 2238 三 900 
5000 — — — 一 5000 110 三 40 22550 
6300 6300 120 三 50 三 600 
E; 带 “* ”尺寸 ,建议 制 成 工 字 形 平 尺 。 
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15.4 量规 


15.4.1 普通 螺纹 量规 
լ. 普通 螺纹 量规 的 形式 (图 15-62) 


2. 螺纹 量规 的 螺纹 牙 型 “wawas = 
(1) 完整 螺纹 牙 型 ”适用 于 检验 工件 内 螺纹 作用 中 径 及 | 
大 径 的 通 端 螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 检 验 新 制 通 端 螺纹 环 规 作 yE 
用 中 径 的 “ 校 通 一 通 ”螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 检 验 新 制止 端 լ | Š 
螺纹 环 规 单一 中 径 的 “ 校 止 一 通 ”螺纹 塞 规 和 “ 校 止 一 止 ” w 7 wa 
螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 检 验 使 用 中 止 端 螺纹 环 规 单一 中 径 的 ”图 15.62 普通 螺纹 量规 
“ 校 止 一 损 ” 螺 纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 如 图 15-63 所 示 。 适 用 于 


检验 工件 外 螺纹 作用 中 径 及 小 径 的 通 端 螺纹 环 规 的 螺纹 牙 型 如 图 15-64 所 示 。 
I 放大 


用 于 螺 距 忆 大 于 0.5mm 用 于 所 有 螺 距 



























































30 土 7 









£ 
7 小 径 wax 





2 
7 小 径 wmax 





թյ 1563 ”完整 螺纹 牙 型 I 
注 : 7 为 完整 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 (°). 


I 放大 
ՀՀ 








用 于 所 有 螺 距 





























811564 完整 螺纹 牙 型 工 
注 : 7 为 完整 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 (°)。 











(2) 截 短 螺纹 牙 型 ”适用 于 检验 工件 内 螺纹 单一 中 径 的 止 端 螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 
检验 新 制 通 端 螺纹 环 规 单一 中 径 的 “ 校 通 一 止 ”螺纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 、 检 验 使 用 中 通 
端 螺纹 环 规 单一 中 径 的 “ 校 通 一 损 ” 螺 纹 塞 规 的 螺纹 牙 型 如 图 15-65 所 示 。 

适用 于 检验 工件 外 螺纹 单一 中 径 的 止 端 螺纹 环 规 的 螺纹 牙 型 如 图 15-66 所 示 。 
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I 放大 
30* 士 7 用 于 螺 距 P 大 于 lmm “用 于 螺 距 P 小 于 和 等 于 Imm 
` 
bs 

















| 
Ի ոու 


间隙 槽 深 于 小 径 max 


bs= (P/2)—2F;tan30° 
图 15-65 ” 截 短 螺纹 牙 型 I 
注 : 7' 为 截 短 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 (°)。 
I 放大 
用 于 螺 距 ?小 于 和 等 于 lImm 




















用 于 所 有 螺 距 





























中 径 





IRINE FAK min 


30 +7” 


bz=(P/2)-2Ftan30° 


图 15-66 截 短 螺纹 牙 型 I 
注 : 7' 为 截 短 螺纹 牙 型 的 半角 偏差 (5). 








3. 基本 参数 
(1) ERRATA ԽՄ կիմ ՆՑ Նյու" b... 和 档 底 的 曲率 半径 7,,、 
ms 如 表 15-65 所 示 。 











































































































表 15-65 ”完整 螺纹 牙 型 参数 (GB/T 3934 一 2003 ) (单位 : mm) 

P b imax bomax Timax T2max 
0.2 0.025 0.014 0. 029 
0.25 0. 031 0.018 0. 036 
0.3 0. 038 用 曲率 半径 0. 022 0.043 
0.35 0.044 ENI 0.025 0. 050 
0.4 0. 050 n 连 # 0.029 0.058 
0.45 0.056 0.032 0.065 
0.5 0.063 0.036 0.072 
0.6 0.075 0.15 0.043 0.086 
0.7 0.088 0.17 0.050 0.100 
0.75 0.094 0.19 0.054 0.110 
0.8 0. 100 0.20 0. 058 0. 110 

1 0. 125 0.25 0. 072 0. 140 
1.25 0. 150 0.31 0. 090 0. 180 
125 0. 190 0.37 0. 108 0.210 
1.75 0.220 0.44 0. 126 0.250 

2 0.250 0.50 0. 144 0. 290 
2:58 0. 320 0. 61 0. 180 0. 360 

Յ 0. 400 0.75 0.217 0. 430 
3:8 0. 480 0. 88 0. 253 0. 500 

4 0. 500 1.00 0. 288 0. 580 
4.5 0. 550 1. 10 0. 325 0. 650 
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(2) 
P Dinas Domax T lmax 72max 
5 0. 600 1.25 0.361 0.720 
5.5 0.700 1.40 0.397 0.790 
6 0. 800 1.50 0.433 0.860 
8 1. 000 2.00 0. 576 1. 152 
(2) 螺纹 牙 型 ”螺纹 牙 型 间隙 槽 宽度 名 、 在 螺纹 牙 型 的 轴 疝 剖面 内 由 中 径 线 与 牙 
侧 直 线 部 分 顶端 (向 牙 顶 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 站 、 在 螺纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 由 中 径 
线 与 牙 侧 直线 部 分 末端 (向 牙 底 一 侧 ) 之 间 的 径 向 距离 F, 如 表 15-66 所 示 。 
表 15-66 截 短 螺 纹 牙 型 参数 (GB/T 3934 一 2003) (单位 : mm) 
b; F, 
P F, =0.1P 
尺寸 偏差 0.1P 0.15P 0.2P 
0.2 0.020 
0.25 0.025 
0.3 0.030 
0.35 0.035 
0.4 0.040 
0.45 止 端 螺纹 环 规 0.045 
0.5 推荐 采用 六 连接 0.050 տ 
0.6 0. 060 
0.7 0.070 z 
0.75 0.075 
0.8 0.080 
1 0.100 
1.25 0.3 0.125 0.25 
1.5 0.4 0:04 0.150 0.30 
1.75 0.45 0.175 0.35 
2 0.5 +0.05 0.200 0.40 
2.5 0.8 0.250 0.375 
3 1.0 0.300 0.450 
+0.08 
3.5 1.1 0.350 0.525 
4 1.3 0.400 0.600 
4.5 1.7 0.450 0.45 = 
5 1.9 0.500 0.50 
5.5 2i ՏԱ 0. 550 0.55 一 
6 2.3 0.600 0.60 
8 3.1 0.800 0.80 




















15.4.2 ”统一 螺纹 量规 
1. 统一 螺纹 量规 的 形式 (E 15-67) 


— 
ՕՆ 


IA - 
Bl 15-67 է ՎԱ 
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2. 统一 螺纹 量规 的 名 称 、 代 号 和 使 用 规则 ( 表 15-67) 
R 15-67 统一 螺纹 量规 的 名 称 、 代 号 和 使 用 规则 ()8/1 10865 一 2008 ) 
名 称 代号 使 用 规则 




















端 螺纹 塞 规 应 与 工件 内 螺纹 旋 合 通过 








ECES 允许 与 工件 内 螺纹 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 不 应 超过 三 个 螺 距 (退出 量 


























规 时 测定 ) 。 若 工件 内 螺纹 的 螺 距 少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完全 旋 合 通过 








通 端 螺纹 环 规 


























止 端 螺纹 环 规 



































规 时 测定 )。 若 工件 外 螺纹 的 螺 距 少 于 或 等 于 三 个 ,不 应 完全 旋 合 通过 








T 
Z 
T 
7 允许 与 工件 外 螺纹 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 不 应 超过 三 个 螺 距 (退出 量 
TT 














































































































“ 校 通 - 通 "螺纹 塞 规 立 与 通 端 螺纹 环 规 旋 合 通过 
“ 校 通 - 止 " 螺 纹 赛 规 | TZ | ”允许 与 通 端 螺纹 环 规 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 不 应 超过 一 个 螺 距 (退出 
“ 校 通 - 损 ” 螺 纹 赛 规 | TS | 量规 时 测定 ) 

“ 校 止 - 通 "螺纹 塞 规 | ZT | ”应 与 止 端 螺 纹 环 规 旋 合 通过 

"ԱԷ է" 螺纹 塞 规 | ZZ | 允许 与 止 端 螺纹 环 规 两 端的 螺纹 部 分 旋 合 , 旋 合 量 不 应 超过 一 个 螺 距 (退出 
“ 校 止 - 损 "螺纹 塞 规 | 75 | 量规 时 测定 ) 























































































































































































































3. 螺纹 牙 型 的 基本 参数 ( 表 15-68) 
表 15-68 ”螺纹 牙 型 基本 参数 (JB/T 10865 一 2008 ) (单位 : mm) 
螺纹 牙 数 bs hs 3 ; 
' RF ը» RF RE PAE 
80 0.10 
72 լ 011 +0.03 0.03 
ՀՑ | 止 端 螺纹 量规 推荐 采用 圆 弧 半 0.13 
56 15 r, 或 连续 0.15 +0.04 0.05 
48 0.17 
44 0.19 +0.05 0.07 
一 一 各 一 一 | P cz +0.05 0.07 
---Ջ---| RER PE թր 5 ji 
x ԷՍ. x 
— a fnn k 0.29 
| +0.09 0.12 
24 0.34 
20 0.32 0.41 
18 0.35 +0.04 0.46 +0. 104 0.14 
16 0.40 0.52 
14 0.45 0.59 
13 0.49 0.64 
12 0.53 土 0.05 0.69 +0.13 0.17 
11 0.58 0.75 
10 0.64 0.83 
9 0.71 0.92 
8 0.79 +0.08 1.03 +0. 208 0.28 
7 0. 91 1. 18 
6 1. 06 1.38 
5 La +0.10 rS +0.26 0.35 
4 1.59 2.06 
注 : 1. bs HARARET AIAI Ak H A BRN SEE RARR EET AEA NSE, bs = P/4。 
2. hs 为 止 端 螺纹 环 规 的 牙 型 高 度 ，hs 及 其 偏差 是 根据 b, 及 其 偏差 和 间隙 槽 允许 偏 移 量 的 相关 关系 
推导 的 。 








15.4.3 梯形 螺纹 量规 
1. 梯形 螺纹 量规 的 形式 (图 15-68) 
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图 15-68 梯形 螺纹 量规 
2. 截 短 螺纹 牙 型 的 基本 参数 (R 15-69) 
表 15-69” 截 短 螺 纹 牙 型 的 基本 参数 (CB/T 8124 一 2004) (տր: mm) 


































































































































































































b F, 
P S F, 
尺寸 偏差 最 大 值 最 小 值 
15 0.60 +0.04 0.04 0.15 0.429 0. 131 
2 0.85 +0.05 0.05 0.20 0.448 0.075 
3 1.25 +0.08 0.08 0.30 0.784 
4 1.70 0.40 0. 187 
0.933 
5 2.20 0.50 
6 2.65 0.60 1.045 0. 298 
7 3.10 0.70 1.082 
+0.10 0.10 0. 373 
8 3.60 0.80 1.120 
9 4.05 0.90 1.232 0. 485 
10 4.50 1.00 1.306 0. 560 
12 5. 40 1.20 1.493 0.746 
14 6.35 1.40 1.418 0.672 
16 7: 25 1.60 1.941 0.821 
18 8.20 1.80 2.053 0.933 
20 9.15 +0.15 0.15 2.00 2.164 1.045 
22 10.10 2.20 2.239 1.120 
24 11.05 2.40 2.314 1.194 
28 12.90 2.80 2.612 1.493 
32 14.90 3.20 2.799 1.306 
36 16.85 3.60 2.911 1.418 
+0.20 0.20 
40 18.70 4.00 3.172 1.679 
44 20.60 4.40 3.359 1. 866 
注 : P 表 示 工 件 内 外 螺纹 的 螺 距 ; b KOS ԱԽ RAT A իվ ԽԱՅ: 5 表示 短 螺 纹 牙 型 的 间隙 槽 的 对 称 
度 公差 ; F, 表示 在 截 短 螺纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 ， 由 中 径 线 和 牙 侧 直 线 部 分 顶端 〈 向 牙 顶 一 侧 ) 之 间 
的 径 向 距离 ;Ff 表示 在 截 短 螺 纹 牙 型 的 轴 向 剖面 内 ， 由 中 径 线 和 牙 侧 直 线 部 分 末端 (向 牙 底 一 侧 ) 























之 间 的 径 向 距离 。 
3. 螺纹 量规 的 螺 距 偏 差 ( 表 15-70) 
表 15-70 ”螺纹 量规 的 螺 距 偏差 (68/1 8124—2004) 








I<32 +5 80 ՀԼՀ120 ԷՏ 





32 ՀԼՀՏ0 +6 է» 120 ՀԷ 10 





50 < /三 80 +7 
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4. 完整 螺纹 牙 型 槽 底 的 曲率 半径 (K 15-71) 
表 15-71 完整 螺纹 牙 型 槽 底 的 曲率 半径 (GB/T 8124—2004) (单位 : mm) 














P R 
1.5 0.15 
2:3:4:5 0. 25 
6.7.8.9.10.12 0.50 
14 16 18 20 22 24 28 32 36 .40 .44 1.00 


























注 t P. 7] 


RN 


15 





件 内 外 螺纹 的 螺 距 ; 尺 表示 完整 螺纹 牙 型 槽 底 的 曲率 


15.4.4 气 瓶 专用 螺纹 量规 
1. 圆锥 光滑 塞 规 、 环 规 
1) 圆锥 光滑 塞 规 、 环 规 如 图 15-69 所 示 。 
2) 圆锥 光滑 塞 规 、 环 规 的 尺寸 及 偏差 如 表 15-72 所 示 。 





7 


























图 15-69 圆锥 光滑 塞 规 、 环 规 
221572 ”圆锥 光滑 塞 规 、 环 规 的 尺寸 及 偏差 (GB/T 8336 一 1998 ) 















































































































































որր 78 ր =. րր 
Ր z D | Po 4 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
= | 基本 | 极限 | 。| d。| ; | b իթյոր | 基本 | 基本 | | ՐԲ 加 加 区 
代号 | 尺寸 | թ» Rat P qk a 
mm 
PZ39 | 36.286 30 39 60 40 
18 21 49.17 17.67 +0.1 +2' 0 

PZ27.8| 25.472 | +0.010| 22 27.8 | +0.016| 48 30 +0.02| 1.5 3°26' ր 
PZ19.2 16. 872 15 | 11 | 16 |40.50|19.2 40 24 16.00 $ wa 

注 ; a 表示 圆锥 (螺纹 ， 塞 规 蕉 平 面 至 塞 规 大 端 外 回 表 面 的 重 直 虐 离 ，d。 表示 塞 规 锥 柄 安装 位 置 直径 ; 



































































































































Lo 表示 圆锥 (螺纹) 塞 规 头 总 长 ; 4 表示 圆锥 ( 螺纹) 环 规 截 平面 至 环 规 外 圆 表 面 的 生 直 距离 ; m 
表示 圆锥 (螺纹) 量规 台阶 高 








o 
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. 圆锥 校对 光滑 塞 规 
圆锥 校对 光滑 塞 规 如 图 


15-70 所 示 。 





























81570 圆锥 校对 光滑 塞 规 











Er 
由 


2) 





锥 校对 光滑 塞 规 的 尺寸 及 偏差 如 表 15-73 所 示 。 
表 15-73 圆锥 校对 光滑 塞 规 的 尺寸 及 偏差 (GBAT 8336 一 1998 ) 

































































































































































八代 号 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | L a | 和 յ: |b 
RANS | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 e 
mm 
PZ39 39 +0.01 32 
PZ27. 8 27.8 17:87 +0. 005 2 24 18 22 38 3-26" 11 
Հ 0. 008 0 

PZ19.2 19.2 16 22 16 11 16 44 

注 ; «զերո (աո) 塞 规 堆 平面 至 塞 规 大 端 外 贺 表 面 的 垂直 距离 ;do 表示 塞 规 锥 柄 安装 位 置 直径 ; 

Lo 表示 圆锥 螺纹) 塞 规 头 总 长 。 
3. 圆柱 光滑 塞 规 





1) 








10 圆柱 光滑 塞 规 如 图 15-71 所 示 。 











图 15-71 圆柱 光滑 塞 规 











2) 圆柱 光滑 赛 规 的 尺寸 及 偏差 如 表 15-74 所 示 。 
表 15-74 ”圆柱 光滑 塞 规 的 尺寸 及 偏差 (CB/T 8336—1998) (单位 : mm) 
螺纹 代号 量规 名 称 量规 代号 d 极限 偏差 磨损 后 极限 值 
通 端 光滑 塞 规 Ղ 77.434 77.382 
աԱ 止 端 光 滑 塞 规 7 77. 942 EODH = 
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4. 圆柱 螺纹 塞 规 
1) 圆柱 螺纹 塞 规 如 图 15-72 所 示 。 











图 1$-72 圆柱 螺纹 塞 规 
2) 圆柱 螺纹 塞 规 的 尺寸 及 偏差 如 表 15-75 所 示 。 
表 15-75 圆柱 螺纹 塞 规 的 尺寸 及 偏差 (GB/AT 8336—1998) (单位 : mm) 




















RX լ L 
x — P AP A do 
代号 通 规 止 规 通 规 止 规 
PG80 2.309 +0. 005 25 15 67 57 12 24 




















注 : do 表示 塞 规 锥 柄 安装 位 置 直径 。 

5. 圆柱 螺纹 环 规 

1) 圆柱 螺纹 环 规 如 图 15-73 所 示 。 

2) 圆柱 螺纹 环 规 的 尺寸 及 偏差 如 表 15-76 所 示 。 

表 15-76 圆柱 螺纹 环 规 的 尺寸 及 偏差 












































( GB/T 8336—1998 ) 
(单位 : mm) 
D 
8 աք 
Š a: 量规 名 称 RE 
Š 基本 尺寸 | 极限 偏差 





通 径 螺 纹 塞 规 | T | 80.108 











+0.015 
止 端 螺纹 塞 规 | Z | 79.350 





PG80 





通 径 螺 纹 环 规 | T | »80. 000 տ 





8) Ե) 


811523 圆柱 螺纹 环 规 
a) 通 规 b) 止 规 





止 端 螺纹 环 规 | Z | »80.015 一 














15.4.5 用 螺纹 密封 的 管 螺纹 量规 
1. 量规 的 名 称 、 代 号 、 功 能 和 特征 〈 表 15-77 ) 
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表 15-77 量规 的 名 称 、 代 号 、 功 能 和 特征 (JBAT 10031 一 1999 ) 




























































































































































































量规 名 称 | 代号 I 能 FE 使 用 规则 
աղա | ը | 检查 工作 内 螺纹 的 天 径 \| 完整 的 外 | 工件 内 同 纹 的 基 面 应 处 于 塞 规 两 测 
RA TEIE 小 径 和 作用 中 径 卡 纹 牙 型 | 量 面 之 间或 与 测量 面 齐 平 
արա | p | 检查 工作 外 螺纹 的 天 径 \| 完整 的 内 | 工件 外 蝇 纹 的 小 端 平面 应 处 于 环 规 
RATIER 小 径 和 作用 中 径 ոի | 两 测量 面 之 间或 与 测量 面 齐 平 
Սոր բացար | 截 得 的 外 | TIFARE ENF 
mara | ո | ATI "Ին | 螺纹 牙 型 | 量 面 之 间或 与 测量 面 齐 平 
































截 短 的 内 工件 外 螺纹 的 小 端 平面 应 处 于 环 规 


螺纹 牙 型 | 两 测量 面 之 间或 与 测量 面 齐 平 
waw ` | 检查 新 的 螺纹 环 规 和 使 用 | աէ | “螺纹 环 规 的 基 面 应 与 校对 塞 规 基 
Ղա | Reo | 中 的 果 纹 环 规 的 作用 中 径 | BAFE | 章平 ， 其 偏离 量 不 得 大 于 0. 1P 
规 工 作 部 分 

量规 工作 部 分 的 结构 形式 如 图 15-74 ~ 图 15-76 所 示 ， 其 尺寸 如 表 1578 和 表 15-79 
所 示 。 
























































MAARE | Խ | 检查 工人 外 螺纹 单一 中 全 
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š 校对 塞 规 结构 形式 图 15-76 全 牙 型 圆锥 螺纹 工作 环 规 、 
u u SS 截 短 牙 型 圆锥 螺纹 工作 环 规 结构 形式 
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表 15-78 量规 工作 部 分 的 尺寸 (JBAT 10031 一 1999) (单位 : mm) 





































































































































































































































































































































































































































































































ՅԻ 5 d 或 d, 或 di 或 L L ւ T, 
n 
代号 D D, D, a i : 尺寸 | 偏差 
1/16 | 0.907 28 7.723 | 7.142 | 6.561 5.103 | 2.721 2.494 | 2.268 | +0.013 
14 | 0.907 28 9.728 | 9.147 | 8.566 | 5.103 | 2.721 2.494 | 2.268 | :0.013 
1⁄4 1.337 19 13.157 | 12.301 | 11.445 | 7.687 | 4.011 3.677 | 3.342 | +0.013 
3⁄8 1.337 19 16.662 | 15.806 | 14.950 | 8.021 | 4.011 3.677 | 3.342 | +0.013 
1⁄2 1.814 14 20.955 | 19.793 | 18.631 | 10.432 | 5.442 | 4.988 | 4.536 | +0.013 
3/4 1.814 14 26.441 | 25.279 | 24.117 | 11.793 | 6.442 | 4.988 | 4.536 | +0.013 
1 2.309 11 33.249 | 31.770 | 30.291 | 13.277 | 6.927 | 6.350 | 5.773 | +0.025 
172 | 2.309 11 41.910 | 40.431 | 38.952 | 15.586 | 6.927 | 6.350 | 5.773 | +0.025 
174 | 2.309 11 47.803 | 46.324 | 44.845 | 15.586 | 6.927 | 6.350 | 5.773 | +0.025 
2 2.309 11 59.614 | 58.135 | 56.656 | 18.761 | 6.927 | 7.504 | 5.773 | +0.025 
255 | 2.309 11 75.184 | 73.705 | 72.226 | 20.926 | 6.927 | 9.236 | 6.927 | +0.025 
3 2.309 11 87.884 | 86.405 | 84.926 | 24.101 | 6.927 | 9.236 | 6.927 | +0.025 
12 | 2.309 11 100.330 | 98.851 | 97.372 | 25.663 | 6.927 | 10.390 | 6.927 | 0. 025 
4 2. 309 11 113. 030 | 111.551 | 110.072 | 28.864 | 6.927 | 10.390 | 6.927 | + 上 0.025 
5 2.309 11 138.43 | 136.951 | 135.472 | 32.039 | 6.927 | 11.545 | 6.927 | +0.025 
6 2.309 11 163.83 | 162.351 | 160.872 | 32.039 | 6.927 | 11.545 | 6.927 | +0.025 
WÈ: 已 表示 螺 距 ; n 表示 每 英寸 上 的 牙 数 ; d 与 D 分 别 为 工件 外 螺纹 和 工件 内 螺纹 基 面 的 大 径 ; մլ 5 D, 
分 别 为 工件 外 螺纹 和 工件 内 螺纹 基 ns, d, 与 D, 分 别 为 工件 外 螺纹 和 工件 内 螺纹 基 面 的 小 径 ; 
Lo 表示 圆锥 螺纹 塞 规 的 基本 长 度 表示 区 锥 螺纹 寨 规 超过 [其 基 面 的 长 度 ; L, 表示 圆锥 螺纹 塞 规 小 
端 端面 到 基 面 的 最 短 长 度 ; T, ya 累 纹 的 基 面 位 置 公 差 。 
R 15-79 量规 的 基本 尺寸 (JB/T 10031 一 1999 ) (单位 : mm) 
尺寸 L, T, 
ԱՏ: Cl Շշ Š T ak L, 8 L, 
代号 尺寸 偏差 Koj 偏差 
1⁄16 1.2 0.8 4.876 0 013 | 1-814 | +0.013 | 2.948 9.5 3.969 
1/8 1.2 0.8 4.876 p. 013 | 1.814 | £0.013 | 2.948 11.5 3.969 
1/4 2.0 1.6 7.353 w: 013 | 2.674 | +0.013 | 4.345 15.5 6.016 
3⁄8 2.0 1.6 7.687 E 013 | 2-674 | +0.013 | 4.345 19.0 6.350 
1/2 3.2 2.4 9. 979 2 013 | 3-628 | +0.013 | 5.896 23.5 8.164 
3⁄4 3.2 2.4 11.339 0 013 | 3-628 | +0.013 | 5.896 29.0 9.525 
1 4.0 3.2 12.700 Է: 025 | 4.618 | +0.025 | 7.504 36.0 10.391 
112 5.0 3.6 15.009 P. 025 | 4-618 | +0.025 | 7.504 44.5 12.700 
172 5.5 4.0 15.009 ko 025 | 4-618 | +0.025 | 7.504 50.5 12.790 
2 6.0 4.0 18. 184 Ե 025 | 4-618 | +0.025 | 8.659 62.0 15. 875 
254 7.0 4.5 20.926 k 025 | 6-927 | +0.025 | 10.390 | 77.5 17.462 
3 7.0 4.5 24.101 Է: 025 | 6-927 | +0.025 | 10.390 | 90.5 20. 638 
314 8.0 5.0 25. 663 է, 025 | 6-927 | +0.025 | 11.545 | 103.0 22. 200 
4 8.0 5.0 28.864 20 025 | 6-927 | +0.025 | 11.545 | 115.5 25.400 
5 8.0 5.0 32.039 t 025 | 6-927 | +0.025 | 12.700 | 141.0 28.575 
6 8.0 5.0 32.039 Է: 025 | 6-927 | +0.025 | 12.700 | 166.5 28.575 
注 : զ 表示 圆锥 螺纹 塞 规 下 限 (螺纹 校对 塞 规 基 面 ) 阶 面 宽 度 ; օ 表示 圆锥 螺纹 塞 规 上 限 阶 面 宽度 ; L, 
表示 圆锥 螺纹 环 规 的 总 长 ; T, 表示 工件 外 螺纹 的 基 面 位 置 公 差 ; L, 表示 圆锥 螺纹 环 规 的 螺纹 部 分 长 
E; Ls 表示 校对 螺纹 塞 规 的 基准 距离 ; g 表示 圆锥 螺纹 环 规 小 端 端面 上 的 沉 孔 直径 。 
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15.4.6 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 





L 英 氏 与 米 制 圆 锥 量规 的 形式 (图 15-77) 
Ë. 
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811577 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 


a) A 型 b) BÆ 


2. 莫 氏 与 米 制 圆锥 塞 规 的 尺寸 ( 表 15-80) 
3. 英 氏 与 米 制 圆锥 环 规 的 尺寸 (K 15-81) 
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15.4.7 ARAZ 
1. 内 六 角 量 规 的 形式 (图 1578) 











1] 二 
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ia 




















811578 内 六 角 量 规 
a) 标准 结构 Ե) 可 任 选 的 小 规格 通 端 和 止 端 结构 
1 一 通 端 ”2 一 通 端 标志 部 位 3 一 内 六 角 规 格 4 一 止 端 标 志 部 位 5 一 止 端 














2. 内 六 角 量 规 的 基本 参数 (K 15-82) 







































































































































































表 15-82 ”内 六 角 量规 的 尺寸 (CB/T 70. 5 一 2008) (մր: mm) 
内 六 角 公 称 规格 s 0.7 0.9 1.3 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 
对 边 宽 | Հ | 0.709 0.886 | 1.274 | 1.519 | 2.019 2.519 | 3.019 | 4.019 | 5.019 | 6.019 | 8.024 
RFA >= 0.706 0.883 1.271 | 1.516 | 2.016 | 2.514 | 3.014 | 4.014 | 5.014 | 6.014 | 8.019 
通 规 21/87. Հ | 0.804 | 1.006 | 1.449 | 1.728 | 2.298 | 2.868 | 3.438 | 4.578 | 5.718 | 6.858 | 9. 144 
Æ B > | 0.799 | 1.001 | 1.444 | 1.723 2.293 | 2.863 | 3.433 | 4.573 | 5.713 | 6.853 | 9. 139 
长 度 C| > 15 2.4 4.7 5 5 7 7 7 7 8 8 
量规 有 效 长 度 L> TS 2.4 4.7 5 3 7 7 7 7 12 16 
对 边 宽 | Հ | 0.727 | 0.916 | 1.303 | 1.583 | 2.083 | 2.586 | 3.086 | 4. 101 | 5. 146 | 6. 146 | 8. 181 
BEX |> | 0.725 | 0.914 | 1.301 | 1.581 | 2.081 | 2.581 | 3.081 4.096 | 5. 141 | 6. 141 | 8. 176 
正规 | 厚度 了 < 1.80 | 2.30 | 2.80 3.80 
= EIS | 2.25. 2275 3.75 
对 角 | < | 0.782 0.980 | 1.397 | 1.68 | 2.23 | 2.79 | 3.35 
宽度 Z| 三 | 0.770 | 0.968 | 1.384 | 1.66 | 2.21 2.77 | 3.33 
չի) | Հ 10.024 12.031 |14. 031 |17. 049 | 19. 064 |22. 064 |27. 064 |32. 079 |36. 079 |41. 079 | 46. 075 
宽度 4| > |10.019 | 12. 026 | 14. 026 | 17. 044 | 19. 059 |22. 059 |27. 059 |32. 074 |36. 074 |41. 074 | 46. 074 
通 规 | 对 角 | Հ (11.424 |13.711|15. 991 | 19. 432 21.729 |25. 149 |30. 849 |36. 566 |41. 126 |46. 826 | 52. 521 
宽度 B| » 11.419|13.706 | 15. 986 | 19. 427 |21. 724 |25. 144 | 30. 844 |36. 561 |41. 121 |46. 821 | 52. 521 
长 度 C| > 12 12 12 19 19 22 22 32 32 41 41 
量规 有 效 长 度 工 > 20 24 28 34 38 44 54 64 72 82 82 
对 边 | Հ 10.181 12.218 14.218|17.236 | 19. 281 |22. 281 27. 281 |32. 336 |36. 336 |41. 336 | 46. 331 
宽度 X > |10. 176|12.213 | 14.213 | 17. 231 | 19. 276 |22. 276 | 27. 276 |32. 331 |36. 331 /41.331 | 46.331 
ԵՉ < | 4.80 | 5.75 | 6.75 | 8.10 | 9.10 | 10.50 | 12.90 | 15.30 | 17.20 | 19.60 | 22.00 
止 规 | 厚度 了 
三 |4.73 | 5.70 | 6.70 | 8.05 | 9.05 | 10.45 | 12.85 | 15.25 | 17.15 | 19.55 | 21.95 
对 角 | Հ 
宽度 Z| > 
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15. 4.8 ” 钻 夹 圆锥 量规 
1. 钻 夹 圆锥 量规 的 形式 (图 15-79) 

















811579 钻 夹 圆锥 量规 


2. 外 夹 圆锥 量规 的 尺寸 ( 表 15-83) 
21583 钻 夹 圆锥 量规 的 尺寸 (GB/T 11855--2003) 

















































































































) Ն» 多 区 用 二 
司 锥 种 类 I I 基本 尺寸 /mm 参考 尺寸 /mm 
锥 度 C 锥 角 a D էլ l Z 
和 规格 a= Do | do |b 
+IT 5/2 | +IT 8⁄2 | +IT 8⁄2 +0.05 
B10 0.59858 :12 = 10. 094 16 14.5 
u 2551/26.7" 3.5 1 25 12 | 65 
R | 512 1:20. 047 -0. 04988 12. 065 20 18.5 
էե | 816 0.59941։12 = 15.733 26 24 
à 2°51'41.0" 5s | 1 [35 116170 
短 | B18 1:20. 020 =0. 04995 17.780 34 32 
锥 B22 0. 60235 :12 = 21.793 42.5 40.5 
2°52'31.5” 5 1 40 | 20 | 80 
B24 1:19. 922 =0. 05020 23.825 529 50.5 
0 1:20. 288 =0. 04929 | 2°49'24.7" 6.350 11.5 11. 1 Յ 0.5 16 7 60 
1 1 1:12.912 -0.07709 | 452453. 17 9.754 17.0 16.7 3.5 | 0.5 25 12 | 65 
格 2 1:12.262 -0.08155 | 4°40'11.6” | 14.199 22:5 22.2 3.5 | 0.5 35 12 | 65 
员 33 1:15.748 =0.06350 | 3538:13.4" | 15.850 25.7 25.4 0.5 35 16 | 70 
锥 6 1:19.264 =0. 05191 2558'24.8" | 17.170 25.1 25.4 1 35 16 | 70 
Յ 1:18. 779 -0. 05325 3°3'1. 0” 20.599 31.3 31 1 40 | 20 | 80 























15.4.9 杠杆 卡 规 
1. 杠杆 卡 规 的 形式 (图 15-80) 








制 动 把 ոշ RÆ աք 活动 测 头 “指示 机 构 








定位 柱 调 零 装置 公差 指示 器 
a) 
图 15-80 杠杆 卡 规 


a) IW 
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公差 指示 器 指示 装置 。 隔 热 护 板 调整 螺母 











按钮 活动 测 杆 աա ԲԽԲ ախ 
b 
811580 ”杠杆 卡 规 (5) 
b) M% 








2. 杠杆 卡 规 的 测量 范围 及 指示 机 构 的 示 值 范 围 ( 表 15-84) 
表 15-84 ”杠杆 卡 规 的 测量 范围 及 指示 机 构 的 示 值 范围 (JB/T 3237—2007) 
(单位 ，mm) 


























型 式 分 度 值 杠杆 卡 规 的 测量 范围 指示 机 构 的 示 值 范围 

0.001 | 0-25, 25-50 +0.06, «0.05 
ԱՔ 0. 002 0-25, 25-50, 50-75, 175-100, 100-125, 125 ~ 150 +0. 03 

0-25, 25-50, 50-75, 175-100, 100-125, 125 ~ 150, 
0. 005 +0. 15 
150-175, 175 ~200 

0. 001 0-20, 20-40, 40-60, 60-80 +0.05, «0.06 
127 

0. 002 0-20, 20-40, 40-60, 60-80, 80-130, 130 — 180 +0. 08 




















3. 杠杆 卡 规 的 最 大 允许 误差 、 重 复 性 及 方位 误差 (Թ 1535) 
表 15-85 杠杆 卡 规 的 最 大 允许 误差 、 重 复 性 及 方位 误差 (JB/T 3237—2007) 





























= 最 大 允许 误差 š 

分 度 重复 性 ZIR 

型 式 Jei 210 分 度 内 | +10- +30 分 度 | 在 +30 分 度 外 | 重复 作 | 方位 误 六 
mm um 

0. 001 +0.5 +1.0 1.5 0.3 0.2 
I 型 0. 002 +1.0 +2.0 0.5 0.5 

0. 005 +2.5 Է5.0 - 2.5 1.0 

0.001 +1.0 +2.0 +3. 0 0.6 0.3 
172 

0. 002 +1.5 +3.5 1.0 0.5 























注 : 最 大 允许 误差 、 重 复 性 和 方位 误差 值 为 温度 在 20% 时 的 规定 值 。 


15.4.10 REH 
表 卡 规 的 形式 (图 15-81) 
RRIEK% ( 表 1586) 
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811581 带 表 卡 规 
a) 带 表 外 卡 规 b) 带 表 内 卡 规 
1586 带 表 卡 规 的 基本 参数 (JB/AT 10017 一 1999) (单位 : mm) 
名 称 分 度 值 测量 范围 测量 深度 
10 ~30 15 ~35 20 ~40 
50, 80, 100 
30-50 35-55 40-60 
rk q Է). 0.01 
50 - 70 55 ~75 60 ~80 
80, 100, 150 
70 ~90 75 ~95 80 ~ 100 
0.01 0-20, 20-40, 40-60, 60-80, 80 - 100 
0. 02 0-20 
带 表 外 卡 规 
0. 05 0-50 
0. 10 0 - 100 








15. 4.11 点 焊 设 备用 圆锥 塞 规 和 圆锥 环 规 

















Լ 点 焊 设 备用 圆锥 塞 规 











1) 圆锥 赛 规 如 


图 15-82 所 示 。 























2) A 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 如 表 15-87 所 示 。 
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图 1582 圆锥 塞 规 
表 15-87 A 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 (JB/T 9527 一 1999) 
待 测定 圆锥 a d L? 
代号 | 的 基本 直径 | Թ 极限 偏差 | 基本 直径 | 极限 偏差 | "" | 手柄 号 码 
基本 锥 Մ /mm 
/mm pA /mm Zum 
PA10 10 0 9.8 15 3 
2.0 
PA13 13 -21 12.7 18 4 
1:10 5°43'29" 
PA16 16 0 15.5 22 5 
+2.5 
PA20 20 -16 19 27 6 
PA25 25 Er 24.5 +3.0 33.5 6 
PA32 32 1:5 11°25'16” 0 31 43 7 
+3.5 
PA40 40 -10 30 53 7 












































3) B 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 如 表 15-88 所 示 。 
R 15-88 B 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 (JB/T 9527 一 1999 ) 























































































































































































































待 测定 圆锥 ը 2-8 
代号 | 的 基本 直径 | ME | ւալ | աոա: | 基本 直径 | ատա» թր 手柄 号 码 
ՒԼ a 
/mm 7(2 /mm Zum ii 
PB13 13 0 12.7 27 4 
2.5 
PB16 16 =13 15.5 33.5 5 
1:10 5°43'29" 
PB20 20 0 19 43 6 
+3.0 
PB25 25 -10 24.5 53 6 
4) C 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 如 表 15-89 所 示 。 
表 15-89 C 型 圆锥 塞 规 的 尺寸 (JB/T 9527—1999) 
待 测定 圆锥 a d zi 
代号 | 的 基本 直径 | E | 着 本 锥 角 | 极限 偏差 | 基本 直径 | BRNA Հ» 手柄 号 码 
/mm ü Z") /mm Zum mmn 
PC13 13 ն 10 2.0 7.5 3 
PC16 16 1:10 5°43'29" = 12 9 4 
PC20 20 _21 15 Է2.5 11 5 






































2. 点 焊 设 备用 圆锥 环 规 
1) 圆锥 环 规 如 图 15-83 所 示 。 
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811583 ”圆锥 环 规 





标记 











































































































































































































































































































2) A 型 圆锥 环 规 的 尺寸 如 表 15-90 所 示 。 
表 15-90 A 型 圆锥 环 规 的 尺寸 (JB/T 9527—1999) 
2-5 E Ef Q d 
待 测定 圆锥 ! L? 
代号 | 的 基本 直径 | E 极限 偏差 | 基本 直径 | 极限 偏差 | wjmm | eS 
H: K fE /mm 
/mm ACE) /mm Zum 
RA10 10 +21 9.8 32 13.5 
+2.0 
RA13 13 0 12.7 38 16.5 
1:10 | 554329" 
RA16 16 +16 15.5 45 20.5 
+2.5 
RA20 20 0 19 45 25.5 
RA25 25 w 24.5 +3.0 53 32 
RA32 32 1:5 11525167 +10 31 63 40.5 
+3.5 
RA40 40 0 30 71 50.5 
3) B 型 圆锥 环 规 的 尺寸 如 表 15-91 所 示 。 
R 15-91 B 型 圆锥 环 规 的 尺寸 (JB/AT 9527 一 1999 ) 
待 测定 圆锥 ë di ո 
արի n" -0.0 
代号 | 的 基本 直径 ր 极限 偏差 | 基本 直径 | 极限 偏差 | 心 /mm 
BEHE /mm 
/mm «Ը /mm / um 
RB13 13 ար 12.7 38 25.5 
+*2.5 
RB16 16 0 15.5 45 32 
1:10 | 554329" 
RB20 20 +10 19 են 45 40.5 
RB25 25 0 24.4 D 53 50.5 
4) C 型 圆锥 环 规 的 尺寸 如 表 15-92 所 示 。 
表 15-92 C 型 圆锥 环 规 的 尺寸 (JB/T 9527 一 1999 ) 
待 测定 加 Š É զ L? 
代号 | 的 基本 直径 | տա | 极限 偏差 | 基本 直径 | 极限 偏差 | |" 
基本 锥 /mm /mm 
/mm ZC) /mm Zum 
RC13 13 O 10 +2.0 32 7 
RC16 16 1:10 5543/29" 12 38 8.5 
RC20 20 o 15 +2.5 38 10.5 
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15.5 样板 


15.5.1 齿轮 渐 开 线 样板 
1. 齿轮 渐 开 线 样板 的 形式 (图 15-84) 





图 15-84 齿轮 渐 开 线 样板 
















































































2. 齿轮 渐 开 线 样板 的 尺寸 ( 表 15-93) 
表 15-93 人 齿轮 渐 开 线 样板 的 尺寸 (单位 : mm) 

基 圆 半径 m 25 50 60 100 | 120 | 150 200 250 | 300 400 
展开 角 0/(°) 48 44 42 40 40 36 30 30 27 23 

展开 长 p 20 38 44 70 84 94 105 130 | 140 160 
孔径 d(IT3) 

ՔՊ 28 32 (40) 34(40) 45(50) 
轴 长 了 (270 ~300) (270 ~ 340) (300 ~ 340) (270 ~ 500) 


























注 : 括号 内 尺寸 供 参考 。 
15.5.2 齿轮 螺旋 线 样板 
1. 齿轮 螺旋 线 样板 的 形式 (图 15-85 ) 














图 15-85 齿轮 螺旋 线 样板 
2. 齿轮 螺旋 线 样板 的 尺寸 ( 表 15-94) 








表 15-94 ”齿轮 螺旋 线 样板 的 尺寸 (CB/T 6468—2010) (Hf: mm) 













































































分 圆 螺 旋 0° 15° 30° 45° 
24 24 == = 
31 31 31 31 
分 圆 半径 50 50 50 50 
100 100 100 100 
200 200 200 200 

齿 宽 60 ~ 100 60 ~ 100 80 - 150 80 - 150 

轴 长 270 ~300 270 ~300 270 ~ 550 270 ~ 550 


QD。 允许 生产 特定 基本 参数 的 样板 。 
15.6 指示 表 


15.6.1 电子 数 显 指示 表 
1. 电子 数 显 指示 表 的 形式 及 基本 参数 (图 15-86) 
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测量 杆 
测量 头 
































凸 耳 (不 是 必须 的 ) 


26.5C11 


后 板 

































































图 1586 ”电子 数 显 指示 表 
2. 电子 数 显 指示 表 的 允许 误差 ( 表 15-95) 
表 15-95 电子 数 显 指示 表 允 许 误差 (GB/T 18761 一 2007) (单位 : mm) 
分 辩 测量 范围 最 大 允许 误差 回程 ե 
a 复 性 
力 ER: 任意 0.02 | 任意 0.2 | 任意 1.0 | 任意 2.0 全 量程 误差 
t<10 — +0.020 
10 <t <30 +0.020 
0.01 +0.010 0.010 | 0.010 
30 <t <50 +0. 030 
= +0. 020 
50 <t<100 
t<10 — 
+0.015 
0.005 10 <t £30 +0.010 +0.010 0.005 | 0.005 
30 <t <50 տ «0. 015 «0. 020 
t<1 E +0.003 | 0.001 | 0.001 
1 <13 +0.005 
0.001 +0. 002 0.002 | 0.002 
3 ՀԷՀ10 +0. 003 +0. 004 +0.007 
10 <t <30 +0.005 +0.010 | 0.003 | 0.003 





15.6.2 ”杠杆 指示 表 


1. 杠杆 指示 表 的 形式 (图 15-87) 
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燕尾 ”电子 显示 器 


WFF 





B 向 
杠杆 测 头 











b) 


811587 杠杆 指示 表 
a) 指针 式 b) 电子 数 显 式 




















2. 指针 式 杠杆 指示 表 的 允许 误差 (k 15-96 ) 
表 15-96 ”指针 式 杠 杆 指 示 表 的 允许 误差 (GBAT 8123 一 2007) (单位 : mm) 





























最 大 允许 误差 
回程 ա 
分 度 值 | 量程 | 任意 5 个 | 任意 10 个 | 任意 172 量 重复 性 
BNI 人 单 向 量程 | 双向 量程 | 误差 
标尺 标记 | 标尺 标记 | 程 ( 单 向 ) 
0.8 +0.008 +0.010 +0.013 
0.01 +0. 004 +0.005 0.003 0.003 
1.6 +0.010 +0.020 +0.023 
0. 002 0.2 — +0. 002 +0. 003 +0. 004 +0. 006 
0.002 0. 001 
0. 001 0.12 一 +0.002 +0.003 +0.003 +0.005 






































注 : 1. EEREN, ERSTE ULEM, EBM) 的 杠杆 指示 表 均 应 符合 表 中 的 规定 。 
2. աան 表 的 示 值 误差 判定 ， 适 用 浮动 零 位 的 原则 ( 即 示 值 误差 的 带宽 不 应 超过 表 中 最 大 人 允许 误 
差 “+” 符 号 后 面 对 应 的 规定 值 ) 。 



































15.63 ”内 径 指示 表 
.内径 指示 表 的 形式 (图 15-88) 
活动 测 头 锁 紧 装置 BAK 
定位 护 桥 





可 换 测 头 








图 15-88 ”内径 指示 表 





2. 内 径 指示 表 的 基本 参数 ( 表 15-97) 
3. 内 径 指 示 表 的 误差 范围 (Ք 15-98) 
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表 15-97 内 径 指示 表 的 基本 参数 (GB/T 8122 一 2004) ”( 单 位 : mm) 
ee 活动 测量 头 活动 测量 头 | 手柄 下 部 š 活动 测量 头 活 动 测量 头 | 手柄 下 部 
分 度 值 | 测量 范围 AREATA] ամա 171111 Waaa EAEN E 
的 工作 行程 的 预 压 量 | KEH 的 工作 行程 | 的 预 压 量 | KEH 
6-10 0.6 6-10 
0.6 0. 1 
»10- 18 20. 8 »10- 18 
» 18-35 1.0 » 18-35 
»35 -50 三 1.2 »35 -50 
0.01 0. 1 2240 0. 001 三 40 
>50 ~100 >50 ~100 
三 0.8 0.05 
> 100 ~ 160 » 100 ~ 160 
>1.6 
> 160 -250 » 160 -250 
» 250 - 450 »250 - 450 
表 15-98 内径 指 示 表 的 误差 范围 (68/18122--2004) 
分 度 值 测量 范围 最 大 允许 误差 相 邻 误差 定 中 心 误差 重复 性 误差 
mm pm 
6~10 
+12 
>10~18 5 
0.01 3 3 
» 18-50 +15 
>50 ~450 +18 6 
6~10 
+5 2 
>10~18 2 
0.001 2 
» 18-50 + 5 
>50 ~ 450 +7 ի 2.5 








2. 月 
15. 6. 4 



































注 : Լ 允许 误差 、 相 邻 误差 、 定 中 心 误差 、 重 复 性 误差 值 为 温度 在 20%C 时 的 规定 值 。 








有 浮动 零 位 时 ， 示 值 误差 值 不 应 大 于 人 允许 误差 “+” 
深度 指示 表 


1. 深度 指示 表 的 形式 (14 15-89) 





指针 





a) 


提升 机 构 


指针 式 


图 15-89 
a) 指针 式 b) 





š 
= 
= 
Բ: 

բթ: 



















电子 数 显 指示 表 
数字 显示 屏 


ԷԶ, oN/oFFZI 
mm/in ZERO $ 





深度 指示 表 











电子 数 显 式 
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2. 深度 指示 表 的 基本 参数 ( 表 15-99) 
表 15-99 深度 指示 表 的 基本 参数 (JB/T 6081—2007) (H: mm) 



























































盘 形 基 座 尺寸 3 形 基 座 尺寸 基 座 上 的 安装 孔径 
$16, Փ25. 440 63x12, 80x15, 100x16, 160 x20 p8H8 (+902) 





3. 深度 指示 表 的 允许 误差 (KR 15-100) 
表 15-100 深度 指示 表 的 允许 误差 (JB/T6081—2007) (单位 : mm) 














































































































tH թ Ք 
- յ 分 度 值 /分 辨 力 
所 配 指示 表 的 量程 0.01 0.001 0.005 
° 指针 式 深度 | 电子 数 显 深度 | 指针 式 深度 | 电子 数 显 深度 | ”电子 数 显 深度 
KRE 指示 表 KRR 指示 表 指示 表 
S<1 +0.007 +0.004 
1 <S<3 +0.009 +0.006 
3 <S=<10 +0.020 +0.020 +0.010 +0.008 +0.015 
10 <S<30 +0. 030 +0.030 +0.015 +0.012 +0.020 
30 < S<50 +0. 040 +0.040 +0.030 
50 < S<100 +0.050 +0.050 — 























IE: 允许 误差 不 包括 可 换 测量 杆 的 误差 。 
15.6.5 ԱՋ: ՀՅ 
1. pk 3654 LZ B9JÉ sk (图 15-90) 

















KEWA 
811590 涨 簧 式 内 径 百 分 表 























2. 涨 纂 式 内 径 百 分 表 的 基本 参数 (K 15-101) 
515-101 涨 簧 式 内 径 百 分 表 的 基本 参数 (JB/T 8791 一 1998) (单位 : mm) 
测量 范围 3-4 4-10 10 ~20 
预 行程 = 0.05 0.10 
测 头 量程 三 0.3 0.6 1.2 
测 孔 深度 = 16 20 40 
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15.6.6 ” 钢 球 式 内 径 百 分 表 
Լ. 钢 球 式 内 径 百 分 表 的 形式 (图 15-91) 














百 分 表 
锁 紧 装 置 
手柄 (深度 定位 器 ) 


թ 1591 钢 球 式 内径 百 分 表 


2. 钢 球 式 内 径 百 分 表 的 基本 参数 (K 15-102 ) 





表 15-102 钢 球 式 内 径 百 分 表 的 基本 参数 (JB/T 8790—1998) 









































(单位 : mm) 
测量 范围 3-4 4-10 10 - 18 
17: < 0.05 
测 头 量程 三 0.3 0.6 1.0 
超越 行程 < 0.05 
ՖԱՆ» 10 15 25 
15.6.7 精密 压力 表 
1. 精密 压力 表 的 形式 (图 15-92) 
2. 精密 压力 表 的 基本 参数 
1) 直接 安装 仪表 的 主要 安装 尺寸 如 图 15-93 和 表 15-103 所 示 。 
p 
ՀՅ... 
Է: 
图 15-92 精密 压力 表 图 15-93 ”直接 安装 仪表 
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表 15-103 ”直接 安装 仪表 的 主要 安装 尺寸 (单位 : mm) 
D H < d L d, 
150 125 
200 150 
250 175 M20 x1.5 20 6 
300 200 
400 250 























2) 舱 装 式 仪表 的 主要 安装 尺寸 如 图 15-94 ME 15-104 所 示 。 











811594 幢 装 式 仪表 


K 15-104 ” 贬 装 式 仪表 的 主要 安装 尺寸 (单位 : mm) 
D do d, D do d, 
150 165 6 300 定 
200 215 6 
250 272 7 400 定 7 

































































15.7 样 块 及 量 块 
15.7.1 木 制 件 表面 粗糙 度 比较 样 块 
L 样 块 的 表面 粗糙 度 参数 公称 值 ( 表 15-105) 


ՀՀ 15-105 样 块 的 表面 粗糙 度 参 数 公称 值 (GB/T 14495--2009) 
(单位 : mm) 












































































































































加 工 方法 砂 光 ջեն 25 平 . 压 刨 类 车 
木材 分 类 粗 孔 材 | 细 孔 材 | 粗 孔 材 | 细 孔 材 | 粗 孔 材 | 细 孔 材 | 粗 孔 材 | 细 孔 材 
3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 

BLR R RE 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 
参数 公称 值 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5 12.5 

Ra 25 25 25 25 25 

50 50 

WÈ: Լ ջճնթաախ-Բ3նն|. ելնեն, տյա, 

2. Է. JE0J2S4J 466), 

3. 粗 孔 材 类 指 管 孔 直 径 大 于 200km 的 木材 ; 细 孔 材 类 指 管 也 直径 小 于 或 等 于 200km 的 木材 (包括 

无 孔 材 ) 。 





2. 样 块 的 取样 长 度 〈 表 15-106 ) 
3. 样 块 的 表面 粗糙 度 平均 值 偏差 与 标准 偏差 〈 表 15-107 ) 
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表 15-106 样 块 的 取样 长 度 (GB/T 14495 一 2009 ) (fi: mm) 
ET ԱՐԱՅ ՈՒՐ ԲՐ Աա «ԱՀԱ» -- 
աան 平 、 压 刨 类 2.5 8.0 25 
— | ՏԱԽ C ՐՐ SS C Ալ ապը O 
D 对 于 轮廓 微观 不 平 度 的 平均 间距 大 于 10mm HRR, TERANE Ra 参数 值 时 ， 应 采用 



























































在 记录 轮廓 图 形 上 计算 的 方法 。 
R 15-107 ” 样 块 的 表面 粗糙 度 平 均值 偏差 与 标准 偏差 (GB/T 14495 一 2009) 




































































ր l 样 块 的 志 面 粗糙 度 评定 长 度 所 包括 的 取样 长 度 个 数 
加 工 木材 平均 值 偏差 2 Յ 4 5 6 
方法 分 类 AR 
(公称 值 百分率 ,% ) 标准 偏差 (有 效 值 百分率 ,% ) 
+20 
细 孔 材 ü 24 19 17 15 14 
ú 粗 孔 材 1 32 26 22. 20 18 
kas -20 š 
细 孔 材 +23 32 26 22 20 18 
ռե - = l 
ը JLE +30 40 32 28 25 23 
ԽՆԻ i; 3 3 



































15.7.2 铸造 表面 粗糙 度 比 较 样 块 
1. 样 块 的 取样 长 度 (K 15-108) 
表 15-108 样 块 的 取样 长 度 (GB/T 6060. 1--1997) 
































表面 粗糙 度 参 

面 粒 粮 度 参数 0.2 0.4 | 0.8 | 1.6 | 3.2 | 6.3 |12.5 | 25 50 100 | 200 400 
公称 值 Ra/pm 

取样 长 度 /mm 0.25 0.8 2:9 8 25 














2. 样 块 的 表面 粗糙 度 平 均值 偏差 与 标准 偏差 〈 表 15-109) 
R 15-109 样 块 的 表面 粗糙 度 平 均值 偏差 与 标准 偏差 〈CBZT 6060. 1 一 1997 ) 










































































样 块 表面 粗糙 度 评定 长 度 所 包括 的 取样 长 度 的 数目 
合金 种 类 | 铸造 方法 平均 值 偏差 2 个 3 个 4 个 5 个 6 个 
(公称 值 百分率 ,% ) 标准 偏差 (有 效 值 百分率 ,% ) 
砂 型 铸造 
32 26 22 20 18 
钢铁 材料 | 过 型 铸造 +10 
熔 模 铸造 -20 
24 19 17 15 14 
非 铁 金属 | 各 种 方法 





























3. 样 块 每 边 最 小 尺寸 ( 表 15-110) 

15.7.3 磨 、 车 、 笛 、 铣 、 插 及 刨 加 工 表面 粗糙 度 比较 样 块 
1. 样 块 的 取样 长 度 〈 表 15-111) 
2. 样 块 的 表面 粗糙 度 平 均值 偏差 与 标准 偏差 〈 表 15-112) 
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表 15-10 ARR} (GB/T 6060. 1 一 1997) (տխ: ոո) 












































































































































































































































































































































表面 粗糙 度 参数 
公 ՄԻ 目 a 
_ 0.2 104 | 0.8 1.6 | 3.2 | 6.3 12.5 25 | 50 | 100 | 200 | 400 
pm 
样 块 规格 
I 型 20 30 50 
լե 17 26 
ըս 110 
Æ 15-111 样 块 的 取样 长 度 (CB/T 6060. 2 一 2006) 
SERESA 样 块 加 工 方法 人 样 块 加 工 方法 
Հարո Թ ԼԲ a ԱՐԿ ayga aa ԷՔ [* | 6 [ia 
Aa aan 取样 长 度 /mm 人 取样 长 度 /mm 
0.025 0.25 == 1.6 0.8 0.8 25 | 0.8 
0.05 0.25 一 3.2 2.5 2.5 25 | 2.5 
0.1 0.25 = 6.3 = 2.5 8.0 2.5 
0.2 0.25 = 12.5 = 2.5 8.0 | 8.0 
0.4 0.8 0.8 0.8 = 
0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 25.0 z: © 一 S 0 
注 : 1. 样 块 表面 微观 不 平 度 主要 间距 应 不 大 于 给 定 的 取样 长 度 。 
2. 对 于 加 工 纹理 呈 周 期 变化 的 样 块 标准 表面 ， 其 取样 长 度 应 取 距 表 中 规定 值 最 近 的 、 较 大 的 整 周 期 
数 的 长 度 。 
表 15-112 样 块 的 表面 粗 烟 度 平均 值 偏差 与 标准 偏差 (GB/T 6060. 2 一 2006 ) 
样 块 的 表面 粗糙 度 评定 长 度 所 包括 的 取样 长 度 的 数目 
样 块 加 工 方法 平均 值 偏差 3 全 4 个 Si 64 
(公称 值 百 分 率 ,% ) 标准 偏差 (有 效 值 百分率 ,% ) 
麻 12 10 9 8 
+12 4 
E 
4 3 
յյ 


























注 : 表 中 取样 长 度数 目 为 3 个 、4 个 、6 个 的 标准 偏差 是 按 取样 长 度数 目 为 5 个 的 标准 偏差 计算 的 。 


3. 样 块 每 边 最 小 尺寸 ( 表 15-113 ) 
表 15-113 ” 样 块 每 边 最 小 尺寸 (GB/T 6060. 2 一 2006 ) 














































































































表面 粗糙 度 参 数 公称 值 Ra/ pm 0. 025 ~3.2 6.3-12.5 25 
最 小 长 度 /mm 20 30 50 
注 : 表面 粗糙 度 参 数 Ra 公称 值 为 6.3 ~12. Sum 的 模样 ， 当 取样 长 度 为 2 Smm 时 ， 其 表面 每 边 的 最 小 长 
度 可 为 20mm。 


15.7.4 角度 量 块 
Լ. 角度 量 块 的 形式 (图 15.95) 
2. 型 角度 量 块 的 基本 参数 ( 表 15-114) 
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ERARE 7 
s oy 
(4 ， 5 A 
可 ` La 
e s ` 了 上 514 
测量 面 
բ L à 
=0.25—0.5 5 5 Ւ 
3 3 
50 
a) b) 


811595 角度 量 块 
a) I 型 b) րա 


表 15-114 I 型 角度 量 块 的 基本 参数 (GB/T 22521 一 2008) 
































工作 角度 递增 值 工作 角度 标 称 值 a 块 数 
1° 105, 115, ..., 78°, 795 70 
= 10°0'30” 1 
15” 15°0'15”, 1550:307, 1550:457 3 
լ՛ 15517, 15527, =+, 15587. 15597 9 
107 155107, 155207, 155307, 15540, 15550" 5 
155107 305207. 45530. 60540, 755507 4 


3. 开 型 角度 量 块 的 基本 参数 (Թ 15-115) 
R 15-115 型 角度 量 块 基本 参数 (GB/T 22521 一 2008 ) 


























工作 角度 标 称 值 (a 一 8 一 y 一 6) 块 数 
80°—99°—81°—100° , 82°—97°—83° —98° , 84°—95°—85°—96° , 6 
86°—93°—87°—94° , 88°—91°—89°—92° , 90° —90° —90° —90° 

89°10'—90°40'—89°20'—90°50', 2 

89°30'—90°20'—89°40'—90°30' 

89°50'—90°0'30”—89°59'30”—90°10', 2 
89°59'30"—90°0'15"—89°59'45"—90°0'30" 





15.7.5 长 度量 块 
1. 量 块 长 度 


























量 块 一 个 测量 面 上 的 任意 点 到 与 其 相对 的 男 一 测量 面相 研 合 的 辅助 体 表 面 之 间 的 秋 























m 

















直 距 离 是 量 块 长 度 1!， 如 图 15-96 所 示 。 




















图 15-96 量 块 长 度 1 
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2. 量 块 矩 形 截面 的 基本 尺寸 (X 15-116) 
表 1S-116 HERRAR (GB/T 6093 一 2001 ) (单位 : mm) 











լը 

































































加 标 称 长 度 和 矩形 截面 长 度 3 
աժար á x 矩形 截面 宽度 1 
n a 
N 0.5<1,<10 30 0 3 
NN sas 
— a վ 10 <}, <1000 35.03 
































3. 量 块 长 度 和 长 度 变动 量 ( 表 15-117) 
表 15-117 量 块 长 度 和 长 度 变动 量 (GB/T 6093 一 2001) 












































































































































































































































KK 级 0 级 1 级 2 级 3 级 
量 块 测量 pa TIN 量 块 测量 量 央 测量 

标 称 长 度 EEES ,上面 上 任意 jisa FIS y որ EER a n LER ւ, g 
«Ի 7.1. ԻԹ... 对 于 标 称 ，，、， ,| 对 于 标 称 网 

ադե Tl em UU Բր աա Ի kimia Ck Տ 

限 偏差 限 偏差 限 偏差 限 偏差 限 偏差 
i 
In<10 +0.20 0.05 +0.12 0.10 +0.20 0.16 +0.45 0.30 +1.00 0.50 
10 <ln<25 +0.30 0.05 +0.14 0.10 +0.30 0.16 +0.60 0.30 +1.20 0.50 
25 < In <50 +0.40 0.06 +0.20 0.10 +0.40 0.18 +0.80 0.30 +1.60 0.55 
50 < In<75 +0.50 0.06 +0.25 0.12 +0.50 0.18 +1.00 0.35 +2.00 0.55 
75 <In<100 +0.60 0.07 +0.30 0.12 +0.60 0.20 +1.20 0.35 +2.50 0.60 
100 < In <150 +0.80 0. 08 +0.40 0.14 +0.80 0.20 +1.60 0.40 +3.00 0.65 
150 < In <200 + 1.00 0.09 +0.50 0.16 +1.00 0.25 +2.00 0.40 +4.00 0.70 
200 < In <250 +1.20 0.10 +0.60 0.16 +1.20 0.25 +2.40 0.45 +5.00 0.75 
250 < In <300 +1.40 0.10 +0.70 0.18 +1.40 0.25 +2.80 0.50 +6.00 0. 80 
300 < In <400 +1.80 0.12 +0.90 0.20 +1.80 0.30 +3.60 0.50 +7.00 0.90 
400 < In <500 +2.20 0.14 +1.10 0.25 +2.20 0.35 +4.40 0.60 +9.00 1.00 
500 < In <600 +2.60 0.16 +1.30 0.25 +2.60 0.40 +5.00 0.70 +11.00 1.10 
600 < In <700 +3.00 0.18 +1.50 0.30 +3.00 0.45 +6.00 0.70 + 12. 00 1.20 
700 < In <800 +3.40 0.20 +1.70 0.30 +3.40 0.50 +6.50 0.80 Հ 14.00 1.30 
800 < In <900 +3.80 0.20 + 1.90 0.35 +3.80 0.50 +7.50 0.90 + 15. 00 1.40 
900 < In< 1000 +4.20 0.25 +2. 00 0.40 +4.20 0.60 + 8.00 1.00 + 17.00 1.50 
注 距离 测量 面 边 缘 0. 8mm 范围 内 不 计 。 
































15.7.6 量 块 附件 

1. 量 块 附件 的 形式 

量 块 附件 包括 夹 持 器 、 夹 块 、 底 座 、 夹 紧 滑 块 、 三 棱 直 尺 和 夹子 ， 如 图 15-97 所 
示 。 其 中 ， 夹 块 又 分 为 圆 弧 形 夹 块 、 顶 尖 式 夹 块 、 划 线 夹 块 和 长 方形 夹 块 。 
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h) D 
x 
L 
Ս) l) 


811557 量 块 附件 
a) A 型 夹 持 器 b) B 型 夹 持 器 c) 夹子 d) 底座 e) 圆 弧 形 夹 块 f) A 型 顶尖 式 夹 块 
g) B 型 顶尖 式 夹 块 հ) 长 方形 夹 块 i) 划 线 夹 块 j) 夹 紧 滑 块 k) SREK 



































2. 夹 持 器 的 规格 、 测 量 范围 及 尺寸 (R 15-118 ) 
3. 夹 块 的 规格 及 尺寸 ( 表 15-119) 
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表 15-118 夹 持 器 的 规格 、 测 量 范围 及 尺寸 (JBAT 3323—2001) (单位 : mm) 
夹 持 器 类 型 规格 测量 范围 L 
60 0-60 
110 50 ~110 
A 型 Z 
210 100 ~210 
330 200 ~ 330 
50 0-50 140 
B 型 100 0~100 190 
200 100 ~200 300 
15-19 ” 夹 块 的 规格 及 尺寸 (JB/T 3323 一 2001 ) (单位 : mm) 
规 
夹 块 名 称 L l B ա a Տ a 
h=R 
2 
40 5.5 
2.5 
到 弧 形 夹 块 45 14 5 -- = 
75 25 9-05 10.5 10 
100 30 15.5 15 
顶尖 式 A 型 45 տ 
իշ. 60° +0. 001 
夹 块 B 型 50 10 5 101001 
划 线 夹 块 45 — 一 30。 0.20 ~0.30 
长 方形 夹 块 100 一 19 == 








4. 底座 、 夹 紧 滑 块 、 三 棱 直 尺 和 夹子 的 
底座 、 夹 紧 滑 块 、 三 棱 直 尺 和 夹子 的 尺寸 (JB/AT 3323 一 2001 ) 














表 15-120 























尺寸 ( 表 15-120) 








(单位 : mm) 




















附件 名 称 L H B D F 
底座 -- 25 + 0.005 9 == 30 
夹 紧 滑 块 50 35 9 Փ10 25 
三 棱 直 尺 100 14.5 = = == 
夹子 = 22 տ 10 = 























15.8 常用 仪 需 


15.8.1 ËN 





1. 











垂 准 仪 的 形式 ( 








图 15-98 ) - 
wa 


ն 

մլ 
% 
== 
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2. 垂 准 仪 的 基本 参数 CR 15-121 ) 






















































































K 15-121 垂 准 仪 的 基本 参数 (JB/T 9319 一 1999 ) 
名 称 精密 型 普通 型 简易 型 
一 测 回 重 准 测量 标准 偏差 了 1/100000 1/30000 1/5000 
放大 率 / 倍 24 10 2 
有 效 孔径 /mm 30 13 6 
水 准 泡 角 值 / 圆 形 240 480 480 
Լ (")/2mm] 管状 10 20 30 
最 短视 距 /m 2.0 1.5 0.6 
最 大 使 用 范围 /m 200 100 10 
光斑 最 短 聚 焦距 离 /m 2.5 























注 : 表 中 放大 率 、 有 效 孔 径 、 最 短视 距 、 最 大 使 用 范 上 


QD 点 位 标准 偏差 与 牌 准 测量 的 高 度 之 比 。 





15. 8.2 罗盘 仪 


1. 罗盘 仪 的 形式 〈 图 15-99 ) 




















图 15-99 罗盘 仪 


2. 罗盘 仪 的 基本 参数 〈 表 15-122 ) 
表 15-122 ”罗盘 仪 基本 参数 (JB/T 9321—1999) 


目 、 光 斑 最 短 聚 焦距 离 均 为 下 限 值 。 













































































规 格 
参数 名 称 
DQI40 DQL50 | DQL63 DQL80 DQL100 
磁 针 长 度 /mm 40(44) 50 63(67) | 80(71)(76) 100(94) 
放大 率 / 倍 > 8 12 16 
望 有 效 孔 径 /mm > 14 18 20 
远 视 场 角 /(°) = 2.0 1.6 2.0 
镜 最 短视 距 /m Հ 2.5 3.0 2.0 
视 距 乘 常 数 100 
水 准 泡 角 值 环形 30 
/[C)/2mm] 管状 0.25 








注 : Լ 








磁 针 长 度 栏 括号 内 上 

















2. 望远镜 参数 只 适用 于 有 望远镜 的 罗盘 仪 。 


15.8.3 平板 仪 


1. 平板 仪 的 形式 (图 15-100) 


的 数字 为 老 产 品 的 尺寸 ， 设 计 新 产品 时 不 准 采用 。 























PIE 测量 工具 1401 














图 15-100 平板 仪 


2. 平板 仪 的 基本 参数 (K 15-123) 
表 15-123 平板 仪 的 基本 参数 (JB/T 9335—1999) 






























































































































































































































































参数 名 7 DP. DP; DP. 
仪器 精 归 算 到 100m 测 距 全 标准 偏差 
| E3 +5 +10 
确 度 (中 误差 )/dm/100m Հ 
放大 倍数 / 倍 > 24 15 8 
望远镜 物镜 有 效 孔径 /mm > 35 25 14 
视 场 角 /(?) >= 1.3 1.6 2 
最 短视 距 /m Հ 4.0 3.0 2.5 
ւ. հեզ լ = = 
a AoA 0.5 I = 
Dei 基 尺 圆 形 8 8 
ոթ 8 8 8 
ԱՒ 工作 长 度 /mm > 250 
NAR 平行 尺 平移 范围 /mm - 30 20 
照 准 仪 重量 /kg Հ 3.5 1.5 1.2 
竖 直 度 盘 读数 最 小 格 值 /(”) 10( 估 读 1) 5 10 
ԴԱԲ ՅԼ 100 100 100 
视 距 加 常数 0 0 150 ~200 
平板 尺寸 /mm 600 x 600 600 x 500 600 x 500 
绘制 农田 水 利 
EN 测量 大 比例 尺 | ”测量 小 比例 尺 | S" ` 
主要 用 途 WEE 地 形 图 及 查勘 Ն Ր 























15.8.4 KIX 
1. 水 准 仪 的 形式 (图 15-101 ) 





图 15-101 水 准 仪 
2. 水 准 仪 的 基本 参数 (K 15-124) 
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R 15-124 水 准 仪 的 基本 参数 (GB/T 10156 一 2009 ) 






























































































































































参数 名 称 高 精密 精密 普通 
放大 率 / 倍 38 ~42 32 ~38 20 ~32 
望远镜 为 镜 有 效 孔径 /mm 45 ~55 40 ~45 30 ~40 
最 短视 距 [m Հ 2.0 
ՏԱՅՐ, 符合 式 管 状 10 20 
水 准 泡 角 值 / | 符合 式 管 状 
直 交 型 管状 120 - 
Լ (”)/2mm | 7 
AJE 240 480 
自动 安平 补偿 范围 /(') +8 
补偿 性 能 安平 时 间 /s 
、 M| ur qu, E| mm 10.5 
JJ = 
Mae 分 格 值 /mm 0.1.0.05 
JZ SE K HEI 国家 三 .四 等 水 准 
5 աա արկ ՀՀ ԱՐԱ ՀԶՀ ԿԵՆ: 
主要 用 途 oean, | 量 及 其 他 精密 水 准 | 测量 及 一 般 工程 水 
量 及 地 震 水 准 测 量 | 、 ， te 
测量 准 测 量 











15.8.5 ”电子 水 平 仪 

1. 电子 水 平 仪 的 形式 

电子 水 平 仪 由 传感器 、 指 示 器 和 底座 三 部 分 组 成 ， 分 为 一 体型 电子 水 平 仪 和 分 体型 
电子 水 平 仪 两 种 ,分别 如 图 15-102 和 图 15-103 所 示 。 
指示 器 
































纵向 水 准 器 





图 15-102 ”一 体型 电子 水 平 仪 
a) 指针 式 电子 水 平 仪 b) 数字 显示 式 电子 水 平 仪 
显示 器 









































图 15-103 ”分 体型 电子 水 平 仪 
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2. 电子 水 平 仪 底座 的 基本 参数 ( 表 15-125) 
























































































































































315-125 ”电子 水 平 仪 底座 的 基本 参数 (GB/T 20920 一 2007) 
底座 工作 面 长 度 L/mm 底座 工作 面 宽度 B/mm 底座 V 形 工作 面 角度 a/ (°) 
100 25 -35 
150 
200 120 ~ 150 
35-50 
250 
300 
15.8.6 112412 
1. 测 斜 仪 的 形式 (图 15-104 ) 
Bl 15-104 ԼՈԼ 
2. 测 斜 仪 的 基本 参数 (R 15-126) 
315-126 ” 测 斜 仪 的 基本 参数 (DZ 0022—1991) 
项 目 参数 
外 径 尺 寸 /mm 28 32 36 40 50 56 65 70 80 90 100 
15.8.7 光电 测 距 仪 
1. 光电 测 距 仪 的 形式 (图 15-105 ) 
图 15-105 光电 测 距 仪 
2. 光电 测 距 仪 的 基本 参数 (K 15-127) 
表 15-127 光电 测 距 仪 的 基本 参数 (GB/T 14267 一 2009 ) 
= 仪器 等 级 
序号 名 称 i T ը N 
1 分 辩 率 /mm 0.1 0.5 1.0 1.0 
2 测 程 最 短 测 程 及 最 长 测 程 满足 标 称 值 
3 相位 均匀 性 误差 /mm <l/2a 
4 辐 相 误差 /mm <1⁄2a 
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(Յէ) 
g 仪器 等 级 
序号 名 称 լ T T y 
5 鉴别 力 ( 率 )/mm <1⁄4a 
6 周期 误差 振幅 4( 相位 式 ) <3⁄5a 
7 常温 下 频率 偏 移 /Hz <1⁄2b 
8 开机 频率 稳定 性 (10 `°) <1⁄2) 
9 频率 随 环境 温度 变化 /Hz <2/3b 
10 距离 测量 的 重复 性 标准 差 /mm <1⁄2a 
11 测 距 标 准 差 /mm m? 
12 加 常数 剩余 值 /mm 
13 加 常数 检验 标准 差 /mm <1⁄2a 
14 乘 常 数 /(mm/km) 具有 乘 常数 预 置 功能 
15 乘 常 数 检验 标准 差 /(mm/km) <1⁄2b 
16 激光 光源 发 光 功率 本 级 激光 以 内 , 且 <1.2P? 
工作 温度 范围 /SC -20- +50 
存储 温度 范围 /SC -30 ~ +65 
18 թ») 振动 后 工作 正常 
iĝ 温度 改正 温度 预 置 至 0.1%C 
大 气 改正 气压 预 置 至 1kPa 
20 单 次 测量 时 间 /s ՀՅ 
21 求 取 差 值 Ai; 中 的 最 大 值 与 最 小 值 之 差 Ap 出 厂 检验 :AD<1.5a 














注 : Լ a 为 标 称 标 准 差 固定 部 分 (mm), 
2. b 为 标 称 标准 差 比 例 系数 (mmZkm) 。 
@ ma 为 测 距 标准 差 的 标 称 值 。 
@ P, 为 激光 光源 发 光 功 率 的 标 称 值 。 
© 计算 距离 已 知 值 和 观测 值 之 间 的 差 值 A (mm) 时 ， 取 差 值 A, 中 的 最 大 值 与 最 小 值 之 差 AD (mm) 
的 绝对 值 作 为 结果 ， 即 : ADSI Ana -Al。 


15.8.8 万 能 测 齿 仪 
1. 万 能 测 齿 仪 的 形式 (图 15-106) 









































图 15-106 万 能 测 齿 仪 
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2. 万 能 测 齿 仪 主要 部 分 的 名 称 (图 15-107 ) 
杠杆 肯 轮 比较 仪 活动 夹 持 器 ”活动 测量 爪 。 固定 测量 爪 ”测量 爪 导 轴 定位 头 











图 15-107 万 能 测 齿 仪 主要 部 分 的 名 称 


3. 万 能 测 齿 仪 的 基本 参数 (Ք 15-128) 
表 15-128 万 能 测 齿 仪 的 基本 参数 (JBAT 10012 一 1999) (ճի: mm) 





























































































































基本 参数 参数 值 է 本 参 数 参数 值 
被 测 齿 轮 测量 周 节 2.5 -10 测量 台 调 整 高 度 范围 0 -150 
模 数 范围 TERREA | 05-10 公法 线 测量 最 大 长 度 To 
测量 基 节 和 公法 线 1-10 INEEN » 
被 测 齿轮 最 大 顶 圆 直径 360 i NI 
两 顶尖 间距 离 50 ~330 杠杆 齿轮 比较 仪 分 度 值 0.001 





15.8.9 մարյա ն 
1. 齿轮 齿 距 测量 仪 的 形式 (图 15-108) 


电感 测 头 测量 滑 台 电 柜 











图 15-108 WHAE MEAN 


2. 齿轮 齿 距 测量 仪 的 基本 参数 (K 15-129) 
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表 15-129 ”齿轮 齿 距 测 量 仪 的 基本 参数 (JB/T 10019 一 1999 ) 





可 测 齿 轮 模 数 范 围 /mm 





















































1~10 1~20 
可 测 齿 顶 圆 最 大 直径 /mm 400 630 
测 微 系统 示 值 范围 /hm +100, +200 

AUT EERI T IER um 0.1 





15.8.10 万 能 齿轮 测量 仪 





1. 万 能 齿轮 测量 仪 的 形式 (图 


电 柜 


[===] 
E = mi 
առ g 


| 5:| 

@ ° 
Լյ 
(5 6| 








15-109) 








Æl 15-109 万 能 齿轮 测量 仪 
2. 万 能 齿轮 测量 仪 的 基本 参数 (KR 15-130 ) 


人 测量 仪 的 基本 参数 (JBZT 10020 一 1999) (单位 : mm) 


表 15-130 万 能 齿 

























































































15.8.11 齿轮 螺旋 线 测 量 仪 














1. 齿轮 螺旋 线 测量 仪 的 形式 〈 图 15-110) 


光学 头 座 


主轴 顶尖 











图 15-110 


齿轮 螺旋 线 测 量 仪 





序号 基本 参数 数值 序号 基本 参数 数值 
1 可 测 齿 轮 模 数 0.5~15 5 记录 器 垂直 放大 比 / 倍 200 ~ 2000 
2 | 可 测 齿 轮 最 大 顶 圆 直径 450 E ր 
3 ՐՑԱ a 6 | 记录 器 水 平 放 大 比 /[(°)/ 格 ] 5,2,1,0.5 
4 | 测 头 至 下 顶尖 距离 40 ~240 7 | 可 测 齿 轮 最 大 重量 /kg 85 
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2. 齿轮 螺旋 线 测量 仪 的 基本 参数 〈 表 15-131 ) 















































































































































































K 15-131 ”齿轮 螺旋 线 测 量 仪 的 基本 参数 (JB/T 10021 一 1999) (单位 : mm) 
被 测 齿轮 最 小 模 数 0.5 纵向 滑 架 移动 范围 0 -200 
被 测 齿轮 最 大 顶 圆 直 径 600 二 
被 测 具 轮 螺 施 角 范围 /(5) +90 人 人 
被 测 齿轮 心 轴 长 度 30 ~800 顶尖 间 夹 紧 力 AN 30 ~100 
加 内 测 附件 时 被 测 齿 轮 最 大 宽度 50 光学 分 度 系统 分 度 值 /(”) 2 
15.8.12 ERRIMEN 
1， 臣 式 滚 刀 测 量 仪 的 形式 (B 15-111) 
M E 感 ԷԼ Ի. yí 如、 2 
测 头 传感器 ”顶尖 锁 紧 手 轮 ”顶尖 伸缩 手 轮 测 头 传感器 
测 头 锁 紧 手 轮 升降 手 轮 
径 向 测量 请 座 
轴 向 测量 
请 座 手 轮 
主轴 手 轮 
光栅 座 
径 向 测量 
床 身 WEF 
轴 向 测量 请 座 
基 座 
图 15-111 卧 式 深 刀 测量 仪 
2.， 卧 式 滚 刀 测 量 仪 的 基本 参数 (k 15-132 ) 
表 15-132 ” 卧 式 滚 刀 测量 仪 的 基本 参数 ()8/1 10024 一 2008 ) 
基 本 参数 参数 值 է 本 2 数 参数 值 
可 测 深 刀 最 大 外 径 /mm 300 可 测 深 刀 最 大 长 度 /mm 450 
可 测 深 刀 模 数 范围 /mm 1 ~25 1 | 
可 测 滚 刀 最 大 螺旋 导 程 /mm 220 可 测 深 刀 最 大 齿 形 角 /(°) 60 














15.8.13 土工 贯 入 仪 
1. 土工 贯 入 仪 的 形式 (图 15-112) 
2. 土工 贯 入 仪 的 规格 尺寸 ( 表 15-133) 














图 15-112 土工 贯 入 仪 














一 贯 人 器 靴 2 一 由 两 半圆 形 简 合 成 的 贯 人 器 身 ”3 一 贯 人 器 头 
4 一 排水 孔 ”5 一 触 探 杆 6 一 锤 垫 7 一 穿 心 锤 8 一 钢 球阀 
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R 15-133 ”土工 贯 入 仪 的 规格 尺寸 〈(CBZT 12746--2007) 























mr hk S 器 身长 A kayn e Jos 器 靴 内 径 器 靴 刃 口角 度 器 外 径 器 身 内 径 
A/mm B/mm C/mm D/mm E/ (°) F/mm G/mm 
50 500 ~ 760 2 25802 35 0， 18 ~20 51:02 38-02 


3. 袖珍 贯 入 仪 的 形式 (图 15-113 ) 
4. 袖珍 贯 入 仪 的 基本 尺寸 ( 表 15-134) 








表 15-134 袖珍 贯 入 仪 的 基本 尺寸 









































յ շ 2 (GB/T 12746- 2007) 
<J - | | ոյ 直径 | KE այր R 
测 头号 un u /cm 形状 
1 6.2 6.0 0.3019 平头 
图 15-113 ”袖珍 贯 入 仪 2 13.8 6.0 |1.4957 平头 
1 一 测 头 “2 一 读数 装置 ”3 一 测 力 装 轩 = 29236 J. 0 0 "10:2256 4 30362 T 








5. 加 重 贯 人 仪 的 基本 斥 才 〈 表 15-135 ) 
表 15-135 ”加 重 贯 入 仪 的 基本 尺寸 (GB/T 12746 一 2007 ) 




















贯 人 器 主要 性 能 参数 
外 径 /mm 内 径 /mm 锤 重量 /kg 落 高 /mm 贯 人 深度 /mm 
73 54 100 1500 300 











15.8.14 土工 击 实 仪 
1. 手动 击 实 仪 的 形式 (图 15-114) 
2. 电动 击 实 仪 的 形式 (14 15-115) 



























击 实 简 分 度 机 构 














— իբ — Ի sr £S — pra 图 15-115 电动 击 实 仪 
ւրա o i m. 1 机 架 2 E 3 一 击 实 简 4 PO3 5 一 落 高 
4 4 5 一 击 锤 ”6 一 土 样 跟踪 杆 6 一 击 锤 7 一 落 高 跟踪 板 
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3. 击 实 仪 的 基本 尺寸 (K 15-136) 



























































































































































表 15-136 击 实 仪 的 基本 尺寸 (GB/T 22541 一 2008) 
击 实 简 护 简 底板 导 简 T Bv 
内 径 / | BE | 内 径 / | 高 度 / | ”直径 / | 厚度 /| 内 径 / | 外 径 / 底面 直径 4 重量 / | 落 高 / | 锤 击 速率 
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg mm /(N/min) 
102 102 180 ~ 190 
152 Վո 152 | 70- | 230-240 | 14- | 53- | 57- ki 223 38 icio 
102 102 80 | 180~190 | 18 54 59 P "Տ 
152 152 230 ~240 i 
Հիլ ԷԷ 
15.9 其 他 测量 工具 
15.91 电子 天 平 
1. 电子 天 平 的 形式 (1 15-16) 
x `. 





图 15-116 电子 天 平 




































































2. 电子 天 平 准确 度 级 别 ( 表 15-137) 
表 15-137 电子 天 平 准确 度 级 别 (JB/T 5374—1991) 
ն կ 仿 定 标尺 RF% =M Փ/ 
准确 度 级 别 检定 标尺 分 度 值 。 E ԱԻ ոգ անրակ, 
最 小 最 大 
e<5ug 12105 ' 
特种 I 10ng<e Տալի 不 限制 
ԷԶ e=50me 1 x102 
ռլ 0.1g<e 5210 1x10 
0.lgse<2g 1 x10? 4 
ան 5g<e 5x10? ման 
普通 TV 5g<e 1 x 102 1 x 105 
@ Max 为 天 平 的 最 大 称 量 值 。 


15.92 电子 称 重 仪表 


1. 


H 





BT#EK3 








仪表 的 形式 (图 15-117 ) 





图 15-117 


电子 称 重 仪表 
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2. 电子 称 重 仪表 的 基本 参数 
1) 准确 度 等 级 及 符号 如 表 15-138 所 示 。 
表 15-138 准确 度 等 级 及 符号 (GB/T 7724 一 2008) 

























































































































































































准确 度 等 级 符号 0 准确 度 等 级 符号 " 
特种 准确 度 «5 中 准确 度 D 
高 准确 度 CD 普通 准确 度 «5 
D ”准确 度 等 级 符号 允许 使 用 任意 椭圆 形 ， 或 由 两 条 水 平 线 与 两 个 半圆 相连 的 椭圆 ， 不 得 采用 圆 [ 按 国 
际 建议 OML R 34“ 计 量 器 具 的 准确 度 等 级 ”的 规定 ， 圆 形 标记 用 于 以 恒定 相对 误差 〈% ) 表示 最 
大 允许 误差 的 计量 器 具 的 准确 度 等 级 ] 。 
2) 局 部 称 量 范围 如 表 15-139 所 示 。 
表 15-139 局 部 称 量 范围 (GB/T 7724—2008) 
准确 度 等 级 CD D D wD 
Max;/e; +1 = 50000 =5000 = 500 =50 
3) 称 重 仪表 形式 试验 的 最 大 允许 误差 如 表 15-140 所 示 。 
R 15-140 ” 称 重 仪表 形式 试验 的 最 大 允许 误差 (GB/T 7724 一 2008 ) 
次 检定 最 以 检定 分 度 值 。 表示 的 信号 m 
大 允许 误差 CD D GD D 
+0. 5e 0 <m <50000 0=m<=5000 0=m<=500 0=m=50 
+1. Oe 50000 < m <200000 5000 < m <20000 500 < m <2000 50 < m <200 
+1. Se 200000 < m 20000 < m < 100000 2000 < m < 10000 200 < m <1000 





15.9.3 ”弹簧 度 盘 


1. 弹簧 度 盘 科 


#E 





E 的 形式 (图 15- 





118) 








图 15-118 HERF 





2. 弹簧 度 盘 秤 的 型 号 
























































| 一 一 类 型 代号 


一 一 一 一 修改 序号 


示 值 形式 











类 别 


传 力 结构 或 转换 特征 


最 大 秤 量 或 规格 (kg) 


,指针 





,弹簧 
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3. 准确 度 等 级 及 符号 〈 表 15-141 ) 


表 15-141 准确 度 等 级 及 符号 (GB/T 11884--2008) 























中 准确 度 级 D 
普通 准确 度 级 5 











4. 最 大 人 允许 误差 〈 表 15-142 ) 


表 15-142 最 大 允许 误差 (GB/T 11884 一 2008 ) 




































































sla 载荷 m( 以 检定 分 度 值 e 表示 
最 大 允许 误差 5 որ m( 以 检定 分 度 值 e 表示 ) 而 
+0. 5e 0=m<=500 0<m=<50 
+1.0e 500 < m2000 50 < m<200 
+1. 5e 2000 < m< 10000 200 < m< 1000 
5. 检定 分 度 值 、 检 定 分 度数 和 最 小 秤 量 的 关系 (K 15-143) 
表 15-143 检定 分 度 值 、 检 定 分 度数 和 最 小 秤 量 的 关系 (GB/T 11884 一 2008 ) 
= 2 լ 检定 分 度数 n= Max/e 最 小 秤 量 Min 
准确 度 等 级 检定 分 度 值 i 
s A 最 小 最 大 (下 限 ) 
中 0.1g<e<2g 100 10000 20e 
GID 5g<e 500 10000 20e 
普通 
_ 5.Հ. 100 1000 10e 
«5 
© 用 于 贸易 结算 的 度 盘 秤 ， 其 最 小 检定 分 度数 、 对 于 QD, n=1000; HF, ո 400, 





15.9.4 电子 台 案 秤 
1. 电子 台 案 秤 的 形式 (图 15-119) 














图 15-119 ”电子 台 案 秤 





2. 电子 台 案 秤 的 型 号 





















































Ee 


修改 序号 











最 大 秤 量 或 规格 





示 值 形式 ;数字 

















3. 电子 台 案 秤 的 基本 参数 
1) 准确 度 等 级 如 表 15-144 所 示 。 











传 力 结构 : 称 重 传感器 


类 别 ;A 案 秤 ,T 台秤 
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表 15-144 ”电子 台 案 秤 的 准确 度 等 级 (GB/T 7722 一 2005 ) 









































A es 检定 分 度数 n= Max/ he PE n: 
准确 度 等 级 检定 分 度 值 e/g 二 Ն 
最 小 最 大 Min 
中 准确 度 等 级 0.1g<e=<2g 100 10000 20e 
D e25 500 10000 20e 
普通 准确 度 等 
普通 准确 度 等 级 e>5 100 1000 10e 
wD 
注 : Լ 用 于 贸易 结算 的 种， 其 最 小 检定 分 度数 作 如 下 规定 : MDK: n=1000; MFF: n =400。 
2. 检定 分 度 值 e 应 等 于 实际 分 度 值 do 





2) 最 大 允许 误差 如 表 15-145 所 示 。 
表 15-145 电子 台 案 秤 的 最 大 允许 误差 (GB/T 7722 一 2005 ) 

















2 per TED m 以 检定 分 度 值 e 表示 

最 大 允许 误差 D D 
+0. 5e 0=m=500 0=m=50 
+1.0e 500 < m<2000 50 < m<200 
+1.5e 2000 < m= 10000 200 < m=.1000 








15.9.5 非 自行 指示 秤 
1. 非 自 行 指示 秤 的 形式 (图 15-120 ) 





= 
~ 


Æ 15-120 非 自行 指示 秤 





2. 非 自行 指示 秤 的 型 号 
























































x 类 型 代号 
一 一 一 一 修改 序号 
最 大 秤 量 或 规格 
示 值 形式 
传 力 结构 或 转换 特征 


类 别 




















3. 准确 度 等 级 及 符号 (R 15-46) 
表 15-146 ”准确 度 等 级 及 符号 (CGB/T 335 一 2002) 





























准确 度 等 级 符号 
中 准确 度 级 D 
普通 准确 度 级 DD 
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4. 与 秤 的 准确 度 等 级 有 关 的 检定 分 度 值 、 检 定 分 度数 和 最 小 秤 量 〈 表 15-147 ) 
表 15-147 与 秤 的 准确 度 等 级 有 关 的 检定 分 度 值 、 检 定 分 度数 和 
最 小 秤 量 ( GB/T 335—2002) 









































准确 度 等 级 检定 分 度 值 。 和 ՏՈՑ 
ՍԻՐ 最 大 Min 
D 0. 1ջՀօՀ2ջ 100 10000 A 
02255 500 10000 
m 62255 100 1000 10e 
@ 用 于 贸易 结算 的 年， 其 最 小 检定 分 度数 对 OD 级，n 二 1000; HR, n=400, MEM E ERR S E 











意 形 状 的 椭圆 或 者 


























5. 最 大 允许 误差 ( 表 15-148) 


表 15-148 最 大 允许 误差 (GB/T 335—2002) 





两 条 水 平 线 连 接 的 两 个 半圆 ， 但 不 能 为 加 











形 。 

















本 EET m 以 检定 分 度 值 。 表 示 
最 大 允许 误差 
CD JJ 
Է0.56 0=m<=500 0=m=50 
Է 1.06 500 Հ ուՀ.2000 50 < m<200 
Է 1.56 2000 Հ m < 10000 200 Հ ուՀ.1000 





15.9.6 2.8 
1. 线 锤 的 形式 〈 图 15-121 ) 


i 


Æl 15-121 线 锤 


2. 线 锤 的 材料 及 重量 〈 表 15-149) 


表 15-149 ” 线 锤 的 材料 及 重量 


材料 


重量 /kg 








铜 质 0.0125, 0.025, 0.05, 0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.75, 1, 1.5 








钢 质 0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.75, 1, 1.25, 2, 2.5 


3 16% 切削 工具 


16.1 f 


16.1.1 成 套 麻花 钻 
1. 成 套 麻 花 钻 的 形式 (图 16-1 ) 


























2541 3 


图 16-1 成 套 麻花 钻 





2. 成 套 麻 花 钻 的 基本 尺寸 和 套装 组 合 
1) 第 一 系列 成 套 麻花 外 的 套装 组 合 支 数 及 代号 按 表 16-1 的 规定 。 
表 16-1 第 一 系列 成 套 麻 花 钻 套装 组 合 (JBAT 10643--2006) (单位 : mm) 

















13 1.5. 2.0. 2.5. 3.0. 3.2. 3.5. 4.0. 4.5. 4.8. 5.0. 5.5. 6.0. 6.5 Ճ-13 





1.0. 1.5. 2.0. 2.5. 3.0. 3.5. 4.0. 4.5. 5.0. 5.5. 6.0. 6.5. 7.0. 7.5. 
19 Ճ-19 
8.0. 8.5. 9.0. 9.5. 10.0 





25 1.0, 1.5, 2.0. 2.5. 3.0. 3.5. 4.0. 4.5. 5.0. 5.5. 6.0. 6.5. 7.0. 7.5. ՈՆ: 
8.0. 8.5. 9.0. 9.5. 10.0. 10.5. 11.0. 11.5. 12.0. 12.5. 13.0 | 








2) $ ո ԱՄԱՆ SH r LARIX 16-2 的 规定 。 
22162 第 二 系列 成 套 麻花 钻 套 装 组 合 (JB/T 10643 一 2006 ) 
套装 支 数 麻花 钻 规格 代号 套装 代号 











1/16、 5/64. 3/32. 7/64. 1⁄8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. 
15/64. 1⁄4 





ջը 1/16, 5/64., 3/32. 7/64. 1/8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. Հել 
15/64. 1⁄4. 17/64. 9/32. 19/64. 5/16, 21/64. 11/32. 23/64. 3/8 i 
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(2) 





1/16, 5/64. 3/32. 7/64. 1⁄8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. 
29 15/64. 1⁄4. 17/64. 9/32., 19/64. 5/16, 21/64. 11/32. 23/64. 3/8. 25/64. 5-29 
13/32. 27/64. 7/16, 29/64. 15/32. 31/64. 1/2 











115 全 部 规格 B-115 








3) 第 三 系列 成 套 麻 花 钴 的 套装 组 合 支 数 及 代号 按 表 16-3 的 规定 。 
表 16-3 第 三 系列 成 套 麻花 钻 套装 组 合 (18/1 10643 一 2006 ) 
套装 支 数 麻花 钻 规格 代号 套装 代号 





1/16、 5/64. 3/32. 7/64. 1⁄8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. 
15/64. 1⁄4 





1/16, 5/64. 3/32. 7/64. 1⁄8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. 
15/64. 1⁄4. 17/64. 9/32. 19/64. 5/16, 21/64. 11/32. 23/64. 3/8 


21 C-21 





1/16, 5/64. 3/32. 7/64. 1⁄8. 9/64. 5/32. 11/64. 3/16. 13/64. 7/32. 
29 15/64. 1⁄4. 17/64. 9/32. 19/64. 5/16. 21/64. 11/32. 23/64. 3/8. 25/64. C-29 
13/32. 27/64. 7/16. 29/64. 15/32. 31/64. 1⁄2 








16. 1.2 硬 质 合 金 锥 柄 麻花 钻 
1. 硬 质 合金 锥 柄 麻花 钻 的 形式 (4162) 


莫 氏 锥 柄 




















图 16-2” 硬 质 合金 锥 柄 麻花 钻 





2. 人 硬 质 合 金 锥 柄 麻花 外 的 尺寸 (8164) 
表 16-4 ” 硬 质 合金 锥 柄 麻花 钻 的 尺寸 (GB/T 10947 一 2006) (Í; mm) 












































å է լ 黄 氏 硬 质 合金 刀片 型 号 
h8 短 型 标准 型 短 型 标准 型 司 锥 号 参考 

10. 00 

10. 20 60 87 140 168 1 F211 

10. 50 
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标准 型 


标准 型 

















թվ 
$ 
«ը 





65 


94 


145 


175 





E213 





70 


101 


170 


199 





70 


108 


170 


206 





75 


114 


175 


212 





80 


120 


180 


218 





85 


125 


185 


223 





90 


190 


228 


E214 





E215 





E216 





E217 





E218 





E219 








225 


. 50 





95 








195 


256 











E220 
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标准 型 


标准 型 

















pan 
$ 
«ը 





135 


256 





100 


140 


220 


261 





105 


145 


225 


266 





110 


150 





155 


230 


271 





276 





26. 


26. 





115 


160 








165 


235 





281 





286 











E221 





E222 





E223 





E224 





E225 





E226 





E227 








E228 
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h8 短 型 





Յի 
A 
È 











标准 型 




















nl 
$ 
业 





120 


170 


291 








270 


319 





125 








175 


16.1.3 1:50 锥 孔 锥 柄 麻花 钻 


1. 1: 50 锥 孔 锥 柄 麻花 钻 的 形式 (图 16-3 ) 








275 





324 





E229 





E230 









































图 16-3 1:50 锥 孔 锥 柄 麻花 钻 


2. 1: 50 锥 孔 锥 柄 麻花 钻 的 尺寸 〈 表 165) 
35165 1:50 锥 孔 锥 柄 麻花 钻 的 尺寸 (JBAT 10003 一 1999) (单位 : mm) 








E231 












































d 莫 氏 圆锥 
d, լ l ե l 5 
ԵՒ | 极限 偏差 柄 号 
15.1 290 190 155 
12 12 
0 16.9 380 280 245 յ 
-0. 043 20.2 355 255 210 
16 16 
2252, 455 355 310 
24.3 385 265 215 
20 20 3 
0 26.3 485 365 315 
-0.052 29.4 430 280 220 
25 25 
31.4 530 380 320 À 
0 34.5 445 295 225 
30 30 
-0. 062 36.5 545 395 325 












































第 16 章 切削 工具 


1419 





16.1.4 带 整 体 导 柱 的 直 柄 平底 金 钻 
1. 带 整 体 导 柱 的 直 柄 平底 饮 钻 的 形式 〈 图 164) 














81164 带 整 体 导 柱 的 直 柄 平底 饮 钻 
2. 带 整 体 导 柱 的 直 柄 平底 饮 钻 的 太 寸 〈 表 16-6) 





表 16-6。 带 整体 导 柱 的 直 柄 平底 锦 钻 的 尺寸 (GB/T 4260—2004) 






















































































(单位 : mm) 
切削 吉 径 Ext] Fr 部 直径 ¿o u շ - -长 
ՀԵ 径 ԱԽՐ ՊԵՐ ոճ JÉ HKL MEK 
z9 e8 h9 1 մ ü j 
2<d, £3.15 45 7 
3.15 <d, <5 按 引导 孔 直径 配 i 56 10 
5<d, <8 套 要 求 规定 (最 小 այ 71 14 31.5 / 
8 <d, <10 直径 为 : d, = 1⁄ za 7 TE “AS 
10 <di<12.5 |34 ) 10 
12.5 <d, <20 12.5 100 22 40 




















16.1.5 7. ԲՅՈՒ SS RHEN F JS Sa h 
1. «թոլ աւ Ւ ՈՄԱՆՑ ՄՈՒ ERIE (图 16-5) 


d4 


ՀՀ- 






















-ՀՀԷլ 

ԱԻ ՀՏՐ Տ 
Տ | = a y AZ 
L 2222 22212222 
ի «մերել 









8116-5 a Bj Sp E BJ R RAER F Աննի 





2. u ԱԷ ՈՍ KEN] Sa ph BJP (K 16-7) 
3: 167 ARER IS ES FIS AARI R (GB/T 4261—2004) 



























































(单位 : mm) 
前 直径 ku 
2 d 葛 氏 加 
3 Ի ke d, A L ը Լ. ԻՑ ՆՅ 
12.5 16 5 14 4 M3 | 132 22 30 16 
16 20 6.3 18 5 M4 | 140 25 38 19 2 
20 25 8 22.4 6 M5 | 150 30 46 23 
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( 续 ) 
JJ Me ku 
多 K: Ա d, A L Մ Լ, ԱՅ 
K+ 至 RF 至 
25 31.5 10 28 8 M6 180 35 54 27 ' 
31.5 40 12.5 35.5 10 M8 190 40 64 32 - 
40 50 16 45 12 M8 236 50 76 42 ք 
50 63 20 56 16 M10 250 63 88 53 
16.1.6 带 整体 导 柱 的 直 柄 90° $E th 
1. 带 整 体 导 柱 的 直 柄 90428 84 կՈ9)Ծ5Ն (图 16-6) 
图 16-6 带 整 体 导 柱 的 直 柄 90? 锥 面 铭 销 
2. 带 整 体 导 柱 的 直 柄 90° 锥 面 狠 钻 的 尺寸 ( 表 16-8) 
表 16-8 带 整 体 导 柱 的 直 柄 90° 锥 面 多 钻 的 尺寸 (GB/T 4263 一 2004) 
(单位 : mm) 
z9 e8 h9 | 2 թո 4 
2 Հլ ՀՅ.15 45 7 
S ՀԱՅՏ 按 引 导 孔 直径 配套 | =a, ` L — 
一 要 求 规定 (最 小 直径 =d, 
8 <d; <10 
= p Ր 为 :d «1/34լ) T 80 18 35.5 
12.5 <d, <20 12.5 100 22 40 
16.1.7 带 可 换 导 柱 的 莫 氏 锥 柄 90° 锥 面 铭 外 
1. 带 可 换 导 柱 的 莫 氏 锥 柄 90° 锥 面 钨 外 的 形式 (图 16-7) 
h 


















Ya 





全 Cr 
— ԷՀՀԻՀ ՀՀ 
HTS 
KLAE 








81167 a P RAE R REN 90418 ph 








2. 带 可 换 导 柱 的 葛 氏 锥 顶 90° 4E լդ ՏԵՍԻ (K 16-9) 
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2169 带 可 换 导 柱 的 莫 氏 锥 柄 90° 锥 面 铭 钼 的 尺寸 (GB/T 4264 一 2004 ) 




















































































































(单位 : mm) 
DARZI = 
JÄE d, Դէ 1175 d, d, WET Բելը 
z9 e8 ն ds հ h l էլ ՏԱՐԵՑ 
大 于 至 大 于 至 H8 4 列 锥 号 
12.5 16 6.3 14 4 M3 6 132 22 30 16 
16 20 6.3 18 5 M4 6 140 25 38 19 2 
20 25 8 22.4 6 M5 | 7.5 | 150 30 46 23 
25 31.5 10 28 8 M6 | 9.5 | 180 35 54 27 4 
31.5 40.4 12.5 35.5 10 M8 12 190 40 64 32 : 
16.1.8 605. 905. 12054828 BIO $R 
1. 60°, 905. 120° HANTE M ARJEN (图 16-8) 
թյ 16-8 605. 905. 120° HAW #ETEL ED ծի 
2. 60" 905. 120° AtEm ERRIN (Ք 16-10) 
ՀԷ 16-10 60°, 905. 120° HME mth aF (GB/T 4258—2004) 
(单位 : mm) 
公称 尺寸 | 小 端 直径 AK HRK 1, 柄 部 直径 d, 
d, d? a =60。 a =90° 3} 120° a =60。 a =90° 3} 1205 h9 
8 1.6 48 44 16 12 8 
10 2 50 46 18 14 8 
12.5 2.5 52 48 20 16 8 
16 3.2 60 56 24 20 10 
20 4 64 60 28 24 10 
25 7 69 65 33 29 10 




















@ 前 端 部 结构 不 作 规定 。 
16.1.9 605. 90°. 120° £ REREH 
1.60". 90°, 120°5£ N HERI HE EREJE (图 16-9 ) 
莫 氏 锥 栖 ( 按 GB/T 1443) 


























图 16-9 60。、90。、120。 莫 氏 锥 柄 锥 面 锦 钻 
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2.60". 、90" 、120° 英 氏 锥 柄 锥 面 狠 钻 的 尺寸 ( 表 16-11) 
表 16-11 60°、90°、120° 莫 氏 锥 柄 锥 面 铭 钻 的 尺寸 (GB/T 1143 一 2004) 
(单位 : mm) 
公称 尺寸 | 小 端 直径 总 长 用 ՃԵՎ L 莫 氏 锥 
d, dy a=60° a=90° 或 120° a=60° a =90° z 120° Mi 
16 3.2 97 93 24 20 1 
20 4 120 116 28 24 2 
25 7 125 121 33 29 2 
31.5 9 132 124 40 32 2 
40 12.5 160 150 45 35 3 
50 16 165 153 50 38 3 
63 20 200 185 58 43 4 
80 25 215 196 73 54 4 
QD ”前端 部 结构 不 作 规 定 。 


16.1.10 不 带 护 锥 的 中 心 钻 
E 的 中 心 销 的 形式 (图 16-10) 


1. 不 带 护 钠 
















































































图 16-10 不 带 护 锥 的 中 心 钻 
2. 不 带 护 锥 的 中 心 钻 的 尺寸 ( 表 16-12) 
表 16-12 不 带 护 锥 的 中 心 钻 的 尺寸 (GB/T 6078. 1 一 1998) (单位 : mm) 
d di l էլ 
k12 h9 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
+0.2 
(0.50) 0.8 
+0.3 
(0.63) 0.9 ó 
3.15 31.5 
աք ii +0.4 
. 80) ; Š 
Է2 
1. 00 1.3 +0.6 
(1.25) 1.6 0 
1.60 4.0 35.5 2.0 +0.8 
2.00 5.0 40.0 2.5 0 
2.50 6.3 45.0 3.1 +1.0 
3. 15 8.0 50.0 3.9 0 
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(2) 

d d, լ էլ 

k12 h9 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
4.00 10.0 56.0 5.0 
(5.00) 12.5 63.0 6.3 . 
6.30 15.0 71.0 +3 8.0 
(8.00) 20.0 80.0 10.1 +1.4 
10. 00 25.0 100.0 12.8 0 

















注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
16.1.11 带 护 锥 的 中 心 销 
1. 带 护 锥 的 中 心 外 的 形式 〈 图 16-11) 

















图 16-11 带 护 锥 的 中 心 外 
2. 带 护 锥 的 中 心 销 的 尺寸 (X 16-13) 
表 16-13 ” 带 护 锥 的 中 心 钻 的 尺寸 (GB/T 6078. 2 一 1998) (单位 : mm) 










































































d d, d; l էլ 

k12 h9 k12 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
1.00 4.0 2.12 35.5 1.3 +0.6 
(1.25) 5.0 2.65 40.0 1.6 0 

+2 

1.60 6.3 3.35 45.0 2.0 +0.8 
2.00 8.0 4.25 50.0 2.5 0 
2.50 10.0 5.30 56.0 3.1 +1.0 
3.15 11.2 6.70 60.0 3.9 0 
4.00 14.0 8.50 67.0 5.0 

1.2 

(5.00) 18.0 10. 60 75.0 +3 6.3 s 
6.30 20.0 13.20 80.0 8.0 
(8.00) 25.0 17.00 100.0 10.1 +1.4 
10.00 31.5 21.20 125.0 12.8 0 




















注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 





16.1.12 弧 形 中 心 钻 
1. 弧 形 中 心 外 的 形式 (图 16-12) 
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811612 弧 形 中 心 钼 
2. 弧 形 中 心 钼 的 尺寸 (Թ 16-14) 
































































































































1614 ” 绝 形 中 心 钻 的 尺寸 (GB/T 6078. 3 一 1998) (单位 : mm) 
d d, l L ի 
k12 h9 基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 max min 
1.00 3.0 3.15 2.5 
一 一 一 3.15 31.5 
(1.25) 3.35 4.0 3.15 
1.60 4.0 35.5 I 4.25 5.0 4.0 
+ 
2.00 5.0 40.0 - 5.3 6.3 5.0 
2.50 6.3 45.0 6.7 8.0 6.3 
3.15 8.0 50.0 8.5 10.0 8.0 
4.00 10.0 56.0 10.6 12.5 10.0 
(5.00) 12.5 63.0 13.2 16.0 12.5 
6.30 16.0 71.0 +3 17.0 20.0 16.0 
(8.00) 20.0 80.0 21.2 25.0 20.0 
10. 00 25.0 100.0 26.5 31.5 25.0 
注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
16. 1.13 Oth 
Լ 定 心 外 的 形式 (Վ 16-13) 
L 
լ 
Տ 
图 16-13 «զ շճե 
2. E Phi Ի (16-15) 
1615 bik R (GB/T 17112 一 1997) (单位 : ոռ) 
d d 
l L l ն 
h8 h8 
4 12 52 12 30 102 
20 66 
16 35 115 
8 25 79 
10 25 89 20 40 131 














16.1.14 արգի 

1. 马 摇 钻 的 形式 (14 16-14) 

2. 马 摇 钻 的 基本 尺寸 ( 表 16-16) 
16.1.15 Քե 

1. 手 摇 钻 的 形式 (图 16-15 ) 
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8116-14 1645 
1 一 顶 盘 2 一 法 兰 盘 3-73 4 一 手柄 5 一 换 向 机 构 6 一 接头 7 一 夹 头 8 一 夹 爪 
表 16-16 弓 摇 钻 的 基本 尺寸 (QB/T 2510—2001) (单位 : mm) 

规格 最 大 来 持 尺寸 L R 
22 320 - 360 125 

28.5 340 ~380 150 

38 360 - 400 175 









































注 : 马 摇 钻 的 规格 是 根据 其 回转 




















径 确 定 的 。 

















手持 式 A b) 手持 式 B 型 


图 16-15 





2. 手 摇 钻 的 基本 尺寸 ( 表 16-17) 



































手 播 钻 
e) 胸 压 式 A 型 


表 16-17 手 摇 钻 的 基本 尺寸 (QB/T 2210—1996) 


















































规格 L ել 夹 持 直 径 

< < < 

6 200 140 6 

手持 式 9 250 170 9 
6 150 85 6 

9 250 170 9 

胸 压 式 12 270 180 12 
9 250 170 9 
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16.2 丝锥 
长 柄 螺母 丝锥 


16.2.1 





1. 长 柄 螺母 丝锥 的 形式 〈 图 16-16) 


ո 


2. 粗 牙 普通 螺纹 用 丝锥 








| E 





























图 16-16 


尺寸 ( 表 16-18) 
表 16-18 粗 牙 普通 螺纹 用 丝锥 的 尺寸 (JBAT 8786—1998) (单位 : mm) 





长 柄 螺母 丝锥 





























































































































螺纹 公称 直径 REE L 1 էլ P 方 头 
代号 d P լայ 型 | 了 型 | 型 | T 型 | H 8 i å Է 
M3 3.0 0.50 10 15 6 10 | 2.24 | 1.80 
8 | 120 4 
M3.5 3.5 (0.60) 12 18 7 12 | 2.50 | 2.00 
M4 4.0 0.70 140 | 14 21 8 14 | 3.15 | 2.50 
100 5 
M4.5 4.5 (0.75) 160 | 15 22 9 15 | 3.55 | 2.80 
M5 5.0 0.80 16 24 10 16 | 400 | 3.15 
6 
M6 6.0 115 | 190 4.50 | 3.55 
1.00 20 30 12 20 
M7 (7.0) 5.60 | 4.50 | 7 
M8 8.0 6.30 | 5.00 
1.25 130 | 200 | 25 38 15 25 8 
M9 (9.0) 7.10 5.60 
M10 10.0 
1.50 150 | 220 | 30 | 45 18 28 | 8.00 | 6.30 | 9 
M11 (11.0) 
M12 12.0 1.75 170 35 53 21 35 | 9.00 | 7.10 | 10 
250 
M14 14.0 190 11.20 | 9.00 | 12 
2.00 40 60 24 | 40 
M16 16.0 12.50 | 10.00 | 13 
200 | 280 
M18 18.0 
14.00 | 11.20 | 14 
M20 20.0 2.50 50 75 30 50 
220 | 320 
M22 22.0 16.00 | 12.50 | 16 
M24 24.0 18.00 | 14.00 | 18 
3.00 250 60 90 36 60 
M27 27.0 
340 20.00 | 16.00 | 20 
M30 30.0 
3.50 280 7 | 105 | 42 70 
33.0 22.40 | 18.00 | 22 

















: 1. 括号 内 尺寸 尽 可 能 不 用 。 
2. 工 型 为 短 刃 型 丝锥 ， 开 型 为 长 刃 型 丝锥 。 




























































































































































































































































































第 16 章 切削 工具 1427 
3. 细 牙 普通 螺纹 用 丝锥 的 尺寸 (Թ 16-19 ) 
K 16-19 细 牙 普通 螺纹 用 丝锥 的 尺寸 (JB/T 8786—1998) (单位 : mm) 
螺纹 公称 “| այր L հ յ ՅԻՄ 
` Ի» 1 
代号 直径 4 | Ք m He լ" | He Im | Ham a |h 
M3 x0.35 3.0 2.24 1.80 
0.35 75 115 g 10.5 4 7 4 
M3.5 x0.35 3.5 2.50 2.00 
M4 x0.5 4.0 130 3.15 2.50 
95 5 
M4.5 x0.5 4.5 150 3.55 2.80 
0.50 10 15.0 6 10 
M5 x0.5 5.0 
105 4.00 3.15 
M5.5 x0.5 (5.5) 6 
170 
M6 x0.75 6.0 4.50 3.55 
0.75 110 15 22.0 9 15 
M7 x0.75 (7.0) 5.60 |4.50| 7 
M8 x1 1.00 20 30.0 12 20 
8.0 6. 30 5. 00 
M8 x0.75 0.75 15 22.0 9 15 
120 190 8 
M9 x1 1.00 20 30.0 12 20 
(9.0) 7.10 | 5.60 
M9 x0.75 0.75 15 22.0 9 15 
M10 x1.25 1. 25 25 38.0 15 25 
M10 x1 10.0 1.00 20 30. 0 12 20 
M10 «0.75 0.75 140 210 15 22.0 9 15 8. 00 6.30 9 
M11 x1 1.00 20 30.0 12 20 
(11.0) 
M11 x0.75 0.75 15 22.0 9 15 
M12 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M12 x1.25 12. 0 1:28 160 240 25 38.0 15 25 9. 00 7.10 | 10 
M12 x1 1.00 20 30.0 12 20 
M14 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M14 x1.25 14.0 1:28. 25 38.0 15 25 
180 240 11.20 9.00 | 12 
M14 x1 1.00 20 30.0 12 20 
MI5 x1.5 (15.0) 
1.50 30 45.0 18 30 
M16 x1.5 
16.0 
M16 x1 1.00 20 30.0 12 20 12.50 |10.00| 13 
M17 x1.5 (17.0) 1.50 30 45.0 18 30 
190 260 
M18 x2 2.00 40 60.0 24 40 
M18 x1.5 18.0 1.50 30 45.0 18 30 
14.00 /11.20| 14 
M18 x1 1.00 20 30.0 12 20 
M20 x2 20.0 2. 00 210 300 40 60. 0 24 40 

































































































































































































































































1428 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
螺纹 公称 “| ար L i l P 方 头 
` >g 1 
代号 直径 d P I 型 | JI 型 | I 型 | IT 型 | Tm | ըա F: 
M20 x1.5 1.50 30 | 450| 18 | 30 
20.0 14.00 |11.20| 14 
M20 x1 1.00 20 |300 | 12 | 20 
122 x2 2.00 | 210 | 300 | 40 | 60.0 | 24 | 40 
M22 x1.5 22.0 1.50 30 |45.0| 18 | 30 | 16.00 |12.50| 16 
M22 x1 1.00 20 | 300 | 12 | 20 
124 x2 2. 00 40 | 600 | 24 | 40 
M24 x1.5 24.0 1.50 30 |45.0| 18 | 30 
M24 x 1 1.00 20 | 30.0 | 12 | 20 
18.00 |14.00| 18 
125 x2 2. 00 40 | 60.0 | 24 | 40 
25.0 
M25 x1.5 
1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
M26 x1.5 26.0 
230 | 310 
M27 x2 2.00 40 | 60.0 | 24 | 40 
M27 x1.5 27.0 1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
M27 x1 1.00 20 | 30.0 | 12 | 20 
128 x2 2. 00 40 | 60.0 | 24 | 40 
M28 x1.5 | (28.0) | 150 30 | 45.0 | 18 | 30 
一 一 一 一 一 20.00 |16.00| 20 
M28 x1 1.00 20 | 30.0 | 12 | 20 
M30 x3 3.00 60 | 90.0 | 36 | 60 
M30 x2 2.00 40 | 60.0 | 24 | 40 
30.0 
M30 x1.5 1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
M30 x1 1.00 20 | 30.0 | 12 | 20 
M32 x2 2.00 | 270 | 320 | 40 | 60.0 | 24 | 40 
(32.0) 
M32 x1.5 1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
183 x3 3.00 60 | 90.0 | 36 | 60 | 22.40 18.00| 22 
183 x2 33.0 2. 00 40 | 60.0 | 24 | 40 
M33 x1.5 
1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
M35 x1.5 | (35.0) 
M36 x3 3.00 60 | 90.0 | 36 | 60 
25.00 20.00) 24 
M36 x2 36.0 2.00 40 | 60.0 | 24 | 40 
280 | 340 
M36 x1.5 
1.50 30 | 45.0 | 18 | 30 
M38 x1.5 38.0 
28.00 |22.40| 26 
M39 x3 39.0 3.00 60 | 90.0 | 36 | 60 















































































































































































































































第 16 章 切削 工具 1429 
(2: 
螺纹 公称 արի հ P 方 头 
` pray 1 
代号 直径 4 P I 型 | 了 型 | I 型 | ma | I 型 | ըրա ao SE 
M39 x2 2.00 40 60.0 24 40 
39.0 
M39 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M40 x3 3.00 60 90.0 36 60 
M40 x2 (40.0) 2.00 40 60.0 24 40 
M40 x 1.5 1.50 30 45.0 18 30 28.00 |22.40| 26 
M42 x4 (4.00) 80 120.0 48 80 
M42 x3 3.00 60 90.0 36 60 
42.0 
M42 x2 2.00 40 60.0 24 40 
M42 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M45 x4 (4.00) 80 120.0 48 80 
M45 x3 3.00 60 90.0 36 60 
45.0 
M45 x2 2.00 40 60.0 24 40 
M45 x1.5 1.50 280 340 30 45.0 18 30 
M48 x4 (4.00) 80 120.0 48 80 
M48 x3 3.00 60 | 9.0 | 36 | 60 | 31.50 2500| 28 
48.0 աա i 
M48 x2 2.00 40 60.0 24 40 
M48 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M50 x3 3.00 60 90.0 36 60 
M50 x2 (50.0) 2.00 40 60.0 24 40 
M50 x1.5 1.50 30 45.0 18 30 
M52 x4 (4.00) 80 120.0 48 80 
M52 x3 3.00 60 | 90.0 | 36 | 60 
52.0 35.50 |28.00| 31 
M52 x2 2.00 40 60.0 24 40 
M52 x1.5 1.50 30 |45.0 | 18 | 30 
注 : Լ 括号 内 尺寸 尽 可 能 不 用 。 








2. 1 型 为 短 刃 型 丝锥 ， 匡 型 为 长 为 型 丝锥 。 





16.2.2 统一 螺纹 丝锥 


1. 粗 柄 丝锥 





1) 粗 柄 丝锥 如 图 16-17 所 示 。 


2) AAN 





的 尺寸 如 表 16-20 所 示 。 















































































































































1430 五 金 大 手册 
| 
<% 
图 16-17 粗 柄 丝锥 
表 16-20” 粗 柄 丝锥 的 尺寸 (18/1 8824. 1 一 1998 ) (单位 : mm) 
i 每 25.4mm 公称 այի HX 
螺纹 代号 w R di L էլ 
上 和 牙 数 径 d P լ 
a 2 
No. 1-64UNC 64 1.854 0.397 9.53 42. 86 5.5 
No. 2-56UNC 56 2.814 0.454 3.58 11.11 44.45 
6.0 
No. 3-48UNC 48 2.515 0. 529 12.70 46. 04 
2.79 | 4.76 
No.4-40UNC 2.854 14.29 47.63 
40 0.635 
No. 540UNC kA 3.58 15.88 49.21 7.0 
No. 6-32 UNC 3.505 17.46 50.80 
32 0.794 
No. 8-32 UNC 4.166 4.27 19.05 53.98 8.0 3.33 
6.35 
No. 10-24UNC 4. 826 4.93 22. 23 3.86 
24 1.058 60.33 9.0 
No. 12-24UNC 5.486 5.59 23.81 4.19 | 7.14 
No. 0-80UNF 80 1.524 0.318 7.94 41.28 5.0 
No. 1-72UNF 72 1. 854 0.353 9.53 42. 86 5.5 
No. 2-64UNF 64 2.184 0.397 11.11 44.45 
6.0 
No. 3-56UNF 56 2.515 0. 454 3.58 12.70 46. 04 2.79 | 4.76 
No.4-4SUNF 48 2.845 0.529 14.29 47.63 
No. 5-44UNF 44 Յ.175 0.577 15. 88 49.21 7.0 
No. 640UNF 40 3.505 0.635 17.46 50.80 
No. 8-36UNF 36 4.166 0.706 4.27 19.05 53.98 8.0 3.33 
6.35 
No. 10-32UNF 32 4. 826 0.794 4.93 22. 23 3.86 
60.33 9.0 
No. 12-28UNF 28 5.486 0.907 5.59 23.81 4.19 | 7.14 





2. 粗 柄 带 颈 丝锥 




















1) 粗 柄 带 颈 丝锥 如 图 16-18 所 示 。 


2) 粗 柄 带 颈 丝锥 的 





3. 细 柄 丝锥 


1) 细 柄 丝锥 





T 











尺寸 如 表 16-21 所 示 。 


如 图 16-19 所 示 。 
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图 16-18 粗 柄 带 颈 丝锥 
表 16-21 粗 柄 带 颈 丝锥 的 尺寸 (JB/T 8824. 1 一 1998) 























(单位 : mm) 


























| 每 25.4mm | 公称 | ար 2 
螺纹 代号 IA: d, լ L l 
上 和 牙 数 径 d P a է 
1⁄420UNC 20 6.350 1.270 6.48 25.40 63.50 11.0 4.85 | 7.94 
5/16-18UNC 18 7.938 1.411 8.08 29.63 69. 06 13.0 6.05 | 9.53 
3/8-16UNC 16 9.525 1.588 9.68 31.75 74.61 15.0 7.26 | 11.11 
1⁄4-28UNF 28 6.350 0.907 6.48 25.40 63.50 11.0 4.85 | 7.94 
5/16-24UNF 7.938 8.08 29.63 69. 06 13.0 6.05 | 9.53 
24 1.058 
3/8-24UNF 9.525 9.68 31.71 74.61 15.0 7.26 | 11.11 





2) 细 柄 丝锥 






































8116-1959 细 柄 丝锥 


的 尺寸 如 表 16-22 所 示 。 
1622 ” 细 柄 丝锥 的 尺寸 (JBXT 8824. 1 一 1998) 











(单位 : mm) 


















































| 每 25.4mm | 公称 IREE 方 头 
螺纹 代号 t di լ L 
EF Z 直径 d P a J: 

7/16-14UNC 14 11.112 | 1.814 8.20 30.51 76.99 6.15 10.32 

1⁄2-13UNC 13 12.700 | 1.954 9.32 79.38 6.99 11.11 
42.07 

9/16-12UNC 12 14.288 | 2.117 10.90 91.28 8.18 12.70 

5/8-11UNC 11 15.875 | 2.309 12.19 | 46.04 96.84 9.14 14.29 

3/4-10UNC 10 19.050 | 2.540 14.99 50.80 | 107.95 | 11.23 17.46 

7/8-9UNC 9 22.225 | 2.822 17.70 56.36 | 119.06 | 13.28 19.05 

1-8UNC 8 25.400 | 3.175 20.32 63.50 | 130.18 | 15.24 20.64 

11⁄-7UNC 28.575 22.76 138.11 | 17.07 22.23 
7 3. 629 65. 09 

1 地 -7UNC 31.750 25. 93 146.05 | 19.46 25.40 

















































































































































































































1432 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
ee 每 25.4mm 公称 ոյի 方 头 
螺纹 代号 a dı L 
上 牙 数 B€ d P a էլ 
136-6UNC 34.925 28.14 153.99 21.11 26.99 
6 4. 233 76. 20 
152-6ՍԽԸ 38. 100 31.31 161.93 23.50 28.58 
134-5UNC 5 44.450 5. 080 36.32 77.79 177. 80 27. 23 31.75 
2-41⁄UNC 4.5 50.800 .644 41.76 80.96 180.98 31.32 34.93 
7/16-20UNF 11.112 8.20 30.51 76.99 6.15 10.32 
20 .270 
1/2-20UNF 12.700 9.32 79.38 6.99 11. 11 
42.07 
9/16-18UNF 14.288 10.90 91.28 8.18 12.70 
18 411 
5/8-18UNF 15.875 12.19 46. 04 96.84 9. 14 14.29 
3⁄4-16UNF 16 19.050 . 588 14. 99 50. 80 107.95 11.23 17.46 
7/8-14UNF 14 22.225 .814 17.70 56.36 119.06 13. 28 19.05 
1-12UNF 25.400 20.32 63.50 130.18 15.24 20.64 
116-12UNF 28.575 22.76 138. 11 17.07 22.23 
65.09 
11⁄-12UNF 12 31.750 2117 25.93 146.05 19. 46 25.40 
136-12UNF 34.925 28.14 153.99 21. 11 26.99 
76.20 
1%-12UNF 38. 100 31.31 161.93 23.50 28.58 
16. 2.3 统一 螺纹 螺母 丝锥 
1. 公称 直径 ՀՇ. 350mm 的 螺母 丝锥 
1) 公称 直径 d<6.350mm 的 螺母 丝锥 如 图 16-20 所 示 。 
图 16-20 公称 直径 4d <6.350mm 的 螺母 丝锥 
2) 公称 直径 d<6.350mm 的 螺母 丝锥 的 尺寸 如 表 16-23 所 示 。 





















































表 16-23 公称 直径 4d <6.350mm 的 螺母 丝锥 的 尺寸 (JB/T 8824. 4 一 1998 ) 
(单位 : mm) 
螺纹 代号 ՀԱԱ ԹԱՑ արջ L լ լ d 
RAMANE EFH d R 1 1 
No. 4-40 UNC 2.845 2.00 
40 0.635 40 17 13 
No. 5-40 UNC 3.175 2.24 
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(Յէ) 
每 25. 4mm 公称 直径 
螺纹 代号 | Ն թի թ ն լ L d, 
EFX d 

No. 6-32UNC 3.505 45 2.50 
— 32 0.794 22 18 = 

No. 8-32UNC 4.166 50 3.15 

No. 10-24UNC 4.826 55 3.55 
— | 24 1.058 28 23 = 

No. 12-24UNC 5.486 58 4.00 

No. 6-40UNF 40 3.505 0.635 40 17 13 2.50 

No. 8-36UNF 36 4.166 0.706 45 20 16 3.15 

No. 10-32UNF 32 4.826 0.794 48 22 18 3.55 

No. 12-28UNF 28 5.486 0.907 50 25 20 4.00 
































注 : 表 中 切削 锥 长 度 կ 为 推荐 尺寸 。 























2. 公称 直径 d =6. 350 ~25. 4mm 圆 柄 〈 无 方 头 ) 的 螺母 丝锥 
1) 公称 直径 4 = 6. 350 ~25. 4mm 圆 柄 (EFA) 的 螺母 丝锥 如 图 16-21 所 示 。 



































图 1621 公称 直径 d = 6. 350 ~ 25. 4mm 
թո (եա) 的 螺母 丝锥 





2) ZK 116 d = 6. 350 ~25.4mm 圆 柄 (无 方 头 ) 的 螺母 丝锥 的 尺寸 如 表 16-24 所 




































































不 。 
表 16-24 公称 直径 4d=6. 350 ~ 25. 4mm 圆 柄 的 螺母 丝锥 的 尺寸 
(JB/T 8824. 4 一 1998 ) (单位 : mm) 
每 25. 4mm 公称 直径 

螺纹 代号 EFM : IRIE P L լ l, d, 
1⁄4-20UNC 20 6.350 1.270 60 32 26 4.50 
5/16-18UNC 18 7.938 1.411 70 38 32 5.60 
3/8-16UNC 16 9.525 1. 588 75 42 35 7.10 
7/16-14UNC 14 11.112 1.814 48 40 8.00 
1/2-13UNC 13 12.700 1.954 52 44 9.00 
9/16-12UNC 12 14.288 2.117 95 58 49 11.20 
5/8-11UNC 11 15. 875 2.309 105 62 52 12.50 
















































































































































































































































































1434 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
每 25. 4mm 公称 直径 
螺纹 代号 տը P L լ լ d 
BARRE EFH d 3 1 1 
3/4-10UNC 10 19.050 2.540 68 57 14.00 
120 
7/8-9 UNC 9 22. 225 2. 822 72 60 18.00 
1-8UNC 8 25. 400 3. 175 135 80 67 20.00 
1⁄4-28UNF 28 6.350 0.907 58 27 22 4.50 
5/16-24UNF 7.938 65 6.30 
24 1.058 31 26 
3/8-24UNF 9.525 70 7.10 
7/16-20UNF 11. 112 8.00 
ՀՎ 20 1. 270 85 38 33 
1/2-20UNF 12.700 9.00 
9/16-18UNF 14.288 11.20 
18 1.411 95 42 36 
5/8-18 UNF 15.875 12.50 
3⁄4-16UNF 16 19.050 1.588 105 47 40 14.00 
7/8-14 UNF 14 22. 225 1. 814 115 54 46 18.00 
1-12UNF 12 25. 400 2.117 130 64 55 20.00 
注 : 表 中 切削 锥 长 度 Լ 为 推荐 尺寸 。 
3. 公称 直径 d>6. 350 mm 柄 部 带 方 头 的 螺母 丝锥 
1) 公称 直径 մ»»6. 350 mm 柄 部 带 方 头 的 螺母 丝锥 如 图 16-22 所 示 。 
Al AA 
E 
Ly 
图 1622 ”公称 直径 d=6.350 mm 柄 部 带 方 头 的 螺母 丝锥 
2) 公称 直径 d>6. 350 mm 柄 部 带 方 头 的 螺母 丝锥 的 尺寸 如 表 16-25 所 示 。 
表 16-25 ”公称 直径 d>6.350 mm 柄 部 带 方 头 的 螺母 丝锥 的 尺寸 
(JB/T 8824. 4 一 1998 ) (单位 : mm) 
f 每 25. 4mm րութ այր 方 关 
螺纹 代号 > L լ Մ d, 
上 政 数 d P a է, 
1⁄420UNC 20 6.350 1.270 60 32 26 4.5 3.55 6 
5/16-I8UNC 18 7.938 1.411 70 38 32 5.6 4.50 7 
3/8-16UNC 16 9.525 1.588 75 42 35 ing | 5.60 8 
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(5) 
f 每 25.4mm | 公称 直径 | 螺 距 AX 
螺纹 代号 L l L d, 
上 政 数 d P a ն 
7/16-14UNC 14 11.112 | 1.814 48 40 80 | 630 | 9 
85 
1/2-13UNC 13 12.700 | 1.954 52 44 90 | 7.10 | 10 
9/16-12UNC 12 14.288 | 2.116 | 95 58 49 11.2 | 9.00 | 12 
5/8-11UNC 11 15.875 | 2.309 | 105 62 52 12.5 | 10.00 | 13 
3/4-10UNC 10 19.050 | 2.540 68 57 14.0 | 11.20 | 14 
120 
7/8-9UNC 9 22.225 | 2.822 72 60 18.0 | 14.00 | 18 
1-8UNC 8 25.400 | 3.175 | 135 80 67 20.0 | 16.00 | 20 
11⁄7UNC 28.575 22.4 | 18.00 | 22 
7 3.629 | 150 90 72 
134-7UNC 31.750 25.0 | 20.00 | 24 
136-6UNC 34. 925 28.0 | 22.40 | 26 
6 4.233 | 170 95 75 
136-6UNC 38. 100 31.5 | 25.00 | 28 
134-5UNC 5 44.450 | 5.080 | 190 105 80 35.5 | 28.00 | 31 
2-41⁄4UNC 4.5 50.800 | 5.644 | 200 115 85 40.0 | 31.50 | 34 
1⁄4-28UNF 28 6.350 | 0.907 58 27 23 45 | 355 | 6 
5/16-24UNF 7.938 65 63 | 4.50 | 7 
24 1.058 31 26 
3/8-24UNF 9. 525 70 7.1 | 5.60 | 8 
7/16-20UNF 11.112 80 | 630 | 9 
20 1.270 85 38 33 
1/2-20UNF 12. 700 90 |710 | 10 
9/16-18UNF 14. 288 11.2 | 9.00 | 12 
18 1.411 95 42 36 
5/8-18UNF 15.875 12.5 | 10.00 | 13 
3/4-16UNF 16 19.050 | 1.588 | 105 47 40 14.0 | 11.20 | 14 
7/8-14UNF 14 22.225 | 1.814 | 115 54 46 18.0 | 14.00 | 18 
1-12UNF 25. 400 20.0 | 16.00 | 20 
136-12UNF 28. 575 130 22.4 | 18.00 | 22 
134-12UNF 12 31.750 | 2.117 64 55 25.0 | 20.00 | 24 
136-12UNF 34.925 28.0 | 22.40 | 26 
140 
134-12UNF 38. 100 31.5 | 25.00 | 28 

















16. 2. 4 











惠氏 螺纹 丝锥 
1. 粗 柄 带 颈 丝锥 
1) HA 











ոչ 表 中 切削 锥 长 度 h 为 推荐 尺寸 





E 如 图 16-23 所 示 。 
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811623 粗 柄 带 颈 丝锥 


2) 粗 柄 带 颈 丝锥 的 尺寸 如 表 16-26 所 示 。 
表 16-26 “” 粗 柄 带 颈 丝锥 的 尺寸 (JB/T 8825. 1 一 1998) (单位 : mm) 














































































































ԱԱ ԱԱ Ա ՀՎՔ Սալա 2 2 
上 牙 数 直径 d P a lz 
1/8-40BSW 40 3.175 0.635 3.15 11 48 7 2.50 5 
3/16-24BSW 24 4.762 1.058 5.00 16 58 9 4.00 Z 
1/4-20BSW 20 6.350 1.270 6.30 19 66 11 5.00 8 
5/16-18BSW 18 7.938 1.411 8.00 22. 72 13 6.30 9 
3⁄8-16BSW 16 9.525 1.588 10.00 24 80 15 8.00 11 
3/16-32BSF 32 4.762 0.794 5.00 16 58 4.00 
7/32-28BSF 28 5.556 0.907 5.60 17 62 4.50 | 
1⁄4-26BSF 6.350 6.30 5.00 
一 一 一 一 一 一 一 一 26 0.977 19 66 11 8 
9/32-26BSF 7.144 7.10 5.60 
5/16-22BSF 22 7.938 1.154 8.00 22 72 13 6.30 9 
3/8-20BSF 20 9.525 1.270 10.00 24 80 15 6.00 11 
注 : 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 + 五 /2。 
2. 细 柄 丝锥 





1) 细 柄 丝锥 如 图 16-24 所 示 。 














811624 ” 细 柄 丝锥 


2) 细 柄 丝锥 的 斥 寸 如 表 16-27 所 示 。 
251627 ” 细 柄 丝锥 的 尺寸 (JBZT 8825. 1 一 1998 ) (单位 : mm) 














| 每 25.4mm 公称 ոյի 方 头 
螺纹 代号 As: di i L 
上 牙 数 直径 d P ë l 
1⁄840BSW 40 3.175 0.635 2.24 11 48 1.80 4 





3/16-24BSW 24 4.762 1.058 3.55 16 58 2.80 5 
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( 续 ) 
和 每 25.4mm 公称 IREE 方 头 
螺纹 代号 N Բր dı i - 
上 牙 数 HÍ d P a էլ 
1/4-20BSW 20 6.350 | 1.270 4.50 19 66 3.55 6 
5/16-18BSW 18 7.938 | 1.411 6.30 22 72 5.00 
8 
3/8-16BSW 16 9.525 | 1.588 7.10 24 80 5.60 
7/16-14BSW 14 11.112 | 1.814 8.00 25 85 6.30 9 
1⁄2-12BSW 12.700 9.00 29 89 7.10 10 
12 2.117 
9/16-12BSW 14.288 11.20 30 95 9.00 12 
5/8-11BSW 15.875 12.50 32 102 10.00 13 
11 2.309 
11⁄-11BSW 17.462 
14.00 37 112 11.20 14 
3/4-10BSW 10 19.050 | 2.540 
7/8-9BSW 9 22.225 | 2.822 | 16.00 38 118 12.50 16 
1-8BSW 8 25.400 | 3.175 | 18.00 45 130 14.00 18 
11⁄-7BSW 28.575 20.00 48 138 16.00 20 
7 3.629 
134-7BSW 31.750 22.40 51 151 18.00 22 
11⁄-6BSW 6 38.100 | 4.233 | 28.00 60 170 22.40 26 
134-5BSW 5 44.450 | 5.080 | 31.50 67 187 25.00 28 
2-4314BSW 4.5 50.800 | 5.644 | 35.50 70 200 28.00 31 
214-4BSW 57.150 76 221 
4 6.350 | 40.00 31.50 34 
21⁄-4BSW 63.500 224 
79 
23⁄-31⁄⁄8SW 69.850 45.00 234 35.50 38 
3.5 7.257 
3-31⁄⁄BSW 76.200 83 258 
31⁄-31⁄8SW 82.550 50.00 40.00 42 
3.25 7.815 86 261 
31⁄-31⁄⁄48SW 88.900 
334-3BSW 95.250 
3 8.467 | 56.00 89 279 45.00 46 
4-3BSW 101.600 
3/16-32BSF 32 4.762 | 0.794 3.55 16 58 2.80 5 
7/32-28BSF 28 5.556 | 0.907 4.00 17 62 3.15 
6 
1/4-26BSF 6.350 4.50 3.55 
26 0.977 19 66 
9/32-26BSF 7.144 5.60 4.50 7 
5/16-22BSF 22 7.938 | 1.154 6.30 22 72 5. 00 
8 
3/8-20BSF 20 9.525 | 1.270 7.10 24 80 5.60 
7/16-18BSF 18 11.112 | 1.411 8.00 25 85 6.30 9 
1/2-16BSF 12.700 9.00 29 89 7.10 10 
16 1.588 
9/16-16BSF 14. 288 11.20 30 95 9.00 12 
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( 续 ) 
ee 每 25.4mm 公称 IREE 方 头 
螺纹 代号 ñ ww: dı í z 
上 牙 数 和 直径 d P a էլ 
5/8-14BSF 15.875 12.50 32 102 10.00 13 
14 1.814 
11⁄-14BSF 17.462 
14.00 37 112 11.20 14 
3⁄4-12BSF 12 19.050 | 2.117 
7/8-11BSF 11 22.225 | 2.309 | 16.00 38 118 12.50 16 
1-10BSF 10 25.400 | 2.540 | 18.00 45 130 14.00 18 
11⁄-9BSF 28.575 20.00 48 138 16.00 20 
9 2.822 
134-9BSF 31.750 22.40 51 151 18.00 22 
13% -8BSF 34.925 25.00 57 162 20.00 24 
11⁄-8BSF 8 38.100 | 3.175 
28. 00 60 170 22.40 26 
156-8BSF 41.275 
134-7BSF 44.450 31.50 67 187 25 28 
7 3.629 
2-7BSF 50.800 35.50 70 200 28 31 
21⁄-6BSF 57.150 76 221 
40.00 31.50 34 
21⁄-6BSF 6 63.500 | 4.233 224 
79 
234-6BSF 69.850 45.00 234 35.50 38 
3-5BSF 76.200 83 258 
5 5.080 
31⁄-5BSF 82.550 50.00 40 42 
86 261 
31⁄-41⁄4BSF 88.900 
33⁄-414BSF 4.5 95.250 | 5.644 
56. 00 89 279 45 46 
4-41⁄4BSF 101.600 





16.2.5 梯形 螺纹 丝锥 








1. 梯形 螺纹 丝锥 的 形式 〈 图 16-25 ) 





2. 梯形 螺纹 丝锥 
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ԷԷ (21628) 


811625 梯形 螺纹 丝锥 
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表 16-28 梯形 螺纹 丝锥 的 尺寸 (JB/T 9989. 1 一 1999) ”( 单 位 : mm) 

























































































































































































型 ( այյ 型 (长 型 3 
ԷՖ 大 径 | այբ I 型 ( 短 型 ) TEKE) 方 头 
螺纹 代 T d P l; d, d, 
ն էլ L, ն էլ էշ a L, 
Tr8 x1.5 8.3 1.5 60 24 15 80 30 20 8 6.0 | 6.3 | 5.0 
8 
Trl0 x2 10.5 2.0 80 40 28 110 56 40 10 8.0 | 7.1 5.6 
Trl2 x3 12.5 9.0 8.0 | 6.3 9 
3.0 115 63 45 160 85 65 12 
Trl4 x3 14.5 11.0 | 10.0 | 8.0 11 
Tr16 x4 16.5 12.0 | 11.2 | 9.0 12 
Trl8 x4 18.5 4.0 170 100 75 220 125 100 16 14.0 | 12.5 | 10.0 13 
Tr20 x4 20.5 16.0 | 14.0 | 11.2 14 
Tr22 x5 22.5 17.0 | 16.0 | 12.5 16 
Tr24 x5 24.5 19.0 | 18.0 | 14.0 18 
5.0 250 155 125 290 170 140 20 
Tr26 x5 26.5 21.0 |20.0 16.0 20 
Tr28 x5 28.5 23.0 
22.4 | 18.0 22 
Tr30 x6 31.0 24.0 
Tr32 x6 33.0 26.0 
6.0 300 170 135 350 216 180 24 25.0 | 20.0 24 
Tr34 x6 35.0 28.0 
Tr36 x6 37.0 30.0 
28.0 | 22.4 26 
Tr38 x7 39.0 31.0 
Tr40 x7 41.0 33.0 
7.0 360 | 220 175 | 420 250 | 210 28 31.0 | 25.0 28 
Tr42 x7 43.0 35.0 
Tr44 x7 45.0 37.0 
Tr46 x8 47.0 38.0 | 35.5 | 28.0 31 
Tr48 x8 49.0 40.0 
8.0 400 | 240 190 | 490 290 | 240 32 
Tr50 x8 51.0 42.0 
40.0 | 31.5 34 
Tr52 x8 53.0 44.0 
注 : 1. 优先 生产 供应 单 支 丝锥 。 
2. 成 组 丝锥 支 数 由 制造 厂 决定 。 
3. 不 等 径 成 组 丝锥 ， 第 一 粗 锥 、 第 二 粗 锥 …… 的 柄 部 应 分 别 切割 1 条 、2 条 …… 于 环 标志 ， 以 示 区 









































4. 丝锥 按 直 沟 或 螺旋 沟 生 产 ， 由 制造 三 决定 。 
5. 2 为 推荐 尺寸 。 





























16.2.6 ” 螺 尖 丝锥 
1. 粗 柄 螺 尖 丝锥 
1) 粗 柄 螺 尖 丝锥 如 图 16-26 所 示 。 
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2) 粗 牙 普通 螺纹 
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昌 粗 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-29 所 示 。 


表 16-29 ” 粗 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/T 5612 一 2006) 























(单位 : mm) 









































公称 IRIE 方 头 
螺纹 代号 d L l լ 
ե 直径 d P i I ” L 

ո 1.0 
MI.1 1.1 0.25 38.5 5.5 4.5 
M1.2 1.2 
M1.4 1.4 0.30 2.5 40.0 7.0 2.00 4 
M1.6 1.6 5.0 

0.35 
M1.8 1.8 41.0 8.0 
M2 2.0 0.40 5.5 
M2.2 2.2 

0.45 2.8 44.5 9.5 6.0 2.24 5 
M2.5 2.5 





3) 细 牙 普通 螺纹 
































崩 粗 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-30 所 示 。 











R 16-30 细 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/T 5612 一 2006 ) 























(单位 : mm) 












































š 公称 PPE 方 头 
螺纹 代号 Ն, d, L L էլ 
£ d P a L 
MI x0. 2 1.0 
M1.1 x0.2 1.1 38.5 8.5 4.5 
M1.2 x0.2 1.2 
0.2 2:5 
M1.4 x0.2 1.4 40.0 7.0 2.00 4 
M1.6 x0.2 1.6 5.0 
M1.8 x0.2 1.8 41.0 8.0 
M2 x0.25 2.0 5.5 
0.25 
M2.2 x 0.25 2.2 2.8 
44.5 9:5 6.0 2.24 5 
M2.5 x0.35 2.5 0.35 
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2. 粗 柄 带 颈 螺 尖 丝锥 
1) 粗 柄 带 颈 螺 尖 丝锥 如 图 16-27 所 示 。 




















图 16-27 粗 柄 带 颈 螺 尖 丝锥 


















































































































































2) 粗 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 带 贷 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-31 所 示 。 
表 16-31 粗 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 带 颈 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/AT 5612 一 2006) 
(单位 : mm) 
螺纹 公称 螺 中 d, 方 头 
Cy d, Մ ն էլ 
代号 径 d = a L 
M3 3.0 0.50 3.15 48.0 11 2:12 2.50 
7.0 5 
M3.5 3.5 (0.60) 3.55 50.0 13 2.50 2.80 
M4 4.0 0.70 4.00 2.80 3.15 
53.0 13 8.0 6 
M4.5 4.5 (0.75) 4.50 3.15 3.55 
M5 5.0 0.80 5.00 58.0 16 3.55 9.0 4.00 7 
M6 6.0 6.30 4.50 5.00 
1.00 66.0 19 11.0 8 
M7 (7.0) 7.10 5.30 5.60 
M8 8.0 8.00 6.00 13.0 6.30 9 
1.25 72.0 22 
M9 (9.0) 9.00 7.10 14.0 7.10 10 
M10 10.0 1.50 10.00 80.0 24 7.50 15.0 8.00 11 
tE: 括号 内 尺寸 不 推荐 采用 。 
3) 细 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 带 贷 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-32 所 示 。 


R 16-32 ” 细 牙 普通 螺纹 用 粗 柄 带 颈 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/T 5612 一 2006) 
(单位 : mm) 




































































螺纹 公称 | ար d, 方 头 
代号 | 直径 4| P > ' » |ռ 
M3 «0.35 3.0 3.15 48.0 11 2. 12 2.50 
0.35 7.0 5 
M3.5 «0.35 3-3 3.55 50.0 2.50 2.80 
M4 x0.5 4.0 4.00 13 2.80 3.15 
53.0 8.0 6 
M4.5 x0.5 4.5 4.50 3.15 3:95 
0.50 
M5 x0.5 5.0 5.00 58.0 16 3.55 4.00 
9.0 7 
M5.5 x0.5 (5.5) 5.60 62.0 17 4. 00 4.50 
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(2) 
j 有 纹 公称 R d, 方 头 
RAX 2 Ó IRIE d y ) 2 n 
M6 x0.75 6.0 6.30 4.50 5.00 
0.75 66.0 11.0 8 
M7 x0.75 | (7.0) 7.10 5.30 5.60 
M8 x1 1.00 69.0 
8.0 8.00 19 6.00 13.0 6.30 9 
M8 x0.75 0.75 66.0 
M9 x1 1.00 69.0 
(9.0) 9.00 7.10 14.0 7.10 10 
M9 x0.75 0.75 66.0 
M10 x1.25 1222 
76.0 
M10 x1 10.0 1.00 10.00 20 7.50 15.0 8.00 11 
M10 x0.75 0.75 73.0 
tE: Լ 允许 不 带 过 渡 贷 ， 此 时 螺纹 长 度 应 为 1+11/2。 
2. 括号 内 尺寸 不 推荐 采用 。 
3. 细 柄 螺 尖 丝锥 
1) 细 柄 螺 尖 丝锥 如 图 16-28 所 示 。 
1628 ” 细 柄 螺 尖 丝锥 
2) 粗 牙 善 通 螺纹 用 细 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-33 所 示 。 
表 16-33 ” 粗 牙 普通 螺纹 用 细 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/T 5612—2006 ) 
(单位 : mm) 
公称 այր 73. 
纹 代 号 d L l 
螺纹 代号 HBd P 1 բ n 
M3 3.0 0.50 2.24 48 11 1.80 
4 
M3.5 3.5 (0.60) 2.50 50 2. 00 
M4 4.0 0.70 3.15 13 2.50 
53 5 
M4.5 4.5 (0.75) 3.55 2. 80 
M5 5.0 0.80 4.00 58 16 3.15 
6 
M6 6.0 4.50 3.355 
1.00 66 19 
M7 (7.0) 5.60 4.50 7 
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( 续 ) 
公称 թի 方 头 
螺纹 代号 d L լ 
Bi 直径 d P i ë Ë 
M8 8.0 6.30 5.00 
1.25 72 22 8 
M9 (9.0) 7.10 5.60 
M10 10.0 80 24 
1.50 8.00 6.30 9 
M11 (11.0) 85 25 
M12 12.0 1.75 9.00 89 29 7.10 10 
M14 14.0 11.20 95 30 9.00 12 
2.00 
M16 16.0 12.50 102 32 10.00 13 
M18 18.0 
14.00 112 37 11.20 14 
M20 20.0 2.50 
M22 22.0 16.00 118 38 12.50 16 
M24 24.0 18.00 130 14.00 18 
3.00 45 
M27 27.0 135 
20.00 16.00 20 
M30 30.0 138 48 
3.50 
M33 33.0 22.40 151 51 18.00 22 








3) 细 牙 普通 螺纹 























注 : 括号 内 尺寸 不 推荐 采用 。 











昌 细 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 如 表 16-34 所 示 。 





R 16-34 细 牙 普通 螺纹 用 细 柄 螺 尖 丝锥 的 尺寸 (JB/T 5612 一 2006) 
(单位 : mm) 


























































































































公 小 a JI 方 头 
螺纹 代号 n g d, L լ 
Zd P բ ը 
M3 «0.35 Յ.0 2.24 48 11 1.80 
0.35 4 
Խ3.5»0.35 Յ.5 2.50 50 2.00 
M4 x0.5 4.0 3, 15 13 2.50 
53 5 
M4.5 x0.5 4.5 3.55 2.80 
0.50 
M5 x0.5 5.0 58 16 
4.00 3. 15 
M5.5 x0.5 (5.5) 62 17 6 
M6 x0.75 6.0 4.50 3.55 
0.75 66 19 
M7 x0.75 (7.0) 5.60 4.50 7 
M8 x1 1.00 72 
— 8.0 6.30 5.00 
M8 x0.75 0:75 66 
19 8 
M9 x1 1.00 72 
— (9.0) 7.10 5.60 
M9 x0.75 0.75 66 
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(3է) 
š 公称 螺 距 方 头 
螺纹 代号 Բ) di L l 
4 d P a l 
M10 x1. 25 1.25 
80 
M10 x1 10.0 1.00 20 
M10 x0.75 0.75 8.00 73 6.30 9 
MI1l x1 1.00 
(11.0) 80 22 
M11 x0.75 0.75 
M12 x1.5 1.50 29 
89 
M12 x1.25 12.0 1:25 9.00 24 7.10 10 
M12 x1 1.00 80 22 
M14 x1.5 1.50 30 
95 
M14 x1.25 14.0 1.25 25 
11. 20 9.00 12 
M14 x1 1.00 87 22 
MI5 x1.5 (15.0) 95 30 
1.50 
M16 x1.5 102 32 
16.0 
M16 x1 1.00 12. 50 92 22 10.00 13 
M17 x1.5 (17.0) 1.50 102 32 
M18 x2 2.00 37 
112 
M18 x1.5 18.0 1.50 29 
M18 x1 1.00 97 22 
14. 00 11.20 14 
M20 x2 2.00 37 
112 
M20 x1.5 20.0 1.50 29 
M20 x 1 1.00 102 22 
M22 x2 2.00 38 
118 
M22 x1.5 22.0 1.50 16. 00 33 12.50 16 
M22 x1 1.00 109 24 
M24 x2 2.00 
130 35 
M24 x1.5 24.0 1.50 
M24 x 1 1.00 114 24 
18. 00 14.00 18 
M25 x2 2.00 
25.0 130 
M25 x1.5 35 
1.50 
M26 x1.5 26.0 120 
M27 x2 2.00 
27.0 20. 00 127 37 16.00 20 
M27 x1.5 1.50 
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( 续 ) 
i 公称 IRIE 方 头 
螺纹 代号 en d, L l 
4 d P a l 
M27 x1 27.0 1.00 120 25 
M28 x2 2.00 
127 37 
M28 x1.5 (28.0) 1.50 
M28 x1 1.00 120 25 
20. 00 16.00 20 
M30 x3 3.00 138 48 
M30 x2 2.00 
30.0 127 37 
M30 x1.5 1.50 
M30 x 1 1.00 120 25 
M32 x2 2.00 
(32.0) 137 37 
M32 x1.5 1.50 
M33 x3 3.00 22.40 151 51 
M33 x2 33.0 2.00 
137 37 18.00 22 
M33 x1.5 
1.50 
M35 x1.5 (35.0) 144 39 
M36 x3 3.00 25. 00 162 57 
M36 x2 36.0 2.00 
144 
M36 x1.5 25. 00 39 20.00 24 
1.50 
M38 x1.5 38.0 149 
M39 x3 3.00 28.00 170 60 22.40 26 
M39 x2 39.0 2.00 149 39 
M39 x1.5 1.50 149 39 
M40 x3 3.00 170 60 
28. 00 22. 40 26 
M40 x2 (40.0) 2.00 
149 39 
M40 x1.5 1.50 
M42 x3 3.00 170 60 
M42 x2 42.0 2.00 28. 00 22.40 26 
149 39 
M42 x1.5 1.50 
M45 x3 3.00 187 67 
M45 x2 45.0 2.00 
165 45 
M45 x1.5 1.50 31.50 25.00 28 
M48 x3 3.00 187 67 
48.0 
M48 x2 2.00 165 45 
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( 续 ) 
公称 թր 方 头 
螺纹 代号 d L լ 
累 纹 代号 HBd P 1 ր ի 
M48 x1.5 48.0 1.50 165 45 
M50 x3 3.00 187 67 
— 31.50 25.00 28 
M50 x2 (50.0) 2.00 
| 165 45 
M50 x1.5 1.50 
M52 x3 3.00 200 70 
M52 x2 52.0 2.00 35.50 28.00 31 
—— 175 45 
M52 x1.5 1.50 
注 : 1. 括号 内 尺寸 不 推荐 采用 。 
2. 丝锥 公称 直径 小 于 或 等 于 8mm 可 制 成 外 顶尖 。 
16.2.7 挤 压 丝锥 
1. 粗 柄 丝锥 
1) 粗 柄 丝锥 如 图 16-29 所 示 。 
图 16-29 粗 柄 丝锥 
2) 粗 柄 粗 牙 丝锥 的 尺寸 如 表 16-35 所 示 。 
表 16-35 ” 粗 柄 粗 牙 丝锥 的 尺寸 (JB/T 7428 一 2006 ) (单位 : mm) 
Հն ՄԵ ք Է 
螺纹 公称 IRIE d, i i լ 方 头 
代号 | Wa — : 
M2 2.0 0.40 2.50 8.0 41.0 55 2.00 4 
M2.2 2.2 0.45 2.80 9.5 44.5 6.0 2.24 5 
M2.5 2:58 0. 45 2.80 9.5 44.5 6.0 2.24 5 
M3 3.0 0.50 3.15 14.5 48.0 3.5 2.50 5 
M3.5 3: (0.60) 3.55 16.5 50.0 3.5 2.80 5 
M4 4.0 0.70 4.00 17.0 53.0 — 3.15 6 
M4. 5 4.5 (0.75) 4.50 17.0 53.0 — 3.55 6 
3) 粗 柄 细 牙 丝锥 的 尺寸 如 表 16-36 所 示 。 
表 16-36 粗 柄 细 牙 丝锥 的 尺寸 (JB/T 7428 一 2006 ) (单位 : mm) 
螺丝 公称 m” 3 
«ո 28 ջրի " ; 7 ի 方 头 
代 导 直径 d P a L 
M2 x 0.25 2.0 0.25 2.50 8.0 41.0 5:5 2.00 4 
M2. 2 x0.25 252 0.25 2.80 9.5 44.5 6.0 2.24 5 
M2.5 x0.35 275 0.35 2.80 9.5 44.5 6.0 2.24 5 
M3 20.35 3.0 0.35 3.15 14.5 48.0 3.5 2.50 5 
M3.5 x0.35 3.5 0.35 3:55 16.5 50.0 II 2.80 5 
M4 x0.5 4.0 0.50 4.00 17.0 53.0 3.15 6 
M4.5 x0.5 4.5 0.50 4.50 17.0 53.0 3:58 6 
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2. 粗 柄 带 
1) 粗 柄 带 


市 21 122 丝锥 














31224 0114 16-30 所 示 。 






















































































































































































图 16-30 粗 柄 带 颈 丝锥 
2) 粗 柄 带 颈 丝锥 粗 牙 的 尺寸 如 表 16-37 所 示 。 
K 16-37 粗 柄 带 颈 丝锥 粗 牙 的 尺寸 (JB/T 7428 一 2006) (ճի: mm) 
螺纹 公称 rm d, 方 头 
d, լ ւ մ 
代号 直径 4d P > a | ք 
M5 5.0 0.80 5.00 16.0 58 3.55 9.0 4.00 7 
M6 6.0 1.00 6.30 19.0 66 4.50 11.0 5.00 8 
M7 (7.0) 1.00 7.10 19.0 66 5.30 11.0 5.60 8 
M8 8.0 1. 25 8.00 22.0 72 6.00 13.0 6.30 9 
M9 (9.0) 1:25 9.00 22.0 72 7. 10 14.0 7. 10 10 
M10 10.0 1.50 10.00 24.0 80 7.50 15.0 8.00 11 
注 : 1. 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. di, 为 空 刀 权 尺寸 ， 允 许 无 空 刀 ， 无 空 刀 时 螺纹 长 度 为 1+11/2。 
3) 粗 柄 带 颈 丝锥 细 牙 的 尺寸 如 表 16-38 所 示 。 
351638 ” 粗 柄 带 颈 丝锥 细 牙 的 尺寸 ()8/17428-2006) (单位 : mm) 
螺纹 公称 IRIE d, 方 头 
d, լ L մ 
代号 | 直径 4| P > a |b 
M5 x0.5 5.0 0.50 5.00 16.0 58 3.55 9.0 4.00 7 
M5.5 x0.5 35.8 0. 50 5.60 17.0 62 4.00 9.0 4.50 7 
M6 x0.5 6.0 0.50 6.30 19.0 66 4.50 11.0 5.00 8 
M6 x0. 75 6.0 0.75 6.30 19.0 66 4.50 11.0 5.00 8 
M7 x0.75 (7.0) 0.75 7.10 19.0 66 5.30 11.0 5.60 8 
M8 x0.5 8.0 0.50 8.00 19.0 66 6.00 13.0 6.30 9 
M8 x0.75 8.0 0.75 8.00 19.0 69 6.00 13.0 6.30 9 
M8 x1 8.0 1.00 8.00 19.0 69 6.00 13.0 6.30 9 
M9 x 0.75 (9.0) 0.75 9.00 19.0 66 7.10 14.0 7.10 10 
M9 x1 (9.0) 1.00 9.00 19.0 69 7.10 14.0 7.10 10 
M10 x0.75 10.0 0.75 10.00 20.0 73 7.50 15.0 8.00 11 
M10 x1 10.0 1.00 10.00 20.0 76 7.50 15.0 8.00 11 
M10 x1.25 10.0 1:25 10.00 20.0 76 7.50 15.0 8.00 11 
注 : Լ 括号 内 的 尺寸 应 尽 可 能 不 采用 。 
di, կ 为 空 刀 槽 尺寸。 允许 无 空 刀 模 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 长 度 应 为 1+11/2。 
3. 细 柄 丝锥 
1) 细 柄 丝锥 如 图 16-31 所 示 。 
2) 细 柄 粗 牙 丝锥 的 尺寸 如 表 16-39 所 示 。 





1448 五 金 大 手 册 














811631 细 柄 丝锥 
K 16-39 ” 细 柄 粗 牙 丝锥 的 尺寸 (JB/T 7428 一 2006 ) (单位 : mm) 







































































公称 ոյք 3 

gare | A” d, լ L 35 
4 d a էլ 
M5 5.0 0.80 4.00 16 58 3: 15 6 
M6 6.0 1.00 4.50 19 66 3.55 6 
M7 (7.0) 1.00 5.60 19 66 4.50 7 
M8 8.0 1.25 6.30 22 72 5.00 8 
M9 (9.0) 1.25 7.10 22 Ta 5.60 8 
M10 10.0 1.50 8.00 24 80 6.30 9 
MI11 (11.0) 1.50 8.00 25 85 6.30 9 
M12 12.0 1.75 9.00 29 89 7.10 10 
M14 14.0 2.00 11.20 30 95 9.00 12 
M16 16.0 2.00 12.50 32 102 10.00 13 
M18 18.0 2.50 14.00 37 112 11.20 14 
M20 20.0 2.50 14.00 37 112 11.20 14 
M22 22.0 2.50 16.00 38 118 12.50 16 
M24 24.0 3.00 18.00 45 130 14.00 18 
M27 27.0 3.00 20.00 45 135 16.00 20 


























注 ; 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 


3) 细 柄 细 牙 丝锥 的 尺寸 如 表 16-40 所 示 。 
K 16-40 ” 细 柄 细 牙 丝锥 的 尺寸 (JB/T 7428 一 2006 ) (单位 : mm) 








































































































ss 公称 այր F 
BANTO | աշ, ն մ լ L - s 
M5 x0.5 5.0 0.50 4.00 16 58 3.15 6 
M5.5 x0.5 55 0.50 4.00 17 62 3.15 6 
M6 x 0.75 6.0 0.75 4.50 19 66 3.55 6 
M7 x0.75 (7.0) 0.75 5.60 19 66 4.50 7 
M8 x0.75 8.0 0.75 6.30 19 66 5.00 8 
M8 x1 8.0 1.00 6.30 19 72 5.00 8 
M9 x0.75 9.0 0.75 7.10 19 66 5.60 8 
M9 x1 9.0 1.00 7.10 19 72 5.60 8 
M10 x0.75 10.0 0.75 8.00 20 73 6.30 9 
M10 x1 10.0 1.00 8.00 20 80 6.30 9 
M10 x1.25 10.0 1.25 8.00 20 80 6.30 9 
M11 x0.75 (11.0) 0.75 8.00 22 80 6.30 9 
M11 x1 (11.0) 1.00 8.00 22 80 6.30 9 
M12 x1 12.0 1.00 9.00 22 80 7.10 10 
M12 x1.25 12.0 1.25 9.00 24 89 7.10 10 
M12 x1.5 12.0 1.50 9.00 29 89 7.10 10 
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( 续 ) 
ԱՐ 公称 ի 方 头 
螺纹 代号 ն d, լ L 7 ը 
M14 x1 14.0 1.00 11.2 22 87 9.00 12 
M14 x 1.25 14.0 1.25 11.2 25 95 9.00 12 
M14 x1.5 14.0 1.50 11.:2: 30 95 9.00 12 
M15 x1.5 15.0 1.50 11.2 30 95 9.00 12 
M16 x1 16.0 1.00 12.5 22 92 10.00 13 
M16 x1.5 16.0 1.50 12.5 32 102 10.00 13 
M17 x1.5 17.0 1.50 12.5 32 102 10.00 13 
M18 x1 18.0 1.00 14.0 22 97 11.2 14 
M18 x1.5 18.0 1.50 14.0 29 112 11.2 14 
M18 x2 18.0 2.00 14.0 37 112 11:2: 14 
M20 x1 20.0 1.00 14.0 22 102 11.2 14 
M20 «1.5 20.0 1.50 14.0 29 112 11.2 14 
M20 x2 20.0 2.00 14.0 37 112 11.2 14 
M22 x1 22.0 1.00 16.0 24 109 12.5 16 
M22 x1.5 22.0 1.50 16.0 33 118 12.5 16 
M22 x2 22.0 2.00 16.0 38 118 12.5 16 
M24 x1 24.0 1.00 18.0 24 114 14.0 18 
M24 x1.5 24.0 1.50 18.0 35 130 14.0 18 
M24 x2 24.0 2.00 18.0 35 130 14.0 18 
M25 x1.5 25.0 1.50 18.0 35 130 14.0 18 
M25 x2 25.0 2.00 18.0 35 130 14.0 18 
M26 x1.5 26.0 1.50 18.0 35 130 14.0 18 
M27 x1 27.0 1.00 20.0 25 120 16.0 20 
M27 x1.5 27.0 1.50 20.0 37 127 16.0 20 
M27 x2 27.0 2.00 20.0 37 127 16.0 20 
HE; 括号 内 的 尺寸 应 尽 可 能 不 采用 。 
16.2.8 ” 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
1. 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
1) 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 16-32 所 示 。 
4 一 4 








图 16-32 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
2) 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-41 所 示 。 
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251641 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 (GBAT 3464. 3 一 2007) (单位 : mm) 
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811633 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 








1823 公称 3 方 头 
a 2 J IRIE 3 | ր ի 
代号 f€ d P a էշ 
M1 1 
M1.1 1.1 0.25 5.5 10 
28 
M1.2 1.2 
M1.4 1.4 0.3 2.5 7 12 2 4 
M1.6 1.6 
0.35 32 13 
M1.8 1.8 8 
M2 2 0.4 13.5 
M2.2 22 36 
0.45 2.8 9.5 15.5 2.24 5 
M2.5 228 
3) 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-42 所 示 。 
81642 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 (CB/T 3464.3 一 2007) (单位 : mm) 
螺纹 公称 方 头 
ԵՎ IRIE Ն j ի Ë 
代号 径 d P a էշ 
M1 0.2 1 
M1.1 x0.2 1.1 525 10 
28 
M1.2 x0.2 1.2 տ 
M1.4 x0.2 1.4 2.5 7 12 2 4 
M1.6 x0.2 1.6 
32 13 
M1.8 x0.2 1.8 8 
M2 x0.25 2 13.5 
0.25 
M2.2 x 0.25 2.2 36 
2.8 9.5 15.3 2.24 5 
M2.5 x 0.35 2:5 0.35 
2. 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
1) 粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 16-33 所 示 。 
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2) 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-43 所 示 。 
表 16-43 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 ( GB/T 3464. 3 一 2007) (单位 : mm) 








































































































曼 纹 公称 | ր | : յ d, ; 方 头 
ՆՏ ոչ 1 1 

代号 4 d P => á Լ, 
M3 3 0.5 3.15 11 2.12 18 25 

40 5 
M3.5 3.5 (0.6) 3.55 28 20 2.8 
M4 4 0.7 4 13 2.8 3. LS 

45 21 6 
M4. 5 4.5 (0.75) 4.5 3. 15 3.55 
M5 5 0.8 Ց 16 50 3.55 25 4 1 
M6 6 6.3 4.5 5 

1 19 55 30 8 
M7 7 1 5.3 5.6 
M8 8 8 6 35 6.3 9 
1.25 22 65 

M9 9 9 7.1 36 Tol 10 
M10 10 1.5 10 24 70 T, 5 39 8 11 
注 ; Լ 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 





2. 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (h -0/2. 





3) 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-44 所 示 。 
R1644 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 (GB/T 3464. 3 一 2007) (单位 : տո) 



































































































































螺纹 公称 | որ I ; ն d, À 方 关 
1 ի 
代号 直径 4 | P > “e | b 
M3 x 0.35 3 3.15 11 2.12 18 23 
0.35 40 5 
M3.5 x0.35 3⁄5 3.55 2.5 20 2.8 
M4 x0.5 4 4 13 2.8 3.15 
45 21 6 
M4.5 x0.5 4.5 4.5 3.15 3.55 
M5 «0.5 5 0.5 5 16 3.55 25 4 
1 
5.5 «0.5 5:5 5.6 17 4 26 4.5 
M6 x0.5 50 
6 6.3 4.5 5 
M6 x 0.75 30 8 
0.75 
M7 x0.75 7 Tal 19 5:3 5.6 
M8 x0.5 0.5 
32 
M8 x0.75 8 0.75 8 6 6.3 9 
M8 x1 1 22 60 35 
M9 x 0.75 0.75 19 33 
9 9 7.1 7.1 10 
M9 x1 1 22 36 

































































































































































































































































1452 五 金 大 手册 
(3:) 
纹 \ 称 d 头 
螺纹 公称 | Wa I > յ 方 
代号 直径 4 | P > a |b 
M10 x0. 75 0.75 20 35 
M10 x1 10 1 10 65 7.5 8 11 
24 39 
M10 21.25 1. 25 
էչ 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (1 -1/2 
3. 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
1) 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 如 图 16-34 所 示 。 
811634 粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 
2) 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-45 所 示 。 
R1645 ” 粗 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 (GB/T 3464. 3 一 2007) (单位 : mm) 
公称 螺 距 方 头 
纹 代 号 d l L 
螺纹 代号 HBd P 1 I ñ 
M3 3 0.5 2.24 11 1.8 
40 4 
M3.5 3.5 (0.6) 2.5 2 
M4 4 0.7 3.15 13 2.5 
45 5 
M4.5 4.5 (0.75) 3.55 2.8 
M5 5 0.8 4 16 50 3. 15 
6 
M6 6 4.5 3.55 
1 19 55 
M7 (7) 5.6 4.5 7 
M8 8 6.3 5 
1.25 22 65 8 
M9 (9) 7.1 5.6 
M10 10 24 
1:5 8 70 6.3 9 
M11 (11) 25 
M12 12 1.75 9 29 80 7.1 10 
M14 14 11.2 30 9 12 
2 90 
M16 16 12.5 32 10 13 












































































































































第 16 章 切削 工具 1453 
( 续 ) 
公称 螺 距 方 头 
螺纹 代号 d L L 
e 直径 d P j 2 կ 
M18 18 
14 37 100 11.2 14 
M20 20 2:25 
M22 22 16 38 110 12.5 16 
M24 24 18 14 18 
3 45 120 
M27 27 
20 16 20 
M30 30 48 
3.5 130 
M33 33 22.4 51 18 22 
M36 36 25 57 20 24 
4 145 
M39 39 
28 60 22.4 26 
M42 42 
4.5 160 
M45 45 
31.5 67 25 28 
M48 48 
5 175 
M52 52 35.5 70 28 31 














注 : 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 




















3) 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 如 表 16-46 所 示 。 
251646 细 牙 普通 螺纹 丝锥 的 尺寸 (CBZT 3464. 3 一 2007) (单位 : mm) 











































































































是 公称 IRIE 方 头 
gas | 全 d, լ L 
Híd P a էլ 
M3 x 0.35 3 2.24 11 1.8 
0.35 40 4 
M3.5 x0.35 3.5 Ց 2 
M4 x0.5 4 3.15 13 28 
0.5 45 5 
M4.5 x0.5 4.5 3.55 2.8 
M5 x0.5 5 16 
0.5 4 3.15 
M5.5 x0.5 (55) 17 6 
50 
M6 «0.75 6 4.5 3.55 
M7 x 0.75 (7) 0.75 5.6 19 4.5 7 
M8 x 0.75 
8 6.3 3 
M8 x1 1 22 
60 8 
M9 x 0.75 0.75 19 
(9) 7.1 5.6 
M9 x1 1 22 
M10 «0.75 0.75 20 
10 8 65 6.3 9 
M10 x1 1 24 






















































































































































































1454 五 金 大 手册 
(2 
mah: 公称 IRIE 方 头 
螺纹 代号 d, լ ն 
直径 d P a էլ 
M10 x1.25 10 1.25 24 
M11 x0.75 0.75 8 65 6.3 9 
(11) 
MI1l x1 1 22 
M12 x1 1 
M12 x1.25 12 1.25 9 211 10 
29 
M12 x1.5 1.5 
M14 x1 1 22 70 
M14 x1.25% 14 1.25 
11.2 9 12 
M14 x1.5 30 
1.5 
M15 x1.5 (15) 
M16 x1 1 22 
16 
M16 x1.5 12.5 80 10 13 
1.5 32 
M17 x1.5 (17) 
MI8x1 1 22 
M18 x1.5 18 1.5 
37 
M18 x2 2 
14 90 11.2 14 
M20 x1 1 22 
M20 x1.5 20 1.5 
37 
M20 x2 2 
M22 x1 1 24 
M22 x1.5 22 1.5 16 90 12.5 16 
38 
M22 x2 2 
M24 x1 1 24 
M24 x1.5 24 1.5 
M24 x2 2 
18 45 14 18 
M25 x1.5 1.5 
25 
M25 x2 2 95 
M26 x1.5 26 1.5 35 
M27 x1 1 25 
M27 x1.5 27 1.5 
20 37 16 20 
M27 x2 2 
M28 x1 (28) 1 25 105 
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公称 IRIE 方 头 
螺纹 代号 s d, լ ն 
直径 d P a էլ 
M28 x1.5 1.5 
(28) 37 
M28 x2 2 
M30 x 1 1 25 
20 105 16 20 
M30 x1.5 1.5 
30 37 
M30 x2 2 
M30 x3 3 48 
M32 x1.5 1.5 
(32) 
M32 x2 2 
37 
M33 x1.5 1.5 22.4 115 18 22 
M33 x2 33 2 
M33 x3 3 51 
M35 x1.52 (35) 
1.5 
M36 x1.5 39 
25 125 20 24 
M36 x2 36 2 
M36 x3 3 57 
M38 x1.5 38 
1.5 
M39 x1.5 39 
M39 x2 39 2 
M39 x3 3 60 
M40 x1.5 1.5 
39 
M40 x2 (40) 2 28 130 22.4 26 
M40 x3 3 60 
M42 x1.5 1.5 
39 
M42 x2 2 
42 
M42 x3 3 
60 
M42 x4 (4) 
M45 x1.5 1.5 
45 
M45 x2 2 
45 140 
M45 x3 3 
31.5 67 25 28 
M45 x4 (4) 
M48 x 1.5 1.5 
48 45 150 
M48 x2 2 































































































1456 五 金 大 手 册 
(2) 
' 公称 IRIE 方 头 
螺纹 代号 լթ d, ! L 
直径 d P. a էլ 
M48 x3 3 
48 67 
M48 x4 (4) 
M50 x1.5 15 31.5 25 28 
45 
M50 x2 (50) 2 
M50 x3 3 67 150 
M52 x 1.5 1.5 
45 
M52 x2 2 
52 35.5 28 31 
M52 x3 3 
70 
M52 x4 4 
E: 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 





D 仅 用 于 火花 塞 。 























D 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 。 


4. 单 支 和 成 组 丝锥 适用 范围 、 








表 16-47 单 支 和 成 组 丝锥 适 





切 前 锥 角 及 切 前 锥 长 度 (R1647) 
用 范围 、 切 削 锥 角 及 切削 锥 长 度 (GB/T 3464. 3 一 2007 ) 





















































































































































适用 范围 
< » | Ե: | 切削 锥 长 度 T 
分 类 րթա 和 名称。 (ատո | EKE 图 示 
o RR A: == —— 
单 支 和 成 组 
(等 径 ) P<2.5 中 锥 8°30' 4 E = 
丝锥 
底 锥 175 2 牙 
第 一 粗 锥 6° 67 
成 组 
(不 等 径 ) P>2.5 第 二 粗 锥 | 8°30' 4 
丝锥 
精 锥 17° 2 牙 
PE: Լ PRH P <2. Smm 丝 欠 优先 按 中 锥 单 支 生产 供应 。 当 使 用 需要 时 ， 亦 可 按 成 组 不 等 径 丝锥 供应 。 
2. 成 组 丝锥 每 组 支 数 按 使 用 需要 ， 由 制造 厂 自 行 决定 。 
3. 成 组 不 等 径 丝锥 在 第 一 、 第 二 粗 锥 柄 部 应 分 别 切 制 1 条 、2 条 圆 环 或 以 顺序 号 1 RE 
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16.2.9 高 精度 梯形 螺纹 拉 削 丝锥 


1. 高 精度 梯形 螺纹 拉 削 丝锥 的 形式 ( 

















811635 高 精度 梯形 螺纹 拉 削 丝锥 



































图 16-35) 
























































































































































a) 螺纹 公称 直径 小 于 或 等 于 30mm b) 螺纹 公称 直径 大 于 30mm 
注 : 校准 部 分 长 度 尺寸 4 为 5 ~6 NRE Ի, 
2. 高 精度 梯形 螺纹 拉 削 丝锥 的 尺寸 ( 表 16-48 ) 
表 16-48 ”高 精度 梯形 螺纹 拉 削 丝锥 的 尺寸 (JB/T 9988. 1 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
այր | 大 ի լ x 
、 R k4% 3 
螺纹 代号 偏差 էլ . էլ էշ a 偏差 
P d 尺寸 min 尺寸 
(h8) (H12) 
Tr8 x1.5 1.5 | 8.3 6.5 5.0 
0 
Trl0 x2 10.5 | 8.0 6.3 
-0.022 
Trl2 x2 12.5 | 10.0 7.1 
Tr16 x2 2 16.5 | 14.0 ' i5 D C քոն» 
Trl8 x2 18.5 | 16.0 25 12.5 
-0.027 
T20 x2 20.5 | 18.0 14.0 
0 
Trl2 x3 12.5 | 9.0 7.1 
-0. 022 
0 
Trl4 x3 14.5 | 11.0 9.0 
-0. 027 
24 x3 24.5 | 21.0 Ն 16.0 
Ti26 x3 26.5 | 23.0 18.0 
0 
28 x3 28.5 | 25.0 20.0 
-0. 033 
Tr30 x3 30.5 | 27.0 
Tr32 x3 32.5 29.0 56 15 
Ti36 x3 36.5 | 33.0 30 
T40 x3 40.5 | 37.0 0 +0.15 
20 一 8 
Tr44 x3 44.5 | 41.0 | -0.039 0 
Tr50 x3 50.5 | 47.0 
Tr55 x3 55.5 | 52.0 0 
Ti60 x3 60.5 | 57.0 -0. 046 
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续 ) 
d, 
、 IRE | K£ էչ 
螺纹 代号 偏差 li i ի, l, à 偏差 
P d 尺寸 min 尺寸 
(h8) (H12) 
Tr16 x4 16.5 | 12.0 10.0 
Trl8 x4 4 18.5 | 14.0 0 11.2 
Ti20 x4 20.5 | 16.0 一 0. 027 
12.5 
Ti22 x5 22.5 | 17.0 
Ti24 x5 24.5 | 19.0 14.0 
5 
Ti26 x5 26.5 | 21.0 16.0 
Ti28 x5 28.5 | 23.0 18.0 
0 
Tr30 x6 31.0 | 24.0 20.0 
-0. 033 30 
T32 x6 33.0 | 26.0 
20 15 
T34 x6 6 35.0 | 28.0 
56 
T36 x6 37.0 | 30.0 
T40 x6 41.0 | 34.0 
Tr38 x7 39.0 | 31.0 
8 
T40 x7 41.0 | 33.0 
7 +0.15 
T42 x7 43.0 | 35.0 ի 
Tr44 x7 45.0 | 37.0 0 
T46 x8 47.0 | 38.0 -0.039 
Tr48 x8 49.0 | 40.0 
8 
Tr50 x8 51.0 | 42.0 E 
17 10 
Tr52 x8 53.0 | 44.0 
T40 x 10 41.0 | 30.0 15 8 
T65 x 10 66.0 | 55.0 26 
T70 x 10 10 |71.0 | 60.0 0 32 40.18 
17 12 
T:75 x 10 76.0 | 65.0 -0. 046 0 
Ti80 x10 81.0 | 70.0 63 
Tr44 x12 45.0 | 32.0 0 20 15 8 +0.15 
Tr50 x 12 51.0 | 38.0 - 0.039 10 0 
12 
Tr85 x12 86.0 | 73.0 0 20 17 Մ +0.18 
T90 x 12 91.0 | 78.0 | 9.046 0 
注 : 1. 不 等 径 成 组 丝锥 的 第 一 粗 锥 、 第 二 粗 锥 …… 柄 部 应 分 别 切 制 1 条 、2 条 …… RIPER, AZRE 
别 。 
2. 丝锥 按 直 沟 或 螺旋 沟 生 产 ， 由 制造 三 决定 。 
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16. 2. 10 ”螺旋 槽 丝锥 
1. 螺旋 槽 丝锥 的 形式 (图 16-36) 
图 16-36” 套 式 内容 必 丝锥 
a) 适用 于 M3 ~ M6 b) 适用 于 M7 ~ M33 
2. 螺旋 覃 丝锥 的 尺寸 
1) 粗 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 的 尺寸 ( 表 16-49 ) 
表 16-49 ” 粗 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 的 尺寸 (GB/T 3506—2008) (单位 : mm) 
螺纹 代号 | 公称 直径 d | EP L լ L d, d, > a b 
M3 Յ 0.5 48 11 18 Յ.15 2.12 2.5 : 
M3.5 A 0.6 50 20 3. 33 2.5 2.8 
M4 4 0.7 13 4 2.8 3.15 
53 21 6 
M4.5 4.5 0.75 4.5 3:15 3,55 
M5 5 0.8 58 16 25 5 3.55 4 7 
M6 6 30 6. 4.5 5 8 
1 66 19 
M7 7 5.6 4.5 7 
M8 8 6.3 5 
1.25 72 22 8 
M9 9 7.1 5.6 
M10 10 80 24 
1.5 8 6.3 9 
M11 11 85 25 
M12 12 1.75 89 29 9 7.1 10 
M14 14 5 95 30 一 11.2 一 9 12 
M16 16 102 32 12.5 10 13 
M18 18 
112 37 14 11.2 14 
M20 20 2.5 
M22 22 118 38 16 12.5 16 
M24 24 130 18 14 18 
3 45 
M27 27 135 20 16 20 











È: 允许 无 空 刀 槽 ， 








无 空 刀 模 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 L+ (Լլ -7)/2。 
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2) 细 牙 普通 螺纹 螺旋 


























H 





丝锥 的 尺寸 ( 表 16-50) 


























































































































































































































日 
表 16-50” 细 牙 普通 螺纹 螺旋 槽 丝锥 的 尺寸 (GBAT 3506—2008) (单位 : mm) 
螺纹 代号 公称 直径 d ի P L 1 էլ d, d, > a ե 
M3 x0.35 3 jas 48 11 18 3.15 2.12 | 2.50 š 
M3.5 x0.35 3.5 2 50 20 3.55 2.50 2.80 
M4 x0.5 4 13 4 2.8 3.15 
53 21 6 
M4.5 x0.5 4.5 Է 4.5 3. 15 3.55 
M5 x0.5 5 : 58 16 25 5 3.55 4 = 
M5.5 x0.5 5.5 62 17 26 5.6 4 4.5 
M6 x0.75 6 30 6.3 4.5 5 8 
0.75 66 19 
M7 x0.75 7 5.6 4.5 7 
M8 x1 8 — 6.3 = 5 
1 72 22 8 
M9 x1 9 71 5.6 
M10 x1 1 
10 80 24 8 6.3 9 
M10 x1.25 
1.25 
M12 x1.25 
12 89 29 9 7.1 10 
M12 x1.5 1.5 
M14 x1.25 iā 1.25 
M14 x1.5 95 30 11.2 9 12 
M15 x1.5 15 
M16 x1.5 16 1.5 
102 32 12.5 10 13 
M17 x1.5 17 
M18 x1.5 
18 
M18 x2 9 
112 37 14 11.2 14 
M20 x1.5 1.5 
20 
M20 x2 2 
M22 x1.5 1.5 
22 118 38 16 12.5 16 
M22 x2 2 ae E 
M24 x1.5 1.5 
24 
M24 x2 2 
130 45 18 14 18 
M25 x1.5 1.5 
25 
M25 x2 2 
M27 x1.5 1.5 
27 
M27 x2 2 
M28 x1.5 1.5 
28 127 37 
M28 x2 2 20 16 20 
M30 x1.5 1.5 
M30 x2 30 2 
M30 x3 3 138 48 
M32 x1.5 բ 1.5 
M32 x2 Ë 2 137 37 22.4 18 22 
M33 x1.5 1.5 
M33 x2 33 2 137 37 
22.4 = 18 22 
M33 x3 3 151 51 








H 








i 


注 : 允许 无 空 刀 覃 ， 














无 空 刀 模 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 L+ (1լ -0/2. 
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16.2.11 丝锥 夹 套 
1. 丝锥 夹 套 的 形式 (图 16-37) 
(N 
K. 
图 16-37 丝锥 夹 套 
2. 丝锥 夹 套 的 尺寸 (CR 16-51) 
表 16-51 丝锥 夹 套 的 尺寸 (JB/T 3411. 14 一 1999) (单位 : mm) 
a D d 
Է 极限 偏差 Արորն 极限 偏差 g 极限 偏差 L l 
本 尺寸 D11 本 尺寸 ø 基本 尺寸 H9 
+0. 080 
2.50 TO O20 3.15 
3.15 4.00 արեր 20 
3.55 4.50 0 
+0. 105 
4.00 Մոջո 5.00 
4.50 Դ6 5.60 22 15.5 
5.00 6.30 
6.30 8.00 +0.036 
7.10 +0. 130 -0.025 9.00 0 
8.00 +0. 040 一 0. 050 10.00 30 
10. 00 12.50 
11.20 14.00 +0.043 
12.50 16.00 0 38 
+0.160 
14. 00 PE 18.00 
16. 00 50 20.00 16.5 
18.00 22.40 +0.052 sO 
+0.195 0 
20.00 ee 25.00 
16.2.12 丝锥 用 弹性 夹 紧 套 


1. 丝锥 用 弹性 加 紧 套 的 形式 (图 16-38) 











811638 ”丝锥 用 弹性 加 紧 套 
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2. 丝锥 用 弹性 加 紧 套 的 基本 尺寸 ( 表 16-52) 
R 16-52 丝锥 用 弹性 加 紧 套 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 71 一 1999) 

























































































































































































(单位 : mm) 
莫 է. եվ 3 
d b 1 2 3 4 5 լ 
«| ե|ն | զ blalLil ialL ll alLlb, 
>2.36 ~2.65 2.05 15 
>2.65 ~3 2.3 17 
»3-3.35 2.6 ig 
>3.35 ~3.75 2.9 
>3.75 ~4.25 3.3 
>4.25 ~4.75 3.7 3.5 65.5| 36 
>4.75 ~5.3 4.2 
»5.3-6 4.7 
»6-6.7 5:2 
>6.7~7.5 5.8 2 
»7.5-8.5 6.5 առ 23 
»8.5-9.5 7.4 24 
»9.5-10.6 8.3 23 
» 10.6- 11.8 9.3 
5 |99 |50 26 
>11.8 ~13.2 10.3 
>13.2~15 11.5 29 
>15~17 12.8 6.5|124| 63 32 
»17-19 14.4 26 
»19-21.2 16.4 34 
»21.2 -23.6 18.4 6.5|156|80 | 38 
»23.6 -26.5 20. 4 41 
»26.5 -30 22.8 46 








注 : Լ 表 中 尺寸 4d 值 公差 采用 H7, 
2. 莫 氏 圆锥 的 太 十 和 偏差 按 GBAT 1443 的 规定 。 

















16. 2. 13 ”丝锥 用 快 换 套 
լ. 丝锥 用 快 换 套 的 形式 (图 16-39) 


հ 10 


քը 
Ա): 























DER 





图 16-39 丝锥 用 快 换 套 


2. 丝锥 用 快 换 套 的 基本 尺寸 及 极限 偏差 (K 16-53) 
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ST't SL'E 4 
TI 01 զ 
€T դ €I lI 6 Զ 
91 TI ն 
SE oe 1 
v9 TS 1 
S 8Z 5:61 tp 
0 0 0 0 6H 
990-0- gby0 0+ 990-0- 050՝0- seal tp 
00:01 00:6 | 008 | 01 | 099 | 09:21 OCH | 00:01 | 006 | 008 | 01 | 099 | 095 | 00:59 | 09» | 00 | ԻՐՈ 
vE t թ 
ot oe a 
0t0`0+ 0850 0+ 0Ֆ0-0- 050-0- ոճ 
0510: SOI O+ OET 0+ 5010: ZUWA , 
008 017 | 089 | 095 | 009 | 00:01 | 00:6 | 008 | ors | 089 | 095 | 0 ç | os | oo | sse | sre | 不 站 型 
050-0- 1»0:0- է) 
520-0- 020:0- AN Ն 
SE Sz FAF 





(6661—08 'TIy5 1/9) 25382 M 33ARIBSXP HHA ES-91 Æ 
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SL SLS SC 省 4 
91 vI TI q 
88 vE IE 92 92 t TZ oz TZ oz 91 91 vI EI 91 ՖԼ El q 
TZ 91 91 17 
SS ot SE 1 
96 EL v9 7 
SIS S LE S 8Z tp 
0 0 6H 
Z90°0+ ZS0 0+ £rO0'0+ ՀՇ 1078 tp 
00`çsp | 00-05 | 09:59 | os re | 0082 | 00-62 | op'zz | 00:02 | 0Ե՛ՇՇ | 00:02 | 00:81 | 00:91 | 00՛ՖԼ | 05-21 | 00:91 | 00՛ՖԼ | 05-21 | 06:11 | NFE 
65 rr vE թ 
59 09 ot a 
080 0+ S90 0+ 0S0 0+ 050-0- 00 ‘0+ 0S0 0+ 0Ֆ0-0- ua 
0YZ 0+ «61:04 091-0Ի 091-0Ի 05104 09108 051:0Ի Հա |, 
09:58. | 09:18 | 00:92 | 00:52 | 0Ե՛ՇՇ | 00:02 | 00:81 | 00:91 | 00:51 | 00:91 | 00՛Ֆ1 | 05-21 | oc'ti | 00:01 | 05:21 | 0211 | 00:01 | 00:6 | ԷԻ ՐԻ: 
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16.2.14 ”丝锥 用 莫 氏 锥 柄 接 杆 


1. 丝锥 用 英 氏 锥 柄 接 杆 的 形式 (图 16-40) 





2. 丝锥 用 莫 氏 独 





莫 氏 锥 柄 





柄 接 杆 的 基本 斥 寸 〈 表 16-54) 

















图 16-40 ”丝锥 用 莫 氏 锥 柄 接 杆 


表 16-54 ”丝锥 用 莫 氏 锥 柄 接 杆 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 75 一 1999 ) 


a 





























极限 偏差 D11 


D 














本 尺寸 





极限 偏差 H9 


(单位 : mm) 


d, 


I 





3.15 





3.55 














5.60 


+0.105 
+0.030 






































5.00 





5.60 


+0.030 


65.5 























6.30 





7.10 











+0.130 
+0.040 

















8. 00 





+0.036 








80 
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a 

















极限 偏差 D11 


D 














本 尺寸 





极限 偏差 H9 





7.10 





8.00 





9.00 





10.00 


+0.130 
+0.040 





16 





9.00 




















20 














11.20 





12.50 





14.00 





16.00 





18.00 


+0.160 
+0.050 








10.00 


+0.036 


14 


80 


10 








11.20 





12.50 





14. 00 








24 





16. 00 








28 





18. 00 


+0. 043 


20 























20. 00 





22. 40 








20. 00 








E: 莫 氏 


22.40 








pan 











+0. 195 
+0.065 








25.00 














600 





锥 的 尺寸 和 偏差 按 GB/T 1443 的 规定 。 





28.00 





+0.052 


24 








99 


14 


22 








124 


28 
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16.3.1 FAJ 
1. Բրո): (181641) 
图 16-41 Հյ 
2. FHER 
Բրա ՍԻ "Ւ ԱՔ 16-55 ~ K 16-57 所 示 。 
251655 Հյ բա B0 35 846 n£ 3B 52 asF (68/1 1131. 1 一 2004) 
(单位 : mm) 
d էլ մ a էշ d էլ l a էշ 
(1.5) 20 41 1.12 22 
107 215 18.00 22. 
1.6 21 44 1.25 (23) 
1.8 23 47 1.40 ի (24) 
2.0 25 50 1.60 25 115 231 20.00 24 
2.2 27 54 1.80 (26) 
2.5 29 58 2.00 (27) 
2.8 28 124 247 22. 40 26 
31 62 2.24 
3.0 5 (30) 
Յ.5 35 71 2.80 32 133 265 25.00 28 
4.0 38 76 3.15 Մ 34) 
4.5 41 81 3.55 35) 142 284 28.00 31 
5.0 44 87 4.00 36 
5.5 7 (38) 
47 93 4.50 
6.0 40 152 305 31.5 34 
7.0 54 107 5.60 8 (42) 
8.0 58 115 6.30 9 (44) 
9.0 62 124 7.10 10 45 163 326 35.50 38 
10.0 66 133 8.00 11 (46) 
11.0 71 142 9.00 12 (48) 
12.0 50 174 347 40.00 42 
76 152 10.00 13 
(13.0) (52) 
14.0 (55) 
81 163 11.20 14 
(15.0) 56 
184 367 45.00 46 
16.0 (58) 
87 175 12.50 16 
(17.0) (60) 
18.0 (62) 
93 188 14.00 18 
(19.0) 63 194 387 50.00 51 
20:0 100 201 16.00 20 67 
(21.0) 71 203 406 56.00 56 








Է 








注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
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表 16-56， 手 用 铵 刀 英 制 系列 的 推荐 直径 和 各 相应 尺寸 (GB/T 1131. 1--2004) 
(单位 : in?) 




































































d էլ Ա a L, d էլ l a L, 
% | Ց. 1% | 0.049 % , 
7» 3 76 7 76 0. 630 > 
A 1% 237 0. 079 CHo 
y 1.51» 2% 0. 098 3 47: 82 0.709 2 
H 1% 3 0. 124 7 1 47 9 1⁄6 0.787 576 
76 171 376 0. 157 ' (1⁄6) 
25 47 97 0. 882 1742 
7» 1% ehe 0. 177 1% 
2 2 31576 0. 197 1 77 
5, 4 1 7 3, 
Zy 5% 10 %6 0.984 1225 
7» 2% 476 0. 220 C že) 
⁄ | շե | 4% | օ28 | % || 1% ; l 
5% 1177 1. 102 17/ 
11 7 T 13 7, Š 16 տ 
/32 2 /he 44 0. 280 32 (1 464) 
% 12 
22 57 0.315 Z 6 12 1.240 1 !1⁄2 
13 5 Վ 
(%2) (174) 
76 27/5 5% 0. 354 F An 177 6 75 12:57: 1. 398 12 
(72) (1 %) 
3 6 0.394 A 6% 13 Ye 1.575 1772 
y 2 
76 376 6 76 0. 441 46 27 TY 14 %6 1.772 1 1⁄4 
X 376 6% 0. 492 5 27 7% 15% 1.968 2 
17: 3 Ye Ths 0. 551 A 3 8% 16 Yo 2.480 276 
































注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
QO lin=25. 4mm, 
R 16-57 Հ Յ42Թ յթ Ժ (68/1 1131. 1 一 2004 ) 





Ը: 
+ 










































































直径 分 段 d K BJ 
K+ 至 大 于 至 հ l : 
mm In mm In 

1.32 1.50 0.0520 0.0591 20 41 2275 174 
1.50 1.70 0.0591 0.0669 21 44 7 177 
1.70 1.90 0. 0669 0. 0748 23 47 7772 174 
1.90 2.12 0. 0748 0. 0835 25 50 ի 2 

2.12 2.36 0. 0835 0. 0929 27 54 122 2:27 
2.36 2.65 0. 0929 0. 1043 29 58 1% 22 
2.65 3.00 0. 1043 0. 1181 31 62 172 2 
3.00 3.35 0.1181 0.1319 33 66 BAe 25: 
3.35 3.75 0. 1319 0. 1476 35 71 1% Lhe 
3.75 4.25 0. 1476 0. 1673 38 76 1% 3 

4.25 4.75 0. 1673 0. 1870 41 81 IA EE 
4.75 5.30 0.1870 0.2087 44 87 1% 376 
5.30 6.00 0. 2087 0. 2362 47 93 1% 3 1⁄6 
6.00 6.70 0.2362 0.2638 50 100 2 322 
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续 ) 
直径 分 段 d 长 E 
大 于 至 大 于 至 է l l l 
mm In mm In 
6.70 7.50 0.2638 0.2953 54 107 22 43: 
7.50 8.50 0. 2953 0. 3346 58 115 2 472 
8.50 9.50 0. 3346 0. 3740 62 124 2:77: 47 
9.50 10. 60 0. 3740 0. 4173 66 133 2% 57 
10. 60 11.80 0. 4173 0. 4646 71 142 2 12 5% 
11.80 13.20 0.4646 0.5197 76 152 3 6 
13.20 15. 00 0.5197 0. 5906 81 163 376 6 76 
15. 00 17.00 0. 5906 0. 6693 87 175 376 6% 
17.00 19.00 0.6693 0.7480 93 188 3176 7 76 
19. 00 21. 20 0. 7480 0. 8346 100 201 3-7 7 1⁄6 
21.20 23.60 0.8346 0.9291 107 215 476 817 
23. 60 26.50 0. 9291 1. 0433 115 231 42 9 1⁄6 
26.50 30.00 1.0433 1.1811 124 247 4% 97 
30. 00 33. 50 1.1811 1.3189 133 265 5% 10 %6 
33.50 37.50 1.3189 1.4764 142 284 5% 11572 
3. ԲԱՑ ՍԻ ԷՀ»: 


(1) 切削 部 分 











直径 4 J 25 Be UJ 








|) Աե. Ւ ծրա), PL€ d 的 公 

















差 带 代号 为 : m6, XJ OW T ga Z 2849 JJ 8462261 GB/T 4246—2004 设计 ， 加 


Է H7, H8 和 Ho9 级 孔 的 贸 刀 直径 极限 





HUK 16-58 所 示 。 


表 16-58 WMI H7, H8 和 ԷԹ 级 孔 的 手 用 贸 刀 直 径 极限 偏差 (GB/T 1131. 1 一 2004) 
(单位 : mm) 












































































































































直径 范围 极限 偏差 直径 范围 极限 偏差 
大 于 至 H7 级 H8 级 H9 级 大 于 至 H7 级 H8 级 H9 级 
: +0.008 | +0.011 | +0.021 40.017 | +0.028 | +0.044 
+0.004 | +0.006 | +0.012 É 40.009 | 40.016 | +0.025 
| ր +0.010 | +0.015 | +0.025 
4 +0.005 +0. 008 +0.014 30 sO +0.021 +0.033 +0.052 
š M +0.012 | +0.018 | +0.030 j +0.012 | +0.019 | +0.030 
+0.006 | +0.010 | +0.017 
sois ne E0 0 a ա +0.025 | +0.039 | +0.062 
19 2 +0.008 | +0.012 | 40.020 ՀԱՆ 80:0229] 036 
(2) Խո ” 柄 部 直径 公差 带 代号 为 hb9。 
(3) KÆ 长 度 极限 偏 差 如 表 16-59 所 示 。 
表 16-59 长 度 极限 偏差 (GB/T 1131. 1 一 2004 ) 
总 长 1 和 切削 刃 长 7 
=. = T - - 极限 偏差 
mm In mm In 
0 30 1 +1 和 3 
30 120 4 +1.5 ԼԵՈ 
120 315 4 12 +2 +% 
315 1000 12 40 +3 +% 
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16.3.2 ”可 调节 手 用 镶 刀 
1. 可 调节 手 用 铵 刀 的 形式 (图 1642) 









































a) 





A ”18 u IC 
72772727 =  — 














IC 





















4 一 4 8-8 C—C 
SEE A) 
) 7 ԱՑ 5: 
b a 
7 
b) 


1642 ñij JH 4JJ 


a) ոնա) ե) WEER 

















2. մր ԻԱ ՍԻ SF 
ոյ RSJ 9/4 կրթ 16-60 和 表 16-61 所 示 。 
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TI 6 S IX PIN c II 081 1Շ- 61Հ 
09 oT 0T 
11 8 SC Ix ¿IN 01 OLI 61- (1Հ 
-01 
Sç 01 LE IX TIN 6 8 I 8 'I 69լ EV~ 66 61Հ 
SC 0 
~T0 CS 6 6'9 TX OIN 8 z= 051 SC SI SL CI < 
0 
oC ՏԵ 91 91 ՏԵԼ SL ՇԼ- SL TIS 
9 9S Ix 6N FE 
rr 8 SETI SL CT~ SL II < 
օֆ- 
SC0 0 一 0 
K 38 E ՂԼ- SL'OI< 
ա Տ TX 8N c€ 9 0 cZ0 0+ 051 SL 11- SL OI 
oCl £ I 1 STI SOT OFS 
2-0 st SL 0Xx LN 9 9S 
8E SII 01- Sc 6< 
L 
501 SC 6~ S 8< 
r SL `0X 98 8 t SI I SI'I zz- 
Š 001 SS 8~ SL L< 
1-0 0551 
ն 06 SL'L- 0 L< 
oTL SE 9 sI S€ S 0x SW r O'I O'I 
S8 0-59 
2 F zy | 下 | Zy Բ | ՀԱ բոլ 
Ա v 1 a | Յի բյուրը 
դ | n op ip ճատ | «ՅՅՏ| ատ | | ա | Վա Ի 
= < (6u)q (6H)4 
(առ վի) (6661-6995 1/9) Բ ո(081ԼՖ ա 09912: 
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8X% o ort | 19 | OS TX OLN 69 0-9 0-9 015 001 ~ t8 < 
t't- 
v0 p . | 0 x 
29 oS SI Ç | Ob TX SSW 05 0-5 0-5 015 Ֆ9- 59< 
-20 
0՛ՖԵ- 
ve | 519 TX SYN ot օֆ օֆ ի 09r 59~ rS < 
021 
09.5 92 | sz TX TEN S Iç ç `r Sp 00r ՖՏ- ֆԵՀ 
9:9- 
0 
ջ- | "5 | 21 | 72 | OÇ TX OEN SZ o't o't ose tt~ 8E< 
t0 £0 `0- 0 
- 610 0 g0 0+ 
9 ol= «6 TX PTUN ore 85~ S 55< 
T'E- 
02 | 91 9:61 S'E S'E ; 
o0T S8 SITxZZN 012 S 55~ S 6Z< 
,0EoT| 08 91 vI S `1x OTN 91 0-9 0-5 0ԵՇ S 6Z~ 9Z< 
6:0 6'7- 
TL S IX SIN SIZ 97T ~ 5Z< 
-10 0 
t | ZII vI ST ST 
S9 SITx9IN «61 5Z~ IZ< 
Eau +N zw F N Eau + N 
z 7 ՏԱ Թվ E ' = EEE shet 
by D օք Ip աճ Ք ամ ՛Պ՛| մ. | F 
[r 
x < (6u)9 (6H)g 
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vo 
օ8 օՏ rc C'ITE or TX SYN or 055 89~ kS < 
“TO tt- 
021 st st 
0 
0rI 0925 8C SC S'Ic TX ՉԵ S Ic OFS ys~ ֆԵՀ 
0 0 一 0 
o€ |SOI| be oT SC TX OEN SC 0 o'r €0 0+ otr 06r vry~ 85< 
rv'0 
~ SLO p= 
S6 TX VIN Բ 0rr 85~ ç 55< 
061 02 9լ 02 oT 56 S'E 
ՏՏ S `l x TIN ocr S 55~ 6'6ՇՀ 
օֆ- 
STI ե ,085Շ| 08 51 Ֆլ 51 S `l x OTN 51 09 0 5 oor S 6C~ 9¿ < 
օ1- 
.01 
€ 0 9 5 一 
SII io ՇԼ S Ix SIN 0 0LE 9C~ 5C< 
Ֆլ C Լլ Ֆլ Ֆլ sS SC 
SOI S9 S Ix 9[NW ope ¿e= TCS 
SC0 0 一 0 
0 STO 0 十 
S6 Gk 6 Շ 11 S IX TIN Շ 11 00. 1Շ- 61Հ 
ՇԵ- 
09 oT 0: 
SC 0 0 
06 i0 oC 11 8 01 SC IX TIN 01 097 61- LI< 
ի N J GT- y 
08 Sç 01 TE 6 IX TIN 6 8 'I 8 0 SYT LI~ Sc SI 
6 Հա | 下 | Zm | | y | ԻՃ 
y| f |o] 4 T |լ > EE TE bf 
y|» 6H op p | ադ || մո yF մպ | yar a 
z ք 
x g Ա (6վ34 (6H)g 
(առ վի) (6661-6996 11/41) FYL Թ ՅԱՑ: 19915: 
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16.3.3 RFJ JIA 
1. ERFEJIJIIFÉER (Esd 16-43) 


1:30 














R1643 BRFRJ IIF 
2. 套 式 手 饮 刀 刀 杆 的 尺寸 (Թ 16-62) 
$ 16-62 ERFIR R} (JB/T 3411. 45 一 1999) (单位 : mm) 

































































d լ L d, D HFE E1 

13 45 21 18.0 >23.6 ~30.0 
180 

16 50 27 22.4 >30.0 ~35.5 

19 56 32 25.0 >35.5 ~42.5 
200 

22 63 39 28.0 >42.5 ~50.8 

27 71 220 46 31.5 >50.8 ~60.0 

32 80 240 56 35.5 >60.0 ~71.0 





16.3.4 AREER H EE 
1. 莫 氏 圆锥 和 米 制 圆锥 匀 刀 的 形式 (14 16-44) 


































































































-- 
图 16-44 տի ժիր ի HEER 
a) HEJ] b) Հյ) 
2. R EER li| [3] #fE g JJ tJ JN SF 
HEJAR TUK 16-63 MI, ERM JJ AIR J Il 16-64 所 示 。 
表 16-63 HARJA R} (GB/T 1139--2004) 
d 
պ տ d L l À j d L լ կ | d,(h9) 
(h9) 
代号 锥 度 mm in 
米 | 4 4.000 | 48 | 30 | 22 | 4.0 |0.1575| 1% | 1%. 7 0. 1575 
1:20 -0.05 
制 | 6 6.000 | 63 | 40 130 | 5.0 |0.2362 | 2%, | 127. | 176 | 0.1969 





























































































































































































































的 锥 度 及 其 


2: նր 























图 16-46 和 表 16-65 所 示 。 











"vmn OD 
MAA 
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(2) 
d, 
i HE d ե ւ | կ 4 ն էլ d, (h9) 
(h9) 
代号 锥 度 mm in 
0 | 1:19.212 =0.05205 9.045 | 93 | 61 | 48 | 8.0 |0.3561 | 3%, | 2777 | 1% | 0.3150 
1 | 1:20.047-0.04988 | 12.065 | 102 | 66 | 50 | 10.0 | 0.4750 | 4%, | 277շ | 1472 | 0.3937 
„|2 | 1:20.020»-0.04995 | 17.780 | 121 | 79 | 61 | 14.0 /0.7000| 4% | 3% 1277, | 0.5512 
T 3| 1:19.922 =0.05020 | 23.825 |146 | 96 | 76 | 20.0 | 0.9380 | 5% |3% 3 0. 7874 
氏 4| 1:19.254 =0.05194 |31.267 | 179 | 119 | 97 | 25.0 | 1.2310 | 7 1⁄4 | 4/7: 13:76 | 0.9843 
5 | 1:19.002-0.05263 | 44.399 | 222 | 150 | 124 | 31.5 | 1.7480 | 8% |52⁄ | 4% | 1.2402 
6| 1:19.180-0.052144 |63.348 | 300 | 208 | 176 | 45.0 | 2.4940 |11 "%6 87: | 6524 | 1.7717 
R 16-64 #$ËEERB$£ZJJBJ R} (GB/T 1139—2004 ) 
页 ճե d են 1 | կ d L l l, 莫 氏 
代号 锥 度 mm in 锥 柄 号 
米 | 4 0 4.000 |106 | 30 | 22 | 0.1575 | 4%6 AA 4 
|| 6 | 6.000 | 116 | 40 | 30 | 0.2362 | 4%. 12/6 1:72 
0 1: 19. 212 -0. 05205 9.045 | 137 | 61 | 48 | 0.13561 | 5727 | 2% 1% 1 
1 1:20. 047 =0.04988 | 12.065 | 142 | 66 | 50 | 0.4750 | 5'%, | 2%, | 1°% 
st | 1:20.020 =0.04995 | 17.780 | 173 | 79 | 61 | 0.7000 | 6:76 37 2:77 2 
3 1:19.922 =0.05020 | 23.825 | 212 | 96 | 76 | 0.9380 | 8:72 | 3°% 3 3 
R 4 1:19.254 =0.05194 | 31.267 | 263 | 119 | 97 | 1.2310 | 10%, | 4!⁄ | 3'%6 4 
5 1:19. 002 =0.05263 | 44.399 | 331 | 150 | 124 | 1.7480 | 13%, | 5°% 47 s 
6 1:19.180 =0.05214 | 63.348 | 389 | 208 | 176 | 2.4940 157: | 87: | 676 
3. JJ TMERRIT HI E EE 2 Fu 26 
直 柄 铵 刀 工 作 部 分 的 锥 度 及 其 偏差 如 图 16-45 和 表 16-65 所 示 ， 锥 柄 铵 刀 工 作 部 分 

















图 16-45 
a) MEJI b) հայ 


ERE TAERA HERE 


图 16-46 


HERET TAERA BJ 48 JEE 
a) HEI b) փայ 


表 16-65 $2J] T (Էնն ինչի FZ K HÆ (GB/T 1139—2004) 


















































到 锥 号 员 2 
锥 号 B 锥 角 偏 N 精 
粗 二 1 
X h 1°25'56” = = 
米 制 J +30" 
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( 续 ) 
Ww 数 
列 锥 号 վը: y: 
թ B 锥 角 偏 ող E 
0 1°29/27” Har 
1 1°25'43” | 4 6 
2 1°25'50" 精 *+30 
3 1°26'16” մլ +50” 6 š 
莫 氏 4 1°29'15” J +25" 
JH +40" 
5 1530'267 8 10 
精 + 20” 
JH +30" 
6 1°29'36" 10 12 
ր +15" 
16.3.5 TEREE 
1. TAEL (图 16-47) 
14 
š 2] = 
WEI 
Fes 
co 
14 
装配 后 钾 牢 
թ| 16-47 T Jora AL 
2. 丁字 形 活 饺 杠 的 尺寸 (K 16-66 ) 
$ 16-66 “丁字 形 活 铵 杠 的 尺寸 (JBAT 3411. 40 一 1999) ” (单位: mm) 
a 1, ոու լ D d 
3.15 ~6.3 160 160 24 M18 x1.5 
»6.3-10 210 200 34 M27 x1.5 











16.4 ÆN 


16.41 高 速 钢 车 刀 
Լ. 高 速 钢 车 刀 的 形式 (图 1648) 
2. 高 速 钢 车 刀 的 尺寸 
1) 圆 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 如 表 16-67 所 示 。 
2) 正方 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 如 表 16-68 所 示 。 
3) 和 矩形 截面 车 刀 条 的 尺寸 如 表 16-69 和 表 16-70 所 示 。 
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b 
je 15° 
i b/2 ~ 
fiso 
jse% 0.6-Է 0.2 Լ 
15 
L | 
4 
d) 
թ| 1648 高速 钢 车 刀 条 
a) 圆 形 截面 车 刀 条 b) 正方 形 截面 车 刀 条 ”c) 矩形 截面 车 刀 条 
d) 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 


表 16-67 圆 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 


( GB/T 4211. 1 一 2004 ) 




















表 16-68 正方 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 
(GB/T 4211. 1—2004) 





















































(单位 : mm) (单位 : mm) 
d L+2 h b L +2 
h9 63 80 100 160 200 hl3 | h13 | 63 | 80 | 100 | 160 200 
4 x x x 4 4 x 
5 x x x 5 5 x 
6 x x x x 6 6 x x x x x 
8 8 8 x x x x x 
x x x 

10 J 5 3 7 10 10 x x x x x 

12 12 x x x x x 
12 x x x 

16 16 x x x 
16 x x x 

20 20 x x 
20 x 

25 25 x 








“ 


” 
x 











表示 有 此 规格 ， 下 同 。 
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表 16-69 ”和 矩形 截面 车 刀 条 的 第 一 种 尺寸 (GB/T 4211. 1 一 2004) (单位 : mm) 




























































































比例 h b L +2 比例 h b L+2 
h/b = h13 h13 100 160 200 h/b = h13 h13 100 160 200 
6 4 x 8 4 x 
8 5 x 10 5 x 
10 6 i ž 12 6 x x 
1.6 12 8 x x 2 16 8 本 z 
16 10 x x 
20 10 x x 
20 12 x x 
25 16 x 25 12 x 
表 16-70 ”矩形 截面 车 刀 条 的 第 二 种 尺寸 (GBMT 4211. 1 一 2004) (单位 : mm) 
比例 h/b = հ hl3 Ե hl3 L+2 
2.33 14 6 140 
2.5 10 4 120 


4) 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 如 表 16-71 所 示 。 
表 16-71 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 的 尺寸 (GB/T 4211. 1 一 2004) (բր: mm) 
































h b L +2 h b L +2 
հլ3 h13 85 120 140 200 250 h13 h13 85 120 140 200 250 
12 3 x x 18 4 x 

12 5 x x 20 3 x 

16 3 x x 20 4 x x 
16 4 x 25 4 x 
16 6 x 25 6 x 
























































注 : 车 刀 条 的 一 端 可 制 成 直角 。 

16.4.2 ” 硬 质 合金 车 刀 
L 常用 硬 质 合 金 车 刀 的 主要 形式 及 符号 ( 表 16-72) 

表 16-72 ”常用 硬 质 合金 车 刀 的 主要 形式 及 符号 (GB/T 17985. 1 一 2000) 























































































































符号 Ի 1 2 5 名 称 符号 ո 2 Մ sk 名 称 
外 项 ° 90° 端 面 
մ բա O lle ° —] fe 
70" 车 刀 i 
ն € տառ | o6 == 
90" ` 
rA 车 刀 
| =a մոտոր 
03 
a 车 刀 =] EJ 
: 75° FL 
o E սրտ, J 
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X 
Հը 


名 称 


= 
Վեն 
ՀԳ 
Հ 
ԷՀ 
= 
R 
Ey 








Էր 








95 "内 孔 人 一 一 75° 外 
车 刀 75° 车 刀 











90° FL 
E Cea an 





տրան ԱՏ աոա PH 




















2. 便 质 合金 车 刀 的 代号 编制 
硬 质 合金 车 刀 代 号 由 按 规定 | 














不 大 


各 项 特征 。 








数 前 
数 前 
rr 


Æo 


Սլ) 


色 为 : 





EJ 
16 eof 1 外 螺纹 车 刀 
内 螺纹 车 刀 
了 二 
内 切 槽 车 刀 17 LPE 带 轮 车 刀 























页 序 排列 的 一 组 字母 和 数字 组 成 ， 共 有 六 个 符号 分 别 表 


1) 第 一 个 符号 用 两 位 数字 表示 车 刀 头 部 的 形式 。 
2) 第 二 个 符号 用 一 字母 表示 车 刀 的 切削 方向 ，R 为 右 切削 车 刀 ，L 为 左 切削 车 刀 。 
3) 第 三 个 符号 用 两 位 数字 表示 车 刀 的 刀 杆 高 度 ， 如 果 高 度 不 足 两 位 数字 ， 则 在 该 





面 加 “0”。 








4) 第 四 个 符号 用 两 位 数字 表示 车 刀 的 刀 杆 宽度 ， 如 果 宽 度 不 足 两 位 数字 ， 则 在 该 


面 加 «0» ք 














5) 第 五 个 符号 用 “-” 表 示 该 车 刀 的 长 度 符合 GBAT 17985. 2 或 CBMT 17985. 3 的 规 








6) 第 六 个 符号 用 一 字母 和 两 位 数字 表示 车 刀 所 焊 刀 片 按 GB/T 2075 中 规定 的 硬 切 








料 的 用 途 小 组 代号 。 
3. 便 质 合金 车 刀 的 标志 








车 刀 上 应 按照 GB/T 2075—2007 的 规定 作 如 下 标志 : 
车 刀 代 号 应 标志 在 车 刀 左 侧面 。 “切削 形式 大 组 ”的 色 标 应 涂 在 刀 杆 的 后 部 ， 其 颜 





























(DP 组 用 蓝 色 ; OM 组 用 黄色 ; (BK 组 用 红色 。 车 刀 标 志 如 图 16-49 所 示 。 


全 人 
= 1 





WAER 
大 组 的 色 标 


车 刀 代 号 


16.4.3 ”天 然 金 刚 石 车 刀 
1. 天 然 金刚 石 车 刀 的 形式 (Es 16-50 ) 
2. 天 然 金刚 石 车 刀 的 尺寸 (Ք 16-73) 


图 16-49 车 刀 标 志 
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811650 天然 金刚 石 车 刀 
表 16-73 天 然 金刚 石 车 刀 的 尺寸 (JBAT 10725 一 2007) (单位 : mm) 















































È: 表 中 尺寸 为 常用 尺寸 ， 对 表 中 、WW、 有 进行 任意 组 合 可 作为 选用 尺寸 。 


16.5 J 


16.5.1 RKS 
1. 圆柱 形 铣 刀 的 形式 (14 16-51) 


ZZZ IZ 
ԱԱ E l 

图 16-51 圆柱 形 铣 刀 
2. 圆柱 形 铣 刀 的 尺寸 (R 16-74 ) 









































表 16-74 ”圆柱 形 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 1115. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
D d L js16 
)516 H7 40 50 63 70 80 100 125 
50 22 « « « 
63 27 « « 
80 32 « « 
100 40 « « 



































注 : x 表示 有 此 规格 。 
16.5.2 T ÆJ 

1. 了 型 槽 铣 刀 

1) 了 T 型 槽 铣 刀 如 图 16-52 所 示 。 
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图 16-52 ”普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 T WRA 
2) 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 T A 


HEJJ ՍՀ TUR 16-75 所 示 。 
表 16-75 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 型 槽 铣 刀 的 尺寸 ( GB/T 6124—2007) 













































































(单位 : mm) 
d d l e. L i 
š | Լ | «Ք | E | TA 
h12 h12 max եի )518 max max 
11 3.5 4 6.5 53.5 5 
12.5 6 5 7 10 57 6 
16 7 10 62 1 8 
8 0.6 
18 8 13 70 10 
12 
21 9 10 16 74 12 
25 11 12 17 82 14 
16 1.6 
32 14 15 22 90 18 
40 18 19 27 25 108 22 
1 
50 22 25 34 124 2.5 28 
32 
60 28 30 43 139 36 
D d, 的 公益 (按照 GBMT 6131.1, GB/T 6131.2, GB/T 6131.4): 普通 直 柄 适用 h8;， 削 平 直 柄 适用 h6; 


螺纹 柄 适用 h8 。 














2. 带 螺 纹 的 黄 式 锥 柄 T AUB gt J 


1) 认 螺 纹 的 黄 式 锥 柄 了 T 型 槽 铣 刀 如 图 16-53 所 示 。 
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Թ| 16-53 ” 带 螺纹 的 莫 式 锥 柄 1 型 槽 铣 刀 
1 一 莫 氏 圆锥 
2) 带 螺 纹 的 莫 式 锥 柄 工 型 酸 铣 刀 的 尺寸 如 表 16-76 所 示 。 
251676 փու մեա T 型 槽 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 6124—2007) 



























































(单位 : mm) 
d, c d, l 7 8 
ն 莫 氏 圆锥 号 | T 型 槽 宽度 

h12 h12 max 0 max max 

18 8 8 13 82 1 10 
21 9 10 16 98 0.6 1 12 
25 11 12 17 103 š 14 
32 14 15 22 111 22 3 18 
40 18 19 27 138 ' 22 
50 22 25 34 173 2.5 4 28 
60 28 30 43 188 36 
72 35 36 50 229 1.6 4 42 
85 40 42 55 240 > ë 5 48 
95 44 44 62 251 54 


























16.5.3 RAJ 
լ. RARER (图 16-54) 























NSS 


R 












- [III T 








dl 


© 


Թ| 16-54 REA 
2. REJI ՍԻ (K 16-77) 
16.5.4 直 柄 硬 质 合 金 螺 旋 齿 立 铣 刀 
1. 直 柄 硬 质 合金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 形式 (图 16-55 ) 
2. 直 柄 硬 质 合金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 尺寸 ( 表 16-78 ) 
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表 16-77 Հախ Աի Ժ (GB/T 1119. 1 一 2002) (单位 : mm) 
ն 
D d di K8 
815 | H7 mu չ s |ó |s ioo i416 lis | 20 2 |25 |28 |3236 | 40 
50 16 | 27 x x x x x 
63 22 | 34 x x x x x x x 
80 27 | 41 x x x x x x x x 
100 x x x x x x X x x x 
32 | 47 
125 x x x > x x x x x 
160 x x x x x x x x x x 
40 | 55 
200 X X X X X X X X X X X 
E: x 
Kl 16-55 直 柄 硬 质 合金 螺旋 齿 立 铣 刀 
a) A 型 b) BÆ 
«-ազեյ Hí մ-ր ARNIR LRE D < 
表 16-78 ” 直 柄 硬 质 合金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 尺寸 ( GB/T 16456. 1 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
d d 
= i d, E d, L 
k12 基本 尺寸 | 极限 偏差 k12 本 尺寸 | 极限 偏差 
20 75 40 111 
12 12 25 25 
25 80 50 121 
25 +2 88 40 +3 120 
16 16 32 32 
32 0 95 50 0 130 
32 97 50 140 
20 20 40 40 
40 105 63 153 
































16.5.5 7/24 RERS £ EE PE sl 37 Sk: 7] 
1. 7/24 锥 柄 硬 质 合 金 螺 旋 齿 立 铣 刀 的 形式 (图 16-56) 

















图 16-56 7/24 锥 柄 硬 质 合金 


a) A 型 




















螺旋 齿 立 铣 刀 
b) B 型 


d 一 立 铣 刀 直径 /一 立 铣 刀 刃 部 长 度 一 立 铣 刀 总 长 
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2. 7/24 锥 柄 硬 质 合 金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 太 寸 (R 16-79 ) 
表 16-79 7/24 锥 柄 硬 质 合金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 尺寸 (GBZT 16456. 2 一 2008 ) 
(单位 : mm) 

















































































































A 型 B 型 
ր 12 40 号 圆锥 50 号 圆锥 40 号 圆锥 50 号 圆锥 
k12 
h L ho L h L h L 
տ 40 84 177.4 -- -- 91 159.4 一 一 
կ 50 94 187.4 -- -- 101 169.4 -- -- 
10 50 94 187.4 103 229.8 101 169.4 107 208.75 
63 107 200.4 116 242.8 114 182.4 120 22195 
sö 50 94 187.4 103 229.8 101 169.4 107 208.75 
80 124 217.4 133 259.8 131 199.4 137 238.75 
63 — — 116 242.8 — — 120 221. 75 
63 
100 一 一 153 179.8 一 一 157 258.75 
16.5.6 ARRERA ERALA 
1. AREE Ju G 2 Ea JI W Ay k JJ ÉEN (图 16-57) 








莫 氏 锥 柄 











图 16-57” 莫 氏 锥 柄 硬 质 合 金 螺旋 齿 立 铣 刀 
d 一 立 铣 刀 直径 “一 立 铣 刀刃 部 长 度 1 一 立 铣 刀 总 长 
2. 莫 氏 锥 柄 人 硬 质 合 金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 尺寸 ( 表 16-80 ) 
表 16-80 ” 莫 氏 锥 柄 硬 质 合 金 螺旋 齿 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 16456. 3 一 2008 ) 
(单位 : mm) 































































































d 0 0 u =) d 0 0 LY erasa 
TE 1.շ եջ KRAHE Սբ 17 ի. 0 莫 氏 圆锥 号 
40 165 
25 110 | =: ր 
32 117 50 175 
32 112 ր 50 181 ր 
2 63 194 
27 40 աա Հե 63 194 
Է 3 80 238 5 
40 142 
>š 3 A 63 221 I 
50 152 100 258 


























16.5.7 HAMIA 
Լ. 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-58 ) 
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Yo 
ա) 
լ 
图 16-58 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 
a) A 型 b) BÆ 
2. 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 (KR 16-81 ) 
351681 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 (GBZT 14328 一 2008) (单位 : mm) 
ր 标准 型 长 型 5 考 
լ ն լ ն ող 
215 Ք min )516 min js16 p 2 է 数 
6 6 13 57 24 68 1.0 
7 16 60 30 74 1.2 
8 8 19 63 38 82 1.4 
9 10 19 69 38 88 1.5 
10 10 22 72 45 95 1.5 ~2. 
11 12 22 79 45 102 1.5 ~2. 
12 12 26 83 53 110 2.0 
14 12 26 83 53 110 2.0 ~2.5 4 
16 16 32 92 63 123 2.5-3.0 
18 16 32 92 63 123 a e 3.0 
20 20 38 104 75 141 ՀԱ 19» 3.0-3.5 
22 20 38 104 75 141 3.5-4.0 
25 25 45 121 90 166 4.0-4.5 
28 25 45 121 90 166 3.0-3.5 
32 32 53 133 106 186 3.5-4.0 
36 32 53 133 106 186 4.0-4.5 
40 40 63 155 125 217 4.0-4.5 6 
45 40 63 155 125 217 4.5-5.0 
50 50 75 177 150 252 5.5-6.0 
16.5.8 ք: Բա. յո Փէ7) 
1. 削 平 型 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 形式 (图 16-59) 
Yo 70 


ր աաա 


L 

















图 16-$9 削 平 型 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 
a) A 型 b) B 
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2. 削 平 型 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 (R 16-82 ) 
R 16-82 ” 削 平 型 直 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 14328 一 2008 ) 















































































































































(单位 : mm) 
标准 型 长 型 5 2 

s: 3 լ L I L 
jis Է: min js16 min )516 թ 3 ի N 
8 10 19 69 38 88 1.0~1.5 

9 10 19 69 38 88 1.5 

10 10 22 72 45 95 1.5 ~2. 

11 12 22 79 45 102 1.5 -2. 

12 12 26 83 53 110 2.0 

14 12 26 83 53 110 2.0-2.5 

16 16 32 92 63 123 2.5 -3.0 Վ 
18 16 32 92 63 123 3.0 

20 20 38 104 75 141 gO 65. 3.0-3.5 

22 20 38 104 75 141 յ ե 3.5-4.0 

25 25 45 121 90 166 2 8 4.0-4.5 

28 25 45 121 90 166 3.0-3.5 

32 32 53 133 106 186 3.5-4.0 

36 32 53 133 106 186 4.0-4.5 

40 40 63 155 125 217 4.0-4.5 6 
45 40 63 155 125 217 4.5-5.0 

50 50 75 177 150 252 5.5~6.0 

56 50 75 177 150 252 4.5-5.0 š 
63 63 90 202 180 292 5.0-5.5 


16.5.9 RREME 
1. 莫 氏 锥 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 形式 (18 16-60) 























图 16-60” 葛 氏 锥 柄 粗 加 工 立 铣 刀 


a) AW b) BÆ 
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2. 莫 氏 锥 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 ( 表 16-83 ) 
表 16-83 ” 莫 氏 锥 柄 粗 加 工 立 铣 刀 的 尺寸 (GBZT 14328 一 2008) (单位 : mm) 




























































































































































































标准 型 长 型 参 考 
d ետի 
)515 I | Ն 柄 号 Թ Yo K 齿 数 
min )516 min js16 
10 22 92 45 115 1.5 -2.0 
11 22 92 45 115 լ 1.5 -2.0 
12 26 96 53 123 2.0 
14 26 111 53 138 .0~2.5 
16 32 117 63 148 5 2.5-3.0 j 
18 32 117 63 148 3.0 
20 38 123 75 160 3.0-3.5 
22 38 140 75 177 35-40 
25 45 147 90 192 ։ 4.0-4.5 
28 45 147 90 192 Š 3.0-3.5 
32 53 155 106 208 35-40 
32 53 178 106 231 4 2083 | 7 35-40 
36 53 155 106 208 3 4.0-4.5 
36 53 178 106 231 7 35° 16° 4.0-4.5 
40 63 188 125 250 4.0-4.5 x 
40 63 221 125 283 5 4.0-4.5 
45 63 188 125 250 4 4.5-5.0 
45 63 221 125 283 5 4.5-5.0 
50 75 200 150 275 4 5.5-6.0 
50 75 233 150 308 5 5.5-6.0 
56 75 200 150 275 4 4.5-5.0 
56 75 233 150 308 4.5-5.0 
63 90 248 180 338 5 5.0-5.5 8 
71 90 248 180 338 5.5-6.0 
80 106 320 212 426 6 6.0-6.5 


16.5.10 Քա ֆե) 


1. 直 柄 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-61 ) 
任 选 空 刀 





























图 16-61 EMLA 
a) 普通 直 柄 立 铣 刀 ե) ԵՐԷՑ աց) c) RAPERS d) 螺纹 柄 立 铣 刀 
d 一 立 铣 刀 直径 ” 心 一 柄 部 直径 ”一 丸 长 ”一 总 长 
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2. 直 柄 立 铣 刀 的 太 寸 〈( 表 16384) 








































































































































































































KR 16-84 直 柄 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 6117. 1 一 2010 ) (单位 : mm) 
直径 范围 ՆՐԱՆ 示 准 系列 KZJ ե յ 
x 推荐 直径 ն 标准 系 | ա W 数 
d l l HA | hik | 34H8 

> < 1241 | IHH 1241 HZH IH IH ZH 

1.9 2.36 2 7 3 | 51 | 10 |42 | 54 
2.36 3 == տ A 8 40 | 52 | 12 | 44 | 56 

3 3.75 一 | 3.5 6 10 | 42 | 54 | 15 47 | 59 
3.75 4 4 43 51 

A ET 一 H Hg 5 | աան: 一 
4.75 5 5 13 La | 57 | 4158 | 68 

5 6 6 6 57 68 

6 7.5 =e, 16 | 60 | 66 | 30 | 74 | 80 
7.5 8 8 一 本 10 g L6 |69 | 3 | 82 |88 3 Š 

8 9.5 — | 9 H 69 i 88 
9.5 10 10 | — 72 95 

10 11.8 一 | լլ "= 22 79 102 3 
11.8 15 12 | 14 26 83 53 110 

15 19 16 | 18 16 32 92 63 123 

19 23.6 20 | 22 20 38 104 75 141 ¿ 
23.6 30 4 28 25 45 121 90 166 

30 37.5 32 | 36 32 53 133 106 186 
37.5 47.5 40 | 45 40 63 155 125 217 4 6 8 
47.5 60 2 < 50 75 177 150 252 

60 67 63 | 一 |50 | 6 | ցց [192 202 | go | 22 | 292 | 6 8 10 
67 75 一 | 7 63 202 292 

注 : 柄 部 尺寸 和 公差 分 别 按 GBMT 6131.1. GB/T 6131.2, GB/T 6131.3 和 GB/T 6131. 4 的 规定 。 








16.5.11 ŠRAJ 

















1. 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-62 ) 





2. 莫 


16.5.12 7/24 $E] 











SHE 





1. 7/24 8 


Փե ՍՀ "Ւ (2 





柄 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-63 ) 


d 


图 16-62 
a) 1241 b) HH 


莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 






































立 铣 刀 直径 




















K 16-85) 


IJK 


/一 总 长 
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表 16-85 ” 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 6117.2 一 2010) (խր: mm) 

















































































































































































































直径 范围 Արոն l L HR ապ 数 
HE BAT աո wu 5 
d ի 标准 | 长 系 | 标准 系列 | ”长 系列 到 锥 
> < 系列 | 列 | I 组 | 组 | I 组 | I 组 | 号 MD 09 WN 
6 6 = 13 24 83 94 
75 = 7 16 30 86 100 一 
8 = 
WI 9.5 9 19 38 89 108 1 ------ 
9.5 11.8 10 11 22 45 92 115 4 
96 123 
11.8 15 12 14 26 53 3 4 
111 -- 138 = 
15 19 16 18 32 63 117 148 2 
123 160 
19 23.6 20 22 38 75 
140 177 6 
24 
23.6 30 25 28 45 90 147 192 3 
155 208 
30 37.5 32 36 53 106 
178 | 201 231 254 i 
188 | 211 250 | 273 
37.5 47.5 40 45 63 125 4 6 8 
221 249 | 283 | 3ll 5 
ző 200 | 223 | 275 | 298 4 
233 | 261 308 | 336 5 
47.5 60 75 150 
s= 200 | 223 | 275 | 298 4 
233 | 261 308 | 336 4 6 8 10 
60 75 63 71 90 180 248 | 276 | 338 | 366 
I 7:24 
Տ 
£ 
图 16-63 EMH 
4 一 立 铣 刀 直径 “一 丸 长 “1 总 长 
2. 7/24 锥 柄 立 铣 刀 的 尺寸 (R 16-86 ) 


16.5.13 RII 


1. 





套 式 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-64) 
2. 套 式 立 钳 刀 的 尺寸 ( 表 16-87) 


16.5.14 削 平 直 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 
削 平 直 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 形式 (18 16-65) 
2. 削 平 直 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 


1. 






































尺寸 ( 表 16-88) 
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(单位 : mm) 


表 16-86 7/24 锥 柄 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 6117. 3 一 2010) 








l 


L 










































































































































































































































































: ; . տ 数 
推荐 直径 m DIE 7:24 3 
d 4 || 长 | 标准 | 长 | mem 
> < 系列 | 系列 | 系列 | 系列 | | HA | 中 齿 | IN 
23.6 | 30 25 28 45 90 150 195 a 4 6 
158 | 211 š 
3 | 37.5 | 32 36 53 106 188 | 241 40 
208 | 261 45 
198 | 260 40 
37.5 | 47.5 | 40 45 63 125 | 218 280 45 6 8 
240 | 302 50 
20 | 295 40 
50 = 230 305 45 
252 | 327 50 
47.5 | 60 75 150 
20 | 285 40 
= 56 230 | 305 45 
252 | 327 50 
8 10 
245 | 335 45 
60 75 63 71 90 180 
267 | 357 զ 
75 95 80 = 106 | 212 | 283 389 
Թ|16-64 ERIH 
$ 16-87 եթ (GB/T 1114. 1 一 1998) (单位 : mm) 
D d L ի 7 m 
s 极限 偏差 极限 偏差 极限 偏差 i j 
基本 尺寸 | 车 本 尺寸 基本 尺寸 车 本 尺寸 | 极限 偏差 = > 
)516 H7 k16 
40 16 Toog 32 18 23 33 
© | 20:80 
50 22 36 20 30 41 
x: +0.021 a +1.6 
_ +0.95 27 0 0 22 ա: 38 49 
80 45 Š 
100 +1.10 32 50 25 45 59 
+0. 025 
125 40 56 +1.9 28 56 71 
+1.25 0 
160 50 63 0 31 67 91 
Փ ”背面 上 0. Smm 深度 内 不 作 硬性 的 规定 。 




















第 16 章 切削 工具 1491 



































图 16-65 ” 削 平 直 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 
1688 削 平 直 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 尺寸 (CBZT 14298--2008) 


























(单位 : mm) 

d Ա էլ Լ d, 有 效 齿 数 Z 
js14 => > < h6 (参考 值 ) 
32 32 50 135 32 1~2 
40 40 60 150 40 

2-4 
50 50 75 180 50 

16.5.15 ” 莫 氏 锥 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 
1. 莫 氏 锥 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 形式 (图 16-66) 








莫 氏 锥 柄 























L 








图 16-66 RREN PJ PERIE sr pk J] 


2. 莫 氏 锥 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 尺寸 ( 表 16-89) 
表 16-89 ” 莫 氏 锥 柄 可 转 位 螺旋 立 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 14298 一 2008 ) 
































(单位 : mm) 

d l էլ ն ո 5 有 效 齿 数 2 
f 莫 氏 圆锥 号 3 
514 > 三 < (参考 值 ) 
32 32 45 165 4 1 ~2 
40 40 60 210 

5 2-4 
50 50 75 230 

















16.5.16 AHJ 
1. 圆 角 铣 刀 的 形式 (图 16-67) 
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图 16-67 HAHN 
2. 圆 角 铣 刀 的 太 寸 〈 表 16-90 ) 



























































$ 16-90 圆 角 铣 刀 的 尺寸 (GB/T 6122. 1 一 2002 ) (单位 : mm) 
R D d L R D d L 
Ը Ը 
N11 js16 H7 js16 N11 js16 H7 js16 
1 զ եջ 6.3(6) 12 0.6 
i25 : 80 27 
50 16 8 16 0.8 
1.6 
0.25 10 18 1.0 
2 5 100 
2.5 12.5(12) 20 1.2 
— 0.3 
32 
3.156325 6 16 24 1.6 
— 63 22 
4 8 0.4 125 
20 28 2.0 
5 10 0.5 





























注 : 括号 内 的 值 为 替代 方案 。 
16.5.17 Հրց) (K 16-68) 




















a) b) 


图 16-68 三面 刃 铣 刀 
a) 直 齿 三 面 刃 铣 刀 b) 错 齿 三 面 刃 铣 刀 
d 一 三 面 刃 铣 刀 外 圆 直 径 ”D 一 三 面 刃 铣 刀 内 孔 直径 ”由 一 三 面 刃 铣 刀 轴 台 直 和 
[一 三 面 刃 铣 刀 厚 度 
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16.5.18 直 柄 圆柱 型 球 头 立 铣 刀 
1. 直 柄 圆柱 型 球 头 立 铣 刀 的 形式 (图 16-69 ) 
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图 16-69 直 柄 圆柱 型 球 头 立 铣 刀 











a) 普通 直 柄 加 


Ստե) Ե) KPE 























柄 





an 









































柱 形 球 头 立 铣 刀 



































































































































2. 直 柄 圆柱 型 球 头 立 铣 刀 的 基本 尺寸 (K 16-91) 
表 16-91 直 柄 圆柱 型 球 头 立 铣 刀 的 基本 尺寸 (GB/T 20773 一 2006 ) 
(单位 : mm) 
1 1 L 
d, : : d, : : 
d, )516 )515 d, )516 )515 
մեջ 标准 型 | 长 型 | 标准 型 | լա | 52 标准 型 | 长 型 | 标准 型 | 长 型 
4 4 11 19 43 51 20 20 38 75 104 141 
5 5 13 24 47 58 25 25 45 90 121 166 
6 6 - 57 68 32 32 53 106 133 | 186 
8 8 19 38 ú ú 40 40 63 125 155 217 
10 10 22 45 72 95 3 
12 12 26 53 83 110 50 50 75 150 177 252 
16 16 32 63 92 123 63 90 180 192 282 
tE: Լ d, 的 公差 : 普通 直 柄 hg ， 削 平 型 直 柄 h6 
2. 削 平 型 直 柄 的 柄 部 直径 大 于 6mm。 














16.5.19 ” 莫 氏 锥 柄 圆柱 形 球 头 立 铣 刀 


1. ARH 








柱 形 球 头 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-70) 




















811670 RREME RAELA 
2. 莫 氏 锥 柄 圆柱 形 球 头 立 铣 刀 的 基本 斥 寸 〈 表 16-92) 


















































K 16-92 ” 莫 氏 锥 柄 圆柱 形 球 头 立 铣 刀 的 基本 尺寸 (GB/T 20773 一 2006 ) 
(单位 : mm) 
l L 
d, js16 js16 KRA 
js12 AS 2 标准 型 长 型 锥 号 
示 准 型 型 
标准 长 I T T n 
16 32 63 117 一 148 = I 
20 38 75 123 一 160 一 
25 45 90 147 一 192 一 
155 一 208 = ի 
32 53 106 
178 201 231 254 i 
188 211 250 273 
40 63 125 
221 249 283 311 5 
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(Յէ) 
լ L 
d, js16 js16 KRA 
js12 标准 开 Z 标准 型 长 型 锥 号 
示 准 型 长 型 
ass ար լ ը լ ը 
200 223 275 298 4 
50 75 150 
233 261 308 336 
5 
63 90 180 248 276 338 366 








16.5.20 HRR 


Լ. HH 


2. 直 柄 圆锥 形 立 铣 刀 及 贺 




















c) 








ոտ 


c) 


որ 1671 直 柄 圆锥 形 0555 1552 











柄 








Էլ 




















普通 





321693 直 柄 圆锥 形 立 


列 锥 











圆锥 形 立 铣 刀 及 圆锥 形 球 铣 刀 的 形式 〈 图 16-71 ) 


























ԱՈ Փե ե) 削 平 型 




















pan E 


























形 球 头 立 铣 刀 d) 削 平 型 


锥 形 球 铣 刀 的 基本 




















锥 形 立 EJI 
锥 形 球 头 立 铣 刀 


尺寸 ( 表 16-93 ) 


铣 刀 及 圆锥 形 球 铣 刀 的 基本 尺寸 (CBZT 20773—2006) 



































(单位 : mm ) 
短 型 标准 型 长 型 
d, 
a/2 l L l L l L 
k12 d, d, d, 
js16 )516 )516 )516 )516 )516 
6 (10) | (40) | (95) 10 63 115 = — 
8 12 45 105 (16) (80) | (138) 
3° (10) 16 一 一 一 
| 16 50 109 80 140 
(2°52') 12 20 25 130 200 
16 20 56 120 90 160 32 160 235 
25 
20 25 63 135 100 170 տ = = 
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续 ) 
短 型 标准 型 长 型 
d, 
4/2 լ L l L l L 
k12 d, d, d, 
js16 )516 )516 )516 )516 )516 
(2.5) 37.5 85 = 
10 
4 90 20 90 150 
40 16 63 125 
6 12 95 
25 100 170 
50 8 16 103 20 135 
(5°43') (10) 45 71 
20 106 25 140 
12 32 125 200 
16 25 50 120 80 155 
32 
20 32 63 140 100 175 (32) | (160) (235) 
4 一 = 一 16 50 109 
6 一 一 一 25 90 160 
7° 20 56 120 
8 = == = 100 175 
(7°07') 
(10) որր = = 32 
25 63 135 112 185 
12 -- = = 
(2.5) 12 31.5 85 一 
4 16 36 93 20 56 120 32 90 165 
10° 6 20 42 106 25 63 135 (102) (175) 
， (32) 
(9°28') 8 25 50 120 32 71 145 (112) (185) 
(10) 
32 63 135 
(12) 
注 : 1. d, 的 公差 : 普通 直 柄 hg ， 削 平 型 直 柄 n6 。 

















2. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 用 。 
3. 2°52'. 5°43'. 7°07'. 9°28' HH EEE 1:20. 1:10. 1:8, 1:6 换算 而 得 。 


16.5.21 ARRERA 
1. 黄 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 的 形式 〈 图 16-72) 


I 型 莫 氏 锥 柄 


























6/2 





4 














811672 ” 莫 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 
a) 莫 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 
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6/2 

















b) 


图 16-72 ” 莫 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 (2) 





b) 莫 氏 锥 柄 圆锥 形 球 头 立 铣 刀 
2. 英 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 的 基本 扩 十 〈 表 16-94) 
251694 葛 氏 锥 柄 圆锥 形 立 铣 刀 的 基本 尺寸 (GB/AT 20773 一 2006 ) 


























(单位 : mm) 























































































































L 
dı L js16 Է i 
4 k12 js16 J 碳 氏 圆锥 
I lI 
16 90 192 B ր 
202 == $ 
20 100 225 248 4 
214 5 3 
35 
ոյն K: 112 237 260 ր 
(2"52") 5 P 250 273 
í 283 311 5 
265 288 4 
和 140 298 326 5 
182 = 3 
16 30 205 228 4 
202 - 3 
ze 20 100 52» ոռ | 
(5°43') 237 260 
> 17 270 298 5 
250 233 4 
32 123 283 311 5 
173 一 3 
16 71 196 219 ր 
բ 
Pa ր 205 228 
(7507) 238 266 = 
215 238 4 
2 29 248 276 5 
205 228 4 
16 30 238 266 5 
10° 
F m 215 238 4 
(9°28') 248 276 5 
225 248 4 
2 129 258 286 5 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 用 。 








2. 2552". 5°43'. 7°07'. 9528 լ #EJE 1:20. 1:10. 1:8, 1:6 换算 而 得 。 


16.6 板牙 


16.6.1 RRF 
1. 圆 板 牙 架 的 形式 (图 1673) 
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Լ: 2=16 和 20 



















































































811673 ” 圆 板牙 架 
圆 板牙 架 的 互 换 尺 寸 〈 表 16-95 ) 
$ 16-95 ” 圆 板牙 架 的 互 换 尺 寸 (ՇՂ 970. 1 一 2008) (տր: mm) 
D El E, E, -0.2 D. di 
16 11 M3 
5 4.8 2.4 
20 15 M4 
7 6.5 3.4 
25 9 8.5 4.4 20 
M5 
30 11 10 5.3 25 
10 9 4.8 
38 32 
14 13 6.8 M6 
45 38 
18 17 8.8 
16 15 7.8 
2? 48 
22 20 10.7 
18 17 8.8 
65 58 
25 23 12.2 
20 18 9.7 M3 
75 68 
30 28 14.7 
22 20 10.7 
36 34 17.7 
22 20 10.7 
105 95 
36 34 17.7 
M10 
22 20 10.7 
120 107 
36 34 17.7 
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3. 细 牙 普通 螺纹 圆 板牙 厚度 (K 16-96) 
表 16-96 ” 细 牙 普通 螺纹 圆 板 牙 厚度 E (GB/T 970. 1 一 2008) 




















(单位 : mm) 
















































































































































































螺纹 代号 公称 直径 d ոյի թ D E 
M7 x0.75 7 
M8 x0.75 8 0.75 
M9 x0.75 9 25 7 
M8 x1 8 i 
M9 x1 9 
M10 x0.75 10 
M11 x0.75 11 9 30 8 
MIO x1 10 լ | 
MII x1 "H 
MI2 x1.5 12 
MI4 x1.5 14 1.5 38 i 
MIS x1.5 15 
MI6 x1 16 
MIi8 x1 18 45 10 
M20 x1 20 
M22 x1 22 
M24 x1 24 | 5 x 
M27 x1 27 
M28 x1 28 
M30 x1 30 
M27 x1.5 27 
M28 x1.5 28 
M30 x1.5 30 2 " 
M32 x1.5 32 
M33 x1.5 33 
M35 x1.5 35 
M36 x1.5 36 E 
M39 x1.5 39 
M40 x1.5 40 75 I. 
M42 x1.5 42 
M45 x1.5 45 
M48 x1.5 48 
M50 x1.5 50 
M52 x1.5 52 18 
M45 x2 45 
M48 x2 48 2 
M50 x2 50 90 
M52 x2 52 
M45 x3 45 
M48 x3 48 
M50 x3 50 
M52 x3 52 3 7 
M55 x3 55 
M56 x3 56 աա 




















4. 圆 板牙 外 径 和 厚度 尺寸 (K 16-97 ) 
16.6.2 ”惠氏 螺纹 圆 板牙 
լ. 惠氏 螺纹 圆 板牙 的 形式 (图 16-74) 
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351697 圆 板 牙 外 径 和 厚度 尺寸 (GBAT 970. 1 一 2008) (单位 : mm) 

D E, E, E, 0 D, d, 
25 7 6.5 3.4 20 M4 
30 8 Ted 3.9 25 M5 
45 10 9 4.8 38 M6 
55 12 11 5.8 48 
65 14 13 6.8 58 

M8 
75 16 15 7.8 68 
90 18 17 8.8 82 

4 一 4 








图 16-74 








2. 粗 牙 惠氏 螺纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 (R 16-98 ) 
351698 ” 粗 牙 惠氏 螺纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 ()8/18825.5--1998) (单位 : mm) 























惠氏 螺纹 圆 板牙 











Z 

































































BIURE f$ 25.4mm | 公称 直径 ար P D z 2 ի 
RAAT o RJ Ç a 
上 牙 数 d 
1/8-40BSW 40 3.175 0.635 5 0.5 0.2 
20 4 
3/16-24BSW 24 4.762 1.058 7 0.6 
1⁄4-20BSW 20 6.350 1.270 0.5 
25 9 0.8 
5/16-18BSW 18 7.938 1.411 
5 
3/8-16BSW 16 9.525 1.588 
30 11 1.0 
7/16-14BSW 14 11.112 1.814 
1/2-12BSW 12.700 
一 一 一 一 一 一 一 一 + 12 2.117 38 14 
9/16-12BSW 14. 288 1.0 
5/8-11BSW 15. 875 1.2 6 
11 2. 309 
11/16-11BSW 17.462 45 18 
3/4-10BSW 10 19.050 2. 540 
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(2) 
ԽԱՆՑ 每 25.4mm | 公称 直径 արբ P D F ; 
RAUF ա 下 Ç a 
上 牙 数 d 
7/8-9BSW 9 22, 225 2. 822 
55 22 TS 
1-8BSW 8 25. 400 3. 175 
11⁄-7BSW 28.575 
= s= = 7 3.629 65 25 
11⁄-7BSW 31.750 1.8 8 
11⁄⁄-6BSW 6 38. 100 4.233 75 30 
2.0 
134-5BSW 5 44. 450 5. 080 
90 2.0 
241⁄BSW 4.5 50. 800 5.644 
21⁄4BSW 57.150 105 36 
------- 4 6. 350 
21⁄-4BSW 63. 500 DS 10 
120 
23⁄-31⁄BSW 3.5 69. 850 7.257 


























3. 细 牙 惠氏 螺纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 ( 表 16-99) 


R 16-9 ” 细 牙 惠氏 螺纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 (JB/AT 8825. 5 一 1998 ) 
(单位 : mm) 


















































每 25.4mm 公称 直径 
螺纹 代号 Ա IRIE P D E C b a 
EF Z d 
3/16-32BSF 32 4.762 0.794 
20 7 0.6 4 
7/32-28BSF 28 5.556 0.907 
1/426BSF 6.350 0.5 
26 0.977 
9/32-26BSF 7.144 25 9 0.8 5 
5/16-22BSF 22 7.938 1.154 
3/8-208ՏԻ 20 9. 525 1. 270 
30 11 1.0 5 
7/16-18BSF 18 11.112 1.411 
1/2-16BSF 12.700 
16 1.588 38 10 
9/16-16BSF 14. 288 1.0 
5/8-14BSF 15.875 1.2 6 
14 1.814 
11/16-148ՏԻ 17. 462 45 14 
3/4-128ՏԻ 12 19. 050 2.117 
7/8-11BSF 11 22.225 2.309 
55 22 1.5 8 2.0 
1-10BSF 10 25. 400 2.540 
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( 续 ) 
每 25.4mm 公称 直径 
螺纹 代号 ի ՊՐ | թթ | ը E C b i 
EFX d 
11⁄4-9BSF 28.575 
9 2 822 
1 地 -9BSF 31.750 66 25 
136-8BSF 34. 925 1.8 
11⁄-8BSF 8 38. 100 3Յ.175 8 
75 30 
156-8BSF 41,275 
2.0 
134-7BSF 44. 450 
7 3.629 90 2.0 
2-7BSF 50. 800 
21⁄-6BSF 57. 150 105 36 
216-6BSF 6 63. 500 4.233 2.5 10 
120 
23⁄-6BSF 69. 850 


























16.63 ”板牙 夹 套 
1. 板牙 来 套 的 形式 (14 16-75 ) 














Z 


Տ 














811675 板牙 夹 套 








2. 板牙 夹 套 的 基本 尺寸 ( 表 16-100) 





表 16-100 板牙 夹 套 的 基本 尺寸 (JBAT 3411. 13 一 1999) (f: mm) 










































































D 
h L I 
基本 尺寸 极限 偏差 H9 基本 尺寸 极限 偏差 (7 
5 5 26 
+0. 052 7 28 
25 0 9 
36 30 15.5 
30 11 
10 -0.025 35 
38 
+0. 062 -0.050 
14 40 
0 
45 
18 45 
50 16.5 
+0. 074 16 42 
55 
0 22 48 
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16.7 接 丝 及 深 丝 工具 
16.7.1 惠氏 螺纹 搓 丝 板 


1. 惠氏 螺纹 搓 丝 板 的 形式 (图 16-76 ) 




















d 








c) 


811676 惠氏 螺纹 搓 丝 板 
a) 活动 搓 丝 板 ե) 固定 搓 丝 板 «) 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 
注 : 1. 加 工 d<6mm 的 螺纹 的 搓 丝 板 安装 角度 也 可 制 成 90°。 
2. 应 优先 采用 A 型 搓 丝 板 。 


























2. 惠氏 螺纹 用 搓 丝 板 的 外 形 尺寸 ( 表 16-101) 
表 16-101 惠氏 螺纹 用 搓 丝 板 的 外 形 尺 寸 (JBMT 8825. 6 一 1998 ) 

















(单位 : mm) 
15 
50 20 
45 20 1⁄8 
55 22 22 
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Le 


( 续 ) 





范围 (螺纹 规格 ) 





60 





65 


55 











70 


65 











25 





80 


70 


28 





85 


78 

















100 


85 





125 


110 








25 


1/8 ~3/16 





1/8 ~1/4 








145 


125 





170 


150 








3⁄16 -1⁄4 











210 


190 








220 


200 








40 


1/4 «3/8 





5/16 ~9/16 





250 


230 








45 


1/2 ~ 5/8 





310 


285 











400 





375 











100 


50 


5/8 -3⁄4 








3/4-1 
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3. 粗 牙 惠氏 螺纹 搓 丝 板 的 基本 尺寸 (K 16-102 
表 16-102 ” 粗 牙 惠氏 螺纹 搓 丝 板 的 基本 尺寸 〈JBMT 8825. 6 一 1998 ) 
| 每 25. 4mm | 公称 直径 4 | PEBE P 1 a 
螺纹 代号 j Մ K, 
上 牙 数 /mm /mm /mm /mm 
1/8-40BSW 40 3.175 0.635 16.8 0.44 4°14' 
3/16-24BSW 24 4.763 1.058 28.3 0.74 4°46' 
1⁄4-20BSW 20 6.350 1.270 34.0 0.89 4°13/ 
5/16-18BSW 18 7.938 1.411 37.8 0.99 3°41' 
3/8-16BSW 16 9.525 1.588 42.4 1.11 3°25' 
7/16-14BSW 14 11.112 1.814 48.5 1:27 3°20' 
1/2-12BSW 12.700 3°25' 1°30' 
ՀՀՀ | 12 2. 117 64.5 1.69 
9/16-12BSW 14. 288 2560 
5/8-11BSW 15. 875 2°56' 
一 一 一 一 一 一 一 一 + 11 2. 309 70.6 1.85 
11/16-11BSW 17.462 2°39/ 
3/4-10BSW 10 19.050 2. 540 77.5 2.03 2540 
7/8-9BSW 9 22. 225 2. 822 86.3 2.26 2932" 
1-8BSW 8 25. 400 3. 175 97.0 2.54 2529/ 
IE: Է a, փ. k, FF 和 局 为 推荐 尺寸 。 










































































4. 细 牙 惠氏 螺纹 搓 丝 板 的 基本 尺寸 (R 16-103 
ՀՀ 16-103 细 牙 惠氏 螺纹 搓 丝 板 的 基本 尺寸 〈JB/T 8825. 6 一 1998 ) 
| 每 25. 4mm | 公称 直径 d | 螺 距 P l à 
BARE i pe 13: 
上 牙 数 /mm /mm /mm /mm 
3/16-32BSF 32 4.762 0.794 21.4 0.56 3?25 
7/32-28BSF 28 5.556 0.907 24.1 0.63 3°20' Ան 
1/4-268ՏԻ 6. 350 3507 ի 
—— 26 0.977 26.0 0.68 
9/32-26BSF 7.144 2°45' 
5/16-22BSF 22 7. 938 1155 30.9 0.81 2556 
3⁄8-20BSF 20 9.525 1270 340 0.89 2540" 
7/16-188ՏԻ 18 11. 112 1411 37.8 0.99 2932! 
1⁄2-16BSF 12. 700 2°29” 
一 一 一 一 一 一 一 一 + 16 1.588 42.4 1.11 
9/16-16BSF 14. 288 2511՛ Ներ 
5/8-14BSF 15. 875 25157 Š 
ee | 14 1814 48.5 1.27 
11/16-14BSF 17. 462 2°02' 
3⁄4-12BSF 12 19.050 2117 645 1.69 2?11 
7/8-11BSF 11 22. 225 2309 70.6 1.85 2°02” Š 
1-10BSF 10 25.400 2540 77.5 2.03 1557 էէ: 
注 : L. a, փ. ա 7 和 局 为 推荐 尺寸 。 
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5. 搓 丝 板 螺 纹 牙 型 尺寸 和 偏差 (K 16-104) 
R 16-104 搓 丝 板 螺纹 牙 型 尺寸 和 偏差 (JB/T 8825. 6 一 1998 ) 





































































































































































































h, /mm h.,/mm 每 25. 4mm EIR 牙 型 半 
每 25.4mm | յի A.B 型 A 型 B 型 距 偏差 /mm 偏差 
上 牙 数 P/mm | 公称 公称 最 小 
上 偏差 | 下 偏差 | ， 上 偏差 | 下 偏差 | ， 2 级 3 级 2.3 级 
尺 才 sp 尺 才 
40 0.635 | 0.222 0.203 0.203 
-0. 013 Է0.020 | +0.030 +45' 
32 0.794 | 0.278 -0. 020| 0.254 0. 254 
28 0.907 | 0.317 0. 290 0. 290 
-0. 014 Է0.025 | +0.035 
26 0.977 | 0.342 0.313 0.313 +40' 
24 1.058 | 0.370 0.339 0.339 
22 1.155 | 0.404 -0. 025| 0.370 0.370 
-0.015 +0.030 | +0.040 
20 1.270 | 0.445 0.406 0.406 
18 1.411 | 0.494 0 0.452 |+0.012 0. 452 +35' 
16 1.588 | 0.556 0.508 -0. 017| 0.508 
-0. 030 +0.035 | +0.045 
14 1.814 | 0.635 0.580 0.580 
-0. 020 
12 2.117 | 0.741 0.677 0. 677 
11 2.309 | 0.808 0.739 0.739 +30' 
10 2.540 | 0.889 —0.040 0.813 —0.022 0.813 | +0.040 | +0.050 
9 2.822 |0.988 0.903 0.903 25: 
Է 
8 3.175 | 1.111 1.016 -0. 025: 1.016 
注 : FRAILE R WERKEN 0. 137P, ԵԶ (են վելի հլ 的 实际 尺寸 而 定 。 


























16.7.2 55° 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 
1. 55" 圆 锥 管 螺 纹 搓 丝 板 的 形式 (图 16-77) 
































b) c) 


图 16-77 SS"* 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 
a) 活动 搓 丝 板 ե) 国定 搓 丝 板 c) 搓 丝 板 螺纹 牙 型 
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2. 55" 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 的 基本 斥 寸 ( 表 16-105) 
表 16-105 ”55" 圆 锥 管 螺纹 搓 丝 板 的 基本 尺寸 (JB/T 9999—1999) 


(单位 : mm) 









































































































































































































































S Ya Ls Le B H 参考 值 
螺纹 
K| "դ P | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 参考 | 9 ի լ s 
yk a r 
牙 数 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 
R1⁄4 0 0 2°18' 24.4 
28 |0.907| 170 150 50 30 1.5 0.64 
R% -1.00 -1.00 -0.62 1°48’ 31.6 
60 
R 210 190 15587 42.5 
1.337 0 0 70 40 2.0 0.94 
R3% 220 200 15327 53.8 
-1.15 -1.15 
R% 250 230 60 1°40" 68.0 
15- 
1.814 0 0 70 45 2.5 1.45 | 
R3⁄ 310 285 -0.74 1°18” 83.0 1°30 
-1.30 -1.30| 80 
0 
R1 400 375 15197 110.0 
-1.40 0 80 
---- 2.309 50 3 2.24 
0 -1.40| 100 
RI 420 400 1°02' 128.0 
-1.55 -0.87 
3. 55" 圆 锥 管 螺 纹 搓 丝 板 的 螺纹 尺寸 和 偏差 (R 16-106) 
表 16-106 55° 圆锥 管 螺纹 搓 丝 板 的 螺纹 尺寸 和 偏差 (JB/T 9999—1999 ) 
(单位 : mm) 
հլ հշ 螺 距 偏差 
螺纹 每 25. 4mm 牙 型 半 
r H şii -= 
代号 牙 数 基本 | 极限 基本 极限 测量 ը» 偏差 
尺寸 | 偏差 ՀԻ | 偏差 | F% 
R% 
28 0.907 | 0.125 | 0.291 0. 291 
R% 
9 +0.008| +25' 
4 
19 1.337 | 0.184 | 0.428 0. 428 
R3% +0.015 +0. 025 
R -0.025 -0.015 
14 1.814 | 0.249 | 0.581 0. 581 +0.009 
R34 
7 +20' 
R1 
11 2.309 | 0.317 | 0.740 0. 740 +0.010 
RI 
16.7.3 滚 丝 轮 


1. 滚 丝 轮 的 形式 〈 图 16-78 ) 
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թյ 1678 112236 
a) RAER ե) 滚 丝 轮 螺纹 牙 型 
注 : Լ 滚 丝 轮 分 为 带 凸 台 和 不 带 凸 台 两 种 。 
2. 应 优先 采用 A 型 深 丝 轮 。 
2. 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-107) 
表 16-107 AER (GB/T 971—2008) (单位 : mm) 
պ fL. տ խկ 
型 式 
D b h 
45 型 45 +0.005 47.9:02 
1202 
54 型 54 ERS 57. 5 T074 
75 型 75550 0 20 $0.14 79.370 
3. 45 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-108) 
表 16-108 45 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (GB/T 971 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 d 螺 距 աաա 中 径 FERE L 倒 
第 一 系列 第 二 系列 纹 头 数 Z + (推荐 ) K, f 
3 0.5 54 144. 450 0.5 
3.5 0.6 46 143. 060 0.6 
4 0.7 40 141. 800 30 455 0.7 
4.5 0.75 35 140. 455 0.75 
5 0.8 32 143. 360 0.8 
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卖 ) 
被 加 工 螺 纹 公 称 直 径 d IREE 滚 丝 轮 螺 中 径 宽度 了 倒 
第 一 系列 第 二 系列 P 纹 头 数 Z d, (推荐 ) K, f 
6 1.0 27 144.450 1.5 
30,40 
8 1.25 20 143. 760 2.0 
10 1.5 16 144.416 
40 ,50 2:5 
12 1.75 13 141.219 
14 11 139.711 25° 
2 40 ,60 3.0 
16 10 147. 010 
18 9 147. 384 
20 2.5 8 147. 008 40 ,60 4.0 
22 7 142. 632 


4. 45 型 细 牙 普通 螺纹 
































有 深 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-109) 








表 16-109 45 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (GB/T 971 一 2008) 
(单位 : mm) 







































































































































































被 加 工 螺纹 公称 直径 d հմի 1822 80 R 中 径 宽度 L 倒 
第 一 系列 第 二 系列 纹 头 数 Z d, (推荐 ) K, f 
8 20 147. 000 30,40 
10 16 149. 600 
40,50 
12 1.0 13 147. 550 1.5 
14 11 146. 850 
50,70 
16 9 138. 150 
10 16 147. 008 
40,50 
12 1.25 13 145. 444 2.0 
14 11 145. 068 50,70 
12 13 143. 338 40,50 
14 11 143. 286 25° 
16 10 150. 260 
18 8 136. 208 
20 133. 182 
7 
22 147. 182 
1.5 2.5 
24 6 138. 156 50,70 
27 ' 130. 130 
30 145. 130 
33 ի 128. 104 
36 140. 104 
39 3 114. 078 
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续 ) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 d արբ | րաե 中 径 宽度 եյ 
第 一 系列 “| ”第 二 系列 թ AKAZ + (推荐 ) K, f 
18 9 150. 309 
20 8 149. 608 
22 7 144. 907 
24 6 136. 206 
27 2.0 128. 505 40 ,60 25: 3.0 
5 
30 143. 505 
33 126. 804 
4 
36 138. 804 
39 3 113. 103 
5. 54 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 斥 寸 〈 表 16-110) 
R 16-110 54 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (CBZT 971—2008 ) 
(单位 : տու) 
被 加 工 螺 纹 公称 直径 d WE 滚 丝 轮 螺 中 径 HJEL 倒 
第 一 系列 “| 第 二 系列 P AKAZ + (推荐 ) | x, f 
3 0.5 54 144.450 0.5 
3:95 0.6 46 143. 060 0.6 
4 0.7 40 141. 800 30 45° 0.7 
4.5 0.75 35 140.455 0.75 
5 0.8 32 143. 360 0.8 
6 1.0 27 144. 450 155 
30 ,40 
8 1.25 20 143.760 2.0 
10 1.5 16 144. 416 
40 ,50 2.5 
12 1.75 13 141.219 
14 12 152. 412 
2 50 ,70 3.0 
16 10 147.010 
18 9 147.384 
20 2.5 8 147. 008 60,80 255 4.0 
22 142. 632 
7 
24 154. 357 
3.0 70 ,90 4.5 
27 0 150. 306 
30 138. 635 
3.5 5 Տ. 
33 153. 635 
80,100 
36 133. 608 
4.0 4 6.0 
39 145. 608 
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6. 54 型 细 牙 普通 螺纹 

















滚 丝 轮 的 基本 斥 才 〈 表 16-111) 





表 16-111 54 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (GB/T 971 一 2008 ) 























(单位 : mm) 



















































































































































































Հեր HE hy INE 22 ի 
和 ար | 液 丝 轮 螺 իր SEEL s: 
raK TRTA 
第 一 系列 第 二 系列 纹 头 数 Z d, (推荐 ) K, f 
8 20 147. 000 30,40 
10 16 149. 600 
40.50 
12 1.0 13 147. 550 1.5 
14 11 146. 850 
50.70 
16 10 153. 500 
10 16 147. 008 
40.50 
12 1.25 13 145. 444 2.0 
14 11 145. 068 50,70 
12 13 143. 338 40 ,50 
14 11 143. 286 
50.70 
16 10 150. 260 
18 136. 208 
8 
20 152. 208 60 ,80 
22 7 147. 182 258 
24 6 138. 156 2.5 
1.5 70,90 
27 130. 130 
5 
30 145. 130 
33 128. 104 
36 4 140. 104 
80.100 
39 152. 104 
42 123. 078 
3 
45 132. 078 
18 9 150.309 
20 8 149. 608 60,80 
3.0 
22 2.0 7 144. 907 
24 6 136. 206 
70,90 
27 5 128. 505 
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( 续 
yb 一 y NK ite 2 Aie p 
W TSA d ար | տարա իճ SEEL Ք 
A AEE A dnr JA HEZE 
一 系列 第 二 系列 P 纹 头 数 Z 4, (推荐 ) ee 
30 5 143. 505 
33 126. 804 
36 4 138. 804 
2.0 
39 150. 804 
42 122. 103 
3 80,100 25° 
45 131. 103 
36 136. 204 
4 
39 148. 204 
3.0 
42 120. 153 
3 
45 129. 153 
7. 75 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-112) 
表 16-112 75 型 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (CB/T 971—2008) 
(单位 : mm) 
被 加 工 螺纹 公称 直径 4 ար | աշտա | 中 径 | 宽度 L ե 
第 一 系列 第 二 系列 P | 纹 头 数 Z à | (推荐 ) | « f 
6 1.0 33 176.550 45 1. 
8 1.25 23 165.324 2. 
10 1.5 19 171. 494 
2. 
12 1.75 16 173. 808 
60 ,70 
14 14 177.814 
2.0 Տի 
16 12 176.412 
18 11 180. 136 
20 2.3 10 183.760 4. 
255 
22 9 183.384 
24 8 176.408 
3.0 4. 
27 175.357 
7 
30 194. 089 70 ,80 
3.5 5. 
33 6 184.362 
36 167.010 
4.0 6. 
39 $ 182.010 
42 4.5 193.385 6. 
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8. 75 型 细 牙 善 通 螺 纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (R 16-113) 
表 16-113 75 型 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (GB/T 971 一 2008 ) 
(单位 : mm) 





































































































































































































Հեր E Zü ZN Er TH 42, 7 
和 ար | 演 丝 轮 螺 | 中 径 | 宽度 L a 
第 一 系列 第 二 系列 P 纹 头 数 Z d, (推荐 ) K, 7 
8 23 169.050 45 
10 18 168. 300 
12 1.0 15 170. 250 1.5 
50,60 
14 13 173.550 
16 11 168. 850 
10 19 174.572 
12 1.25 16 179. 008 2.0 
14 13 171. 444 
45.50 
12 16 176.416 
14 14 182. 364 
16 12 180.312 
18 10 170. 260 
20 171.234 
9 25° 
22 189. 234 
60,70 
24 8 184. 208 2.5 
1.5 
27 7 182. 182 
30 174. 156 
6 
33 192. 156 
36 175.130 
5 
39 190.130 | 70,80 
42 164.104 
4 
45 176.104 
18 " 183.711 
20 10 187.010 3.0 
2.0 50.60 
22 9 186.309 
24 8 181.608 
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( 续 ) 
Ir A ար | mewB | 中 径 | 宽度 L ‘l 
A r £ 一 a AŽ d ի k 
第 一 系列 第 二 系列 BKI Z 2 (推荐 ) j: / 
27 7 179. 907 50,60 
30 172.206 
6 
33 190. 206 
60.70 
36 2.0 173. 505 3.0 
5 
39 188. 505 
42 162. 804 255 
4 70.80 
45 174. 804 
36 170. 255 
39 5 185. 255 
3.0 90,100 4.5 
42 200. 255 
45 4 172. 204 











9. 32248 Վ 1112: (K 16-114) 


ՀՀ 16-114 深 丝 轮 的 螺纹 尺寸 和 偏差 (GBAT 971—2008) 




















(单位 : mm) 



























































































































































































































































h, h, 螺 距 偏差 型 半 
IJE Ճա A 型 B 型 (25mm 长 度 上 ) 偏差 
P 公 Ի Է 公 ` 上 偏 最 小 
公称 տ | Fm AH տ | 下 偏 || E 2 级 3 级 | 1 级 ԵՑ 
尺寸 | 差 差 | 尺寸 差 差 | 尺寸 
0.50 |0.144 0.162 -0.012 |0. 162 +35' | +50' 
0.60 [0.173 0.195 -0.013 |0. 195 +45' 
0.70 |0.202| +0.025 0.227 | +0.010| -0.014 |0. 227 | +0.015 | +0. 020 | +0. 030 api 
Է 
0.75 0.217 0. 244 -0.015 |0. 244 +40' 
0.80 10.231 0.260 -0.018 |0. 260 
1.00 0.289 0.325 -0.015 |0. 325 +25' | +35' 
1.25 10.361] +0.030 a 0.406 PEN -0.017 10. 406 | +0.020 | +0. 030 | +0. 040 
ԷՍ. 
1.50 0.433 0. 487 -0.020 |0. 487 +20' | +30 
1.75 0.505 0.568 0. 568 
+0.035 -0.025 +0.025| +0. 035 | +0. 045 
2.00 [0.577 0.650 0. 650 
+15' | +25’ 
2.50 [0.722 0.812 | +0.020| -0.030 |0. 812 
+0. 045 
3.00 10.866 0.974 0. 974 
+0.030 +0.040 | 0. 050 
3.50 11.015 1. 137 -0.035 |1. 137 +10' | +20' 
փ1. 050 +0. 025 
4.00 11.155 1. 299 1. 299 
tE: Լ AWF MAILE R 的 最 大 值 为 0.144P， 其 变化 范围 由 4h 的 实际 尺寸 而 定 。 
2. 螺 距 P=1.5 ~4.0mm 的 A 型 深 丝 轮 ， 满足 高 强度 螺纹 牙 底 最 小 圆 弧 半径 为 0. 125P 的 要 求 。 
16.7.4 统一 螺纹 滚 丝 轮 


1. 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 形式 〈 图 16-79 ) 
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图 16-79 ”统一 螺纹 滚 丝 轮 
2. 常用 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (R 16-115 ) 
R 16-15 ”常用 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (JB/T 8824. 7 一 1998 ) 
































(单位 : mm) 
+ 了 
型 R 内 孔 D Le 
b h 
45 型 45 +0.025 ՅԻ 47.9 +0.62 
54 型 54 +0.030 12 +0.12 57.5 r0 
0 “s= 4 
75 型 75 +0.030 20 30:22 79.3 FOT 











3. 45 型 统一 螺纹 深 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-116) 
表 16-116 45 型 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (JB/T 8824. 7 一 1998) 

















































































































tss 每 25.4mm | 公称 直径 | WEP | 滚 丝 轮 螺 | ո d, 宽度 L 倒 角 
上 牙 数 d/mm /mm 纹 头 数 Z /mm /mm K, fmm 

No. 8-32UNC 32 4.165 0.794 40 145.080 1.2 
No. 10-24UNC 24 4.826 1.058 35 143.920 1.6 

1/4-20UNC 20 6.350 1.270 26 142. 896 2.0 
5/16-18UNC 18 7.938 1.411 20 139. 800 4090 

3/8-16UNC 16 9.525 1.588 17 143.820 22 
7/16-14UNC 14 11.112 1.814 14 138.572 ան 

1/2-13UNC 13 12.700 1.954 12 136.704 

9/16-12UNC 12 14.287 2.117 11 141.603 | 50,60, D 
5/8-11UNC 11 15.875 2.309 10 143.350 70 

3/4-10UNC 10 19.050 2. 540 8 138.824 յ 3.8 
No. 10-32UNF 32 4.826 0.794 32 137.216 8 1.2 
No. 12-28UNF 5.486 30 146.160 

1/4-28UNF 2 6.350 9.207 25 143.375 Aš: 
5/16-24UNF 7.938 20 144. 420 49550 

3/8-24UNF z: 9.525 1:03% 16 140. 928 kab 
7/16-20UNF 11.112 14 143.556 

1⁄220UNF ° 12.700 Հարք 12 142. 092 22 
9/16-18UNF Բ 14.287 գլ 10 133.350 | 50,60, 

5/8-18UNF 15.875 9 134.298 70 2.3 
3/4-16UNF 16 19.050 1.588 8 143. 840 





























注 : Լ 表 中 的 ու f 为 推荐 尺寸 。 
2. 因 特 殊 需 要 ， 不 能 采用 表 中 规定 的 深 丝 轮 宽度 时 ， 可 按 下 列 宽度 系列 (mm) 另行 选取 : 30. 40. 
45、 50. 55, 60. 65. 70, 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 
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4. 54 型 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 斥 寸 ( 表 16-117) 
表 16-117 54 型 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (JBXT 8824. 7 一 1998 ) 




















































































































mate 每 25.4mm | 公称 直径 | 螺 距 P | 滚 丝 轮 螺 | 中 径 d | WEL 倒 角 
RAUT y RO 
上 政 数 d/mm /mm 纹 头 数 Z /mm /mm K, f/mm 
1⁄420UNC 20 6.350 1.270 26 142. 896 2.0 
5/16-18UNC 18 7.938 1.411 20 139. 800 
40 ,50 2.3 
3⁄8-16UNC 16 9.525 1.588 17 143.820 
7/16-14UNC 14 11.112 1. 814 14 138. 572 
2.8 
1⁄2-13UNC 13 12.700 1.954 12 136.704 
9/16-12UNC 12 14.288 2.117 11 141.603 | 50,60, 
3.4 
5/8-11UNC 11 15.875 2.309 10 143.350 70 
3⁄4-10UNC 10 19.050 2.540 8 138.824 
3.8 
7/8-9UNC 9 22.225 2.822 7 142.394 | 70,80, 
1-8UNC 8 25.400 3. 175 6 139.716 90 4.5 
25° 
1/4-28UNF 28 6.350 0.907 25 143.375 1.4 
5/16-24UNF 7.938 20 144.420 
— 24 1.058 40 ,50 1.6 
3/8-24UNF 9.525 16 140.928 
7/16-20UNF 11.112 14 143.556 
一 一 一 一 一 一 一 20 1.270 2.0 
1/2-20UNF 12.700 12 142. 092 
9/16-18 UNF 14. 288 10 133.350 | 50,60, 
— 18 1.411 
5/8-18UNF 15.875 9 134.298 70 2.3 
3⁄4-16UNF 16 19.050 1.588 8 143.840 
7/8-14UNF 14 22.225 1.814 7 147.035 | 70,80, 2.8 
1-12UNF 12 25.400 2. 117 6 143.880 90 3.4 


























H 


1. 表 中 的 k,、/ 为 推荐 尺寸 。 
2. 因 特 殊 需要 ， 不 能 采用 表 中 规定 的 滚 丝 轮 宽度 时 ， 可 按 下 列 宽度 系列 (տտ) 另行 选取 : 30. 40. 
45. 50. 55, 60. 65, 70, 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 





tE: 

















5. 75 型 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-118) 
表 16-118 75 型 统一 螺纹 滚 丝 轮 的 基本 尺寸 (JB/T 8824. 7 一 1998 ) 


















































ՄՈՒՆ 每 25.4mm | 公称 直径 | 螺 距 P | 滚 丝 轮 螺 | 中 径 d | WEL 倒 角 
RINT J Պոր" 

上 牙 数 d/mm /mm 纹 头 数 Z /mm /mm K. f/mm 
1/2-13UNC 13 12.700 1.954 15 170.880 50 2.8 
9/16-12UNC 12 14.288 2.117 14 180. 222 

60,70 255 3.4 

5/8-11UNC 11 15.875 2.309 12 172. 020 
3/4-10UNC 10 19.050 2.540 10 173.530 70 ,80 3.8 
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( 续 ) 
pake 每 25. 4mm | 公称 直径 | 螺 距 P | թագա | 中 径 d | 宽度 L 倒 角 
RAUTT x որոք 
Է 231 d/mm /mm 纹 头 数 Z /mm /mm K, fmm 
7/8-9UNC 9 22.225 2.822 9 183.078 3.8 
1-8UNC 8 25.400 3.175 8 186.288 4.5 
1%-7UNC 28.575 7 183.134 
7 3.629 70,80 5.4 
11⁄-7UNC 31.750 176.022 
6 
136-6UNC 34.925 192.678 
—— s 6 4.233 6.3 
11⁄⁄-6 UNC 38.100 5 176.440 
1/2-20UNF 20 12.700 1.270 15 177.615 2.0 
9/16-18 UNF 14.288 13 173.355 
18 1.411 259 
5/8-18UNF 15.875 12 181.872 50 ,60 2.3 
3/4-16UNF 16 19.050 1.588 10 179. 800 
7/8-14UNF 14 22.225 1.814 9 189. 045 2.8 
1-12UNF 25.400 8 191.840 
11⁄-12UNF 28.575 T 190. 085 
11⁄-12UNF 12 31.750 2.117 6 181.980 60,70 3.4 
136-12UNF 34.925 167.510 
— 5 
11⁄⁄-12UNF 38.100 183.385 


























注 : Լ 表 中 的 ա. f 为 推荐 尺寸 。 
2. 因 特 殊 需要 ， 不 能 采用 表 中 规定 的 滚 丝 轮 宽度 时 ， 可 按 下 列 宽度 系列 (mm) 另行 选取 : 30. 40. 
45.50. 55. 60. 65. 70, 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 


16.8 MÆRE 


16.8.1 磨 钢 球 砂轮 
1. 磨 钢 球 砂轮 的 形式 (图 16-80) 























图 16-80 砂轮 
2. 磨 钢 球 砂轮 的 尺寸 ( 表 16-119) 
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表 16-119 磨 钢 球 砂轮 的 尺寸 (GB/T 23541 一 2009 ) (单位 : mm) 
厚度 7 厚度 7 
224 224 224 y> 
外 径 D 80 100 110 孔径 外 径 D 80 100 110 f. H 
420 x — 一 150 տ x 290 
-== 360 
560 一 x = 800 x a 
600 = x 三 三 
x 450 
650 一 x = 290 5 ռ ի 0 
700 一 x 一 — = x 305 
x x = 860 — x 290 
720 
— x — 360 — x 360 
900 
760 — x — 305 = x 400 
注 : x RIRA EAL o 
16.8.2 ELW 














1. 22 EWEN (K 16-120) 
表 16-120 ” 蓉 苦 土 砂 轮 的 形式 (JB/T 4204—2006 ) 























代号 






































2a 











2c 











2e 











6a 
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2. 萎 理 土 砂 轮 的 尺寸 




































































































































































1) 平 形 砂轮 按 表 16-121 所 规定 的 尺寸 组 合 。 
表 16-121 平 形 砂 轮 的 尺寸 (JB/T 4204 一 2006) (单位 : mm) 
D T H D T H 
100 10 20 300 32 
125 13 25 350 40 
150 16 32 400 50 
200 20 40 450 63 
250 25 50 500 
2) 简 形 和 杯 形 砂轮 按 表 16-122 规定 的 尺寸 组 合 。 
表 16-122 简 形 和 杯 形 砂轮 的 尺寸 (JBAT 4204 一 2006) (PÍ: mm) 
D T H wW D, T, a,b 
205 100 155 25 250 15 155 
265 125 210 32 260 17 305 
305 150 245 38 305 20 455 
355 270 40 350 605 
405 300 50 400 755 
455 360 450 
500 460 
16.8.3 工具 磨 和 工具 室 用 砂轮 
1. 1 型 砂轮 
1) 1 型 砂轮 如 图 16-81 所 示 。 
图 16-81 1 型 砂轮 
2) 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) 如 表 16-123 所 示 。 
表 16-123 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008) (单位 : mm) 
T H 
D 
6 10 13 16 20 25 32 13 16 20 25 32 51 
50 x x x x 
100 一 X x — x — — = x x .-- 一 
125 = = x x x x 一 一 X x 一 
150 x x x x X X — — — x x x — 
175 = x x x x x x -一 — x x = 
200 x x x x x x x = = x x x x 
250 = = x x x x — 
300 x x x x = 
注 : x 表示 有 此 规格 。 
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2. 1-Ը 型 砂轮 
1) 1-C 型 砂轮 如 图 16-82 所 示 。 




















图 16-82 1-C 型 砂轮 

















2) 1-C 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-124 所 示 。 
表 16-124 1-Ը 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008 ) 
(单位 : mm) 



























































了 
D H 
8 10 13 16 25 
175 x x 一 一 
200 X X x 
32 
250 x x x 
— — x 
300 — x — 75 
一 x x 
127 
350 一 一 一 x 
3. 3 型 砂轮 


1) 3 型 砂轮 如 图 16-83 所 示 。 














图 16-83 3 型 砂轮 





2) 3 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) 如 表 16-125 所 示 。 
表 16-125 3 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (68/14127.6--2008) (单位 : mm) 





























D 7 H J U D T H J U 
80 5 13 40 1 150 8 75 2 
100 6 20 50 1.5 175 10 85 
32 
20 200 13 100 3 
125 7 63 2 
32 250 14 125 



































3) 3 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-126 所 示 。 
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表 16-126 3 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6—2008) (单位 : mm) 
D T H J U D 7 H J U 
75 6 13 30 2 175 10 123 
80 13 45 3 10 127 
6 20 55 200 13 87 
100 
8 55 16 32 103 
8 57 10 170 
125 2 3 
10 65 250 13 136 
10 59 16 102 
150 32 
13 68 10 248 
6 141 300 13 32,127 225 
175 > 
8 118 16 203 
4. 4 型 砂轮 
4 型 砂轮 如 图 16-84 所 示 。 














图 16-84 4 型 砂轮 
2) 4 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-127 所 示 。 


























































































































表 16-127 4 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008) (单位 : mm) 
D 7 H U a D 7 H U Գ 
13 250 25 6 
20 
16 4 20 75 
125 11 40° 
16 32 300 32 
20 20 6 25 6 
16 4 10,16, 127 
150 32 
20 6 40° 350 25,32 
200 13,16 8 160 
10 8 3 50° 
4 
13 75 400 10 203 
250 
16 13 
20 6 500 10 305 
5. 5 型 砂轮 


1) 5 型 砂轮 如 图 16-85 所 示 。 
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图 16-85 5 型 砂轮 





2) 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) 如 表 16-128 所 示 。 
表 16-128 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008) (单位 : mm) 







































































D H P FO րու 
20 
150 32 80 16 
32 
175 32 32 90 16 3.2 
32 
200 40 110 20 
50.8 
50.8 
250 40 150 20 
75.2 
45 20 5 
300 76.2 150 
50 25 
400 50 127 215 25 
© 五 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 的 一 半 。 
6. 7 型 砂轮 





1) 7 型 砂轮 如 图 


























图 16-86 7 型 砂轮 


2) 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) 如 表 16-129 所 示 。 
表 16-129 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 6—2008) (单位 : mm) 














D T H P F G 民 
300 50 76.2 150 
10 10 5 
400 65 127 215 











7. 11 型 砂轮 
1) 11 型 砂轮 如 图 16-87 所 示 。 
2) 11 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) WK 16-130 所 示 。 


1522 














图 16-87 11 型 砂轮 





























表 16-130 11 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008) (单位 : mm) 
D T H J K y E min 
50 27 22 

32 13 8 
80 57 46 6 
100 20 71 56 

40 20 8 10 
125 96 81 

32 

150 114 96 10 13 

50 32 
180 144 120 13 13 


3) 11 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-131 所 示 。 


































































































表 16-131 11 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008) (单位 : mm) 
D T H J K wW E R 
50 25 13 32 23 5 7 i 
75 32 52 44 5 > 
30 20 50 40 10 
100 10 
35 73 62 TS j 
35 66 55 10 
125 
45 92 75 10 (3 
35 91 81 12.5 ի 
150 32 
50 114 97 10 15 
175 102 86 225 
63 25 5 
200 127 106 25 
250 140 100 201 155 30 jó 
300 150 140 247 191 35 
8. 12 型 砂轮 
1) 12 型 砂轮 如 图 16-88 所 示 。 








图 16-88 12 型 砂轮 
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2) 12 WWR (ARI) 如 表 16-132 所 示 。 
表 16-132 12 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
































D 7 J=K W iq U 
80 10 13 31 4 6 25 
100 13 20 36 7 
20 
125 13 61 6 7 
32 
3.2 
150 16 66 8 9 
180 20 32 76 10 11 
200 20 90 10 12 




















9. 12a 型 砂轮 
1) 12a 型 砂轮 如 图 16-89 所 示 。 














թյ 1689 12a 型 砂轮 
2) 12a 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-133 所 示 。 
表 16-133 12a 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008 ) 
(单位 : mm) 






























































D T H K J W U E 
75 8 13 30 30 4 2 5 
100 10 20 40 40 6 2 6 
125 13 50 50 6 3 8 
150 16 60 60 8 4 10 

32 
200 20 80 81 10 4 12 
250 25 100 103 13 6 15 
300 20 181 15 13 
350 25 127 180 193 25 

4 18 

400 25 243 25 
500 32 291 35 27 

203 255 
600 32 406 35 6 24 
800 35 400 500 770 40 3 30 


























10. 12b 型 砂轮 
1) 12b 型 砂轮 如 图 16-90 所 示 。 
2) 12b 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 如 表 16-134 所 示 。 
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图 1690 12b 型 砂轮 
表 16-134 12b 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 6 一 2008 ) 
(单位 : mm) 




















D T H J K U E R 

225 18 40 120 105 2,4,6,8 16 4 
20 

275 40 125 105 2,4,6,8 21 5 
25 

350 27 55 170 130 58. 6 

22 
450 29 127 255 205 10,12 7 























16.8.4 树脂 重负 荷 麻 削 砂轮 
1. 树脂 重负 和 荷 磨 削 砂 轮 的 形式 〈 图 1691) 


— — 
ՎՏ Հ 
ԱՇՆԱՆ 
ոա Cal 
S Truy => 


个- > 
< 
LAIT 








811691 树脂 重负 荷 磨 削 砂 轮 
2. 树脂 重负 荷 磨 前 砂轮 的 基本 尺寸 ( 表 16-135) 
表 16-135 ”树脂 重负 荷 磨 前 砂 轮 的 基本 尺寸 (JB/AT 3631—2005) 





























(单位 : mm) 
T 
D H 
40 50,50.8 65 ,63.5 75 ,76.2 80 100,102 125 152 
127 
400,406 x x = = == = 
152.4 
127 
500 ,508 x x x 152.4 
203 ,203.2 
203 ,203.2 
600,610 一 一 x x x x x = — ար ոարյաԸ 
305 ,304. 8 
203 ,203.2 
750,762 -- = x x x x 
305 ,304. 8 
900,914 一 = — 一 աջ x x x 305 ,304. 8 



































IE: x 表示 有 此 规格 。 
16.8.5 ”树脂 和 橡胶 薄片 砂轮 
1. 树脂 和 橡胶 薄片 砂轮 的 形式 (图 16-92) 
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图 16-92 ”树脂 和 橡胶 薄片 砂轮 































































































2. 通用 切割 砂轮 的 尺寸 ( 表 16-136 ) 
表 16-136 通用 切割 砂轮 的 尺寸 (JB/AT 6353 一 2006) (单位 : mm) 
7 
D H 
0.5 | 0.8 1 1.5 2 2.5 3 4 5 
P A A A A A A 6 
= A A 10 
60 A 
6 
A 
80 = 10 
ռ ռ ռ ռ Ը 20 
A A 6 
100 
ռ ռ ռ ռ ռ ռ շը 
125 ռ À ռ ռ ռ ռ ռ 
m= ռ ռ ռ ռ ռ ռ ռ A 32 
ար = A ռ ռ ռ ռ ռ 25 
ռ ռ ռ ռ ռ À ռ ռ 32 
À À À 25 
175 
A ռ ռ ռ 32 
300 ռ ռ ռ Ը ռ 25 
A ռ ռ ռ À ռ 32 
A 25 
250 
À ռ ռ À ռ 32 
À m 25 
300 = = = ի 32 
À 40 
À À 25 
400 = À 32 
À 40 
500 À 32 












































IE: 人 表示 树脂 结合 剂 ，A 表 示 橡 胶结 合剂 国 表 示 树 脂 或 橡胶 结合 剂 。 
3. 磨 钢丝 针 布 砂轮 的 尺寸 (R 16-137) 
表 16-137 磨 钢 丝 针 布 砂轮 的 尺寸 (JB/T 6353—2006) (单位 : mm) 




















D T H 结合 剂 
180 0.5 1 
116 R 
240 1 


























4. 磨 转子 柳 砂 轮 的 尺寸 ( 表 16-138) 
表 16-138 ” 磨 转 子 槽 砂轮 的 尺寸 (JBMT 6353 一 2006) (单位 : mm) 


D T H 结合 剂 


360 3 4 6 8 127 B 
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16.8.6 ”螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 
1. 螺栓 紧 固 平 形 砂轮 的 形式 (图 16-93) 











811693 ”螺栓 紧 固 平 形 砂轮 
2 螺栓 紧 国 平 形 砂 轮 的 基本 斥 寸 〈 表 16-139) 
表 16-139 ”螺栓 紧 固 平 形 砂轮 的 基本 尺寸 (JB/T 7983 一 2001) (单位 : mm) 




















外 径 D 厚度 7 f. H 螺 孔 销 孔 
300，350，400，450,| 40, 50, 60, 63, 75, I 20 bang ԳՈՀ S0 螺母 M10 տ 
500, 600, 750, 900 80, 90, 100 sS ա բի ԱՐԱ. ՏՈՆ»: $12 T> 

1060 50, 70, 80, 100 Հե 销 孔 b: Փ14 լ 3 











16.8.7 թո թթյթո 
1. ԲԱ ԱՄԲԻՈՆ, (BI 16-94) 





811694 瑜 磨 和 超 精 磨 磨 石 


a) 5410 HIKI HT 
e) 5420 KIJE HT 


2. 54102911 1920) (ARJ) (K 16-140) 


թող b) 5411 WIEN fr 
թո մ) 5421 型 杯 形 珀 











ps 
2 


թր 
磨 磨 石 






























































表 16-140 5410 型 长 方 瑜 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 10 一 2008) 
(单位 : mm) 

B C ն B C L 
3 2 30 10 8 100 
4 3 40 

13 10 150 
6 5 60 
8 6 80/100 15 12 150 

注 : 选择 表 中 A 系列 指定 之 外 的 长 度 ， 可 以 按 以 下 系列 制造 : 25mm, 30mm, 40mm, 50mm, 60mm, 


80mm, 100mm, 125mm, 150mm, 200mm, 300mm, 


3. 5410 WK EHEAR (82271) (թ 16-141) 
4. 5411 13905257 8920-Ի (A 系列 ) (Թ 16-142) 
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表 16-141 5410 型 长 方 斑 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 10 一 2008 ) 






























































(单位 : mm) 
磨 石 种 类 B C L 
超 精 麻石 4.6.8.10.13. 16. 2013.4.6.8. 10. 13. 16| 20. 25.32. 40. 50. 63 
աք 25. 32. 40. 50. 63 20. 25. 32. 40 80. 100. 125. 160 
6 5 63 
ԱԲՈ 13 10 100. 125 
16 13 160 
表 16-142 5411 型 正方 瑜 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 10--2008) 
(单位 : mm) 
B L B L 
2 25 10 100 
3 40 13 150 
4 50 15 150 
5 60 15 200 
6 80 20 200 
8 100 25 300 
注 : 选择 表 中 A 系列 指定 之 外 的 长 度 ， 可 以 按 以 下 系列 制造 : 25mm. 30mm, 40mm, 50mm, 60mm, 








80mm 100 mm. 125mm. 150mm. OD 300mm, 
5. 5411 BJ IF 905: 1 WJ3s 2k ) (B 系列 ) (216-143) 
ՀԵ 16-143 5411 型 正方 瑜 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 10--20083) 

































































(单位 : mm) 
磨 石 种 类 B L 
3.4. 6.8. 10. 13, 16. 20 20. 25.32. 40. 50. 63 

超 精 麻石 25. 32. 40. 50. 63 80. 100. 125. 160 
40 
50 
100 
8 80 
斑 磨 麻石 13 100 
10. 13 125 
13. 16 160 
16 200 
20. 25 250 














6. 5420 33 Mrs 1 ERR (A 系列 ) (R 16-144) 











表 16-144 5420 U85723 EE BEET յ 5t3k as (A 系列 ) (GB/T 4127. 10--2008) 
(单位 : mm) 
D 7 H D 7 Hg 
30 30 20 35 25 10 
30 40 25 40 32 28 
































7. 5421 型 杯 形 瑜 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (Թ 16-145) 
16.8.8 手持 抛光 磨 石 
1. 手持 抛光 麻石 的 形式 (图 16-95 ) 
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表 16-145 5421 型 杯 形 斑 磨 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 10--2008) 
(单位 : mm) 















































D T H WE D T H WE 
40 40 12 50 45 12 
34 30 12 W<0.17D 38 35 12 W<0.17D 
40 50 20 E>0.20T 65 50 20 E>0.20T 
30 40 20 55 40 20 














d) e) f) 


811695 ”手持 抛光 磨 石 
a) 9010 型 : 长 方 抛光 磨 石 b) 9011 型 : 正方 抛光 磨 石 c) 9020 型 : 三 角 抛光 磨 石 
d) 9021 型 : 刀 形 抛光 麻石 «) 9030 型 : 圆 形 抛光 磨 石 fD 9040 型 : 半圆 抛光 麻石 
2. 9010 型 长 方 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (K 16-146) 
表 16-146 9010 型 长 方 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008) 
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(单位 : mm) 

B C L B C L 
6 3 20 10 150 
10 5 100 50 25 
B 0 20 15 
25 13 

30 20 200 
16 8 150 
15 10 50 25 























3. 9010 型 长 方 抛光 磨 石 的 基本 扩 寸 (B 系列 ) (K 16-147) 
表 16-147 9010 型 长 方 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 























(单位 : mm) 
B C L B C L 
20 6, 10 125 30 13 
40 20, 25 
20, 25 10, 13, 16 一 200 
150 50 15/10 
50 15⁄10% 75 50 























D 双 面 磨 石 ， 两 层 厚 度 分 别 为 13mm 和 10mm。 
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4. 9011 型 正方 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (R 16-148 ) 
表 16-148 9011 型 正方 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
B L B L 
6 100 20 
150 
10 25 
13 
150 20 200 
16 
5. 9011 型 正方 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (Ք 16-149) 
表 16-149 9011 型 正方 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008) 
(单位 : mm) 
B L B L 
8 25 200 
25 
13 100 40 250 
16 50 100 




















6. 9020 型 三 角 抛 光 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (Թ 16-150) 
表 16-150 9020 型 三 角 抛 光 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 





























(单位 : mm) 

B L B L 
6 13 

150 
8 16 

100 

10 20 200 
13 25 

250 
10 150 30 


























7. 9020 型 三 角 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (216-151) 
表 16-151 9020 型 三 角 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008) 

















(单位 : mm) 
B L B L 
8 16 200 
150 
20 25 300 


























8. 9021 型 刀 形 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) ( 表 16-152) 














表 16-152 9021 型 刀 形 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 
(单位 : mm) 
B Շ L 
25 
10 
30 150 
20 50 























9. 9030 型 圆 形 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (K 16-153) 





10. 9030 型 圆 
11. 9040 型 半 








形 抛光 
昼 抛光 





麻石 的 基本 斥 寸 (B 系列 ) (216-154) 
麻石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (K 16-155 ) 
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表 16-153 9030 型 圆 形 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GBZT4127.11—2008) 




















(单位 : mm) 
B L B L 
6 13 
150 
8 100 16 
10 20 200 
10 150 25 250 

















表 16-154 9030 型 圆 形 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008) 





(单位 : mm) 


BT 
20 150 





表 16-155 9040 型 半圆 抛光 麻石 的 基本 尺寸 (A 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 























(单位 : mm) 
B=2C L B=2C L 
6 13 
150 
8 100 16 
10 20 200 
10 150 25 250 




















12. 9040 型 半圆 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (K 16-156 ) 
R 16-156 9040 型 半圆 抛光 磨 石 的 基本 尺寸 (B 系列 ) (GB/T 4127. 11 一 2008) 





-Հ 


单位 : mm) 





200 
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17.1 气动 工具 产品 型 号 编制 方法 











气动 工具 产品 








型 号 应 依次 由 产品 类 别 、 组 别 、 型 别 、 产 品 主 参数 、 产 品 改 进 设 计 状 态 


和 人 制造 企业 标识 码 等 产品 特征 组 成 。 企 业 标 识 码 为 可 选 要 素 ， 其 余 为 必 备 要 素 。 对 于 有 特 














殊 性 能 或 特殊 
示例 : 


当主 参数 系 双 主 参数 时 ， 应 采 上 月 











j] 途 的 产品 ， 则 应 在 型 别 代码 后 增加 特性 代码 。 具 












































| 企业 标识 码 











改进 设计 状态 


型 别 代码 
组 别 代 码 


























类 别 代码 


日 斜 杠 “/ ”将 两 个 主 参 数 隔 天 














体 规定 如 表 17-1 所 示 。 


F ， 和 斜 杠 前 的 主 参 数 为 


表 17-1 中 主 参数 栏 内 上 一 项 内 容 的 数值 ， 后 面 的 则 为 下 面 一 项 内 容 的 数值 。 当 第 二 项 


主 参 数 为 1 时 不 标注 。 


示例 : 


类 别 



























































| 


= 








业 标 识 码 

















进 设 计 状态 





N 








$ $ 
H ք 
Y 
8: 

















型 别 代码 
组 别 代码 





类 别 代码 





型 别 


R171 气动 工具 产品 型 号 编制 表 


特性 代码 


(JB/T 1590—2010) 


产品 名 称 及 特征 代码 











单位 或 


单位 符号 











破碎 锤 : P 


机 载 式 


气动 破碎 锤 : P 














m: G 





手持 式 








“Ch: G 
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( 续 ) 
主 参数 
类 别 21 型 别 特性 代码 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
ՀՅ 单位 符号 
气动 直 柄 式 = 气 铲 : C 机 重 kg 
Հայ 气动 կան: Մ = 弯 柄 式 气 铲 : CW 机 重 kg 
Š 气动 թան: H 一 环 柄 式 气 铲 : CH 机 重 kg 
气动 FAH: S 铲 石 机 :CS 机 重 kg 
气动 冲击 式 = 气动 除 锈 锤 : X 机 重 kg 
气动 Eo 多 头 气动 除 锈 锤 :| ”机 重 kg 
防 锈 锤 / 气动 TS XDT 头 数 Դ 
防 锈 器 : X | Aa 针 束 : Z 气动 针 束 除 锈 器 : XZ | նո kg 
气动 回转 式 , H S s լեն ա 
HFP: QF | OJ =: £C3ES228L: QF 机 重 ke 
HSM: W | ”气动 一 折 弯 机 : W 挤 压力 | էզ 
打印 器 : DY| <J 一 零 部 件 标识 用 | 打印 器 : DY 挤 压力 | kN 
HR: N 气动 - - 气动 钳 : N 开口 宽度 | mm 
PENRE 气动 = BIRGA: M 螺母 辟 裂 机 : PLM 螺纹 直径 mm 
եչ 气动 = = 气动 臂 裂 机 : PL 臂 裂孔 径 | mm 
一 气动 捣 固 机 : D 
捣 固 机 ; D | ”气动 - 桃木 用 : M | 枕 木 捣 固 机 : DM i " 
FEH: T 夯 土 的 固 机 : DT 
HEI: ZM | Az — — 气动 玄 毛 机 : ZM 
雕刻 笔 : DK 气动 冲击 式 气动 雕刻 笔 : DK 机 重 kg 
直 柄 式 = 直 柄 式 气 钻 : Z 
枪 柄 式 : Q = HRA: 70 
侧 柄 式 : C -- 侧 柄 式 气 钻 : ZC 
万 向 式 : W — 万 向 式 气 销 : ZW 钻 孔 直径 mm 
气 钻 : Z 气动 双向 式 : S = 双向 式 气 钻 : ZS 
外 向 :J 一 有 向 气 钻 : ZJ 
组 合用 : H = 组 合式 气 钻 : ZH 
= F: L AJH: ZL 
š: 转速 “| 104r/min 
= i: Y Դինո: ZY 









































第 17 章 气动 工具 1533 





































































































































































































































































































































































































































































































(2) 
主 参数 
类 别 组 别 型 别 特性 代码 | 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
名 称 Ն. Ar ԷԼ 
单位 符号 
Հաա 直 栖 式 气动 攻 丝 机 ; 
直 柄 式 T 
j 式 气动 攻 丝 机 ;| mama 
攻 丝 机 : GS| ”气动 | 枪 柄 式 : Q = TRES G ար 
25 ! ՇՏՕ 径 
组 合式 气动 攻 丝 机 
组 合用 : H 动 推 ; 
组 全 用 动 推进 ¿SÑ 
E Ë L 
BILH: JK | ”气动 一 -- ADIL: JK Ա: տ 
ը 直 柄 式 气动 砂轮 机 :| geag) ոո 
S 
下 柄 式 气动 钢丝 刷 ; 
Արթ 柄 式 气动 钢丝 剧 :| ո: ոռ 
° ՏՇ 
HAR 砂轮 直径 | mm 
直 柄 式 主轴 加 长 气动 一 
Se | | 
加 长 量 
直 栖 式 模具 砂轮 机 ; 
砂轮 机 : S | «տ ամս n 
一 角 向 气动 砂轮 机 ;SJ 
向 : J ËJ Ë E. pb ; 
š 模具 用 ，M 向 模具 砂轮 机 ; 
I SJM 砂轮 直径 mm 
一 端面 气动 砂轮 机 : SD 
端面 式 : D ii T RJE A D W te 
; RE: B 
22 BL: SDB 
组 合用 : ո 组 合 气动 砂轮 机 ;SH 
端面 式 ; D - 端面 抛光 机 : PGD 
员 周 式 : Z E 到 周 抛 光 机 : PGZ 
抛光 机 : PG | ”气动 一 有 向 抛光 机 : PCJ | 抛 轮 直径 mm 
Am: 了 角 向 湿式 抛光 机 : 
湿式 : S 
PGJS 
端面 气动 磨 光 机 ; 
թայ, MG| ”气动 回转 式 “| 端面 : D ta s oss sm 
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(Յէ) 
主 参数 
类 别 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
名 称 frr ԷԼ 
单位 符号 
端面 湿式 磨 光 机 : 
` | MGDS 
磨 轮 直径 mm 
ç MGZ 
往复 式 气 动 磨 光 机 : 
机 重 kg 
磨 光 机 : MG MGW 
砂 带 式 气 动 磨 光 机 : 
oH aps 
N Դի, mm 





































































































滑板 式 磨 光 机 : MGB 


滑板 宽度 mm 



































































































































































































































复式 磨 光 机 : MGF 磨 轮 直 径 mm 
三 角 式 磨 光 机 : MCJ | փնտ kg 
旋转 式 气 键 刀 : CDZ 
往复 式 气 锤 刀 : CDW 
REJJ: CD 旋转 往复 式 气 刍 刀 :| լք kg 
ա CDZW 
NE FE Es K C EJ: 
CDZB 
气动 刮刀 : GD 
s 气动 摆动 式 刮 刀 :| 机 重 | kg 
GDB 
气 铣 刀 : XD 
HEJJ: XD 转速 10°r/min 
` PRAHE: XDJ 
带 式 气 锯 : J ERK 
(ñ 带 式 摆动 气 锯 : JB 行程 
HARE: JP 
员 
本 辐 盘 式 摆动 气 锯 :| 锯 制 直径 | mm 
气 锯 : 1 jip 
链 式 气 锯 : JL 
链 式 摆动 气 饮 : ոտ | PEA | ող 
行程 














气动 细 锯 : JX 
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(Յէ) 
主 参数 
类 别 组 别 型 别 特性 代码 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
名 称 w 
单位 符号 
= 气动 剪 切 机 : JD 剪 切 厚 度 mm 
剪 切 式 前 羊毛 : M | 气动 羊毛 前 : JDM T 
ORAS ETA E k 
Mb; T | «ասար JDT i 
冲 切 式 : C 一 气动 冲 剪 机 : JDC | 剪 切 厚 度 | տո 
4 ոլ tE =Ë £ zh Biz A 
雕刻 机 : DK| 。 气动 | 回转 式 : Z 转速 | մռ/առ 
ETAR m" 冲击 式 气动 振动 器 : 
， ZDC 
z յրս jo -a 机 重 kg 
կառ D| 气动 | ames, H ը 回转 式 气动 振动 器 ; 
Ë ZDH 
浸没 式 : J 气动 振动 棒 : ZDJ 机 重 kg 
失速 型 : S =. s 
մ JJ: 15 
4 JJ: LH 
直 柄 式 
ը 直 柄 式 压 户 型 气 曙 
JJ: LY 
աա ը 直 柄 式 自 闭 型 气 螺 
JJ: LB 
E ե 枪 柄 式 失速 型 气 螺 
气 螺 刀 : 工 2 村 当代 mm 
ER E 枪 柄 式 离合 型 气 螺 | ME 
: JJ: LQH 
sate ը 枪 柄 式 压 启 型 气 螺 
` JJ: LQY 
EEE ը 枪 柄 式 自 闭 型 气 昌 
sN JJ: LQB 
Սրի: ո 式 失速 型 气 螺 刀 ; 
: LJS 
式 : J 
E 式 离合 型 气 螺 刀 : 
: LJH 
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( 续 ) 
主 参 数 
类 别 组 别 型 别 特性 代码 产品 名 称 及 特征 代码 2 单位 或 
”| 单位 符号 
枪 柄 式 失速 型 纯 所 气 
s ն 扳机 : BQSN 
j 式 离合 型 纯 扭 气 
枪 柄 式 : Q | 离合 型 : H n ia 
j 式 自 闭 型 纯 扭 气 
自动 关闭 型 : B Նար» H HA 
ER 8 式 失速 型 纯 扭 气 扳 
人 BL: BJSN 
式 : J 
Հանա 有 式 离合 型 纯 扭 气 扳 
SS 机 : BJHN 
纯 扭 式 : N 环 轮 式 纯 扭 气 扳机 : 
HOER: L = BIN 
双 速 型 纯 扭 气 扳机 : 
E. x 
双 速 型 : S s. 
组 合式 纯 扭 气 扳 机 : 
组 全 «3-1 
>= ԱՅՆ BHN 拧 螺 纹 
气 扳机 : B 直径 mm 
2 开口 爪 形 套 位 纯 扭 气 ի 
TERES 扳机 : BKN 
ԹԹ 
闭口 爪 形 套 简 纯 扭 气 
闭口 套 简 : B Si iF 
BEER: Z — 气动 螺 柱 扳手 : ZBN 
= 直 柄 式 气 扳机 : B 
直 柄 式 定 扭矩 气 扳 
Երվան 
由 柄 式 储 能 型 : E 储 能 型 气 扳机 : BE 
直 柄 式 高 速 气 扳机 : 
高 转速 : G TE 2 JA PJ L 
տ 枪 柄 式 气 扳机 : BQ 
n 枪 栖 式 定 扭矩 气 扳 
枪 柄 式 : Q EHE: N BL: BQN 
m 枪 柄 式 高 速 气 扳机 : 
高 转速 : C 
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(2) 
主 参数 
类 别 组 别 型 别 特性 代码 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
名 称 5. Je O 
单位 符号 
式 气 扳机 : BJ 
R 式 定 扭矩 气 扳机 : f 
式 : J i: š BJN TRA mm 
i 冲击 式 = 直径 
աար 1 Ç ES BE A R ML: 
高 转速 : G 
组 合用 : H Հը 组 合式 气 扳机 : BH 扭矩 ION :m 
= Er —- wH Z TG F 
ի BM 
“ss a 枪 柄 式 脉 冲 气 扳机 :| 拧 螺 纹 
枪 柄 式 : Q BOM HZ mm 
脉冲 式 : M 
š ` 1 式 脉 冲 气 扳机 : 
式 : J = 
: BJM 
B e u pkh C R BL: 
PUJ. 一 ‘em 
电 控 型 : K REN 扭矩 “| ION 
տ 顶 把 : DB 
HE: DB 气动 = 偏心 : P 扁 心 顶 把 : DBP HET 1115 mm 
冲击 式 : C 冲击 式 顶 把 : DBC 
HIRA zE z 
աք F HA K A Sh BJ ET WL: 
M 
E É FRA BILET BL: 
«7 式 : w MW 
环 柄 式 气动 钢 钉 机 ， 
ը KRAZ B ET HL: 
MH 
STH: M | «ա w SETH | mm 
: ը RAS METY: 
MQ 
枪 柄 式 : Q 
、 枪 柄 式 偏 心气 动 锦 钉 
全 P AL, MQP 
RØR: L — AZIR: ML 
EIR: Y z 气动 压 锦 机 : MY 
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( 续 ) 
主 参 数 
ՅՆ 组 别 型 别 特性 代码 | 产品 名 称 及 特征 代码 SR 
名 称 ո. foe ԷԼ 
单位 符号 
Հարոու = 气动 打 杀机 : DDP 
条 形 钉 气动 打 | 
. 条 形 钉 式 : T ա 条 形 钉 气动 打 钉 机 : 
打 钉 机 : DD 气动 : DDT 
ի Հրա 钉 长 miu 
U 形 钉 式 : U ա U 形 钉 气 动 打 钉 机 : 
DDU 
TORE ԱՅ - - 气动 订 合 机 : H 
C ss = 一 气动 油 枪 : Q a 
a Հոմ = z 气动 涂 油 机 : TY WAR ո: 
u S Աե»: "արոտ KRAZ mm 
办 志气 元 "y Iz 
ԽՏ: L 齿轮 式 气 动 捆扎 拉 紧 
| 机 : KCL 
齿轮 式 G 
锁 紧 : S 齿轮 式 气动 困 扎 锁 紧 
| BL: KCS 
T 机 : KWL 
蜗轮 式 : W 
Š 机 : KWS 
扎 联动 : LD 气动 捆扎 机 : KID 
Հայր: i “OJ ա = 气动 封口 机 : FK 挤 压力 kN 
2 叶片 式 气 动 马 达 : 
lsi 功率 kW 
SEE 
叶片 式 : Y 减速 : J I 叶片 式 减速 气动 马 
I 这 : TMYJ 公称 传动 比 
Աաաա մայն 
աաա ԲՅԱՆ թ | քր 
气动 机 械 : 达 : TMYQD 
' 气动 马达 : M 
l. I ú 活塞 式 气动 马达 : 
f EAR 功率 kW 
caa a El րայ | 活塞 式 减速 气动 马 
է I: ԽԻ: 
մա i 达 : TMHJ 公称 传动 比 
Ք ՅԵ Հյ Է 
հուշ  ՖՅՏՖՎՅՑ| ը | vw 
: ik: TMHZ 
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(Յէ) 
主 参 数 
类 别 组 别 型 别 特性 代码 产品 名 称 及 特征 代码 单位 或 
名 称 23 
单位 符号 
齿 气动 马达 
հոթ, Ը եջ M 轮 式 气动 马达 
气动 马达 : M 功率 kW 
լ Հոն 透 平 式 气 动 马达 : 
BFA: 1 = TMT 
抽 油 用 : Y 一 气动 油泵 : TBY 
去 տե զկ R: 流量 L/min 
预 供 油 ，YC 气动 预 供 油 油泵 : յն E 
. TBYG 
ASE: B 通 径 mm 
: 抽水 用 : S 一 气动 水 泵 : TBS 
i 扬程 m 
气动 机 械 : րոպ ո 
յն էԼ m 
T (其 他 ) 一 隔膜 式 : M 气动 隔膜 泵 : TBM 
扬程 m 
扎 网 机 : W 气动 — 气动 扎 网 机 : TW 钢丝 直径 mm 
环 链 式 : H = 环 链 式 气 动 吊 : TDH 
气动 吊 : D 起 重量 kg 
° 钢 强 式 : G 一 钢 强 式 气动 吊 : TDG 
气动 绞车 : JC = = 气动 绞车 : TJC 
拉力 10N 
气动 绞盘 : JPI 气动 绞盘 : TJP 
手持 式 手持 气动 打桩 机 : TZ | ”机 重 kg 
气动 桩 机 : 2 打桩 用 : D 气动 打桩 机 : TZD 冲击 能 量 10J 
š 固定 式 
WIE: B 气动 拔 桩 机 : TZB 拉力 x103N 
17.2 气枪 


17.2.1 T 75185118 
1. T ÆETITETIC HIJE (Eq 17-1) 
2.T 形 钉 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 (R 172) 





图 17-1 THATE 


表 17-2 TT 形 钉 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 





空气 压力 | WEIK | RERE 重量 
Z/(N/mm2) | /( 个 /min) /Դ /kg 
0.40 ~0.70 4 120/104 3.2 
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17.2.2 码 钉 射 钉 枪 
1. 码 钉 射 钉 枪 的 形式 (图 172) 
2. 码 钉 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 17-3 ) 





R173 ” 码 钉 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 








空气 压力 | 射 钉 频率 | RIRE 重量 
/(N/mm’) /( 个 /min) /个 /kg 
0.40 ~0.70 6 110 1.2 
0.45 -0.85 5 165 2.8 











图 17-2 ” 码 钉 射 钉 枪 
17.2.3 气动 充气 枪 
1. 气动 充气 枪 的 形式 (图 17-3 ) 
2. 气动 充气 枪 的 主要 技术 参数 (2174) 











表 17-4 气动 充气 枪 的 主要 技术 参数 











` 
«արուին ma a 
ay e առ 型 号 工作 气压 外 形 尺寸 重量 
IS , / (N/mm?) /mm /kg 
= 
| A 
— CQ 0.4-0.8 280 x 168 0.47 
-È 9 
ՀՀ 











图 17-3 气动 充气 枪 
17.2.4 气动 吹 尘 枪 
1. 气动 吹 尘 枪 的 形式 (图 174) 
2. 气动 吹 尘 枪 的 主要 技术 参数 (R 175) 


A N 


表 17-5 气动 吹 尘 枪 的 主要 技术 参数 























工作 气压 | 耗 气量 | 气管 内 径 重量 

型 号 
/(N/mm?)| /(L/s) /mm /kg 
CC 10.2 ~0.49 327 -- 0.19 
ՂՇՕ2 0. 63 8 10 0.15 

















图 17-4 气动 吹 尘 枪 
17.2.5 气动 打 钉 枪 
1. 气动 打 钉 枪 的 形式 (Հ 175) 
2. 气动 打 钉 枪 的 主要 技术 参数 (R 17-6) 
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图 17-5 气动 打 钉 枪 
表 17-6 气动 打 钉 枪 的 主要 技术 参数 
(1) 直 钉 钉 枪 
型 号 钉子 钉子 规格 钉 槽 容 | 工作 气压 重量 
形式 | 截面 尺寸 /mm 长 度 /mm 量 / 个 | /(N/mm2 ) /kg. 
AT-3095 HT 2.87 ~3.3 50 ~90 — 0.5 ~0.7 3. 85 
AT-309031/45 | 螺旋 钉 43. 1 22. 25. 32. 38. 45 120 0.5 ~0.8 3.2 
I 42. 55 16. 25.32. 38. 45. 50 
AT-308025/64 T H4 0.5-0.8 2.7 
42. 55 25.32. 38. 45. 50.57. 64 
AT-307016/64A 直 钉 1.6 x1.4 32. 38. 45. 50. 57. 64 一 0.5-0.8 2.75 
AT-3020T50 H4] 1.6x1.4 20. 25.32. 38. 45. 50 100 0.4 ~0.7 2.3 
AT-3010F30 直 钉 1.25 x1. 0 10. 15. 20. 25. 30 100 | 0.35 0.7 1.15 
(2) U 形 钉 钉 枪 
mu: 二 钉子 规格 二 钉 槽 容量 | 工作 气压 重量 /ks 
截面 尺寸 /mm | 跨度 /mm 长 度 /mm /个 |Z (N/mm?) 
16/951 1.6x1.4 12.25 32. 35. 38. 45. 50.8 150 0.5-0.8 2. 55 
2438B (s) 1.6 x1.4 25.4 19. 22. 25. 32. 38 140 0.5 ~0.8 2.76 
16. 19. 22. 25. 28. 
90/40 1.25x1 5.8 100 0.4-07 2.3 
32. 38. 40 
422) 1.2 x0. 58 5.1 10. 13. 16, 19, 22 100 0.35 ~0.7 1.15 
413J 1.2 x0. 58 5.1 6, 8., 10, 13 100 0.35 ~0.7 0.96 
1022J 1. 2 x0. 58 11.2 10. 13. 16. 19, 22 100 0.35 ~0.7 1.15 
1013) 1.2 x0. 58 11.2 6.8. 10. 13 100 0.35 ~0.7 0. 92 





17.2.6 SDE 











1. 气动 拉 锦 枪 的 形式 〈 图 17-6) 
2. 气动 拉 饮 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 1777) 





图 17-6 Հորն 
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表 17-7 气动 拉 锦 枪 的 主要 技术 参数 






































y 工作 气压 枪 头 孔径 适用 抽 芯 锦 外 形 尺寸 重量 
型 号 z 
型 号 拉力 AN /(N/mm’) /mm 钉 直 径 /mm /mm /kg 
2 
QLM-1 7200 0.63 Jy 2.4-5 290 x 92 x260 2.23 





17.2.7 气动 喷 砂 枪 
.气动 喷 砂 枪 的 形式 〈 图 17-7) 
r 沙 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 17-8) 


表 17-8 气动 喷 砂 枪 的 主要 技术 参数 

















կակ 
լմ 
Է: 


ws 工作 压力 石英 砂粒 度 | 喷 砂 效率 
Հ Nm) 78 | (ց) | /kg 








FC1-6. 5 0.6 <4 40-60 1. 0 


图 17-7 气动 喷 砂 枪 
17.2.8 气动 洗涤 枪 
1. 气动 洗涤 枪 的 形式 〈 图 17-8 ) 
2. 气动 洗涤 枪 的 主要 技术 参数 (25179) 


表 17-9 气动 洗涤 枪 的 主要 技术 参数 






































型 号 ն 重量 /kg 
XD 0.3-0.5 0. 56 
图 17-8 气动 洗涤 枪 
17.2.9 气动 圆 盘 射 钉 枪 
1. 气动 圆 盘 射 休 枪 的 形式 (图 17-9) 
2. 气动 圆 盘 射 杀 枪 的 主要 技术 参数 (Թ 17-10) 
.--- 表 17-10 气动 圆 盘 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 
空气 压力 “| 射 钉 频率 | 盛 钉 容量 | 重量 
Z/(N/mm2) | /( 个 /min) /个 /kg 
0.40 ~0.70 4 385 2.5 
0.45 ~0.75 4 300 3.7 
0.40 ~ 0.70 4 385/300 3.2 
0. 40 ~0.70 3 300/250 3.5 














81179 气动 圆 盘 射 钉 枪 
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17.3 ASAH 


17.3.1 气 砂轮 机 
气 砂轮 机 的 形式 (图 17-10) 
2. 气 砂轮 机 的 主要 技术 参数 CR 17-11) 





表 17-11 气 砂轮 机 的 主要 技术 参数 































































































| 工作 气压 | 转速 ”| MAE | 气管 内 径 | 砂轮 直径 | 重量 
| Z/(N/mm2)| /(r/min) / (m/min) /mm /mm /kg 
0.60 ~0.65| 2000 0.5 6 40 0.6 
图 17-10 气 砂 轮机 
17.3.2 直 柄 式 气 砂轮 机 
Լ. 直 柄 式 气 砂 轮机 的 形式 (图 17-11) 
图 17-11 直 柄 式 气 砂轮 机 
2. 直 柄 式 气 砂 轮机 的 主要 技术 参数 (Kk 17-12 ) 
17-12 ” 直 柄 式 气 砂 轮机 的 主要 技术 参数 
产品 系列 /mm 40 50 60 80 100 150 
工作 气压 /(N/mm?) 0.63 
空 载 转速 /(zmin) < 17500 16000 12000 9500 6600 
负荷 主轴 功率 /kW= = 0.36 0.44 0.73 1.14 
性 能 耗 气量 /(L/s) < - 13.1 16.3 27.0 37.5 
A 声 级 噪声 /dB 到 94 96 98 100 
气管 内 径 /mm 6.35 9.5 13 16 
寿命 /h 200 250 300 
重量 (不 含 砂轮 )/kg 1.0 12 2.1 3.0 4.2 6 























17.3.3 立 式 端面 气动 砂轮 机 

l. 立 式 端 面 气动 砂轮 机 的 形式 (图 17-12 ) 

2. 立 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 17-13) 
17.3.4 角 式 端面 气动 砂轮 机 

1. 角 式 端面 气动 砂轮 机 的 形式 (图 17-13 ) 
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Æ 17-12 立 式 端面 气动 砂轮 机 
表 17-13” 立 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 
















































































հ 工作 气压 砂轮 直径 空 载 转速 空 载 耗 气量 气管 内 径 
型 号 s l I 重量 /kg 
/(N/mm ) /mm / (r/min) / (L/min) /mm 
SZD100 0.63 <100 12000 540 10 2 
Æ 17-13 角 式 端面 气动 砂轮 机 
2. 角 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 (R 17-14) 
17-14 角 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 

Հե 砂轮 直径 /mm 空 载 转速 “| 最 大 耗 气量 | 工作 气压 气管 内 径 重量 
“7 了 | 树脂 砂轮 | 陶瓷 砂轮 | /(տո) | /(Լ/ոռ) | /(N/mm2) Հում Ag 
SD125 125 70 9000 950 0.63 13 2 
SD150 150 80 8000 950 0.63 13 2.1 
SD180 180 90 7000 950 0.63 13 2.1 











注 : EMRA EARE EAA 90°, 110°, 120° Ah. 














动 抛光 机 的 形式 〈 图 17-14 ) 
动 抛光 机 的 主要 技术 参数 CR 17-15 ) 





表 17-15 气动 抛光 机 的 主要 技术 参数 





























项 H 参数 值 
型 号 GT125 
工作 气压 /( N/mm?) 0.60 ~0.65 
转速 /(zxmin) 三 1700 
耗 气 量 /(m’ /min) 0.45 
气管 内 径 /mm 10 
图 17-14 气动 抛光 机 重量 /kg 1.15 
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17.3.6 气动 磨 光 机 
Լ 气动 磨 光 机 的 形式 (图 17-15) 
2. 气动 磨 光 机 的 主要 技术 参数 CR 17-16 ) 
表 17-16 气动 磨 光 机 的 主要 技术 参数 


A N 





























型 号 工作 气压 | 空 载 转速 | 耗 气量 外 形 尺寸 重量 
/(N/mm?)| /(r/min) | / ( L/min) /mm /kg 
N3 0.5 7500 <500 280 x 102 x 130 3 
F66 0.5 5500 <500 275 x102 x130 | 2.5 
322 0.4 4000 <400 225 x75 x120 1.6 
MG 0.49 8500 <400 250 x70 x125 1.8 

















Æ 17-15 气动 磨 光 机 

17.3.7 “气动 气门 研磨 机 
L 气动 气门 研磨 机 的 形式 (图 17-16) 

2. 气动 气门 研磨 机 的 主要 技术 参数 ( 表 17-17) 





R1717 气动 气门 研磨 机 的 主要 技术 参数 























| 工作 能 力 每 分 钟 冲 工作 气压 ERTE 。 外 形 尺寸 重量 
型 号 ԱՈ 
/mm | 击 次 数 |/(N/mm?)| /mm /mm /kg 








; £) H9-006 60 1500 0.3 -0.5 || 6-9 250x145x56 | 1.3 








注 : 工作 能 力 指 可 研磨 的 气门 大 头 最 大 直径 。 














图 17-16 气动 气门 研磨 机 


17.3.8 气动 水 冷 抛光 机 
1. 气动 水 冷 抛光 机 的 形式 (图 17-17) 
2. 气动 水 冷 抛 光 机 的 主要 技术 参数 (R 17-18) 


Հ... 





21718 气动 水 冷 抛光 机 的 主要 技术 参数 






































PC100J100S | 100 13 8 11000 32 2 


图 17-17 气动 水 冷 抛光 机 


17.4 气动 切削 工具 


17.4.1 气 冲 前 
1. 气 冲 前 的 形式 (图 17-18) 
2. 气 冲 剪 的 主要 技术 参数 ( 表 17-19 ) 
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表 17-19 气 冲 剪 的 主要 技术 参数 





























冲 前 厚度 / ի 
规格 սոլ բերի | 工作 气压 | թո | 重量 
/mm 钢 | m 击 次 数 |/(N/mm2)| / (L/min) /kg 
16 16 14 3500 0.63 170 — 











图 17-18 Հո 


17.4.2 气动 攻 丝 机 

1. 气动 攻 丝 机 的 形式 (图 17-19 ) 

2. 气动 攻 丝 机 的 主要 技术 参数 ( 表 17-20) 
表 17-20 气动 攻 丝 机 的 主要 技术 参数 
攻 螺 纹 直 径 | 空 载 转速 














功率 | 重量 
型 号 /mm /(r/min) 
AW /kg 
տ | 钢 | 正 转 | 反 转 
2G8-2 M8 — | 300 | 300 = 1.5 
GS6Z10 M6 M5 | 1000 | 1000 | 170 1.1 
ՇՏ6010 M6 M5 | 1000 | 1000 | 170 1.2 





GS8Z09 M8 M6 | 900 | 1800 | 190 1.55 
GS8 Q09 M8 M6 | 900 |1800 | 190 1.7 
GS10Z06 | M10 | M8 | 550 | 1100 | 190 155 
Շ510006 | M10 | M8 | 550 |1100 | 190 ET 
































Æ 17-19 气动 攻 丝 机 


17.4.3 气动 式 管 子 坡 口 机 
1. 气动 式 管子 坡 口 机 的 形式 
2. 气动 式 管子 坡 口 机 的 主要 技术 参数 (փ 1721) 
表 17-21 气动 式 管子 坡 口 机 的 主要 技术 参数 
(JB/T 7783 一 1995 ) 

































































产品 规格 /mm 
At 
基本 参数 30 80 150 350 630 
坡 口 管 子 外 径 /mm 11 ~30 |29 ~80173 - 158 | 158 ~350| 300 ~630 
胀 紧 管 子 内 径 /mm 10 ~29 28 ~78 |70 ~145|145 ~300 | 280 ~600 
气动 马达 功率 /W 350 | 440 580 740 740 
驱动 力 盘 空转 转速 / (r/min) 220 150 34 12 8 
最 大 耗 气量 / (L/min) 550 | 650 960 1000 1000 
轴 向 进 刀 最 大 行程 /mm 10 35 50 55 40 
A JS 22 ys /dB < 94 103 92 100 100 
E/M 600 | 800 1510 1510 1510 
图 17-20 气动 式 寿命 指标 /h 800 | 800 800 600 600 
重量 /kg 2.7 7 12.5 42 55 





管子 坡 口 机 


17.4.4 ”气动 手持 式 切割 机 
1. 气动 手持 式 切割 机 的 形式 〈 图 17-21 ) 
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图 17-21 气动 手持 式 切割 机 
气动 手持 式 切割 机 的 主要 技术 参数 〈 表 17-22) 
表 17-22 ”气动 手持 式 切割 机 的 主要 技术 参数 









































锯 片 规格 尺寸 /mm 转速 / (r/min) 适用 切割 材料 重量 /kg 
620 (低速 ) 厚度 1. 2mm 以 下 中 碳 钢 、 铝 合金 、 铜 
Փ50 3500 (中 速 ) 塑料 、 塑 钢 、 木 材 1.0 
7000 (高 速 ) 钢 、 玻 璃 纤维 、 瓷 夸 











17.4.5 气动 往复 式 切 割 机 
1. 气动 往复 式 切割 机 的 形式 (图 17-22 ) 
2. 气动 往复 式 切 割 机 的 主要 技术 参数 ( 表 17-23 ) 
表 17-23 气动 往复 式 切 割 机 的 主要 技术 参数 








切割 频率 | 主轴 功率 | 单位 功 耗 气量 ԿՈՊ Er 











图 17-22 ”气动 往复 式 切割 机 


17.4.6 气 剪 刀 
1. 气 剪刀 的 形式 〈 图 17-23 ) 
2. 气 剪 刀 的 主要 技术 参数 (KR 17-24 ) 


— 表 17-24 ”和气 剪刀 的 主要 技术 参数 
ys 工作 气压 | 剪 切 厚度 | 剪 切 频率 | 气管 内 径 重量 
K (2 P Z/(N/mm2 ) /Hz /kg 






































/mm /mm 
Ne «2 JD2 0.63 <2.0 30 10 1.6 
JD3 0.63 Հ2.5 30 10 1.5 
Թ 1723 和气 剪刀 


17.4.7 ՀՏ 
1. 气 铣 的 形式 〈 图 17-24 ) 


AE 
一 二 7 


图 17-24 气 铣 
2. 气 铣 的 主要 技术 参数 (K 17-25 ) 
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表 17-25 ”和 气 铣 的 主要 技术 参数 






































Հ Im | 工作 气 下 | «աու Լա բտ Թ | mu 
ոա 砂轮 Խան | /(N/mm2) Z/(r/min) /(L/s) /mm /mm /kg 
S8 8 8 80000 ~ 100000 2.8 6 140 0. 28 
Տ12 12 8 40000 - 42000 7.17 6 185 0.6 
S25 25 8 0.49 20000 - 24000 6.7 6.35 140 0.6 
S25A 25 10 20000 - 24000 8.3 6.35 212 0.65 
S40 25 12 16000 - 17500 7.5 8 227 0.7 
S50 50 22 16000 ~ 18000 8.3 8 237 172 











17.4.8 Sh 














1. 气 钻 的 形式 (811725) 
2. 气 钻 的 主要 技术 参数 CR 17-26) 





图 17-25 ¿Eh 


1726 和 气 钻 的 主要 技术 参数 

































































17.5 气动 工程 工具 


17.5.1 气动 扳手 





1. 气动 扳手 的 形式 (图 


2. 气动 扳手 的 主要 技术 参数 〈 表 17-27) 





图 17-26 气动 扳手 


















































产品 系列 工作 气压 | 功率 | 空转 转速 | 耗 气 量 了 气管 内 色 重量 
/mm |/(N/mm?)| ZkW> /(r/min)z|/(L/s)< | /mm |/kgs 
6 900 0.9 
8 0.2 700 44 9.5 ԼՅ 
10 600 1.7 
13 92 400 26 E 2.6 
16 0.63 0.66 360 35 6 
22 1.07 260 33 16 9 
32 1.24 180 27 13 
50 110 23 
Տը | 2.87 70 26 19 35 
注 : 弯 角 形 气 钼 重量 允许 增加 25% 。 
Q 表示 在 1kW 功率 情况 下 的 耗 气量 。 
| 17-26) 
1727 气动 扳手 的 主要 技术 参数 
适用 螺纹 | | 压缩 空气 
| EERE aaa CAEN պա 
型 号 | տպ ար: 
Z/(r/min) Պտ 
/mm /(m /min) 
506 M6 ~ M8 3000 0.35 40 
BIOA | ԽՏ ~ M12 2600 0.7 70 
BI6A | M12 ~ M16 2000 0.5 200 
B20A | M18 ~ M20 1200 1.4 800 
B24 | M20 ~ M24 2000 0.9 800 
B30 M30 900 1.8 1000 
B42A M42 1000 2-1 18000 
B76 | M56 - M76 650 4.1 = 
ZB5-2 M5 320 0.37 21.6 
ZB8-2 M8 2200 0.37 = 
BQN14 M8 1450 0.35 27 - 125 
BON18 M8 1250 0.45 70 ~210 
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17.5.2 SERIES 
1. 气动 环 轮 扳手 的 形式 〈 图 1727) 





图 17-27 Հայ: 





2. 气动 环 轮 扳手 的 主要 技术 参数 ( 表 17-28 ) 


























表 17-28 气动 棘 轮 扳 手 的 主要 技术 参数 
项 目 参数 值 项 目 参数 值 
型 号 BL10 空 载 转速 /(zmin ) 120 
适用 螺纹 范围 /mm <M10 空 载 耗 气量 /(L/s) 6.5 
工作 气压 /( N/mm?) 0.63 重量 /kg 1.7 











17.5.3 冲击 式 气 扳机 
1. 冲击 式 气 扳机 的 形式 (图 17-28) 


图 17-28 冲击 式 气 扳机 


2. 冲击 式 气 扳机 的 主要 技术 参数 (R 17-29 ) 
表 17-29 冲击 式 气 扳机 的 主要 技术 参数 (JB/T 8411—2006) 


产品 系列 





















































基本 参数 
6 10 14 16 20 24 30 36 42 56 76 | 100 
" Re 5- |8- |12~ |14- |18~ |22~ |24~ |32~ |38~ |45- |58~ |78~ 
拧紧 螺纹 范围 /mm 
6 10 14 16 20 24 30 36 42 56 76 | 100 
拧紧 扭矩 /Nm 三 20 70 150 | 196 | 490 | 735 | 882 | 1350 | 1960 | 6370 |14700 |34300 
拧紧 时 间 /s 2 3 5. 10 20 30 
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( 续 ) 
w 产品 系列 
基本 参数 
6 10 | 14 | 16 | 20 | 24 | 30 | 36 | 42 | 56 | 76 |100 
负 蓓 耗 气量 /(L/s) < 10 16 18 30 4 | 25 | 50 |60 | 75 | 90 
容 转 转速 /(rzmi 8000 | 6500 | 6000 | 5000 | 5000 4800 
ERRE (O/min) 4800 2800 至 
= 3000 | 2500 | 1500 | 1400 | 1000 800 
[Bh s ( ո JJJ 2⁄4 ZJ 
AE EDEA) 113 118 123 
/dB(A)= 
1.0 2.0 |2.5 3.0 | 5.0 | 6.0 9.5 | 12 |16.0 |30.0 36.0 |76.0 
#LEZ/ke < 
1.5 2.2 | 3.0 3.5 | 8.0 | 9.5 |13.0 12.7 20.0 | 40.0 | 56.0 |96.0 
气管 内 径 /mm 8 13 16 13 19 25 
40 
传动 四 方 系列 6.3,10,12.5,16 20 25 40 Dr 63 




















1. 验收 气压 为 0. 63N/mm? 。 
2. 产品 的 空转 转速 和 机 重 栏 上 下 两 行 分 别 适 用 于 无 减速 器 和 有 减速 器 型 产品 。 
3. 机 重 不 包括 机 动 套 简 扳手 、 进 气 接头 、 辅 助手 柄 、 吊 环 等 。 
4. 括号 内 规格 尽 可 能 不 用 。 
17.5.4 定 转 矩 气 扳 机 
1. 定 转 矩 气 扳机 的 形式 (18 17-29) 
































811729 տոնի ԼԵՆ 





2. Մի ւնի ց -Է «ԵԷ231 (R 17-30) 
25 1730 ” 定 转 和 矩 气 扳机 的 主要 技术 参数 















































m 适用 螺纹 范 FRE 工作 气压 空 载 转速 空 载 耗 气量 重量 
号 

用 /mm Z/N:m /(N/mm’) /(r/min) /(L/min) /kg 
ZB10K <MI0 70 ~150 0.63 7000 900 2.6 


17.5.5 Հ 
1. 气 镜 的 形式 (图 17-30) 
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2. 气 铲 的 主要 技术 参数 〈 表 1731) 
表 17-31 气 镜 的 主要 技术 参数 





图 17-30 ¿G 















































规格 重量 | 冲击 能 量 | 耗 气量 冲击 频 fL 气管 内 径 | արք) | A 声 级 噪声 | 清洁 度 
/kg /J 三 /(L/s)< | Դն» mm /dB= /mg 
0.7 45 18 
2 2.4 7 10 12x45 103 150 
2 60 25 
5 5.4 19 35 28 13 17 x60 116 260 
6 6.4 14 12 20 28 13 17 x60 9 300 
; 10 21 32 30 յ Š 120 i 
7 7.4 17 16 13 28 13 17 x60 116 355 
注 : 1. 手柄 结构 有 直 柄 、 弯 柄 、 枪 柄 、 环 柄 等 形式 。 











2. 产品 最 低 寿命 均 为 400h。 
3. 工作 气压 为 0. 63N/mm?。 





17.5.6 气 铲 用 铲 头 


1. 镜头 的 形式 (图 1731) 
































a) A 型 


9) 


811731 73. 


b) B 型 


c) CH 
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2. 镜头 的 尺寸 ( 表 1732) 



















































































表 17-32 镜头 的 尺寸 (JB/T 5134 一 2006) (单位 : mm) 
K SF d d Հ d, +1 Մ 
12 13 21 
17 20 30 200 ~ 350 
20 24 34 
17.5.7 S55 
1. AEIJE (图 17-32) 
2AN 
թյ 17-32 ¿s 
2. RARER (R 17-33) 
$ 17-33 SE% (JB/T 9848—2011) 
验收 气压 :0. 63NAmm SEE 
产品 机 重 气管 内 径 > 
规格 Դ» | 冲击 能 量 | 耗 气 量 | 冲击 频率 | 噪声 ( 声 功率 级 ) | jm աա 
/J 7(1/5) /Hz /dB(A) /mm 
8 8 三 30 <20 三 18 <116 
425 x75 
10 10 =43 <26 三 16 <118 16 
20 20 >55 <28 >16 <120 430 x 87 
注 : 机 重 的 误差 不 应 超过 表 中 参数 的 上 10% 。 








17.5.8 SAIs 
1. AAMT (图 1733) 
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c) 
Æl 17-33 AHS 
a) AW b) BÆ c) CH 
注 : di, d, 间 人 允许 按 双 点 画 线 所 示 形 状 制造 。 


2. AAMER (Ք 17-34) 
551734 SATRI R (JB/T 5131—2006) (单位 : mm) 





基本 尺寸 di "603 - L 





25 41.5 25 27 300 ~ 600 











17.5.9 Հի 
1. ԱՍԱԾԻՆ (É 1734) 


թ 1734 ՀՅ 


2. “ukuy un kk (GK 1735) 
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表 17-35 气 锋 的 主要 技术 参数 




















冲击 能 量 工作 气压 耗 气量 冲击 频率 气管 内 径 ÆR 重量 
/) /(N/mm’) / (L/min) /Hz /mm /mm /kg 
22 0.63 1500 35 13 22.4 x8.25 11.2 


17.5.10 气动 破碎 机 
1. 气动 破碎 机 的 形式 (图 17-35) 








图 17-35 气动 破碎 机 








2. 气动 破碎 机 的 主要 技术 参数 ( 表 17-36) 
表 17-36 气动 破碎 机 的 主要 技术 参数 


























型 号 工作 气压 | 冲击 能 量 | 冲击 频率 耗 气量 气管 内 径 全 长 重量 
/ (N/mm?) /J /Hz /(L/min) /mm /mm /kg 
B87C 0.63 100 18 3300 19 686 39 
B67C 0.63 40 25 2100 19 615 30 
B37C 0.63 26 29 960 16 550 17 























17.5.11 气动 的 固 机 
1. 气动 揭 固 机 的 形式 〈 图 17-36 ) 


811736 气动 的 固 机 
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2. 气动 的 固 机 的 基本 参数 ( 表 17-37) 


表 17-37 气动 的 固 机 的 基本 参数 (JB/T 9849—2011) 





























机 重 验收 气压 :0. 63N/mm” 气管 内 径 
产品 规格 
/kg 耗 气量 /(1/s) 冲击 频率 /Hz | 噪声 ( 声 功率 级 )/dB(A) /mm 
<7.0 三 18 
2 ՀՅ <105 10 
<9.5 >16 
4 <5 <10.0 >15 
<109 
6 <7 <13.0 三 14 
13 
9 <10 <15.0 三 10 
<110 
18 <19 <19.0 =>8 











17.5.12 ”气动 的 固 机 用 的 头 
1. 气动 捣 固 机 用 的 头 的 形式 (图 17-37) 
d 
























































811737 气动 捣 固 机 用 捣 头 


a) A 型 b) Al 型 c) A2 型 d) B 型 
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&S 2 
Հ A 935. ԹՀ 
Z J ՀՀՀ 
Z LRC 
/ 143 
Էլ(22շշշ ZA 
LLLA 22225 
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| 4121 















ԷՅ 














811737 气动 捣 固 机 用 捣 头 ( 续 ) 


e) C 型 f) D 


2. 气动 的 固 机 用 捣 头 的 太 寸 〈《 表 1738) 
表 17-38 气动 的 固 机 用 的 头 的 基本 尺寸 (JB/AT 5132—2006) 





























(单位 : mm) 
ERT | aa ; 
d 莫 氏 锥 度 d, 4: d, ds r L ել L, Ls 备注 
2 
1 号 
11 12.065| 30 26 22 3 6 45 55 10 Al 型 
1:20.047 
12 13.900| 36 28 24 3 6 35 35 10 A2 型 
14 2 号 15.900| 40 30 28 4 8 70 50 15 A 型 
1:20.020 60 85 20 A 型 
16 17.780 38 32 5 10 70 
80 90 5 B 型 
3 = 95 100 C 型 
21 23.825 45 75 22 
1:19.920 140 92 D 型 





ey 


17. 5. 13 








E: մլ 为 制造 时 的 参考 尺寸 。 


气流 除尘 机 

















Լ. 气流 除尘 机 的 形式 〈 图 1738) 


图 17-38 气流 除尘 机 
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2. 气流 除尘 机 的 规格 〈 表 17-39 ) 


表 17-39 气流 除尘 机 的 规格 (QB/T 2013—1994) 





(单位 : mm) 


尺寸 系列 
Ն. à H 





1200 





1500 





3. 气流 除尘 机 的 基本 参数 (R1740) 


1800 


2400 






































R1740 气流 除尘 机 的 基本 参数 (QB/T 2013 一 1994 ) 

规格 供 料 速度 功率 吹 尘 风机 风 压 | 歇 生 风机 风量 | 吸 尘 风 机 风 压 | 吸 侍 风机 风量 
/mm /(m/s) /kW /Pa /(m/min) /Pa /(m /min) 
1200 12.0 80 

1500 14.5 80 

0.4-0.8 3.5 x 104 1.34 x103 
1800 18.0 120 
2400 DNs 170 
17.5.14 气压 磨 粉 机 
1. 气压 磨 粉 机 的 型 号 、 系 列 











气压 磨 粉 机 的 型 号 、 系 列 有 : FMFQ3 x2, FMFQ4 x2, FMFQ5 x2, FMFQ6 x2、 





FMFQ8 x2, FMFQ10 x2, 
2. 气压 磨 粉 机 的 型 号 编 囊 














x= 

















F MF Q 5x2 
































| 变型 或 改进 产品 编号 :A、B\C 等 (I.0 不 采用 ) 





产品 类 型 :气压 





产品 品种 : 














3. 气压 磨 粉 机 的 基本 参数 ( 表 1741) 
表 1741 气压 磨 粉 机 的 基本 参数 (L/T 3511 一 1993) 


磨 粉 机 


专业 : 制 粉 机 械 设备 


产品 主要 规格 : 磨 辊 辊 体 长 度 5dm x 对 数 












































型 = 
项 日 
FMFQ3 x2 | FMFQ4 x2 | FMFQ5 x2 | FMFQ6 x2 | FMFQ8 x2 |FMFQ10 x2 
磨 辊 规格 尺寸 220 x 300 220 x400 220 x 500 
ai $ $ $ p250 x600 | $250 x800 | 4250 x 1000 
(直径 x 长 度 )/mm $250 x300 | $250 x400 | Փ250 x500 
快慢 辊 最 小 190 更 
中 心 距 /mm 225 
快慢 辊 和 斜 置 角 /(°) 0 ~35 
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( 续 ) 
型 号 
项 目 
FMFQ3 x2 | FMFQ4 x2 | FMFQ5x2 | FMFQ6 x2 | FMFQ8 x2 | FMFQ10 x2 
快慢 辊 转速 比 (1.12 ~2.5):1 
快 辊 转速 Wk 550 ~ 660 
/(r/min) 光 辊 400 ~450 
喂 料 辊 形式 单 辊 双 辊 双 辊 
eE 
hai 0.30 -0.70 
Z/(N/mm2 ) 
半 台 产品 最 大 7.5 11 15 18.5 22 30 
配备 电动 机 功率 /kW 








17.5.15 蒸 压 加 气 混凝土 切割 机 
Լ. 蒸 压 加 气 混 凝 土 切 割 机 的 形式 (18 17-39) 














811739 燕 压 加 气 混凝土 切割 机 











































































































2. 蒸 压 加 气 混 凝 土 切割 机 的 主要 类 型 ( 表 1742) 
R174 ” 蒸 压 加 气 混凝土 切割 机 (JCZT 921—2003) 
序号 类 型 名 称 类 型 代号 主要 特点 
1 翻转 式 JQF 环 体 翻转 呈 侧 位 进行 纵横 向 切 制 
2 长 杆 式 JQG 长 杆 推 或 拉 纵 切 钢丝 进行 纵向 切割 
3 预 铺 式 JQP 切割 钢丝 预 铺 于 入 釜 底 板 提 拉 切割 
4 EAR JQY 切割 钢丝 呈 水 平 状态 压 入 坯 体 进行 切割 
5 栅 条 式 JQS ԵՐԵՒԱ» Է , 纵 切 钢 丝 穿 过 栅 条 进行 切割 
6 钢 带 式 JQD 乓 体 平 放 钢 带 上 运动 进行 纵向 切割 





3. 燕 压 加 气 混凝土 切割 机 的 型 号 编 
































<t 
£= 








J Q 





-一 x 



































一 每 模 坏 体 的 切割 周期 (min ) 
一 一 一 一 坯 体 的 公称 尺寸 (长 x 宽 ) (m) 
类 型 代号 
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4. 营 压 加 气 混凝土 切割 机 的 主要 技术 参数 

切割 坯 体 的 长 度 系列 尺寸 为 2.1m、3.9m、4m、4.2m、6m; 宽度 系列 尺寸 为 1.2m、 
1.5m; 高 度 为 0. 6m。 
17. 5.16 气动 混凝土 振动 器 

1. 气动 混凝土 振动 器 的 形式 (14 17-40) 








811740 ”气动 混凝土 振动 器 


2. 气动 混凝土 振动 器 的 主要 技术 参数 (Gk 1743) 


表 17-43 气动 混凝土 振动 器 的 主要 技术 参数 
振动 频率 /Hz 耗 气量 /(1L/s) 气管 内 径 /mm 重量 /kg 
200 37 10 22 
注 : 振动 棒 直 径 为 50mm， 与 电动 插入 式 混凝土 振动 器 的 振动 棒 通 用 。 重 量 不 含 振动 棒 重 量 。 
17.5.17 气 腿 式 凿 岩 机 
1. 气 腿 式 玄 岩 机 的 形式 〈 图 17-41 ) 
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溺 岩 机 的 基本 参数 (R1744) 


31744 和 气 腿 式 羡 岩 机 的 基本 参数 (JB/T 1674—2004 ) 














































































































验收 气压 0.63N/mm? FE 
= 
> 产品 气管 | 水 管 
i | 重量 | 空转 | 冲击 | 谐 岩 串 | We 噪声 (ճան | EL] 内 径 | 内径 | Ի 
Ս, | Ցա | ոռ | 击 频率 | 耗 气量 | ( 声 功率 级 ) | 耗 气量 | 深度 | mm | mm Ի 
(min) /J /Hz |/(L/s) | /dB(A) / (L/s) /m /mm 
轻 | <22 三 55 <70 <125 3 22 x 108 zÇ 
>22| 29 D D 19 x108 
中 ի 2565 | 30~50 | <80 <126 ,| 5 或 | 13 
-25 500 11210 25 22 «108 或 
E | >25 三 70 <85 <127 5 25 x 108 
17.5.18 气动 手持 式 羡 岩 机 
1. 气动 手持 式 凿 岩 机 的 形式 (图 17-42 ) 
图 17-42 ”气动 手持 式 辫 岩 机 
2. 气动 手持 式 凿 崖 机 的 主要 技术 参数 ( 表 1745) 
R1745 气动 手持 式 汪 岩 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 7301—2006) 
fi i 冲击 频率 冲击 能 量 FLAEN 31 Z| R FE 
产品 系列 重量 /kg A Y: 冲击 频率 冲击 能 量 耗 气量 ՄՆԱՆ 
Z (r/min) /Hz /J /(L/s) /m 
轻 <10 45 ~60 2.5~15 <20 0.3 ~1 
中 10 ~22 三 200 25 ~45 15 ~35 <38 1-3 
重 >22 22 ~40 30 ~35 <50 3-5 














17.5.19 ”煤矿 用 气动 羡 岩 机 
1. 煤矿 用 气动 评 岩 机 的 形式 〈 图 17-43 ) 





























第 17 章 气动 工具 1561 














图 17-43 Ֆա Սոյն 


2. 煤矿 用 气动 评 岩 机 的 基本 性 能 参数 项 目 〈 表 17-46) 
表 17-46 ”煤矿 用 气动 凿 岩 机 的 基本 性 能 参数 项 目 



























































序号 参数 项 目 单 ”位 序号 参数 项 目 单 ”位 
1 机 重 kg 8 可 转速 度 r/min 
2 工作 压力 N/mm 9 Wi LM: EE mm/min 
3 耗 气量 L/s 10 噪声 dB(A) 
4 工作 温度 < 11 首次 无 故障 凿 孔 深 度 m 
5 冲击 能 量 J 12 不 拆 机 溺 孔 深度 m 
6 冲击 频率 Hz 13 主要 易 损 件 使 用 寿命 m 
7 转 矩 N:m 




















17. $. 20” 矿 用 手持 式 气动 钻机 
Լ. 矿 用 手持 式 气 动 钻机 的 形式 (图 1744) 




















811744 矿 用 手持 式 气 动 钻机 
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2. 手持 式 气 动 钻 


Z 





机 型 号 编制 
Q 


/ 









































Լ տարր: 


补充 特征 代号 :S 一 湿式 作业 带 冲 
洗 水 功能 ,无 冲洗 水 功能 省 略 

主 参 数 :额定 转 惩 (N + m) 

/ 最 大 输出 功率 (kW ) 

第 二 特征 代号 :S 一 手持 式 ,ST 一 支 
支撑 手持 式 ,SJ 一 架 柱 支撑 手持 式 
第 一 特征 代号 : 气 3 









































3. 手持 式 气动 销 





产品 类 别 代号 : 矿 用 钻机 
机 的 基本 性 能 参数 项 目 ( 表 1747) 







































































































































































表 17-47 手持 式 气动 钻机 的 基本 性 能 参数 项 目 ( MTAT 994—2006) 
序号 项 B 单位 手持 式 支 腿 支 撑 手 持 式 | 架 柱 支 撑 手 持 式 
气动 钻机 气动 外 机 气动 钻机 

1 工作 气压 N/mm2 > v V 
2 AUE FERE Nem Z v Z 
3 额定 转速 r/min / V y 
4 最 大 输出 功率 kW v v v 
5 最 大 负荷 转 矩 N.m v ն V 
6 动力 失速 转 矩 N.m v V 
7 负荷 耗 气量 m /min 2 V Z 
8 空 载 转速 r/min V V V 
9 1⁄2 空 载 转速 r/min V V V 
10 1/2 空 载 转速 时 的 转 矩 Վ: 2 ն Z 

声 压 级 dB(A) / V V 
11 噪声 

声 功率 级 dB(A) v v v 
12 机 重 kg v v 2 
13 钻 尾 尺寸 mm Z Z v 
14 冲洗 水 工作 压力 N/mm2 Z V v 
15 支 腿 伸缩 行程 mm 一 V 一 
16 支 腿 机 重 kg = v ՀՅ 
17 支 腿 推进 力 kN = Ն = 
18 导轨 长 度 mm = = V 
19 导轨 推进 行程 mm = T v 
20 架 柱 机 重 kg Jo = Z 
21 最 大 工作 高 度 mm տ V v 
22 最 小 工作 高 度 mm = V V 

注 :“v ”表示 要 求 给 出 的 基本 性 能 参数 ;“ 一 ”表示 不 要 求 给 出 的 基本 性 能 参数 。 
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17.6 其 他 气动 工具 


17.6.1 气动 夯 管 锤 
1. 气动 夯 管 锤 的 形式 (图 1745) 





图 17-45 气动 夯 管 狂 























上 :用 大 写 的 汉语 字母 表示 
主 参 数 代号 : 见 表 17-48 





MS: 





组 \ 型 代号 :QHC 一 “(UJ EE 








3. 气动 夯 管 锤 的 基本 参数 
气动 夯 管 锤 的 主 参数 代号 如 表 17-48 所 示 ， 基 本 参数 如 表 17-49 所 示 。 
表 17-48 气动 夯 管 锤 的 主 参数 代号 (JB/T 10547--2006) 









































主 参 数 代 号 140 155 190 260 300 
气动 夯 管 锤 生体 外 径 范围 /mm 135~146 | 150~160 | 190~205 | 260~275 | 295 ~310 

主 参数 代号 350 420 510 610 710 
气动 夯 管 锤 负 体外 径 范 围 /mm 350 ~365 | 415 ~426 | 510 ~525 | 610 ~625 | 710~725 
































R1749 气动 夯 管 钴 的 基本 参数 (JB/T 10547 一 2006 ) 









































wes 冲击 能 量 /J 冲击 频率 /Hz 工作 压力 耗 气量 /(m /min) 
主 参数 代号 

三 三 /(N/mm’) < 
140 600 4 0.4-0.8 3.3 
155 750 4 0.4-0.8 3.5 
190 900 3.5 0.4-0.8 6 
260 1800 3.3 0.4-0.8 8 
300 3000 3.0 0.4-0.8 12 
350 4800 2.5 0.6-1.2 18 
420 8600 2.3 0.6-1.2 25 
510 15500 2.3 0.6 ~1.2 35 
610 30000 2.0 0.6 ~1.2 45 
710 50000 2.0 0.6 ~1.2 80 
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17.6.2 气动 钾 钉 机 
1. 气动 锦 钉 机 的 形式 (图 17-46) 

















图 17-46 ”气动 锦 钉 机 
a) 直 柄 式 b) 枪 柄 式 c) իե մ) 环 柄 式 


























2. 气动 饮 钉 机 的 基本 参数 GR 17-50) 
表 17-50 气动 钢 钉 机 的 基本 参数 








































































































钾 钉 直径 /mm | =<. Eg 后 5 քշել 
° KEW _ SE | 气管 噪声 
四 a | DUE | 验收 气压 անո | 冲击 频率 | 耗 气量 | տ. | աք 
22 ւ) 2242 
规 | 冷饮 | 热饮 /kg /(N/mm2)|- 7/1 /Hz | (15) | 
格 硬 铝 钢 /mm /mm /dB(A) 
4 4 <1.2 三 2.9 三 35 <6.0 
10 x32 10 
<1.5 >24 <114 
5 5 >4.3 <7.0 
<1.8 >28 
12x45 |<2.3 >13 Հ9.0 
6 6 59.0 12.5 
<2.5 >20 <10 <116 
12| 8 12 | 17x60 |<4.5| 0.63 =16.0 >15 <12 
16 16 <7.5 >22.0 =20 
<18 
19 19 <8.5 >26.0 >18 
22 22 | 31x70 | «9.5 >32.0 >15 16 <118 
<19 
28 28 <10.5 >40.0 >14 
36 36 <13.0 >60.0 >10 <22 
































17.6.3 气动 钾 钉 机 用 窝头 
1. 气动 锦 钉 机 用 窒 头 的 形式 
1) 按 尾 柄 形式 分 为 直 柄 式 和 锥 柄 式 ， 如 图 1747 所 示 。 


图 17-47 թյ 
a) 直 柄 式 b) 锥 柄 式 
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2) 按 杆 部 形式 分 为 直 杆 式 、 弯 杆 式 ， 如 图 1748 所 示 。 


Fe Tp 


թյ 1748 քրի 
a) HIFR ե) 弯 杆 式 
3) 按 头 部 形式 分 为 平头 式 、 窗 头 式 ， 如 图 1749 所 示 。 


v 


Æ 17-49 头 部 
a) 平头 式 b) 窝头 式 











2. ETOLA EITEK ՈՍ oF 
气动 锦 钉 机 用 直 杆 窝头 如 图 17-50 和 图 17-51 所 示 ， 其 尺寸 如 表 17-51 所 示 。 
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21751 气动 钾 钉 机 用 直 杆 窝头 的 尺寸 (JB/T 5130—2004) 



















































































































































































































































































(单位 : mm) 
窝头 | PARE | թթ | | d f i 
规格 magl dx! Ջե 极限 | : 
热 偏差 
(1.6) 1.9 
2 2.1 
2.5 10 x32 或 -0.02| 2.7 
3 10 s | 10| 3.1 20 
(3.5) = 3.6 
4 4.0 
5 12 x45 或 4.9 
P 入 22 | 15 2 Հե 110 
8 20 | 
10 10 17 x60 28 | 4 30| g 120 
12 12 11 
(13) (13) 35 36| 12 
(14) (14) 38 12.5 
16 16 15.5 
18 18 43 16.5 
(19) (19) 17.5 
20 20 18 
22 22 31 x70 48 .43| 20 120 
24 24 22 
(25) (25) 7 23 
(27) (27) 26 
(28) (28) 26 
30 30 .52| 27 
36 36 32 
注 ; 一 般 不 采用 括号 内 的 尺寸 。 


17.6.4 ”气动 式 管 子 坡 口 机 
1. 气动 式 管子 坡 口 机 的 形式 (图 17-52) 


2. 气动 式 管子 坡 口 机 的 基本 参数 ( 表 17-52) 





图 17-52 气动 式 管子 坡 口 机 
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表 17-52 气动 式 管子 坡 口 机 的 基本 参数 (JB/T 7783—1995) 













































































PEER 产品 规格 
30 80 150 350 630 
坡 口 管子 外 径 /mm 11 ~30 29 ~80 73 - 158 158 «350 300 - 630 
胀 紧 管子 内 径 /mm 10 ~29 28 -78 70 ~ 145 145 ~300 280 - 600 
气动 马达 功率 /W 350 440 580 740 
了 驱动 力 盘 空转 转速 / (r/min) 220 150 34 12 8 
压缩 空气 工作 气压 /( N/mm? ) 0.6 
RAET (L/min) 550 650 960 1000 
轴 向 进 刀 最 大 行程 /mm 10 35 50 55 40 
噪声 ( 声 功率 级 )/dB(A) <94 <103 <92 <100 
机 重 /kg 2:7 7 12.5 42 55 
17.6.5 ”手持 式 气动 捆扎 拉 紧 机 
1. 手持 式 气 动 捆扎 拉 紧 机 的 形式 (图 1753) 
h WY 





图 17-53 手持 式 气动 捆扎 拉 紧 机 


2. 手持 式 气 动 捆扎 拉 紧 机 的 基本 参数 ( 表 17-53) 
表 17-53 手持 式 气动 捆扎 拉 紧 机 的 基本 参数 























; 带 规 
աի | ղո | 拉 紧 力 | 空转 钢 带 速度 | 空转 
. Jke | ZENE | 1 ni /(1/s) /dB(A)  |/(N/m?) Pm 
x JẸ )/mm 
=80 <20.0 <116 0.63 10 


32 x0.9 <5.5 | >6.80 





17.6.6 “手持 式 气动 捆扎 锁 紧 机 
L 手持 式 气动 捆扎 锁 紧 机 的 形式 ( 8 1754) 
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图 17-54 手持 式 气动 捆扎 锁 紧 机 





2. 手持 式 气动 拥 扎 锁 紧 机 的 基本 参数 (R 17-54) 
表 17-54 手持 式 气动 捆扎 锁 紧 机 的 基本 参数 






























































使 用 钢 带 规格 尺寸 PE WAJER il Ri 气管 内 径 验收 气压 
( 宽 x 厚 )/mm /kg /mm /kN /mm /(N/mm’) 
32 x0.9 <4.5 36.5 ~38.0 »12.0 10 0.63 
17.6.7 气动 油 雾 弹 
1. 气动 油 雾 弹 的 形式 〈 图 17-55 ) 
Է 
图 17-55 气动 油 雾 弹 
2. 气动 油 雾 弹 的 规格 ( 表 17-55) 
51755 气动 油 雾 弹 的 规格 (JB/T 7375—1994) (单位 : mm) 
10 15 20 25 


0 8 





米 制 M10 x1 M14 x1.5 M18 x1.5 M22 x1.5 M27 x2 M33 x2 


连接 螺纹 
规格 英制 G1/8 G1/4 G3⁄8 G1⁄2 G3⁄4 G1 


























D 英制 单位 为 让 (lin =25.4mm) 。 
17.6.8 打气 简 

1. 打气 简 的 形式 

打气 简 有 普通 型 打气 简 (PD) ACARA (ZD) 两 种 ， 如 图 17-56 和 图 17- 
57 所 示 。 打 气 简 的 连接 方式 有 拉杆 连接 式 (A 型 ) 和 螺纹 连接 式 (B 型 ) 两 种 。 
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811756 普通 型 打气 简 
թ 6-Էտ 


պ 2 一 推 枉 3 一 拉杆 螺母 ”4 一 鸭 嘴 5-թ 
拉杆 8 一 管 体 9 一 底 嘴 ”10 一 垫圈 11 一 底座 ”12 一 脚 踏 环 





















































811757 贮 气 铅 型 打气 管 





手柄 2 一 推 本 3 一 拉杆 螺母 4 一 鸭 嘴 5 一 胶管 6 一 上 盖 7 一 拉杆 
8 一 管 体 9 一 迪 气 饶 10 一 底 嘴 ”11 一 垫圈 12 一 底座 ”13 一 脚 踏 环 





1 
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2. 打气 简 的 主要 规格 (k 17-56 ) 
表 17-56 打气 简 的 主要 规格 (SB/T 10205 一 1994 ) (单位 : mm) 




















规格 管 体外 径 D | 管 体 长 度 L 胶管 长 度 胶管 内 径 | 手柄 与 上 盖 问 的 最 小 间距 
T 38 
1 号 35 
400 ~500 L+100 5 =50 
2 号 32 
3 号 28 











3. 打气 简 的 型 号 编制 


P(Z) 0/1(12:3) A(B) 2 # x * # * 








一 一 管 体 长 度 (mm) 
管 体外 径 (mm) 














连接 方式 
规格 
4. 打气 简 的 工作 气压 〈 表 17-57 ) 
表 17-57 打气 简 的 工作 气压 (单位 : N/mm’) 











规 格 工作 气压 Ն, Բ 工作 气压 


u 0.4 以 上 
z 























过 0.6 以 上 
= 





1. 空气 锤 的 形式 (图 17-58) 











45° 


图 17-58 ZA 
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2: 


空气 锤 的 参数 (R 17-58) 










































































表 17-58 ”空气 锤 的 参数 (JB/T 1827—1991) 

落下 部 分 重量 mkg 25 40 75 150 | 250 | 400 | 560 | 750 1000 

打击 能 量 հ/) > 270 | 530 | 1000 | 2500 | 5600 9500 | 13600|19000| 26500 
锤 头 每 分 钟 打击 次 数 /( 次 /min) 250 | 245 | 210 | 180 | 140 | 120 | 115 | 105 95 
工作 区 间 高 度 及 mm 240 | 245 300 | 370 | 450 | 530 | 600 | 670 800 
锤 杆 中 心 线 至 锤 身 距离 L/mm 200 | 235 280 | 350 | 420 | 520 | 550 | 750 800 
上 、 下 砧 块 锤 面 尺寸 长 度 c 100 120 145 200 | 220 | 250 | 300 | 330 365 
/mm 宽度 5b 50 55 65 85 100 120 140 160 180 

砧 座 重量 /kg >= 250 | 400 | 750 | 1500 | 2500 | 4800 | 6720 | 9000 12000 














E: Լ 落下 部 分 重量 包括 名 





2. 锤 头 的 行程 
3. WEEER 

















17.6.10 ”气动 螺丝 刀 
1. 气动 螺丝 刀 的 形式 (图 17-59) 











应 不 小 于 工作 区 间 的 高 度 H. 
包括 砧 垫 、 下 砧 块 、 模 铁 等 相连 接 的 零件 重量 。 


























E 杆 、 上 砧 块 、 横 铁 等 相连 接 的 零件 的 





բար 


Æ; 














811759 气动 螺丝 刀 
































允许 落下 部 分 重量 较 表 列 值 大 










































































2. 纯 扭 式 气动 螺丝 刀 的 基本 参数 ( 表 17-59) 
表 17-59 纯 扭 式 气动 螺丝 刀 的 基本 参数 (JB/T 5129—2004) 
| 空转 噪声 ( 声 : բ 
产品 RRS | ME  ՀԺԵՐՂԵ | 空转 转速 | 功 որ ո 气管 内 径 | Պո. 
系列 格 /mm Z/N:m /(L/s) /(r/min) ZdB(A) /mm 直 柄 式 | 枪 柄 式 
2 M1.6~ M2 0. 128 ~0.264 Հ4. 00 ՀՕ.50 | <0.55 
Հ93 
3 M2 ~ M3 0.264 ~0. 935 <5. 00 =1000 <0.70 | <0.77 
4 M3 ~ M4 0. 935 ~ 2. 300 Հ7.00 <98 6.3 ՀՕ.80 | <0.88 
5 M4 ~ M5 2.300 ~4.200 <8. 50 三 800 Հ103 
Հ1.00 | Հ1.10 
6 M5 ~ M6 4.200 ~7.220 <10. 50 =600 <105 
ZE: 验收 气压 为 0. 63N/mm2 。 
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17.6.11 气动 打 钉 机 
1. 气动 打 钉 机 的 形式 (图 17-60) 








图 17-60 气动 打 钉 机 








2. 气动 打 钉 机 的 基本 参数 与 尺寸 ( 表 1760) 








表 17-60 气动 打 钉 机 的 基本 参数 与 尺寸 


























sma | IE MU ինն խտ | 气管 内 和 钉子 规格 尺寸 
HRSS /kg (N/mm?) = /mm /mm /mm 
Չ8 
DDT80 4 40.0 52 Հարոն F 
19 
DDT30 1.3 2.0 27 1=10~30 -11 
0.63 8 
2 
126 
DDT32 1.2 2.0 27 icaz 10 
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产品 型 号 机 重 “| 验收 气压 / հիկ տ | 气管 内 径 钉子 规格 尺寸 
Աա /kg (N/mm?) => /mm /mm /mm 
Փ10 
DDP45 2.5 10.0 44 i 
10 
ը 
DDU14 1.2 1.4 27 I-14 2$ E 
12.7 1 
H 
DDU16 1.2 1.4 27 ae 6 É 
0.63 8 
5.1 
DDU22 1.2 1.4 27 արոտա 20:56 
11.2 
DDU22A 1.2 1.4 27 1-6--22 T 
12 1 
E 
DDU25 1.1 2.0 27 Լ 10-25 955 k 
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( 续 ) 
agyu) 机 重 MUV pien խտ | 气管 内 和 钉子 规格 尺寸 
Աա /kg (N/mm?) => /mm /mm /mm 
8.5 
DDU40 4 0.63 10.0 45 8 7-40 4 























17.6.12 气动 指针 式 测量 仪 
1. 气动 指针 式 测 量 仪 的 组 成 类 型 
气动 指针 式 测量 仪 由 指示 表 、 敏 感 元 件 、 电 器 装置 及 气动 测 头 组 成 。 以 薄膜 为 敏感 

元 件 的 称 为 薄膜 气动 测量 仪 ， 如 图 17-61 所 示 ; 以 波纹 管 为 敏感 元 件 的 称 为 波纹 管 气动 














测量 仪 ， 如 图 17-62 所 示 。 


BAJ 





调 零 旋钮 


指示 灯 





波纹 管 气动 测量 仪 


图 17-62 





2. 气动 指针 式 测量 仪 的 技术 参数 ( 表 17-61 ) 
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表 17-61 气动 指针 式 测量 仪 的 技术 参数 (JJG 466 一 1993) (单位 : mm) 















































É = 分 度 值 示 值 范围 测 头 喷嘴 直径 =l 
0.001 0 ~ +0.025 
0. 12 -0. 14 
薄 0.001 0~ +0.04 
膜 0.002 0 ~ +0.08 0.18 ~0.20 
式 0. 004 0 ~ +0.16 0.25 ~0.27 
2 
0.005 0 ~ +0.20 0.28 ~0.30 
0. 002 -0.02 ~ +0.05 
X 0. 002 0 ~ +0.05 0.12 ~0. 14 
Ah 
Ë 0.001 0 ~ +0.025 
式 
0. 0005 0 ~ +0.01 2 或 1 0.08 ~0. 12 
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18.1 管 接头 及 组 件 


18.1.1 气动 管 接头 
L 气动 管 接头 表示 方法 
气动 管 接头 由 一 般 画 法 加 分 类 特征 要 素 或 代号 表示 ， 如 表 18-1 所 示 。 
表 18-1 气动 管 接头 表示 方法 






























































































































































气动 管 接头 名 称 插头 插座 连接 表示 
气动 管 接头 (一 般 画 法 ) — > 一 一 —>—— 
插入 式 管 接头 — »---- -ՀՅՅ--- 
PERRA -a> >a =P= 
锥 面 锁 紧 式 管 接头 -Ի» > 上 一 ——— 
卡 短 式 管 接头 一 个” >O -ԺԾ-Լ»Հ»-- 
快 换 式 管 接头 (不 带 单 向 阀 ) —— Ւ--- --Ի»-«Հ-- 
(50810) 18) — — —E>—+—— 
调 速 式 管 接 头 -> s > 
2. 气动 管 接头 类 别 、 系 列 及 品种 的 代号 (K 18-2) 
R182 气动 管 接头 类 别 、 系 列 及 品种 的 代号 

气动 管 接头 分 类 名 称 ”| 代号 系列 名 称 代号 品种 名 称 代号 
插入 式 A 直通 2 终端 7 

卡 套 式 B 直通 穿 板 22 中 间 终端 F 

锥 面 锁 紧 式 C ո: 23 杆 状 G 
EEN D Hf 24 活 节 M 

快 换 式 E 三 通 3 Ez J 

对 接 D 

调 速 式 F 四 通 4 
长 终端 CZ 
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3. 气动 管 接头 型 号 表示 方法 


QJ x xx—x x—xx 
ERETT 代号 (或 标准 号 ) 
规格 (公称 通 径 ) 


品种 代号 
系列 代号 
分 类 代号 
气动 管 接头 



































4. 气动 管 接头 的 公称 通 径 及 拉 伸 力 〈 表 18-3) 











表 18-3 气动 管 接头 的 公称 通 径 及 拉 伸 力 





























公称 通 径 /mm 3 4 6 8 10 15 20 25 
拉 伸 力 软 管 70 150 250 400 600 = = = 
/N 
硬 管 440 800 1200 1800 3100 








18. 1.2 锥 密封 钢丝 编织 胶 管 总 成 


1. 锥 密封 钢丝 编织 胶管 总 成 的 形式 〈 图 18-1 ) 





































剥 外 胶 长 / 


扣压 长 度 10 











图 18-1 锥 密封 钢丝 编织 胶管 总 成 























EE 密封 钢丝 编织 胶管 总 成 的 尺寸 ( 表 18-4) 





1578 


五 金 大 手 册 














表 18-4 锥 密封 钢丝 编织 胶管 总 成 的 尺寸 











(JB/T 6142. 1 一 2007) 
























































































































































(单位 : mm) 
曾 覃 层 外 径 = Sa 
工作 压力 “| 增强 层 外 径 | 扣压 直径 2 2 两 
胶管 | 公称 /N/mm?) D 0 形 橡胶 
大 公 | 通 径 "1 HII ; do D sb |i h b| BEI 
816 DN di x d, 
I |H |H max maxima T H IH I H | 亚 
5 | 4 |21|37|45 10.10.713.5| 15 16.718.52.5| M16 x1.5 |21|26 | 18 153 22 | 63218 |0.14|0.16|0.18 
6.3| 6 |20 |35 |40 11.713.315.1/17 18.720.53.5| M18 x1.5 |24137 | 25 65 |31 | 8.5x1.8 |0.20|0.22|0.24 
8 | 8 7.5|30 |33 13.314.916.7| 19 po0.722.5| 5 | M20 x1.5 |24 138 |25 |68 |32 | 10.6x1.8 |0.28|0.30|0.32 
10 | 10 | 16 /28 |31 15.717.319.1| 21 D2.724.5 7 | M22 x1.5 |27 38 |25 |69 32 | 12.5x1.8 |0.34|0.36 0.38 
12.5| 10 | 14 |25 |27 |9.1p0.7p2.5p5.2| 28 p9.5| 8 | M24 x1.5 |30 |44 |30 |76 |38 | 13.2 x2.65 |0.46|0.50|0.56 
16 | 15 10.5/20 | 22 92.223. 825.698.2)31 82.510| M30x2 |36 | 44 |30 82 |38 | 17.0 x2.65 |0.60|0.64 0.68 
19 | 20 | 9 |16 |18 26.2p7.8p9.6B1.2| 34 B5.5 13 | M33x2 |41 |50 |35 |88 |44 | 19.0 x2.65 |0.78|0.84|0.90 
22 | 20 | 8 |14 | 16 ջ9.481.082.884.2|137 88.5| 17 | M36x2 |46 |50 |35 |92 |44 | 22.4x2.65 |1.10|1.12|1. 14 
25 | 25 | 7 |13 |15 B3.0B4.836.6B8.2 40 41.5 19 | M42x2 |50 |54 |38 100 46 | 26.5 x3.55 |1.32|1.34|1.38 
31.5| 32 |4.4| 11 | 12 B9.741.543.346.5 48 49.5 24 | M52x2 |60 |60 |44 115 52 | 34.5 x3.55 |1.64|1.66|1.68 
38 | 40 |3.5| 9 | 一 #6.147.9| — b2.5| 54 | — |130 | M56x2 |65 |64 |49 |120| 56 | 37.5 x3.55 |2.00|2.10| 一 
51 | 50 |2.6| 8 | — 59.060.8 一 7.068.5| — |40 | M64x2 |75 |75 |59 |145| 67 | 47.5 x3.55 |3.90|4.00| 一 
jas 23 š 
18.1.3 锥 密封 90" 钢 丝 编织 胶管 总 成 
DR + ԷՋ Է է Ի, " 
1. 锥 密封 90° 钢 丝 编织 胶管 总 成 的 形式 (图 18-2 ) 
L 
Bs 
扣压 长 度 10 
ո 
A 
S 
图 18-2 锥 密封 90° 钢 丝 编织 胶管 总 成 
二 + ` > 
2. 锥 密封 90 钢丝 编 织 胶管 总 成 的 尺寸 〈 表 18-5) 
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一 |029|01-9| 59-Ք2-5"7Ֆ | 006 | 521 | 0862 L9 Sh | 6s | SS Zxt | 中 | — 1999/0:19| 一 18 0906S| — 3 9¿| 09 | IS 
— |91:8|50:9| 99:82 5:79 | sst] «6 | 981 | 99 | 021| 6r | 9 | so | zxosw | oe | — | ts |5:269| — |61Ե|199Ե — | 6 Ise|l o | ge 
01-2|80-2|50-2) SS'EX SHE | ՏԵԼ | 06 | SLI] zs SH | yy | o9 | o9 | zxzsw | t€ |5:6Ֆ| 8t |5:9Ե|85"5Ի| 9:19 1:65) ct H || ce | SIE 
Z8 184 ISO 55:82 5:96 | 021 | ZL | ՖԼ | 9 | 001| s€ | ps | os| «ՓԽ | 6r 51Ֆ| Ob |2:89|9"95|9-ՖԵ 0:69) st 8:17 | S Ջ 
SE'I|EE TIOE CI] S9 xy 22 | 001 LS | «21 | tt | z6 | se | 09 | 9 | Zx95 | 71 |5:99| Le zl8 zco i£ ro ot hr gs | O | Շ 
06-0|88-0|58-0| 59-220:6Լ | 06 | 09 SI r | 98 | se | os | Ir | zxeew | er |/5:58| pe |2:15/9:62|9:12|6:96| st] or 6|02 6 
Ֆ9:0|29-0|09-0| so'2x0 `l | 98 Sr | sor | s€ | zs | oe | pp 9. | zxoew | or /528| re |2:852/9-52|9:85|2-2| zz | oz 5:01| st | ol 
ՖԵՏ"0|15:0|6Ֆ-0| 59-22 z'er] s9 | ze 06 | se 9 | o£ | te | oe S'IXpW | 8 Is6c 92 |2:52/5-22|7-06| 1:61| Li SÇ L| or 192 
9Ե՞0|ՏԵ՛0|ՖԵ՞0| 812450 | 09 982109 | ze | 69 | sz | se | 121914: ա | 4 Sir 12 116181 SI 18 S€ | ot | or | or 
96:0|ՖԵ-0|28:0| 81x901 SS | pz | s4 | ze 9 | sz | se Ը | 91202. | s | այ "02| 61 |1"9Լ|6-ՖԼ| £ €l ee | oe 541) 8 8 
«2-0|05-01810| 8 TIxS | 09102100 | t€ | s9 | sz | Le | ve | 91291 | S'E SO ¿SI Li |I Si e ele ll op S£ O| 9 | 69 
02:0|81-0|910| 8'Ixç9 | 09106 ss | zzi ç 5. 9 区 SIx9IA | 52 lss st |S'el e IL TOL sy ¿€ 1:Շ| P S 
H | H I H | H լ /Կայատ թայ e T I 
“px 'p ան, ¿ I F sk 
3/ արտա H W |a 71 人 | a p զ HW H 1 (uu N) — s% 
EHEM HEHU ATEL HWYL 7 
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18.2 胶管 


18.2.1 普通 全 胶管 
1. 普通 全 胶管 的 形式 (图 18-3) 





图 18-3 普通 全 胶管 


2. 普通 全 胶管 的 尺寸 ( 表 18-6) 


















































表 18-6 ”普通 全 胶管 的 尺寸 
内 径 外 径 Hk JE: 内 径 外 径 壁 厚 内 径 外 径 | այր 
Dñ iin Ն 
3 6 1.5 10 14 2 22 29 3.5 
5 8 T5 13 18 2.5 25 32 3:5 
6 9 3:58 16 21 2.5 32 39 4.5 
8 12 2 19 26 3.5 38 47 4.5 
18.2.2 ”通用 输 水 织物 增强 橡胶 软 管 
1. 通用 输 水 织物 增强 橡胶 软 管 的 形式 (14 184) 











⁄ W 


图 18-4 通用 输 水 织物 增强 橡胶 软 管 





a) 夹 布 胶管 b) 











2. 通用 输 水 织物 增强 橡胶 软 管 的 





纤维 编织 胶管 c) 纤维 缠绕 胶管 





尺寸 (2187) 
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表 18-7 通用 输 水 织物 增强 橡胶 软 管内 径 、 偏 差 
及 胶 层 厚度 (HG/T 2184—2008) (单位 : mm) 
պ 径 胶 层 厚度 “> 
公称 尺寸 偏 。 差 内 衬 层 外 覆 层 
10 
12.5 1.5 1:5 
16 +0.75 
19 
20 2.0 1.5 
22 
25 
27 +1.25 
32 2.5 1:5 
38 
40 
50 +1.50 
63 
76 3.0 2.0 
80 
100 +2.00 
注 ; 未 标注 的 软 管内 径 、 偏 差 及 胶 层 厚 度 ， 可 比照 临近 软 管 的 内 径 、 仿 差 及 胶 层 厚 度 为 准 。 
18.2.3 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 
1. 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 形式 〈 图 18- ) 
图 18-5 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 
2. 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 尺寸 
1) 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 公称 内 径 和 公差 如 表 18-8 所 示 。 
表 18-8 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 公称 
内 径 和 偏差 (GB/T 1186—2007) (单位 : mm) 
公称 内 径 偏 。 差 公称 内 径 հ 2 
5 +0.5 25 +1.25 
6.3 +0.75 31.5 +1.25 
8 +0.75 40(38) +1.5 
10 +0.75 50 +1.5 
12.5 +0.75 63 +1.5 
16 +0.75 80(76) +2.0 
20(19) +0.75 100(102) +2.0 
注 ; 括号 中 的 数字 是 供 选择 的 。 




















2) 压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 内 衬 层 和 外 履 层 的 最 小 厚 


型 号 1 











3 18-9 














层 的 最 小 厚度 (GB/T 1186—2007) 


2 


3 


4 


5 





度 如 表 18-9 所 示 。 
压缩 空气 用 织物 增强 橡胶 软 管 的 内 衬 层 和 外 履 





(单位 : mm) 
6 7 





内 衬 层 /mm 1.0 


1.0 


1.0 


1.5 


1.5 


2.0 2.0 





外 和 履 层 /mm 1.5 





1.5 








1.5 


2.0 








2.0 








2.25 2 
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18.2.4 家 用 煤气 胶管 
1. 家 用 煤气 胶管 的 形式 (图 18-6) 








图 18-6 家 用 煤气 胶管 


2. 家 用 煤气 胶管 的 尺寸 ( 表 18-10) 
表 18-10 家 用 煤气 胶管 的 尺寸 




















1) 单 层 :黑色 ,表面 光滑 



































































































































品种 2) 双 层 (内 胶 层 , 外 胶 层 ) :其 外 胶 层 为 橘 黄 色 , 并 带 有 与 轴线 平行 的 四 槽 花 
S 3) 三 层 (内 胶 层 .中 胶 层 .外 胶 层 ) Oba a E ,并 带 有 与 轴线 平行 的 
标准 产品 անն: 
(HG/T 2486—1993) | 公称 内 径 和 辟 厚 /mm 气体 透 过 量 适用 温度 /%C 气 密 试验 | ” 耐 压 试验 
/mm ի /(ml/h) | 树脂 橡胶 JEJ1⁄ (N/mm?) 
9 3 <5 
-10-70 | -10-90 0.1 0.2 
13 3.3 <7 
. 公称 内 径 /mm 8 10 长 度 /m 5~30 
市 场 产 品 — > 
每 米 约 重 /kg 0.14 | 0.20 色泽 深蓝 色 
18.2.5 打气 胶管 
1. 打气 胶管 的 形式 (图 187) 
图 18-7 打气 胶管 
2. 打气 胶管 的 尺寸 CR 18-11) 
表 18-11 打气 胶管 的 尺寸 
公称 内 径 /mm 5 6 8 编织 层 数 1 
每 米 约 重 /kg 0. 147 0.166 0.210 长 度 /m 30 


























[ 作 压 力 为 1.2/ ( N. mm2 ) ,爆破 压力 为 4.8/ (N/mm?) 





18.2.6 蒸汽 橡胶 软 管 
1. 蒸汽 橡胶 软 管 的 形式 〈 图 188) 
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图 18-8 ”蒸汽 橡胶 软 管 
a) 钢丝 编织 蒸汽 橡胶 软 管 ”b) 毁 斗 蒸汽 橡胶 软 管 


2. 蒸汽 橡胶 软 管 的 尺寸 ( 表 18-12 ) 




















表 18-12 ”蒸汽 橡胶 软 管 的 尺寸 (单位 : mm) 

公称 内 径 偏 。 差 公称 内 径 偏 。 差 
12.5 +0.75 38 +1.50 
16 +0.75 40 +1.50 

19 +0.75 50 +1.50 

20 +0.75 51 +1.50 
25 +1.25 63 +1.50 
31.5 +1.25 80 +2.00 

















注 : 内 胶 层 厚度 不 应 小 于 2. 0mm， 外 胶 层 厚度 不 应 小 于 1. 5mm。 
18.2.7 气体 焊接 设备 焊接 、 切 割 和 类 似 作 业 用 橡胶 软 管 
1. 气体 焊接 设备 焊接 、 切 割 和 类 似 作 业 用 橡胶 软 管 的 形式 〈 图 18-9 ) 














图 18-9 气体 焊接 设备 焊接 、 切 割 和 类 似 作业 用 橡胶 软 管 


2. 气体 焊接 设备 焊接 、 切 割 和 类 似 作业 用 橡胶 软 管 的 尺寸 ( 表 18-13) 
表 18-13 气体 焊接 设备 焊接 、 切 割 和 类 似 作 业 用 橡胶 




















软 管 的 尺寸 (GB/T 2550 一 2007 ) (单位 : mm) 
公称 内 径 | 内 ” 径 | 偏 ” 差 | 同心 度 误差 < | 公称 内 径 | 内 径 | 偏 ” 差 | 同心 度 误差 < 
4 4 +0.55 1 16 16 +0.7 1.25 
5 Š +0.55 1 20 20 +0.75 1.5 
6.3 6.3 +0.55 1 25 25 +0.75 1.5 
8 8 +0.65 1.25 32 32 +0.1 1.5 
10 10 +0.65 1.25 40 40 +1.25 1.5 
12.5 12.5 +0.7 1.25 50 50 +1.25 1.5 


























注 : Լ 内 径 和 偏差 不 执行 GB/T 9575—2003 的 规定 〈 除 公称 内 径 20mm 外 ) 。 
2. 对 于 中 间 的 尺寸 ， 数 字 应 从 R20 优先 数 系 中 选取 。 
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3. 标记 


1) 颜色 标记 如 表 18-14 所 示 。 


表 18-14 颜色 标记 (GB/T 2550 一 2007) 






























































“< f SMERE 
Հաւ Ժերն ոթ իէ ՆԻԻ" (BR LPG MPS 天然气、 甲烷 外 ) 红色 
氧气 蓝 色 
空气 氮气、 氢气、 二 氧化 碳 黑色 
液化 石油 气 (LPG) IH EZ C MR H MPS) RRA .甲烷 橙色 
所 有 燃气 (本 表 中 包括 的 ) 红色 -橙色 


D 对 此 软 管用 于 氧气 的 适用 性 ， 应 与 制造 厂 协商 。 

2) 文字 标记 。 软 管 外 履 层 应 至 少 每 隔 1000mm 
(GB/T 2550 一 2007) 、 最 大 工作 压力 (N/mm°) 、 公 
称 内 径 、 制 造 广 或 供应 商 的 标志 (如 : XYZ), B 








年 度 。 


示 Ü|: GB/T 2550--2007-2.0 N/mm°-10-XYZ- 


2008, 


18.2.8 农业 喷雾 用 橡胶 软 管 











连续 、 牢 固 地 标志 出 标准 编号 




















1. 农业 喷雾 用 橡胶 软 管 的 形式 (图 18-10) 图 18-10 ”农业 喷雾 用 橡胶 软 管 
2. 农业 喷雾 用 橡胶 软 管 的 尺寸 (21815) 
R 1815 农业 喷雾 用 橡胶 软 管 的 尺寸 (单位 : mm) 
软 管 公称 内 径 偏差 软 管 公称 内 径 偏差 
6.3 +0.75 16 +0.75 
8 +0.75 20 +0.75 
10 +0.75 25 +1.25 
125 +0.75 





18.2.9 ” 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 


1. 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 形式 (图 18-11 ) 











图 18-11 耐 稀 酸 大 橡胶 软 管 
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2. 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 类 型 ( 表 18-16 ) 
表 18-16 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 类 型 (HG/T 2183—1991) 




















型 号 结 构 用 տ 使 用 压力 /( N/mm?) 
A 有 增强 层 输送 酸 碱 液体 0.3 .0.5 .0.7 
B 有 增强 层 和 钢丝 螺旋 线 吸引 酸 碱 液体 负 压 
Aai 负 压 
C 排 吸 酸 碱 液体 0.3.0.5.0.7 





3. Սիրան pe 3k S Bu JX oF 











































































































1) A 型 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 尺寸 如 表 18-17 所 示 。 
表 18-17 A 型 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 尺寸 (HG/T 2183—1991 ) (单位 : mm) 
A H 胶 层 厚度 “> 
公称 内 径 偏 差 内 胶 层 外 胶 层 
12.5 
16 
20 二 2.2 1.2 
22 
25 
315 +1.25 
40 
2.5 
45 
s) +1.5 1.5 
63 
80 +2.0 2.8 
2) B 型 和 C 型 耐 稀 酸 碱 橡胶 软 管 的 尺寸 如 表 18-18 所 示 。 
表 18-18 B 型 和 C 型 耐 稀 酸 碱 橡 胶 软 管 的 尺寸 (HG/AT 2183—1991) 
(单位 : mm) 
B 型 及 C 型 B 型 及 C 型 
公称 内 径 偏 差 公称 内 径 偏 差 
31.5 +1.25 50 
Է1.5 
40 63 
Է1.5 
45 80 ED 














18.2.10 ”钢丝 编织 增强 液压 型 橡胶 软 管 
1. 钢丝 编织 增强 液压 型 橡胶 软 管 的 形式 (图 18-12 ) 








图 18-12 钢丝 编织 增强 液压 型 橡胶 软 管 
a) 钢丝 编织 液压 胶管 2W ե) 钢丝 缠绕 液压 胶管 4S c) 钢丝 缠 编 液压 胶管 


2Sx1W 
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2. 钢丝 编织 增强 液压 型 橡胶 软 管 的 尺寸 (R 18-19) 
表 18-19 ”钢丝 编织 增强 液压 型 橡胶 软 管 的 尺寸 (CB/T 3683. 1 一 2006) 



















































































































































































(单位 : mm) 
所 有 类 别 IST/RIA 型 ISNZ/RIAT 型 2ST/R2A 型 2SN/R2AT 型 
公称 Jo tatg ւ ).18: a 
内 径 աայ Սոր Հեա Ժէ 4 软 管 外 径 մոն 
最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 小 | 最 大 | 最 大 | 最 小 | 最 大 
5 4.6 15.4 8.9 10.1 11.9 13.5 12.5|0.8 | 1.5 10.6 11.7 15.1 16.7 14.1] 0.8 | 1.5 
63 |6.2 7.0 110.6111.7 115.1 116.714. 110.8 | 1.5 12.1 13.3|16.7 18.3 15.7 | 0.8 | 15 
8 7.7 8.5 12.1 13.3 16.7 18.3 15.7|0.8 | 1.5 [13.7 14.9|18.3 19.9 17.3 | 0.8 | 15 
10 9.3 10.1 14.5 15.7 19.0 120.6 18.1|0.8 | 1.5 [16.1 17.3|20.6 22.2 19.7 | 0.8 | 15 
12.5 |12.3 13.5117.5 19.1 22.0|23.8|21.5|0.8 | 1.5 |19.0 20.6 23.8 25.4 23.1[| 0.8 1.5 
16 _ |15.5116.7 20.6 22.2 25.4|27.0 24.7| 0.8 | 1.5 [22.2 23.8 27.0 28.6 26.3 | 0.8 | 15 
19 |18.6 19.8 24.6 26.2 29.4|31.0 28.6| 0.8 | 1.5 [26.2 27.8|31.0 32.6 30.2 | 0.8 | 15 
25 |25.0|26.4|32.5 34.1 36.9|39.3 36.6| 0.8 | 1.5 |34.1 35.7 38.5 40.9 38.9] 1.0 | 2.0 
31.5 |31.4 33.0 39.3 41.7 44.4|47.6|44.8| 1.0 | 2.0 |43.2 45.7 49.2 52.4 49.6|1.0 | 2.0 
38 |37.7 39.3 45.6 48.0 50.8|54.0 52.1| 1.5 | 2.5 [49.6 52.0|55.6 58.8 56.0 | 1.3 | 2.5 
51 . |50.4 52.0 58.7 61.9 65.1|68.3 65.9| 1.5 | 2.5 |62.3164.7 68.2 71.4 68.5 | 1.3 | 25 
18.2.11 农林 拖拉 机 和 机 具 用 高 温 低压 输 油 胶 管 
1. 农林 拖拉 机 和 机 具 用 高 温 低压 输 油 胶管 的 形式 (图 18-13) 
图 18-13 农林 拖拉 机 和 机 具 用 高 温 低压 输 油 胶管 
2. 农林 拖拉 机 和 机 具 用 高 温 低压 输 油 胶管 的 尺寸 ( 表 18-20) 
表 18-20 农林 拖拉 机 和 机 具 用 高 温 低压 输 油 胶管 的 
尺寸 (JB/T 10637 一 2006) (单位 : mm) 
pe 26: 1722 z E JE RF ps A% e ԷԼ 
zz í s E = pa Բույրը» 
公称 尺寸 允许 偏差 内 胶 层 外 胶 层 壁 厚 偏差 
10 +0.7 
13 22.0 3.8-4.8 
16 »1.2 
19 +0.8 4.5 ~5.5 
>2.2 
22 “S 26.0 应 符合 GB/T 9575 的 
x 5026.5 | .08 | 规定 ,也 可 按 合同 规定 执 
32 5.0 ~7.0 A 
38 22.5 5.5 ~7.5 մ 
Է 1.2 
45 1.5 5.5-8.0 
51 55-8.5 
64 6.0 -10.0 
+1.5 2.8 
76 6.0-10.5 















































[ 作 压 力也 可 按 合同 规定 生产 。 
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18. 2. 12 工程 机 械 用 高 温 低压 输 油 胶管 
1. 工程 机 械 用 高 温 低压 输 油 胶 管 的 结构 (图 18-14) 












































图 18-14 工程 机 械 用 高 温 低压 输 油 胶管 
2. 工程 机 械 用 高 温 低压 输 油 胶 管 的 尺寸 ( 表 18-21) 
表 18-21 工程 机 械 用 高 温 低压 输 油 胶管 的 尺寸 (JB/T 8406 一 2008 ) 





































































































(单位 : mm) 
胶管 内 径 胶 层 厚度 胶管 外 径 胶管 切割 
公称 尺寸 | 极限 偏差 内 胶 层 外 胶 层 公称 尺寸 管 壁 厚度 偏差 长 度 及 偏差 
8 թոր 15 - 16 
10 AS »1.5 17-18 
13 Հոր 20-22 
16 a 24 -26 
19 +0.7 >2.0 29-31 
22 34 ~36 
25 35 -38 YAG 
32 43 ~46 +0.8 n o aR ան 
38 աա >2.5 49-53 9575 的 规定 
45 EEE 57 -61 
51 »1.2 63 ~68 
64 բթ» 76-82 
76 < Հոր 88 -94 
89 R TA 103 ~ 109 
102 — 116 ~ 122 
































注 : 胶 层 厚度 、 壁 厚 、 工 作 压 力 和 胶管 切割 长 度 及 偏差 也 可 以 由 用 户 提出 ， 经 双方 协商 确定 。 
18.2.13 液化 石油 气 (LPG) 用 橡胶 软 管 
1. 液化 石油 气 (LPG) 用 橡胶 软 管 的 形式 〈 图 18-15 ) 











图 18-15 液化 石油 气 (LPG) 用 橡胶 软 管 
2. 液化 石油 气 (LPG) 用 橡胶 软 管 的 扩 寸 〈 表 18-22 ) 
表 18-22 ”液化 石油 气 (LPG) 用 橡胶 软 管 的 尺寸 (GB/T 10546 一 2003 ) 












































(单位 : mm) 

内 径 尺 寸 rm 差 内 径 尺 寸 J 3 

8.0 40.0 

10.0 50.0 +1.50 

12.5 +0.75 63.0 

16.0 80.0 

20.0 100.0 

25.0 որր 160.0 A00 

31.5 iki 200.0 
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18. 2.14 消防 吸水 胶管 
1. 消防 吸水 胶管 的 形式 (图 18-16) 








图 18-16 消防 吸水 胶管 


2. 消防 吸水 胶管 的 尺寸 
1) 胶管 内 径 与 公差 尺寸 如 表 18-23 所 示 。 


表 18-23 胶管 内 径 与 公差 (GB 6969 一 2005 ) 





























规 格 公称 内 径 /mm 人 允许 最 大 偶 差 /mm 

50 51 

65 64 

80 76 թՏ 

90 89 

100 102 

125 127 2.0 

150 152 














2) 胶管 管 头 长 度 与 公差 尺寸 如 表 18-24 所 示 。 
表 18-24 ”胶管 管 头 长 度 与 公差 尺寸 (GB 6969—2005) 



































3) 胶管 管 头 内 径 与 公差 尺寸 如 表 18-25 所 示 。 
表 18-25 “胶管 管 头 内 径 与 公差 尺寸 (GB 6969—2005) 





规格 管 头 长 度 /mm 允许 最 大 偏差 /mm 
50 
75 
65 
+10.0 
80 
100 
90 
100 
125 
125 +15.0 
150 150 





























规 格 管 头 内 径 /mm 允许 最 大 偏差 /mm 
50 57 
65 71 +1.5 
80 83 
90 96 
100 113 
125 137 a 
150 163 
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19.1 电动 工具 型 号 编制 方法 
19.1.1 电动 工具 产品 型 号 编制 方法 














电动 工具 产品 的 


1. 大 类 代号 











型 号 组 成 如 下 : 












































Ez 


J L H. 
规格 代号 
设计 序号 





设计 单位 代 



































F 
品名 代号 
工具 使 用 的 电源 类 别 代号 
大 类 代号 


大 类 代号 及 品名 代号 各 用 一 位 汉 洛 拼音 字母 表示 ， 如 表 19-1 所 示 。 该 字母 根据 下 


述 原 则 选 出 : 


1) 尽量 采用 对 象 有 代表 怕 
2) 如 果 按 上 条 选 























的 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 
用 ， 发 生 不 同 产品 的 大 类 代号 和 品名 代号 都 相同 时 ， 则 采用 其 他 


































































































































































































字母 。 
表 19-1 电动 工具 的 大 类 和 品名 (GB/T 9088 一 2008 ) 

大 类 品名 代号 

名 称 代号 A B Ü D E F G H I J K L 

s 2.1 2 型 

金属 B 磁 JJ 电 B 
切 前 | 1 |ք ոա a |ա րիա ԱԱ. 
砂 磨 pp | 动 式 | ba BAIRE Zo 规则 作 圆 周 

Տ Եթ ո | RE 式 砂 | 下 站 | բալ | 光 机 եխ Ր 
类 ալ | 砂 光 յթ 轮机 | 式 砂 | 式 砂 իլ 府 “| 运动 砂 光 机 
机 | cbe | եց, | 轮机 |, 全 | 或 抛光 机 
光 机 
定 自 

装配 | p 电 扭矩 攻 螺 

类 扳手 ե 钉 旋 
手 具 
լ 木 | P 

. 木 ,| XK K| - 

林木 թանի: եյ TZ] É թ 木工 开 楼 . 
| M | 工 带 T4 工 车 EBES 
: տ | 包 | 用 工 枝 机 | 枝 机 | 床 “| 机 
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(Յէ) 
大 类 品名 代号 
名 称 代号 A B C D É F G H լ J K Լ 
աա 2 ն Խոր 
类 茶 前 毛 机 样机 
s. 前 草 | ո Ե | քոյ) 步行 控 
AE v ճառ | el se| ma HM ap CU mam 
章 前 整 机 | 边 机 砂 机 zb 机 
建筑 աճ ոթ իճ Քո» 金 | w Bl im 
建筑 | Z as M|. E El an mala E ,分 | 刚 石 击 电 IIK IR 
道路 类 W a| աւա |" արա a 栓 扳手 
Pl K 
' ” | 家 | 管 | 
其 他 7 热 | R 气 | o El 卷 | m 石 | 。 
> Q ին 用 水 Š l |լ acar | 雕刻 机 打 蜡 机 
类 աա | 风 枪 | 布 机 "| “| 风机 aaa | am 
大 类 品名 代号 
名 称 代号 M N 0 P Q R Տ T U V w X էմ Z 
金属 坡 | 套 | պ պ ա տ Ք 
պա | 1 | 口 机 Գովեա «եւա Ծե Հա 
ըլ 
= տր: 
P s լար Խր: ոթ 
y HJ Jr l £ EY 
类 光 机 光 机 a 轮机 | 光 机 
定 Լ ր 
装配 մեր RE 钉 | 板 曙 二 
类 P խր 螺钉 rl 钉 机 | 钉 施 腾 管 机 
旋 具 具 
林木 | y 厚 修 | 曲 | ո 21 Ք| e 平 zÁ 电 | < 
> TE > Ë Ë Է»: Հաա թյ 
类 eJ 边 机 RME 8 աղ լ HHR |ա AL 
农 收 | y ռլ բ 
类 酒 机 հրել 
տիչ բռ 
转 | պ 连 | Eler ER ar A r 
司 艺 | y | 盘 式 | 刀 杆 MR ER S dZ y 简 式 坪 松 
" ek ե թ ի x. 3 公 
类 制 草 式 割 Ս a 用 吹 吹 gi 割 草 士 机 
ե. | 草 机 机 | 机 11 + 
机 | 用 机 
插 附 
l RAR 枕 | պ 地 | .| 着 式 : 
建筑 | A| g 套 | a pl 混凝土 
! Z RE WB 木 电 | 筋 切 板 砂 աա 2 
道路 类 h A uman B ղթ 管 机 刊 机 钻机 
动 器 动 器 
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( 续 ) 
大 类 品名 代号 
名 称 | 代号 | M | N | 0 P|Q | R S T U| V | W|X Y | Z 
մեք: ավ am| աո 
ճի 
往 水 
其 他 | 0 ԷՋ: | F ել 池 清 碎 | 石 | 地 | Jj 清 | 吸 T| mk 
类 斤 项 | 雕刻 | 锈 机 | 喷枪 洗 机 纸 机 | 膏 锯 | 毯 剪 | 洗 机 | ԹԱՆ | ճե Ե) 
BL 
注 : 本 表 所 列 基 本 为 一 般 手 持 式 工具 ， 对 某 些 特殊 结构 及 功能 的 产品 可 增加 第 四 个 字母 以 示 区 别 ， 即 可 
移 式 工具 加 “T”， 软 轴 式 工具 加 “R”， 电 子 调 速 工具 则 加 “E”。 
2. 工具 使 用 的 电源 类 别 代 号 ( 表 19-2) 
表 19-2 电源 类 别 代号 (GB/T 9088—2008) 
工具 使 用 的 电源 类 别 代号 工具 使 用 的 电源 类 别 代号 
直流 0 三 相交 流 400Hz 4 
单 相交 流 50Hz 1 本 
三 相交 流 200Hz 2 三 相交 流 150Hz 3 
三 相交 流 50Hz 3 三 相交 流 300Hz 6 
注 : 适用 于 多 种 电源 的 工具 ， 电 源 类 别 中 的 各 种 电源 代号 均 应 列 出 。 
3. 设计 单位 代号 
设计 单位 代号 一 般 由 设计 单位 名 称 的 汉语 拼音 字 头 组 成 。 


4. 设计 序号 


1) 设计 序号 月 


2) 同 品种 、 同 规格 产品 的 























数学 表示 。 第 





次 设计 的 产品 可 省 略 此 项 。 





设计， 如 果 外 形 、 性 能 、 结 构 、 技 术 指 标 等 方面 有 显 











著 改进 和 提高 的 产品 ， 可 标 以 新 的 设计 序号 。 


zo 


3) 设 让 








IRE 


序号 仅 表示 产品 的 设计 先后 ， 并 不 反映 产品 的 结构 和 产品 水 平 的 高 低 。 








4) 设计 序号 的 
5. 规格 代号 


规格 代号 一 般 用 来 表示 该 产品 的 主 参数 ， 








rn 


与 新 产品 型 号 


样 经 申请 ， 颁 发 后 才 有 效 。 








用 数字 表示 。 











1) 主 参数 为 一 项 数字 ， 即 以 该 项 数字 表示 。 例 如 ， 电 钻 按 其 能 在 钢 上 钻 孔 的 最 大 
公称 直径 (mm) 6. 10 等 表示 ， 圆 饥 按 其 所 装 用 的 饮片 公称 直径 (mm) 200. 300 等 表 

















2) 主 参数 为 多 项 数字 时 ， 各 项 数字 间 用 乘 号 相连 表示 。 例 如 ， 电 蚀 按 其 刀片 宽度 
和 最 大 创 前 深度 表示 ， 刀 片 宽度 为 80mm， 最 大 刨 前 深度 为 2m9m， 则 应 表示 为 80 x2。 


3) 主 参数 为 一 项 数字 ， 但 在 不 同 条 件 下 数值 不 相同 又 必须 列 出 者 ， 在 规格 代号 ， 
可 同时 列 出 ， 各 数值 间 




















用 斜 线 分 天 





孔 直 径 表 示 ， 高 速 时 为 10mm， 低 


4) 具有 多 种 功能 的 工具 ， 按 





° 


速 时 为 13mm， 则 与 转速 相应 的 表示 为 10/13。 



































例如 ， 双 速 电 销 按 其 主轴 在 不 同 额定 转速 时 最 大 锁 
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主要 功能 的 主 参 数 表 示 。 例 如 ， 冲 击 电钻 只 表示 在 


轻 质 混凝土 或 砖 上 钻 孔 的 最 大 直径 (տու) 10、12 等 。 
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6. 产品 型 号 示例 
最 大 钻 孔 直径 为 13mm 的 A 型 电 销 ， 使 用 电源 为 单 相交 流 50Hz， 该 产品 由 x x Bh 
造 商 设计 ， 型 号 为 : 
1 1 2 一 xx 2 一 13A 























=, 




















最 大 钻 孔 直径 为 13mm,A 型 
第 2 次 设计 

xx 制造 商 设计 

եֆի 
外 相交 流 50Hz 


金属 切削 类 























由 














19.1.2 电动 工具 组 件 型 号 编制 方法 
几 作 为 标准 件 或 通用 件 组 织 专业 化 生产 的 电动 工具 组 件 必 须 申 请 型 号 ， 其 型 号 组 成 
如 下 : 



































DZ — 



































ET F 
设计 序号 
设计 单位 代号 
系列 代号 
日 件 名 称 代号 
电动 工具 组 件 

















A 





























1. 组 件 名 称 及 系列 代号 (K 19-3) 
表 19-3 组件 名 称 及 系列 代号 (GB/T 9088—2008 ) 











































































































组 ft 系列 代号 
名 称 代 号 A B Շ D E F G 
Asi S =i 单 相 工 
=. 三 相 中 | ”三 相 中 | -փրբ Pe 
_ Mi | ”三 相 工 տտ)» 流 
动机 J 频 异 步 | 频 异 步 | 频 异 步 ia 
BJ 频 异步 (200Hz) (300Hz) (400Hz) AER Դն 
开关 Ջի ան SU e n 
+e| Հայ AFA] aga 
换 向 器 Q | (不 带 加 ( 带 加 强 | ա 2 | 高 片 ( 带 | «տ 
强 环 ) 环 ) 环 ) 加 强 环 ) 
刷 握 总 要 F 涡 形 弹 
成 Տ 隐 盒 管 式 Հայր յէ Fr 
m ը k 
er 二 极 | 三 极 
a — | ( 带 接地 | (不 带 接 | ոա 
极 ) 地 板 ) 
线 插头 
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( 续 ) 
组 ff 系列 代号 
名 称 代号 A B C D E F G 
P 螺纹 连 | ”螺纹 连 ւ. 
31» [R30 | քու pa n 
PF) 带 护 手 ) | 

EKA 7 e Pu 
2. 组 件 主 参数 规格 代号 及 表示 (R194) 

表 19-4 ”组 件 主 参数 规格 代号 及 表示 (GB/T 9088—2008) 

组 件 名 称 主 参数 项 目 
电动 机 定子 冲 片 外 径 x 额定 功率 x 转速 
开关 额定 电流 
换 向 器 工作 直径 x 换 向 片 工作 长 度 x 内径 x 片 数 
刷 握 B WJ «Հ»: 
与 软 电缆 或 软 线 组 成 一 体 的 不 可 拆 线 插头 了 电 芯 线 的 公称 截面 

联 Վ JARE 
s: AWANA SE, 
夹 持 孔 内 径 

ԽԵԼ 能 夹 持 的 最 大 钻头 公称 直径 
BE tE 额定 电流 























3. 电动 工具 组 件 型 号 示例 

电动 工具 用 单 相 串 励 电动 机 额定 输出 功率 200W， 额 定 负 和 载 转速 15000r/min， 定子 
冲 片 外 径 56mm， 第 1 次 设计 ， 型 号 为 : 

DZ J A — xx — 56 x 200 x 15000 

Լ աթ 

xx 制造 商 第 1 次 设计 
պարիր) 
动机 
电动 工具 组 件 







































































19.2 常用 电动 工具 


19.2.1 电钻 
1. 电钻 的 形式 (图 19-1 ) 








图 19-1 电钻 


1594 五 金 大 手 册 























2. 电钻 的 型 号 编制 方法 





















































1 一 
N 
| 
| 











最 大 销 孔 直径 ,用 阿拉 伯 数 字 
表示 ,A 型 .B 型 和 C ոյր ուտ 
和 C 表示 (规格 代号 ) 

设计 序号 

设计 单位 代号 

外 (品名 代号 ) 

使 用 电源 类 别 代号 

属 切削 类 ( 大 类 代号 ) 










































































E> 
W 











按 电源 种 类 分 为 单 相交 流 电钻 、 直 流 电钻 和 交 直 流 两 用 电钻 。 按 电钻 的 基本 参数 和 
用 途 分 为 A 型 、B 型 和 C 型 。 

1) A 型 (普通 型 ) 电 外 主要 用 于 普通 钢材 的 钻 孔 ， 也 可 用 于 塑料 和 其 他 材料 的 钻 
FL, 具有 较 高 的 外 前 生产 率 ， 通 用 性 强 ， 适 用 于 一 般 体力 劳动 者 。 

2) B 型 (ŒW) 电钻 的 额定 输出 功率 和 转 矩 比 A 型 大 ， 主 要 用 于 各 种 钢材 的 钻 孔 ， 
具有 较 高 的 钻 削 生产 率 。B 型 电钻 机 构 可 靠 ， 可 施加 较 大 的 轴 向 力 。 

3) C 型 (轻型 ) 电钻 的 额定 输出 功率 和 转 矩 比 A 型 小 ， 主 要 用 于 非 铁 金 属 、 铸 铁 
和 塑料 等 材料 的 销 孔 ， 也 能 用 于 普通 钢材 的 钻 削 。C 型 电钻 轻便 ， 结 构 简 单 ， 可 施加 较 
小 的 轴 向 力 。 

3. 电钻 的 主要 技术 参数 (k 19-5) 






















































































































































































表 19-5 电钻 的 主要 技术 参数 (GB/T 5580—2007) 




































































电钻 规格 尺寸 /mm 4 6 8 10 
类 型 A Շ Ճ B Շ Ճ B Շ Ճ B 
额定 输出 功率 /多 “三 80 90 120 | 160 | 120 | 160 | 200 | 140 | 180 | 230 
额定 转 矩 /Nm > 0.35 | 0.50 | 0.85 | 1.20 | 1.00 | 1.60 | 2.20 | 1.50 | 2.20 | 3.00 
电钻 规格 尺寸 /mm 13 16 19 23 32 
类 型 Շ A B A B A 
额定 输出 功率 /W > 200 230 320 320 400 500 
额定 转 矩 /N. m > 2.50 | 4.00 | 6.00 | 7.00 9.00 12.00 | 16.00 | 32.00 



























































注 : 电钻 规格 尺寸 指 电钻 钻 前 抗 拉 强度 为 390N/mm? 钢材 时 所 允许 使 用 的 最 大 钻头 直径 。 


19.2.2 电动 冲击 扳手 
1. 电动 冲击 扳手 的 形式 (图 19-2 ) 
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2. 电动 冲击 扳手 的 型 号 编制 












































本 x | DEWALT Փ| 
4 ' 
Լ Գաթա ր ի կո KE s 


纹 直径 (mm) 以 阿拉 伯 数 ] 
字 表示 (规格 代号 ) 
设计 序号 


设计 单位 代号 
扳手 (品名 代号 ) 
电源 类 别 代号 
装配 类 (大 类 代号 ) 图 19-2 ”电动 冲击 扳手 
3. 电动 冲击 扳手 的 基本 参数 ( 表 19-6) 
表 19-6 电动 冲击 扳手 的 基本 参数 (GB/T 22677 一 2008 ) 

















































































































W 4 适用 螺纹 范围 /mm | 力矩 范围 /N+ m | 方 头 公 称 尺寸 /mm 边 心 距 /mm 
8 M6 ~ M8 4~15 10 x10 <26 
12 M10 ~ M12 15 ~60 12.5 x 12.5 <36 
16 M14 ~ M16 50 ~150 12.5 x 12.5 <45 
20 M18 ~ M20 120 ~ 220 20 x20 <50 
24 M22 ~ M24 220 ~ 400 20 x20 <50 
30 M27 ~ M30 380 ~ 800 20 x20 <56 
42 M36 ~ M42 750 ~ 2000 25 x25 <66 
注 : 1. 力矩 范围 的 上 限 值 (Ms ) 是 对 适用 范围 中 大 规格 的 上 述 螺栓 连接 系统 最 长 连续 冲击 时 间 (4, ) 
后 ， 系 统 所 得 到 的 力矩 。Aww 对 规格 42 为 10s， 对 规格 30 为 7s， 对 其 余 规格 为 5s。 





























2. 力矩 范围 的 下 限 值 (մա) 是 对 适用 范围 中 小 规格 的 上 述 螺栓 连接 系统 最 短 连续 冲击 时 间 (ռա) 
后 ， 系 统 所 得 到 的 力矩 。twin 对 各 规格 均 为 0. 5s。 

3. 电 扳手 的 规格 是 指 在 刚性 衬 垫 系统 上 ,装配 精制 的 、 强 度 级 别 为 6.8(GBAT 3098) 内 外 螺纹 公差 配合 

H 6H/6g( GB/T 197) 的 普通 粗 牙 螺纹 (CBZT 193) 的 螺栓 所 允许 使 用 的 最 大 螺纹 直径 d( mm) 。 


19.2.3 ”电动 刀 锯 


1. 电动 刀 锯 的 形式 (图 19-3) 
ISSE 


i 


Ը 

































































图 19-3 ”电动 刀 锯 
2. 电动 刀 锯 的 型 号 编制 


ւ Օ»Ի-ԱՍ- 


L_ 句 割 的 往复 行程 ,用 阿拉 伯 数 字 表 示 ( 规格 代号 ) 
设计 序号 


设计 单位 代号 

刀 饮 (品名 代号 ) 

使 用 的 电源 (类 别 代号 ) 
金属 切削 类 ( 大 类 代号 ) 
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3. 电动 刀 锯 的 基本 参数 (8197) 





1596 五 金 大 手 册 





R197 ”电动 刀 锯 的 基本 参数 (GB/T 22678 一 2008 ) 
























































规格 尺寸 /mm 额定 输出 功率 /W ՆԱՅՈՂ ո 空 载 往复 次 数 /( 次 /min) 

< >430 22.3 2-2400 

26 

28 
2570 22.6 =2700 

30 

注 : Լ 额定 输出 功率 指 刀 饮 拆 除 往复 机 构 后 的 额定 输出 功率 。 
2. 电子 调 速 刀 锯 的 基本 参数 基于 电子 装置 调节 到 最 大 值 时 的 参数 。 


19.2.4 电动 螺丝 刀 
1. 电动 螺丝 刀 的 形式 (图 194) 





图 19-4 ”电动 螺丝 刀 


2. 电动 螺丝 刀 的 型 号 编制 


P L 一 — 









































[_ 皖 紧 或 拆 印 螺钉 的 最 大 螺纹 
直径 ,以 阿拉 伯 数 字 表 示 ( 规 格 代 号 ) 
设计 序号 
设计 单位 代号 
աշ (2185) 
电源 类 别 代号 
装配 类 (大 类 代号 ) 




















3. 电动 螺丝 刀 的 基本 参数 (K 19-8) 
表 19-8 电动 螺丝 刀 的 基本 参数 (GB/T 22679 一 2008) 














规格 尺寸 /mm 适用 范围 /mm 额定 输出 功率 /W 拧紧 力矩/N +m 
机 螺钉 M4 ~ M6 
M6 KIIRET <4 >85 2.45 ~8.0 


自 攻 螺钉 ST3.9 ~ ST4. 8 








注 : 木 螺钉 <4mm 是 指 在 拧 人 一 般 木 材 中 的 木 螺钉 规格 。 
19.2.5 自 攻 螺 丝 刀 
1. 自 攻 螺丝 刀 的 形式 (图 19-5 ) 
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2. 自 攻 螺丝 刀 的 型 号 编 各 
P U 一 ռ 


LERURE 
阿拉 伯 数 字 表 示 ( 规格 代号 ) 
设计 序号 ,以 阿拉 伯 数字 表示 
设计 单位 代号 
自 攻 螺 丝 刀 (品名 代号 ) 
电源 类 别 代号 
装配 作业 类 (大 类 代号 ) 
3. 自 攻 螺 丝 刀 的 基本 参数 (K 19-9) 51195 自 攻 螺 丝 刀 
3199 自 攻 螺 丝 刀 的 基本 参数 (JB/T 5343—1999) 
规格 所 二 /mm յա AURETA 箱 出 功率 /六 负载 转速 /OZmin) 


5 ST3 ~ ST5 三 140 三 1600 
0 ST4 ~ 516 22200 - 


19.2.6 电 剪 刀 
1. 电 剪 刀 的 形式 (图 19-6 ) 
2. 电 剪 刀 的 型 号 编制 





一 






















































































HI 













































































































































































J. Juss = 
上 以 毫米 为 单位 的 最 大 
剪 切 厚度 ,以 阿拉 伯 数 字 表 示 
设计 序号 ,以 阿拉 伯 数 字 表 示 
设计 单位 代号 
电 前 刀 ( 品 名 代号 ) 
电源 类 别 代号 
3. 电 剪 刀 的 基本 参数 (R 19-10) 
R 19-10 电 剪 刀 的 基本 参数 (GB/T 22681 一 2008 ) 
规格 尺寸 额定 输出 功率 刀 杆 额定 往复 次 数 
/mm AW / (K/min) 
1.6 三 120 三 2000 
2 三 140 三 1100 
225 三 180 三 800 
3.2 22250 25650 
4.5 25540 三 400 
RE: Լ 电 前 刀 规 格 尺寸 是 指 电 剪刀 前 切 抗 拉 强度 Ra =390N/mm2 热 轧 钢板 的 最 大 厚度 。 
2. 额定 输出 功率 是 指 电动 机 的 输出 功率 。 


























19.2.7 WIEST 
1. 双 刃 电 剪 刀 的 形式 (E 19-7) 
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一 


2. IUJ E BF JI HIA -S a h 
J R — = 


最 大 剪 切 厚度 (规格 代号 ) ， 
以 阿拉 伯 数 字 表示 
设计 序号 ,以 阿拉 伯 


数字 表示 ` 
Ը սաա 98 


双 丸 电 剪 刀 ( 品 名 代号 ) 

电源 类 别 代号 

金属 切削 类 (大 类 代号 ) 

3. 双 刃 电 剪 刀 的 基本 参数 (K 19-11) 

表 19-11 双 刃 电 剪 刀 的 基本 参数 (JB/T 6208 一 1999) 
























































811957 RIE 












































规格 尺寸 /mm 最 大 剪 切 厚度 /mm 额定 输出 功率 /W 额定 往复 次 数 /( 次 /min) 
1.5 1.5 2130 >1850 
2 2 >180 >150 

















注 : Լ 最 大 剪 切 厚度 是 指 双 刃 剪 剪 切 抗 拉 强 度 Ra =390N/mm° 的 金属 板材 (相当 于 GB/T 700 中 Q235 热 
轧 板 材 ) 最 大 厚度 。 
2. 额定 输出 功率 是 指 电动 机 额定 输出 功率 。 
19.2.8 քամ 
1. 电 推 剪 的 形式 〈 图 19-8 ) 
2. 电 推 前 的 型 号 编制 


R |F = 


ար: 设计 序号 
型 别 代号 





















































































































































系列 代号 
组 别 代号 
类 别 代号 
19.2.9 ” 电 圆 锯 
1. 电 圆 锯 的 形式 (图 19-9) 
2. 电 圆 锯 的 型 号 编制 
M y 三 一 
[以 毫米 为 单位 的 锯 片 外 径 ， 

以 阿拉 伯 数字 表示 (规格 代号 ) 

设计 序号 

设计 单位 代号 

电 圆 锯 ( 品名 代号 ) 

电源 类 别 代号 











林木 类 (大 类 代号 ) 图 19-9 电 圆 锯 
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3. 电 圆 锯 的 基本 参数 (K 19-12 ) 
表 19-12 ” 电 圆 锯 的 基本 参数 (GB/T 22761—2008 ) 
规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 最 大 锯 割 深度 最 大 调节 角度 
/mm /AW Z/N:m /mm 7(5) 
160 x30 三 550 三 1.70 2-55 三 45 
180 x30 三 600 三 1.90 三 60 三 45 
200 x30 三 700 三 2.30 三 65 三 45 
235 x30 三 850 三 3.00 三 84 三 45 
270 x30 三 1000 三 4.20 三 98 三 45 








注 : 表 中 规格 指 可 使 月 








19.2.10 电 蚀 
Լ. 电 蚀 的 形式 (图 19-10) 


2. 电 蚀 的 型 号 编制 


M B — 












































-一 x 











月 的 最 大 饮片 外 径 x 孔径 。 


最 大 刨 削 宽度 x 最 大 创 


ka 
前 深度 (规格 代号 ) 
设计 序号 


设计 单位 代号 



































电 刨 (品名 代号 ) 
使 用 电源 类 别 代号 


林木 类 (大 类 代号 ) 
3. 电 刨 的 基本 参数 (K 19-13 ) 
表 19-13” 电 刨 的 基本 参数 (JB/T 7843—1999) 














图 19-10 


电 创 























创 削 宽度 mm 创 前 深度 /mm 额定 输出 功率 /W 额定 转 拓 /Nm 
60 1 >180 >0.16 
80 1 >250 >0.22 
80 2 =320 =0.30 
80 3 >370 >0.35 
90 2 >370 >0.35 
90 3 >420 >0.42 
100 2 >420 >0.42 





19.2.11 电动 开门 机 
1. 电动 开门 机 的 形式 (14 19-11) 
2. 电动 开门 机 的 型 号 编制 























[a 


— 





更 新 变形 代号 :用 大 写 印 刷 





体 汉语 拼音 字母 表示 











特征 代号 :C 一 一 齿轮 式 
I ARA 








组 型 代号 :电动 开门 机 


3. 电动 开门 机 的 主 参数 (K 19-14) 


主 参 数 代号 : 相 数 - 功率 ( 相 数 - W) 












5 
« 


Պր 


Հ Թ 


图 19-11 


电动 开门 机 
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表 19-14 电动 开门 机 的 主 参数 (JG/T 3052—1998) 
项 H 数 ր 
相 数 交流 单 相 220V 交流 三 相 380V 
电动 机 功率 /W 120 ,180 ,250 ,370 370 ,550 ,750 















































4. 电动 开门 机 的 基本 参数 (R 19-15) 
表 19-15 电动 开门 机 的 基本 参数 (JG/T 3052 一 1998 ) 

































































项 目 数 (1 
电动 机 功率 /W 120 180 250 370 550 750 
A 输出 功率 /W >48 >72 »100 » 148 三 220 =300 
BE 动 开门 机 输出 转速 (r/min) 40 ~100 








19.2.12 电力 金具 

1. 型 号 命名 规则 

1) 电力 金具 产品 型 号 标记 由 1 ~3 个 汉语 拼音 字母 〈 以 下 简称 字母 ) 及 阿拉 伯 数 
字 (以 下 简称 数字 ) 和 附加 字母 三 部 分 组 成 。 

2) 首位 字母 和 数字 是 基本 组 成 部 分 。 当 标记 用 基本 组 成 部 分 还 不 能 区 分 不 同 品种 
型 号 及 规格 时 ， 可 在 首位 字母 后 加 上 第 二 或 第 三 位 字母 ; 在 数字 后 加 上 附加 字母 来 表 


N 















































լ 


Հ 











3) 标记 中 使 用 的 字母 应 采用 大 写 汉 语 拼音 字母 ，I、0 、X 三 个 字母 不 得 使 用 。 字 
母 不 得 加 角 标 ， 即 不 得 使 用 A, B' 等 。 

4) 数字 应 采用 阿拉 伯 数 字 ， 不 得 使 用 罗马 数字 或 其 他 数字 。 

5) 标记 中 只 允许 使 用 乘 号 〈 x ) 、 半 字 线 (-) 、 小 数 点 Ը) 三 个 符号 。 用 于 自动 
信息 处 理 时 ， 乘 号 (x) 为 字母 X。 
2. 型 号 及 其 含义 



































































































































| 附加 字母 
主 参 数 
二 .三 位 字母 


位 字母 












































(1) 首位 字母 ”型 号 标记 首位 字母 的 代表 含义 是 : 分 类 类 别 、 连 接 金 具 的 产品 系 
列 名 称 。 

首位 字母 用 上 述 的 类 别 或 名 称 的 第 一 个 汉语 拼音 的 第 一 个 字母 表示 。 当 首位 字母 出 
现 重复 时 ， 或 与 不 得 使 用 的 I、0、X 相同 时 ， 可 选取 上 述 类 别 或 名 称 的 第 二 个 汉语 拼 
音 的 第 一 个 字母 表示 ， 也 可 选取 其 他 字母 表示 ， 或 用 二 、 三 位 字母 来 区 分 。 首 位 字母 代 
表 的 含义 如 表 19-16 所 示 。 

(2) 二 、 三 位 字母 ”型 号 标记 的 二 、 三 位 字母 是 对 首位 字母 的 补充 表示 ， 以 区 别 
不 同 的 类 型 、 结 构 、 特 性 和 用 途 ， 同 一 字母 允许 表示 不 同 的 含义 。 二 、 三 位 字母 所 代表 
的 含义 如 表 19-17 所 示 。 
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表 19-16 首位 字母 代表 的 含义 (GB/T 2314—2008) 
աայ 一 ww | ”表示 连接 金具 | ¿< a lanl ,| ”表示 连接 金具 la no 
TEENAA րատոր | A E | 下 全 | 下 不 类 出 | | 向 的 系列 名 称 、 | 各社 
B 避雷 线 P 平行 
e Q RA E SIE 
r 全 x. Տ [HERK 
| Ա T | TERK 
EEF Մ 
L 联 板 7 ա. 
M | 母线 金具 w Pik 
N HKRX &(XUAN) || 1 延长 
表 19-17 二 、 三 位 字母 所 代表 的 含义 (GB/T 2314 一 2008 ) 
字母 | 代表 含义 ě |Z] 代表 含义 
板 , 爆 ( 压 ) 、 补 ( 修 ) .并 ( 沟 )、 变 ( 电 )、 避 | լ BOR) EO) REOT) E OE), 
5 |a GE) .名 
c WOE) ŒC) .( Էտ): N 耐 ( 热 \ 张 ) 户 ( 内 ) 
ACEH . 单 ( 板 . 联 . 线 ) FA) eE, E 平 ( 行 . 面 \. 放 ) t (k) 
ERES Q | RA) . 轻 (型 ) 
E HOE) R | KA) 
F 方 ( 形 ) . 封 ( 头 ) DC W W) E (84) S 双 ( 线 . 联 ) 三 ( 腿 ) 伸 ( 缩 ) \ 设 ( 备 ) 
G 固 ( 定 ) .过 ( 渡 ) . 管 ( 形 ) . 沟 . 钢 T T( 形 ) 椭 ( 圆 )、 跳 ( 线 ) (可 ) 调 ( 复 ) 铜 
H | PR RIA) U | UÉ) 
É) Ñ 豆 ) 十 (加 Ա V( 形 ) 
1 | B0 E0 MOD ED MD. [w | CO) 外 
2 Y 压 ( 缩 ) JOE) ( 牵 ) 引 、 预 ( 绞 ) 
K ՈՔ (EH P A) Z 组 ( 合 ) , 终 ( 端 ) EGE) AE) 
G) 主 参数 ” 主 参数 以 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 根 据 产品 的 特点 ， 可 取 下 述 其 中 一 种 或 
多 种 组 合 表示 。 
1) 表示 适用 导线 的 标 称 截面 面积 (m) 或 导线 直径 (mm). 








2) 当 产 品 可 适用 于 多 个 标号 的 导线 时 ， 为 简化 主 参数 数字 ， 采 用 组 合 号 以 代表 相 
应 范围 内 的 绞 线 标 称 直径 ， 或 按 不 同 产品 型 号 单独 设 组 合 号 ， 如 表 19-18 所 示 。 
表 19-18 组 合 号 (GB/T 2314—2008) 











(单位 : mm) 



























































绞 线 直径 绞 线 直径 

组 合 号 铝 绞 线 . 钢 芯 铝 绞 线 钢 绞 线 组 合 号 馈 绞 线 . 钢 世 铝 绞 线 钢 绞 线 
MAX ԽԸ 1222 x MAX Խա 122 ZX AZ 
0 5.5 ~7.0 6 30.0 ~35.0 
1 8.0 - 12.0 6.4-8.6 7 38.0 ~39.0 
2 13.0 ~16.0 8.7 -12.0 8 40.0 -44.0 
3 16.0 - 18.0 13.0 ~14.5 9 45.0 -49.0 
4 18.0 ~22.5 16.0 ~17.5 10 50.0 ~55.0 
5 23.0 -29.5 























3) 表示 标 称 破坏 载荷 标记 ， 按 GB/T 2315—2008 的 规定 。 


4) 表示 间 昌 





E (mm). 
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5) 表示 母线 规格 尺寸 (mm), 
6) 表示 母线 片 数 及 顺序 号 。 


7) 表示 承重 导线 根 数 和 载 流 导线 根 数 。 
圆 杆 的 直径 或 长 度 (mm), 





8) 表示 























9) 表示 适用 电压 (kV). 
(4) 附加 字母 ”附加 字母 是 补充 性 的 区 分 标记 ,字母 代 表 的 含义 分 述 如 下 。 
1) 以 A、B、C、D 作 区 分 标记 ， 如 表 19-19 所 示 。 





























表 19-19 区 分 标记 (GB/T 2314 一 2008 ) 
区 分 标记 字母 区 分 总 长 度 区 分 引流 角度 区 分 附属 构件 
A 短 形 0 附 碗 头 挂 板 
B 长 形 30 附 U 形 挂 板 
C 45 
D 90 








2) 用 其 他 字符 区 分 绞 线 结构 ， 如 表 19-20 所 示 。 

















R 19-20 ”区 分 绞 线 结构 (GB/T 2314—2008 ) 
代号 G B K N L H Z T J 
DRENI | ւ, ր թր ' I . 
Պոր | 钢 ( 绞 ) | դոտ | ԻԹ | as) | aco [aeoo] ame | moo | mam 



































不 同形 态 ， 可 沿 
B. C. D. 






































j 原 有 产品 名 称 和 





注 : 钢 芯 铝 绞 线 是 最 常用 结构 ， 不 用 字母 表示 ( 即 型 号 后 无 附加 字母 ， 者 ， 代 表 的 是 钢 芯 铝 绞 线 。 
(5) 改进 设计 后 产品 命名 方法 已 有 产品 改进 设计 ， 如 主 参数 和 性 能 不 变 或 只 是 























3. 型 号 命名 示例 〈 表 19-21 ) 





























加 以 说 明 。 





型 号 ， 仅 需 在 原型 号 标记 的 最 后 加 〈. ) ， 再 以 A、 
…、Y、Z 表示 改进 顺序 ， 并 在 技术 文件 ， 


























































































































































































































表 19-21 型 号 命名 示例 (Շ8/12314--2008) 
站 品 型 号 示例 位 字母 含义 二 、 三 字母 含义 主 参数 含义 附加 字母 含义 
ՀՏ G 一 固定 P ԱՎԻՎ: Ե ՀԱԻ 
CCU-SA cata U Umm | 组 全 号 5, 用 于 钢 芯 铝 绞 | AMRA 
让 P. 二 [到 7 
CGU-SK Է F— քյա 28 H44 23. 0 -29.5 K 一 上 杠 式 
D 一 导线 
FD-1. A rp p| Y 一 预 绞 执 组 合 号 1 A 一 第 一 次 改进 
FYB-95/15 | այր ”| 3 一 补 修 条 铅 堆 面积 / 钢 蕉 面积 C 一 悬垂 绝缘 子 串 用 
FJP. 500CS 人 J 一 均 压 环 电压 等 级 500kV Տ-ն 
P 一 屏蔽 环 
JT-16L T 一 椭圆 管 截面 积 
JT-10/2 Y 一 圆 形 管 铝 截 面积 / 钢 截 面积 Eny zb 
JY-300 ] 一 接续 金具 | B 一 补 修 管 截面 积 
JB-185 C 一 并 沟 钢 芯 铝 绞 线 截面 积 ա 2 
)68-1 B 一 避雷 线 组 合 号 1 钢 绞 线 
LV-1020 V—V 形 悬 挂 mn 
LS-1221 1 一 联 板 S 一 双 联 : 双 母 线 ՏԱՏ նն ի 
LL-2045 ւ JE JR 记 , 后 二 位 表示 和 孔 距 (mm) 
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( 续 ) 
产品 型 号 示例 位 字母 含义 二 三 字母 含义 主 参 数 含义 附加 字母 含义 
A A 
MNP-101 第 一 位 为 及 线 片 数 
MWL-302 N 一 户 内 ,P 一 平 放 ， A ka 
H A anea | 5 se A 固定 孔 距 190 
M62130 M 一 母线 金 | 母线 , C 一 管 形 固定 .| BREME B 固定 孔 距 225 
NDGA R. Z yh MARSRA] 党 线 组 合 号 C 固定 孔 距 250 
MSG-4/120 S 一 双 母 线 导线 组 合 号 / 双 母 线 间距 | D 固定 孔 距 280 
SG P Gs 
YH 一 圆 环 2 ի 、 
承重 导线 根 数 + 载 流 导 
MYH(2 +8) 线 根 数 
NLD-1 N_ 耐 张 线 I 一 螺栓 型 , D 一 倒 | 绞 线 组 合 号 
NY-35C ”| 装 式 ,Y 一 压缩 型 ,E 一 | ” 绞 线 截面 积 G 一 钢 绞 线 用 
NE-1 á 枫 型 绞 线 组 合 号 
T 标 称 破坏 载荷 
TE ը ք 前 两 位 代表 标 称 破坏 载 
和 荷 ,后 两 位 代表 孔 距 (cm) 
Q-7 Q 一 球 头 P 一 平面 接触 标 称 破坏 载荷 



































19.3 工程 用 电动 工具 


19.3.1 冲击 电钻 


1. 冲击 电钻 的 形式 (图 19-12 ) 





2. 冲击 电钻 的 型 号 编制 


































































































Z JL i= Ե» 
[以 毫米 为 单位 的 钻头 直径 ,以 阿拉 伯 
数字 表示 (规格 代号 ) 
设计 序号 
设计 单位 代号 
冲击 电钻 (品名 代号 ) 
电源 类 别 代号 արամ 
建筑 类 (大 类 代号 ) 














3. 冲击 电钻 的 基本 参数 (K 19-22) 





表 19-22 冲击 电钻 的 基本 参数 (GB/T 22676 一 2008 ) 












































规格 尺寸 /mm | 额定 输出 功率 / 双 | 额定 转 矩 /N: ո 额定 冲击 次 数 /( 次 /min) 
10 >220 >1.2 >46400 
13 >280 >1.7 >43200 
16 >350 2.1 2-41600 
20 25430 2-2.8 2-38400 
注 : 1. 冲击 电钻 规格 尺寸 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 时 的 最 大 钴 孔 直 径 (տու) 。 











2. իննի մ 












































包销 表 中 的 基本 参数 系 指 高 速 档 时 的 参数 ， 对 电子 调 速 冲 击 电钻 是 以 电子 装置 调节 到 
































给 定 转速 最 高 值 时 的 参数 。 


19.3.2 Ei 





1. 电 锤 的 形式 〈 图 19-13) 
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2. 电 锤 的 型 号 编制 方法 


Z E — Է: 
































Լրա 

设计 序号 ,以 阿拉 伯 数 字 表示 
设计 单位 代号 

电 锤 (品名 代号 ) 

单 相 交流 50Hz( 电源 类 别 代号 ) 图 19-13 ատ 
建筑 类 ( 大 类 代号 ) 

3. 电 锤 的 基本 参数 ( 表 1923) 

251923 电 锤 的 基本 参数 (GB/T 7443 一 2007 ) 

























































































ՄԱ ե 
` 16 18 20 22 26 32 38 50 
MZ (cm?/min 
注 : 电 锤 规格 尺寸 指 在 C30 混凝土 〈 抗 压强 度 为 30 -35N/mm2) EETA RAKEL (mm), 











19.3.3 EIES 
电 锤 销 主 要 用 于 在 混凝土 、 砖 石 建筑 结构 上 打 孔 ， 如 图 19-14 所 示 。 电 锤 销 销 头 如 
19-15 所 示 ， 其 尺寸 如 表 19-24 所 示 。 


`... 





























Æ 19-14 电 锤 钻 

















Æl 19-15 电 锤 钻 钻头 











/一 总 长 “一 基 伸 长 度 di 一 电 狂 外 直径 4 一 柄 部 定位 圆 直径 
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表 19-24 BÆRI (单位 : mm) 
d 
基本 尺寸 极限 偏差 短 系列 长 系列 加 长 系列 超 长 系列 
5 +0.30 
6 +0.12 
7 60 ռ 
+0.36 
8 110 
+0.15 
10 150 
12 
14 +0.43 
250 
16 +0.18 110 
18 
150 
20 
22 
+0.52 300 
24 150 400 
+0.21 
26 
28 
250 
32 
35 
38 
+0.62 200 400 550 
40 
+0.25 
42 
300 
45 
50 
19.3.4 套 式 电 锤 钻 
1. 套 式 电 锤 钻 的 形式 (图 19-16 ) 
Տ 
h 
K 19-16 套 式 电 锤 钻 
[一 总 长 ”1 一 套 式 刀 的 长 度 4 一 悬 伸 长 度 dd 一 直径 
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2. 套 式 电 锤 钻 的 尺寸 (KR 19-25) 
$ 19-25 ” 套 式 电 锤 钻 的 尺寸 (JB/T 8368. 2 一 1996) (单位 : mm) 

































































d էլ էշ 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 短 系列 长 系列 加 长 系列 超 长 系列 
25 +0.52 
30 +0.21 
35 
40 +0.62 
45 +0.25 
50 
55 
65 +0.74 
TERE A 70,80 ,100， 
70 +0.30 200 300 400 550 
120,150 

80 
85 
90 +0.87 
100 +0.35 
105 
12 

° +1.00 
130 

+0.40 

150 




















19.3.5 石材 切割 机 
1. 石材 切割 机 的 形式 (图 19-17) 
2. 石材 切割 机 的 型 号 编制 方法 


Z E — = 


= 




































































[| 以 毫米 为 单位 的 切割 上 
最 大 直径 (规格 代号 ) 
设计 序号 





























设计 单位 代号 

石材 切 制 机 ( 品名 代号 ) 
源 类 别 代号 

建筑 类 (大 类 代号 ) 









































图 19-17 石材 切割 机 








3. 石材 切割 机 的 基本 参数 (K 19-26) 
表 19-26 石材 切割 机 的 基本 参数 (GBZT 22664 一 2008 ) 





























规格 切割 饮片 尺寸 (外 径 额定 输出 功率 AE FERE 最 大 切割 深度 
x 内径)/mm AW Z/N:m /mm 

110C 110 x20 =200 三 0.3 三 20 

110 110 x20 三 450 20.5 2530 

125 125 x 20 三 450 三 0.7 三 40 

150 150 x20 25550 »1.0 三 50 

180 185 x25 =550 =1.6 =60 

200 200 x 25 =650 三 2.0 三 70 
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19.3.6 ERAK 
1. 蛙 式 夯实 机 的 形式 (图 19-18) 





图 19-18 ” 蛙 式 夯实 机 
2. 蛙 式 夯实 机 的 基本 参数 (K 19-27) 
表 19-27 晨 式 夯实 机 的 基本 参数 (JG/T 27 一 1999) 
























































== 
ՀԵ: HW20 HW60 
基本 参数 
ճեն ու) 200 600 
夯 头 抬 高 /mm 100 ~ 170 200 ~260 
前 进 速 度 /( m/min) 6~8 8~13 
夯 击 次 数 /( 次 /min) 140 ~ 142 140 ~ 150 
电动 机 型 号 JO,-214 )0,-32-4 
功率 /kW 1.1 3 
转速 /(zmin) 1420 1430 
夯 板 尺寸 /mm 500 x 120 650 x 120 
重量 /kg 130 280 





19.3.7 EHRE 
1. Eais AER (图 19-19) 
2. չն ցն EAER ( 表 19-28) 





R 19-2 ”电动 的 固 锁 的 基本 参数 
(TB/T 1347 一 2004) 





















































wœ 

տ H 基本 参数 
激 振 力 /N =2940 

激 振 频率 /Hz 47.3 

| ; 电源 AC 380 V 50Hz 

额定 功率 /kW =0.4 
工作 方式 连续 (Sl 工作 制 ) 
绝缘 等 级 B 

整 机 重量 /kg <24 








图 19-19 այրին 
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19.3.8 EEEL 
1. 路面 铣 刨 机 的 形式 (图 19-20) 
2 路面 铣 刨 机 的 型 号 编制 方法 


[更 新 ,变型 代号 ;用 汉语 拼音 
字母 顺序 (大 写 印 刷 体 ) 表示 


主 参数 代号 : 铣 刨 宽度 (mm) 
特性 代号 ( 见 表 19-29) 





















































组 .型 代号 ( 见 表 19-29) 


图 19-20 路 面 铣 刨 机 


表 19-29 ”路面 铣 刨 机 的 型 号 代号 (JG/T 5074—1995) 


































































































































































































组 型 特性 » տ 主 参数 代号 
名 称 代号 名 称 代号 代号 名 称 代号 名 称 单位 表示 法 
Z 自行 式 旋 切 
( 自 ) | Kmeta | 7 
ԱՐԱՆ U T 拖 式 旋 切 
EY 
KIR] թ | 5 | թատեր, | PUT 
路 G 悬挂 式 旋 切 
ՈՊ x BUG 
B GE) EE pt | JL Bull 
ե AES mm 主 参 数 
ա | 89 Z | 自行 式 深切 | լ, | 2 
B (HB) 路 面 铣 刨 机 ՛ 
ESEA G T 拖 式 滚 切 
Z J bn ta i 
深切 式 | w | G) | meam | PeT 
G 悬挂 式 深切 
( 挂 ) | Wa | POSE 
3. 路 面 铣 刨 机 的 基本 参数 (թ 19-30) 
表 19-30 路面 铣 刨 机 的 基本 参数 (JCZT 5074—1995) 
系列 
a 
աա: ոմ որը HA 
PNE 250, 320, 400, 500,| 1000, (1200),1300, 1900, 2100, 2400, 2700, 
Աաաա 630,800 1500, 1700 3000 ,3400 ,3800 
行驶 | TEREE (m/min) 0 ~50 
速度 | 行走 时 速度 /(km/h) 0~30 
Je KË ñ JJ >10% 





注 : 一 般 不 采用 括号 内 尺寸。 
19.3.9 ”天 然 饰 面 石材 连续 磨 机 

天 然 饰 面 石材 连续 磨 机 用 于 对 大 理 石 、 花 岗 石 及 其 类 似 材质 板 面 进行 粗 、 细 、 精 研 
磨 及 抛光 加 工 ， 如 图 19-21 所 示 。 磨 机 规格 以 最 大 工作 宽度 划分 ， 规格 尺寸 (mm) JH 
定 为 : 400. 600. 900. 1200. 1600. 1800 和 2000。 
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图 19-21 天然 饰 面 石材 连续 磨 机 


磨 机 按 机体 结 构 型 式 分 为 摇摆 式 〈 代 号 B) 、 桥 式 〈 代 号 Q) 、 门 式 〈 代 号 M) 和 
一 字 队 列 固定 式 〈 代 号 D) 4 种， 按 磨盘 结构 型 式 分 为 平板 式 〈 代 号 P) 、 摆 动 式 〈 代 
号 B) 和 行星 式 〈 代 号 Q) 3 种 。 型 号 及 其 含义 如 下 : 


M xxxx — xx 
EE 


最 大 工作 宽度 (mm) 
磨盘 形式 代号 

机 体 结构 形式 代号 
磨 机 代号 












































19.3.10 ” 矿 用 隔 爆 电动 岩石 钻 
1. 矿 用 隔 爆 电动 岩石 钻 的 形式 (图 19-22) 





811922 矿 用 隔 爆 电动 岩石 钼 


2. 矿 用 隔 爆 电动 岩石 钻 的 基本 参数 (R 19-31) 
表 19-31 矿 用 隔 爆 电动 岩石 钻 的 基本 参数 




















基本 参数 产品 系列 
40 75 140 155 
额定 电压 /V 127, 380, 660 
额定 频率 /Hz 50 
额定 功率 (kW 20 3.0 5.5 7.5 
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(Յէ) 
产品 系列 
> k 
基本 参数 40 75 140 155 
钻 孔 直 径 /mm 30 -42 45 ~70 45 ~80 
Եր: 5 (թո) 8 (岩石 ) 10 (fi) 15 (f) 
Ç 30 (煤层 ) — 50 (煤层 ) | 130 (煤层 ) | 180 (煤层 ) 
主机 重量 /kg <45 <75 <142 <157 
导轨 重量 /kg <34 <41 
主轴 回转 转 矩 /N . m >45 三 65 »110 2» 150 
主轴 空转 转速 / (r/min) 三 240 
推力 /kN >7 >10 212 =15 
钻 孔 速度 /(mmymin ) 22280 25280, 25470 (可 变速 ) 
负荷 噪声 ( 声 功 率 级 )/dB(A) <105 <107 
19.3.11 煤矿 用 岩石 电钻 
1. 煤矿 用 岩石 电 钴 的 形式 (图 19-23 ) 
2. 煤矿 用 岩石 电钻 的 型 号 编制 
K H YD s 
ար Ը 无 代号 链条 推进 
G 一 一 钢丝 绳 推进 
C 齿 条 推进 




















主 参数 代号 : 主机 重量 (kg) 











պր 








yÈ 














名 二 特征 代号 : 


产品 类 型 代号 : 矿 用 钻机 下 ( 矿 ) 








岩石 
回转 钻 H( 








回 ) 








3. 煤矿 用 岩石 电钻 的 基本 参数 (KR 19-32) 


ե Y( 岩 )，D( 电 ) 




















图 19-23 煤矿 用 岩石 电钻 

































































表 19-32 煤矿 用 岩石 电钻 的 基本 参数 
项 目 KHYD 40 型 KHYD 75 型 项 日 KHYD 40 型 KHYD 75 型 
额定 功率 修 W 2 3 最 大 钻 孔 深度 /m | 5 ( 销 煤 -30) | 8 ( 铅 煤 -50) 
额定 电压 AV 127, 380, 660 127, 380, 660 արոտ 
PE 压 主机 重量 /kg 45 75 
额定 频率 /Hz 50 50 
钻 孔 直径 /mm 30 ~42 30 -42 导轨 重量 /kg 34 34 








19.4 电动 麻 光 抛光 机 


19. 4.1 抛光 机 
1. 抛光 机 的 分 类 及 结构 
抛光 机 有 台式 抛光 机 、 自 驱 式 落地 抛光 机 和 他 驱 式 落 地 抛光 机 三 种 。 
台 两 端 直接 安装 抛 轮 的 电动 机 与 台式 底座 装配 而 成 ， 根 


1) 台式 抛光 机 主要 采用 
用 户 和 需要 配备 防护 日。 适 月 



























































日 于 轻 工 、 电 镀 企 业 对 小 型 零件 表面 进行 抛光 。 








2) 自 驱 式 落 地 抛光 机 主要 采用 一 台 两 端 直接 安装 抛 轮 的 电动 机 与 落地 底座 装配 而 


第 19 章 电动 工具 


























Es 


3) 他 驱 式 落地 抛光 机 主要 采用 一 台 三 相 感应 
使 用 ,根据 用 户 需 要 配备 防护 单 。 适 




















抛光 。 














基 型 抛光 机 的 一 般 结构 如 图 19-24 所 示 。 




















成 ,根据 用 户 需 要 配备 防护 日 。 适 用 于 一 般 工矿 企业 和 电镀 企业 对 各 种 零件 表面 i 














动机 ， 通 过 传动 抛 轮轴 ， 落 地 安装 











2. 抛光 机 的 参数 ( 表 19-33) 


图 19-24 
a) 台式 抛光 机 b) 自 驱 式 落地 抛光 机 c) 他 驱 式 落地 抛光 机 





基 型 抛光 机 的 一 般 结构 


表 19-33 ”抛光 机 的 参数 (JB/T 6090—2007 ) 





用 于 一 般 工 矿 企业 和 电镀 企业 对 各 种 零件 表面 进行 















































最 大 抛 轮 直 径 /mm 200 300 400 
电动 机 额定 功率 /kW 0.75 1.5 3 
电动 机 同步 转速 /(zmin) 3000 1500 
额定 电压 /V 380 
额定 频率 /Hz 50 





19.4.2 超声 抛光 机 





1. 超声 抛光 机 的 形式 (图 19-25 ) 
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2. 超声 抛光 机 的 型 号 编制 


CS 1 2 5 一 x 





人 

“- 2” 为“ 非 手持 式 ” 

主 参数 , 最 大 超声 电功率 50W 

系 代号 , 超声 抛光 机 

组 代号 , 超声 抛光 机 床 图 19-25 超声 抛光 机 
类 代号 , 超声 加 工 机 床 
3. 超声 抛光 机 的 基本 参数 (Թ 19-34 ) 

表 19-34 超声 抛光 机 的 基本 参数 (JBZT 10142 一 1999 ) 

超声 电功率 /W 10, 20, 30, 50, 100, 150, 200, 250, 300, 400, 500 

工作 频率 /kHz 20 ~40 



























































19.4.3 ”陶瓷 资质 砖 抛光 机 
1. 陶瓷 瓷 质 砖 抛光 机 的 形式 (图 


=n 
O 
' 





26) 
2. 陶瓷 次 质 砖 抛光 机 的 型 号 编 和 
(D / 


= zas H 

分 隔 符 

产品 改进 代号 , PAB, 

C、… 顺序 排列 

最 大 工作 宽度 代号 (mm) 
抛光 机 类 型 特征 代号 ， 

PJ 表示 精 抛 机 ， 

PC 表示 粗 抛 机 

3. 陶瓷 瓷 质 砖 抛光 机 的 基本 参数 ( 表 19-35) 
表 19-35 ”陶瓷 瓷 质 砖 抛光 机 的 基本 参数 (JC/T 970. 1 一 2005 ) 





TIF 
E 















































图 19-26 陶瓷 资质 砖 抛光 机 










































































参数 名 称 ատ 数值 
最 大 工作 宽度 /mm 450 650 800 1000 1200 | 1500 | 1800 
最 小 工作 宽度 /mm 300 400 500 600 800 1000 | 1200 
չեն 2.3.4.5.6.7.8 
磨 头 数量 /个 
խոն 6.9. 12. 14. 16. 18. 20. 22, 24. 26. 28 
精 抛 磨 头 的 行程 /mm »110 
粗 抛 磨 头 的 行程 /mm 三 50 
磨 头 磨 具 横 向 覆盖 最 大 宽度 了 /mm 三 工作 宽度 +100 x2 
最 大 加 工 瓷 质 砖 厚度 /mm 20 30 











中 ， 磨 头 磨 具 横向 和 覆盖 最 大 宽度 指 磨 头 作 横向 摆动 时 磨 具 可 磨 削 覆盖 的 最 大 横向 宽度 。 
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19.4.4 地 板 磨 光 机 
լ. 地 板 磨 光 机 的 形式 (141927) 
2. 地 板 磨 光 机 型 号 编制 










































































DM G 
| 更 新 、 变 形 代 号 : 用 汉语 拼音 字母 
(大 写 印 刷 体 )A、B、C、… 顺序 表示 
主 参数 代号 ; 深 简 宽度 (mm) 
组 、 型 代号 : D 地 板 ; MG 一 一 磨 光 
3. 地 板 磨 光 机 的 主 参数 (K 1936) 图 19-27 地 板 腐 光 机 
表 19-36 地板 磨 光 机 的 主 参数 (JG/T 5068—1995) 
主 参 数 名 称 主 参数 值 
深 简 宽度 /mm 200, (250), 300, 350 




















般 不 采用 括号 内 的 尺寸 。 





É 
+ E 













































































地 板 磨 光 机 的 基本 参数 ( 表 19-37) 
表 19-37 地板 磨 光 机 的 基本 参数 (JGZT 5068—1995) 
_ = # 单 4 
深 简 宽度 /m 
200 (250) 300 350 200 (250) 300 350 
电动 机 功率 /kW <1.5 <2.2 <3 <1.5 <2.2 <3 
滚 简 线 速度 /(m/s) >18 
吸尘器 风速 /(mys) 三 26 
_ 整 机 重量 | 铝 合金 外 索 | <55 | (<76) | <86 <92 <55 | (<76) | <86 <92 
数 /kg 铸铁 外 壳 <65 ( <86) Հ96 <108 <65 ( <86) <96 <108 
外 形 尺寸 1000 x450 1150 x 500 1000 x450 1150 x 500 
(K x $ x Eñ) /mm < x 1000 x 1000 x 1000 x 1000 





























注 : 一 般 不 采用 括号 内 的 尺寸 
19.4.5 角 向 磨 光 机 
1. 角 向 磨 光 机 的 形式 〈 图 19-28 ) 

















图 19-28 角 向 磨 光 机 
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2. 角 向 磨 光 机 的 型 号 编制 


s O MO D— 












































ան TA 以 阿拉 伯 
数字 表示 , A 型 、B 型 、C 型 以 A、B、 
C 表示 , 紧 接 在 阿拉 伯 数 字 后 面 ( 规 
格 代号 ) 
设计 序号 
设计 单位 代号 
角 向 磨 光 机 (品名 代号 ) 
磨 光 机 使 用 的 电源 类 别 代号 
砂 磨 类 (大 类 代号 ) 
3. 角 向 磨 光 机 的 基本 参数 (Թ 19-38) 
表 19-38 ”和 角 向 磨 光 机 的 基本 参数 (GB/T 7442 一 2007) 











































































































规 格 
砂轮 直径 kA 额定 输出 功率 /W MEREN -m 
(外 径 x 内径)/mm — -- 
A 三 200 三 0. 30 
աաա B =250 =0. 38 
A =250 三 0. 38 
13222 B 5320 =0. 50 
A =320 =0. 50 
աաա B =400 =0. 63 
150 x22 A =500 =0. 80 
C >710 =1.25 
180 x22 A =1000 =2. 00 
B =1250 =2. 50 
A =1000 =2. 80 
022 B 三 1250 三 3. 55 











19.4.6 ”电动 湿式 磨 光 机 
Լ. 电动 湿式 磨 光 机 的 形式 (图 19-29) 











图 19-29 ”电动 湿式 磨 光 机 
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2. 电动 湿式 磨 光 机 的 型 号 编制 
Z 1 M 一 口 0—00 
oaa as 径 ， 以 阿拉 伯 数 
字 表 示 , A 型 、B 型 以 A、B 表示 , 5 
接 在 阿拉 伯 数 字 后 面 (规格 代号 ) 
设计 序号 
设计 单位 代号 
湿式 磨 光 机 (品名 代号 ) 
单 相 50Hz( 电 源 类 别 代 号 ) 
建筑 道路 类 (大 类 代号 ) 
3. 电动 湿式 磨 光 机 的 基本 参数 ( 表 19-39) 
表 19-39 ”电动 湿式 磨 光 机 的 基本 参数 ()8/15333--1999) 
最 高 空 载 转速 /( xmin) 
规格 尺寸 /mm 额定 输出 功率 /W 额定 转 矩 /N +m 
陶瓷 结合 剂 树脂 结合 剂 
80 A 三 200 三 0. 4 <7150 <8350 
B 22250 »1. 1 <7150 <8350 
100 A 三 340 三 1 <5700 <6600 
B 三 900 2-2. 4 <5700 <6600 
125 A 三 450 5 Հ-4500 <5300 
B =500 5 Հ-4500 ՀՀ5300 
150 A =850 2 ՀՀ3800 Հ-4400 
150 B 三 1000 1 <3800 Հ-4400 
4. 电动 湿式 磨 光 机 用 砂轮 的 形式 (图 19-30) 
x 
图 19-30 ”砂轮 
5. 电动 湿式 磨 光 机 用 砂轮 的 规格 ( 表 19-40) 
表 19-40 电动 湿式 磨 光 机 用 砂轮 的 规格 (JB/T 5333 一 1999 ) 
(单位 : mm) 
砂轮 外 径 D 砂轮 厚度 B 螺纹 规格 砂轮 外 径 D 砂轮 厚度 B 螺纹 规格 
80 40 M10 125 50 M14 
100 40 M14 150 50 M14 
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19.4.7 ”地面 抹 光 机 

լ. 地 面 抹 光 机 的 形式 (14 19-31) 
2. 地 面 抹 光 机 的 型 号 编 第 
M 














== 





























LE 按 拉丁 字母 (大 写 印刷 体 )A、 
B、C、… 顺序 表示 

主 参数 代号 : 抹 头 叶片 直径 或 抹 盘 直径 

(mm) (对 双 头 抹 光 机 主 参数 前 加 “2-”) 


















































特性 代号 : D 一 电动 式 

— HRE 

DE 图 19-31 地面 抹 光 机 
组 型 代号 : D 一 一 地 面 修整 机 械 

M 一 一 抹 光 机 


3. 地 面 抹 光 机 的 主 参数 ( 表 19-41) 
表 19-41 地 面 抹 光 机 的 主 参数 (JG/T 5069—1995) 














主 参 数 名 称 主 参 数值 
抹 头 叶片 直径 或 抹 盘 直径 /mm 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 























19.4.8 辊 式 砂 光 机 
1. 辊 式 砂 光 机 的 形式 〈 图 19-32 ) 








KO 


4 
է 元] 一) Էք 

















图 19-32 辊 式 砂 光 机 
1 一 机 座 2 一 工作 台 3 一 上 机 架 4 一 进 料 辊 5 一 承 压 辊 6 一 砂 辊 
7 一 砂 辊 摆动 装置 ”8 一 上 送料 辊 高 度 与 压力 调整 装置 “9 一 承 压 辊 高 度 与 压力 调整 装置 
10 一 进 给 变速 装置 “11 一 砂 辊 高 度 调 整 装 置 12 一 工作 台 与 上 机 架 升降 装置 
2. 辊 式 砂 光 机 的 主 参数 (K 1942) 
表 19-42 ” 辊 式 砂 光 机 的 主 参数 (GB/T 18004 一 1999) 


主 参 数 名 称 主 参 数值 
最 大 加 工 宽 度 /mm 1000 1300 1600 


19.4.9 立 式 万 能 砂 光 机 
1. 立 式 万 能 砂 光 机 的 形式 (14 19-33) 
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图 1933 ” 立 式 万 能 砂 光 机 








1 一 主 辊 简 (检验 辊 简 ) 2 一 主 工作 台 3 一 导向 板 4 一 床 身 5 一 被 动 辊 简 
6 一 右 工作 台 7 一 偏心 轴 8 一 工作 台 升 降 装置 9 一 电动 机 10 一 左 工作 台 
































2. 立 式 万 能 砂 光 机 的 主 参数 (R 19-43) 


表 19-43” 立 式 万 能 砂 光 机 的 主 参数 (08/1 1624—1992) 




































































参数 名 称 主 参 数值 

可 加 工 最 大 宽度 /mm 150 175 200 250 300 
19.4.10 “落地 砂轮 机 

1. 落地 砂轮 机 的 系列 构成 〈 图 19-34) 

2. 落地 砂轮 机 的 分 类 

(1) 自 驱 式 砂轮 机 ” 自 驱 式 砂轮 机 是 基 型 系列 ， 
采用 一 台 两 端 直接 安装 砂轮 的 电动 机 和 落地 底座 装 
配 而 成 ， 如 图 19-35 所 示 。 适 用 于 一 般 工 矿 企业 和 机 他 驱 式 
械 制 造 业 对 零件 的 磨 削 、 去 毛刺 、 清 理 铸 件 及 修 磨 
— a ա DOSO IT 1934 落地 砂轮 机 的 系列 构成 

















811935 自 驱 式 砂轮 机 
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(2) 他 驱 式 砂轮 机 ”他 驱 式 砂轮 机 是 基 型 系列 ,采用 一 台电 动机 ， 通 过 带 传动 砂 






































磨 肖 、 去 毛刺 、 清 理 铸 件 及 修 磨 刀 刃具 等 。 














图 19-36 ”他 驱 式 砂轮 机 











轮轴 落地 安装 使 用 ， 如 图 19-36 所 示 。 适 用 于 一 般 工矿 企业 和 重型 机 械 制 造 业 对 零件 的 









































(3) 除尘 砂轮 机 ”除尘 砂轮 机 是 在 基 型 砂轮 机 的 基础 上 增加 落地 除尘 箱 装 配 而 成 
的 ， 除 尘 箱 内 装 有 吸尘器 。 
3. 落地 砂轮 机 的 参数 ( 表 1944) 
表 19-44 落地 砂轮 机 的 参数 (JBZT 3770—2000) 

最 大 砂轮 直径 /mm 200 250 300 350 400 500 600 
砂轮 厚度 /mm 25 40 50 65 
砂轮 孔径 /mm 32 75 127 203 305 

= 0.5 0.75 1.5 1.75 3.0, 4.0 5.5 
额定 功率 了 AKW 2.22 
3000 1500 1500 1000 

同步 转速 /(zmin ) 3000 
额定 电压 AV 380 
额定 频率 /Hz 50 











Q ”额定 功率 指 额 定 输出 功率 。 

© ”此 额定 功率 为 自 驱 式 砂轮 机 的 额定 功率 。 
19.4.11 平板 砂 光 机 

1. 平板 砂 光 机 的 形式 (图 19-37) 








图 19-37 平板 砂 光 机 
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2. 平板 人 砂 光 机 的 型 号 编制 方法 





S 








0 8 一 口 



































设计 单位 代 


摆动 式 平板 











电源 类 别 代 











3. 平板 砂 光 机 的 基本 参数 (R 19-45) 


人 如 有 自 吸 尘 装 
E, 其 后 加 字母 A( 规 格 代 号 ) 
设计 序号 , 用 阿拉 伯 数 字 表 示 





号 
砂 光 机 (品名 代号 ) 


Բ. 
7 


砂 磨 类 (大 类 代号 ) 



































表 19-45 平板 砂 光 机 的 基本 参数 (GB/T 22675 一 2008 ) 
规格 尺寸 /mm 最 小 额定 输入 功率 /W 空 载 摆 动 次 数 / (次 /min) 
90 100 三 10000 
100 100 三 10000 
125 120 三 10000 
140 140 三 10000 
150 160 三 10000 
180 180 三 10000 
200 200 三 10000 
250 250 = 10000 
300 300 三 10000 
350 350 三 10000 
注 : Լ 制造 三 应 在 每 一 档 砂 光 机 的 规格 上 指出 所 对 应 的 平板 尺寸 ， 其 值 为 多 边 形 的 一 条 长 边 或 圆 形 的 直 








径 。 


N 








3. 电子 调 速 砂 光 机 是 以 








19.4.12 台式 砂轮 机 

















1. 砂轮 机 的 系列 构成 


砂轮 机 的 系列 构成 如 图 


砂轮 机 
系列 结构 














ւ 空 载 摆动 次 数 是 指 砂 光 机 空 载 时 平板 摆动 的 次 数 


19-38 所 示 。 





























(摆动 1 周 为 1 次 ) ， 其 值 等 于 偏心 轴 的 空 载 转 





电子 装置 调节 到 最 大 值 时 测 得 的 参数 。 


单 相 感应 式 砂轮 机 多 能 型 砂轮 机 
三 相 感 应 式 砂轮 机 多 能 型 砂轮 机 


图 19-38 ”砂轮 机 的 系列 构成 
(1) 基 型 砂轮 机 ” 基 型 砂轮 机 有 单 相 感应 式 砂轮 机 和 三 相 感 应 式 砂 轮机 两 种 。 其 
一 般 结构 如 图 19-39 所 示 。 


1620 








811939 ” 基 型 砂轮 机 的 一 般 结构 




















1 一 电动 机 2 











底座 3 一 砂轮 4 一 防护 日 5 一 可 调 护 板 








6 一 护 目镜 7 一 工件 托 架 8 一 卡 盘 9 一 开关 ”10 一 电源 线 











1) 单 相 感应 式 砂 轮机 适用 于 缺乏 三 相 

















刺 及 修 磨 刀刃 具 等 。 采 用 一 人 台 两 端 直接 安装 砂轮 的 单 相 感 应 














2) 三 相 感应 式 砂 轮机 适用 于 一 般 工 矿 企 业 和 修理 


























铸件 及 修 磨 刀刃 具 等 。 采 用 一 台 两 端 直接 安装 砂轮 的 三 相 感应 电动 机 与 台式 底座 装配 而 


成 。 


























电源 的 修理 三 和 实验 室 对 零件 的 磨 削 、 去 毛 




















电动 机 与 台式 底座 装配 而 


E 广 对 零件 的 磨 削 、 去 毛刺 、 清 至 


H 








(2) 多 能 型 砂轮 机 ” 除 具 备 基 型 砂轮 机 的 结构 特征 外 ， 多 能 型 砂轮 机 还 备 有 多 功 
能 的 工件 托 架 ， 通 过 变换 工件 托 架 能 磨 削 多 种 几何 角度 。 




















2. 砂轮 机 的 参数 ( 表 19-46) 


表 19-46 “台式 砂轮 机 的 参数 ()8/1 4143—1999) 

















最 大 砂轮 直径 /mm 150 200 250 
砂轮 厚度 /mm 20 25 25 
砂轮 孔径 /mm 32 32 32 

输出 功率 /W 250 500 750 
电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 3000 3000 























3. 砂轮 的 安装 方法 及 砂轮 卡 盘 的 斥 二 
1) 砂轮 片 由 两 个 砂轮 卡 盘 夹 紧 〈 图 1940) ， 其 中 一 个 卡 盘 与 砂轮 轴 不 能 相对 转 
动 ， 即 内 卡 盘 。 砂 轮 卡 盘 斥 才 按 表 19-47 的 规定 。 










































































表 19-47 ”砂轮 卡 盘 尺寸 (JB/T 4143 一 1999 ) (单位 : mm) 
最 大 砂轮 直径 150 200 250 
砂轮 安装 轴 最 小 直径 D 13 16 18 
砂轮 安装 轴 端 螺纹 M 12 16 16 
卡 盘 最 小 直径 Dt 60 70 85 
FARER G 1.5 





























砂轮 接触 面 宽 度 C 











在 (0.08 -0. 18) D; Z l] 
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2) 砂轮 安装 轴 直 径 和 轴 端 螺纹 按 表 19-47 的 规定 。 轴 应 用 抗 拉 强 度 为 600NZmm° 
以 上 和 断后 伸 长 率 为 1% 以 上 的 钢材 制 成 。 

3) 砂轮 卡 盘 应 用 抗 拉 强度 为 420NXmm 以 上 的 钢材 或 具有 同等 强度 的 材料 制 成 。 
砂轮 和 卡 盘 之 间 应 衬 以 柔性 材料 〈 如 红 钢 纸板 、 石 棉 橡 胶 板 等 ) 等 制 成 的 衬 垫 ， 其 
厚度 为 0.5 ~1mm。 衬 垫 应 将 砂轮 卡 盘 接触 面 全 部 和 覆盖， 并 应 大 于 砂轮 卡 盘 直径 2 ~ 
4mm, 

19.4.13 ”轻型 台式 砂轮 机 
1. 轻型 台式 砂轮 机 的 形式 (图 1941) 


















































图 19-40 ”砂轮 的 安装 方法 及 砂轮 卡 盘 图 19-41 轻型 台式 砂轮 机 


2. 轻型 台式 砂轮 机 的 参数 〈 表 19-48 ) 
R1948 ”轻型 台式 砂轮 机 的 参数 (JB/T 4143—1999) 






































































































































最 大 砂轮 直径 /mm 100 125 150 175 200 250 
砂轮 厚度 /mm 16 16 16 20 20 25 

额定 输出 功率 /W 90 120 150 180 250 400 

电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 

最 大 砂轮 直径 /mm 100 ,125 ,150 ,175 ,200 ,250 150 ,175 ,200 ,250 

使 用 电动 机 种 类 单 相 感应 电动 机 三 相 感 应 电动 机 
额定 电压 /V 220 380 
额定 频率 /Hz 50 50 








19.4.14 直 向 砂轮 机 
1. 直 向 砂轮 机 的 形式 (图 19-42 ) 
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2. 直 向 砂轮 机 的 型 号 编制 方法 








լռ 


11 5- 






































թ Ր 以 阿拉 伯 数 字 
表示 , A 型 、B 型 以 A、B 表 示 ， 
紧 接 在 阿拉 伯 数 字 后 面 (规格 
代号 ) 


设计 序号 


























@% 


设计 单位 代号 


砂轮 机 (品名 代号 ) 




















使 用 的 电源 (类 别 代号 ) 











砂 磨 类 (大 类 代号 ) 








3. 单 相 串 励 和 三 相 中 频 砂 轮机 的 基本 参数 ( 表 19-49) 








图 19-42 


直 向 砂轮 机 
































521949 单 相 串 励 和 三 相 中 频 砂轮 机 的 基本 参数 (JB/T 4143 一 1999 ) 
规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 空 载 转速 许 用 砂轮 安全 线 速度 
/mm /AW Z/N:m Z (r/min ) Z (m/s) 
A 三 200 三 0. 36 
Փ80 x20 x20 <11900 
B >280 >0.40 
A 三 300 三 0. 50 
Փ100 x20 x20 <9500 
B =350 =0. 60 
A =380 三 0. 80 
Փ125 x20 x20 <7600 =50 
B 三 500 三 1. 10 
A 三 520 三 1. 35 
4150 x20 x32 <6300 
B =750 三 2. 00 
A >800 2-2. 40 
Փ175 x20 x32 < 5400 
B 三 1000 三 3. 15 














4. 三 相 工 频 砂 轮机 的 基本 参数 (R 19-50) 


























表 19-50 三 相 工 频 砂轮 机 的 基本 参数 (JB/AT 4143 一 1999 ) 
规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 空 载 转速 许 用 砂轮 安全 线 速 度 
/mm AW Z/N:m Z (r/min ) Z (m/s) 
A 三 250 三 0. 85 
中 125 x20 x20 
” 25350 »1. 20 
Փ150 x20 x32 8 <3000 三 35 
X =500 »1.70 
Փ175 x20 x32 
B 三 750 三 2. 40 


19.5 


19.5.1 
1. 带 移动 了 














木工 用 电动 工具 
带 移动 工作 台 木 工 锯 板 机 





[ 作 台 木工 锯 板 机 的 形式 (图 19-43 ) 
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图 19-43 ” 带 移动 工作 人 台 锯 板 机 
1 一 斜 锯 导 板 2 一 托 架 3 一 斜 锯 角 度 显示 装置 4 一 横 截 导 板 5 一 床 身 























6 一 主 饮片 7 一 纵 剖 导 板 8 一 划 线 锯 片 ”9 一 固定 了 











2. 带 移动 工作 台 锯 板 机 的 参数 





[ 作 台 ”10 一 移动 工作 台 


1) 带 移动 工作 台 木 工 锯 板 机 的 主 参数 如 表 19-51 所 示 。 





表 19-51 带 移动 工作 台 木 工 锯 板 机 的 主 参数 


(JB/T 9950 一 1999 ) 














主 参数 名 称 主 参数 值 
最 大 加 工 长 度 /mm 2000 2500 3150 

















2) 带 移动 工作 台 木 工 锯 板 机 的 其 他 基本 参数 如 表 





19-52 所 示 。 


3: 1952 ”和 带 移动 工作 台 木 工 锯 板 机 的 其 他 基本 参数 (JB/T 9950—1999) 














参数 名 称 参 数值 
最 大 加 工 长 度 /mm 2000, 2500, 3150 
主 饮片 最 大 直径 /mm 315 (355) 400 
最 大 加 工 厚度 /mm 60 80 








19.5.2 ” 单 锯 片 手动 进 给 木工 圆 锯 机 

和 饮片 手动 进 给 木工 圆 锯 机 的 形式 (111944) 
饥 片 手动 进 给 木工 圆 锯 机 的 性 能 要 求 

) 主轴 转速 偏差 不 得 超过 标牌 指示 值 的 +5% 。 











Ë 
Ë 











Co A 
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811944 单 饮片 手动 进 给 木工 圆 锯 机 


2) 主 传动 系统 空运 转 功 率 (不 包括 电动 机 空 载 功率 ) 不 超过 主 电 动机 额定 功率 的 
25% 。 
19.5.3 ”多 锯 片 木工 圆 锯 机 

Լ. 多 锯 片 木工 圆 锯 机 的 形式 (图 19-45 ) 














图 19-45 ”多 锯 片 木工 圆 锯 机 
1 一 机 床 减速 机 构 ”2 一 机 床 进 给 机 构 3 一 机 床 升 降 机 构 4 一 安全 挡 料 机 构 5 一 电气 部 分 
































2. 多 锯 片 木工 圆 锯 机 的 参数 ( 表 19-53) 
表 19-53 多 锯 片 木工 圆 锯 机 的 主 参数 ( QB/AT 1593—1992) 








主 参 数 名 称 主 参 数值 











到 锯 片 直径 /mm 250, 315, 400 











19.5.4 横 截 木工 圆 锯 机 
1. 横 截 木工 圆 锯 机 的 形式 (图 19-46 ) 
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1946 RARI EHEH 





2. 横 截 木工 圆 锯 机 的 参数 (K 19-54) 
351954 ” 横 截 木工 圆 锯 机 的 参数 
















































































最 大 锯 片 直径 Di,/mm 315 400 500 630 800 1000 
ԽԻ եյ թ հւտ > 63 80 100 140 190 280 
导向 板 与 锯 片 的 最 大 距离 bn/mm > 250 280 315 400 500 630 
工作 台 长 度 L?/mm 750 900 1060 
工作 台面 离 地 高 度 H2 ¿mm 780 ~ 850 
装 锯 片 处 轴 径 ( 按 JB/T 4173) /mm 30 40 
电动 机 功率 /kW 3 4 5.5 7.5 11 
锯 切 速度 /(mm/s) > 45 








Փ 制 材 用 机 床 和 锯 轴 移动 式 机 床 ， 用 户 根据 情况 自己 安装 工作 台 。 
© 工作 台 高 度 可 调 时 ， 按 最 小 高 度 计算 。 

19.5.5 纵 剖 木工 圆 锯 机 
1. 纵 训 木工 圆 包机 的 形式 〈 图 1947) 




















图 19-47 ARIRE 
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2. 纵 放 木工 圆 饮 机 的 参数 (K 19-55 ) 


最 大 锯 





U /mm 


max 


Hiab 
F Hí D 


315 400 


R 19-55 ARTAR 


500 


800 





ERKENE h/m > 


63 80 


190 





的 最 大 距离 bn/mm > 


250 280 


400 





导向 板 与 锯 片 
工作 











=) 面 长 度 L/mm 








630 800 





1250 








工作 台面 离 





地 高 度 HŠ /mm 














装 锯 片 处 轴 径 








径 ( 按 JB/T 4173 )/mm 


30 


40 

















动机 功率 /kW 








5.5 





ՀԵՑ 








锯 切 速度 /(mm/s) > 
D 括号 内 尺寸 在 新 设计 中 不 允许 采用 。 
@ 工作 台 高 度 可 调 时 ， 按 最 小 高 度 计 算 。 
19.5.6 万 能 木工 圆 锯 机 











1. 单 锯 片 手动 进 给 万 能 木工 
1) 单 锯 片 手动 进 给 万 能 木工 














2) 单 饥 片 手动 进 给 万 能 木工 




















圆 包机 
圆 锯 机 如 图 





45 


19-48 所 示 。 








811948 单 锯 片 手动 进 给 万 能 木工 圆 锯 机 





圆 锯 机 的 参数 如 表 19-56 所 示 。 


25 19-56 单 锯 片 手动 进 给 万 能 木工 圆 锯 机 的 参数 
最 大 锯 片 直径 Ծղոտ 

















315 


400 








ԽՏ հ, /mm > 


63 


80 





导向 板 与 锯 片 


的 最 大 距离 bn/mm > 


250 


315 








ESKE L/mm 


800 


1000 




















工作 台面 离 地 高 度 HŠ ¿mm 





780 ~ 850 








装 锯 片 处 轴 





1% ( Fk JB/T 4173 )/mm 


30 








电 


动机 功率 /kW 








HURE (mm/s) > 














Փ 工作 台 高 度 可 调 时 ， 按 最 小 高 度 计算 。 
2. 单 饥 片 手动 进 给 带 移动 工作 台 木 工 圆 锯 机 


1) 单 饮片 手动 进 给 带 移动 工作 台 























木工 圆 锯 机 如 





45 





图 19-49 所 示 。 
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811949 单 锯 片 手动 进 给 带 移 动工 作 台 木工 圆 锯 机 

















2) 单 锯 片 手动 进 给 带 移动 工作 台 木 工 圆 锯 机 的 参数 如 表 19-57 所 示 。 


表 19-57 单 锯 片 手动 进 给 带 移 动工 作 台 木工 圆 锯 机 的 参数 






















































































最 大 饮片 直径 ղատ 315 400 500 
Խեա հաշտտ > 63 80 100 
导向 板 靠 板 与 锯 片 的 最 大 距离 Շաատ >= 250 315 400 
工作 台 长 度 L/mm 800 1000 1250 
工作 台面 离 地 高 度 H/mm 780 ~ 850 
装 锯 片 处 轴 径 ( 按 JB/T 4173 )/mm 30 
电动 机 功率 /kW 3 4 
锯 切 速度 /(mm/s) > 45 





19.5.7 摇 辟 式 万 能 木工 圆 锯 机 
1. 摇 辟 式 万 能 木工 圆 锯 机 的 形式 (图 19-50) 




















Æ 19-50 摇 臂 式 万 能 木工 圆 锯 机 


1628 五 金 大 手 册 








2. 摇 臂 式 万 能 木工 圆 饮 机 的 参数 (-Թ 19-58) 
R 19-58 摇 辟 式 万 能 木工 圆 锯 机 的 参数 






























































































































































最 大 饮片 直径 D,,/mm 315 400 500 
ԽԱ այ հոտ > 80 100 125 
饮片 最 大 有 效 行程 b. mm > 560 630 710 
工作 台 长 度 L/mm 1000 1120 1250 
工作 台面 离 地 高 度 H/mm 750 ~ 800 
装 锯 片 处 轴 径 ( 按 JB/T 4173 )/mm 30 
动机 功率 /kW 3 4 
锯 切 速度 /(mm/s) > 45 
摇 辟 对 靠 板 面 的 回转 角度 A/(°) +45 
饮 轴 对 靠 板 面 的 回转 角度 /(? ) 0,90 
锯 轴 对 工作 台面 的 回转 角度 /(°) 0, 45 





























19.5.8 木工 自动 万 能 磨 锯 机 
1. 木工 自动 万 能 磨 锯 机 的 形式 (图 19-51) 








图 19-51 木工 自动 万 能 磨 锯 机 





2. 木工 自动 万 能 磨 锯 机 的 参数 ( 表 19-59) 
表 19-59 木工 自动 万 能 磨 锯 机 的 参数 




























































































最 大 800 1250 2000 

RE l| JA 径 / 

Աաաա 最 小 <160 <400 <630 
磨 削 带 锯条 最 大 宽度 /mm 三 63 三 160 三 250 
磨 头 最 大 升降 行程 /mm 三 35 三 55 三 90 

进 给 爪 最 大 行程 /mm 三 35 三 55 三 90 
ր 2530 2530 2530 

[ 头 倾斜 角度 /(。 
机 头 倾斜 角度 A(°) տք zis ST == 




















19.5.9 ”上 卧 式 木工 带 锯 机 
1. 卧 式 木工 带 锯 机 的 形式 (图 19-52) 
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图 19-52 ” 卧 式 木工 带 锯 机 


2. 卧 式 木工 带 锯 机 的 参数 








1) 卧 式 木工 带 锯 机 的 主 参数 如 表 19-60 所 示 。 
R 19-60 ”上 卧 式 木工 带 锯 机 的 主 参数 
































锯 轮 直径 /mm 900 1060 1250 
2) 卧 式 木工 带 锯 机 的 其 他 基本 参数 如 表 19-61 所 示 。 
表 19-61 卧 式 木工 带 锯 机 的 其 他 基本 参数 
参数 名 称 参 数值 
锯 轮 直径 /mm 900 1060 1250 
主 、 从 动 轮 中 心 距 L/mm > 1300 1500 1800 
从 动 轮 可 调 距 离 /mm = 100 120 150 








19.5.10 ” 细 木 工 带 锯 机 
1. 细 木 工 带 锯 机 的 形式 (图 19-53 ) 
































图 19-53 细 木 工 带 锯 机 


2. 细 木 工 带 锯 机 的 参数 ( 表 19-62) 
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表 19-62 细 木 工 带 锯 机 的 参数 




















锯 轮 直径 D/mm 400 
















































































630 800 
两 锯 轮 最 大 中 心 距 /mm 900 1200 1600 
锯 口 的 最 大 高 度 /mm > 200 300 400 
锯条 离 床 身 的 距离 Kk/mm > 300 400 500 
工作 台面 离 地 高 度 /mm 850 ~ 950 
工作 台 倾 斜 角 /(°) 45 
电动 机 功率 /kW = 1⁄5 3 5.5 
锯 轮 转速 /(r/min) > 900 850 800 








19.5.11 锯 片 往复 式 木工 锯 板 机 
Լ 锯 片 往复 式 木 工 锯 板 机 的 形式 (图 19-54) 














811954 锯 片 往复 式 木工 锯 板 机 
2. 锯 片 往复 式 木工 锯 板 机 的 参数 


1) 锯 片 往复 式 木 工 锯 板 机 的 参数 如 表 19-63 所 示 。 














表 19-63 锯 片 往复 式 木 工 锯 板 机 的 主 参数 (JB/T 9949—1999) 











最 大 加 工 长 度 /mm 2000 2500 3150 








2) 饮片 往复 式 木 工 锯 板 机 的 其 他 基本 参数 如 表 19-64 所 示 。 
表 19-64 锯 片 往复 式 木 工 锯 板 机 的 其 他 基本 参数 (JB/T 9949—1999) 
参数 名 称 参 











参 数 值 
最 大 锯 片 直径 /mm 355 400 
最 大 锯 切 厚度 /mm 60 90 





19.5.12 ” 环 式 木材 剥皮 机 
1. 环 式 木材 剥皮 机 的 形式 (图 19-55 ) 
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图 19-55 环 式 木 材 剥 皮 机 
1 一 上 料 机 构 ”2 一 液压 系统 3 一 机 架 4 一 进 料 机 构 
5 一 传动 系统 6 一 刀 盘 转子 7 一 出 料 机 构 ”8 一 接 料 机 构 























2. 环 式 木材 剥皮 机 的 参数 ( 表 19-65 ) 


R 19-65 环 式 木材 剥皮 机 的 参数 (LY/T 1567 一 1999) 














参数 名 称 参 数值 
剥皮 径 级 范围 /mm 40 ~150 40 ~220 60 ~300 160 ~ 800 
木材 最 短 长 度 /mm 700 900 1000 1800 














19. 5. 13” 双 圆 锯 裁 边 机 
1. 双 圆 锯 裁 边 机 的 形式 
1) 链条 履带 式 双 圆 锯 裁 边 机 如 图 19-56 所 示 。 


























图 19-56 ”链条 履带 式 双 圆 锯 裁 边 机 











1 一 床 身 2 一 链条 3 一 压 辊 上 下 调节 手 轮 4 一 锯 片 5 一 压 辊 6 一 履带 
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2) 辊 简 式 双 圆 饥 裁 边 机 如 图 19-57 所 示 。 














El 19-57 ” 辊 简 式 双 圆 锯 裁 边 机 
1 一 床 身 2 一 下 辊 简 3 一 上 辊 简 4 一 滚 切 刀片 〈 锯 片 ) 


























5 一 压 辊 6 一 调节 间距 手 轮 
2. 双 圆 锯 裁 边 机 的 主 参数 (KR 19-66) 
51966 ” 双 圆 锯 裁 边 机 的 主 参数 (LYAT 1379 一 2000) (单位 : mm) 
Ք 参 数 可 加 工人 造 板 成 品 尺寸 Ք 参 数 可 加 工人 造 板 成 品 尺寸 
1220 610 ~ 1220 3050 2440 - 3050 
1830 1220 - 1830 4500 3050 - 4500 
2440 1830 ~ 2440 
19.5.14 思 辊 切 竹 机 





Լ. 刀 辊 切 竹 机 的 形式 (图 19-58) 
2. 刀 辊 切 竹 机 的 型 号 编 


H 





x=, 














Արո 





产品 分 类 代号 ( 切 料 机 ) 
产品 








造纸 行业 代号 





3. 刀 辊 切 竹 机 的 参数 ( 表 19-67) 


图 19-58 JiR 
表 19-67 “ 刀 辊 切 竹 机 的 参数 (QB/T 2418—1998) 












































参数 名 称 参 数值 参数 名 称 参 数 值 
生产 能 力 /(Vb) 7-8 飞 刀 数 / 片 3 
竹 片 实 切 长 度 /mm Հ 50 底 刀 数 / 片 1 
飞 刀 刃 旋转 直径 及 长 度 /mm 4430 x 690 主 电动 机 功率 /kW 75 
刀 辊 转速 /(zxmin ) 420 
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19.5.15 RREAN 
1. 立 式 裁 断 机 的 形式 (图 19-59) 





图 19-59” 立 式 裁 断 机 


2. 立 式 裁 断 机 的 参数 (K 19-68) 
表 19-68 立 式 裁 断 机 的 参数 (HG/T 2420 一 1993) 




































































参 数 名 称 参 数值 
送 布 长 度 /mm 25 ~ 1050 
裁 断 次 数 /( 次 /min) > 20 
裁 断 角度 范围 /(°) 0 -45 
供 布 线 速度 /(m/min) > 22 
储 布 量 /mm > 2000 
布 幅 最 大 宽度 /mm 1450 
主 传动 电动 机 功率 /kW 4 
供 布 电动 机 功率 人 k 双 5 























3. 立 式 裁 断 机 的 裁 断 精 度 ( 表 19-69 ) 
321969 ” 立 式 裁 断 机 的 裁 断 精度 (HGAT 2420 一 1993) (单位 : mm) 











裁 断 宽度 裁 断 宽度 的 极限 偏差 
<150 +1.5 

>150 ~400 +2.5 
>400 +4 





19.5.16 ” 立 式 单 轴 木工 钻床 
1. 立 式 单 轴 木 工 钻床 的 形式 (图 19-60) 


1634 五 金 大 手 册 

















թյ 1960 ” 立 式 单 轴 木 工 钻床 


2. 立 式 单 轴 木 工 钻床 的 参数 
1) 立 式 单 轴 木 工 钻床 的 主 参数 如 表 19-70 所 示 。 
表 19-70 立 式 单 轴 木工 钻床 的 主 参数 (JB/T 3106—2010) 











主 参 数 名 称 主 参 数 
25 40 











最 大 销 孔 直径 /mm 12 




















2) 立 式 单 轴 木 工 钻床 的 其 他 基本 参数 如 表 19-71 所 示 。 
3:1971 立 式 单 轴 木 工 钻床 的 其 他 基本 参数 (JB/T 3106—2010) 











































































































参数 名 称 参 数 W 
最 大 钻 孔 直径 /mm 12 25 40 
最 大 钻 孔 深度 /mm 100 
最 大 桦 槽 长 度 /mm 150 200 
最 大 桦 槽 深度 /mm 100 
主轴 端面 至 工作 台面 的 最 大 距离 L/mm 400 
主轴 中 心 线 到 机 床 立柱 表面 的 最 大 距离 /mm 320 400 
主轴 转速 /(xmin) > 2800 








19.5.17 GZEL 
1. Տ ԱԹԵՆԱՍ ՆԵՆ (KI 19-61) 
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图 19-61 数控 雕 铣 机 





2. 数控 雕 铣 机 的 附件 和 工具 (KR 1972) 
表 19-72 ”数控 雕 铣 机 的 附件 和 工具 (GB/T 24109 一 2009 ) 

























































































名 称 H R 数 量 | 名 称 用 2 数 量 
专用 扳手 | 安装 、 调 整 和 拆 分 机 床 1 套 ՒԷ 冷却 刀具 上 套 
Kk 安装 刀具 至 少 1 只 TE 调试 加 工 1 套 
垫 脚 调节 抉 安装 机 床 1 套 工具 箱 放置 工具 1 只 
水 箱 水 泵 冷却 主轴 1 套 




















19.5.18 ” 单 轴 木工 铣床 
1. 单 轴 木工 铣床 的 形式 (图 19-62) 


B 











811962 HARITH 














a) 不 带 辅助 工作 台 单 轴 木 工 铣 床 b) 带 辅助 工作 台 单 轴 木 工 铣床 











1636 五 金 大 手 册 








2. 单 轴 木 工 铣床 的 参数 











1) 单 轴 木 工 铣床 的 主 参数 如 表 19-73 所 示 。 
表 19-73 ” 单 轴 木 工 铣床 的 主 参数 


























主 参 数 名 称 Է 参数 值 
最 大 铣削 高 度 H/mm > 60 80 100 120 








2) 单 轴 木 工 铣床 的 其 他 基本 参数 如 表 19-74 所 示 。 
表 19-74 ” 单 轴 木 工 铣床 的 其 他 基本 参数 


























参数 名 称 参 数值 
最 大 铣削 高 度 H/mm > 60 80 100 120 
工作 台 长 度 L/mm 600 800 1000 1250 
工作 台 宽 度 B/mm 500 630 800 1000 

















19.5.19 RIA J E $L 
1. RTU JJ JJ BS JL0JJÉ sÀ (14 19-63) 

















811963 KIUJ N AW 





2. RTW IENA (K 19-75) 
R 19-75 木工 人 刨 刀刃 磨 机 的 参数 





















































参数 名 称 参 k W 
最 大 磨 削 长 度 /mm 630 800 1000 1250 
工作 台 最 大 长 度 L/mm > 630 800 1000 1250 
最 大 磨 前 高 度 H/mm > 40 50 60 80 
工作 台 最 大 宽度 B/mm > 140 
工作 台 最 大 旋转 角度 a/(*) = +90 
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19.5.20 ”电动 雕刻 机 
1. 电动 雕刻 机 的 形式 (图 19-64) 








图 19-64 电动 雕刻 机 


2. 电动 雕刻 机 的 主要 技术 参数 KR 19-76) 




















































































































表 19-76 电动 雕刻 机 的 主要 技术 参数 
铣 刀 直 径 | ”主轴 转速 输入 功率 | ERREA | 整 机 高 度 BAKE 重量 电源 
/mm /(r/min) AW /mm /mm /m /kg 
8 10000 ~ 25000 800 8 255 228. 2.8 
12 22000 1600 12 280 2.5 8.2 220V 
12 8000 ~ 20000 1850 12 300 2.3 5.3 50Hz 
19.5.21 FB2J2KTJFESSL 
1. PRECARE (14 19-65) 
图 19-65 ”电动 木工 开 模 机 
2. 电动 木工 开 槽 机 的 主要 技术 参数 ( 表 19-77) 
表 19-77 ”电动 木工 开 槽 机 的 主要 技术 参数 
最 大 刀 宽 /mm 可 刨 槽 深 /mm 额定 电压 /V 输入 功率 /W ՀԱԱ (ոո) 
28 20 220 810 11000 
3-36 23 -64 220 1140 5500 
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19.5.22 ”电动 木工 修 边 机 
1. 电动 木工 修 边 机 的 形式 (14 19-66) 














图 19-66 ”电动 木工 修 边 机 


2. 电动 木工 修 边 机 的 主要 技术 参数 (Թ 19-78) 
表 19-78 ”电动 木工 修 边 机 的 主要 技术 参数 
铣 刀 直径 /mm | 主轴 转速 /(r/min) | 输入 功率 /W | 底板 尺寸 /mm | 整 机 高 度 /mm 


6 30000 440 82 x90 220 3 


19.5.23 ”电动 木工 羡 眼 机 
1. 电动 木工 凿 眼 机 的 形式 (14 19-67) 


























կոկ 
մոր 
էր 
-- 
>= 























图 19-67 ”电动 木工 辫 眼 机 


2. 电动 木工 羡 眼 机 的 主要 技术 参数 (R 19-79 ) 
表 19-79 ”电动 木工 羡 眼 机 的 主要 技术 参数 






































型 号 HIR SEE mm 溺 孔 深度 /mm | 夹 持 工件 尺寸 /mm Հ | 电动 机 功率 /W 重量 /kg 
ZMK-16 8~16 <100 100 x 100 550 74 























注 : Լ 本 机 有 两 种 款式 : 一 种 为 单 相 异步 电动 机 了 驱动， 电源 电压 为 220V; 另 一 种 为 三 相 异 步 电 动机 驱 
动 ， 电 源 电压 为 380V。 频 率 均 为 50Hz。 

2. 每 机 附 4 号 钻 夹 头 一 只 ， 方 眼 钻头 一 套 (包括 8mm、9.5mm、1llmm、12. Smm 、14mm 16mm 六 
个 规格 ) ， 钩 形 扳手 1 件 ， 方 壳 锥 套 3 件 。 
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19.5.24 ”木材 斜 断 机 
1. 木材 斜 断 机 的 形式 (图 19-68) 





图 19-68 木材 和 斜 断 机 


2. 木材 斜 断 机 的 主要 技术 参数 (KR 19-80) 
表 19-80 ”木材 斜 断 机 的 主要 技术 参数 






































锯 片 直径 /mm 额定 电压 AV 输入 功率 /W 空 载 转速 /( xmin) 
4255 220 1380 4100 
4255 220 1640 4500 
4380 220 1640 3400 











19.5.25 台式 木工 多 用 机 床 
1. 台式 木工 多 用 机 床 的 形式 (图 19-69) 


za 











图 19-69 ”台式 木工 多 用 机 床 





2. 台式 木工 多 用 机 床 的 主要 技术 参数 (K 19-81) 
表 19-81 台式 木工 多 用 机 床 的 主要 技术 参数 










































































最 大 平 刨 压 刨 加 工 宽度 B/mm 125 150? 160 1809 200 250 
人 刨 刀 体 长 度 /mm 135 160? 170 1909 210 260 
平 蚀 最 大 加 工 深度 /mm 3 
压 蚀 工件 的 | 最 大 尺寸 (加工 前 ) >120 
厚度 /mm 最 小 尺寸 〈 加 工 后 ) <6 
圆 锯 片 直径 /mm 250 ，315 
最 大 锯 前 高 度 /mm 三 60 
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(2) 
饮 轴 装 锯 片 处 直径 /mm 25, 30 
B KE qa Jš /mm 16 
H KHERBTA JE mm 三 60 
最 大 钻 孔 直径 /mm 13 
最 大 钻 孔 深度 /mm =60 
刨床 切削 速度 / (m/s) >12 
锯 机 切削 速度 / (m/s) =36 
电动 机 功率 2AkW 1.19 1.58, 2.28 
D 新 设计 时 不 应 采用 。 
@ 无 锯 削 的 机 床 电动 机 功率 不 受 此 限制 。 
© 当 圆 锯 片 直径 250mm 时 ， 选 用 电动 机 功率 为 1. 1kW、1. 5kW; 当 圆 锯 片 直径 315mm 时 ， 选 用 电动 机 








功率 为 2.2kW。 
19.6 փֆյոււխ ոյ ԼԼ 


19.6.1 刀 辊 切 草 机 
1. 刀 辊 切 草 机 的 形式 (图 19-70) 





811970 思 辊 切 草 机 








2. 刀 辊 切 章 机 的 型 号 编制 
Z 


c 9 ogo 
EP 
产品 分 类 代号 ( 切 料 机 ) 


产品 大 类 代号 (草料 备料 ) 
造纸 行业 代号 











3. 刀 辊 切 草 机 的 参数 ( 表 19-82) 
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1982 ” 刀 辊 切 草 机 的 参数 (QBZT 2419 一 1998 ) 
型 号 
参数 名 称 ZCQ2 ZCQ3 ZCQ4 
参数 值 
生产 能 力 /(WVh) 4-5 7-8 12-15 
草 片 实 切 长 度 /mm Հ 40 
飞 刀刃 旋转 直径 及 长 度 /mm 4430 x690 4650 x 690 
ԵԽ (r/min) 300 400 462 
飞 刀 数 / 片 3 
底 刀 数 / 片 1 
主 电 动机 功率 /kW 30 55 75 














19.6.2 电动 草坪 割 草 机 
1. 电动 草坪 制 草 机 的 形式 (图 19-71) 














Հ 


Շ 


图 19.71 电动 草坪 割 草 机 
2. 电动 草坪 制 草 机 的 技术 要 求 

1) 当 草 坪 草 高 度 小 于 100mm 时 ， 机 器 应 能 正常 作业 。 
2) 刀 尖 线 速度 应 小 于 96.5mys。 























3) 旋 刀 式 电 动 草坪 割 草 机 人 台 充 下 治 应 延伸 到 刀 尖 圆 平 面 之 下 至 少 3mm。 刀 片 紧 固 








螺钉 的 螺钉 头 可 伸 出 台 壳 下 沿 ， 但 螺钉 应 安装 在 刀 尖 圆 直 径 的 50% WB 





























辐 以 内 o 


4) 对 于 制 草 宽度 在 600mm 以 内 的 电动 草坪 割 草 机 ， 当 操作 者 脱 开 操作 机 构 时 ， 刀 
片 应 在 3s 内 停止 ， 对 于 割 草 宽度 大 于 600mm 的 电动 草坪 制 草 机 ， 刀 片 应 在 5s 内 停止 。 














19.6.3 往复 式 割 草 机 
1. 往复 式 割 草 机 的 形式 (图 19-72) 
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811972 往复 式 制 草 机 


2. 往复 式 割 草 机 的 基本 参数 
1) 往复 式 割 草 机 的 主 参数 如 表 19-83 所 示 。 
表 19-83 ”往复 式 割 草 机 的 主 参数 (GB/T 10940 一 2008 ) 














主 参数 名 称 主 参 数值 

















2) 往复 式 割 草 机 的 工作 速度 与 生产 率 如 表 19-84 所 示 。 
表 19-84 工作 速度 与 生产 率 (GB/T 10940 一 2008) 






























































市 幅 /m 1.1 1.4 2.1 2.8 4.0 5.4 6.0 
փի 工作 速度 /(km/h) 3~7 6~7 7~10 7~10 一 一 7-9 
式 产 率 /(hm2[h) 103-07| 0.8~1 1.5~2 | 2~2.8 一 一 4.2-5.4 
բա | 工作 速度 /(km/h) 6~7 
挂 式 产 率 /(hm?/h) 1.2~1.4 
牵引 | 工作 速度 /(km/h) 5.5 7~10 8 ~9 8 ~9 一 
式 产 率 / (hm?/h) 1 2~2.8 | 3.2-3.6 |4.3~4.8 一 
































3) 往复 式 割 草 机 的 主要 性 能 和 可 靠 性 指标 如 表 19-85 所 示 。 
表 19-85 ”往复 式 割 草 机 的 主要 性 能 和 可 靠 性 指标 (GB/T 10940 一 2008 ) 


























项 目 Բ 标 
割 茬 高 度 /mm <70 
J |: ( % ) <0.5 

超 茬 损失 率 (% ) <0.35 

H(A) <0. 8 
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( 续 ) 
项 H 指 # 
每 米 割 幅 空 载 功率 消耗 / (kW/m) <0.9 
每 米 割 幅 总 功率 消耗 /(kW/m) ՀԼ5 
首次 无 故障 作业 量 /(hm?/m) 三 70 
轴承 温 升 空运 转 30min 后 , 各 部 位 轴承 温 升 不 大 于 25%C 
19.6.4 ”旋转 割 草 机 
Լ. 旋转 割 草 机 的 形式 (图 19-73 ) 
图 19-73 աոավ Ցին 
2. 旋转 割 草 机 的 参数 (KR 19-86) 
表 19-86 ”旋转 割 草 机 的 基本 参数 (GBZT 10938 一 2008 ) 
类 型 ան: RAIA) 滚 简 ( 刀 盘 ) 转 速 “| 每 个 滚 简 ( 刀 盘 ) 上 的 作业 速度 
/mm /个 /(1/min) 刀片 数 / 片 /(km/h) 
0. 84 1 1400 ~ 1900 
深 简 式 旋转 和 ed Հ. 
HNL 1600 ~ 2100 
2.46 3 
1.70 4 
BANER 2.07 5 2500 ~ 3000 2-3 <16 
割 草 机 
2. 46 6 
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3. 旋转 割 草 机 的 主要 性 能 指标 (K 19-87) 
表 19-87 ”旋转 割 草 机 的 主要 性 能 指标 (GB/T 10938 一 2008 ) 






































ո g 性 能 指标 
每 米 制 幅 空 载 消耗 总 功率 /(kW/m) = 
每 米 割 幅 消耗 总 功率 /(kWZm) Հան 
割 荐 高度/mm 
重 制 率 (%) Si 
超 茬 损失 率 (% ) Se? 
WURR) Se 
=70 











WG Be f (hm? /m) 

















19.6.5 旋转 搂 草 机 
1. 旋转 搂 草 机 的 形式 (图 19-74) 





811974 旋转 搂 草 机 


2. 旋转 搂 草 机 的 主要 技术 参数 (KR 19-88 ) 
表 19-88 旋转 搂 草 机 的 主要 技术 参数 (JBAT 10905 一 2008) 


























参数 名 称 参 数值 
工作 速度 /( km/h) 6~12 
工作 幅 宽 /m 3.2~4.0 
漏 搂 率 (% ) <5 
生产 率 /(hm?/h) 2.0 -4.8 
配套 动力 /KW 17.5 ~25 
19.7 其 他 电动 工具 


19.7.1 电动 套 丝 机 


1. 


H 


B3J4£2Z8LBJJE sN (图 19-75) 
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811975 电动 套 丝 机 


2. 电动 套 丝 机 的 型 号 纺 


z% 
ՅԷ 
¿=p 
































| 能 套 制 的 水 .煤气 管 的 最 大 公称 口径 
(mm) 以 阿拉 伯 数 字 表 示 

设计 序号 

设计 单位 代号 

套 丝 机 (品名 代号 ) 

套 丝 机 使 用 的 电源 类 别 代号 

建筑 道路 类 ( 大 类 代号 ) 












































3. 电动 套 丝 机 的 基本 参数 (KR 19-89) 
251989 ”电动 套 丝 机 的 基本 参数 (JB/T 5334—1999) 


















































规格 尺寸 由 套 制 圆锥 外 螺纹 范围 电动 机 额定 功率 主轴 额定 转速 
/mm (尺寸 代号 ) [in2 Մ /(1/min) 
50 GH ~ G2 =600 >16 
80 G1⁄4 ~ G3 >750 >10 
100 GH ~ G4 三 750 三 8 
150 6224 ~ 64 =750 =5 











@ 规格 尺寸 指 能 套 制 的 符合 GB/T 3091 规定 的 水 、 煤 气管 的 最 大 公称 口径 。 
© lin=25.4mm, 
19.7.2 钢筋 切断 机 
1. 钢筋 切断 机 的 形式 (图 1976) 
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811976 钢筋 切断 机 


2. 钢筋 切断 机 的 型 号 编制 方法 



































汉语 拼音 字母 顺序 表示 











Լ արք 变型 代号 : 按 印刷 正体 大 写 


主 参数 代号 : 钢筋 公称 直径 (mm ) 


特性 代号 : 机 械 传动 卧 式 不 标注 























L 立 式 WY—— WEEN 

上 一 一 MHA ”LY 一 一 液压 立 式 

S 一 一 手持 式 ”EY 一 一 液压 颇 剪 式 
型 代号 : Q 切 
组 代号 : G 钢 


3. 钢筋 切断 机 的 基本 参数 ( 表 19-90) 
表 19-90 钢筋 切断 机 的 基本 参数 (JG/T 5085—1996) 


参数 名 称 


参 数 值 





钢筋 公称 直径 /mm 


12 20 


25 


32 40 50 








65 





钢筋 抗 拉 强度 /(N/mm*) Հ 


450(600 ) 





液压 传动 切断 一 根 (或 一 束 ) 
钢筋 所 需 的 时 间 /s Հ 








12 








机 械 传 动 刀 片 每 分 钟 往复 运动 次 数 
/( 次 /min) > 


32 


20 





两 刀刃 间 开口 度 /mm > 





19.7.3 钢筋 弯曲 机 











1. 钢筋 弯曲 机 的 形式 (图 19-77) 
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图 19-77 ”钢筋 弯曲 机 


2. 钢筋 弯曲 机 的 分 类 (R 19-91) 
表 19-91 钢筋 弯曲 机 的 分 类 (JG/T 5081—1996) 














特 HE 分 类 F 人 性 分 类 
机 械 传动 台式 
传动 方式 结构 特征 
液压 传动 手持 式 











3. 钢筋 弯曲 机 的 型 号 编制 
































Er 变型 代号 : 用 大 写 印 刷 体 汉语 
拼音 字母 顺序 表示 

主 参 数 代 号 : 钢筋 公称 直径 (mm) 

特性 代号 : 台式 机 械 传动 为 基本 型 ,不 标注 

















Y— 台式 液压 
s— Բի 
组 、 型 代号 ; C— 4 
w— 3 








说 明 : 双重 绝缘 的 手持 式 钢筋 弯曲 机 在 型 号 前 加 双重 绝缘 符号 “区 jj”. 


4. 钢筋 弯曲 机 的 参数 
1) 钢筋 公称 直径 为 钢筋 弯曲 机 的 主 参数 如 表 19-92 所 示 。 





表 19-92 ”钢筋 弯曲 机 的 主 参 数 (JGZT 5081—1996) 





主 参数 名 称 E 2 
钢筋 公称 直径 /mm 12 
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2) 钢筋 弯曲 机 的 其 他 基本 参数 如 表 19-93 所 示 。 

































































表 19-93 ”钢筋 弯曲 机 的 其 他 基本 参数 (JG/T 5081—1996 
参数 名 称 参 数值 
钢筋 公称 直径 /mm 12 20 25 32 40 50 65 
钢筋 抗 拉 强 度 台式 <450 
/ (N/mm?) 手持 式 <650 
弯曲 速度 — aa »9 »5 2.5 
թեն 液压 传动 >12 
手持 式 三 20 >12 »5 
整 机 重量 /kg 手持 式 <9 <15 <25 <40 


























19.7.4 钥匙 铣 槽 机 
1. 钥匙 铣 槽 机 的 形式 (图 19-78 ) 























թյ 1978 ”钥匙 铣 槽 机 




















2. 钥匙 铣 槽 机 的 型 号 编制 






































նական 汉语 拼音 字母 大 写 ) 
设计 顺序 号 (阿拉 伯 数 字 三 位 表示 ) 
组 代号 (阿拉 伯 数 字 一 位 表示 ) 
制造 单位 代号 (汉语 拼音 字母 大 写 ) 














= 
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3. 钥匙 铣 槽 机 的 参数 (K 19-94) 


表 19-94 ”钥匙 铣 槽 机 的 参数 (QB/T 1071—1991) 
























































参数 名 称 参 数值 

生产 能 力 /( 件 /h) 420 ~ 1320 
արավ 加 工 长 度 13 ~40 
最 大 加 工 宽度 8.6 
主轴 转速 (r/min) 4400 
主轴 装 刀 轴 颈 直 径 /mm 16 
送料 滑板 行程 /mm 150 
总 功率 /kW 1.54 





19.7.5 钥匙 压 印 机 
1. 钥匙 压 印 机 的 形式 (图 19-79 ) 





图 19-79 钥匙 压 印 机 


2. 钥匙 压 印 机 的 型 号 编制 






































ey 汉语 拼音 字母 大 写 ) 
设计 顺序 号 (三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 ) 
组 号 (一 位 阿拉 伯 数 字 表 示 ) 

制造 单位 代号 (汉语 拼音 字母 大 写 ) 
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3. 钥匙 压 印 机 的 基本 参数 ( 表 19-95) 
表 19-95 钥匙 压 印 机 的 基本 参数 (QBAT 1070 一 2001 ) 







































































参 数值 
参数 名 称 
YS—1026 YS 一 1032 YS 一 1035 

公称 力 /kKN 980 1805 1420 

上 梁 最 大 行程 /mm 60 60 60 
生产 能 力 /( 件 /bh) 6600 4200 5100 

上 梁 下 平面 至 工作 台面 最 大 距离 /mm 230 240 240 
液压 缸 直 径 /mm 200 280 280 

总 功率 /kW 6.05 8.1 8.1 





19.7.6 型材 切割 机 
լ. 型 材 切割 机 的 形式 (图 19-80) 








图 19-80 ”型 材 切割 机 


=. 


2. 型材 切 割 机 的 型 号 编 和 









































ԹՈ Ն ， 以 阿拉 伯 数 
字 表 示 

设计 序号 

设计 单位 代号 

型 材 切割 机 (品名 代号 ) 
电源 类 别 代号 

金属 切削 类 (大 类 代号 ) 
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3. 型 材 切 割 机 的 基本 参数 ( 表 19-96) 
251996 ”型材 切割 机 的 基本 参数 (JB/T 9608—1999) 


























































































































规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 最 大 切割 直径 տ պ 
/mm /AW > /Nm > /mm 
200 600 2.3 20 
250 700 3.0 25 
300 800 3.5 30 
350 900 4.2 35 
dò 1100 5.5 50 单 相 切割 机 
2000 6.7 50 三 相 切割 机 
注 : 切割 机 的 最 大 切割 直径 是 指 抗 拉 强 度 为 390NMmnm” 圆 钢 的 直径 。 
4. 切割 机 的 空 载 转速 (K 19-97 ) 
表 19-97 ”切割 机 的 空 载 速度 (JBZT 9608—1999) 
规格 尺寸 /mm 所 装 砂轮 工作 线 速度 /( m/s) 切割 机 最 高 空 载 转速 /(zxmin) Հ 
60 5730 
200 70 6680 
80 7640 
60 4580 
250 70 5340 
80 6110 
60 3820 
300 70 4450 
80 5090 
60 3270 
350 70 3820 
80 4360 
60 2860 
400 70 3340 
80 3820 








19.7.7 胶带 封 箱 机 
1. 胶带 封 箱 机 的 形式 (图 19-81) 








图 19-81 胶带 封 箱 机 
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2. 胶带 封 箱 机 的 型 号 编 秆 


H 


.--. 








EJ 


























一 一 改进 设计 顺序 代号 : 依次 用 汉语 拼音 字母 A 
B、C、… RI, 2 











一 次 设计 的 产品 无 顺序 代号 
派生 顺序 代号 : 以 罗马 数字 工 、 工 、 亚 、… & 
7R 








主要 参数 : 最 大 适用 纸箱 宽度 x 高 


RF 
又 











结构 形式 代号 : 自动 用 “2” 表 示 , 半自动 不 表示 
胶带 封 箱 机 























19.7.8 电 钉 枪 
1. 电 钉 枪 的 形式 (18 19-82) 





图 19-82 ETHE 
2. 电 钉 枪 的 主要 技术 参数 (K 19-98) 
381998  ” 电 钉 枪 的 主要 技术 参数 





钉 长 /mm 








额定 电压 AV 效率 /( 个 /min) 
码 钉 直 钉 








կոկ 
Բոր 
եի 
Հ 
»- 
` 


6-14 








220 





20 


19.7.9 ոտի ցիր 
1. 电动 拉 锦 枪 的 形式 (图 19-83 ) 


图 19-83 ”电动 拉 饰 枪 
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电动 拉 饮 枪 的 主要 技术 参数 (R 1999) 
表 19-99 ”电动 拉 钢 枪 的 主要 技术 参数 














































































































































































































型 号 最 大 拉 钾 钉 额定 电压 额定 电流 输入 功率 最 大 拉力 
/mm /AV ZA. /W /kN 
PIM-5 Փ5 220 1. 4 280 ~ 350 7.5-8.0 
19.7.10 电 喷 枪 
Լ. 电 喷 枪 的 形式 (图 19-84) 
图 19-84” 电 喷枪 
2. 电 喷枪 的 主要 技术 参数 (k 19-100) 
K 19-100 电 喷 枪 的 主要 技术 参数 
型 = Q1P-50 Q1P-100 Q1P-150 Q1P-260 Q1P-320 
额定 流量 / (mL/min) 50 100 150 260 320 
额定 最 大 输入 功率 /W 25 40 60 80 100 
额定 电压 及 频率 220V 及 50Hz 
密封 泵 压 / (N/mm? ) >10 
注 : 流量 与 功率 并 非 对 应 关系 。 
3. 常用 喷嘴 的 规格 (R 19-101) 
表 19-101 常用 喷嘴 的 规格 
形式 规格 尺寸 /mm 液体 种 类 使 用 对 象 
1 106 涂料 、 墙 粉 经 拉毛 的 墙 面 
ոի 0. 8 清漆 5 房屋 的 喷涂 
0.5 J. ն. ս. J UTO) RRRA, ZEE, Խ/Մ: 
0.3 疫苗 、 药 水 、 香 水 养殖 场 免 疫 、 卫 生 防 疫 消毒 除 害 
weng Gi k. k. Kk Poa R 针织 物 上 的 油污 及 难 
弯 喷 嘴 0.5~0.8 油漆 、 涂 料 房屋 内 屋顶 的 喷涂 、 装 饰 
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19.7.11 热风 枪 
1. 热风 枪 的 形式 (图 19-85 ) 





图 19-85 热风 枪 


2. 热风 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 19-102) 
表 19-102 热风 枪 的 主要 技术 参数 





















































GHG500-2 300/500 240/450 1.6 0.75 两 种 设置 
GHG600-3 50/400/600 | 250/350/500 1.8 50 0.8 三 种 设置 
GHG630DCE 50 ~630 150/300/500 2.0 50 0.9 温度 可 调 
注 : 均 有 温度 过 载 保护 。 
19.7.12 HARE 
1. 热 熔 胶 枪 的 形式 (图 19-86) 
811986 ռած 
2. Սորա EZAR (R 19-103 ) 
表 19-103 ” 热 熔 胶 枪 的 主要 技术 参数 
型 号 胶水 流出 量 /( gmin ) 胶 条 长 度 /mm 重量 /kg Ճ È 
PKP18E 20 200 0.35 
PKP30LE 30 200 0.37 预 热 时 间 为 4min 
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19.7.13 ”打量 机 
1. 打 蜡 机 的 形式 (图 19-87) 





图 19-87 打 蜡 机 


2. 打 蜡 机 的 主要 技术 参数 ( 表 19-104) 
表 19-104 ”打量 机 的 主要 技术 参数 




























































































































































































型 号 额定 电压 AV 额定 频率 /Hz 额定 电流 /A 摆动 次 数 / (次 /min) 重量 /kg 
QIL-150 110/220 50/60 0. 27 
4500 1. 4 
001-150 12 4.17 
RE: Լ 011150 型 因 额 定 电压 及 频率 不 同 而 有 两 种 产品 。 
2. 001-150 型 采用 直流 电源 供电 ， 也 可 直接 取 用 汽车 蓄电池 电源 。 
19.7.14 电动 管道 清理 机 
1. 电动 管道 清理 机 的 形式 (图 19-88 ) 
图 19-88 ”电动 管道 清理 机 
2. 移动 式 电动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 (K 19-105) 
表 19-105 移动 式 电动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 
ma 清理 管道 直径 | 清理 管道 长 度 额定 电压 电动 机 功率 清理 最 高 转速 
K /mm /m AV AW /(r/min) 
Z-50 12.7 -50 12 220 185 400 
2-500 50 -250 16 220 750 400 
GQ-75 20 ~ 100 30 220 180 400 
GQ-100 20 ~ 100 30 220 180 380 
GQ-200 38 ~ 200 50 200 180 700 
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3. 手持 式 电动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 ( 表 19-106) 
表 19-106 手持 式 电 动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 



















































































$ AEA | 软 轴 长 度 | 额定 功率 | 额定 转速 | 重量 Ր» տոր 
型 号 | F 征 
/mm /m /W / (r/min) /kg 
QIGRES-19 ~76 19 ~76 8 300 0-500 16.75 倒 、 顺 、 无 级 调 速 
QIG-SC-10 ~50 | 12.7 -50 4 130 300 3 倒 、 顺 ,， 恒 速 
GT-2 50 ~200 2 350 700 
«քա 41184) 
GT-15 50 ~200 15 430 500 
2, 4, 6, 
T15-841 50 -200 թա 431 500 14 下 水 道 用 
T15-842 25 ~75 2 3.3 大 便器 用 
19.7.15 电动 坡 口 机 
1. 电动 坡 口 机 的 形式 (图 19-89) 











图 19-89 电动 坡 口 机 


2. 电动 坡 口 机 的 主要 技术 参数 ( 表 19-107) 
表 19-107 电动 坡 口 机 的 主要 技术 参数 














s = 切口 斜 边 最 大 宽度 输入 功率 加 工 速度 加 工 材 料 厚 度 重量 
Յա Է, /mm /W / (m/min) /mm /kg 
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20. 1.1 手提 式 灭 火器 
լ. 手提 式 灭 火器 的 形式 (图 20-1) 





提 式 灭火 器 


2. 手提 式 灭 火器 的 规格 

灭火 器 的 规格 可 按 其 充 装 的 灭火 剂量 划分 : 水 基 型 灭火 器 为 2L、3L、6L、9L; 
@) 干 粉 灭 火器 为 lkg, 2kg, 3kg, 4kg, 5kg, 6kg, 8kg, 9kg, 12kg; 图 二 氧化 碳 灭火 器 
为 2kg、3kg、5kg、7kg; (@ 洁 净 气 体 灭火 器 为 1kg、2kg、4kg、6kg。 

3. 手提 式 灭火 器 的 型 号 编制 

灭火 器 的 型 号 编制 方法 如 下 : 


MOCZ 
































Ce I} L) 
特定 的 灭火 剂 特征 代号 , 见 表 20-1 


储 压 式 灭火 器 ( 储 气 瓶 式 灭火 器 不 写 ) 











车 用 (C) (不 是 车 用 灭火 器 不 写 ) 














灭火 剂 代号 , 见 表 20-1 








灭火 器 
说 明 : 若 产 品 结构 有 改变 时 ， 其 改进 代号 可 加 在 原型 号 的 尾部 ， 以 示 区 别 。 
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表 20-1 手提 式 灭火 器 的 灭火 剂 代 号 和 特定 的 灭火 剂 特征 代号 
(GB 4351. 1 一 2005 ) 























RKA 寺 定 的 灭火 前 
FMa 灭火 剂 代号 含义 ( յա 特征 代号 含义 
代号 村 征 代 号 
š 清水 或 带 添加 剂 的 水 ， 但 不 具有 发 | AR (不 具有 此 | ”具有 扑灭 水 溶性 液体 
泡 倍 数 和 25% 析 液 时 间 要 求 性 能 不 写 ) 燃料 火灾 的 能 
水 基 型 
泡沫 灭火 剂 ， 具 有 发 泡 倍数 和 25% ԱՐԻ: 
灭火 器 S s s s s AR (不 具有 此 | ”具有 扑灭 水 溶性 液体 
P | 析 液 时 间 要 求 。 包 括 : P. PP. S. jg 不 写 ) R FO 
AR, AFFF #ll FFFP 等 灭火 剂 ԱԷ Աաաա 
干粉 F 粉 灭火 剂 。 包 括 : BC 型 和 ABC | ABC (BC 干粉 | 具有 扑灭 A 类 火灾 的 
灭火 器 型 干粉 灭火 齐 灭火 剂 不 写 ) 能 力 
二 氧化 碳 
T 二 氧化 碳 灭火 齐 一 一 
թոն 氧化 碳 灭火 齐 








Արե 洁净 气体 灭火 剂 。 包 括 : ար 
P. J | 类 气体 灭火 剂 、 懈 性 气体 灭火 剂 和 混 = 

合 气 体 灭火 剂 等 
林 有 机 物质 燃烧 的 火 ， 通 常 燃 烧 后 会 形成 炽热 的 余 炮 ; B 类 火 指 液体 或 可 熔化 固体 燃烧 


E: A 类 火 指 固 
的 火 ; C 类 火 指 气体 燃烧 的 火 ; D 类 火 指 金属 燃烧 的 火 ; E 类 火 指 燃烧 时 带电 的 火 。 
































És 
TT 




















. 灭火 器 的 灭火 剂 充 装 总 量 误差 (K 20-2) 


























4 
35202 ”灭火 剂 充 装 总 量 的 允许 误差 (GB 4351. 1 一 2005 ) 
灭火 器 类 型 灭火 剂量 允许 误差 
水 基 型 ծուն) -5% -0% 
洁净 气体 充 装 量 (kg) -5% ~0% 
二 氧化 碳 ERE (kg) -5% ~0% 
1kg +5% 
干粉 >1~3kg +3% 
>3kg +2% 








5. 最 小 有 效 喷射 时 间 
1) 水 基 型 灭火 器 在 20% 时 的 最 小 有 效 喷射 时 间 应 符合 表 20-3 的 规定 。 
表 20-3 ”水 基 型 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 时 间 (20Շ) (GB 4351. 1 一 2005 ) 

















灭火 剂量 /L 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 
2-3 15 
>3 ~6 30 
>6 40 
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2) XA 类 火 的 灭火 器 〈 水 基 型 灭火 器 除外 ) 在 20 时 的 最 小 有 将 喷射 时 间 应 符合 


表 20-4 的 规定 。 


表 20-4 灭 A 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 时 间 (20Y ) (GB 4351. 1 一 2005 ) 








灭火 级 别 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 
1A 8 
>2A 13 

















3) X B 类 火 的 灭火 器 〈 水 基 型 灭火 器 除外 ) 在 20 时 的 最 小 有 将 喷射 时 间 应 符合 


表 20-5 的 规定 。 














表 20-5 J B 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 时 间 (20Y ) (GB 4351. 1 一 2005 ) 
灭火 级 别 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 
21B ~34B 8 
55B ~ 89B 9 
(113B) 12 
=144B 15 


6. 最 小 喷射 距离 








1) 灭 A 类 火 的 灭火 器 在 20 忆 时 的 最 小 有 效 喷射 距离 应 符合 表 20-6 的 规定 。 


表 20-6 灭 A 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 距离 (20C) (GB 


4351. 1 一 2005 ) 

















灭火 级 别 最 小 喷射 距离 /m 
1A ~2A 3.0 
3A 3.5 
4A 4.5 
6A 5.0 











2) 灭 B 类 火 的 灭火 器 在 20 立 时 的 最 小 有 效 喷射 距离 应 符合 表 20-7 的 规定 。 
2:207 灭 B 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 距离 (20%) (GB 4351. 1 一 2005 ) 






















































































灭火 器 类 型 | 灭火 剂量 最 小 喷射 距离 /m | 灭火 器 类 型 | 灭火 剂量 最 小 喷射 距离 /m 
2L 3.0 5kg 29 
二 氧化 碳 
3L 3.0 7kg 2.5 
水 基 型 
6L 3.5 1kg 3.0 
9L 4.0 2kg 3.0 
lkg 2.0 3kg 3:5 
2kg 2.0 յ 4kg 3.5 
洁净 气体 բեռ 
4kg 25 5kg 3.5 
6kg 3.0 6kg 4.0 
2kg 2.0 8kg 4.5 
二 氧化 碳 
3kg 2.0 三 9kg 5.0 
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7. 灭火 性 能 


(1) 灭火 器 灭 A 类 火 的 性 能 


X A 类 火 的 灭火 絮 的 灭火 性 能 以 级 别 表示 ， 它 的 级 


别 代号 由 数字 和 字母 A 组 成 ,数字 表示 级 别 数 ， 字母 A 表示 火 的 类 型 。 灭 火器 灭 A 类 
火 的 性 能 应 符合 表 20-8 的 规定 。 


表 20-8 灭火 器 灭 A 类 火 的 性 能 (GB 4351. 1 一 2005) 




















KIRS 干粉 充 装 量 /kg 水 基 型 充 装 量 / 工 洁净 气体 充 装 量 /kg 
1A <2 <6 三 0 
2A 3 ~4 >6 ~9 
3A 5-6 >9 
4A >6~9 
6A >9 





(2) 灭火 器 灭 B 类 火 的 性 能 











类 型 。 


灭 B 类 火 的 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表 示 ， 它 的 级 
别 代 号 由 数字 和 字母 8 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ,字母 B 表示 火 的 


K K ë 20 时 


灭 B 类 火 的 性 能 应 符合 表 20-9 的 规定 。 灭 火器 在 最 低 使 用 温度 时 灭 B 类 火 的 性 能 ， 可 
比 20% 时 灭火 性 能 降低 两 个 级 别 。 






































表 20-9 ”灭火 器 灭 了 B 类 火 的 性 能 (20C) (GB 4351. 1 一 2005 ) 
级 别 代号 | 干粉 充 装 量 /kg | ”洁净 气体 充 装 量 /kg 二 氧化 碳 充 装 量 /kg 水 基 型 充 装 量 /L 
21B 1~2 1~2 2-3 
348 3 4 5 
558 4 6 7 <6 
89B 5-6 >6 »6-9 
1448 >6 >9 


器 、 





(3) 灭火 器 灭 C 类 火 的 性 能 
要 求 ， 也 没有 级 别 大 小 之 分 ， 





只 有 干粉 灭火 








以 标 有 字母 C。 


(4) 灭火 器 灭 E 类 火 的 性 能 
的 灭火 器 可 月 





洁净 气体 灭火 器 和 二 氧化 碳 灭火 器 才 可 


KEK 


字母 上 表示, EE 类 火 没有 级 别 





大 小 之 分 , 干粉 灭火 器 、 洁 净 气 体 灭火 器 和 
二 氧化 碳 灭 火器 ， 可 标 有 字母 k。 当 灭火 融 
喷射 带电 的 金属 板 时 ， 整 个 过 程 中 灭火 器 提 
压 把 或 喷嘴 与 大 地 之 间 ， 以 及 大 地 与 灭火 串 
之 间 的 电流 不 应 大 于 0.5 


20. 











1.2 ERRAR 


mA。 


1. 推 车 式 灭 火器 的 形式 (图 202) 
2. 推 车 式 灭火 器 的 型 号 编制 











灭 C 类 火 的 灭火 器 可 用 字母 C 表示 。C 类 火 无 试验 


81202 ” 推 车 式 灭 火器 
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We B L) 
定 的 灭火 剂 特征 代号 , 见 表 20-10 





da 
Իր 





推 车 贮 压 式 灭火 器 ( 推 




















推 车 式 
灭火 剂 代号 , 见 表 20-10 
灭火 器 











Էէ K 
火器 和 推 车 式 二 氧化 碳 灭火 器 不 写 ) 


R 20-10 推 车 式 灭火 器 的 灭火 剂 代 号 及 特定 的 灭火 剂 特征 代号 


( GB 8109--2005) 























































































































IKa tez a 1 
e 代号 含义 ' 特征 代号 含义 
代号 特征 代号 
s 清水 或 带 添 加 剂 的 水 ， 但 不 具有 AR (不 具有 此 具有 扑灭 水 溶性 液体 
REAK ` 发 泡 倍 数 和 25% 析 液 时 间 要 求 性 能 不 写 ) 燃料 火灾 的 能 力 
EBAZ TERN E E 
型 灭火 器 泡沫 灭火 剂 ， 具 有 发 泡 信 数 和 | AR (不 具有 此 | 具有 扑灭 水 溶性 液体 
P | 25% 析 液 时 间 要 求 。 包括: P. PP. րոր Be 
S. AR. AFFF 和 FFFP 等 灭火 剂 phe RETA CASHING 
推 车 式 干粉 բ 干粉 灭火 剂 。 包 括 : BC 型 和 ABC ABC (BC TË) 具有 扑灭 A 类 火灾 的 
灭火 器 型 干粉 灭火 剂 灭火 剂 不 写 ) 能 力 
推 车 式 一 所 == ռ ռ 
化 碳 灭 火器 T 二 氧化 碳 灭火 剂 
Pasa: WR2UBKOK N|. Կո, HRH 
气体 灭火 器 J 烃 类 气体 灭火 剂 、 惰 性 气体 灭火 剂 = = =š 











和 混合 气体 灭火 剂 等 











HE: 如 产品 结构 有 改变 时 ， 
3. 性 能 参数 









































其 改进 代号 可 加 在 原型 号 的 尾部 ， 以 示 区 别 。 








(1) 使 用 温度 范围 ” 推 车 式 灭 火器 的 使 用 温度 应 取 下 列 规定 的 某 一 温度 范围 : (5 
55%; 0-~50; @ - 10 < 55%; @) -20 -55Շ։ © -30 - 55%; Թ-40-55Շ։ 


@ -55 - 55%, 


(2) Մ Խա իլ նաւի 











E 离 ” 推 车 式 水 基 型 灭火 器 的 有 效 喷射 时 间 不 应 小 于 


40s， 且 不 应 大 于 210s。 除 水 基 型 外 ， 具 有 扑灭 A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭火 器 的 有 效 喷射 
时 间 不 应 小 于 30s。 除 水 基 型 外 ,不 具有 扑灭 A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭火 器 的 有 效 喷射 时 





间 不 应 小 于 20s。 具 有 灭 A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭 火器 ， 其 喷射 晶 



































配 有 喷雾 喷嘴 的 水 基 型 推 车 式 灭火 器 ， 其 喷射 距离 不 应 小 于 3m。 








4. 灭火 性 能 
(1) 灭 A 类 火 的 性 能 





它 的 级 别 代 号 由 数字 和 字母 A 组 

















适 














灭火 器 的 灭 A 类 火 的 最 小 级 别 不 





(2) 灭 B 类 火 的 性 能 














նե) 


且 不 宜 大 于 20A。 








E 离 不 应 小 于 6m。 对 于 





用 于 扑灭 A 类 火 的 推 车 式 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表示 ， 
成， 数字 表示 级 别 数 ， 字 母 A 表示 火 的 类 型 。 
应 小 于 4A， 
用 于 扑灭 B 类 火 的 推 车 式 灭 火器 的 灭火 性 能 以 级 别 表示 ， 


推 车 式 
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它 的 级 别 代 号 由 数字 和 字母 B 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ， 字 母 B 表示 火 的 类 型 。 推 车 式 
灭火 器 扑灭 B 类 火 的 最 大 级 别 不 宜 大 于 2978։ 推 车 式 水 基 型 灭火 器 和 推 车 式 干粉 灭火 
器 的 灭 B 类 火 的 最 小 级 别 不 应 小 于 144B; 推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 和 推 车 式 洁 净 气 体 灭 
火器 的 灭 B 类 火 的 最 小 级 别 不 应 小 于 43B。 

(3) X C 类 火 的 性 能 推 车 式 干粉 灭 火器 可 以 标志 具有 扑灭 C 类 火 的 能 
20.1.3 无 衬里 消防 水 带 

1. 无 衬里 消防 水 带 的 形式 (图 20-3) 

2. 无 衬里 消防 水 带 的 规格 

无 衬里 消防 水 带 按 水 带 的 工作 压力 分 为 80N/em° S 































































































ի Պա. 
( 棉 水 带 ) 和 10N《em (亚麻 和 芝麻 纤维 水 带 ) 两 种 规 i 
格 ; 按 其 内 径 的 公称 尺寸 分 为 0mm、50mm、65mm、 N 
80mm 四 种 规格 。 es 
3. 无 衬里 消防 水 带 的 基本 参数 
1) 水 带 的 内 径 及 其 极限 偏差 应 符合 表 20-11 的 规 
定 。 图 20.3 无 衬里 消防 水 带 
表 20-11 水 带 的 内 径 (GB 4580—1984) (单位 : mm) 
公称 内 人 径 基本 尺寸 极限 偏差 
40 38.0 
50 51.0 +2.0 
65 63.5 0 
80 76.0 
2) 各 种 水 带 的 标准 长 度 为 20'5“*m。 人 允许 水 带 以 20m 的 整数 倍 出 厂 ， 此 时 其 总 长 度 








应 增加 0.5% ~1% 。 各 种 水 带 的 单位 长 度 重量 不 得 超过 表 20-12 的 规定 。 
表 20-12 水 带 的 单位 长 度 重 量 (GB 4580 一 1984 ) 
水 带 单位 长 度 重量 / (g/m) 

















公称 内 径 /mm 


























棉 水 带 亚麻 、 蕊 麻 水 带 
40 一 230 
50 290 300 
65 350 370 
80 480 











3) 各 种 水 带 的 渗水 量 不 得 超过 表 20-13 的 规定 。 
表 20-13 ”水 带 的 渗水 量 (GB 4580 一 1984) 





























公称 内 径 水 带 的 渗水 量 / (mL/m) 
/mm 棉 水 带 ERR, ZERRA 
40 տ 110 
50 150 150 
65 200 200 
80 =- 250 
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4) 水 带 的 爆破 压力 不 得 低 于 表 20-14 的 规定 
表 20-14 水 带 的 爆破 压力 (GB 4580 一 1984 ) 















































水 带 的 爆破 压力 / (N/cm?) 
公称 内 径 一 - 一 一 
棉 水 带 յի. RK 
mm 
直 态 曲 态 折 态 直 态 曲 态 折 态 

40 — 

300 270 180 
50 240 220 140 
65 220 200 130 280 260 170 
80 — 250 230 150 














20.1.4 消防 湿 水 带 
1. 消防 湿 水 带 的 形式 (图 204) 








图 20-4 消防 湿 水 带 


2. 消防 湿 水 带 的 规格 
消防 湿 水 带 按 其 设计 工作 压力 分 为 0.8N/mm 、1.0N/mm #ll 1. 3N/mm? 三 种 规格 ; 
按 其 内 径 的 公称 尺寸 分 为 40mm、50mm、65mm 和 80mm 四 种 规格 。 
3. 消防 湿 水 带 的 基本 参数 
1) 湿 水 带 的 标准 长 度 及 其 极限 偏差 应 符合 表 20-15 的 规定 。 
R 20-15 湿 水 带 的 标准 长 度 及 其 极限 偏差 (GA 34 一 1992 ) 






























































基本 长 度 /m 极限 偏差 /m 
15 +0.15 
20 
25 +0.20 
30 








2) 湿 水 带 的 内 径 及 其 极限 偏差 应 符合 GB 6246—2001 中 的 规定 。 
3) 湿 水 带 的 单位 长 度 重量 不 得 超过 表 20-16 的 规定 。 
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25 20-16 湿 水 带 的 单位 长 度 重量 (GA 34 一 1992 ) 














规格 单位 长 度 重 量 /(g/m) ն. Ք 单位 长 度 重 量 /(g/m) 
40 280 65 480 
50 380 80 600 




















4) 在 0.5N/mm 水 压 下 ， 湿 水 带 表面 渗水 均匀 ;无 喷 水 现象 ， 其 Լուռ 的 渗水 量 必 
须 大 于 20mL/m。 

5) 湿 水 带 在 设计 工作 压力 下 ， 应 无 喷 水 现象 ， 其 1min 的 渗水 量 不 得 大 于 表 20-17 
的 规定 值 。 














R 20-17 湿 水 带 的 渗水 量 (GA 34 一 1992 ) 








ա J 渗水 量 /[ mL/(m : min) | ա 格 渗水 量 /[ mL/( m - min) ] 
40 100 65 200 
50 150 80 250 

















6) 湿 水 带 的 最 小 爆破 压力 不 得 低 于 表 20-18 规定 。 
$ 20-18 湿 水 带 的 最 小 爆破 压力 (CA 34 一 1992) (ՆԽ: N/mm?) 

















设计 工作 压力 最 小 爆破 压力 
0.8 2.4 
1.0 3.0 
1.3 3.9 





20.1.5 消防 水 枪 

1. 消防 水 枪 的 形式 (图 20-5 ) 

2. 常用 水 枪 的 分 类 

1) 按 水 枪 的 工作 压力 范围 分 为 : 低压 水 枪 
(0.20 -1.6N/mm°) 、 中 压 水 枪 ( > 1.6 -2.5N/ 
mm ) 、 高 压 水 枪 ( >2.5 ~4.0N/mm?)。 

2) 按 水 枪 喷 射 的 灭火 水 流 形式 可 分 为 : E 
流水 枪 、 喷 雾 水 枪 、 直 流 喷 雾 水 枪 、 多 用 水 枪 。 

3) 喷雾 角 可 调 的 低压 直流 喷雾 水 枪 按 功能 
分 为 以 下 四 类 : 第 工 类 : 喷射 压力 不 变 ， 流 量 
随 喷 雾 角 的 改变 而 变化 ; 2 H 2S; 喷射 压力 不 
变 ， 改变 喷雾 角 ， 流量 不 变 ; PIK: 喷射 压 
力 不 变 ， 在 每 个 流量 刻度 喷射 时 ， 喷 雾 角 变化 ， 
对 应 的 流量 刻度 值 不 变 ; ENK: 在 一 定 的 流量 范围 内 ， 流 量变 化 时 ， 喷 射 压 力 恒 
定 。 

3. 消防 水 枪 的 型 号 编制 

1) 水 枪 的 型 号 由 类 、 组 代号 ， 特 征 代号 ， 额 定 喷射 压力 和 额定 流量 等 组 成 。 
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按 功能 分 类 
额定 流量 (1L/s) 








额定 喷射 压力 (105 Nm2 ) 


特 征 代号 











Eppa 


型 号 中 的 额定 流 和 


E ԽԻ 


了 
量 


喷雾 水 枪 为 喷雾 流量 








类 、 组 代号 


| 自 定 义 
喷雾 角 可 调 的 低压 直流 喷雾 水 枪 














时 外 ， 其 余 均 为 直流 流量 。 对 于 第 亚 类 低 























压 直流 喷雾 水 枪 ， 最 大 流 






































直流 流量 示 为 额定 流量 


量 。 


刻度 值 示 为 额定 流量 ; 对 于 第 信 类 低压 直流 喷雾 水 枪 ， 最 大 


2) 常用 水 枪 的 代号 如 表 20-19 所 示 。 








表 20-19 ”常用 水 枪 的 代号 





(GB 8181--2005) 





































































































类 组 特征 水 枪 代号 代号 含义 
一 QZ 直流 水 枪 
十 党 
Hens 开关 G( 32) 076 直流 开 关 水 枪 
Z(E) 
开花 K( JF) QZK 直流 开花 水 枪 
撞击 式 J( 击 ) QWJ 撞击 式 喷雾 水 枪 
喷雾 水 枪 
枪 Q ԱՑ 离心 式 L( 离 ) QWL 离心 式 喷雾 水 枪 
W(2) 
EPO) QWP 簧 片 式 喷雾 水 枪 
Բրա ԹԵԼ 球阀 转换 式 H (J) QLH 球阀 转换 式 直 流 喷雾 水 枪 
《直流 喷雾 ) 导 流 式 D( 导 ) QLD 导 流 式 直流 喷雾 水 枪 
多 用 水 枪 D( 多 ) 球阀 转换 式 H( 换 ) QDH 球阀 转换 式 多 用 水 枪 














4. 常用 水 枪 的 标记 示例 








1) 额定 喷射 压力 3.5 x 10;N/m*， 额 定 直 流 流 


QZG3. 5/7. 5, 


2) 额定 喷射 压力 6. 0 x 105Nm: ， 额 定 
号 为 QDH6. 0/6. 5, 
3) 额定 喷射 压力 6.0 x10 N/m ,额定 直流 流量 6. 51/5 的 第 


























水 枪 型 号 为 QLD6. 0/6. 5 I- 


4) 额定 喷射 压力 20 x 10 N/m ， 人 额定 直流 流量 3L/s 的 ! 


号 为 QLD20/3。 











Տ. 常用 水 枪 的 性 能 参数 
(1) 低压 水 枪 直流 水 枪 额 定 流 量 和 射程 如 表 20-20 HR ՑՆ: ԱՆԿՄԱՆ) 








直流 流量 6.5L《s 的 球阀 转换 式 多 用 水 枪 型 





ւ 7. 51/5 的 直流 开关 水 枪 型 号 为 


























1 类 导 流 式 直 流 喷雾 


























压 导 流 式 














է 
Sý 
E 
RI 
> 
= 
ԷՋ 
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程 如 表 20-21 所 示 。 多 用 水 枪 额 定 直 流 流量 和 直流 射程 如 表 20-22 所 示 。 
表 20-20 直流 水 枪 的 额定 流量 和 射程 (GB 8181—2005) 



































接口 公称 通 径 当量 喷嘴 直径 | 额定 喷射 压力 额定 流量 Ra Ë 
> 流量 允 差 射程 /m 
/mm /mm /(N/mm’) /(L/s) 
50 13 325 三 22 
16 0.35 5 =25 
+8% f= = 
65 19 7.5 2-28 
22 0. 20 T =20 

















表 20-21 喷雾 水 枪 的 额定 喷雾 流量 和 喷雾 射程 (GB 8181 一 2005 ) 












































接口 公称 通 径 额定 喷射 压力 额定 喷雾 流量 ՅԵՑ 喷雾 射程 

/mm /(N/mm’) Z(LZs) 流量 多才 մու 

2.5 »10.5 

30 4 »12.5 

5 »13.5 

0.60 6.5 +8% =15.0 

8 »16.0 

10 »17.0 

13 »18.5 














R 20-2 ”多 用 水 枪 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 (GB 8181—2005) 






























































接口 公称 通 径 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 HENE 直流 射程 
mE : 
/mm / (N/mm?) / (L/s) e /m 
2.5 221 
50 ի 2-25 
Ց 2227 
0. 60 6.5 +8% 三 30 
65 8 三 32 
10 三 34 
13 三 37 























(2) 中 压 水 枪 ”其 额定 直流 流量 和 直流 射程 如 表 20-23 所 示 。 


g, 


ԹԳ 














252023 中 压 水 枪 其 额定 直流 流量 和 直流 射程 (GB 8181—2005 ) 






























































进口 连接 (两 者 取 一 ) y 
二 ws 额定 喷射 压力 | 额定 直流 流量 | ւղ | 直流 射程 
接口 公称 通 径 进口 外 螺纹 规格 /N/mm?) (125) Սն st JD 2 局 





/mm 尺寸 /mm 





40 M39 x2 2.0 3 +8% 三 17 
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(3) 高 压 水 枪 其 额定 直流 流量 和 直流 射程 如 表 20-24 所 示 。 


表 20-24 高 压 水 枪 其 额定 直流 流量 和 直流 射程 (GB 8181 一 2005 ) 























进口 外 螺纹 规格 尺寸 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 դոյ» 直流 射程 
/mm /(N/mm’) /(L/s) ՈՏ /m 
M39 x2 3.5 3 +8% =17 





20.1.6 消防 梯 
1. 消防 梯 的 形式 (图 20-6) 












图 20-6 消防 梯 


2. 消防 梯 的 型 号 编制 






































结构 形式 代号 








类 组 代号 (消防 梯 ) 











其 中 ， 消 防 梯 的 主 参数 为 最 大 工作 长 度 (m) ， 用 整数 形式 表示 。 

结构 形式 代号 如 下 : 单杠 梯 (D). EJE (G). — ha (E). րխ (5) 
和 其 他 结构 〈Q) 。 材 质 代 号 如 下 : E (Z). Ճո (M). BEE (L). Ջա (G) 
和 其 他 材质 〈Q) 。 示 例如 下 : 
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1) 工作 长 





2) 工作 长 





























3. 消防 梯 的 基本 尺寸 ( 表 2025) 

















度 为 3m 的 铝 质 单杠 梯 ， 其 型 号 为 TDL 3。 


度 为 6m 的 竹 质 二 节 拉 梯 ， 其 型 号 为 TEZ 6。 


3“ Հ 































































































表 20-25 消防 梯 的 基本 尺寸 (CA 137—2007) 

工作 长 度 /m 最 小 梯 宽 /mm 整 梯 重 量 梯 足 间距 /mm 

结构 形 : Է 示 称 重量 
»: 标 称 尺寸 | 允许 偏差 | 标 称 尺 寸 | 允许 偏差 եար 允许 偏差 | 标 称 尺寸 | 允许 偏差 

单杠 梯 3 +0.1 250 +2 <12 
挂钩 梯 4 +0.1 250 +2 <12 

6 +0.2 300 +3 <35 
二 节 拉 梯 280 

9 +0.2 300 +3 <53 

+5% 300 +2 

12 +0.3 350 +4 <95 
三 节 拉 梯 340 

15 +0.3 350 +4 <120 
Դէ 312 
他 结构 3-15 +0.2 300 +3 <120 
消防 梯 

20.1.7 PEE 
1. AMERRE (41207) 
图 20-7 HERE 

1-22) 2—40 3—7 4-75 5-խյյ 6-7 

2. ԱԽՏԱ Է (R 20-26) 
表 20-26 ափՔրյիորի յ ԹԽ (GA 630 一 2006 ) (单位 : mm) 


























规格 Թ | #3kK L, | RAEL | Ման | Խն, | Խո, | ORL 
265 265 150 
285 285 160 

10 56 22 30 25 
305 305 165 
325 325 175 
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3. A J] BJ A 2i lil, 














Ք 
ER 


消防 员 个 人 装备 


20.1.8 消防 应 急 灯 具 
消防 应 急 灯 具 是 指 发 生火 灾 时 ， 为 人 员 朴 散 、 消 防 作 业 提 供 标志 和 (或 ) 照明 的 
各 类 灯具 。 
1. 消防 应 急 灯 具 的 形式 (图 20-8) 











图 20-8 ”消防 应 急 灯具 


2. 消防 应 急 灯具 的 分 类 

1) 按照 应 急 供 电 形 式 分 为 : @ 自 带电 源 型 ;，@ 集 中 电源 型 ，@ 子 母 电源 型 。 

2) 按照 用 途 分 为 : ORENT; 四 照明 灯 ; 加 照明 、 标 志 灯 。 

3) 按 工作 方式 分 为 : 中 持续 型 ; @) 非 持续 型 。 

4) 按 应 急 实 现 方式 分 为 : 四 独立 型 ; @) 集 中 控制 型 ; @ 子 母 控制 型 。 
20.1.9 消火栓 连接 器 

1. 消火栓 连接 器 的 形式 (图 20-9) 
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2. 消火栓 连接 絮 的 型 号 编制 
连接 器 的 型 号 编制 方法 按 GN 11《 消 防 产 品 型 号 编制 方法 》 的 规定 。 标 记 示 例如 
a ° 











F: 











1) 公称 通 径 DN = 100mm 、 公 称 压力 2 Ë 
PN =1.6N/mm 、 出 水 口径 65mm x 65mm 
的 连接 器 标记 为 : 消火栓 连接 器 SLes-1. 6 
GB 4453—1984 , 

2) 公称 通 径 DN = 100mm、 公 称 压力 
PN=1.6N/mm 、 出 水 口径 100mm 的 连接 
器 标记 为 : 消火栓 连接 器 SLiw-1.6 GB 
4453—1984 , 

3. 消火栓 连接 器 的 基本 尺寸 ( 表 20-27) 
































81209 消火栓 连接 器 
表 20-27 消火栓 连接 器 的 基本 尺寸 (GB 4453—1984) 



































公称 通 径 DN/mm 公称 压力 PN/(N/mm?) 出 水 口径 /mm 适用 介质 重量 /kg 
65 x 65 <15 

100 1.6 水 、 泡 沫 混合 液 一 一 一 一 一 
i0 水 、 泡 沫 混合 液 ա: 














20.1.10 消火栓 箱 

1. 消火栓 箱 的 分 类 

1) 栓 箱 按 安装 方式 可 分 为 : 中 明 装 式 ; DRRR; @@ 半 暗 装 式 。 

2) 栓 箱 按 箱 门 型 式 可 分 为 :中 左 开门 式 ;@ 右 开门 式 ; 号 双开 门 式 ;人 前 后 开门 式 。 

3) 栓 箱 按 箱 门 材料 可 分 为 : 中 全 钢 型 ; Q ME մագ: OHA «474: 
(其 他 材料 型 。 

4) 栓 箱 按 术 带 安置 方式 可 分 为 : 中 挂 置式 ， 如 图 20-10a 所 示 ; DAER, WE 
20-10b 所 示 ; @) 卷 置式 ， 如 图 20-10e 所 示 ; ORR, WME 20-10d 所 示 。 

2. 消火栓 箱 的 型 号 编制 

消火栓 箱 的 型 号 由 “基本 型 号 ”和 “形式 代号 ”两 部 分 组 成 ， 其 形式 如 下 : 


基本 型 号 形式 代号 
SG XX x = 



































箱 门 形式 代号 


水 带 安置 方式 代号 








配置 消防 软 管 卷 盘 代号 








配置 室内 消火栓 公称 通 径 (mm) 
箱 体 长 短 边 尺 寸 代号 
箱 体 厚度 尺寸 (cm) 




















消火栓 箱 
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图 20-10 水 带 安置 方式 
a) 挂 置式 栓 箱 b) AEREE «) 卷 置式 栓 箱 մ) 托 架 式 检 箱 





(1) 基本 型 号 箱 体 的 长 短 边 尺 寸 代 号 按 表 20-28 规定 。 栓 箱 内 配置 消防 软 管 卷 盘 
时 用 代号 “Z” 表 示 ， 不 配置 者 不 标注 代号 。 

(2) 形式 代号 水 带 为 挂 置式 不 用 代号 表示 ， 其 余 方 式 分 别 用 下 述 代 号 表示 :“P” 
( 盘 ) 一 一 盘 卷 式 ;“J”( 卷 ) GEAN; “T (GE) 一 一 托 架 式 。 箱 门 为 单 开门 形 
式 不 用 代号 表示 ， 其 余 形式 分 别 用 下 述 代号 表示 : "Տ" ( 双 ) 双开 门 式 ; “H” 
(后 ) 一 一 前 后 开门 式 。 

3. 消火栓 箱 的 基本 参数 及 消防 器 材 的 配置 ( 表 20-28) 
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20.1.11 室内 消火栓 
1. 室内 消火栓 的 形式 (图 20-11) 








图 20-11 室内 消火栓 


2. 室内 消火栓 的 分 类 

1) 按 出 水 口 形式 可 分 为 : D 单 出 口 室内 消火栓 ; 书 双 出 口 室内 消火栓 。 

2) 按 栓 阀 数 量 可 分 为 : զա ակա: 忆 双 栓 阀 室内 消火栓 。 

3) 按 结构 形式 可 分 为 : 中 直角 出 口 型 室内 消火栓 ;外 出 口 型 室内 消火栓 ; 包 旋 转 
型 室内 消火栓 ; 全 减 压 型 室内 消火栓 ; 名 旋转 减 压 型 室内 消火栓 ; @ 减 压 稳 压 型 室内 消 
火 栓 ;GO 旋转 减 压 稳 压 型 室内 消火栓 。 

3. 室内 消火栓 的 型 号 编制 
SN x xx-x-x 


D 家 标识 


减 压 稳 压 类 别 代 号 ,用 工 、 工 、 亚 表 
7K (K 20-29 ) 



















































































一 一 一 一 公称 通 径 DN( mm) 


形式 代号 ( 表 20-30) (次 序 从 左 至 右 ) 





















































一 一 一 一 一 一 一 室内 消火栓 代号 
表 20-29 减 压 稳 压 性 能 及 流量 (GB 3445—2005) 
减 压 稳 压 类 别 进 水 口 压力 P, /(N/mm2 ) 出 水 口 压力 P,/ (N/mm?) 流量 0/(L/S) 
I 0.4 ~0.8 
1 0.4-12 0. 25 -0.35 Q>5.0 
III 0.4 -1.6 











表 20-30 室内 消火栓 的 形式 代号 (GB 3445—2005) 














出 口 数量 栓 阀 数量 普通 直 减 压 
形式 45° 出 口 型 | 旋转 型 | 减 压 型 
"| hi | 双 出 口 | ոպ | ոպ | առո ՝ 稳 压 型 



















































































代号 | 不 标注 Š 不 标注 Տ 不 标注 A 7 յ w 
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4. 室内 消火栓 的 基本 参数 (KR 20-31) 
表 20-31 室内 消火栓 的 基本 参数 (GB 3445—2005) 





公称 通 








径 DN/mm 


公称 压力 PN/ (N/mm?) 


适用 介质 





25x 


50 


. 65. 80 


1.6 


水 、 泡 沫 混合 液 









































































































































5. 室内 消火栓 的 基本 尺寸 ( 表 20-32) 
表 20-32 室内 消火栓 的 基本 尺寸 (GB 3445—2005) 
进 水 口 基本 尺寸 /mm 
公称 通 径 R | 5 արն, : 
qd աա Պատ | 螺纹 深度 | 关闭 后 高 度 | 出 水 口中 心 | 阀 杆 中 心 距 接口 
规格 /mm < 高 度 外 沿 距离 < 
25 SN25 Rpl 18 135 48 82 
SN50 185 65 
Rp2 22 110 
SNZ50 205 65-71 
50 
SNS50 205 71 120 
Rp21⁄ 25 
SNSS50 230 100 112 
SN65 205 71 
120 
SNZ65 
SNZJ65 
Rp234 
SNZW65 71 ~100 
65 25 225 
SNJ65 
126 
SNW65 
SNS65 75 
Rp3 
SNSS65 270 110 
80 SN80 Rp3 25 225 80 126 
6. 手 轮 的 直径 〈 表 20-33 ) 








R 20-33 手 轮 的 直径 (GB 3445—2005) 


























公称 通 径 DN/mm 型 号 手 轮 直径 /mm 

25 SN25 80 
50 SN50. SNZ50. SNS50. SNSS50 120 
SN65. SNZ65. 、SNJ65 、SNZJ65 、 ը 

65 SNW65. 、SNZW65 SNSS65 
SNS65 140 
80 SN80 140 

20.1.12 室外 消火栓 








1. 室外 消火栓 的 形式 (图 20-12 ) 
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图 20-12 室外 消火栓 


2. 室外 消火栓 的 分 类 

1) 按 安装 场合 可 分 为 : 中 地 上 式 室外 消火栓 ; 包 地 下 式 室 外 消火栓 。 

2) 按 进 水 口 连接 形式 可 分 为 : 中 承 插 式 室外 消火栓 ; 法 兰 式 室 外 消火栓 。 
3) 按 进 水 口 的 公称 通 径 可 分 为 : D100mm 室外 消火栓 ; @150mm 室外 消火栓 。 
3. 型 号 编制 及 示例 

1) 地 上 消火栓 型 号 如 下 : 












































































































































SS / 
| Նարե (N/mm?) 
出 水 口 接口 规格 尺寸 (mm) 
地 上 消火栓 
2) 地 下 消火栓 型 号 如 下 : 
SA / 
տ: (N/mm°) 




















出 水 口 接口 规格 尺寸 (mm) 
地 下 消火栓 














4. 基本 参数 
1) 法 兰 连接 尺寸 应 符合 图 20-13 和 表 20-34 的 规定 。 
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图 20-13 法 兰 
表 20-34 ”法 兰 连接 尺寸 (GB 4452 一 1996) (单位 : mm) 
进 水 口 公称 法 兰 外 径 D 螺栓 孔 中 心 圆 直径 D. 螺栓 孔 直 径 wu 螺栓 数 
通 径 DN 基本 尺寸 极限 偏差 车 本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 n/ 个 
100 220 +2.80 180 +0.50 18.0 Tore 
8 
150 285 +3.10 240 +0. 80 22.0 pE 
2) 承 插 式 连接 尺寸 应 符合 图 20-14 、 表 20-35 和 表 20-36 的 规定 。 
图 20-14 承 插 式 连接 尺寸 
表 20-35 承 插 式 各 部 连接 尺寸 (GB 4452 一 1996 ) (单位 : mm) 
部 尺 
进 水 口 公称 通 径 ԱՅՆ ԲԻԼ 
100 ~ 150 15 10 20 6 
K 20-36 承 口 尺寸 (GB 4452—1996) (单位 : mm) 
进 水 口 公称 通 径 承 口 内 径 4 B Ը E P l 6 x R 
100 113.0 36 | 26 2 | 10 | 90 9 5 13 | 32 
150 138.0 36 | 25 2 | 10 | 95 | 0 5 13 | 32 
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20. 2 


20.2.1 Հտ 


起 重 莫 材 


Լ. 千斤 项 的 形式 (图 20-15) 








图 20-15 


2. 千斤 项 的 基本 尺寸 (K 20-37) 


表 20-37 千斤 项 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 58 一 1999) 





千斤 顶 


ER 
ՏՅ 


“Xo OO 
ՀՇՀՇՇՇՎ 







ՀՀ 



















(单位 : mm) 


















































A 型 B 再 
d H p 
H min Hs Hin Hs 
M6 36 50 36 48 25 30 
M8 47 60 42 55 30 35 
M10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
M16 76 95 65 85 45 50 
M20 87 110 76 100 50 60 
Tr 26x5 102 130 94 120 65 80 
Tr 32 x6 128 155 112 140 80 100 
Tr 40 x7 158 185 138 165 100 120 
Tr 55 x9 198 255 168 225 130 160 
20.2.2 Հ-ի 


1. 活 头 千斤 项 的 形式 (B 20-16) 
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图 20-16 
a) A 型 











b) BÆ 


活 头 千斤 顶 


6) CH 








2. 活 头 千斤 项 的 基本 尺寸 ( 表 20-38) 









































R 20-38 活 头 千斤 顶 的 基本 尺寸 (JB/T 3411. 59 一 1999) (单位 : mm) 
A 型 B 型 C 型 
d D H, 
min max min His min max 

M6 30 45 55 42 52 50 60 25 
M8 35 54 65 52 62 60 72 30 
M10 40 62 75 60 72 70 85 35 
M12 45 72 90 68 85 80 95 40 
M16 50 85 105 80 100 92 110 45 
M20 60 98 120 94 115 108 130 50 
T26 x5 80 125 150 118 145 134 160 65 
T32 x6 100 150 180 142 170 162 190 80 
T40 x6 120 182 230 172 220 194 240 100 
T55 x8 160 232 300 222 290 252 310 130 








20.2.3 ԽԻ 








1. 油 压 千斤 项 的 形式 (图 20-17) 
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812017 油 压 千斤 项 
a) 单 级 式 b) ZRA c) 立 卧 两 用 式 
注 : 五 一 最 低 高 度 ; Hl 一 起 重 高 度 ; ,一 调整 高 度 。 











2. 油 压 千斤 项 的 分 类 

按 其 用 途 、 结 构 ， 油 压 千斤 顶 可 分 为 : 中 带 安全 限 载 装置 、 不 带 安全 限 载 装置 ; © 
单 级 活塞 杆 、 多 级 活塞 杆 ; 上 述 由 和 人 @) 之 间 的 组 合 。 

3. METAT A S 

































































一 一 领 定 起 重量 (tb) 

一 A 一 一 带 安 全 限 载 装置 

表征 字母 一 一 D 多 级 活塞 杆 

一 AD 一 一 多 级 带 安全 限 载 装置 
































一 QYL 立 式 


立 卧 两 用 式 


型 式 代号 一 





QW 























其 中 ， 立 式 油 压 千 斤 顶 代号 为 8QYL; 立 卧 两 用 式 油 压 千 斤 项 代号 为 QW; 带 安全 限 
载 效 置 的 油 压 千斤 顶 的 表征 字母 为 A; 带 多 级 活 寒 杆 的 油 压 千斤 项 的 表征 字母 为 D。 

标记 示例 如 下 : 

1) 额定 起 重量 为 St、 普 通 型 手动 立 式 油 压 千斤 顶 的 标记 为 : 千斤 项 QYL5 JB/T 
2104, 

2) 额定 起 重量 为 3t、 带 安全 限 载 装置 的 手动 立 式 油 压 千斤 项 的 标记 为 : ԼԱ 
QYIA3 JB/T 2104, 

3) 额定 起 重量 为 8t、 多 级 活塞 杆 的 手动 立 式 油 压 千斤 项 的 标记 为 : 千斤 项 
QYLD8 JB/T 2104, 

4. 千斤 顶 的 基本 参数 (K 20-39) 
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表 20-39 普通 型 千斤 项 的 基本 参数 (JB/T 2104—2002) 
型 号 额定 起 重量 最 低 高 度 起 重 高 度 调整 高 度 
7 Go/t H/mm < H mm > H,/mm > 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
232 160 
QYL5 5 
200 125 m 
QYLS 8 236 
QYL10 10 240 3 
QYL12 12 245 
QYL16 16 250 
QY120 20 280 
QYL32 32 285 ió 
QYL50 50 300 
QYL70 70 320 
QW100 100 360 
QW200 200 400 200 
QW320 320 450 














20.2.4 FHA 
1. PFE (BI 20-18) 
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图 20-18 FHH 





















































EE: Լ 起 升 高 度 且 是 指 下 是 钓 下 极限 工作 位 置 与 上 极限 工作 位 置 之 间 的 距离 。 
2. պոնի ՏԵՒԻ Ց Fa 是 指 下 吊 钩 上 升 至 上 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钩 钧 腔 内 缘 的 距离 。 
3. 两 钩 间 最 大 距离 太 是 指 下 吊 钧 下 降 至 下 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钩 钩 腔 内 缘 的 距离 。 
4. 手 拉 链条 长 度 是 指 手链 轮 外 圆 上 顶点 到 手 拉链 条 下 垂 点 的 距离 。 
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2. 手 拉 戎 芦 的 分 类 
手 拉 戎 芦 按照 其 使 用 工 况 可 分 为 以 下 两 种 工作 级 别 : (DZ 级 一 一 重 载 ， 频 繁 使 用 
DA 级 一 一 轻 载 ， 不 经 常 使 用 。 
3. 手 拉 葫芦 的 基本 参数 (R 20-40) 



































表 20-40“ 手 拉 葫芦 的 基本 参数 ()8/17334--2007) 



























































































































































մեա | 两 多 间 最 小 距离 示 准 手 拉 
pe 标准 起 标准 手 拉 T 
— 工作 级 别 高 度 Hun/mm Հ 链条 长 度 
/m Z 级 Q 级 Յէ Z 级 Q 级 
0.5 330 350 11 14 
1 360 400 14 17 
1.6 2.5 430 460 2.5 19 23 
2 500 530 25 30 
2.5 Z% 530 600 33 37 
3.2 Q 级 580 700 38 45 
5 700 850 50 70 
8 850 1000 70 90 
10 950 1200 95 130 
3 3 
16 1200 一 150 一 
20 1350 250 一 
32 Z 级 1600 = 400 — 
40 2000 — 550 — 
4. 手动 链条 的 力学 性 能 (R2041) 
表 20-41 手动 链条 的 力学 性 能 (JB/T 7334—2007) 
公称 直径 /mm 极限 工作 载荷 /kN 破 断 载荷 /KN = 
4 1.25 5 
5 2 8 
6 2.8 " 








20.2.5 FRA 
1. 环 链 手 扳 戎 芦 的 形式 (BI 20-19) 
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两 钩 间 最 大 距离 Hwax 











两 钩 间 最 小 距离 Fnin 











图 20-19 ԲԵՅ 









































































注 : Լ 起 升 高 度 五 是 指 下 吊 钧 下 极限 工作 位 置 与 上 极限 工作 位 置 之 间 的 距离 。 
2. 两 钩 间 最 小 距离 瓦 , 是 指 下 吊 钩 上 升 至 上 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钩 钧 
怪 内 缘 的 距离 。 
3. 两 钩 间 最 大 距离 所 ,是 指 下 吊 钧 下 降 至 下 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钩 钩 
怪 内 缘 的 距离 。 
2. 环 链 手 扳 葫芦 的 基本 参数 (k 20-42) 
表 20-42 环 链 手 扳 萌 芦 的 基本 参数 (JB/T 7335—2007) 
额定 起 重量 /t 0.25 0.5 0.8 1 1.6 2 3.2 5 6.3 9 
标准 起 升 高 度 /m 1 1.5 
两 钧 间 最 小 距离 
HE Zm =< 250 300 350 380 400 450 500 600 700 800 
手 扳 力 /N 200 ~ 550 
自重 /kg < 3 5 8 10 12 15 21 30 32 48 


























20.2.6 防爆 钢丝 绳 电动 萌 芒 

















ետա" Ս)Մ»Ն (图 20-20 ) 





1. 284022 28 H 




















注 : 手 扳 力 是 指 提升 额定 起 重量 时 ， 中 离 扳手 端 部 50mm 处 所 施加 的 扳 动 力 。 
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图 20-20 


2. 电气 设备 类 别 、 级 别 、 温 度 组 别 
防爆 萌 芦 按 使 用 环境 分 为 工 类 (ԷՄ) Ւ). 12 (Լ) J 








防爆 钢丝 绳 电动 戎 芦 














H) WX. IXE 





FINA, B. CSR, JF Sei Bl Jp AN 11 ~ T6 六 组 ， 如 表 20-43 所 示 。 防 爆 





萌 芦 的 类 别 、 级 别 根 据 危 险 物 质 的 分 级 来 选择 ,以 [、IA、IB、IC 表示 。 所 用 防 


爆 电气 设备 及 有 热源 的 机 械 设备 ， 其 人 允 放 





F 的 最 高 表面 温度 应 符合 表 20-43 的 规定 。 


表 20-43 ”防爆 葫芦 的 使 用 温度 (JB/T 10222 一 2011 ) 





















































温度 组 别 人 允许 最 高 表面 温度 /已 温度 组 别 人 允许 最 高 表面 温度 /已 
TI 450 T4 135 
T2 300 T5 100 
T3 200 T6 85 





3. 防爆 葫芦 的 型 号 编制 


4. 基本 参数 
额定 起 重量 应 优先 选用 表 2044 规定 的 数值 。 
表 20-44 ”防爆 钢丝 绳 电动 葫芦 的 基本 参数 (JB/T 10222 一 2011) 


0.08, 0.1, 0.125, 0.16, 0.2, 0.25, 0.32, 0.4, 0.5, 0.63, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 
2,2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100 









































sata 


起 升 高 度 (m) 
额定 起 重量 (1) 


防爆 葫芦 代号 














Լ, 125, 16, 2, 25, 32, 4,5. 63, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 


63, 80, 100, 125 
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起 升 线 速度 0.25, 0.32, 0.4, 0.5, 0.63, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 2, 2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 
/ (m/min) 10, 16, 20, 25 
运行 速度 


2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25 


/ (m/min) 





HE: 1. 起 升 速 线 度 为 钢丝 强 卷 人 速度 。 
2. 运行 速度 为 常规 运行 速度 值 ， 如 为 双 速 时 ， 常 慢 速 比值 采用 4: 1 为 宜 。 
20.2.7 索 具 螺旋 扣 


1. 索 具 螺旋 扣 的 形式 〈 表 2045) 
352045 索 具 螺旋 扣 的 形式 (CB/T 3818 一 1999 ) 








Tr 





















































































































































型 式 名 ՖԽ 螺杆 形式 “| 螺旋 套 形式 մտ K 

KUUD 模 锻 
UU 

KUUH 焊接 

KOOD 模 锻 
00 

KOOH 焊接 

KOUD 模 锻 
OU 

KOUH 焊接 

开 式 索 具 螺旋 扣 

KCCD CC ԼԱՆ 

KCUD CU 模 锻 

KCOD CO 模 锻 
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(2) 
型 式 名 ՖԽ 螺杆 形式 | 螺旋 套 形式 简 ”图 
ZCUD CU 模 锻 
旋转 式 索 具 
螺旋 扣 
ZUUD UU 模 银 












































2. 螺旋 扣 的 规格 和 参数 (k 20-46) 
表 20-46 ”螺旋 扣 的 规格 和 参数 (CB/T 3818—1999) (单位 : kN) 



















































































S M 级 P% 
pa 安全 工作 负荷 SWL 最 小 破 断 安全 工作 负荷 SWL 最 小 破 断 
起 重 、 绑 扎 救生 负荷 起 重 、 绑 扎 救生 负荷 
M6 1.2 0.8 4.8 1.8 1.0 6.0 
M8 2.5 1.6 9.6 4.0 2.5 15 
M10 4.0 2.5 15 6.0 4.0 24 
M12 6.0 4.0 24 8.0 5.0 30 
M14 9.0 6.0 36 12 8.0 48 
M16 12 8.0 48 17 10 60 
M18 17 10 60 21 12 72 
M20 21 12 12 27 16 96 
M22 27 16 96 35 20 120 
M24 35 20 120 45 25 150 
M27 45 28 168 55 34 204 
M30 55 35 210 75 43 258 
M36 75 50 300 95 63 378 
M39 95 60 360 120 75 450 
M42 105 70 420 145 85 510 
M48 140 90 540 180 110 660 
M56 175 115 690 220 140 840 
M60 210 125 750 250 160 960 
M64 250 160 960 320 200 1200 


























3. 螺旋 扣 的 结构 形式 和 基本 尺寸 
1) KUUD 型 和 KUUH 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 基本 尺寸 如 图 20-21 和 表 20-47 所 示 。 
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KUUH 型 


图 20-21 KUUD 型 和 KUUH 型 螺旋 扣 
1 一 模 锻 螺旋 套 2 一 U 形 左 螺杆 3 一 U 形 右 螺杆 


4 一 锁 紧 螺母 ”5 一 光 直 销 6 一 开口 销 7 





焊接 螺旋 套 


表 20-47 KUUD 型 和 KUUH 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 (CB/T 3818—1999) 
(单位 : mm) 

























































































螺杆 直径 d 最 大 钢 索 重量 /kg 
KUUD KUUH 直径 KUUD KUUH 
M6 = 3.8 10 6 155/230 0.2 = 
M8 - 4.9 12 8 210/325 0.4 = 
M10 = 6.2 14 10 230/340 0.5 - 
M12 = 7.7 16 12 280/420 0.9 — 
M14 — 9.3 18 14 295/435 1.1 — 
M16 — 11.0 22 16 335/525 1.8 S 
M18 = 13.0 25 18 375/540 2.3 = 
M20 = 15.0 27 20 420/605 3.1 -- 
M22 M22 17.0 30 23 445/630 3.7 4.1 
M24 M24 19.5 32 26 505/720 5.8 6.2 
M27 M27 21.5 36 30 545/755 6.9 7.3 
M30 M30 24.5 40 32 635/880 11.4 12.1 
M36 M36 28. 0 44 38 650/900 14.1 15.1 
= M39 31.0 49 41 720/985 - 21.3 
一 M42 34.0 52 45 760/1025 一 24.4 
= M48 40.0 58 50 845/1135 = 35.9 
二 M56 43. 0 65 57 870/1160 = 43.8 
一 M60 46.0 70 61 940/1250 — 57.2 
一 M64 49.0 75 65 975/1280 一 68.8 
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2) KOOD 型 和 KOOH 型 螺旋 扣 的 结构 型 式 和 基本 尺寸 如 图 20-22 和 表 20-48 所 






















































































示 。 
KOOH 型 
Æl 20-22 KOOD 型 和 KOOH 型 螺旋 扣 
1 一 模 锯 螺旋 套 ”2 一 0 形 左 螺 杆 3 一 0 形 右 螺 杆 “4 一 锁 紧 螺母 ”5 一 焊接 螺旋 套 
32048 KOOD 型 和 KOOH 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 (CB/T 3818—1999) 
(单位 : mm) 
BIFEB d 最 大 钢 索 I n 重量 /kg 
KOOD KOOH 直径 KOOD KOOH 
M6 — 3.8 10 19 170/245 0.2 — 
M8 — 4.9 12 24 230/345 0.3 -- 
M10 — 6.2 14 28 255/365 0.4 — 
M12 — 7.7 16 34 310/450 0.7 — 
M14 — 9.3 18 40 325/465 0.9 = 
M16 — 11.0 22 47 390/560 1.6 — 
M18 — 13.0 25 55 415/580 1.8 — 
M20 — 15.0 27 60 470/655 2.6 = 
M22 M22 17.0 30 70 495/680 2.9 3.4 
M24 M24 19.5 32 80 575/785 4.8 5.2 
M27 M27 21.5 36 90 610/820 5. 6.0 
M30 M30 24.5 40 100 700/950 9.8 10.5 
M36 M36 28.0 44 105 730/975 11.6 12.5 
-- M39 31.0 49 120 820/1085 — 18.1 
— M42 34. 0 52 130 855/1120 -- 19. 1 
-- M48 40. 0 58 140 940/1230 -- 29.9 
-- M56 43.0 65 150 970/1260 -- 35.9 
-- M60 46. 0 70 170 1085/1390 — 46.2 
== M64 49.0 75 180 1130/1435 -- 57.3 





























3) KOUD 型 和 KOUH 型 螺旋 扣 的 结构 型 式 和 基本 尺寸 如 图 20-23 


= 
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N 
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1 一 模 锻 螺旋 套 
4 一 锁 紧 螺母 5 一 光 直 销 6 一 开口 销 7 





KOUH 型 


图 20-23” KOUD 型 和 KOUH 型 螺旋 扣 


2 一 0 形 左 螺杆 




















3 一 U 形 右 螺 杆 





焊接 螺旋 套 


表 20-49 KOUD 型 和 KOUH 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 (CB/T 3818 一 1999 ) 




























































































(单位 : mm) 
螺杆 直径 d | 最 大 钢 索 2 ո, 5 I š 重量 /kg 
KOUD | KOUH | 直径 KOUD | KOUH 
M6 = 3.8 10 10 6 19 160/235 0.3 一 
M8 三 4.9 12 12 8 24 220/335 0.4 = 
M10 = 6.2 14 14 10 28 240/355 0.5 = 
M12 = 7.7 16 16 12 34 295/435 0.8 = 
M14 — 9.3 18 18 14 40 310/450 1.0 二 
M16 = 11.0 22 22 16 47 375/540 1.7 — 
M18 -- 13.0 25 25 18 55 395/560 2.0 一 
M20 三 15. 0 27 27 20 60 445/630 2.8 — 
M22 M22 17.0 30 30 23 70 470/655 3.3 3.8 
M24 M24 19.5 32 32 26 80 540/775 5.3 5.7 
M27 M27 21.5 36 36 30 90 575/790 6.2 6.7 
M30 M30 24.5 40 40 32 100 665/915 10.6 11.3 
M36 M36 28.0 44 44 38 105 690/940 12. 8 13.7 
- M39 31.0 49 49 41 120 770/1035 = 19.3 
一 M42 34.0 52 52 45 130 810/1075 -- 21.8 
一 M48 40.0 58 58 50 140 890/1180 — 32.9 
二 M56 43.0 65 65 57 150 920/1210 二 40.9 
二 M60 46.0 70 70 61 170 1010/1320 = 52.1 
- M64 49.0 75 75 65 180 1055/1360 - 61.5 
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4) KCCD 型 、KCUD 型 和 KCOD 型 螺旋 扣 的 结构 型 式 和 基本 尺寸 如 图 20-24 和 表 
20-50 所 示 。 


























KCUD 型 8 




















KCOD 型 


图 20-24 KCCD 型 、KCUD 型 和 KCOD 型 螺旋 扣 
1 一 模 锻 螺旋 套 ”2 一 C 形 左 螺 杆 3 一 C 形 右 螺杆 4 一 锁 紧 螺母 
5 一 U 形 右 螺 杆 6 一 光 直 销 7 一 开口 销 8 一 0 形 右 螺杆 





35-20-50 KCCD 型 、KCUD 型 和 KCOD 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 



























































(CB/T 3818—1999 ) (单位 : mm) 
螺杆 直径 d | 最 天 重量 /kg 
KCCD, KCUD, R| B | Bi | 5 D l L L, L, 
4 KCCDIKCUD| KCOD 
KCOD HE 
M6 3.8 8 10 10 6 19 160/235 | 160/235 | 165/240 | 0.2 | 0.2 0.2 
M8 4.9 13 12 12 8 24 250/360 | 230/340 | 240/350 | 0.4 | 0.4 0.5 
M10 6.2 16 14 14 10 28 270/385 | 250/365 | 260/375 | 0.6 | 0.5 0.7 
M12 TEF 18 16 16 12 34 320/460 | 300/440 | 315/455 | 1.0 1.0 1.2 
M14 9.3 20 18 18 14 40 330/470 | 315/455 | 330/470 | 1.2 1.1 1.3 
M16 11.0 | 24 22 22 16 47 390/560 | 375/545 | 390/560 | 2.0 1.9 2::2 
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5) ZCUD 型 螺旋 扣 的 结构 型 式 和 基本 尺寸 如 图 20-25 和 表 20-51 所 示 。 


装配 时 展 锦 

















Æ 20-25 ZCUD 型 螺旋 扣 





















































1 一 钩子 “2 一 模 锻 螺旋 套 3 一 圆 螺 母 4 一 U 形 螺杆 
5 一 锁 紧 螺母 ”6 一 开口 销 7 一 光 直 销 

表 20-51 ZCUD 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 (CBAT 3818—1999) (单位 : mm) 

螺杆 直径 d 最 大 钢 索 直径 B B, D L 重量 /kg 
M8 4.9 10 12 8 185/265 0.4 
M10 6.2 11 14 10 200/285 0.5 
M12 7.7 12 16 12 240/330 0.9 
M14 9.3 16 18 14 300/420 1.3 
M16 11.0 20 22 16 315/440 1.8 


























6) ZUUD 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 基本 尺寸 如 图 20-26 和 表 20-52 所 示 。 























图 20-26 ZUUD 型 螺旋 扣 





1 一 又 子 “2 一 模 锻 螺旋 套 3 一 圆 螺 母 4 一 U 形 螺杆 
5 一 锁 紧 螺母 6 一 光 直 销 7 一 开口 销 
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KR 20-52 ZUUD 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 (CB/T 3818—1999) (单位 : mm) 






































螺杆 直径 d | 最 大 钢 索 直径 B B, D 2 L 重量 /kg 
M8 4.9 12 12 8 8 190/270 0.4 
M10 6.2 14 14 10 10 210/295 0.5 
M12 7.7 16 16 12 12 245/335 0.9 
M14 9.3 18 18 14 14 305/425 1.2 
M16 11.0 22 22 16 16 325/450 1.6 























20.2.8 RHEE 
1) 索 具 套 环 的 形式 如 表 20-53 所 示 。 
表 20-53 ” 索 具 套 环 的 形式 (CB/T 33 一 1999 ) 





类 型 名 称 套 环 的 许 用 负荷 人 kN մ E 





WT 钢 索 套 环 1.67 ~392 











FT 纤维 索 套 环 0.78 ~ 176. 00 





























E 




















图 20-27” 钢 索 套 环 
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25-20-54 钢 索 套 环 的 尺寸 (Ը8/133--1999) (单位 : mm) 
型 号 m a 4 9|Շ|Զ|ԱՔ|)ԱՔ lc | | Բ) ր 重量 
直径 N /kg~ 
WT4 4 1.67 |10.0 19.0| 6.0 | 20 | 32 | 44 25 | 14 |20|44 | 001 
WT5 5 2.45 | 12.5 23.5|7.5 | 25 | 40 |55 130 | 17 25055] 0.09 
WT6 6 3.43 | 15.0 | 28.0 | 9.0 | 30 | 47 |66 135 | 20 13.0 |66| 0034 
WT8 8 6.27 |20.0 37.0 | 12.0 | 40 | 63 8.8 45 | 27 | 40|88 0074 
WI10 | 9-10 | 9.80 |25.0 46.0 | 15.0 | 50 | 79 11.0 5.5 | 34 | 5.0 |11.0| 0.132 
WTI2 | 11-12 | 14.70 |30.0 | 56.0 | 18.0| 60 | 95 13.0 70 | 41 | 6.0 |13.0| 0212 
WTI4 | 13-14 | 19.60 | 35.0 | 65.0 |21.0| 70 | 111 | 15.0 | 8.0 | 48 | 10 |150| 031 
WTI6 | 16 | 26.46 |40.0 74.0 |24.0 | 30 | 126 | 18.0| 90 | 54 | 80 |18.0| 0514 
WTI8 | 18 | 33.32 | 45.0 | 83.0 | 27.0 | 90 | 142 | 20.0 | 10.0 | 61 | 90 |200| 0.938 
WT20 | 20 | 4018 |50.0 92.0 |30.0 | 100 | 158 22.0 11.0 | 68 | 100 |220| 1.320 
WI22 | 22 | 49.00 |55.0 101.0|33.0 | 110 | 174 | 240 | 12.0 | 75 | 1.0 |240| 1.750 
WI25 | 24 | 63.70 |62.0 115.0|38.0 | 125 | 198 | 28.0 | 14.0 | 85 | 1.5 |28.0| 2.550 
WT28 | 26-28 | 80.36 | 70.0 129.0| 42.0 | 140 | 221 |31.0 | 15.5 | 95 | 1,0 |31.0| 3.530 
WI32 | 32 | 10.86 | 80.0 147.0| 48.0 | 160 | 253 |35.0 | 17.0 | 109 | 160 |35.0| 5.150 
WT36 | 36 | 132.30 | 90.0 1166.0| 54.0 | 180 | 284 | 40.0 | 20.0 | 122 | 18.0 |40.0| 7.250 
WT40 | 40 | 166.60 |100.0|184.0| 60.0 | 200 | 316 | 44.0 | 22.0 | 136 | 20.0 |44.0 | 10.430 
WI45 | 44 | 05.80 |112.0|207.0| 68.0 | 225 | 356 |50.0 | 25.0 | 153 | 22.5 |50.0 | 14.810 
WT50 | 48 | 264.60 [125.0 |231.0| 75.0 | 250 | 395 55.0 |28.0 | 170 | 25.0 |55.0| 21.940 
WT56 | 52-56 |323.40 |140.0 258.0| 84.0 | 280 | 442 | 62.0 31.0 | 190 |28.0|62.0 | 30.240 
WT63 | 60 1392.00 |158.0|291.0|94.0 | 315 | 498 | 69.0 |35.0 | 214 1315 |69.0 | 40.040 
3) 纤维 索 套 环 的 尺寸 如 图 20-28 和 表 20-55 所 示 。 
B ë 
4 

一 5 

72 i 

Fà 








图 20-28 ”纤维 索 套 环 
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K 20-55 纤维 索 套 环 的 尺寸 (CB/T 33 一 1999 ) (单位 : mm) 
I 纤维 索 ԲԱՑ 重量 
型 号 计生 许 用 负 | A B C D E F G J K R ՈՔ 
Tak N 
FT6 6 0.78 | 11 | 21 84 | 18 | 30 |66|30 84]|20 4.8 |0.014 
FT8 1.37 | 14 | 26 |11.0| 24 | 40 | 88 |40|11.0|2.0 | 64 | 0033 
FT10 9-10 2.06 | 18 | 32 |140| 30 | 50 11.0| 4.5 |1401 2.5 | 8.0 | 0.056 
FT12 11-12 2.94 | 22 | 39 |170| 36 | 60 13.0| 5.5 |17.0| 3.0 | 9.6 | 0.089 
FT14 13 ~14 3.92 | 25 | 45 [20.0] 42 | 70 |15.0 | 6.5 120.0 | 3.5 1112 | 0.129 
FT16 16 4.90 | 29 | 51 /220| 48 | 80 1180|7.0 [22.0 | 4.0 |12.8 | 0.172 
FT18 18 6.37 | 32 | 57 [25.0 | 54 | 90 |20.0 | 8.0 |25.0 | 4.5 |14.4 | 0.251 
FT20 20 7.84 | 36 | 64 |28.0| 60 | 100 122.0 | 9.0 |28.0 | 5.0 |16.0 | 0.345 
FT22 22 9.80 | 40 | 71 |31.0 | 66 | 110 240 | 10.0 | 31.0 | 5.5 |18.0 | 0.497 
FT25 24 11.76 | 45 | 79 |35.0| 75 | 125 |28.0 |11.0 | 35.0 | 6.0 | 20.0 | 0.725 
FT28 26 ~28 14.70 | 50 | 90 |39.0 | 84 | 140 31.0 |13.0 |39.0 | 7.0 |23.0 | 1.080 
FT32 30 ~32 18.62 | 58 | 102 |45.0| 96 | 160 |35.0 | 14.0 | 45.0 | 8.0 | 26.0 | 1.560 
FT36 34-36 | 24.50 | 65 | 115 |50.0 | 108 | 180 | 40.0 | 16.0 | 50.0 | 9.0 | 29.0 | 2.150 
FT40 38-40 | 31.36 | 72 | 128 |56.0 | 120 | 200 |44.0 | 18.0 56.0 | 10.0 | 32.0 | 3.250 
FT45 44 38.22 | 81 | 143 |63.0 | 135 | 225 | 50.0 | 20.0 63.0 | 11.0 | 36.0 | 4. 320 
FT50 48 47.04 | 90 | 159 70.0 | 150 | 250 |55.0 | 22.0 70.0 | 12.5 | 40.0 | 5.750 
FT56 52-56 | 58.80 | 101 | 179 |78.0 | 168 | 280 |62.0 | 25.0 78.0 | 14.0 | 45.0 | 8. 100 
FT63 60 73.50 | 113 | 201 |88.0 | 189 | 315 | 69.0 | 28.0 | 88.0 | 16.0 | 51.0 |11. 240 
FT70 64 -68 88.20 | 126 | 225 |98.0 | 210 | 350 77.0 | 32.0 | 98.0 | 17.5 | 56.0 | 14.950 
FT80 | 72.76-80 | 107.80 | 144 | 256 112.0 240 | 400 | 88.0 | 36.0 |112.0| 20.0 | 64.0 |20. 820 
FI90 88 137.20 | 162 | 287 |126.0| 270 | 450 99.0 | 40.0 |126.0| 22.5 | 72.0 | 30.210 
FT100 96 176.40 | 180 | 320 |140.0| 300 | 500 110.0 | 45.0 |140.0| 25.0 | 80.0 |46. 310 
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21.1 等 离子 喷 焊 枪 
L 等 离子 喷 焊 枪 的 基本 形式 〈 图 21-1) 














图 21-1 等 离子 弧 焊 接 的 焊 枪 

a) 水 冷 喷嘴 式 ե) 钨 极 式 

1 一 焊丝 2 一 导电 嘴 ”3 一 离子 气 4 一 铜 嘴 5 一 保护 气体 
6 一 保护 单 7 一 等 离子 弧 8 一 过 渡 金 属 9 一 钨 棒 





2, 等 离子 喷 焊 枪 的 型 号 





























等 离子 喷 焊 枪 的 型 号 表示 着 其 最 大 转移 弧 工作 电流 、 送 粉 方式 等 。 型 号 由 下 述 部 分 








顺序 组 成 : 
1) 等 离子 喷 焊 枪 的 代号 QL. 
2) 等 离子 喷 焊 枪 的 系列 品种 序号 ， 由 厂家 自 定 。 
3) 最 大 转移 弧 工作 电流 (CA). 





























4) 等 离子 喷 焊 枪 的 类 型 代号 ，N 表示 深 和 孔 或 内 圆 等 离子 喷 焊 枪 ， 省 略 表 示 平 面 或 


外 圆 等 离子 喷 焊 枪 。 

















5) 等 离子 喷 焊 枪 的 送 粉 方式 代号 ，W 表示 外 送 粉 方式 ， 省 略 表示 内 送 粉 方式 。 





3. 等 离子 喷 焊 枪 型 号 标记 示例 
1) QLA-400NW 表示 最 大 转移 弧 工 作 电 流 为 400A， 深 和 孔 或 内 
等 离子 喷 焊 枪 ， 其 产品 系列 品种 序号 由 广 家 定 为 A。 














圆 式 、 外 送 粉 方式 的 


2) QLB-600 表示 最 大 转移 弧 工 作 电 流 为 600A， 平 面 或 外 圆 式 、 内 送 粉 的 等 离子 喷 

















焊 枪 ， 其 产品 系列 品种 序号 由 厂家 定 为 B。 
21.2 ”等 压 式 烛 炬 及 割 炬 
լ. 等 压 式 焊 炬 及 割 炬 的 形式 
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1) 焊 割 炬 的 型 号 由 汉语 拼音 字母 、 代 表 结 构 的 序号 数 及 规格 组 成 。 焊 割 炬 的 型 号 
如 表 21-1 所 示 。 








RU 焊 割 炬 的 型 号 (JB/T 7947—1999) 

















名 K Ի Æ պ M: 焊 割 两 用 炬 
=e H02-12 G02-100 HG02-12/100 
Հան H02-20 G02-300 HG02-20/200 











H RÉ (Han) 的 第 一 个 字母 ; G 表示 割 (Ge) 的 第 一 个 字母 ; 0 表示 手工 ; 2 
表示 等 压 式 ; 12 、20 表示 最 大 的 焊接 低 碳 钢 厚 度 ， 单 位 为 mm; 100, 200. 300 表示 最 
大 的 切割 低 碳 钢 厚 度 ， 单 位 为 mm. 

2) 焊 炬 的 基本 形式 如 图 21-2 所 示 。 

3) 制 炬 的 基本 形式 如 图 21-3 所 示 。 














81212 ոյր 


2. 焊 割 炬 的 型 号 (8212) 
5212 ” 焊 割 炬 的 型 号 (JB/T 7947—1999) 


图 21-3 յք 

































































名 K 型 号 焊接 低 碳 钢 厚 度 /mm 切割 低 碳 钢 厚度 /mm 
H02-12 0.5 ~12 
WE ի 
02-20 0.5 -20 
Շ02-100 3-100 
T: ի 
Շ02-300 3 -300 
Ի(Շ02-12/100 0.5-12 3 ~100 
焊 制 两 用 炬 
HG02-20/200 0.5~20 3 ~200 
3. 焊 炬 的 基本 参数 ( 表 21-3) 
2213 焊 炬 的 基本 参数 (JB/T 7947—1999) 
上 Fs 孔径 | 氧气 工作 压力 “| Հարու | KEKE | 爆 炬 总 长 度 
7 էլ /mm / (N/mm?) / (N/mm?) /mm /mm 
1 0.6 0.2 0. 02 三 4 
2 1.0 0.25 0.03 三 11 
H02-12 3 1.4 0.3 0.04 >13 500 
4 1.8 0.35 0.05 =17 
5 2.2 0. 4 0. 06 220 
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( 续 ) 
aa աք 孔径 氧气 工作 压力 “| ՀՈԹ | KEKE | 焊 炬 总 长 度 
a /mm / (N/mm?) / (N/mm?) /mm /mm 
1 0.6 0.2 0. 02 >4 
2 1.0 0.25 0.03 >11 
3 1.4 0.3 0.04 >13 
H02-20 4 1.8 0.35 0.05 >17 600 
5 2.2 0.4 0.06 2-20 
6 2.6 0.5 0.07 >21 
7 3.0 0.6 0. 08 >21 
4. 割 炬 的 主要 参数 (R214) 
表 21-4 割 炬 的 主要 参数 ()8/17947--1999) 
ag 路 AEA 氧气 工作 压力 ՇԽ. L AEJE JI 可 见 切割 氧 流 | 焊 炬 总 长 度 
Ci /m /(N/mm’) /(N/mm’) 长 度 /mm /mm 
1 0.7 0.2 0.04 三 60 
2 0.9 0.25 0.04 >70 
G02-100 3 1.1 0.3 0.05 >80 550 
4 1.3 0.4 0.05 =90 
5 1.6 0.5 0.06 三 100 
1 0.7 0.2 0. 04 2-60 
2 0.9 0. 25 0. 04 2-70 
3 1.1 0.3 0.05 三 80 
4 1.3 0.4 0. 05 三 90 
Շ02-300 5 1.6 0.5 0.06 >100 650 
6 1.8 0.5 0.06 >110 
7 2.2 0.65 0.07 三 130 
8 2.6 0.8 0. 08 >150 
9 3.0 1.0 0.09 >170 
5. 焊 割 两 用 炬 的 基本 参数 (5215) 
22215 焊 割 两 用 炬 的 基本 参数 (JB/T 7947—1999) 
¿£= = + = էր 
Է 氧气 工作 ¿k Լ 可 见 切 割 焊 割 炬 
ք «ա 孔径 焰 芯 长 度 | ， 
型 F 嘴 号 压力 压力 氧 流 长 度 总 长 度 
/mm /mm 
/(N/mm’) | /( N/mm2 ) /mm /mm 
ո լ 0.6 0.2 0.02 254 = 
旦 
此 | 3 1.4 0.3 0. 04 三 13 = 
= | 5 2.2 0.4 0. 06 >20 = 
HG02-12/100 550 
制 1 0.7 0.2 0.04 一 >60 
են 3 1.1 0.3 0. 05 = =80 
=: |. 5 1.6 0.5 0.06 = =100 
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( 续 ) 
氧气 工作 ¿kt TE 可 见 切割 ոտք 
i | նհ. HEKE us 
型 号 嘴 号 压 压 氧 流 长 度 总 长 度 
/mm /mm 
/(N/mm?) | /( N/mm2 ) /mm /mm 
1 0.6 0.2 0.02 >4 -- 
ո | 3 1.4 0.3 0.04 >13 = 
中 
ԿԱՆՑ 2.2 0.4 0. 06 2-20 = 
号 
7 3.0 0.6 0.08 >21 = 
HG02-20/200 1 0.7 0.2 0.04 ռ 2-60 600 
զ | 3 1.1 0.3 0.05 = >80 
嘴 1.6 0.5 0.06 = >100 
= | 6 1.8 0.5 0. 06 到 »110 
7 2.2 0. 65 0.07 -- >130 
21.3 իմի 
1. 电焊 钳 的 形式 (图 21-4) 
图 21-4 电焊 钳 
2. 电焊 钳 的 基本 参数 ( 表 21-6) 
表 21-6 电焊 钳 的 基本 参数 (QB 1518 一 1992 ) 
额定 焊接 电流 额定 负载 持续 率 可 夹 持 的 焊条 直径 | 能 够 连接 的 电缆 截面 
规格 2 
/A (22) /mm 积 / mm 
160(150) 160(150) 60 2.0~4.0 >25 
250 250 60 2.5-5.0 >35 
315(300) 315(300) 60 3.2 ~5.0 =35 
400 400 60 3.2 ~6.0 >50 
500 500 60 4.0 ~ (8.0) >70 








注 : 带 括号 的 数值 为 非 推 荐 数值 。 
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21.4 焊接 用 龟 包 电极 
1. 焊接 用 钨 饰 电极 牌号 及 用 途 〈 表 21-7) 























表 21-7 FRASERS RAR (S/T 10743—1996) 


























供 惰性 气体 保护 电弧 焊 和 等 离子 焊接 、 切 割 .喷涂 .熔炼 用 
电极 




















WCe10 WCelS WCe20 WCe30 WCe40 




















2, 爆 接 用 钨 饥 电 极 的 尺寸 ( 表 21-8) 








表 21-8 焊接 用 忽 钙 电极 的 尺寸 (SJAT 10743 一 1996) (单位 : mm) 



















































































E 7 直径 偏差 长 FE 长 度 偏 差 
1. 00 50 
1. 25 75 
1. 60 Հ 0. 05 150 +1. 0 
2. 00 175 
2. 50 -- 
3. 15 40 
4.0 50 
+0.1 
5.0 75 
+1.0 
6.3 150 
8.0 170 
+0.15 
10.0 一 











3. 爆 接 用 铂 饰 电极 的 化 学 成 分 ( 表 219) 





表 21-9 焊接 用 忽 钙 电极 的 化 学 成 分 (S/T 10743--1996) 


























牌号 掺 杂 氧化 饥 的 含量 (质量 分 数 ,% ) 杂质 的 含量 (质量 分 数 ,%) < 45 
WCel0 08-12 0.1 RE 
WCel5 1.3 ~1.7 0.1 余 量 
WCe20 1822.2 0.1 RE 
WCe30 2.8 ~3.2 0.1 余 量 
WCe40 3.8 ~4.2 0.1 RE 
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4. 不 同 直径 电极 在 不 用 极 性 下 电流 的 许 用 值 ( 表 21-10) 
表 21-10 不 同 直 径 电 极 在 不 用 极 性 下 电流 的 许 用 值 (SJAT 10743 一 1996) 































































































包 极 直径 /mm 电极 接 负极 ( - ) ZA 电极 接 正 极 ( + )74 
1.00 10-75 一 
1. 25 一 一 
1.60 60 ~ 150 10 ~20 
2. 00 100 ~ 200 15 ~ 25 
2. 50 250 30 
3. 15 225 ~330 20 ~40 
4. 00 350 - 480 35-50 
5. 00 500 -675 50-70 
6.30 - 一 
8. 00 一 一 
10. 00 一 一 








21.5 焊接 绝热 气 扯 
L 焊接 绝热 气 瓶 的 形式 (图 21-5) 


阀门 等 组 合 部 件 


XXXXA 


XX 


《> 


Pdh 
qH 


OOO 
二 








81215 焊接 绝热 气 瓶 








2, 焊接 绝热 气 瓶 的 产品 型 号 编 人 


= 
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改 型 序号 , 用 罗马 字母 L. H.H 
工作 压力 (Nmm ) 

















内 胆 公称 直径 (mm) 














瓶 形式 , 立 式 用 上 表示 


al 























AMAPK, 用 DP 表示 











3. 焊接 气 瓶 容积 VV 和 内 胆 公 称 直径 D ( 表 21-11) 
表 21-11 焊接 气 瓶 容积 V 和 内 胆 公 称 直径 D (GB 24159 一 2009) 














公称 容积 WL 10 ~25 25 ~50 50 ~ 150 150 -200 200 ~ 450 
内 胆 公 称 直径 D/mm 220 ~300 300 ~350 350 ~ 400 400 ~ 460 460 ~ 800 























4. 气 瓶 的 静态 蒸发 率 、 真 空 夹 层 漏 率 和 漏 放 气 速率 (K 21-12) 


2112 气 瓶 的 静态 蒸发 率 、 真 空 夹 层 漏 率 和 漏 放 气 速率 
(GB 24159--2009) 



































公称 容积 V/L 10 25 50 100 | 150 | 175 | 200 | 30 | 450 
静态 蒸发 率 mA(%/《/d) Հ 5.45 | 42 | 3.0 28 25 21 201 19 1.8 
真空 夹层 漏 率 / (Pa m/s) <2x107™ <6 10 `Š 
漏 放 气 速率 /(Pa - m/s) <2 x10 `” <6x10 `” 














注 : 1. 公称 容积 为 推荐 参考 值 。 
2. 静态 蒸发 率 指 液 氮 的 静态 蒸发 率 。 


21.6 Խոշ QIR 
剖 焊 接 气 瓶 的 基本 型 式 〈 图 21-6) 











z% 








LELEH IIE 





2—7 


E 21-6 Hha 
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2. 钢 制 焊接 气 瓶 的 公称 容积 了 与 公称 直径 乙 ( 表 21-13) 





表 21-13 钢 制 焊接 气 瓶 的 公称 容积 与 公称 直径 D (GB 5100 一 1994 ) 


























Ա 10 ~25 >25 -50 »50-100 | »100-150 | »150-200 | »200 ~600 | »600 ~ 1000 
公称 直径 200, 230 250, 300 300, 350 400 400 600 800 
D/mm (217) (314) (314) (350) (500) (700) (900) 








注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


3. 钢 制 焊接 气 瓶 的 公称 工作 压力 和 水 压 试验 压力 〈 表 21-14) 














表 21-14 ” 钢 制 焊接 气 瓶 的 公称 工作 压力 和 水 压 试验 压力 











(GB 5100—1994 ) (单位 : N/mm?) 

介质 名 称 低压 液化 气体 Afi CLRAE 
公称 工作 压力 P 5 3 2 1 - 
水 压 试验 压力 Բլ 7.5 4.5 3 1.5 5.2 

















21.7 焊接 及 切割 用 气 瓶 减 压 器 
焊接 及 切 制 用 气 瓶 减 压 器 如 图 21-7 所 示 。 
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81217 焊接 、 切 割 用 气 瓶 减 压 器 
注 : 1. 零件 12、13 和 14 为 安全 阀 的 零件 。 
2. 图 中 4a 和 4b 为 示例 ， 并 非 强 制 规 定 。 也 可 使 用 其 他 类 型 的 进 气 口 连接 。 
3. 减 压 器 零 部 件 名 称 如 表 21-15 所 示 。 
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表 21-15 焊接 及 切割 用 气 瓶 减 压 器 零 部 件 名 称 表 (GB/T 7899—2006 ) 

序 号 零 部 件 名 称 序 = 零 部 件 名 称 
1 压力 调节 螺钉 14 ZERRI 
2 弹簧 热 块 15 低压 表 
3 本 体 16 阀门 座 
4a 进 气 口 接头 17 顶 杆 
4b HA DO E Jë 18 膜 片 压板 
5 进 气 口 过 滤器 19 HAOR 
6 密封 圈 20 膜 片 
7 高 压 表 21 出 气 口 接头 
8 RÆ 22 出 气 口 螺 帆 
9 阀门 弹簧 23 软 管 接头 
10 弹簧 架 24 膜 片 垫圈 
11 JT] 25 JE 
12 安全 阀 调 节 螺 钉 26 եռ 
13 安全 阀 弹簧 27 弹簧 热 块 











21.8 气体 焊接 及 切割 用 橡胶 软 管 
1. 焊接 及 切割 用 橡胶 软 管 的 基本 尺寸 ( 表 21-16) 











表 21-16 焊接 及 切割 用 橡胶 软 管 的 基本 尺寸 (GB/T 2550—2007) 






























































公称 内 径 内 径 偏差 同心 度 误差 Հ | 公称 内 径 内 径 偏差 | 同心 度 误差 Հ 
4 4 +0.55 1 16 16 +0.7 1.25 
5 5 +0.55 1 20 20 +0.75 1.5 
6.3 6.3 +0.55 1 25 25 +0.75 1.5 
8 8 +0.65 1.25 32 32 +0. 1 1.5 
10 10 +0.65 1.25 40 40 +1.25 1.5 
12.5 12.5 +0.7 1.25 50 50 +1.25 1.5 
2. 橡胶 抗 拉 强度 和 断后 伸 长 率 (222117) 
K 21-17 橡胶 抗 拉 强度 和 断后 伸 长 率 (GB/T 2550 一 2007 ) 

胶 թ 抗 拉 强 度 /( N/mm ) 断后 伸 长 率 ( % ) 

内 衬 层 5.0 200 

IMEE 7.0 250 
注 : 在 70% 温度 下 老化 7d Հո. WAER SE R E ՀԻՏ FR P uE BC 0) 





25% 和 50% 。 


21.9 AERUMA A 
1. 软 管 接头 的 组 成 (图 21-8) 





























1704 五 金 大 手 册 











图 21-8 Թո 
1 一 内 锥 密封 面 螺纹 接头 “2 一 接头 螺母 ”3 一 球体 密封 面 软 管 接头 芯 















































2. 内 锥 密封 面 螺纹 接头 的 形式 〈 图 21-9 ) 

















81219 内 锥 密封 面 螺纹 接头 








3. 内 锥 密封 面 螺纹 接头 的 尺寸 ( 表 21-18) 


表 21-18 内 锥 密封 面 螺纹 接头 的 尺寸 (GBAT 5107 一 2008) (单位 : mm) 











s — @ b d 
Էմ ®© DÈ a, 1 2 (° 
螺纹 d, s: JS15 = Օ/(") 
M12 x1 
ԱԱ ԱՆ Ը Ա 6.9 8 1.4 3.5 
M12 x1.25 
60.9 
M16 x1.5 11.2 9 1.5 7 
M20 x1. 5 15.2 11 1 10 




















© 用 于 可 燃气 体 为 左旋 螺纹 。 
D 基准 直径 (接触 的 公称 直径 ) 。 
© 有 效 螺纹 长 度 。 
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4. 接头 螺母 的 结构 (图 21-10) 











a) b) 


812110 接头 螺母 的 结构 
a) A 型 螺母 b) B 型 螺母 








5. 接头 螺母 的 尺寸 ( 表 21-19) 





























表 21-19 接头 螺母 的 尺寸 (GB/T 5107—2008 ) (单位 : mm) 
n ds b c s 
BAd O : i I 
H12 min JS15 H14 H11 
M12 x1 
8.2 7 9 11 14 
MI2 x1.25 
MI6 x1.5 12.2 8 11 13 19 
M20 x1.5 15.2 11 14 17 23(22) 
© 用 于 可 燃气 体 为 左旋 螺纹 。 
6. 用 于 氧气 和 非 可 燃气 体 的 软 管 接头 耐 压 性 能 (KR 21-20 ) 








表 21-20 


用 于 氧气 和 非 可 燃气 体 的 软 管 接头 耐 压 性 能 (GBZT 5107—2008) 
(单位 : N/mm?) 








耐 JE 试 验 最 小 爆破 压力 


2.0 4.0 6.0 








7. 用 于 可 燃气 体 的 软 管 接头 耐 压 性 能 (K 21-21) 
用 于 可 燃气 体 的 软 管 接 头 耐 压 性 能 (CBZT 5107—2008) 
(单位 : N/mm’) 








52121 








耐 压 试验 最 小 爆破 压力 


0.3 0.6 0.9 








21.10 焊条 保温 简 
L 焊条 保温 简 的 形式 (图 21-11) 
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2 爆 条 保温 简 型 号 编制 


BT L( 或 W 或 D 或 B) 1 一 口 一 





图 21-11 焊条 保温 简 





























Ep 
改 型 代号 


容量 
H 


恒温 控制 温度 





类 型 或 特征 

















保温 简 


说 明 : 类 型 或 特征 : Ն (Հե), W (EAR), D ( 顶 出 式 ),，B (背包 式 )。 人 恒温 控 





代号 。 


制 温度 : 以 100Y 为 单位 ， 小 数 部 分 略 去 。 改 型 代号 : 以 A、B、C、D 等 位 


3. 焊条 保温 简 的 基本 参数 (R 21-22) 
表 21-22 焊条 保温 简 的 基本 参数 (JB/T 6232—1992) 
































焊条 容量 /kg 275.5 

WE RA) 功率 /kW ՀՕ. 120 

恒温 控制 温度 /°C 135 +15 
表面 温 升 /% <40 
空 简 升 温 时 间作 <0.5 








60 +2 x L+) (焊条 容量 2. 5kg, 工 为 焊条 长 度 ) 





内 腔 尺 寸 /mm 
ii 480 +2 x Ll (焊条 容量 2. 5kg，L 为 焊条 长 度 ) 
ՀՅ.5 (焊条 容量 为 2. 5k 
重量 /kg (焊条 容量 为 g) 








<4 (焊条 容量 为 5kg) 
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21.11 焊条 的 型 号 及 牌号 
21.1.1 焊条 的 型 号 
焊条 型 号 是 以 国家 标准 为 依据 ， 反 映 焊条 主要 特性 的 一 种 表示 方法 。 焊 条 型 号 包括 


焊条 类 另 


փ 





焊条 特 








条 特点 (如 焊 芯 金 











属 类 型 、 使 




















温度 、 








燃 数 金属 化 学 成 分 及 抗 拉 强 度 








等 ) 、 药 皮 类 型 及 焊接 电源 。 不 同类 型 焊条 的 型 号 表示 方法 也 不 同 。 


21. 11. 2 
焊条 





եչ 
Բ 





K 21-23 所 示 ， 








բ 
牌号 通常 以 一 个 汉语 拼音 字母 〈 或 汉字 ) 与 三 位 数字 表示 。 拼 音字 母 〈 或 汉 
F) 表示 焊条 各 大 类 ， 后 面 的 三 位 数字 中 ,前面 两 位 数字 表示 各 大 类 
和 三 位 数字 表示 各 种 焊条 牌号 的 药 皮 类 型 及 焊接 








条 的 牌号 
























































եւ. 


其 中 盐 基 型 主要 用 于 非 铁 金属 焊条 ， 石 墨 型 主要 用 于 铸 焊 条 和 个 别 夫 






































的 若干 小 类 ， 
三 位 数字 的 含义 如 
էիր 





第 


焊条 牌号 中 






















































































































































































































































































焊条 。 数 字 后 面 的 字母 符号 表示 焊条 的 特殊 性 能 和 用 途 ， 如 表 21-24 所 示 ， 对 于 任 一 给 
定 的 焊条 ， 只 要 从 表 中 查 出 字母 所 表示 的 含义 ， 就 可 以 掌握 这 种 焊条 的 主要 特征 了 。 
表 21-23 焊条 牌号 中 第 三 位 数字 的 含义 
焊条 牌号 药 皮 类 型 焊接 电源 种 类 | 焊条 牌号 药 皮 类 型 焊接 电源 种 类 
x x0 不 属 已 规定 的 类 型 | 不 规定 x x5 纤维 素 型 直流 或 交流 
xxl 氧化 钛 型 流 或 交流 x x6 121402 直流 或 交流 
x x2 钛 钙 型 直流 或 交流 x x7 低 氧 钠 型 直流 
x x3 EKERI I 流 或 交流 x x8 石墨 型 直流 或 交流 
x x4 氧化 铁 型 流 或 交流 x x9 盐 基 型 直流 
注 ”表示 焊条 牌号 中 的 拼音 字母 或 汉字 ，x x 表示 牌号 中 的 前 两 位 数字 。 
表 21-24 上 牌号 后 面 加 注 字 母 符 号 的 含义 
字母 符号 表示 的 意义 字母 符号 表示 的 意义 
D 底层 焊条 RH 高 韧性 超 低 氢 焊条 
DF 低 尘 焊条 LMA 低 吸 潮 焊 条 
Fe 高 效 铁 粉 焊条 SL 渗 铝 钢 焊条 
pas աաա 焊条 名 义 熔 甫 效率 n 向 下 立 焊 用 焊条 
G 高 韧性 焊条 XG 管子 用 向 下 立 焊 焊条 
GM 盖 面 焊条 Z 重力 焊条 
R 压力 容器 用 焊条 216 重力 焊条 ， 焊 条 名 义 熔 甫 效率 160% 
GR 高 韧性 压力 容器 用 焊条 CuP Cu 和 P 的 抗 大 气 腐蚀 焊条 
H 超 低 氧 焊条 CrNi 含 Cr 和 Ni 的 耐 海水 腐蚀 焊条 
1. 结构 钢 〈 含 低 合 金 高 强度 钢 ) 焊条 牌号 编制 方法 

















1) 牌号 前 加 “J” 表 示 结 构 钢 焊条 。 
2) 牌号 前 两 位 数字 表示 焊 颖 金属 抗 拉 强 度 等 级 ， 如 表 21-25 所 示 。 
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2125 焊 缝 金属 抗 拉 强度 等 级 
焊 缝 金属 抗 拉 强度 等 级 爆 颖 金属 抗 拉 强 度 等 级 
焊条 牌号 焊条 牌号 
N/mm kgf/mm? N/mm kgf/mm? 
J42 x 420 43 J70 x 690 70 
J50 x 490 50 J75 x 740 75 
J55 x 540 55 J85 x 830 85 
J60 x 590 60 J10 x 980 100 
3) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 


4) 药 皮 中 铁 粉 的 质量 分 数 约 为 30% ոն) 


























=i 
քբ. 


B 








WE 








ARAE, 在 牌号 末尾 加 注 


“Fe”。 当 熔 甫 效率 不 小 于 130% 时 ， 在 “Fe” 后 再 加 注 二 位 数字 (以 效率 的 1/10 K 






































































































































示 )。 
5) 有 特殊 性 能 和 用 途 的 ， 则 在 牌号 后 面 加 注 起 主要 作用 的 元 素 或 主要 用 途 的 拼 
字母 (一 般 不 超过 两 个 )。 
示例 : 
J 50 7 CuP 
Լ ոտատատու նայա 
耐 海水 腐蚀 的 特殊 用 途 
低 氢 钠 型 药 皮 ,直流 电源 
熔 敷 金属 抗 拉 强 度 不 低 于 490N/mm? (50kgf/mm? ) 
结构 钢 焊 条 
J 4 1 x 
上 
氧化 钛 型 药 皮 , 交 直 流 电源 
熔 甫 金属 抗 拉 强度 不 低 于 420N/mm (43kgf/mm? ) 
结构 钢 焊条 
2. 钼 和 铬 钥 耐 热 钢 焊 条 有 牌号 编制 方法 
1) 牌号 前 加 “R” 表 示 钼 和 铬 钼 耐 热 钢 焊条 。 














2) 牌号 第 


位 数字 表示 熔 敷 金属 主要 化 学 
表 21-26 ” 耐 热 钢 焊 条 熔 歼 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 

















成 分 组 成 等 级 ， 如 表 21-26 所 示 。 


axo. 


=] 

















焊条 牌号 燃 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 
RI x x Mo 含量 约 为 0. 5% 

R2 x x Cr 含量 约 为 0.5% , Mo 含量 约 为 0.5% 

R3 x x Cr 含量 约 为 1% ~2%, Mo 含量 约 为 0.5% - 196 

R4 x x Cr 含量 约 为 2.5% ，Mo 含量 约 为 19% 
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( 续 ) 

焊条 牌号 熔 数 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 

R5 x x Cr 含量 约 为 5% , Mo 含量 约 为 0.5% 

R6 x x Cr 含量 约 为 7% , Mo 含量 约 为 1% 

R7 x x Cr 含量 约 为 9% , Mo 含量 约 为 1% 

R8 x x Cr 含量 约 为 11% , Mo 含量 约 为 1% 




















注 : 表 中 各 含量 均 为 质量 分 数 。 
3) 牌号 第 





以 区 别 铬 、 钼 以 外 的 其 他 成 分 的 不 同 。 








第 二 位 数字 表示 同一 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 中 的 不 同 牌号 ， 对 于 
同一 组 成 等 级 的 焊条 可 有 10 个 牌号 ， 即 按 0、1 


、2、3、4、5、6、7、8、9 顺序 编排 ， 


4) 牌号 第 三 
示例 : 





| 
































位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 
ՆՅ 
ԱՐՈՐ 
牌号 分 类 编号 为 4 
焙烧 金属 主要 化 学 成 分 等 级 为 馈 的 质量 分 数 约 为 1% ， 


钼 的 质量 分 数 约 为 0.5% 


耐 热 钢 焊条 











3. 低温 钢 焊条 牌号 编制 方法 
1) 牌号 


前 加 “W” 表 示 低 温 钢 焊条 。 
2) 牌号 前 两 位 数字 表示 低温 钢 焊 条 













































































工作 温度 等 级 ， 如 表 21-27 所 示 。 
表 21-27 低温 钢 焊 条 工作 温度 等 级 
焊条 牌号 工作 温度 等 级 /%C 焊条 上 工作 温度 等 级 /%C 
W60 x -60 W10 x -100 
W70 x -70 W19 x -196 
W80 x -80 W25 x -253 
W90 x -90 
3) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 
示例 : 
W 70 7 
Ee 氧 钢 型 药 皮 ,直流 电源 





工作 温度 等 级 为 - 70 
低温 钢 焊 条 
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4. 不锈钢 焊条 牌号 编制 方法 
1) 牌号 前 加 “G” 或 “A”， 分 别 表示 铬 不 锈 钢 焊条 或 奥 氏 体 铬 镍 不 锈 钢 焊条 。 




































































2) 牌号 第 一 位 数字 表示 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 ， 如 表 21-28 所 示 。 
表 21-28 “不锈钢 焊条 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 

焊条 牌号 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 焊条 牌号 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 
G2 x x Cr 含量 约 为 13% A4xx Cr 含量 约 为 26% ，Ni 含量 约 为 21% 
G3 x x Cr 含量 约 为 17% A5 x x Cr 含量 约 为 16% , Ni 含量 约 为 25% 
A0 x x Ը 含量 <0.04% ( 超 低 碳 ) A6 x x Cr 含量 约 为 16% , Ni 含量 约 为 35% 
Alx x Cr 含量 约 为 19% ，Ni 含量 约 为 10% A7 x x 铬 锰 氮 不 锈 钢 
A2 x x Cr 含量 约 为 18% ，Ni 含量 约 为 12% A8 x x Cr 含量 约 为 18% , Ni 含量 约 为 18% 
A3 x x Cr 含量 约 为 23% ，Ni 含量 约 为 13% A9 x x 待 发 展 


























注 : 表 中 各 含量 均 为 质量 分 数 。 

3) 牌号 第 二 位 数字 表示 同一 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 中 的 不 同 牌号 ， 对 于 
同一 组 成 等 级 的 焊条 可 有 10 个 牌号 ， 即 按 0、1、2、3、4、5、6、7、8、9 顺序 编排 ， 
以 区 别名 、 铬 以 外 的 其 他 成 分 的 不 同 。 

4) 有 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 


示例 : 
Le 
牌号 分 类 编号 为 0 


燃 数 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 为 铬 的 质量 分 数 约 为 13% 
铬 不 锈 钢 焊 条 


上 
牌号 分 类 编号 为 2 


一 一 一 一 一 熔 敷 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 为 碳 的 
质量 分 数 < 0. 04% ( 超 低 碳 ) 




































































奥 氏 体 不 锈 钢 焊 条 


5. 堆 焊 焊条 牌号 编制 方法 

1) 牌号 前 加 “D” 表 示 低 温 钢 焊 条 。 

2) 牌号 的 前 两 位 数字 表示 堆 爆 焊条 的 用 途 或 熔 甫 金属 的 主要 成 分 类 型 等 ， 如 表 
21-29 所 示 。 
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表 21-29 堆 焊 焊条 牌号 的 前 两 位 数字 含义 



























































焊条 牌号 焊条 牌号 

主要 成 分 类 型 主要 成 分 类 型 
D00 x ~09 x 不 规定 D60 x ~69 x 合金 铸铁 堆 焊 焊条 
D10 x ~24 x 不 同 硬度 的 常温 堆 焊 焊条 D70 x ~79 x 碳化 钨 堆 焊 焊条 
D25 x ~29 x 常温 高 锰 钢 堆 焊 焊条 D80 x ~89 x 销 基 合 金 堆 焊 焊 条 
D30 x ~49 x 刀具 工具 用 堆 焊 焊 条 D90 x ~99 x 待 发 展 的 堆 焊 焊条 
D50 x ~59 x 阀门 堆 焊 焊 条 























3) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 


示例 : 
人 
常温 高 锰 钢 堆 焊 焊 条 


堆 焊 焊条 




















6. 铸铁 焊条 牌号 编制 方法 

1) 牌号 前 加 “Z” 表 示 低 温 钢 焊条 。 

2) 牌号 第 一 位 数字 表示 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 ， 如 表 21-30 所 示 。 
表 21-30 ”铸铁 焊条 牌号 第 一 位 数字 的 含义 
























































Հյ Էա RASE 
Zl x x 碳 钢 或 高 钒 钢 Z5xx 镍 铜 合金 
Z2 x x 铸铁 (包括 球墨 铸铁 ) Z6 x x 铜 铁合金 
Z3 x x 纯 镍 Z7xx 待 发 展 
Z4x x 镍 铁合金 



































3) 牌号 第 二 位 数字 ， 表 示 同一 熔 数 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 中 的 不 同 牌 号 ， 对 
于 同一 组 成 等 级 的 焊条 可 有 10 个 牌号 ， 即 按 0、1、2、3、4、5、6、7、8、9 顺序 纺 
排 。 

4) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 


示例 : 
ee 
牌号 分 类 编号 为 0 


属 主要 化 学 组 成 类 型 为 纯 镍 
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7. 非 铁 金属 ， ?条 牌号 网 制 方法 
1) 牌号 前 加 “Ni”、“T”、“L”, 分 别 表示 镍 及 镍 合金 焊条 、 铜 及 铜 合 金 焊 条 、 馈 
及 铝 合金 焊条 。 
2) 牌号 第 一 位 数字 表示 熔 敷 金属 主要 化 学 成 分 组 成 类 型 ， 如 表 21-31 所 示 。 
R2131 非 铁 金 属 焊 条 牌号 第 一 位 数字 的 含义 
熔 甫 金属 化 学 熔 甫 金属 化 学 熔 甫 金属 化 学 
HEZ B դու 2Հ կր Բ < B. 
T 成 分 组 成 类 型 |】 PAS 成 分 组 成 类 型 | PEAS | ayama 
Nil x x 纯 镍 Tl x x շիի Ll x x 纯 铝 
HRR | Ni2 x x | 锦 钢 合金 |28| T2 x x | 青 岗 合金 ԻՔ2Ց| 12 x x | mase 
合金 CE 合金 
HZ Ni3 x x 因 康 镍 合金 焊条 T3x x 白 铜 合金 焊条 L3 x x 铅 锰 合 金 
Ni4 x x 待 发 展 T4xx 待 发 展 142» 待 发 展 
3) 牌号 第 二 位 数字 表示 同一 熔 甫 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 中 的 不 同 牌号 ， 对 于 
同一 成 分 组 成 类 型 的 焊条 可 有 10 个 牌号 ， 即 按 0、1、2、3、4.5.6.7、8.9 顺序 编排 。 
4) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 
示例 : 


8. 特殊 用 途 焊 条 有 牌号 编 利 
前 面 加 “TS” 表 示 特 殊 用 途 焊 
位 数字 表示 焊条 的 


1) 牌号 育 
2) 牌号 


第 一 


արական մենա 
Ս.ա 1 


属 化 学 成 分 组 成 类 型 为 纯 镍 














AAE 





| 
1% 


镍 及 镍 合金 焊条 











ար 


牌号 分 类 编号 为 0 





电源 














符 歼 金属 化 学 成 分 组 成 类 型 为 白 铀 











= 











铜 及 铜 合金 焊条 











| 方法 


盐 基 型 药 皮 , 直 ; 
牌号 分 类 编号 为 0 


属 化 学 成 分 组 成 类 型 为 纯 铝 








型 药 皮 ,直流 











电源 








me 


铅 及 铝 合金 焊条 








条 。 
各 








用 途 ， 第 











位 数字 的 含义 如 表 21-32 所 示 。 
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表 21-32 特殊 用 途 焊 条 牌号 第 一 位 数字 的 含义 





















































焊条 牌号 熔 甫 金属 主要 成 分 及 焊条 用 途 焊条 牌号 熔 甫 金属 主要 成 分 及 焊条 用 途 
TS2 x x 水 下 焊接 用 TS5 x x BARERA 

TS3 x x 水 下 切割 用 TS6 x x 铁 锰 铝 焊条 

TS4 x x 铸铁 件 焊 补 前 开 坡 口 用 TS7 x x 高 硫 堆 焊 焊 条 

















3) 牌号 第 二 位 数字 表示 同一 熔 数 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 中 的 不 同 牌 号 ， 对 于 
同一 成 分 组 成 类 型 的 焊条 可 有 10 个 牌号 ， 即 按 0.1.2 .3 4.5.6.7 .8 .9 顺序 编排 。 
4) 牌号 第 三 位 数字 表示 药 皮 类 型 和 焊接 电源 种 类 。 

































































示例 : 
TS 3 0 4 
一 一 氧化 铁 型 药 皮 , 交 直 流 两 用 
牌号 分 类 编号 为 0 
用 途 为 水 下 切割 用 
特殊 用 途 焊 条 





21. 11.3 焊条 的 型 号 与 牌号 对 照 

司 家 标准 将 焊条 用 型 号 表示 ， 并 划分 为 若干 类 。 原 国家 机 械 工业 委员 会 则 在 《 焊 
接 材 料 产品 样本 》 中 ， 将 焊条 牌号 按 用 途 划 分 为 十 大 类 ， 这 两 种 分 类 对 照 关 系 如 表 21- 
33 所 示 。 

































































表 21-33 ”焊条 型 号 与 牌号 的 对 照 关系 



















































































Ք: 牌 5 
ի : jik 代号 
国标 名 称 代号 | 类 型 名 称 TA 
FE 汉字 
GB/T 5117—1995 碳 钢 焊条 E =x 结构 钢 焊 条 J 结 
= 结构 钢 焊 条 J 结 
钼 和 铬 多 
GB/T 5118—1995 低 合 金 钢 焊条 ը = 钼 和 铬 钼 R 执 
耐 热 钢 焊条 
= 低温 钢 焊 条 w 温 
G 铬 
GB/T 983—1995 不 锈 钢 焊条 E 四 不 锈 钢 焊条 
A 奥 
GB/T 984—2001 堆 焊 焊条 ED եր 堆 焊 焊条 D " 
GB/T 10044 一 1988 铸铁 焊条 及 焊丝 EZ 六 铸铁 焊条 7 2 
GB/T 13814 一 1992 镍 及 镍 合金 焊条 ք -Է 镍 及 镍 合金 焊条 Ni 镍 
GB/T 3670—1995 铜 及 铀 合金 焊条 E Ն 铜 及 铜 合金 焊条 T 铜 
GB/T 3669—2001 馈 及 铝 合金 焊条 T 九 铝 及 铝 合金 焊条 工 չը 
Աղ: = pg 特殊 用 途 焊条 T £ 
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21.12 常用 焊条 
21.12.1 碳 钢 焊条 





1. 碳 钢 焊条 的 分 类 ( 表 21-34) 
表 21-34 ” 碳 钢 焊条 的 分 类 (CB/T 5117—1995) 





























































































































































































































































































































































































































































































































焊条 型 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 
E43 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强度 420NM/mm2 (43ke[/mm2 ) 
E4300 特殊 型 
E4301 詹 铁 矿 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4303 EKHI 
E4310 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
EYE Հք. Մ. SR 
84311 高 纤维 素 钾 型 ոռ 交流 或 直流 反 # 
E4312 高 钛 钠 型 交流 或 直流 正 
E4313 高 钛 钾 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4315 RESA 直流 反 接 
E4316 REER ZEMER ԷԼԱՆ21 
E4320 Æ 交流 或 直流 正 、 反 接 
氧化 铁 型 = 
E4322 Բ. "Ի 交流 或 直流 正 
E4323 铁 粉 钛 钙 型 
- 平 、 平 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4324 铁 粉 钛 型 
Æ 交流 或 直流 正 、 反 接 
E4327 铁 粉 氧化 铁 型 = 
"բ 交流 或 直流 正 
E4328 ERER SUNI a ՅԻ PRD AERE: 
E50 £#|—— B 8 PEPR >490N/mm? (50kgf/mm? ) 
E5001 铸铁 矿 型 
交流 或 直流 正 、 反 接 
E5003 铁 钙 型 
E5010 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E5011 高 纤维 素 钾 型 ը 交流 或 直流 反 韦 
| ի 2 YY Բ» = 
E5014 铁 粉 钛 型 m. É 交流 或 直流 正 、 反 接 
E5015 低 氧 钠 型 直流 反 接 
E5016 REER 
| DELAERE: 
E5018 ERRER 
E5018M 铁 粉 低 氧 型 直流 反 接 
E5023 铁 粉 钛 钙 型 
交流 或 直流 正 、 反 接 
E5024 铁 粉 钛 型 平 、 平 
£5027 铁 粉 氧化 铁 型 交流 或 直流 了 
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(2) 
焊条 型 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 
E50 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 >490N/mm? (50kgf/mm? ) 
E5028 平 、 仰 、 
sas 铁 粉 低 氧 型 模 、 立 向 下 交流 或 直流 反 # 
注 : 1. 焊接 位 置 栏 中 : 平一 平 焊 、 立 一 立 焊 、 仰 一 仰 焊 、 横 一 横 焊 、 平 角 一 平角 焊 、 立 向 下 一 向 下 立 焊 。 












































2. 焊接 位 置 栏 中 立 和 仰 系 指 适用 于 立 焊 和 仰 焊 的 直径 不 大 于 4.0mm 的 E5014、Ex x15, Ex x16, 
E5018 和 E5018M 型 焊条 及 直径 不 大 了 
3. F4322 型 焊条 适宜 单 道 焊 。 


2. 碳 钢 焊条 型 号 r ( 表 2 



























































1-35) 


F 5. 0mm 的 其 他 型 号 焊条 。 


























































































































表 21-35 碳 钢 焊条 型 号 与 牌号 对 照 
型 号 ma 型 号 牌 ”号 
E4300 J420G E5003 J502 .J502Fe 
E4301 J423 E5011 J505 „J505 MoD 
F4303 J422 E5015 J507 .J507H .J507XG .J507X .J507DF 
E4311 J425 solé J506 .J506X .J506D , J506DF , J506GM 、 
E4313 J421 .J421X .J421Fe J506LMA 
F4315 J427 .J427Ni E5018 J506Fe .J507Fe 
F4316 J426 E5023 J502Fe16 .J502Fe18 
F4320 J424 
E5024 J501Fe15 .J501Fe18 .J501Z18 .J501Z1 
F4323 J422Fe13 .J422Fe16 .J422Z13 
F4324 J421Fe13 E5027 J504Fe .J504Fe14 
E4327 J424Fe14 
F5028 J506Fe16 .J506Fe18 .J507Fe16 
E5001 J503 .J503Z 
3. 碳 钢 焊 条 的 尺寸 (R 21-36) 
表 21-36” 碳 钢 焊 条 的 尺寸 (GB/T 5117—1995) (单位 mm) 
焊条 直径 焊条 长 度 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
1.6 200 ~250 
2.0 
250 ~350 

2.5 

3.2 

4.0 350 - 450 

5.0 +0.05 +2.0 

5.6 

6.0 

6.4 450 ~ 700 

8.0 
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21. 12.2 低 合金 钢 焊条 
1. 低 合金 钢 焊条 的 分 类 ( 表 21.37) 





2137 低 合金 钢 焊 条 的 分 类 (Շ8/15118--1995) 


药 皮 类 型 


焊接 位 置 





电流 种 类 

















E50 系列 一 一 熔 表 金属 抗 拉 强 





l. 


RE =490N/mm? (50kgf/mm 


N 
< 

























































































































































































































































































































































































































































































E5003-X 詹 钙 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E5010-X 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E5011-X 高 纤维 素 钾 型 平 、 立 、 交流 或 直流 反 
E5015-X 低 氧 钠 型 仰 、 横 直流 反 接 
E5016-X 低 氧 钾 型 
E5018X 铁 粉 低 所 型 E 
ՅՆ pa 平角 交流 或 直流 正 
tua բ 交流 或 直流 正 、 反 接 
平角 交流 或 直流 正 
Ga. ss բ i a 反 接 
E55 系列 一 一 熔 敷 金属 抗 拉 强度 >540N/mm” (55kəf/mm2 ) 
二 万 小 
Հրա o 交流 或 直流 正 、 反 接 
E5510-X 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E5511-X 高 纤维 素 钾 型 as. SEs 交流 或 直流 反 提 
E5513-XX 高 钛 钾 型 仰 、 横 交流 或 直流 正 、 反 接 
E5515-X 低 氢 钠 型 直流 反 接 
E5516-X 氏 氧 钾 型 
Tn m անութ 
E60 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 >590NMXmm? (60kgf/mm? ) 
E6000-X 特殊 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E6010-X 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E6011-X 高 纤维 素 钾 型 交流 或 直流 反 # 
E6013-X 高 钛 钾 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E6015-X 低 氢 钠 型 直流 反 接 
E6016-X 低 氢 钾 型 
OE nra mer ZPRAVA 
E70 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强度 690NMmm2 (70ke[/mm2 ) 
E7010-X 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E7011-X 高 纤维 素 钾 型 交流 或 直流 反 提 
E7013-X 高 钛 钾 型 平 、 立 、 交流 或 直流 正 、 反 接 
E7015-X 低 氨 钠 型 仰 、 横 直流 反 接 
E7016-X 低 氧 钾 型 Taa tc aaa 
EDIEN ERAN 交流 或 直流 反 二 
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(Յէ) 
焊条 型 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 
E75 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强度 >=740N/mm?” (75kef/mm2 ) 
E7515-X 低 氧 钠 型 直流 反 接 
բ | Բ ՄԼ 
E7516-X (6248 Mi 
— 仰 、 横 交流 或 直流 反 
E7518-X 铁 粉 低 氧 型 
E80 系列 一 一 熔 籼 金属 抗 拉 强 度 宇 780N/mm? (80kgf/mm? ) 
E8015-X 低 氧 钠 型 直流 反 接 
ր Ն... Գիր 
E8016-X 低 氧 钾 型 I i 
a. 仰 、 横 交流 或 直流 反 # 
E8018-X BREA 
E85 £##|— IA ME PHL E =830N/mm2 (85kgf/mm? ) 
E8515-X RTA ի 直流 反 接 
Բ y Ç 
E8516-X AREA f 
n պ. փ ZMR AE 
E8518-X 铁 粉 低 氢 型 
E90 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强度 二 880N/mm? (90kgf/mm? ) 
E9015-X 低 氧 钠 型 直流 反 接 
| P, y. 
E9016-X 低 氧 钾 型 
- - լը ` 横 交流 或 直流 反 填 
E9018-X 铁 粉 低 氧 型 
E100 系列 一 一 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 宇 980N/mm? (100kgf/mm? ) 
E10015-X 低 氨 钠 型 直流 反 接 
a ր WR Ia 
E10016-X 低 氧 钾 型 Pa ' 
- - լն ` 横 交流 或 直流 反 填 
E10018-X 铁 粉 低 氢 型 
注 : 后 级 字母 X 代表 熔 甫 金属 化 学 成 分 分 类 代号 如 AL 、B1 、B2 等 。 
2. 低 合金 钢 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 
1) 低 合 金 结 构 钢 焊条 型 号 与 牌号 对 照 如 表 21-38 所 示 。 
表 21-38 低 合 金 结构 钢 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 
型 号 牌 = 型 = 牌 号 
E5003-G J502NiCu .J502WCu .J502CrNiCu E5018-1 J506Fe-1 
E5010-G J505 .J505G E5018-G J507FeNi 
J507R | J507GR , J507RH , J507NiCu , |. 15501-Շ J553 
TAT J507D、 J507Mo 、J507MoNb 、J507MoW , || E5515-G )557 .J557Mo .J557MoV 
ւ" Í J507CrNi, JS07CuP. )507ԽԸսթ. | Es516-G J556 .J556RH 
J507MoWNDbB .J507SLA .J507SLB or J607Ni J607RH 
E5016-1 J506H E6015-D1 J607 
E5016-G J506R .J506RH .J506NiCu ,J506WCu E6016-D1 J606 
















































































1718 五 金 大 手 册 
( 续 ) 
型 号 牌 号 型 号 牌 号 
E7015-D2 J707 E8015-G J807 
E7015-G J707Ni.J707RH .J707Ni W E9015-G J907 J907Cr 
E7515-G J757 J7S57Ni E10015-G J107Cr.J107 
E8515-G J857 J857Cr J857CrNi 
2) 低 合金 钼 和 铬 钼 耐 热 钢 焊条 型 号 与 牌号 对 照 如 表 21-39 所 示 。 
RAI ” 低 合金 钥 和 铭 钼 耐 热 钢 焊条 型 号 与 牌号 对 申 
焊条 型 号 焊条 牌号 焊条 型 号 焊条 牌号 
E5003-Al R102 ES515-B2-V R317 
E5015-Al R107 E5515-B2-V W R327 
ES500-B1 R200 E5515-B2-VNb R337 
E5503-B1 R202 E5500-B3-VWB R340 
E5515-B1 R207 EF5515-B3-V WB R347 
E5503-B2 R302 E6000-B3 R400 
E5515-B2 R307 E6003-B3 R402 
E5500-B2-V R310 E6015-B3 R407 
ES503-B2-V R312 E6015-B3-VNb R417 























3) 低 合 金 低温 钢 焊条 型 号 与 牌号 对 照 如 表 21-40 所 示 。 
表 21-40” 低 合金 低温 钢 焊 条 型 号 与 牌号 对 昭 


焊条 型 号 





焊条 牌号 





E5515-C1 
E5515-C2 








3. 低 合 金 钢 焊 条 的 尺寸 (2141) 
RAA 低 合金 钢 焊 条 的 尺寸 (GB/T 5117-1995) 























W707 
W707Ni 
W907Ni 
W107Ni 





(单位 : mm) 























焊条 直径 焊条 长 度 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
0 250 ~350 
3.2. 4.0. 5.0 +0.05 >350 ~ 450 +2 
5.6. 6.0. 6.4. 8.0 >450 - 700 





21. 12.3 不锈钢 焊条 














L 国产 不 锈 钢 焊条 商品 牌号 与 国家 标准 及 ՃԱՏ 标准 型 号 对 照 (R2142) 
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表 21-42 国产 不 锈 钢 焊条 商品 牌号 与 国家 标准 及 AWS 标准 型 号 对 照 
焊条 类 型 牌 号 GB/T 983—1995 AWS 型 号 
G202 E410-16 E410-16 
G207 E410-15 E410-15 
铬 不 锈 钢 焊 条 G217 E410-15 E410-15 
6302 E430-16 E430-16 
6307 E430-15 Ի430-15 
A001G15 E308L-15 Ի3081.-15 
A002 E308L-16 F308L-16 
A002-A E308L-17 E3081-17 
40125: 一 一 
A002Nb — — 
A002Mo E308MoL-16 — 
A022 E316L-16 FE316L-16 
A022Si FE316L-16 一 
A022L E316L-16 F316L-16 
A032 FE317MoCuL-16 一 
A042 E309MoL-16 FE309MoL-16 
A042Si 一 一 
A042Mn 一 一 
A052 一 一 
铬 镍 不 锈 钢 烛 条 A062 E309L-16 F309L-16 
A072 一 一 
A082 一 一 
A101 E308L-16 Ի3081.-16 
A102 E308L-16 FE308L-16 
A102A E308L-17 E3081-17 
A102T FE308L-16 FE308L-16 
A107 Ի3081.-15 Ի3081.-15 
A112 — — 
A117 — — 
A122 — — 
A132 E347-16 E347-16 
A132A E347-17 E347-17 
A137 E347-15 E347-15 
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(2 
焊条 类 型 牌 号 GB/T 983—1995 AWS 型 号 
4146 一 一 
A172 E307-16 E307-16 
A201 E316-16 E316-16 
A202 E316-16 E316-16 
A202NE E316-16 E316-16 
A207 E316-15 E316-15 
A212 E318-16 E318-16 
A222 E317MoCu-16 一 
A232 FE318V-16 一 
A237 E318V-15 一 
A242 E317-16 E317-16 
A301 E309-16 E309-16 
A302 E309-16 E309-16 
A307 E309-15 E309-15 
A312 E309Mo-16 E309Mo-16 
KERTIER A312SL F309Mo-16 F309Mo-16 
A317 E309Mo-15 E309Mo-15 
A402 E310-16 E310-16 
A407 E310-15 E310-15 
A412 E310Mo-16 E310Mo-16 
A422 一 一 
A427 一 一 
A432 E310H-16 E310H-16 
A462 一 一 
A502 E16-25MoN-16 一 
A507 E16-25MoN-16 一 
A512 E16-8-2-16 — 
A607 E330MoMn WNb-15 — 
A707 — — 
A717 — — 
A802 — — 
A902 E320-16 E320-16 
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2. 不 锈 钢 焊 条 的 尺寸 (R2143) 
322143 ”不锈钢 焊条 的 尺寸 (GB/T 983 一 1995 ) (单位 : mm) 

















































































































焊条 直径 焊条 长 度 
է À JX Ի 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
1.6.2.0 220 ~260 
2.5 0 230 ~350 
3.2 -0.08 300 ~460 թն 
4.0.5.0.6.0 340 ~ 460 
21. 12.4 铝 及 铝 合金 焊条 
1. 铝 及 铝 合 金 焊 条 型 号 编制 方法 
字母 “E” 表 示 焊 条 , 了 后 面 的 数字 表示 焊 芯 用 的 铝 及 铝 合金 牌号 。 
示例 : 
E 1100 
表示 焊 芯 用 的 铝 及 铝 合 金牌 号 
2. 铝 及 铝 合金 焊条 型 号 与 牌号 对 照 (Kk 21-44 ) 
252144 ” 铝 及 铝 合金 焊条 型 号 与 牌号 对 照 
型 号 焊接 电源 焊 颖 主要 成 分 牌号 
El1100(TAI) 直流 反 接 w( Al) >99.5% L109 
E4043 ( TAISi ) 直流 反 接 w(Si)5% 的 铝 硅 合金 L209 
E3003 (TAIMn) 直流 反 接 w(Mn)1.0% ~1.5% 的 铝 锰 合 金 1309 




















3. 铝 及 铝 合金 焊条 的 太 寸 (R2145) 
R2145 铝 及 铝 合金 焊条 的 尺寸 〈( GB/T 3669—2001) (ւր: mm) 


























焊 条 É Թ 焊 条 长 թ 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
2.5 
3.2 +0.05 
4.0 340 ~360 +2.0 
5.0 
+0.07 
6.0 











21.12.5 铜 及 铜 合金 焊条 

1. 铜 及 铀 合金 焊条 型 号 编制 方法 

字母 “E” 表 示 焊 条 ,“E” 后 面 的 字母 直接 用 元 素 符号 表示 型 号 分 类 ， 同 一 分 类 
中 有 不 同化 学 成 分 要 求 时 ， 用 字母 或 数字 表示 ， 并 以 单字 线 “-” 与 前 面 的 元 素 符 号 分 
Hs 
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2. 钢 及 铜 合金 焊条 型 号 与 牌号 对 照 (K 21-46) 
表 21-46， 铀 及 铜 合金 焊条 型 号 与 牌号 对 照 




































































型 号 药 皮 类 型 | 焊接 电源 熔 甫 金属 主要 成 分 (% ) 牌号 
ECu RAA 直流 Cu 的 质量 分 数 >95.0% 的 铜 T107 
ECuSi-B 低 氧 型 直流 Si 的 质量 分 数 约 为 3% 的 硅 青 铜 T207 
ECuSn-B 低 氢 型 直流 Տո 的 质量 分 数 约 为 8% 的 磷 青 铜 ( 又 称 锡 青 铜 ) T227 
ECuAl-C REAR 直流 Al 的 质量 分 数 约 为 8% 的 铝 青 铀 T237 
ECuNi-B 低 氧 型 直流 Ni 的 质量 分 数 约 为 30% 的 铜 镍 合金 T307 





























3. 铜 及 铜 合 金 焊条 的 尺寸 ( 表 21-47) 
表 2147 铜 及 铜 合 金 焊条 的 尺寸 (GB/AT 3670 一 1995) (单位 : mm) 





























焊 条 直 径 焊 条 长 度 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 极限 偏差 
2:5 300 
3.2 
4.0 +0.05 +2.0 
350 
5.0 
6.0 











21.13 焊丝 的 型 号 及 牌号 


21. 13.1 焊丝 的 型 号 
实心 焊丝 的 型 号 
(1) 气体 保护 焊 用 碳 素 钢 和 低 合金 钢 焊丝 ”型 号 表示 为 ER x x-x。 字母 “ER” 
表示 实心 焊丝 ,“ER” 后 面 的 两 位 数字 表示 燃 甫 金属 的 最 低 抗 拉 强 度 ， 半 字 线 “-” 后 
面 的 字母 或 数字 表示 焊丝 化 学 成 分 分 类 代号 。 如 果 还 附加 其 他 化 学 元 素 时 ， 则 直接 用 元 
素 符号 表示 ， 并 以 半 字 线 “-” 与 前 面 的 数字 分 开 。 
实心 焊丝 型 号 示例 : 

















































































































ER 55-B2-Mn 

一 一 焊丝 中 含有 Mn 元 素 

焊丝 化 学 成 分 分 类 代号 

一 一 一 一 一 熔 数 金属 抗 拉 强度 最 低 值 为 550N/mm? 
实心 焊丝 















































(2) 钊 及 外 合金 焊丝 ” 镍 及 铀 合金 焊丝 型 号 的 表示 方法 为 ERNiXX-X。 字 母 “ER” 
表示 焊丝 ，ER 后 的 化 学 符号 Ni 表示 为 镍 及 旬 合 金 焊 丝 ， 焊 丝 中 的 其 他 主要 合金 元 素 用 
元 素 符 号 表示 ， 放 在 符号 Ni 的 后 面 。 半 字 线 “-” 后 面 的 数字 表示 焊丝 化 学 成 分 分 类 代 


号 。 





















































钊 及 旬 合 金 焊丝 型 号 示例 : 
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ER Ni Cr Fe-5 
լթ 表示 焊丝 化 学 成 分 分 类 代号 








(3) 铝 及 铝 合金 焊丝 焊丝 





一 一 一 表示 焊丝 中 主要 化 学 成 分 为 铬 和 铁 


表示 镍 及 镍 合金 焊丝 
表示 焊丝 

















型 号 以 “ 丝 ” 字 的 汉语 拼音 第 一 个 字母 “S” 表 示 ,，S 


后 面 用 化 学 元 素 符 号 表示 焊丝 的 主要 合金 组 成 ， 化 学 元 素 符 号 后 的 数字 表示 同类 焊丝 的 


不 同 品种 。 铝 及 铝 合 金 焊丝 的 分 类 及 




















型 号 如 表 21-48 所 示 。 


表 21-48 铝 及 铝 合金 焊丝 的 分 类 及 型 号 























类 y շիք I G 铝 铜 合金 铝 锰 合 金 mü: G 
SAIMg-1 
SAI-1 
m” SAIMg-2 SAISi-1 
焊丝 型 号 SA12 SAICu SAIMn 
SAIMg-3 SAISi-2 
SAI-3 
SAIMg-5 





2. 药 芯 焊丝 的 型 号 
(1) 碳 素 钢 和 低 合 金 钢 药 芯 焊丝 ”这 两 种 药 芯 焊 丝 的 型 号 都 是 根据 其 熔 甫 金属 力 











= 


学 性 能 、 焊 接 位 置 和 焊丝 类 别 特点 〈 保 护 类 型 、 


碳 素 钢 药 芯 焊 丝 示例 : 


E 50 1 Tl 














M L 








Jer 


能 量 在 


























电流 类 型 及 渣 系 特点 等 ) 进行 编制 的 。 








属 V 型 缺口 冲击 吸收 
- 40% 时 不 小 于 27J 





保护 气体 是 体积 分 数 为 





75% ~ 


焊丝 类 别 特点 :外 加 保护 气 ,直流电 


80% 的 Ar + CO, 




















源 ,焊丝 接 正 极 ,用 于 单 道 和 多 道 焊 














焊接 位 置 为 全 位 置 














RAE 
焊丝 

















届 抗 拉 强 度 不 小 于 480NXmm? 


字母 “E” 表 示 焊 丝 ,“T” 表 示 药 芯 焊 丝 。 字母“E” 后 面 的 两 位 数字 表示 熔 政 金 























属 的 抗 拉 强 度 最 小 值 。 第 三 位 数字 表示 推荐 的 焊接 位 置 ， 其 中 “0” 表 示 仅 适 于 平 焊 和 











横 焊 , “1” 表 示 全 位 置 焊 。 字 母 “T” 后 的 数字 表示 焊丝 的 酒 系 、 保 护 种 类 及 电流 种 
类 。 低 合金 钢 焊丝 羊 字 线 “-” 后 面 的 字母 及 数字 表示 迷 甫 金属 化 学 成 分 分 类 代号 。 




















(2) 不 锈 钢 药 芯 焊 丝 ”其 型 号 是 根据 其 熔 表 金属 化 学 成 分 、 焊 接 位 置 、 保 护 气体 


和 焊接 电流 种 类 编制 的 。 
不 锈 钢 药 蕊 焊丝 示例 : 
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E 308 Mo T 1-3 











保护 型 ,采用 直流 ,焊丝 接 正极 
适用 于 全 位 置 焊 接 
药 芯 焊丝 
对 熔 甫 金属 中 钼 含量 有 特殊 要 求 
熔 表 金属 化 学 成 分 分 类 代号 
焊丝 

字母 “E” 表 示 焊 丝 ， 大 改 用 “R”， 表 示 填 充 焊 棒 。 后 面 的 三 位 或 四 位 数字 表示 
焊丝 炊 甫 金属 化 学 成 分 分 类 代号 。 如 果 有 特殊 要 求 的 化 学 成 分 ， 则 将 其 元 素 符 导 附加 在 
数字 后 面 。 此 外 ， 字 母 “L” 表 示 碳 含量 较 低 ， 字 母 “H” 表 示 碳 含量 较 高 。 字 母 “T” 
表示 药 忌 焊丝， 字母 “T” 后 面 的 一 位 数字 表示 焊接 位 置 ,“0” 表 示 焊 丝 仅 适 于 平 焊 和 
横 焊 ,“1 ”表示 焊 丝 适 用 于 全 位 置 。 半 字 线 “-” 后 面 的 数字 表示 保护 气体 及 焊接 电流 
种 类 。 
21. 13.2 ”焊丝 的 牌号 

1. 实心 焊丝 的 牌号 

(1) 碳 素 钢 、 低 合金 钢 和 不 锈 钢 焊丝 ”牌号 第 一 个 字母 “H” 表 示 焊 接 用 焊丝 。 
“于 ”后面 的 两 位 数字 表示 碳 含量 ， 接 下 来 的 化 学 符号 及 其 后 面 的 数字 表示 该 元 素 大 致 
质量 分 数值 。 合 金 元 素 的 质量 分 数 小 于 1% 时 ， 该 合金 元 素 化 学 符号 后 面 的 数字 省 略 。 
在 结构 钢 焊丝 牌号 尾部 标 有 “A”、“E” 或 “C” 时 ,分别 表示 为 “优质 品 ”、“ 高 级 优 
质 品 ”和 “特级 优质 品 ”。“A” 表 示 硫 、 磷 的 质量 分 数 <0.030% ,“E” 表 示 硫 、 磷 的 
质量 分 数 <0.020% ,，“C” 表 示 硫 、 磷 的 质量 分 数 <0.015% ， 标 明了 对 焊丝 中 硫 、 磷 
含量 要 求 的 严格 程度 。 在 不 锈 钢 焊丝 中 无 此 要 求 。 
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低 合 金 钢 焊丝 牌号 举例 : 


H 08 Mn2 Si A 











一 一 优质 品 ,w(S) w(P) < 0.030% 








(Տ) < 1% 
(Mn) 约 为 2% 
(6) 约 为 0.08% 
焊接 用 焊丝 

(2) 硬 质 合金 堆 焊 焊丝 和 非 铁 金属 焊丝 ”字母 “HS” 表 示 焊 丝 。 牌 号 中 第 一 位 数 
字 表 示 焊 丝 的 化 学 组 成 类 型 ， 数 字 “1” 表 示 堆 焊 用 硬 质 合金 焊丝 ， 数 字 “2 ”表示 铜 
及 铜 合金 焊丝 ， 数 字 “3” 表示 铝 及 铝 合金 焊丝 。 牌 号 第 二 、 第 三 位 数字 表示 同一 类 型 
焊丝 的 不 同 牌号 。 例 如 ，HS121 表示 硬 质 合 金 焊丝 ，HS311 表示 铝 硅 合金 焊丝 。 

2. 药 芯 焊丝 的 牌号 

第 一 个 字母 “Y” 表 示 药 芯 焊 丝 ， 第 二 个 字母 表示 焊丝 类 别 ， 字 母 含 义 与 焊条 相 
同 。“J” 为 结构 钢 用 ,“R” 为 耐 热 钢 用 , “G” 为 铬 不 锈 钢 用 , “A” 为 铬 镍 不 锈 钢 用 ， 
“D” 为 堆 焊 用 。 其 后 的 三 位 数字 按 同类 用 途 的 焊条 牌号 编制 方法 。 半 字 线 “-” 后 的 数 
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字 ， 表 示 焊 接 时 的 保护 方法 ,“1” 为 气 保护 , “2” 为 自 保护 ,“3” 为 气 保护 和 自 保 护 
两 用 ,“4” 表 示 其 他 保护 形式 。 药 世 焊 丝 有 特殊 性 能 和 用 途 时 ， 则 在 牌号 后 面 加 注 起 



























































主要 作用 的 元 素 或 主要 用 途 的 字母 〈 一 般 不 超过 两 个 ) 。 
药 艺 焊丝 牌号 示例 : 
Y J 50 1 Nil 
气 保护 
一 一 一 一 添加 元 素 Ni 








金红石 型 河 系 , 交 直流 两 用 ,可 全 位 置 焊 
熔 甫 金属 抗 拉 强 度 大 于 490Nymm2 



































































































































结构 钢 用 
21. 13.3 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 
1. 实心 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 (R2149) 
表 21-49 ”实心 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 

RARA ր a 符合 标准 的 焊丝 型 号 
中 国 CB 美国 AWS 日 本 JB 
MG49-1 ER49-1 >= 一 
MG49-Ni = ՀՏ 
MG49-G ER49-G ER70S-G YGW-11 
Co, 气体 MG50-3 ER50-3 ER70S-3 一 
保护 焊丝 MG50-4 ER50-4 ER70S-4 = 
MG50-6 ER50-6 ER70S-6 = 
MG50-G ER50-G ER70S-G YGW-16 
MG59-G 一 a = 
TG50RE ER50-4 ER70S-4 -- 
TG50 = — — 
TGR50M -- 一 一 
TGR50ML — = BE 
TGR55CM ER55-B2 = = 
TIRK TGR55CML ER55-B2L z: -- 
填充 焊丝 TGR55V ER55B2MnV = _ 
TGR55VL == 一 
TGR55WB = — = 
TGR55WBL — - 一 
TGR59C2M ER62-B3 一 2 
TGR59C2ML ER62-B3L = ae 
HO8A .HO8E HO8A.HO8E EL8 W11 
E HO8MnA HO8MnA EM12 W21 
HIOMn2 H10Mn2 EH14 W41 
H10MnSi H10MnSi EM13K — 
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2. 药 芯 焊丝 的 型 号 


与 牌号 对 照 (K 21-50) 









































































































































2150 药 世 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 
" 相应 标准 的 药 芯 焊 丝 型 号 
U 中 国 GB 美国 AWS 日 本 JS 
YJ501-1 E501T1 E71T-1 YFW-24 
YJ501Ni-1 E501T1 E71T-5 YFW-24 
YJ502-1 F501T5 E70T-1 — 
YJ502R-1 E501T1 — — 
YJ502R-2 E501T4 — — 
YJ507-1 F500T5 E70T-5 — 
YJ507Ni-1 F500T5 — 一 
YJ507TiB-1 F500T5 E70T-5 — 
YJ507-2 E500T4 F70T-4 YFW-13 
YJ507G-2 E500T8 E70T-8 — 
YJ507R-2 F501T5 E71T-8 YFW-14 
YJ507R-2 E500T4 E70T-GS — 
YJ707-1 F700T5 E80T5-Nil — 
21.14 常用 焊丝 
21. 14.1 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 及 低 合 金 钢 焊丝 
1. 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 及 低 合 金 钢 焊 丝 型 号 编制 方法 
焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 一 部 分 用 字母 “ER” 表 示 焊 丝 ， 第 二 部 分 用 两 位 数字 
表示 焊丝 熔 囊 金属 的 最 低 抗 拉 强 度 ， 第 三 部 分 为 半 字 线 “-” 后 的 字母 或 数字 ， 表 示 焊 
丝 化 学 成 分 代号 。 
示例 : 
ER 50-2 HS 




















RIRE 





属 扩散 氧 含量 不 大 


表示 化 学 成 分 分 类 代号 


[一 表示 熔 数 多 


表示 焊丝 





F 5.0mL/100g 


属 抗 拉 强 度 最 低 值 为 500N/mm? 


A 


ջի 
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2. 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 及 低 合金 钢 焊丝 



































型 号 对 照 (22151) 


表 21-51 焊丝 型 号 对 照 (GB/T 8110 一 2008) 










































































































































































序 AWS A5.18/A5.18M:2005 
类 别 焊丝 型 号 Ne A DA DN 03 GB/T 8110—2008 | ISO 14341-B :2002 
1 ER50-2 ER48S2 ER50-2 G2 
2 ER50-3 ER48S3 ER50-3 G3 
3 ER504 ER48S4 ER50-4 G4 
4 碳 钢 ER50-6 ER48S-6 ER50-6 G6 
5 ER50-7 ER48S7 ER50-7 G7 
6 ER49-1 一 ER49-1 一 
7 一 - ER50-5 = 
8 | 碳 钼 钢 ER49-Al ER49S-Al 一 G1M3 
9 ER55-B2 ER55S-B2 ER55-B2 — 
10 ER49-B2L ER49S-B2L ER55-B2L = 
11 ER55-B2-MnV - ER55-B2-MnV = 
12 ER55-B2-Mn -- ER55-B2-Mn 一 
13 | 铬 钼 钢 ER62-B3 ER62S-B3 ER62-B3 = 
14 ER55-B3L ER55S-B3L ER62-B3L - 
15 ER55-B6 ER55S-B6 一 = 
16 ER55-B8 ER55S-B8 = - 
17 ER62-B9 ER62S-B9 一 一 
18 ER55-Nil ER55S-Nil ER55-C1 GN2 
19 | 镍 钢 ER55-Ni2 ER55S-Ni2 ER55-C2 GN5 
20 ER55-Ni3 ER55S-Ni3 ER55-C3 GN71 
21 ER55-D2 ER55S-D2 ER55-D2 - 
22 | 锰 钼 钢 ER62-D2 ER62S-D2 = 一 
23 ER55-D2-Ti = ER55-D2-Ti = 
24 ER55-1 տ = = 
25 ER69-1 ER69S-1 ER69-1 二 
26 ER76-1 ER76S-1 ER76-1 二 
27 | 他 低 ER83-1 ER83S-l ER83-1 = 
合金 钢 
28 ER x x-G ER48S-G ER x x-G 一 
29 二 -- ER69-2 — 
30 = = ER69-3 = 
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3. 气体 保护 电弧 焊 用 碳 钢 及 低 合金 钢 焊 丝 尺 寸 ( 表 21-52) 






































表 21-52 焊丝 尺寸 (GB/T 8110—2008) (单位 : mm) 
包装 形式 H 2 Բ 1 包装 形式 Ի 2 直 Ր 
1.2.1.6 2.0.2.4 2.5 0.9.1.0.1.2.1.4 1.6 2.0 2.4 2.5 
2y 焊丝 本 
zl: 2.8 .3.0.3.2 




















3.0.3.2 4.0.4.8 





0.5.0.6 








0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6 .2.0 2.4 2.5 
焊丝 盘 | 0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6.2.0 2.4 .2.5 

















2.8 3.0.3.2 2.8 3.0.3.2 


21. 14.2 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊 丝 
լ. 埋 弧 焊 用 低 合金 钢 焊 丝 型 号 编制 方法 
1) 焊丝 -焊剂 组 合 的 型 号 编制 方法 为 Fx x x x-Hx x x, oh, SB “F” KOR 



























































2)“F” 后 面 的 两 位 数字 表示 焊丝 - EI A EE 属 抗 拉 强 度 的 最 小 值 。 

3) 第 二 位 字母 表示 试 件 的 状态 , “A” 表 示 焊 态 ,“P” 表 示 焊 后 热处理 状态 。 

4) 第 三 位 数字 表示 炊 数 金属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J 时 的 最 低 试验 温 

5) “-” 后 面 表示 焊丝 的 牌号 ， 焊 丝 的 牌号 按 GB/T 14957 一 1994 和 GB/T 3429 一 
2002 。 如 果 需 要 标注 熔 甫 金属 中 扩散 氧 含量 时 ， 可 用 后 级 “也 x ”表示 。 

示例 : 



































— 


E o 




















F 55 A 4-HOSMnMoA-H8 











աաա BEPA 
量 不 大 于 8mL/100g 








表示 焊丝 牌号 

表示 熔 敷 金属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 
27J 时 的 最 低 试 验 温 度 为 - 40 
表示 试 件 为 焊 态 

表示 熔 甫 金属 抗 拉 强度 

值 为 550 ~ 700N/mm2 












































表示 焊剂 
钢 焊丝 的 尺寸 ( 表 21-53) 
R 21-53 ” 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊丝 的 尺寸 





2. 埋 弧 焊 用 低 合 金 


Յջ 




















( GB/T 12470--20033 (单位 : mm) 
w. ի 极限 偏差 աց 
普通 精度 较 高 精度 
0 0 
1.6.2.0.2.5.3.0 Lodh 0.06 
0 0 
3.2.4.0.5.0.6.0.6.4 թր -0.08 
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21. 14.3 ” 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊丝 

1. 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊 丝 的 型 号 编制 方法 

字母 “F” 表 示 焊 剂 。“F” 后 面 的 数字 表示 熔 数 金属 种 类 代号 ， 蔡 有 特殊 要 求 的 化 
学 成 分 ， 该 化 学 成 分 用 元 素 符号 表示 ， 放 在 数字 的 后 面 。“-” 后 面 表示 焊丝 的 牌号 ， 焊 
丝 的 牌号 按 YB/T 5092 一 2005 。 

示例 : 




















F 308 L-H00Cr21Nil0 











表示 焊丝 牌号 

表示 熔 数 金属 中 碳 含量 较 低 
表示 熔 数 金属 种 类 代号 
表示 焊剂 





























2. 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊 丝 的 尺寸 ( 表 21-54) 





























表 21-54” 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊丝 的 尺寸 (GB/T 17854 一 1999) (单位 : mm) 
公称 直径 极限 偏差 
0 
1.6 2.0 .2.5 
-0.10 
0 
3.2.4.0.5.0.6.0 
-0.12 





21. 14.4 铸铁 焊丝 

1. 铸铁 焊丝 型 号 编制 方法 

(1) 填充 焊丝 字母 “R” 表 示 填 充 焊 丝 ， 字 母 “Z” 表 示 用 于 铸铁 焊接 。 在 
“RZ” 字 母后 用 焊丝 主要 化 学 元 素 符 号 或 属 类 型 代号 表示 ， 如 表 21-55 所 示 。 再 细 分 时 






































5: 






























































用 数字 表示 。 
表 21-55 铸铁 焊接 用 焊丝 的 类 别 与 型 号 
类 H 型 号 名 称 

RZC 灰 铸 铁 填充 焊丝 

铁 基 填充 焊丝 RZCH 合金 铸铁 填充 焊丝 

RZCQ 球墨 铸铁 填充 焊丝 

ERZNi 纯 镍 铸铁 气 保护 焊丝 

镍 基 气 体 保 护 焊 焊丝 

ERZNiFeMn 镍 铁 锰 铸 铁 气 保护 焊丝 
镍 基 药 芯 焊丝 ET3ZNiFe 镍 铁 铸铁 自 保护 药 芯 焊丝 
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| 焊丝 中 含有 合金 化 元 素 
焊丝 的 熔 甫 金属 类 型 为 铸铁 


ԻՆՆԱ ԹԱՎ 





示例 : 























(2) 气体 保护 烛 爆 丝 ， 字 母 “ER” 表 示 气 体 保护 烛 爆 丝 ， 字 母 “Z” 表 示 用 于 和 铸 
铁 焊接 。 在 “ERA” 字 母后 用 焊丝 主要 元 素 符号 或 金属 类 型 代号 表示 ， 如 表 21-55 所 
示 。 

示例 : 






































ER Z Ni 








焊丝 中 主要 元 素 为 镍 
焊丝 用 于 铸铁 焊接 
气体 保护 焊 焊 丝 

G) 药 芯 焊丝 “字母 “ET” 表 示 药 芯 焊丝 。 字 母 “ET” 后 的 数字 “3” 表 示 药 芯 
焊丝 为 自 保护 类 型 。 字 母 “Z” 表 示 和 铸铁 焊接 。 在 “ET3Z” 后 用 焊丝 熔 数 金属 的 主要 
化 学 元 素 符号 或 金属 类 型 代号 表示 。 


















































示例 : 
ET 3 Z NiFe 
i 
爆 丝 用 于 铸铁 焊接 
药 芯 焊丝 为 自 保护 类 型 
药 芯 焊丝 
2. 焊丝 的 尺寸 


1) 填充 焊丝 的 尺寸 如 表 21-56 所 示 。 
52156 填充 焊丝 的 尺寸 (GB/T 10044 一 2006) (单位 : mm) 

































































爆 丝 模 截面 尺寸 焊丝 长 度 
Ja 2228 MI 
焊丝 类 别 基本 尺寸 极限 偏差 二 本 尺寸 极限 偏差 
3.2 400 ~500 
PRAEH 
铁 ԶՆ 4.0.5.0 6.0 8.0.10.0 +0.8 POTS 23 
A 12.0 550 ~ 650 














2) 气体 保护 焊 和 药 芯 焊 丝 的 尺寸 如 表 21-57 所 示 。 
表 21-57 气体 保护 焊 和 药 芯 焊丝 的 尺寸 (GBAT 1004—2006) (单位 : mm) 




















基本 尺寸 极限 偏差 
1.0.1.2.1.4.1.6 +0.05 
2.0.2.42.8.3.0 +0.08 
3.2.4.0 +0.10 
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21.14.5 铝 及 铝 合金 焊丝 
1. 铝 及 铝 合金 焊丝 型 号 编制 方法 


























焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 一 部 分 为 字母 “SAI”， 表 示 铝 及 铝 合 金 焊 丝 。 第 二 


分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 。 第 3 部 分 为 可 选 部 分 ， 表 示 化 学 成 分 代号 。 


























































































































示例 : 
SAI 4043 (AlSi5) 
EPEN F 
表示 焊丝 型 号 
表示 铝 及 铝 合 金 焊丝 
2. 铝 及 铅 合 金 焊丝 型 号 对 照 (R 21-58) 
K 21-58 焊丝 型 号 对 照 (GB/T 10858--2008) 
序号 | 类 别 焊丝 型 号 化 学 成 分 代号 GB/T 10858---1989 AWS A5.10:1999 
1 SA1 1070 Al 99.7 SAl-2 
2 SA1 1080A Al 99.8 (A) 
3 S SA1 1188 Al 99.88 ER1188 
4 Ë ՏՍ 1100 Al 99. 0Cu ER1100 
5 SA1 1200 Al 99.0 Տ 
6 SA1 1450 Al 99. 5Ti SAl-3 
7 铝 铜 | SA1 2319 AlCu6MnZrTi SAlCu ER2319 
8 Hü | SA13103 AlMn1 SAIMn 
9 SA1 4009 AISi5CulMe ER4009 
10 SA14010 AlSi7Mg ER4010 
11 SA1 4011 AlSi7Mg0.5Ti R4011 
12 SA1 4018 AlSi7Mg 
13 SA14043 AlSi5 SAISi-1 ER4043 
14 | 铝 硅 | SA14043A AlSi5( A) 
15 SA1 4046 AlSi10Mg 
16 SA1 4047 AlSi12 SAISi-2 ER4047 
17 SA1 4047A AlSi12( A) 
18 SA14145 AlSi10Cu4 ER4145 
19 SA14643 AlSi4Mg ER4643 
20 SA1 5249 AlMg2Mn0. 8Zr 
21 | 铝 镁 | SA15554 AIMe2. 7Mn SAlMg-1 ER5554 
22 SAI 5654 AIMe3. 5Ti SAlMg-2 ER5654 
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(2) 
序号 | 类 别 焊丝 型 号 学 成 分 代号 GB/T 10858 一 1989 AWS /5. 10:1999 
23 SAI 5654A AlMg3.5Ti SAIMg-2 
24 SAI 5754 AlMg3 
25 SAI 5356 AlMg5Cr(A) ER5356 
26 SAI 5356A AlMg5Cr( A) 
27 SAI 5556 AlMg5Mn1Ti SAIMg-5 ER5556 
28 _ | SAL 5556C AlMg5Mn1Ti SAIMg-5 
29 Te SA1 5556A AlMg5Mn 
30 SAI 55568 AlMg5Mn 
31 SAI 5183 AlMg4. 5Mn0. 7 (A) SAIMg-3 ER5183 
32 SA1 5183A AlMg4. 5Mn0. 7 (A) SAIMg-3 
33 SAI 5087 AlMg4.5MnZr 
34 SA1 5187 AlMg4. 5MnZr 
3. 铝 及 铝 合 金 焊丝 的 尺寸 
1) 圆 形 焊 丝 的 尺寸 如 表 21-59 所 示 。 
R 21-59 ” 圆 形 焊丝 的 尺寸 (GB/T 10858 一 2008 ) (单位 : mm) 
包装 形式 焊丝 直径 允许 偏差 
H4O 1.6.1.8 ,2.0 2.4.2.5 2.8.3.0. +0.1 
焊丝 卷 2 3.2 4.0 4.8 5.0.6.0.6.4 
直径 100mm 721 200mm 焊丝 盘 0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6 +0.01 
0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6.2.0. -0.04 














H4% 270mm 和 300mm 焊丝 盘 











2.4.2.5 2.8:3.0:3.2 











注 : REAT 11, ո/է 











其 他 尺寸 及 偏差 的 焊丝 。 























D ”和 铸造 直 条 填充 丝 不 规定 直径 偏 
直径 允许 偏差 为 +0. 1mm。 























@” 当 用 于 手工 填充 丝 时 ， 

















J Z o 





2) 扁平 焊丝 的 尺寸 如 表 21-60 所 示 。 








表 21-60 ”扁平 焊丝 的 尺寸 (GB/T 10858 一 2008 ) 


(单位 : mm) 









































当量 直径 了 ո J Ի ք 当量 直径 % = Jš 宽 E 
1.6 1.2 1.8 4.0 2.9 4.4 
2.0 1.5 2-1 4.8 3.6 5.3 
2.4 1.8 2.7 5.0 3.8 5.2 
2:85 1.9 2.6 6.4 4.8 7.1 
3.2 2.4 3.6 

O ， 按 截面 面积 换算 为 圆 形 时 的 直径 。 
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21.14.6 铜 及 铜 合 金 焊丝 


Լ. 铜 及 铜 合 金 焊 丝 型 号 编制 方法 





























焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 一 部 分 为 字母 “SCu”， 表 示 铜 及 铜 合 金 焊 丝 。 第 


分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 。 第 三 部 分 为 可 选 部 分 ， 表示 化 学 成 分 代号 。 





部 


























































































































示例 : 
SCu 1898 (CuSnl) 
“kawana 号 
表示 焊丝 型 号 
表示 铜 及 铜 合金 焊丝 
2. 铜 及 铜 合金 焊丝 型 号 对 照 ( 表 21-61) 
252161 铜 及 铜 合金 焊丝 型 号 对 照 (GB/T 9460 一 2008 ) 
序号 | 类别 | 爆 丝 开 号 化 学 成 分 代号 K PR 
—1988 2004 

1 SCu1897 CuAgl 

2 铜 | SCul898 CuSnl HSCu ERCu 

3 SCu1898 A CuSn1 MnSi 

4 SCu4700 CuZn40Sn HSCuZn-1 

5 SCu4701 CuZn40SnSiMn 

6 SCu6800 CuZn40Ni HSCuZn-2 

7 r: SCu6810 CuZn40FelSnl 

8 SCu6810A CuZn40SnSsi HSCuZn-3 

9 SCu7730 CuZn40Nil0 HSCuZnNi 

10 SCu6511 CuSi2Mn1 

11 SCu6560 CuSi3 Mn HSCuSi ERCuSi-A 
12 SCu6560A CuSi3 Mnl ERCuSi-A 
13 ՏԸս6561 CuSi2Mn1Sn1Zn1 

14 SCu5180 CuSn5P ERCuSn-A 
15 SCu5180A CuSn6P ERCuSn-A 
16 | 青铜 | SCu5210 CuSn8P HSCuSn 

17 SCu5211 CuSn10MnSi 

18 SCu5410 CuSn12P 

19 ՏԸս6061 CuAISNi2Mn 

20 SCu6100 CuAl7 ERCuAl-A1 
21 SCu6100A Շատ HSCuAl 

22 SCu6180 CuAllOFe ERCuAl-A2 
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(50) 
序号 | 类 别 | mama 化 学 成 分 代号 անով ան 
--1988 2004 
23 ՏԸս6240 CuAlllFe3 ERCuAl-A3 
24 SCu6325 CuAl8Fe4 Mn2Ni2 HSCuAINi 
25 青铜 SCu6327 CuAl8 Ni2Fe2 Mn2 
26 SCu6328 CuAl9NiSFe3 Mn2 ERCuNiAl 
27 SCu6338 CuMn13Al8Fe3Ni2 ERCuMnNiAl 
28 SCu7158 CuNi30Mnl FeTi HSCuNi ERCuNi 
29 加 SCu7061 CuNil0 
3. 铜 及 铜 合金 焊丝 的 尺寸 〈 表 21-62 ) 





R2162 铜 及 铜 合 金 焊丝 的 尺寸 (GBAT 9460 一 2008) (տր: mm) 




































































包装 形式 焊丝 直径 允许 偏差 
直 条 1.6.1.8 2.0 2.4 2.5 2.8.3.0. +0.1 
gD 3.2 4.0.4.8 .5.0.6.0.6.4 
直径 100mm 和 200mm 焊丝 盘 0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6 +0 01 
T EE T T 0.5 0.8 0.9 1.01.2 1.4.1.6, =0: 04 
Oe A 2.0 .2.42.5.2.8.3.0.3.2 























I 








Ë 
r 


昌 供 需 双 方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 及 偏差 的 焊丝 。 
于 手工 填充 丝 时 ， 其 直径 允许 偏差 为 +0. 1mm。 
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